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Onemli uyarilar

1.1

1.2

Kullanim kilavuzu 6n sé6zii

Bu kullanim kilavuzu ile, asagidaki metinde “taslama makinesi” olarak adlandirilan orak ve da-
iresel bicakli taslama makinesini tanima ve amacina uygun kullanim imkanlarindan faydalanma
amaclanmistir.

Kullanim kilavuzu, taslama makinesinin givenli, usuline uygun ve ekonomik olarak calistiriimasi
icin dnemli bilgiler icermektedir. Kilavuzun dikkate alinmasi, tehlikelerin énlenmesi, onarim mas-
raflarinin ve ariza nedeniyle makine calismama slrelerinin azaltiimasi ve taslama makinesinin calisma
émrindn ve givenilirligin arttinlmasi konusunda yardimci olmaktadir.

Kullanim kilavuzu, her zaman taslama makinesinin kullanildigi yerde basvurulmaya hazir bulundu-
rulmalidir.

Kullanim kilavuzu, bu taslama makinesindeki calismalarda gorevli olan tim personel tarafindan
okunmali ve kullaniimalidir, érn.:

¢ Nakliye, montaj, isletime alma

e Kullanim, calisma sirecinde ariza giderme dahil ve

e Bakim (periyodik bakim, onarim).

Kullanim kilavuzu ve kullanildigi Glkede veya yerde gecerli kazalarin énlenmesi hakkinda baglayici

duzenlemeler ile birlikte, glvenli ve usuliine uygun calismalar icin gecerli teknik kurallar da dikkate
alinmalidir.

Kullanim kilavuzundaki uyar bilgileri ve semboller

Kullanim kilavuzunda, mutlaka dikkate alinmasi gereken asagidaki semboller/tanimlar kullanil-
maktadir:

“DIKKAT” sinyal sézcigine sahip tehlike tcgeni is glvenligi uyarisi olarak
yaralanma ve 6lUm tehlikesi bulunan tim calismalar igindir.

Bu durumlarda 6zel dikkat ve 6zen gdsterilmelidir.

DIKKAT
“IKAZ", dzellikle dikkate alinmasi gereken yerlerde yer alir, boylece taslama
makinesinde veya cevresinde herhangi bir hasar ve/veya hasar meydana
gelmez.

UYARI “UYARI"”, uygulama onerilerinin ve faydali bilgilerin sunulduguna isaret

eder.



1. Onemli uyarilar

1.3 Uyari ve zorunluluk isaretleri ve anlamlan

1.3.1 Taslama makinesi lizerindeki/icindeki uyari ve zorunluluk isaretleri
Taslama makinesi Uzerinde/ icinde asa@ida belirtilen uyari ve zorunluluk isaretleri bulunmaktadir:
DiKKAT! TEHLIKELI ELEKTRIK GERILiMi
(kumanda panosunda uyari isareti)

Gerilim beslemesine baglandiktan sonra taslama makinesinde ha-
yati tehlike olusturan gerilim s6z konusudur.

Gerilim tastyan cihaz parcalari sadece yetkili uzman personel
tarafindan acilmalidir.

Koruma, periyodik bakim ve onarim calismalarindan énce taslama
makinesi sebeke baglantisindan ayrilmalidir.

DIKKAT! BICAKTA YARALANMA TEHLIKESI
(temel plakada emredici isaret)

Taslama makinesi ile calisilirken keskinliklerinden dolayi ciddi kesik
yaralanmalarina neden olabilecek bicaklar taslanir.

Bicaklari takarken ve cikarirken koruyucu eldiven giyilmelidir.

Bicaklari tasirken dikkat! Bicak Ureticisinin koruyucu tertibatlarini
kullanin. Koruyucu eldiven ve givenlik ayakkabisi giyin.

1.3.2 Genel emredici isaretler

Asagidaki genel emredici isaretler dikkate alinmalidir:
DiKKAT! DUZLEME SIRASINDA TASLAMA PARCACIKLARIN-
DAN KAYNAKLANAN YARALANMA TEHLIKESI

Taslama diski dUzlenirken géze kacabilecek taslama parcaciklari
meydana gelir.

Bu calismalar sirasinda g6z koruyucu kullaniimalidir.




1. Onemli uyarilar

1.4 Tip etiketi ve makine numarasi

Tip etiketi (1-1), salter dolabinin arkasinda makine-
nin sag tarafinda bulunur.

Maschinenbau GmbH
Wtschwenderstrasse 26

RNECHE. =,

07527/928-0 wwnw knecht

Sichel- und Kreismesser-Schleifmaschine
Bauj
Masch.-Nr.
vV EEGE A B Gew. EEEkg
KW EFEEE Hz IEM Sch.

Motor
YA <o LRl zcs0imin [P 22/min
KwIEH A BE@ Hz Bl Sch

Motor
WA 0o [l 2550/min g
KWEEER A EEA Hz B Sch

Motor
v I 1 2 I
KWEEE A HzE Sch

Resim 1-1 Tip etiketi

Makine numarasi (1-2) tip etiketinde (1-1) ve
makinenin sol 6n tarafinda bulunur.

Resim 1-2 Makine numarasi



Onemli uyarilar

1.5

10

Kullanim kilavuzundaki resim ve pozisyon numaralar

Metin, bir resimde gosterilen makinenin bir bilesenini ifade ediyorsa resim ve pozisyon numarasi
parantez icinde gosterilir.

Ornek: (7-25/1), resim numarasi 7-25, pozisyon 1 anlamina gelir.

Alyan anahtari SW6 mm ile taslama diskinin merkezindeki
avatayr (7-25/1) saat yénindn tersi yénde ¢6z(in ve sékin.

On veya arka taglama diskini ve gerekirse ara flansi (7-26/1)
¢ikarin ve yeni taslama diskini ters sirada monte edin.

Resim 7-25 Taslama disklerini degistirme



Glvenlik

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Temel glivenlik uyarilan

Kullanim kilavuzundaki uyarilarin dikkate alinmasi

Bu taslama makinesinin gvenli kullanimi ve arizasiz isletimi icin temel 6n kosul, temel givenlik
uyarilarinin ve givenlik talimatlarinin bilinmesidir.

e Bu kullanim kilavuzu, taslama makinesinin gtvenli sekilde
isletilmesi icin dnemli uyarilar icermektedir.

e Bu kullanim kilavuzu, 6zellikle glivenlik uyarilari taslama makinesinde calisan tim kisiler
tarafindan dikkate alinmalidir.

e Ayrica, kaza onleme icin kullanim yerinde gecerli kural ve talimatlara uyulmaldir.

isletmecinin yikimlalagi
Isletmeci, taslama makinesinde sadece asagidaki kisilerin calismasina izin vermekle yikamladr

e s glvenligi ve kaza 6nleme ile ilgili temel talimatlar hakkinda bilgi sahibi ve taslama makinesinin
kullanimi ile ilgili egitim almis olan kisiler,

e Kullanim kilavuzunu, burada 6zellikle “GUvenlik” bélimdnG ve uyari bilgilerini okumus, anlamis
ve bunu imza ile onaylamis olan kisiler.

Personelin glvenlik bilinciyle calismasi diizenli araliklarla kontrol edilmelidir.

Personelin yukimliligu
Taslama makinesinde calismakla gérevlendirilmis tim kisiler calismaya baslamadan énce
e is glvenligi ve kaza 6nleme ile ilgili temel talimatlari dikkate almak,

e Kullanim kilavuzunu, burada 6zellikle “Guvenlik” bdlimini ve uyar bilgilerini okumak, ve bunu
anladiklarina dair imza ile onaylamak ile yakumladur.

Taslama makinesi kullanilirken olusan tehlikeler

Taslama makinesi, en ileri teknolojik gelismislik seviyesinde ve gecerli teknik gUvenlik kurallari
dikkate alinarak imal edilmistir. Buna ragmen kullanimi sirasinda kullanici ve GglncU kisiler icin
yaralanma ve 6lUm tehlikesi ya da taglama makinesi veya diger maddi varliklar igin hasar tehlikesi
bulunur. Taslama makinesi sadece su durumlar icin kullaniimalidir:

e Amaca uygun kullanim ve

e GUvenlik teknigi agisindan sorunsuz durumda.

Guvenligi olumsuz etkileyebilecek olan arizalar acilen giderilmelidir.

1



Glvenlik

2.1.5

2.2

2.3

12

Arizalar

Taslama makinesinde glvenlikle ilgili Gnemli arizalar meydana gelirse veya isleme davranisi bunu
gosteriyorsa taslama makinesi, ariza bulunup giderilene kadar derhal durdurulmalidir.

Arizalar sadece yetkili uzman personel tarafindan giderilmelidir.

Amaca uygun kullanim

Taslama makinesi sadece Slicer bigaklarin taslanmasi icin tasarlanmustir. Bir Slicer bicaginda
calismadan 6nce Slicer bicaginin kavisli diske uyup uymadigi kontrol edilmelidir. Ancak ondan
sonra Slicer bicadi kavisli diske baglanmalidir.

Bundan farkli ve bunu asan bir kullanim, amacina aykiri kullanim olarak kabul edilir. KNECHT
Maschinenbau GmbH sirketi, dogabilecek zararlardan sorumlu degildir. Riskin tamami kullaniciya

aittir.

Amaca uygun kullanim, bu kullanim kilavuzunda belirtilen uyarilara uymayi da kapsar.

Taslama makinesinin amaca uygun olmayan
kullanimi su durumlarda s6z konusudur, 6rn.:

* Slicer bicagi kavisli disk olmadan cekilmis.

e Tertibatlar nizami bir sekilde sabitlenmemis.

Garanti ve sorumluluk

Yaralanma ve maddi hasar olusmasi durumunda, eger asagidaki sebepler s6z konusuysa garanti
hakki ve mesuliyet s6z konusu degildir:

e Taslama makinesinin amaca uygun olmayan sekilde kullanimi,

e Taslama makinesinin usuline uygun olmayan nakliyesi, isletime alinmasi, kullaniimasi ve bakim
yapllmasi,

¢ Taslama makinesinin arizali glvenlik tertibatlariyla veya uygun sekilde monte edilmemis veya
islev gérmeyen glvenlik ve koruma tertibatlariyla calistiriimasi,

e Taslama makinesinin tasinmasi, isletime alinmasi, kullanimi, periyodik bakimi ve onarimi ile ilgili
kullanim kilavuzundaki uyarilara uyulmamasi,

e Taslama makinesinin yapisinda keyfi degisiklikler yapiimasi,
« Orn. tahrik oranlarinda keyfi degisiklik yapiimasi (performans ve devir sayisi) ve

e Asinmaya tabi makine parcalarinin yetersiz denetimi ve



Glvenlik

2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

244

2.4.5

* izin verilmeyen yedek ve asinma parcalarinin kullaniimast.

Sadece orijinal yedek ve asinma parcalari kullanin. Yabanci tedarikcilerden temin edilen parcalarin
yUklenme ve glvenlige uygun sekilde tasarlanmis ve Uretilmis olduklar garanti edilmez.

Gilivenlik talimatlari

Organizasyonel 6nlemler
Mevcut olan tim glvenlik tertibatlari dizenli olarak kontrol edilmelidir.

Periyodik bakim calismalari icin éngdérilen veya kullanim kilavuzunda belirtilen strelere uyulmalidir!

Koruyucu tertibatlar

Taslama makinesi her isletime alinmadan énce tim koruyucu tertibatlar usuline uygun takih ve
fonksiyonel olmalidir.

Koruyucu dizenekler sadece taslama makinesi durduktan ve tekrar calismaya karsi emniyete alin-
diktan sonra cikartilabilir.

Yedek parcalarin montaji sirasinda koruyucu diizenekler isletmeci tarafindan kurallara uygun ola-
rak takilmalidir.

Resmi olmayan giivenlik 6nlemleri
Kullanim kilavuzu, her zaman taslama makinesinin kullanildigi yerde basvurulmaya hazir
saklanmalidir. Kullanim kilavuzuna ek olarak kaza énlemeye iliskin genel ve yerel diizenlemeler

saglanmali ve dikkate alinmalidir.

Taslama makinesi Uzerindeki tim glvenlik ve tehlike uyarilari, eksiksiz ve okunakli durumda
olmalidir.

Personel secimi, personel kalifikasyonu

Taslama makinesinde sadece egitilmis ve bilgilendirilmis personel calisabilir. Yasal izin verilen asgari
yas sinirt dikkate alinmalidir!

isletime alma, kullanim, bakim ve onarim icin personelin sorumluluklari acikca tanimlanmalidir.

Egitim, 6gretim veya bilgilendirme asamasinda bulunan personel taslama makinesinde
sadece deneyimli bir kisinin gbzetiminde calismalidir!

Makine kumandasi

Hicbir durumda yazilim (izerinde program degisikligi yapmayin. isletmecinin degistirebilecegi
parametreler buna dahil degildir (6rn. dongi sayisinin ayarlanmasi).

13



Glvenlik

2.4.6

2.4.7

24.8

2.4.9

14

Sadece egitim almis ve bilgilendirilmis personelin makineyi calistirmasina ve kullanmasina izin verilir.

Normal isletimde giivenlik 6nlemleri

Emniyeti olumsuz yonde etkileyebilecek her tirlU calisma seklinden kaginilmalidir. Taslama
makinesini, sadece tim koruma tertibatlari mevcut ve tam isler durumdaysa calistirin.

Her vardiyada en azindan bir kere taslama makinesinde distan gérulebilir herhangi bir hasar olup
olmadigini ve guvenlik diizeneklerinin fonksiyonelligini kontrol edin.

Meydana gelmis degisiklikler (calisma tutumundaki degisiklikler dahil), hemen yetkili birime/kisiye
bildirilmelidir. Gerektiginde taslama makinesi hemen devre disi birakmali ve tekrar calistirlamamasi
icin kilitlenmelidir.

Taslama makinesini calistirmadan énce, calismaya baslayan makinenin hic kimse icin bir tehlike
olusturmayacagindan emin olun.

Calisma arizalarinda taslama makinesi hemen devre disi birakmali ve tekrar calistirilamamasi igin
kilitlenmelidir. Arizalarin, mdmkan olan en kisa zamanda giderilmesini saglayin.

Elektrik enerjisinden kaynaklanan tehlikeler

Salter dolabi daima kapali tutulmalidir. Erisim icin sadece yetkili personele izin verilir.

Elektrik tesisatlarindaki ve calisma araclarindaki calismalar, bir elektrik uzmani tarafindan elektrik
teknigi ile ilgili gecerli kurallara uygun olarak yapilmalidr.

Kusurlar, 6rn. hasar gérmds kablolar, kablo baglantilar vb. yetkili bir uzman tarafindan derhal
giderilmelidir.

Sari isaretli kablolar ana salter kapaliyken de gerilim tasir.

Ozel tehlike yerleri

Taslama diskleri alaninda ezilme tehlikesi ve 6rn. kiyafetlerin, parmaklarin ve saclarin iceri cekilme
tehlikesi bulunur. Uygun kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir.

Bakim (periyodik bakim, onarim) ve ariza giderme

Periyodik bakim calismalari zamaninda teknik personel tarafindan yapiimalidir. Onarim calismalari-
na baslamadan once isletme personelini bilgilendirin. Sorumlu gézetmenin ismi belirtiimelidir.



Glvenlik

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

TUm bakim calismalarinda taslama makinesini gerilimsiz hale getirin ve istem disi tekrar agilmaya
karsi emniyete alin. Elektrik fisini cekin. Onarim alanini gerekirse emniyete alin.

Periyodik bakim calismalari ve ariza gidermeden sonra tiim givenlik tertibatlarini monte edin ve
fonksiyon acisindan kontrol edin.

Taslama makinesinde yapisal degisiklikler

Ureticinin izni olmadan taslama makinesinde degisiklik, ek veya dénistiirme yapmayin. Bu,
glvenlik tertibatlarinin montaji ve ayarlanmasi icin de gecerlidir.

Tum tadilatlar, KNECHT Maschinenbau GmbH sirketinin yazili onayini gerektirir.
Sorunsuz durumda olmayan makine parcalarini derhal degistirin.

Sadece orijinal yedek ve asinma parcalari kullanin. Yabanci tedarikcilerden temin edilen parcalarin
ylUklenme ve glvenlige uygun sekilde tasarlanmis ve dretilmis olduklari garanti edilmez.

Taslama makinesinin temizligi

Kullanilan temizlik maddelerini ve malzemeleri usuline uygun kullanin ve cevre dostu bir sekilde
bertaraf edin.

Asinan ve degistirilen parcalar, glvenli ve cevre dostu bertaraf edilmelidir.

Yaglar ve gresler

Yaglar ve gresler ile ilgili uygulamalarda, Urtn icin gecerli glvenlik talimatlarini dikkate alin. Gida
maddeleri alani igin 6zel talimatlara uyun.

Taslama makinesinin yer degisikligi

Kiguk bir konum degisikligi olsa bile taslama makinesini her harici enerji beslemesinden ayirin.
Tekrar isletime amadan 6nce taslama makinesini nizami olarak gerilim beslemesine baglayin.

Yukleme calismalarinda sadece yeterli tasima kapasitesine sahip kaldirma araclari ve yik baglama
ekipmanlari kullaniimalidir. Kaldirma islemi igin nitelikli bir egitmen belirleyin.

Yikleme ve kurma alaninda bu calismalar icin belirlenen kisiler haricinde hic kimse bulunmamalidir.
Taslama makinesini sadece kullanim kilavuzundaki bilgiler dogrultusunda kaldirma ekipmani ile
usuline uygun sekilde kaldirin. Sadece yeterli tasima kapasitesi olan uygun tasima araci kullanin.

YUk guvenli bir sekilde emniyete alin. Uygun baglanti noktalari kullanin.

Tekrar isletime alma islemi, sadece kullanim kilavuzunda 6éngéruldigu gibi uygulanmalidir.

15



Tanimlama

3.1

3.2
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Kullanim amaci

Orak ve dairesel bicak taslama makinesi A950 Ill, 900 mm’ye kadar olan Slicer bicaklarini (orak

veya dairesel) taslar. El bicaklarinin taslanmasi icin uygun degildir.

Teknik veriler

Yikseklik 1885 mm
Genislik 1670 mm
Derinlik 1045 mm

Yer ihtiyaci (GxD)

Agirlik

3000 x 2800 mm

yakl. 400 kg

Gerilim beslemesi*

Sebeke frekansi*

3x 400 V

50 Hz

Guc*

0,5 kw

1,9 kW

Guc sarfiyat/*

Akim sarfiyati*

4 A

On sigorta*

16 A

Kontrol gerilimi*

+ 24V DC

Basingli hava ISO 8573-1:2010 [1:4:2] standardina uygun olarak
Calisma yerinde o6lctlen A agirlikli emisyon ses basinci seviyesi LpA**

On/arka taslama diskleri devir sayis

Taslama diski A

6 bar (50 |/dak)

72 dB (A)

255 dev/ dak

d.100xd.40x60

*) Bu veriler elektrik kaynagina bagli olarak degisebilir.

**) EN ISO 4871 uyarinca iki sayili gurtltd emisyonu degeri (6lcim belirsizligi KpA. 3 dB (A)). EN ISO 11201
uyarinca emisyon ses basinci seviyesi. Bir Slicer bicagi taslandi (KNECHT Maschinenbau GmbH sirketinin tipi

bilinmektedir).



3.

Tanimlama

3.3

1670 mm , ) 1045 mm

ww G881

Resim 3-1 Olciiler mm olarak verilmistir ve makinenin agirlik merkezi (SP)

Fonksiyon aciklamasi

Taslama makinesi ile maksimum 900 mm’lik buydklige sahip Slicer bicaklari (orak veya dairesel)
otomatik olarak taslanabilir.

Slicer bica@ bir kavisli diske sabitlenir ve sekline uygun olarak taslama diskleri tarafindan bicagin
keskin tarafi boyunca taslanir.

Acil durumda taslama makinesi “Acil kapat” tusuna basilarak derhal durdurulabilir.
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Tanimlama

3.4

18

Yapi grubu tanimlamasi

Resim 3-2 Taslama makinesi genel gérinim

Taslama derinligi icin el carki
Taslama birimi

Su teknesi

Kumanda paneli ile kumanda
Kavisli disk SP116 (bicakl)
Makine ayaklari

OoOulTph wWN —



3.

Tanimlama

Resim 3-3 Taslama birimi

1
2
3
4
5
6
7

Taslama diski (arka)

Acl ayari skalasi

Sogutucu madde hortumu
Enduktif salteri

Kavisli disk tahrik pinyonu
Taslama diski (6n)

Kavisli disk tahriki (servo motoru)

19



3. Tanimlama

Bicak paketi silindiri yukari/asagi
Z baglantis

Kavisli disk girisi

Kavisli disk presleme icin silindir

NWN =

Resim 3-4 Kavisli disk girisi

On taslama diski pres basinc
Arka taslama diski pres basinci
Periyodik bakim Unitesi

Kavisli disk pres basinci

A WN =

Resim 3-5 Pnématik dolap

3.4.1 Taslama makinesini agma/kapatma

1 Ana salter

Ana salter “I ON" olacak sekilde dondurtldigiin-
de taslama makinesi kullanima hazir olarak acilr.

u Ana salter “0 OFF” konumuna cevrildiginde tasla-
ma makinesinin gerilimi kesilir.

Resim 3-6 Ana salter

20



3. Tanimlama

3.4.2 Kumanda panosu

Resim 3-7 Kumanda panosu

ua b wN —

Dokunmatik panel

"Acil kapat” tusu

“Kumanda agik” tusu

“Baslat/Durdur” tusu

“Ayarlama isletimi” anahtarli salter: Pozis-
yon “1" ayarlama isletimi icin, pozisyon
“0" otomatik isletim icin

21



3. Tanimlama

3.4.3 Kullania arayiiziiniin yapisi (ana ekran)

KNECHTI n TwinCAT | 10/14/2019
PLC
Schiwa G messer 26% 3H.dat _
Sogutma p
SCHMWA G Messer W maddesi rogram

kesintisi
pompasi

Takim

Taslama

Adim
sonrasi
mola

El ® 14

Taslama
Bicak secimi verileri Sifirla

Resim 3-8 Ana ekran

1 Hata mesajlari

2 Durum gostergesi

3 Urtin (ytklenen taslama programi)

4 isleme (taslama programinda kaydedilmis)

5 Tkm 6n (6n taslama diski)

6 Tkm arka (arka taslama diski)

7 Sogutma maddesi pompasi (sogutucu madde pompasi agma/kapatma)
8 Program kesintisi (durduktan sonra programi sifirlar)

9 Temel konum (kavisli diski degistirme pozisyonuna siirme)

10  Adim sonrasi mola (gincel adimdan sonra program durur)

11 Gegersiz kil (kavisli diskin hizini uyarlama)

12 "F1 Bicak se¢imi”: istenilen taslama programini secme, bakiniz Bélim 8.2
13 "F2 Taslama verileri”: Bakiniz B&lim 8.3

14 "F3 Sifirla”: Glncel hatay silme

15 "F5 Ayarlar”: Bakiniz B6lim 8.4

16 "F6 Geri”: Onceki gostergeye dénme

Dokunmatik panel alanlarinin yerlesimi
UYARI giincel gostergeye gore degisir. ilgili yerlesim,
metin ile gosterilir.
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Nakliye

4.1

4.2

4.3

Nakliye icin gecerli yerel giivenlik ve kaza 6nleme yonetmelikleri dikkate
alinmaldir.

Taslama makinesini sadece makine ayaklari ile asagiya dogru tasiyin.

Nakliye araci

Taslama makinesinin tasinmasi ve kurulmasi icin sadece yeterli boyutta tasima araclari kullanin,
Nakliyeden 6nce su teknesini disari cekin.

Bir forklift veya transpalet kullanilirken forklift catalini taslama makinesinin altina saran.

Nakliye sirasinda makinenin agirlik merkezini dikkate alin. Resim 3-1'de agirlik merkezi (SP)
gosterilmistir.

Nakliye hasarlar

Teslimati bosalttiktan sonra kabul islemi sirasinda hasar tespit edilirse derhal KNECHT Maschinen-
bau GmbH'yi ve tasima sirketini bilgilendirin. Gerekirse derhal bagimsiz bir bilirkisiye basvurun.

Ambalaji ve sabitleme bantlarini cikartin. Taslama makinesindeki sabitleme bantlarini ¢ikartin.
Ambalaji cevreye zarar vermeyecek sekilde imha edin.

Baska bir kurulum yerine nakliye

Baska bir kurulum yerine nakliye icin alan gereksinimlerinin karsilanmasina dikkat edin (bkz. B&lim
3.2).

Yeni kurulum yerinde onayl bir elektrik baglantisi, pnématik baglanti ve a§ baglantisi mevcut
olmalidir. Taslama makinesi sabit ve gtvenli durmalidir.

Elektrik sistemindeki kurulumlar yalnizca yetkili bir uzman tarafindan
yapilabilir. Gecerli yerel glivenlik ve kaza 6nleme yonetmeliklerini dikkate
alin.

23



Montaj

5.1

5.2

5.3

5.4

24

Teknik personel secimi

Taslama makinesindeki montaj calismalarinin egitimli KNECHT personeli
tarafindan yapilmasini 6neriyoruz.

Amaca uygun olmayan montajdan kaynaklanan hasarlar icin sorumluluk

DIKKAT | kabul etmiyoruz.

Kurulum yeri
Kurulum yeri belirlenirken taslama makinesindeki montaj, periyodik bakim ve onarim calismalari

icin gerekli yer intiyacini dikkate alin (bkz. B6lim 3.2). Makine sadece kuru alanlarda depolanabilir
veya isletilebilir.

Besleme baglantilar
Taslama makinesi, uygun baglanti kablosu ile baglantiya hazir olarak teslim edilir.
Gerilim beslemesi, musteri tarafli olarak elektrik teknisyeni tarafindan kurulmalidir.

Basincli hava beslemesi, isletmede bir uzman tarafindan kurulmalidir,

Basin¢li havayi sadece kapilar kapaliyken baglayin.

Bicak bagliyken basincli havayi kesinlikle kesmeyin.
Ciddi yaralanmalar miimkiindiir.

Gerilim beslemesi baglantisinin dogru olmasina dikkat edin.

Ayarlar

Farkl yapi parcalari ve elektrik, teslimattan énce KNECHT Maschinenbau GmbH sirketi tarafindan
ayarlanir.

Ayarlanan degerlerde yetki almadan yapilan
degisikliklere izin verilmez ve taslama maki-

nesinin zarar gérmesine neden olabilir.



Montaj

5.5

Taslama makinesini ilk isletime alma

Taslama makinesini kurulum yerinde diiz bir zemine yerlestirin.

Makine ayaklarini (3-2/6) SW 17 mm’lik bir acik agizli anahtarla déndurerek zemin duzensizliklerini
dengeleyin. Makineyi bir su terazisi yardimiyla hizalayin. Bunun igin su terazisini taslama makinesi-

nin kilavuz raylarina yerlestirin.

Makinedeki tim tasima dizeneklerini sékin. Tim millerin (Resim 3-4) serbest hareket edebildigin-
den emin olun.

Gerilim beslemesi, isletme tarafindan elektrik teknisyeni tarafindan kurulmalidir. Basingli hava bes-
lemesi, isletmede bir uzman tarafindan kurulmalidir.

Koruma tertibatlari isletime almadan 6nce tamamen monte edin ve kontrol edin.

Tiim koruma tertibatlari, isletime alinmadan 6nce yetkili bir
uzman tarafindan etkinlikleri agisindan kontrol edilmelidir.
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Isletime alma

26

Tim calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan yapilmahdir.
Gegerli yerel giuivenlik ve kaza 6nleme yonetmelikleri dikkate alinmaldir.

Basinch havayi sadece kapilar kapaliyken baglayin.

Bicak baghyken basincli havayi kesinlikle ¢ikarmayin.
Ciddi yaralanmalar miimkiindiir.

Su teknesini (3-2/3) kenardan 3 cm asagiya kadar suyla doldurun.

Koruyucu kapilari agin.

Sogutucu madde hortumlarini (6-1/1) resimde
gosterildigi gibi ayarlayin. Arka taslama diskine
(6-1/2) ve 6n taslama diskine (6-1/3) olan mesafe
yakl. 5 mm'dir. Sogutucu madde hortumlari tasla-
ma disklerine dokunmamalidir.

Resim 6-1 Sogutucu madde hortumlarini
ayarlama

Sogutucu madde hortumlari ile taslama

“ diskleri arasindaki asgari mesafe 5 mm olarak
saglanmalidir, clinkii taslama diskleri taslama
sirasinda dénmektedir.

Elektrik fisini isletme tarafindan saglanan mevcut prize baglayin (3x 400 V, 16 A).

Basingli hava hortumunu, basinch hava baglantisi-
na (6-2/1) takin.

Koruyucu kapilari kapatin.

Resim 6-2 Basingli hava baglantisi



Isletime alma

Resim 6-3 Kumanda panosu

Resim 6-4 Donme yonunU kontrol etme

Ana salteri (3-6/1) "1 ON" konumuna getirin.
Kumandanin baslatiimasini bekleyin.

“Kumanda agik” (6-3/1) tusu yanip séndyorsa
“Kumanda agik” (6-3/1) tusu ile kumandayr agin.

Hicbir zaman “Baslat/Durdur” (6-3/2) tusuna
basmayin.

Sogutucu madde pompasinin dénme yondnd
kontrol edin.

Yon oku (6-4/1), pompanin dénme yonind gosterir.

Donus yonu dogru degilse, fazin bir elektrik tek-
nisyeni tarafindan tersine cevrilmesini saglayin.

Gerilim beslemesi baglantisinin dogru olmasi-
na dikkat edin.

Baglanti yanlis ise taslama diskleri ve kavisli
disk 6ngoriillen donme yoniiniin tersinde
donebilir. Yanhs bir donme yonii ciddi makine
hasarlarina neden olabilir.
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7. Kullanim

Tim calismalar sadece yetkili uzman personel tarafindan yapilmahdir.
Gegerli yerel giuivenlik ve kaza 6nleme yonetmelikleri dikkate alinmaldir.

DIKKAT | Bigaklan asla koruyucu olmadan baglamayin. Ciddi yaralanmalar miim-
kindiir.

7.1 Taslama makinesini agma

Ana salteri (3-6/1) “1 ON” konumuna getirin. Kumandanin baslatiimasini bekleyin. Ana ekran (3-8)
belirir ve “Kumanda agik” (3-7/3) tusu yanip soner.

“Kumanda agik” (3-7/3) tusuna basin, anahtarli salteri (3-7/5) “0" pozisyonuna déndirin (otoma-
tik isletim).

7.2 Bicak taslama

7.2.1 Taslama programi yiikleme

Ana ekranda dokunmatik panel alanina “F1 Bicak
secimi” (7-1/1) basin. lletisim penceresi “Ac¢” beli-
rir. “Urin verileri” klasériinde taslama programlari

bulunur.
Taglama
Bigak secimi verileri Sifirla Ayarlar
Resim 7-1 Ana ekran
S5 = Ardindan istenilen taslama programini ilgili dos-
e » Computer » CX1800-0401-0011v2.05 (C3 » KNECHT » VISU » Produktdaten » - | . .
oo ' T yaya cift tiklayarak secin. (Taslama programlari

" dat” tanimina sahiptir).

Taslama programi artik yuklenmistir ve “Ac” ileti-
sim penceresi kapanir.

£ Cxam-na-0

Fite name: | - [picoaensd.

Resim 7-2 Taslama programi segimi
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7. Kullanim

Bicaga uygun taslama programini kullanin.
Yanhs bir taslama programi makineye ve
bicaga zarar verebilir.

Ana ekranda “Dosya adi” (7-3/1) satirinda secilen

taslama programi belirir.
Sogutma

maddesi
pompasi

Kullanilan taslama araclarini (7-3/3) ve (7-3/4)
kontrol edin ve gerekirse degistirin.

Resimler ve veriler kullanilan taslama araclariyla
ayni olmalidir.

Taglama
Bigak secimi verileri Sifirla

Resim 7-3 Ana ekran

Ana ekranda “Tutucu” (7-3/2) tanimi altinda
UYARI taslama programina uygun kavisli diskin adi
belirir. Bu ad, kavisli diske yazilmistir.

Her bicak ve taslama programinin 6zel tasla-
ma araglarina ihtiyaa olabilir.

7.2.2 Kauvisli disk SP 116 monte etme

Koruyucu kapiyr agin.

Z baglantisini, SP 116 kavisli diskteki tanima uygun
monte edin ve kombine anahtar SW19mm ile
sikin. Bu sirada Z baglantisi ve temel plaka Uzerin-
deki ilgili isarete dikkat edin.

Resim 7-4 Z baglantisini monte etme
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7.

Kullanim

30

Resim 7-5 Kavisli diski SP 116 monte etme

Resim 7-6 Merkezleme burcu ve merkezleme
pimi

verileri Sifirla Ayarlar

Resim 7-7 Kavisli diski degistirme pozisyonuna
hareket ettirme

Kavisli diski SP 116 (7-5/1) girise (3-4/3) takin ve
aclk agizl anahtar SW19mm ile sikin.

Kavisli diski, delikler (7-5/2) taslama disklerine dog-
ru hizalanacak sekilde elle donddrin.

Merkezleme bilezigi (7-6/1) ve merkezleme pimi
(7-6/2) kavisli diski kavramalidir.

Kavisli diskin SP 116 yanlis pozisyonu limit
salterine ve tahrik pinyonuna zarar verebilir.

Koruyucu kapilari kapatin.

Dokunmatik panel alani “Temel konum” (7-7/1) ile
ana menude kavisli diski degistirme pozisyonuna
sardn.

Kavisli disk, bicak yerlestirmeye uygun bir konuma
hareket eder.



7.

Kullanim

Bicagin boyutuna gore bicak, koruma ile
kullanish olmayabilir — Ergonomi.

Makine alanina, bicak yerlestirme amaciyla
giriimemelidir.
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7. Kullanim

7.2.3

Resim 7-8 Bicagi takma

Asma tertibati olmadan Slicer bicagi taglama

Koruyucu kapilari agin.

Koruyuculu (7-8/2) bicadi (7-8/1) merkezleme
bilezigine (7-8/3) yerlestirin ve uygun merkezleme
(7-8/4) yardimiyla hizalayin.

Kavisli diskin konturu bicagin konturuna uygundur.

Bicaklari asla koruyucu olmadan yerlestirmeyin.
Ciddi yaralanmalar miimkiindiir.

Resim 7-9 Bicagd sikistirma

32

Sadece kavisli diske uygun bir bicak kullanin.
(Disk ve bicagin yazilarini karsilastirin.)

Yanlis kavisli disk kullanildiginda bicak ve
makine hasar gorebilir.

Bicak korumasi (7-9/3) dahil bicagi dismeye karsi
emniyete alin ve diger elinizle sikistirma flansini
(7-9/1) takin ve yildiz kolu (7-9/2) monte edin.

Yildiz kolu (7-9/2) sikin. En son bicak korumasini
(7-9/3) cikarin.

Koruyucu kapilari kapatin.



7. Kullanim

Keskin bicak agizlari, agir yaralanmalar miimkindiir.

Resim 7-10 Kumanda panosu

UYARI

“Ayarlama isletimi” anahtarli salteri (7-10/2) “0"
olarak ayarlanmali ve “Baslat/Durdur” tusuna
(7-10/1) basiimalidr.

Sogutucu madde musluklarini dogrudan hortum-
larda acin.

Makine taslama islemine baslar.

Bicak calisma pozisyonunda ise “Baslat/Durdur”
tusuna (7-10/1) tekrar basin ve makineyi durdurun.

“Baslat/Durdur” tusuna kisa siireli basilarak
program akisi durdurulur ve tus yanip soner.
Tekrar basildiginda taslama programi calisma-
sini sirdiirir.

“Baslat/Durdur” tusuna 3 sn. boyunca basil-
masi programin iptal edilmesine neden olur.
Tus artik yanmaz. Tekrar basildiginda prog-
ram akisi en bastan baslar.
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7. Kullanim

7.2.4 Asma tertibath Slicer bicagi ile taglama

Resim 7-11 Asma tertibati

Resim 7-12 Merkezleme

Resim 7-13 Asma tertibat

34

Koruyucu kapilart agin.

Koruyucu (7-11/3) dahil bicagi (7-11/2) ilgili asma
tertibatina (7-11/1) yerlestirin. Koruyuculu (7-11/3)
bicagi (7-11/2) merkezleme bilezigine (7-12/1)
yerlestirin.

ilgili merkezlemenin (7-12/2) yardimiyla hizalayin.

Kavisli diskin konturu bicagin konturuna uygun-
dur.

Bicak korumasi (7-13/3) dahil bicagi dismeye karsi
emniyete alin ve diger elinizle sikistirma flangini
(7-13/1) takin ve yildiz kolu (7-13/2) monte edin.
Yildiz kolu (7-13/2) sikin. En son bicak korumasini
(7-13/3) cikarin.

Sadece kavisli diske uygun bir bicak kullanin.
(Disk ve bicagin yazilarini karsilastirin.)

Yanls kavisli disk kullanildiginda bicak ve ma-
kine hasar goérebilir.



Kullanim

Resim 7-14 Kumanda panosu

UYARI

Koruyucu kapilari kapatin.

“Ayarlama isletimi” anahtarli salteri (7-14/2) “0"
olarak ayarlanmali ve “Baslat/Durdur” tusuna (7-
14/1) basiimalidir.

Sogutucu madde musluklarini dogrudan hortum-
larda acin.

Makine taslama islemine baslar.

Bicak calisma pozisyonunda ise “Baslat/Durdur”
tusuna (7-14/1) tekrar basin ve makineyi durdu-
run.

“Baslat/Durdur” tusuna kisa siireli basilarak
program akisi durdurulur ve tus yanip séner.
Tekrar basildiginda taslama programi ¢alisma-
sini surdiirdir.

“Baslat/Durdur” tusuna 3 sn. boyunca basil-
masi programin iptal edilmesine neden olur.
Tus artik yanmaz. Tekrar basildiginda prog-
ram akisi en bastan baslar.
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Kullanim

7.2.5

36

Dairesel bicagi taglama

Resim 7-15 Dairesel bicad yerlestirme

Resim 7-16 Dairesel bicak

Koruyucu kapilart agin.

Koruyuculu (7-15/2) bicagi (koruyucunun arkasin-
da gizli (7-15/1)) merkezleme bilezigine (7-15/3)
yerlestirin.

Kavisli diskin konturu bicagin konturuna uygundur.

Bicak korumasi (7-16/1) dahil bicagi dismeye kars!
emniyete alin ve diger elinizle sikistirma flansini (7-
16/2) takin ve yildiz kolu (7-16/3) monte edin.

Yildiz kolu (7-16/3) sikin. En son bicak korumasini
(7-16/1) cikarin.

Koruyucu kapilari kapatin.

Sadece kavisli diske uygun bir bicak kullanin.
(Disk ve bicagin yazilarini karsilastirin.)

Yanlis kavisli disk kullanildiginda bicak ve
makine hasar gorebilir.



Kullanim

Resim 7-17 Kumanda panosu

UYARI

“Ayarlama isletimi” anahtarli salteri (7-17/2) “0"
olarak ayarlanmali ve “Baslat/Durdur” tusuna (7-
17/1) basiimalidir.

Sogutucu madde musluklarini dogrudan hortum-
larda acin.

Makine taslama islemine baslar.

Bicak calisma pozisyonunda ise “Baslat/Durdur”
tusuna (7-17/1) tekrar basin ve makineyi durdurun.

“Baslat/Durdur” tusuna kisa siireli basilarak
program akisi durdurulur ve tus yanip soner.
Tekrar basildiginda taslama programi calisma-
sini sirdiiriir.

“Baslat/Durdur” tusuna 3 sn. boyunca basil-
masi programin iptal edilmesine neden olur.
Tus artik yanmaz. Tekrar basildiginda prog-
ram akisi en bastan baslar.
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Kullanim

7.2.6

38

Bicagi diskin ortasina ayarlama

Resim 7-18 Bicadi ayarlama

Resim 7-20 Yanlis

Bicagd el carkiyla (7-18/1) bicak agzini arka taslama
diskinin ortasindan gececek sekilde ayarlayin.

Program sonlandiktan sonra (“Baslat/Durdur”
tusu artik yanmiyor) keskinligi kontrol edin.

Bicak hala keskin degilse bicagin agzi cift yonld
olarak kalemle isaretlenmeli ve tekrar taslanmalidir.

isaretli yerlerde tamamen taslanip taslanmadig
tespit edilebilir. Taslanmamissa taslama acisini
daha dik ayarlayin.



7. Kullanim

Kiyafet ve saclar icin kapilma tehlikesi. Ellerin sikisma tehlikesi vardir.
Ciddi yaralanmalar miimkiindiir.

. Toz olusmasini engellemek icin sadece sogutucu madde muslugu acikken
dizleyin ve sogutucu madde hortumlarini taslama disklerine hizalayin.

Asla baglanmis bicakla diizleme islemini yapmayin.

Agir yaralanmalar miimkuindiir.

7.3 On/arka seramik taslama disklerini diizleme

KNECHT.

min
L min
m.

lama siiasi

Diizlame. 8
P Sogutma guncol bigak:
1aglama maddesi sonbrgsk
diski PORpaaY Onslana.
AcikiKanali | L

Resim 7-21 Ayarlar

Resim 7-22 On taslama diskini diizleme

On taslama diski yuvarlak degilse veya tikanmissa
dizlenmelidir.

Taslama disklerinin agisini konforlu bir pozisyona
(yakl. 34°) ayarlayin (bkz. B6Iim 7.5).

Ana menU "“F5 Ayarlar” (3-8/15) Uzerinden
ayarlara gecin.

“Ayarlama isletimi” anahtarh salteri (3-7/5)
“1" pozisyonuna ayarlayin.

Koruyucu kapilari agin.

Bileme cihazini (7-22/1) dayanak noktasina kadar
6n taslama Gnitesinin bunun icin éngorilen burcu-
na sokun.

On taslama diskini calistirin.

Bunun icin dokunmatik panelde “On taslama diski
Acik/Kapal” (7-21/1) alanina basin.

Bileme elmasini (7-22/2) bileme cihaziyla esit bir
sekilde dénen taslama diskinin Ustlinde hareket
ettirin.

DUzleme elmasinin beslemesi, besleme

somununda (7-22/3) saat yoninde déndurerek
gerceklestirilir.
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Resim 7-23 Arka taslama diskini diizleme

Bileme cihazini (7-23/2) arka taslama Gnitesinin
bunun icin 6ngdérilen burcuna dayanak noktasina
kadar sokun.

Arka taslama diskini (7-23/1) calistirin.

Bunun icin dokunmatik panelinde “Arka taslama
diski Acik/Kapali” (7-21/2) alanina basin.

Taslama diskini Sekil 7-22"de aciklandigi gibi bile-
yin.



Kullanim

7.4

On/arka taslama disklerini degistirme

i

Resim 7-24 Aci ayarlama

Resim 7-25 Taslama disklerini degistirme

Koruyucu kapryr agin.

Taslama disklerinin agisini konforlu bir pozisyona
(yakl. 34°) ayarlayin (bkz. B6lim 7.5).

“Ayarlama isletimi” anahtarl salteri (3-7/5)
“1" pozisyonuna ayarlayin.

Alyan anahtari SW6 mm ile taslama diskinin
(7-25/1) merkezindeki civatayi saat yoninin tersi
yonde ¢6zln ve sokdn.

On veya arka taslama diskini ve gerekirse ara flans
(7-26/1) cikarin ve yeni taslama diskini ters sirada
monte edin.

Sadece orijinal KNECHT Maschinenbau GmbH
taslama malzemeleri kullanilabilir.

KNECHT Maschinenbau GmbH, orijinal ol-

mayan taslama malzemelerinin kullaniimasi
durumunda hicbir sorumluluk kabul etmez.
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Seramik taslama disklerinde ara flans

\

|

v‘"‘“

\

Resim 7-26 Ara flang

UYARI

Seramik taslama diskleri kullaniliyorsa, asinma
%50'ye ulastiktan sonra (disk kalinig 40 mm’den
daha duslk) bir ara flans (7-26/1) monte edilmeli-
dir.

Bunun icin birlikte teslim edilen M 8 x 40 silindirik
viday! kullanin.

Aksesuar iki ara flans ve ilgili civatalari icerir.



Kullanim

7.5

Taslama acisini ayarlama

Resim 7-27 Taglama agisini ayarlama

On ve arka taslama diskinin taslama acisi manuel
ayarlanir.

Sikistirma kolunu (7-27/1) ¢c6zln ve dizenegi iste-
nen ayar acgisina (7-27/2) ayarlayin. Ardindan dize-
nek tekrar sikistirma koluyla (7-27/1) sikistirilir.

Arka taslama diskiyle aynisini yapin.
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8. Kumanda

8.1 Ana ekran
TwinCAT | 10/1472019
KNECHT: g |

Schiwa G messer 26% 3H.dat _
Sogutma Program
SCHMYA G Messer N maddesi g

kesintisi
pompasi

Takim

Taslama

Adim
sonrasi
mola

El ® 14

Taslama
Bicak secimi verileri Sifirla

Resim 8-1 Ana ekran

1 Hata mesajlar

2 Durum gostergesi

3 Urln (yiklenen taslama programi)

4 isleme (taslama programinda kaydedilmis)

5 Tkm 6n (6n taslama diski)

6 Tkm arka (arka taslama diski)

7 Sogutma maddesi pompasi (sogutucu madde pompasi agma/kapatma)
8 Program kesintisi (durduktan sonra programi sifirlar)

9 Temel konum (kavisli diski degistirme pozisyonuna siirme)

10  Adim sonrasi mola (gincel adimdan sonra program durur)

11 Gecgersiz kil (kavisli diskin hizini uyarlama)

12 "F1 Bicak secimi”: istenilen taslama programini secme, bakiniz Bolim 8.2
13 "F2 Taglama verileri”: Bakiniz B6lum 8.3

14 "F3 Sifirla”: GUncel hatay silme

15 "F5 Ayarlar”: Bakiniz Bélim 8.4

16 “F6 Geri”: Onceki gostergeye dénme

Dokunmatik panel alanlarinin yerlesimi
UYARI giincel géstergeye gére degisir. ilgili yerlesim,
metin ile gosterilir.
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8.2

Taslama programi

W Open

o » Computer » CXLIN0-MIL-0011G008 (9 » KHECHT » VISU » Produbtdaten »

Organize v Newfoldar

1
Schiwa AKFN S846A Probeschiefendat  1L/13/2016 163
Schiw G masser 26grad ) gradadat

H Videos

& Computer
& Cas-a01-001

File name: = [PLCDytentdw

[ o |

Resim 8-2 Taslama programi segimi

Ana ekranda “F1 Bicak secimi” (8-1/12) lizerine
basin.

Pencerelerden "“Ac¢” iletisim penceresi (8-2) belirir.
“C:\Urin” klas6ri otomatik olarak gorintile-
nir. Bu klasérde manferit bicaklar icin taslama
programlari kayithidir. Taslama programlari “.dat”
uzantisina sahiptir.

Taslama programini ydklemek igin asagidaki adim-
lart uygulayin: istenen taslama programini segin.
Dosya adi sitununda secilen taslama programinin
adi belirir. “A¢” buton yUzeyine tiklanarak taslama
programi yUklenir.

“Ac"” iletisim penceresi kapatilir ve ana mentde
secilen taslama programi goésterilir.
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8.3 Taslama verileri

46

Taslama islemi icin veriler “F2 Taslama verileri” ana menUsu (8-1/13) tzerinden girilir. Bu veriler
bicaga bagldir. Veriler dosyaya kaydedilir ve dosyadan tekrar yiklenebilir.

. Taslama verilerinde degisiklik yapilmasi

IKAZ hatali fonksiyonlara ve makine hasarlarina
neden olabilir. Degisiklikler sadece KNECHT
Maschinenbau firmasi tarafindan egitim almis

KNECHT teknikerlerinin veya personellerinin
yonlendirmesi ile yapilabilir.

KNECHT,: 1071472019
6:13:00 PM
m m |Schiwa G messer 268V 3H

8 Isleme
Veriler
w--- Adimlar

Tanimlarma Mominal deder Fiili deder Birim

Dosya
icinden yiikle  Farkll kaydet

Resim 8-3 Taslama verileri

“F1 Dosya icinden yiikle”

“F2 Farkh kaydet”

“F4 Devral”

“F5 Klavye”

“F6 Geri”: Onceki gostergeye dénme

u A W N —



Kuma

nda

8.3.1

8.3.2

8.3.3

Veriler

mr.

[FBR] [sctea & e 9 31
= lsleme
B Veriler

= Adimlar

Dosya

iginden yilkle  Farkli kaydet

Tanrlarna
Bigak i

' — Taglama maddesi Tib!

Devral

Resim 8-4 Taslama verileri “Veriler”

Taslama araclari

KNECHT: -
[FEE] [Fie] | schws G messer 20v 3 Tanimiama Mominal dedier  Fili defier  Birim
e Ontesamadsti | 2043200 - |20A3200 | |
b— Verer Arkatagiama diski| 204 3200 - | 203200
| % Taglama maddesi
© — Adimlar

Resim 8-5 Taslama verileri “Taslama araglan”

i e
EHE [sctimntmeserzss 1 || Tanmiama Nominal deger Fiilideger — H
-~ Isleme Takum Onve arka tastama disklen -~ |3
- Veriler D"":q“:’] . E ‘2:
e L‘_J—n =
fis MTasllama maddesi A Tkn 2 farkal 5 5
il Sonradan isleme basiangic 5 5
R |Orukaidmabagenge Fao. False
—Adm2 Arkay kaldima baglang  True True
gaiue |Sonvaganigleme son 5 s
| Onu kaidrrha son s
Askaay kaldinma son False
“anm dongu False

Dosya
Icinden yilkle  Farkll kaydet Klavye

Resim 8-6 Taslama verileri “Adimlar”

Bicak tipi: Dairesel/orak bicagi
Dairesel bicak donme yonii: 0 = sol, 1 = sag
Tutucu: Bicak tutucusunun islendigi endeks

isleme hizi: Kavisli diskin taslama sirasinda dén-
dagu isleme hizi (mm/s)

isleme sonrasinda yukariya siirme: true = evet,
false = hayir (daha iyi donatmak veya aski koruma-
sl ile donatmak icin)

On taslama diski
Arka taslama diski

Takim: Taslama araci secimi
Dongiler: Sayi 1, 2, 3

Aci tkm 1 (6n): Agi ayari 6n taslama diski (ayarla-
nan taslama acisinin gostergesi. Taglama acisi ayari
icin bkz. Bo6lim 7.5)

Aci tkm 2 (arka): Arka taslama diskinin agi ayari
(ayarlanan taslama acisinin gostergesi. Taslama
agisl ayari icin bkz. B6lim 7.5)

Sonradan isleme baslangic: Limit saltere ulasil-
diktan sonra mesafe

Onii kaldirma baslangi¢: On taslama diski
yukselir, true = evet, false = hayir

Arkayi kaldirma baslangic: Arka taslama diski
yukselir, true = evet, false = hayir

Sonradan isleme son: Limit saltere ulasildiktan
sonra mesafe
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Onii kaldirma son: On taslama diski bicaktan
yUkselir, true =evet, false = hayir

Arkayi kaldirma son: Arka taslama diski bigaktan
yUkselir, true =evet, false = hayir

Yarim doéngii: Takim sadece yarim déngu yapar
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Kumanda

8.4

Ayarlar

Makinenin “Baslat” veya “Durdur” temel fonksiyonlarini asan ayarlar “F5 Ayarlar” (8-1/15) ana
menUsunde gerceklestirilir.

. Ayarlardaki degisiklikler makineye zarar
IKAZ verebilir.

Sofdutma
frka ‘maddesi
taglama e
diski pompa:
Acik/Kapah

On taglama
diski
AcikiKapah

e

Eksen
manuel Manuel Makine Bildirim
isletimi fonksiyonlar verileri metinleri

Resim 8-7 Ayarlar

Dizleme (taslama disklerini acma/kapatma veya dizleme pozisyonuna sirme)
Sogutma maddesi pompasi (agma/kapatma)

isleme stiresi (glncel bicak, son bicak ve dak./sn. ortalamasi)

“F1 Eksen manuel isletimi”: Eksenleri manuel isletimde tek tek sur

”F2 Manuel fonksiyonlar”: makinenin manuel kullaniimasina olanak saglar

“F3 Makine verileri”: fabrika tarafindan ayarlanan makine verilerini géster/dtzenle
"F4 Bildirim metinleri”: tim hata mesajlarini strekli gosterir (sayi, siklik, baslangic)

0 N oY U1 A WWN =

“F6 Geri”: Onceki gostergeye dénme
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8.5

50

Eksenler manuel isletim

"F5 Ayarlar” (8-1/15) ana menUsU Uzerinden “F1 Eksenler manuel isletim” (8-7/4) alt menUs

acilir. “Eksenler manuel isletim” (8-8) ekrani CNC kumandali makine eksenlerinin durumunu goés-
terir. Ayrica eksenler manuel kumanda edilebilir. “Eksenler manuel isletim” alt mendsinin sol Ust
parcasinda munferit eksen pozisyonlari gosterilir.

Resim 8-8 Ayarlar “Eksenler manuel isletim”

“-": Secilen eksenin “-" yonlinde hareketi (geriye)

o
~ —_

KNECHT: TwinCAT | 10/1472019
PLC 4:52:37 PM
Fiili priikleme
Druruim
5 P 14.97% 0.000 14375 Hazr siirig YK
Referans alindi I:‘ [aha biyiik siirer
I:‘ gireyi war I:‘ Draha kiigiik siirer
Status [phys.]
I:‘ Eajlandi
I:‘ Hedef pozisponda I:‘ Supoz. &lan
Onaylar
Operation Mode - Manual Regillatir 100 3 clarak gegersiz
Besleme +
Tywpe Distance Besleme - i} Hata kodu
@ Tip () Jag @ 1 pm 1 mm SanKonum
i i 0 min 0 ks
s
100 pm Eksen hareketi
- 0 ‘ +

=" veya “+" ile birlikte hizli modu ilgili yonde etkinlestirme

“F6 Geri”: Onceki gostergeye dénme
Kavis diski tahriki

1
2
3 “+": Secilen eksenin “+"” yoninde hareketi (ileri)
4
5



Kumanda

8.6

8.6.1

Manuel fonksiyonlar

Manuel fonksiyonlar makinenin manuel kullanilmasina olanak saglar. “F5 Ayarlar” (8-1/15) ana
mendsu “F2 Manuel fonksiyonlar” (8-7/5) tzerinden acilir. Tagslama makinesinin farkli fonksiyonlari
tek tek devreye alinabilir.

. Yesil vurgulu butonlar etkindir. Gri vurgulu
IKAZ butonlar etkin degildir.

UYARI Normal isletimde manuel fonksiyonlar gerekli
degildir. Periyodik bakim ¢alismalarinda (6rn.
taslama diskini degistirme) miinferit makine
bilesenleri manuel fonksiyonlarla periyodik
bakim dostu bir pozisyona getirilebilir.

Genel

“F2 Manuel fonksiyonlar” (8-7/5) alt menUsu acilirsa ekran énce genel manuel fonksiyonlara (8-9)
gecer.

KNECHT: - 10/1472019

PLC 4:53:14 PM

Lamba testi 4“ acik

An taslama Arka taglama
diski diski Bicak paketi

Resim 8-9 Manuel fonksiyonlar “Genel”

Tum lambalari ag

Sogutucu madde pompasini agma/kapatma
"F1 Genel” (glincel ekran)

“F2 On taslama diski”: bkz. Bslim 8.6.2
“F3 Arka taslama diski”: bkz. B6lim 8.6.3

u A W N —
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8.6.2

8.6.3

8.6.4

52

6 “F4 Bicak paketi”: bkz. Bolum 8.6.4
7 “F6 Geri”: Onceki gbstergeye dénme

On taslama diski
[EPE

-
e

Ontaglama  Arka laglama
Genel diski diski Bigak pakeli Geri

Resim 8-10 Manuel fonksiyonlar “On taglama
diski”

Arka taslama diski

Ontaslama  Arka taglama
diski

Genel diskl Bicak paketl

Resim 8-11 Manuel fonksiyonlar “Arka taslama
diski”

Bicak paketi
[KNECHT, !Eﬁ

- _ i

Gen E— Bigak pakell el

Ontaglama  Arka taglama
Genel diskl diski Bigak paketl

Resim 8-12 Manuel fonksiyonlar “Bicak paketi”

N

On taslama diski tahrikini agma/kapatma

2 Taslama diskini ileri/geri stirme

1 Arka taslama diski tahrikini acma/kapatma
2 Taslama diskini ileri/geri stirme

1 Bicak paketini yukari/asagi sirme

2 Bicak paketini ileri/geri siirme

3 Freni agma/kapatma

4 Son konumlari agma/kapatma (makine

manuel isletimde limit salterinin Gzerinden
surtlmez)

Freni sadece bicak paketi 6ncesinde asagi ve
ileri suriilmusse acin. Aksi halde kavisli disk
bicakla kontrolsiiz olarak yan duvara carpaca-
g1 icin makine hasari tehlikesi ortaya cikar.



Kumanda

8.7

8.7.1

Makine verileri

“F5 Ayarlar” ana mendiisu (8-1/15) Gzerinden “F3 Makine verileri” alt menust (8-7/6) agilir.
“Makine verileri” ekrani (8-13) makinenin temel ayarlarini gésterir. Veriler dosyaya kaydedilir ve

dosyadan tekrar ylklenebilir.

EE 4 Makine verileri
. Genel
- Opsiyonlar
............ Tutucu
= Takamlar
- On taglama diski
- Arka taglama diski

Dosya
icinden yikle  Farkli kaydet

Resim 8-13 Makine verileri

"F2 Farkh kaydet”
“F4 Devral”

AW N -

“F1 Dosya icinden yiikle”

KNECHT:
[FLE] [Fie"] | Masehinendaten Tanimlarma  Nominal deder  Fiil deder  Birim

Devral

“F6 Geri”: Onceki gostergeye dénme

Sogutucu madde pompasi acik: true = daima

Resim 8-14 Makine verileri “Genel”

aclk, false = sadece program baslatildiginda acik

Sogutucu madde pompasini calistirdiktan
sonra bekleme siiresi: (sn.)
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8.7.2

8.7.3

8.7.4

54

Opsiyonlar
FCHT.‘

[FiE] [ |
— Genel
B Cpsivonial
Tutucu
« — Takimlar

Resim 8-15 Makine verileri “Opsiyonlar”

Tutucu
KNECHT .
Lo —— | Taneniama Ium;ﬁ!ﬁﬂ

165 &
150
5

=~ Makine verileri
Genel

= | 1
«— Takimlar [ on dedssaginge 1 05

F

Dosya
iginden yiikle  Farkli kaydel

Resim 8-16 Makine verileri “Tutucu”

Takimlar - On/arka taglama diski

F(IECH " 0
i o | | BT T e T o T
e Tensihonn (3 E o
= — Makine verileri Senvs, a2 32 o
~— Opsiyonlar
= Tutucu

Resim 8-17 Makine verileri “On/arka taslama
diski”

On taslama diski: true = mevcut,
false = mevcut degil

Arka taglama diski: true = mevcut,
false = mevcut degil

Sogutucu madde denetimi mevcut: true = evet,
false = hayir

Temel konum hizi: (mm/sn)

islem hizi: (mm/sn)

Bicak paketi ileri/ geri bekleme siiresi: (sn.)
Bicak paketi yukari/asagi bekleme siiresi: (sn.)
Freni agma bekleme siiresi: (sn.)

Yon degisikliginde bekleme siiresi: (sn.)

Temel konum: (mm)

Servis pozisyonu: (mm)



8. Kumanda

8.8 Mesaj metinleri

" =

View Aclive  View Logged

Details on/

off Clear Evenls

Resim 8-18 Mesaj metinleri

UYARI

Mesaj metinleri ekrani (8-18) makinenin durum
mesajlarinin ayrintili olarak gosterilmesi icin kulla-
nilir.

Mesaj metinleri ekrani, o anda makinenin usultne
uygun isletimini kag hatanin engelledigi ile ilgili
bir genel gérinim gosterir. Ayrica alt menU hangi
hatalarin olustuguna ve ne zamandan beri aktif
olduklarindan dair bilgi saglar.

Mesaj metinleri alt meniisiinde baska ayar
yapilamaz. Hatalar, ana ekranin (8-1/1) list
kisminda da belirir.
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8. Kumanda

8.9 Opsiyonlar

| SchiwnGmesserzpV JHdet | Sogutma
[ stHMaGHa ] maddesi
CENBI'II POMpEN

Bicak secimi verileri

Resim 8-19 Ana ekran

y Uzaktan
Kullanici cikig yap kontrol Uretim Opsiyonlar

Resim 8-20 Baslangi¢ ekrani

IKNECHT,

Resim 8-21 Opsiyonlar

56

Dil ayarlari gibi diger opsiyonlar ana men
Gzerinden acilabilir.

Baslangic ekranina dénmek icin “F6 Geri”
dokunmatik panel alanina (8-19/1) basin.

"“F5 Opsiyonlar” dokunmatik panel alanina
(8-20/1) basin.

Yeni bir pencere (8-21) acilr.

"F1 Sysinfo”

“F2 Ayarlar”

"F3 Dil": Dili degistirme

“F6 Geri”: Onceki gostergeye dénme

AW N —



8. Kumanda

8.10 Dil

SGMGMH 26Y MHdat
Sogutma o
MWAGWW maddesi '“ﬁi
CENBIlI
1=

||| pompasi

)
Temel Kiry
B‘l i

g

]

Bicak secimi verileri Sifirla yar Gerl

Resim 8-22 Ana ekran

Giris yap/ Uzaktan
Kullanici cikig yap kontrol Uretim Opsiyonlar

Resim 8-23 Baslangi¢ ekrani

IKNECHT,

Resim 8-25 Dil secimi

Kullanici araytzdnn dili kullanilan yerel dile ayar-
lanabilir.

Baslangic ekranina dénmek icin ana menddeki “F6
Geri” dokunmatik panel alanina (8-22/1) basin.

"“F5 Opsiyonlar” dokunmatik panel alanina
(8-23/1) basin.

Yeni bir pencere (8-24) acilr.

"F3 Dil” (8-24/1) ile dil secimi (8-25) acilr.

llgili dil, istenen dokunmatik panel alanina (8-25/1)
basilarak etkinlestirilir ve otomatik degistirilir.

Baslangic ekranina, “F6 Geri” dokunmatik panel
alani (8-25/2) ile geri donun.

“F4 Uretim” (8-23/2) ile ana ekran belirir.
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8.1

58

internet baglantisi kurma

Resim 8-26 AJ baglantisi

UYARI

Makinede bir Ethernet baglantisi bulunmaktadir.
Entegre VPN ydnlendiricisi Gzerinden makine ile
KNECHT Maschinenbau GmbH sirketi arasinda
glvenli bir baglanti kurulabilir. Baglanti, operator
tarafindan salt dolabindaki (8-26/1) anahtarli sal-
terle etkinlestirilebilir veya devre disi birakilabilir.

Bu baglanti Gzerinden KNECHT servis teknisyeni
kumandaya erisebilir ve makinede bir teshis islemi
gerceklestirebilir, yazilim ayarlarini degistirebilir ve
yeni taslama programlari yUkleyebilir veya dlzen-
leyebilir.

Baglantinin kurulmasi icin aktif bir internet baglan-
tisi olmalidir.

Devreye alma sirasinda VPN yonlendiricisi,
makinenin VPN sunucusu iizerinden yalnizca
KNECHT Maschinenbau GmbH firmasi ile
iletisim kuracagi sekilde 6ngoriilen BT altya-
pisina gore yapilandinhir. Miisteri agi icinde
iletisim miimkiin degildir. Bu sayede miisteri
agi en iyi sekilde korunur.

internet baglantisini kurmak icin birlikte tes-

lim edilen Ethernet kablosunu binada mevcut
olan ag prizine (RJ 45) ve taslama makinesinin
kontrol kabinindeki ag baglantisina baglayin.



Koruma ve periyodik bakim

9.1

9.2

Taslama makinesindeki tiim calismalarda gecerli yerel giivenlik ve kaza
onleme yonetmelikleri ve kullanim kilavuzundaki “Giivenlik” ile “Onemli
uyarilar” bolumleri dikkate alinmalidir.

Sogutucu madde

Sogutma suyu her hafta degistirilmeli ve su teknesi
temizlenmelidir.

Su teknesi daima kenardan 3 cm asaglya kadar
suyla dolu olmalidir. Dolum ve temizlik icin su
teknesi 6ne dogru disari cekilir.

Koruyucu dahil pompa (9-1/1), capraz saplar
(9-1/2) disari dondurilerek cikartilabilir.

Resim 9-1 Su teknesi

Taslama makinesini temizleme

Makine her taslama isleminden sonra temizlenmelidir, aksi takdirde taslama sonucu cikan malze-
me kurur ve ¢ikariimasi zorlasir.

On temizlik icin piyasada bulunan bir islak elektrik stiptrgesi kullanmanizi éneririz. Son temizlik
icin yumusak temizlik bezleri kullanmanizi éneririz.

Pencereleri yumusak temizlik bezleri ve cam temizleme maddesi ile temizleyin.

Taslama makinesinin temizlenmesinden sonra makinenin bakimi icin temizlik maddeleri ve yagla-
ma maddeleri tablosunda belirtilen Grinleri kullanmanizi 6neririz (okz. Bolim 9.2.1).

Taslama makinesine su pliskiirtmeyin. Makine
bilesenleri hasar goérebilir veya tahrip olabilir.
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9. Koruma ve periyodik bakim

9.2.1 Temizlik maddeleri ve yaglama maddeleri tablosu

Temizleme/Yaglama Interflon WURTH SHELL EXXON OEST
calismalan Mobil
Temizlik ve servis makine Dry Clean Paslanmaz Risella 917 Marcol 82 New Process
parcalari icin Stainless Steel  celik Bakim Multispray
spreyi
Dislerin yaglanmasi ve kay- Fin Grease Cok amach Gadus S2 Mobilith Cok amac-
ma ylzeyleri gres V1002 SHC 100 li gres
LT 190 EP

Yaglama nipeli Grease MP0OO Gadus S5 IXELON

V142 W0018 LT 000 EP

9.3 Bakim plani (tek vardiyali calisma)

Doéngi Modiiller Bakim caligmasi
Gunlik TUm makine ylzeyleri Yumusak bir bez ve bakim spreyi ile temizleyin.
Kizak aci ayari Acl ayarini firca ve temizlik bezi ile temizleyin ve
yaglayin.
Haftada bir kez Gapraz kollarin disleri Cok amacli gres ile yaglayin.
Su teknesi Sogutma sivisini degistirin ve su teknesini temizleyin.
Kizak aci ayari Yaglama nipeli Ustiinden gresle yaglayin.

Celik milleri temizleyin ve yaglayin.

Aylik olarak Taslama diski kizagi Yaglama nipeli Gstiinden gresle yaglayin (bkz. B&lum
9.4.1).
Miller Yaglama nipeli Gstiinden gresle yaglayin (bkz. Bolim
9.4.2).
Koruyucu kapilar Koruyucu kapilarin kilavuzlarini yaglayin.
Yillk KNECHT Maschinenbau GmbH firmasinin servis

hizmetini talep edin.
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Koruma ve periyodik bakim

9.4

9.4.1

9.4.2

Yaglama noktalan

Capraz kizagin yaglanmasi

Resim 9-2 Capraz kizagin yaglanmasi

Taslama diski kizaginin yaglanmasi

Resim 9-3 Taslama diski kizaklarinin yaglanmasi

Gres pompasini yaglama nipellerine yerlestirin ve
capraz kizagi yaglayin.

"QOEST IXELON LT 000 EP" veya piyasada bulunan
uygun bir gres éneriyoruz.

Ayda bir defa gres pompasinin bir stroku ile yagla-
ma nipellerine gres basin.

Ayda bir defa gres pompasinin bir stroku ile isaretli
noktalarda yaglama nipellerine gres basin.

“OEST IXELON LT 000 EP” veya piyasada bulunan
uygun bir gres éneriyoruz.

Is milini (9-3/1) her ay gresleyin.
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10. Sokme ve bertaraf

10.1 Sokme

Isletme maddeleri usuliine uygun bertaraf edilmelidir.
Hareketli parcalari kaymaya karsi emniyete alin.

Sokme islemi kalifiye bir uzman firma tarafindan yapilmalidir.

10.2 Bertaraf

Makinenin kullanim émri sona erdikten sonra kalifiye bir uzman firma tarafindan bertaraf
edilmelidir. istisnai durumlarda ve KNECHT Maschinenbau GmbH sirketi ile gorusdldikten sonra
makine geri génderilebilir.

isletme maddeleri (6r. taslama diskleri, sogutucu madde vs.) de nizami bir sekilde bertaraf
edilmelidir.
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11. Servis, yedek parcalar ve aksesuar

11.1

11.2

11.3

Posta adresi

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Almanya

Telefon +49-7527-928-0
Faks +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Servis

Servis hatti:
Adres, bkz. Posta adresi

service@knecht.eu

Asinma ve yedek parcalar

Yedek parcalara ihtiyac duymaniz halinde litfen makinenin yanindaki yedek parca listesini kulla-
nin. Litfen siparisinizi asagida gdsterilen semaya gore verin.

Siparislerde liitfen daima sunlari belirtin:

Makine tipi

Makine numarasi

Yap! grubu tanimi

Parca tanimi

Poz. numarasi

Cizim numarasi (Urdn numarasl)
Adet

Sorularinizi cevaplamak icin hizmetinizdeyiz.

(6rnek)

(A9501II)

(1230870950-11)

(bicak tahriki)

(6n aks tahrik dislisi yapi grubu)
(1)

(013AA11-13993)

(1 adet)
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11. Servis, yedek parcalar ve aksesuar

11.4 Aksesuar

11.4.1 Kullanilan taglama araclari

Tanim Boyut Uriin numarasi Aciklama metni
Bor nitrit taslama diski d.100x60x40 412F-73-1510-46 Teslimat sirasinda
15/10 K300NA-B46-C60 monte edilmis

Sadece orijinal tagslama malzemeleri, asinan
parcalar ve KNECHT Maschinenbau GmbH

yedek parcalar kullanilabilir.
KNECHT Maschinenbau GmbH, orijinal olma-

yan parcalarin kullanilmasi durumunda hicbir
sorumluluk kabul etmez.

Taslama diskleri veya diger aksesuarlara ihtiyaciniz varsa lutfen satis elemanlarimizla ve ortaklari-
mizla veya dogrudan KNECHT Maschinenbau GmbH firmasi ile iletisime gecin.

Bize olan glveniniz icin tesekkir ederiz!
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12.

Ek

12.1

AB Uygunluk Beyani
2006/42/AB sayili AB direktifi uyarinca

* Makineler 2006/42/AB
e Elektromanyetik uyumluluk 2014/30/AB

Asagida tasvir olunan makinenin tasarimi, konstriksiyonu ve satisa sundugumuz modeli agisindan,
ilgili AB yénergesinde bahsi gecen glUvenlik ve saglikla ilgili temel sartlara uygun oldugunu beyan
ederiz.

Bizimle goristlmeden makine Gzerinde degisiklik yapilmasi durumunda bu belge gegerliligini yitirir.

Makinenin tanimi: Orak ve dairesel bicak taslama makinesi
Tip tanimu: A950 Il
Makine numarasi: 1230870950-III'den itibaren

Uygulanan uyumlastirilmis normlar, DIN EN ISO 12100

ozellikle: DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Dokiimantasyon sorumlusu: Andreas Doerr (Ulusal onayli Teknisyen)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

Uretici: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26

88368 Bergatreute
Almanya

Teknik bir dokiimantasyon eksiksiz bir sekilde mevcuttur. Makineye ait kullanim kilavuzu orijinal ve
kullanicinin ana dilinde mevcuttur.

Yasal hikdmler degistirildiginde beyan gecerliligini yitirir.

Bergatreute, 2 Ocak 2025

KNECHT Maschinenbau GmbH

arkus Knecht
Genel Mudur
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