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Dulezité pokyny

1.1

1.2

Predmluva k navodu k obsluze

Tento navod k obsluze ma usnadnit seznameni s univerzalni bruskou k brouseni na plocho, dale
oznacovanou jako bruska, a jeji vyuZiti ke stanovenym moznostem pouZiti.

Navod k obsluze obsahuje dilezité pokyny, diky nimz bude provozovani brusky bezpecngjsi, ucin-
néjsi a hospodarnéjsi. Jejich dodrzovanim predejdete nebezpecim, nakladdim na opravy a vypad-
kdm a zvysite spolehlivost a Zivotnost brusky.

Navod k obsluze musi byt v misté pouziti brusky stale k dispozici.

Navod k obsluze si musi precist a pouzivat kazda osoba, ktera je povérena pracemi na brusce, jako
je

e pfeprava, montaz, uvedeni do provozu
e obsluha, vCetné odstrafiovani poruch v prabéhu prace, a také
e udrzovani v provozuschopném stavu (Udrzba, opravy).

Kromé navodu k obsluze a zavaznych predpisl k pfedchazeni trazim platnych v zemi pouziti je
nutné dodrzovat i osvédcené postupy bezpecné a odborné prace.

Vystrazna upozornéni a symboly v navodu k obsluze

V navodu k obsluze jsou pouZity tyto symboly/znacky, které se musi bezpodminecné dodrzovat:
Trojuhelnik oznacujici nebezpeci se signalnim slovem ,VYSTRAHA" je uve-
den jako bezpecnostni upozornéni u vsech praci, pfi nichZ hrozi nebezpeci

smrti ¢i vazného zranéni osob.

V téchto pripadech je nutné pracovat se zvlastni opatrnosti a peclivosti.

VYSTRAHA

Slovo ,,POZOR" je uvedeno na mistech, kdy je obzvlasté nutné tyto pokyny
POZOR dodrzet, aby nedoslo k poskozeni a/nebo zni¢eni brusky nebo jejiho okoli.

Vyrazem , UPOZORNENI" jsou oznaceny tipy k pouziti a mimoradné uzitec-
né informace.

UPOZORNENI



1. Dulezité pokyny

1.3  Vystrazné tabule a jejich vyznam

1.3.1 Vystrazné a zakazové znacky na/v brusce
Na/v brusce jsou umistény tyto vystrazné a zakazové znacky:
VYSTRAHA! NEBEZPECNE ELEKTRICKE NAPETI
(vystrazna znacka na spinaci skfini)

Bruska vede po pripojeni k napajeni (3x 400 V) zivotu nebezpecné
napéti.

Casti zafizeni, které vedou elektricky proud, smf otvirat pouze
autorizovani kvalifikovani pracovnici.

Pred zahajenim Udrzby a oprav se bruska musi vypojit ze sité.

VYSTRAHA! KARDIOSTIMULATOR
(zdkazova znacka na ochrannych dvefich)

V zafizeni je zabudovan silny magnet. Pro zabranéni moznym
porucham kardiostimulatoru je nutné dodrzovat minimalni
vzdalenost 30 cm mezi magnetickou upinaci deskou a implanta-
tem.

1.3.2 VSeobecné piikazové znacky

Je nutné dodrZovat néasleduijici prikazové znacky:

VYSTRAHA! NEBEZPECi ZRANENi O NUZ

PFi praci na brusce se brousi noze, které svym ostfim mohou
zpUsobit fezna poranéni.

PFi téchto pracich musite pouzivat ochranné rukavice.

Pozor pfi prepravé nozd.

Také pfi vyméné chladiva je nutné pouzivat ochranné rukavice (viz
kapitola 8.1).



1. Dulezité pokyny

1.4 Typovy stitek a Cislo zarizeni

Typovy Stitek je umistén na pravé strané zafizeni.

KNECHT»

Obr. 1-1 Typovy Stitek

Cislo za¥izeni je umisténo na typovém Stitku
a v prostoru zafizeni; je vidét pres logo KNECHT.

Obr. 1-2 Cislo zafizeni

1.5 Cislo obrazku a pozice v ndvodu k obsluze

Pokud se v textu mluvi o urcité soucasti zafizeni, ktera je vyobrazena na nékterém obrazku, pak je
v zdvorkach uvedeno dislo obrazku a cislo polozky.

Priklad: (7-5/1) znamena ¢islo obrazku 7-5, polozka 1.

Upevnéni a spravné nastaveni malych opracovavanych
predmétd na otocném stole probihd pomoci centrovaciho
koliku (7-5/1). Prislusny centrovaci kolik se zasune do otvo-
ru uprostred otocného stolu.

Velké opracovadvané predmeéty se nastavi doprostred bez
centrovaciho koliku. Jako orientacni pomdicku je mozné
pouZit okraj otocného stolu a drazky na otocném stole.

Opracovévany pfedmét se upne pomoci elektromagnetic-
kého stolu. Pred kaZdym brousenim je nutné magnet otoc-
ného stolu aktivovat stisknutim tlacitka ,, Magnet zap/vyp”
(3-5/5).

Obr. 7-5 Upnuti opracovavaného predmétu



2. Bezpecnost

2.1 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.1 Dodrzujte pokyny v navodu k obsluze

Hlavnim predpokladem bezpecného zachazeni s touto bruskou a jejiho bezporuchového provozu
je znalost zakladnich bezpecnostnich pokynd a bezpecnostnich predpist.

¢ Tento navod k obsluze obsahuje dilezité pokyny k bezpe¢nému provozu
brusky.

e Tento navod k obsluze, zejména bezpelnostni pokyny, musi dodrzovat viechny osoby, které na
brusce pracuji.

¢ Kromé toho je nutné dodrzovat pravidla a pfedpisy k pfedchazeni Uraz( platné v misté pouziti.

2.1.2 Povinnosti provozovatele
Provozovatel se zavazuje, Ze na brusce necha pracovat pouze osoby, které

® jsou obeznameny se zakladnimi predpisy o bezpecnosti pfi praci a pfedchazeni nehodam a které
jsou zaskoleny do obsluhy brusky,

e si precetly a pochopily navod k obsluze a v ném zejména kapitolu ,,Bezpecnost” a vystrazna
upozornéni a tuto skute¢nost stvrdily podpisem.

Bezpecna prace pracovnikd bude v pravidelnych intervalech kontrolovana.

2.1.3 Povinnosti pracovnikii
VSechny osoby povérené praci na brusce maji povinnost pred zahajenim prace
¢ dodrzovat zakladni pfedpisy o bezpecnosti pfi praci a pfedchazeni nehodam,
e precist si navod k obsluze a v ném zejména kapitolu , Bezpecnost” a vystrazné pokyny a svym
podpisem potvrdit, Ze je pochopily.
2.1.4 Nebezpedi pfi manipulaci s bruskou
Bruska je zkonstruovana v souladu s nejnovéjsimi dostupnymi technologiemi a uznavanymi bez-
pecnostnimi predpisy. Pfi jejim pouZivani pfesto mdze hrozit nebezpeci smrti ¢i vazného zranéni
uzivatele nebo treti osoby nebo poskozeni brusky ¢i jiného majetku.
Brusku Ize pouZzivat pouze:
® ke stanovenému Ucelu a

e ve stavu, ktery je z bezpecnostniho hlediska bezvadny.

Poruchy, které by mohly mit vliv na bezpecnost, je nutné okamzité odstranit.
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Bezpecnost

2.1.5

2.2

2.3

Poruchy
Vyskytnou-li se na brusce poruchy souvisejici s bezpecnosti nebo naznacuje-li postup zpracovani
takové poruchy, je nutné brusku ihned zastavit a nepouzivat ji po dobu, nez bude porucha zjisté-

na a odstranéna.

Poruchy nechte odstranit pouze autorizovanymi kvalifikovanymi pracovniky.

Pouzivani ke stanovenému ucelu

Bruska je vhodna vylu¢né k broudeni na plocho kotoucd a noz do masovych mlynkd, dale
oznacovanych jako opracovavany predmét.

VSechny noZe musi byt na magnetickém oto¢ném stole upevnény na stred.
Jiné pouziti nebo pouZziti mimo uvedeny rozsah se nepovazuje za pouZiti ke stanovenému Ucelu.
Za $kody vzniklé v disledku takového jednani firma KNECHT Maschinenbau GmbH nerudi. Riziko

nese uzivatel.

K pouziti ke stanovenému Ucelu patfi rovnéz dodrzovani vsech pokynd uvedenych v navodu
k obsluze.

Pouzitim brusky k jinému nez stanovenému Ucelu je napf.:
® nespravné uchyceni nastroju.

e brousenti jinych pfedmétd nez kotoucd a nozl do mlynkd na maso.

Zaruka a odpovédnost

Naroky na zaruku a odpovédnost za Skody na zdravi a majetku jsou vylouceny, pokud vznikly
Z jedné nebo vice uvedenych pricin:

e pouzivani brusky k jinému nez stanovenému Ucelu,
® nespravna preprava, uvedeni do provozu, obsluha a Udrzba brusky,

e provozovani brusky s vadnymi bezpecnostnimi pfipravky nebo s nespravné namontovanymi ¢i
nefunkcnimi bezpecnostnimi ¢i ochrannymi pfipravky,

* nedodrZeni pokynd v navodu k obsluze tykajicich se prepravy, uvedeni do provozu, obsluhy,
udrzby a oprav brusky,

e svévolné konstrukeni Upravy brusky,
e svévolné zmény, napt. pohonu (vykon a otacky) a

¢ nedostatecna kontrola soucasti zafizeni, které se opotrebovavaji, a také

1



2. Bezpecnost

e pouzivani nedovolenych nahradnich a spotrebnich dild.
PouZivejte pouze origindlni ndhradni a spotfebni dily. V pfipadé dild pofizenych od jinych doda-

vatell nenf zaruceno, Ze jsou zkonstruovany a zhotoveny tak, aby meély odpovidajici zatizitelnost
a bezpecnost.

2.4 Bezpecnostni predpisy
2.4.1 Organizacni opatreni
Je nutné pravidelné kontrolovat vdechny dostupné bezpecnostni pfipravky.

Je nutné dodrzovat predepsané Ihity opakujici se udrzby uvedené v navodu!

2.4.2 Ochranné piipravky

Pred kazdym uvedenim brusky do provozu musi byt spravné namontovany ochranné pfipravky
a musi byt funkeni.

Ochranné pfipravky Ize odmontovat pouze po odstaveni brusky a po jejim zajisténi pfed novym
uvedenim do provozu.

Pfi dodani nahradnich dilt musi provozovatel radné namontovat ochranna zarizeni.

2.4.3 Neformalni bezpecnostni opatieni

Navod k obsluze musi byt vzdy ulozen v misté pouziti brusky. Kromé navodu k obsluze je nutné
pripravit a dodrzovat také vieobecné platné a mistni predpisy tykajici se pfedchazeni nehodam.

VSechny bezpecnostni pokyny a varovani na brusce musi byt Upiné a dobre Citelné.

2.4.4 \Vybér a kvalifikace personalu

Na brusce smi pracovat pouze vyskoleni a pouceni pracovnici. Dodrzujte pravné pfipustny mini-
malni vék!

Je nutné jasné stanovit odpovédnost pracovnikd za uvedeni do provozu, obsluhu, udrzbu a opravy.
Pracovnici, ktefi se pravé Ucastni skoleni, zacviku, odborné pfipravy nebo instruktaze, smi na
brusce pracovat pouze pod stalym dohledem zkusené osoby!

2.4.5 Ovladani zafizeni

Zarfizeni smi zapinat pouze vyskoleny a pouceny pracovnik.
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Bezpecnost

2.4.6

2.4.7

24.8

2.4.9

Bezpecnostni opatieni v bézném provozu

Zdrzte se jakékoli rizikové ¢innosti. Brusku provozujte pouze v pfipadé, Ze jsou k dispozici a pIné
funkeni vsechny bezpecnostni pripravky.

Nejméné jednou za sménu zkontrolujte, zda bruska nevykazuje zjevna poskozeni bezpecnostnich
pripravk( a zda jsou tyto pfipravky funkeni.

Vzniklé zmény (v¢etné zmény provoznich vlastnosti) ihned nahlaste pfislusnému organu ¢i pracov-
nikovi. Brusku pripadné ihned vypnéte a zajistéte.

Pfed zapnutim brusky se presvédcte, Ze spousténé zafizeni nemuze nikoho ohrozit.

V pfipadé nespravné cinnosti brusku ihned vypnéte a zajistéte. Zavady nechte neprodlené odstranit.

Nebezpeci spojena s elektrickym proudem

Prace na elektrickych zafizenich nebo provoznich prostfedcich smi provadét pouze kvalifikovany
elektrotechnik v souladu s pfedpisy pro elektricka zarizeni.

Zavady, napf. poskozené kabely, kabelové spoje atd., musi ihned odstranit autorizovany odbornik.

Zluté oznadené kabely jsou i po vypnuti hlavniho spinace pod napétim.

Zvlastni nebezpecna mista

V oblasti brusného kotouce hrozi nebezpedi priskfipnuti a nebezpedi vtazeni napft. oblecenti, prst
a vlast. Je nutné pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky.

Udrzovani v provozuschopném stavu (udrzba, opravy) a odstranovani
poruch

Udrzbu musi ve stanovenych Ihlitach provadét kvalifikovani pracovnici. Pfed jejim zahajenim
informujte pracovniky obsluhy. Je nutné urc¢it odpovédny dozor.

V pripadé jakychkoli tdrZzbovych praci brusku odpojte od proudu a zajistéte pred nec¢ekanym
zapnutim. Vypojte sitovou zastr¢ku. V pripadé potfeby zajistéte oblast udrzby.

Po ukonceni udrzby a odstranéni poruchy namontujte zpét vSechny bezpec¢nostni pfipravky
a zkontrolujte jejich funkénost.
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Bezpecnost

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

14

Konstrukéni zmény na brusce

Bez povoleni vyrobce se na brusce nesmi provadét zadné zmény, montaze ani prestavby. To plati
i pro osazeni a nastaveni bezpecnostnich pfipravkd.

K veskerym Upravam musite mit pisemné potvrzeni firmy KNECHT Maschinenbau GmbH.
Soucasti zafizeni, které nejsou v bezvadném stavu, musite ihned vymeénit.
Pouzivejte pouze originalni nahradni a spotrebni dily. V pfipadé dill pofizenych od jinych doda-

vatelll neni zaruceno, Ze jsou zkonstruovany a zhotoveny tak, aby mély odpovidajici zatiZitelnost
a bezpecnost.

Cisténi brusky
S pouzivanymi Cisticimi prostfedky a materialy zachazejte radné a likvidujte je ekologicky.

Dbejte na bezpecnou a ekologickou likvidaci spotfebniho materialu i nahradnich dild.

Oleje a tuky

Pri manipulaci s oleji a tuky dodrzujte bezpecnostni predpisy platné pro dany vyrobek. Dodrzujte
zvIastni predpisy pro potravinarsky priimysl.

Zména umisténi brusky

Brusku vzdy odpojte od externiho pfivodu energie, a to i v pfipadé minimalni zmény jejiho umisté-
ni. Pfed opétovnym uvedenim do provozu brusku radné pripojte ke zdroji napéti.

PFi nakladani pouZivejte pouze zdvihaci zafizeni a pfislusenstvi ke zdvihani s dostate¢nou nosnosti.
Pro proces zdvihani urcete zpUsobilého odbornika.

V prostoru prekladky a instalace se nesmi zdrZzovat zadné dalsi osoby kromé osob urcenych k pro-
vadéni téchto pradi.

Brusku zdvihejte pouze podle pokynl v ndvodu k obsluze (kotvici body pro pfislusenstvi ke zdviha-
ni apod.), a to odborné pomoci zdvihaciho zafizeni. Pouzivejte pouze vhodny pfepravni prostfedek
s dostate¢nou nosnosti. Naklad spolehlivé zabezpecte. PouZijte vhodné kotvici body. Pfi opétov-
ném uvedeni do provozu postupujte pouze podle navodu k obsluze.



Popis

3.1

3.2

ré

Ucel pouziti

Bruska na plocho W 300 brousi kotouce a noze do masovych mlynkd az do préméru 300 mm

(volitelné 400 mm).

Technické udaje

cca. 2095 mm

Vyska (maximalni s pakou zvednutou nahoru)

Sitka (v&. zafizeni na chlazeni pasového filtru)

cca. 1665 mm

Hloubka (v¢. zafizeni na chlazeni pasového filtru a odsavani)

cca. 1700 mm

Hmotnost 650 kg
Hmotnost zafizeni na chlazeni pasového filtru 90 kg
Hmotnost standardniho chladiciho zafizenf 20 kg
Napajeni* 3x 400 V
Sitova frekvence* 50 Hz
Vykon* 4 kW
Prikon* 6 kW
Odbér proudu* 9A
Predfazena pojistka 25 A
Nameérena hladina akustického tlaku A na pracovisti LpA** 75 dB (A)

Primér oto¢ného stolu

Pocet otacek oto¢ného stolu

300 mm (volitelné 400 mm)

31a62 1/min

Prdmeér brusného kotouce

200 mm

Pocet otacek brusného kotouce

3000 1/min

Rezna rychlost u brusného kotouce p. 200***

31 m/s

*) Tyto Udaje se mohou ménit podle elektrického napdajeni.

**) Jdaj tykajici se hodnoty emise hluku podle EN ISO 11202 (nejistota méfeni KpA. 2,5 dB(A))
***) \lystrahal Rezné rychlosti 31 m/s se dosahne pti 50 Hz. V piipadé napéajenf elektrickym proudem s vy33i
frekvenci se dosahuje vy3si fezné rychlosti. Pouzivejte pouze schvalend brusiva.

Brousen byl kotou¢ do masového mlynku firmy Turbocut (p. 200 mm).
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Popis

3.3

16
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Obr. 3-1 Rozméry v mm

Popis funkci

Bruskou W 300 Ize na plocho brousit kotouc¢e a noZe do masovych mlynk( az do prdméru
300 mm (volitelné 400 mm).

Kotou¢ do masového mlynku pfitom nesmi
POZOR precnivat pifes magneticky stul.
Kotouce do masovych mlynkd se brousi bud pomoci magnetického upnuti, nebo bez magnetické-

ho upnuti s upevnénim pomoci centrovaciho koliku na oto¢ném stole brusky W 300.

KFizové noze se k brouseni na plocho upevni na kotouci do masového mlynku pomoci dodavané-
ho centrovaciho koliku pro noze.

Pro zvlastni aplikace jsou k dispozici i zvlastni zplsoby upnuti.

Sériové se zafizeni dodava s brusnym kotoucem na bazi nitridu béru a chladicim zafizenim na
chlazeni pasového filtru.

Volitelné se bruska W 300 dodava se standardnim chladicim zafizenim a zarizenim na cisténi
vzduchu (dale oznacované jako odsavani).

Smi se pouzivat pouze brusiva, ktera schvalila
POZOR firma KNECHT Maschinenbau GmbH.



3.

Popis

3.4

Popis konstrukcnich celkt

Obr. 3-2 Celkovy pohled na brusku

OoOoNoOOuUuTh, WN —

Ovladaci pult

Ochranné dvere

Ovladaci paka ,brusny agregat”
Pracovni LED lampa

Hadice na chladivo

Brusny agregat

Kohoutek na chladivo

Ovladaci paka , otocny stal”
Zatizeni na chlazeni pasového filtru
Nastavitelné nohy zafizeni
Odsavani (volitelné)

Aretacni Cep

17
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3.4.1

34.2
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Zapnuti/vypnuti brusky

Obr. 3-3 Hlavni spinac

Ovladaci pult

Obr. 3-5 Ovladaci pult

Hlavni spinac je umistén na zadni strana ovladaci-
ho pultu.

Bruska se zapne otocenim hlavniho spinace z po-
lohy ,0” do polohy 1.

Bruska se vypne otocenim hlavniho spinace z polo-
hy ,1” do polohy ,0".

Zarizeni se ovlada pomoci ovladaciho pultu fidici
jednotky PLC.

Mechanické soucasti Ize obsluhovat pomoci tlaci-
tek, spinacl a regulatord fidici jednotky.

1 Tlacitko ,, Rizenf zap”: aktivace fidici
jednotky PLC
2 Volici spina¢ ,, Otoc¢ny stdl I/11": zména

rychlosti posuvu oto¢ného stolu

3 Tla¢itko ,,Chladivo zap/vyp": zapnuti/vy-
pnuti ¢erpadla chladiva

4 Tlacitko ,,Pohony zap/vyp”: zapnuti/vy-
pnuti pohonu brusného kotouce, oto¢ného
stolu, Cerpadla chladiva a odsavani (funguje
pouze pfi zapnutém magnetu)

5 Tlacitko ,Magnet zap/vyp": zapnuti/vypnu-
ti magnetického oto¢ného stolu

6 Tlacitko , Brusny kotou¢ zap/vyp"”: zapnu-
ti/vypnuti brusného kotouce (funguje pouze
pfi zapnutém magnetu)

7 Tlacitko ,Otocny stll zap/vyp”: zapnuti/vy-
pnuti otacivého pohybu oto¢ného stolu

8 Volici spina¢ ,,Adhezni sila magnetu”: regu-
lace sily magnetického pole oto¢ného stolu

9 Tlac¢itko ,,Nouzové vypinani”



3. Popis

3.4.3 Zarizeni na chlazeni pasového filtru nebo standardni chladici zafizeni

(volitelné)

Obr. 3-7 Standardni chladici zafizeni (volitelné)

Zatizeni na chlazeni pasového filtru (3-6) je
umisténo na levé strané zafizeni.

Béhem brouseni se opracovavany predmét musi
trvale chladit.

Za timto Ucelem se zasobnik vody naplni cca.
140 litry vody s prisadou chladiva.

Standardni chladici zafizeni (volitelné) (3-7) je
umisténo na levé strané zarizeni.

Béhem brouseni se opracovavany prfedmét musi
trvale chladit.

Za timto Ucelem se vana naplni vodou s prisadou

chladiva. Plnici vyska je max. 220 mm.
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Doprava

4.1

4.2

4.3

20

Pri prepraveé je nutné dodrzet platné mistni bezpecnostni predpisy
a predpisy tykajici se predchazeni nehodam.

Brusku prepravujte pouze v poloze, v niz nohy zafizeni sméruji dolu.

Dopravni prostiedek

Pro pfepravu a instalaci brusky pouzivejte pouze dostate¢né dimenzované prepravni prostredky,
napt. nakladni automobil, vysokozdvizny vozik nebo hydraulicky paletovy vozik.

PFi pouziti vysokozdvizného voziku nebo paletového voziku najedte vidlici pod brusku.

Pri pfepravé je nutné dbat na tézisté zafizeni. Na obr. 3-1 je zobrazeno tézisté (SP).

Poskozeni pfi prepravé
Pokud jsou pfi vykladce pfi prevzeti dodavky zjisténa poskozeni, ihned informujte firmu KNECHT

Maschinenbau GmbH a prepravce. V pripadé potreby je nutné neprodlené privolat nezavislého
znalce.

Odstrarite obal a upevriovaci pasy. Odstrarite upeviovaci pasy na brusce. Obal zlikvidujte ekolo-
gicky.

Preprava na jiné misto instalace

Pfi prepravé na jiné misto instalace dbejte na to, ze musi byt dodrZzeny pozadavky na prostor (viz
kapitola 3.2).

Na novém misté instalace musi byt k dispozici pripustné elektrické pripojeni.
Bruska musf stat pevné a bezpecné.

Instalaci elektrického zarizeni smi provadét pouze autorizovany
odbornik. Je nutné dodrzet prislusné platné mistni bezpecnostni
predpisy.



Montaz

5.1

5.2

5.3

5.4

Vybér kvalifikovaného personalu

Doporucujeme, abyste montaz brusky nechali provést vyskolenymi
pracovniky firmy KNECHT.

Za poskozeni kvuli nespravné montazi nepiebirame zadnou odpovéd-

e

Misto instalace

PFi stanoveni mista instalace je nutné vzit v Gvahu potfebny prostor pro montaz, udrzbu a opravy
provadéné na brusce.

Pripojky
Bruska se dodava pfipravena k pfipojeni s odpovidajicim pripojovacim kabelem.

Dejte pozor na spravné pripojeni k napajeni.

Nastaveni

RUzné konstrukeni celky a také elektrické c¢asti jsou nastaveny firmou KNECHT Maschinenbau
GmbH uz pfi expedici.

Svévolné zmény nastavenych hodnot jsou
POZOR nepfipustné a mohou mit za nasledek posko-

zeni brusky.
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Prvni uvedeni brusky do provozu

Brusku postavte v misté instalace na rovnou podlahu.

Nerovnosti podlahy vyrovnejte pomoci nastavitelnych noh zafizeni.
Napdjeni nechte ze strany stavby provést kvalifikovanym elektrotechnikem.

Pfed uvedenim do provozu namontujte a zkontrolujte bezpecnostni pfipravky.

U vsech bezpecnostnich pripravki nechte pfed uvedenim do provozu
zkontrolovat jejich funkénost autorizovanym odbornikem.



6.

Uvedeni do provozu

Veskeré prace smi provadét pouze autorizovani kvalifikovani pracovnici.

Je nutné dodrzet prislusné platné mistni bezpecnostni predpisy.

Zarizeni na chlazeni pasového filtru pfip. standard-
ni chladici zafizeni instalujte, pfipojte a nasledné
naplnte vodou a pfisadou chladiva zptsobem
popsanym v kapitole 3.4.3.

Informace tykajici se prisady chladiva jsou uvedeny
v kapitole 8.1.

Obr. 6-1 PInénf zafizeni na chlazeni pasového
filtru

Silovou zastre¢ku (CEE konektor) zapojte do pripravené zasuvky (3x 400 V, 32 A) a hlavni spinac
nastavte do polohy 1.

Na ovladacim pultu stisknéte tlacitko , Rizeni zap”
(6-2/1). Ridici jednotka PLC je nyni aktivovana.

Stisknéte tlacitko , Otocny stll zap/vyp” (6-2/2).
Otocny stll se otadi.

Obr. 6-2 Ovladaci pult

23
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Obr. 6-3 Kontrola sméru otaceni

POZOR

Kontrola sméru otaceni.

Smérové Sipky (6-3/1) ukazuji smér otaceni otoc-
ného stolu a brusného kotouce.

V pripadé potfeby prenastavte pélovy ménic.

Pfi nespravném zapojeni se mize brusny
kotouc a otocny stul otacet proti predepsané-
mu smeéru otaceni.

Nespravny smér otaceni miize zpusobit uvol-
néni brusného kotouce.

Pfi uvedeni do provozu zkontrolujte nejdfive
smér otaceni otocného stolu. Otocny stiil se
musi otacet proti sméru hodinovych rucicek.

Po zajisténi prfedepsaného sméru otaceni znovu
stisknéte tlacitko , Otoc¢ny stll zap/vyp” (6-2/2),
aby se otocny stal vypnul.



7. Obsluha

7.1  Zapnuti brusky

Hlavni spina¢ (viz obr. 3-3) nastavte do polohy ,1”. Stisknéte tlacitko ,Rizeni zap” (3-5/1).

Ridici jednotka PLC je nyni aktivovana.

7.2 Otocny stul

Obr. 7-1 Otocny st

Opracovavané prfedméty se k opracovani poloZzi
na otoc¢ny stdl (7-1/1) a vycentruji. K upevnéni
predmétu je otocny stdl vybaven elektromagne-
tem. Sila magnetického pole je rozdélena do 3esti
stupnd (3-5/8).

Otocny stul je pohanén prevodem s ¢elnim ozube-
nim. K dispozici jsou dvé rychlosti (3-5/2).

7.3 Ovladaci paka pro otocny stlil a brusny agregat

Obr. 7-2 Ovladaci paka

Obr. 7-3 Jemné nastaveni ,, Oto¢ny stal”

Nastaveni brusného agregatu a oto¢ného stolu se
provadi prislusnou ovladaci pakou ((7-2/1) a (7-
2/2)).

Pro rychlé nastaveni se ovladaci paky vytlaci naho-
ru nebo vytdhnou dopredu.

Ovladaci paku je nutné nejdrive elektromechanicky
odblokovat. To se provede stisknutim tlacitka (7-
3/2) na konci ovladaci paky. Po dosazeni pozado-
vané polohy tla¢itko uvolnéte. Ovladaci paka je tak
opét elektromagneticky zablokovana.

Jemného nastaveni docilite ovladanim otoc¢nych
knoflikd (7-3/1) na konci pfislusné ovladaci paky.

25
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Upnuti opracovavaného predmétu s/bez centrovaciho koliku

Obr. 7-5 Centrovaci kolik

Pro vloZeni opracovavaného predmétu Ize s otoc-
nym stolem najet do polohy pro vyménu. Za timto
Ucelem posurite ovladaci paku , Otoc¢ny stal (7-
4/1) dolt.

Upevnéni a spravné nastaveni malych opracovava-
nych predmétl na oto¢ném stole probihd pomoci
centrovaciho koliku (7-5/1). PFislusny centrovaci
kolik se zasune do otvoru uprostfed oto¢ného
stolu.

Velké opracovavané prfedméty se nastavi do-
prostfed bez centrovaciho koliku. Jako orienta¢ni
pomucku je mozné pouzit okraj oto¢ného stolu
a drazky na oto¢ném stole.

Opracovavany predmét se upne pomoci elektro-
magnetického stolu. Pred kazdym brousenim je
nutné magnet oto¢ného stolu aktivovat stisknutim
tlacitka ,Magnet zap/vyp” (3-5/5).
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7.5

Urceni pracovni pozice

Obr. 7-6 Poloha oto¢ného stolu

POZOR

Pracovni pozice oto¢ného stolu se lisi podle veli-
kosti opracovavaného pfedmétu. Spravné pracovni
polohy je dosazeno ve chvili, kdy je opracovavany
predmét zachycen brusnym kotoucem od otvoru
az po vnéjsi okraj.

Poloha oto¢ného stolu se urci ovladaci pakou

,Otocny stll” (7-2/2) na levé strané zafizeni.

Za timto Ucelem zatlacte ovladaci paku dozadu
nebo ji vytahnéte dopredu.

U opracovavanych predmétl s prstencem je moz-
né polohu oto¢ného stolu presné nastavit pomoci
jemného nastaveni (7-3/1) na konci ovladaci paky.

Pfi brouseni kfizovych nozu je tieba dat
pozor na to, aby se brusny kotou¢ nedotykal
prstence.
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Nastaveni privodu chladiva

Obr. 7-7 Vnitfni prostor

POZOR

Cerpadlo na chladivo se pfi aktivované fidici jed-
notce zapina a vypina stisknutim tlacitka , Chladi-
vo zap/vyp" (3-5/3). Pfivod chladiva Ize regulovat
kohoutkem na chladivo (7-7/1).

Otacenim kohoutku na chladivu po sméru hodino-
vych rucicek se pfivod chladiva omezi. Otacenim
proti sméru hodinovych ruci¢ek se kohoutek na
chladivo otevira, a tim je zajistén privod chladiva.

Hadice na chladivo (7-7/2) je flexibilni a musf se
nastavit tak, aby chladivo vytékalo pfimo na opra-
covavany predmét.

Pfi brouseni dejte pozor na to, aby na opraco-
vavany predmét vzdy proudilo dostatecné
mnozstvi chladiva. Jinak mlze dojit k prehrati
a s tim spojenému poskozeni struktury kovu
opracovavaného vyrobku. Pfed brousenim
pravidelné kontrolujte stav chladiva.
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7.7 Brouseni kotoucti do masovych mlynk

Obr. 7-8 Kotou¢ do masového mlynku na
otocny stal

Obr. 7-9 Ovladaci paka ,Brusny agregat”

POZOR

UPOZORNENI

Zapnéte brusku (viz kapitola 3.4.1) a aktivujte ridi-
ci jednotku pomodi tlacitka , Rizeni zap” (3-5/1).

Kotou¢ do masového mlynku poloZte na otocny
stdl a vycentrujte jej. U mensich predmétl pouZi-
vejte centrovaci koliky (7-8/1).

Stisknutim tlacitka ,Magnet zap/vyp” (3-5/5)
kotou¢ do masového mlynku upevnéte.

Otocny stdl a brusny agregat uvedte do pracovni
polohy zplsobem popsanym v kapitole 7.5.

Brusny agregat spustte pomoci ovladaci paky
,Brusny agregat” (7-9/1) na pravé strané zarizeni
az tésné nad kotou¢ masového mlynku. Brusny
kotouc by se mél kotouce masového mlynku dotk-
nout az pfi zapnuti pohonu.

Zaviete ochranné dvere (3-2/2). Otocny stll, brus-
ny kotoug, ¢erpadlo na chladivo a odsavani spust-
te stisknutim tlacitka ,, Pohony zap/vyp” (3-5/4).

Zafizeni je elektricky chranéno a agregaty lze
zapnout pouze v pfipadé, ze jsou zavieny
ochranné dvere a je aktivovan magnet.

Pro otocny stlil ma zafizeni dvé rychlosti
otaceni. Rychlost otaceni je mozné zvolit
volicim spinacem ,,Otocny stul 1/11” (3-5/2). PFi
vysoké rychlosti otaéeni otoéného stolu 11"
se ubere vic materialu.

Nizka rychlost otaceni oto¢ného stolu ,I”

zajisti lepsi kvalitu povrchu opracovavaného
predmétu.
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Obr. 7-10 Jemné nastaveni ,Brusny agregat”

POZOR

Brusny agregat nastavte k brouseni jemnym na-
stavenim (7-10/1) na konci ovladaci paky tak, aby
byla jasné patrna tvorba jisker.

Zarizeni nechte bez dalsiho nastaveni pracovat tak
dlouho, dokud tvorba jisker neodezni. Nastaveni
opakujte, dokud se opracovavany predmét rovno-
mérné nezbrousi na plocho.

Pozadovana povrchova Uprava zlstane zachovana,
pokud snizite rychlost otaceni oto¢ného stolu a za-
fizeni se po poslednim nastaveni kratce vyjiskfi,
pri¢emz budete brousit nepatrnym tlakem.

Po brouseni najedte s brusnym agregatem pomoci
ovladaci paky nahoru a pockejte, az se pohony au-
tomaticky zastavi. Magnet oto¢ného stolu vypnéte
tlacitkem ,Magnet zap/vyp" (3-5/5).

Kotou¢ masového mlynku miZete nyni vyjmout
a zbrousit jej na zadni strané.

Pro zajisténi stalé kvality nakonec jesté jednou
zbruste prvni stranu.

Pfi oplachovani kotouce do masového mlyn-
ku nesmite v zadném pripadé strikat pfimo
do otvoru vodni vany.
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7.8 Brouseni kfizovych nozu na plocho

Obr. 7-11 Kfizovy n0Z na otocny stdl

UPOZORNENI

Obr. 7-12 Jemné nastaveni , Otocny stdl”

Obr. 7-13 Ovladaci paka ,Brusny agregat”

Zapnéte brusku (viz kapitola 3.4.1) a aktivujte ridi-
cf jednotku pomoci tlacitka ,, Rizeni zap” (3-5/1).

K¥izovy ntz (7-11/1) ulozte na kotou¢ do masové-
ho mlynku zbrouseny na plocho (7-11/2). Prstenec
krizového noZze je v otvoru kotouce do masového
mlynku. Kotouc¢ a kfizovy ndz vycentrujte pomoci
zplostélého centrovaciho koliku (7-11/3) pro kfizo-
vy n0z na oto¢ném stole.

Stisknutim tlacitka ,Magnet zap/vyp” (3-5/5)
opracovavany pfedmét upevnéte.

Otocny stdl a brusny agregat uvedte do pracovni
polohy zpldsobem popsanym v kapitole 7.5.

NGz neni drzen magnetickou silou. Zapnuti
magnetického stolu slouzi v tomto pfipadé
pouze k uvolnéni fidici jednotky, aby se
mohly zapnout brusné pohony.

PFi brouseni kfizovych nozl je tfeba dat pozor na
to, aby se brusny kotou¢ nedotykal prstence.

Polohu oto¢ného stolu Ize pfesné nastavit jemnym
nastavenim (7-12/1) levé ovladaci paky.

Brusny agregat spustte pomoci ovladaci paky
,Brusny agregat” (7-13/1) na pravé strané zarize-
ni aZ tésné nad kiiZzovy ndz. Brusny kotouc by se
mél opracovavaného predmeétu dotknout az pfi
zapnuti pohonu.

Zavrete ochranné dvere (3-2/2). Otocny stdl, brus-

ny kotou¢, ¢erpadlo na chladivo a odsavani spust-
te stisknutim tlacitka ,, Pohony zap/vyp* (3-5/4).
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POZOR

UPOZORNENI

Obr. 7-14 Jemné nastaveni ,Brusny agregat”

POZOR

Zarizeni je elektricky chranéno a agregaty lze
zapnout pouze v pfipadé, ze jsou zavieny
ochranné dvere a je aktivovan magnet.

Pro otocny stil ma zafizeni dvé rychlosti
otaceni. Rychlost otaceni je mozné zvolit
volicim spinac¢em ,,Otocny stal 1/11” (3-5/2). Pri
vysoké rychlosti otaéeni oto¢ného stolu 11"
se ubere vic materialu.

Nizka rychlost otaceni oto¢ného stolu 1"
zajisti lepsi kvalitu povrchu opracovavaného
predmétu.

Brusny agregat nastavte k brouseni jemnym na-
stavenim (7-14/1) na konci ovladaci paky tak, aby
byla jasné patrna tvorba jisker.

Zarizeni nechte bez dalsiho nastaveni pracovat tak
dlouho, dokud tvorba jisker neodezni. Nastaveni
opakujte, dokud se opracovavany prfedmét rovno-
mérné nezbrousi na plocho.

Pozadovana povrchova Uprava zlstane zachovana,
pokud snizite rychlost otaceni oto¢ného stolu a za-
fizeni se po poslednim nastaveni kratce vyjiskfi,
pricemz budete brousit nepatrnym tlakem.

Po brouseni najedte s brusnym agregatem pomoci
ovladaci paky (7-13/1) nahoru a pockejte, az se
pohony automaticky zastavi. Magnet oto¢ného
stolu vypnéte tlacitkem ,,Magnet zap/vyp" (3-5/5).

Krizovy nGz mdzete nyni vyjmout a zbrousit jej na
zadni strané.

Pro zajisténi stalé kvality nakonec jesté jednou
zbruste prvni stranu.

Pfi oplachovani kfizového noze nesmite v
zadném pripadé stfikat pfimo do otvoru
vodni vany.



7. Obsluha

7.9 Brouseni reznickych sad v originalni kvalité Handtmann

Bruska na plocho W 300 brousi feznické sady Handtmann v origindlni ,,H" kvalité. Tyto opraco-
vavané pfedméty jsou oznaceny pismenem ,H". Zafizeni W 300 splfiuje veskeré pozadavky na

brouseni feznickych sad Handtmann:

® zlepsena kvalita brouseni

e rovnost a rovnobéznost ploch optimalizovana na 0,02 mm (to odpovida vy3simu pozadavku a
vyssi kvalité, neZ se vyzaduje u standardnich kotouct)

POZOR

Brusku na plocho W 300 musi servisni technik
spolecnosti KNECHT predem nastavit na vyssi
rovnobéznost ploch!

K brouseni se musi pouzit brusny kotou¢ na
bazi nitridu boru (p. 200 mm).

7.9.1 Rovnobézné brouseni kotouce do masového mlynku Handtmann

FFEETFF =
s“‘;- yFiz e

Obr. 7-15 Kotou¢ do masového mlynku na
otocny stdl

POZOR

UPOZORNENI

Otocny stul vycistéte zplsobem popsanym v kapi-
tole 8.3.

Zapnéte brusku (viz kapitola 3.4.1) a aktivujte ridi-
cf jednotku pomoci tla¢itka , Rizeni zap” (3-5/1).

Kotou¢ do masového mlynku poloZte na otocny
stdl a vycentrujte jej. U mensich predmétl pouZi-
vejte centrovaci koliky (7-15/1).

Stisknutim tlac¢itka ,,Magnet zap/vyp” (3-5/5) ko-
tou¢ do masového mlynku upevnéte (magnetické
upnuti I).

Otocny stdl a brusny agregat uvedte do pracovni
polohy zplsobem popsanym v kapitole 7.5.

Zavrete ochranné dvere (3-2/2). Otocny stdl, brus-
ny kotou¢, Cerpadlo na chladivo a odsavani spust-
te stisknutim tlacitka ,,Pohony zap/vyp” (3-5/4).

Zarizeni je elektricky chranéno a agregaty lze
zapnout pouze v pripadé, Ze jsou zavieny
ochranné dvere a je aktivovan magnet.

Rychlost otoéného stolu musi byt nastavena
na stupen ,1".
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Zbruste tfi strany (idedlné Ctyfi) a vzdy nechte na 20 sekund vyjiskfit. Pomoci jemného nastaveni
(7-14/1) odeberte minimalni tlak a nechte vyjiskfit po dobu dalsich 10 sekund.

Po brouseni najedte s brusnym agregatem pomoci ovladaci paky (7-13/1) nahoru a pockejte, az
se pohony automaticky zastavi. Magnet oto¢ného stolu vypnéte tlacitkem ,,Magnet zap/vyp”
(3-5/5).

Kotouc¢ s otvory oplachnéte vodou a ofouknéte stlacenym vzduchem. Nakonec naolejujte, abyste
zabranili tvorbé rzi. Otocny stll vycistéte (viz kapitola 8.3).

7.9.2 Rovnobézné brouseni kfizového noze Handtmann
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Otocny stdl vycistéte zplsobem popsanym v kapi-
tole 8.3.

Krizovy ntz (7-16/1) ulozte na kotou¢ do masové-
ho mlynku zbrouseny na plocho (7-16/2). Prstenec
krizového noze je v otvoru kotouce do masového
mlynku. Kotouc¢ a kfizovy naz vycentrujte pomoci
zplostélého centrovaciho koliku (7-16/3) pro kfizo-
vy ndZ na oto¢ném stole.

: sl , . Stisknutim tlacitka ,Magnet zap/vyp” (3-5/5)
Obr. 7-16 Kizovy ndiz na oto¢ny st opracovavany pfedmét upevnéte (magnetické
upnuti I).

Otoc¢ny stdl a brusny agregat uvedte do pracovni
polohy zplsobem popsanym v kapitole 7.5.

= nii NGz neni drzen magnetickou silou. Zapnuti
UPOZORNENI magnetického stolu slouzi v tomto pripadé

pouze k uvolnéni fidici jednotky, aby se
mohly zapnout brusné pohony.

Rychlost oto¢ného stolu musi byt nastavena
na stupen ,1".

PFi brouseni kfizovych nozi je tfeba dat pozor na to, aby se brusny kotou¢ nedotykal prstence.
Polohu otocného stolu Ize presné nastavit jemnym nastavenim (7-12/1) levé ovladaci paky.

Zbruste tfi strany (idedlné Ctyfi) a vzdy nechte na 20 sekund vyjiskfit. Pomoci jemného nastaveni
(7-14/1) odeberte minimalni tlak a nechte vyjiskfit po dobu dalsich 10 sekund.

Po brouseni najedte s brusnym agregatem pomoci ovladaci paky (7-13/1) nahoru a pockejte, az
se pohony automaticky zastavi. Magnet oto¢ného stolu vypnéte tlacitkem ,,Magnet zap/vyp”
(3-5/5).

Kotouc¢ s otvory a kfiZzovy niz oplachnéte vodou a ofouknéte stlacenym vzduchem. Nakonec
naolejujte, abyste zabranili tvorbé rzi. Otocny stll vycistéte (viz kapitola 8.3).



7. Obsluha

7.10 Zarovnani brusného kotouce na bazi nitridu boéru

Obr. 7-17 Zarovnani brusného kotouce

Pfi slabnoucim brusném vykonu béhem brouseni
je nutné brusny kotou¢ zarovnat.

Na otoc¢ny stdl umistéte zarovnavaci zafizeni
(7-17/1) a stisknutim tlacitka ,,Magnet zap/vyp”
(3-5/5) zapnéte magnet oto¢ného stolu.

Otocny stal uvedte do pracovni polohy zplsobem
popsanym v kapitole 7.5 (zarovnavaci kdmen pod
brusny kotouc).

Brusny kotou¢ spustte nékolik milimetr nad za-
rovnavacim kamenem.

Brusny kotouc spustite stisknutim tlacitka , Brusny
kotouc zap/vyp” (3-5/6).

Nastavte jej pomoci jemného nastaveni na ovla-
daci pace ,Brusny agregat” (7-14/1). Jakmile se
brusny kotou¢ dotkne zarovnavaciho kamene, tro-
chu jej nastavte. Tento postup opakujte nékolikrat.

Brusny kotouc je pak znovu pripraven k pouZziti.
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7.11
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Vyména brusného kotouce

Obr. 7-18 VV\yména brusného pasu

UPOZORNENI

K uvolnéni brusného kotouce zavedte aretacni cep
(7-18/1) a stisknéte, az se hridel zablokuje. Brusny
kotou¢ povolte specidlnim klicem (7-18/2) a otace-
nim ve sméru Sipky ho od3roubuijte.

Nasadte novy brusny kotou¢ a specialnim klicem
(7-18/2) jej utdhnéte. Aretacni cep (7-18/1) opét
vyjméte.

Po vyméneé brusného kotouce se musi nastavit
ochranny pfipravek brusného kotouce. Brusny
kotou¢ smi vy¢nivat max. 1,5 cm pod ochrannym
pfipravkem.

K zajisténi optimalniho provozu pouzivejte
pouze brusiva doporucena spolec¢nosti
KNECHT.

Dbejte na to, aby aretacni ¢ep byl pfi zapnu-
ti zafizeni uvolnén a vyjmut (kotou¢ kratce
protocte rukou).

PFi provadéni veskerych praci na brusce musite dodrzovat platné mistni
bezpecnostni predpisy a predpisy tykajici se predchazeni nehodam a také
kapitolu ,Bezpecnost” a ,Dulezité pokyny” v navodu k obsluze.

VYSTRAHA| Pouzivejte pouze originalni ndhradni a spotiebni dily. V pfipadé dilt
pofizenych od jinych dodavatell neni zaruceno, Ze jsou zkonstruovany
a zhotoveny tak, aby mély odpovidajici zatizitelnost a bezpecnost.

Po montazi nového brusného kotouce je nutné provést zkusebni chod.

Za timto ucelem spustte brusny kotouc¢ az 5 mm nad otocny stul
a 10 minut jej nechte bézet s vodou.
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7.12 Brouseni bez magnetu
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Obr. 7-19 Ovladaci pult

POZOR

K brouseni specialnich kotoucd do masovych
mlynkd, u nichz je magnetické upnuti nezadoudi,
Ize agregaty zapnout zvlastni kombinaci tlacitek.

Za timto Ucelem stisknéte kombinaci tlacitek
,Rizeni zap” (7-17/2) a ,Magnet zap/vyp"
(7-19/1).

Tlacitko ,Magnet zap/vyp” (7-19/1) blika a agre-
gaty lze nyni zapnout tlacitkem ,, Pohony zap/vyp”
(7-19/3).

Brouseni bez magnetu je povoleno pouze ve
spojeni s vhodnymi centrovacimi koliky. Jinak
se kotou¢ do masového mlynku miize vymrstit
a poskodit zafizeni.

PFi nespravném pouzivani neprebira firma
KNECHT Maschinenbau GmbH zadnou odpo-
védnost.

37



8. Péce a udrzba

8.1 Prisada chladiva

Do chladici vody je naprosto nutné pridat chladivo potlacuijici rez (viz kapitola 8.1.1).

Zadna jina prisada chladiva se bez souhlasu
POZOR firmy KNECHT Maschinenbau GmbH nesmi
pouzivat.
8.1.1 Plan udrzby - chladici mazivo
® Denné kontrolujte plnici objem.

¢ Po doplnéni vody je nutné zméfit koncentraci a v pfipadé potfeby doplnit chladici mazivo.
e Kazdy tyden zkontrolujte koncentraci chladiciho maziva.

Chladici mazivo: Refraktometr °Brix: 3-5
Colometa SBF-PN

Datum: °BRIX Konc. % Poznamky Podpis
atd.

(Hodnotu ve °Brix vynasobte 1,6 a ziskate koncentraci v %).
Koncentrace musi byt vzdy v rozmezi 3-5 °Brix (to odpovida koncentraci 5 az 9 %,).

U chladiciho maziva pravidelné kontrolujte zapach a vzhled. Chladici mazivo musite ménit nejpoz-
déji po tfech mésicich (biologické nebezpedi v dlisledku tvorby zarodkd v chladicim mazivu).
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8. Péce a udrzba

8.2 Mazani

VSechna loziska maji vodotésnd, tukem namazana
valiva loziska, a jsou tudiz bezudrzbova.

Vedeni obéhu kulicek brusné hlavy a vodici listy by
se mély ve ¢tyftydennich cyklech mazat tekutym
tukem. To se provadi otvorem v napisu KNECHT ve
viku zafizenf (8-1/1).

Mazni¢ku na desce prevodovky musi jednou ro¢né
promazat servis KNECHT s pouzitim viceuc¢elového
tuku OEST L2.

Obr. 8-1 Maznicka vedeni obéhu kuli¢ek

8.2.1 Plan mazani a tabulka maziv

Mazaci prace Cyklus OEST SHELL EXXON Mobil
Vedeni obéhu kulicek 4 tydny LT 0000-EP Rentiax CSZ -
Dily zafizeni naolejovat po Po kazdém Paraffinum Shell Risella Marcol 82
cisténti brouseni Perliguidum 917

16 L
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Péce a udrzba

8.3
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Obr. 8-2 Cisténi

Obr. 8-3 Sejmuti odkapového krouzku

Zarizeni se musi po kazdém brouseni vycistit, pro-
toze brusny kal jinak zaschne a Ize jej jen obtizné
odstranit.

Po vycisténi doporucujeme zafizeni lehce natfit
odsifenym olejem.

Viz také vysvétlivky v planu mazani, kapitola 8.2.1.

Pfi Cisténi nesmite v Zadném pripadé strikat
primo do otvoru vodni vany.

Odkapavaci krouzek (8-3/1) kazdy den demontujte
a odstrante brusny kal pod nim.



8. Péce a udrzba

8.4 Plan udrzby (jednosménny provoz)

Cyklus

Kazdy den

Kazdy tyden

Kazdy mésic

Kazdy rok

Konstrukc¢ni celek

Brusna komora

Ochranné dvere
Zafizeni na chlazeni
pasového filtru

Odsavani

Chladici zafizeni

Otocny stal

Vodici listy

Uloha udrzby

Ocistéte plechy cisticim kartacem.
Sejméte odkapovy krouzek z magnetu a vycistéte ho.
Ocistit skla ochrannych dvef.

Zkontrolujte mnozstvi naplné. Pokud jste doplnili vodu,
bezpodminecné zmérte koncentraci maziva chladici
kapaliny a v pfipadé potieby doplrite.

Vycistéte hadicové hrdlo.
Zkontrolujte filtr.

Zmérte koncentraci maziva chladici kapaliny a v pripadé
potreby doplrite.

Zkontrolujte nerovnosti a v pfipadé potreby rovinné
Zbruste.

Promazte maznic¢ku vodicich list (8-1/1).

Vyzadat servisni sluzbu firmy KNECHT Maschinenbau
GmbH.
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Demontaz a likvidace

9.1

9.2
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Demontaz
VSechny provozni materialy se musi radné zlikvidovat.
Pohyblivé dily zabezpecte proti posunuti.

Demontaz musi provést kvalifikovana odborna firma.

Likvidace

Po uplynuti Zivotnosti musi zafizeni zlikvidovat kvalifikovana odborna firma. Ve vyjimecnych
pfipadech a po dohodé s firmou KNECHT Maschinenbau GmbH Ize zafizeni vratit zpét.

Také provozni material (napf. brusné kotouce, chladivo atd.) je nutné likvidovat radné.



10. Servis, nahradni dily a prislusenstvi

10.1 Postovni adresa
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Némecko

Telefon +49-7527-928-0
Fax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

10.2 Servis

Vedeni servisu:
Adresa viz postovni adresa

service@knecht.eu

10.3 Nahradni dily

Potfebujete-li nahradni dily, pouZijte prosim seznam nahradnich dilél dodavany se zafizenim. Svou
objednavku prosim zadavejte podle nize uvedeného schématu.

V objednavce vzdy uvedte: (Priklad)

Typ zafizeni (W300)

Cislo zafizeni (380155300)
Oznaceni konstrukéniho celku  (stll v¢. pohonu)
Oznaceni jednotlivého dilu (pfevodovy motor)
Cislo polozky (31)

C. vykresu (41GA20-0090)
Pocet kusU (1 ks)

Na dotazy vam radi odpovime.
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10. Servis, nahradni dily a prislusenstvi

10.4 Prislusenstvi

10.4.1 Pouzité brusné kotouce

Typ Rozmér Dodatek Norma  Objednaci cislo Poznamka

Nitrid boru p. 200x p. 78x50 412F-80-0435 Standard

Bez souhlasu firmy KNECHT Maschinenbau
POZOR GmbH se nesmi pouzivat jiné brusné kotouce.
Pfi pouziti jinych brusnych kotoucu firma

KNECHT Maschinenbau GmbH nepiebira
zadnou odpovédnost.

Pokud potrebujete brusné kotouce nebo jiné pfislusenstvi, obratte se prosim na nase obchodni
zastupce a partnery nebo pfimo na firmu KNECHT Maschinenbau GmbH.

Dékujeme za vasi dlvéru!
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11.

Priloha

11.1

ES prohlaseni o shodé
ve smyslu smérnice 2006/42/ES

e strojni zafizeni 2006/42/ES
e elektromagneticka kompatibilita 2014/30/ES

Timto prohlasujeme, Ze nize uvedené zafizeni odpovida na zakladé své konstrukce a typu a také
provedenim, které jsme uvedli na trh, pfislusnym obecnym poZadavkim na bezpecnost a ochranu
zdravi pfislusné smérnice ES.

V pfipadé zmény na zafizeni, kterd nami nebyla odsouhlasena, pozbyva toto prohlaseni platnost.

Oznaceni zafizeni: Bruska na plocho

Oznaceni typu: W 300

Pouzité harmonizované normy, DIN EN ISO 12100
zejména: DIN EN ISO 13857

DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Osoba odpovédna za dokumentaci: Peter Heine (Dipl. Ing. Maschinenbau BA)
Tel. +49-7527-928-15

Vyrobce: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Némecko

Technicka dokumentace je plné k dispozici. Navod k obsluze, ktery je soucasti zafizeni, je k dispo-
zici v originalnim znénfi a v jazyce, kterym se mluvi v zemi uZivatele.

Bergatreute, 8. kvétna 2019 /%m/ j/—» 4 Obchodni feditel

Misto, datum Podpis ‘// Udaje o podepsané osobé
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	1.	Důležité pokyny 
	1.1	Předmluva k návodu k obsluze
	1.2	Výstražná upozornění a symboly v návodu k obsluze

	1.5	Číslo obrázku a pozice v návodu k obsluze
	1.4	Typový štítek a číslo zařízení
	1.3	�Výstražné tabule a jejich význam
	1.3.1	Výstražné a zákazové značky na / v brusce
	1.3.2	Všeobecné příkazové značky

	2.	Bezpečnost 
	2.1	Základní bezpečnostní pokyny
	2.1.1	Dodržujte pokyny v návodu k obsluze
	2.1.2	Povinnosti provozovatele
	2.1.3	Povinnosti pracovníků
	2.1.4	Nebezpečí při manipulaci s bruskou
	2.1.5	Poruchy

	2.2	Používání ke stanovenému účelu
	2.3	Záruka a odpovědnost

	2.4	Bezpečnostní předpisy
	2.4.1	Organizační opatření
	2.4.2	Ochranné přípravky
	2.4.3	Neformální bezpečnostní opatření
	2.4.4	Výběr a kvalifikace personálu
	2.4.5	Ovládání zařízení

	2.4.6	Bezpečnostní opatření v běžném provozu
	2.4.7	Nebezpečí spojená s elektrickým proudem
	2.4.8	Zvláštní nebezpečná místa
	2.4.9	�Udržování v provozuschopném stavu (údržba, opravy) a odstraňování ­poruch

	2.4.10	Konstrukční změny na brusce
	2.4.11	Čištění brusky
	2.4.12	Oleje a tuky
	2.4.13	Změna umístění brusky

	3.	Popis 
	3.1	Účel použití
	3.2	Technické údaje

	3.4	Popis konstrukčních celků
	3.3	Popis funkcí
	3.4.1	Zapnutí / vypnutí brusky
	3.4.2	Ovládací pult
	3.4.3	�Zařízení na chlazení pásového filtru nebo standardní chladicí zařízení ­(volitelné)

	4.	Doprava 
	4.1	Dopravní prostředek
	4.2	Poškození při přepravě
	4.3	Přeprava na jiné místo instalace

	5.	Montáž 
	5.1	Výběr kvalifikovaného personálu
	5.2	Místo instalace
	5.3	Přípojky
	5.4	Nastavení

	5.5	První uvedení brusky do provozu
	6.	Uvedení do provozu 
	7.	Obsluha 
	7.1	Zapnutí brusky
	7.2	Otočný stůl
	7.3	Ovládací páka pro otočný stůl a brusný agregát

	7.5	Určení pracovní pozice
	7.4	Upnutí opracovávaného předmětu s / bez centrovacího kolíku
	7.7	Broušení kotoučů do masových mlýnků
	7.6	Nastavení přívodu chladiva
	7.8	Broušení křížových nožů na plocho
	7.9	Broušení řeznických sad v originální kvalitě Handtmann
	7.9.1	�Rovnoběžné broušení kotouče do masového mlýnku Handtmann

	7.10	Zarovnání brusného kotouče na bázi nitridu bóru
	7.9.2	�Rovnoběžné broušení křížového nože Handtmann 
	7.12	Broušení bez magnetu
	7.11	Výměna brusného kotouče
	8.	Péče a údržba 
	8.1	Přísada chladiva
	8.1.1	Plán údržby – chladicí mazivo

	8.2	Mazání
	8.2.1	Plán mazání a tabulka maziv


	8.3	Čištění
	8.4	Plán údržby (jednosměnný provoz)
	9.	Demontáž a likvidace 
	9.1	Demontáž
	9.2	Likvidace
	10.1	Poštovní adresa
	10.2	Servis
	10.3	Náhradní díly

	10.4	Příslušenství
	10.4.1	Použité brusné kotouče

	11.	Příloha
	11.1	ES prohlášení o shodě




