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Vigtige oplysninger

1.1

1.2

Forord til betjeningsvejledningen

Denne betjeningsvejledning giver forklaringer til de tilsigtede anvendelsesmuligheder med den
fuldautomatiske knivslibemaskine, herefter benaevnt slibemaskine, og brugen af denne.

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige oplysninger til sikker, sagkyndig og gkonomisk anven-
delse af slibemaskinen. Fglg altid vejledningerne til forebyggelse af risici, reparationsomkostninger
og nedetider samt for at forlaenge slibemaskinens levetid.

Betjeningsvejledningen skal altid vaere tilgaengelig, hvor slibemaskinen anvendes.

Betjeningsvejledningen skal gennemlaeses og falges af alle personer, der tildeles arbejder med
slibemaskinen, f.eks.:

e transport, montering, ibrugtagning

e betjening, inklusive afhjaelpning af evt. funktionsfejl under arbejdsforlabet

e vedligeholdelse (service, reparationer).

Ud over betjeningsvejledningen og de gaeldende bestemmelser til forebyggelse af ulykker i det

land og pa stedet, hvor udstyret anvendes, skal anerkendte fagtekniske regler vedragrende sikker-
hedsmaessigt og fagligt korrekt arbejde overholdes.

Advarsler og symboler i betjeningsvejledningen

| betjeningsvejledningen forekommer falgende symboler/betegnelser, som ubetinget skal
overholdes:

Advarselstrekanten med signalordet “FORSIGTIG" anvendes som
sikkerhedsanvisning ved alle arbejder med risiko for personskader og
deden til falge.

Under sddanne omstaendigheder skal der udvises saerlig forsigtighed.

FORSIGTIG

"ADVARSEL" angives pa steder, hvor der skal udvises seerlig forsigtighed
ALY/ i3l for at undgd beskadigelse af slibemaskinen eller skader i de naermeste

omagivelser.

BEM/ZARK "BEMARK" henviser til brugertips og saerlig nyttige oplysninger.



1. Vigtige oplysninger

1.3  Advarselsskilte og deres betydning

1.3.1 Advarsels- og forbudsskilte pa/i slibemaskinen
Pa eller i slibemaskinen er der anbragt fglgende advarsels- og forbudsskilte:
FORSIGTIG! FARLIG ELEKTRISK SPANDING
(advarselsskilt pa kontaktskabet)

Ved tilslutning til stramforsyningen (3x 400 V) afgiver afgiver
slibemaskinen livsfarlig speending.

Spaendingsfgrende dele ma kun dbnes af autoriseret kvalificeret
personale.

Slibemaskinen skal frakobles stramforsyningen, inden udferelse
af vedligeholdelses-, service- og reparationsarbejder.

1.3.2 Generelle pabudsskilte

Falgende generelle pabudsskilte skal overholdes:

FORSIGTIG! FARE FOR PERSONSKADER PGA. SLIBEPARTIKLER

Ved alle vedligeholdelses- og renggringsarbejder skal der
anvendes gjenvaern.

FORSIGTIG! FARE FOR PERSONSKADER VED KNIVEN

Ved arbejder med slibemaskinen slibes der knive, som pa grund
af deres skarphed kan forarsage alvorlige snitsar.

Ved isaetning og udtagning af knive skal der baeres beskyttelses-
handsker.

Forsigtig ved transport af knive. Knivproducentens beskyttelses-
anordninger skal anvendes. Anvend sikkerhedsfodtgj og brynjefor-
klede.




1. Vigtige oplysninger

1.4 Typeskilt og maskinnummer

Typeskiltet er anbragt ved kontaktskabet pa hgjre
side af maskinen.

Billede 1-1 Typeskilt

Maskinnummeret er angivet pa typeskiltet og
Z-aksen pa griberarmen.

RARLRERAREREL

Billede 1-2 Maskinnummer



Vigtige oplysninger

1.5
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Billed- og positionsnumre i betjeningsvejledningen

Hvis teksten beskriver en del af maskinen, som er fremstillet pa et billede, angives dette ved hjaelp

af et billed- og positionsnummer i parentes.

Eksempel: (7-16/1) betyder billednummer 7-16, position 1.

A

-
-

\

Billede 7-16 Udskiftning af poleringspasta

Til udskiftning af poleringspasta lasnes de fire
krydsgreb (7-16/1) pa siden, og afdsekningen
(7-16/2) fjernes.

Brugt poleringspasta kan nu udskiftes med en ny.
Afdaekningen seettes pa plads og sikres vha. de
fire krydsgreb.



Sikkerhed

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Grundlzeggende sikkerhedsanvisninger

Angivelser i betjeningsvejledningen skal overholdes

Forudsaetning for sikkerhedsmaessig korrekt omgang med og fejlfri drift af slibemaskinen er
kendskab til de grundlaeggende sikkerhedsanvisninger og sikkerhedsforskrifter.

e Betjeningsvejledningen indeholder vigtige oplysninger til sikkerhedsmaessigt korrekt betjening
af slibemaskinen.

e Betjeningsvejledningen, saerligt sikkerhedsanvisningerne, skal overholdes af alle personer, der
arbejder ved slibemaskinen.

e Ydermere skal de gaeldende bestemmelser pa anvendelsesstedet samt forskrifter om forebyggel-
se af ulykker overholdes.

Driftslederens forpligtelser
Driftslederen forpligter sig til kun ad lade personer arbejde ved slibemaskinen, som

e er fortrolige med de grundlaggende forskrifter for arbejdssikkerhed og forebyggelse af ulykker,
og som er oplaert i handtering af slibemaskinen

e har laest og forstaet betjeningsvejledningen - szerligt kapitlet ”Sikkerhed” samt angivne advars-
ler - og har bekraeftet dette ved underskrift.

Personalets udfarelse af sikkerhedsbevidst arbejde kontrolleres med regelmaessige intervaller.

Personalets forpligtelser

Alle personer, som tildeles arbejder pa slibemaskinen, forpligter sig, inden pabegyndelse af
arbejder, til at

e overholde de grundleeggende forskrifter for arbejdssikkerhed og forebyggelse af ulykker

e gennemlaese betjeningsvejledningen, saerligt kapitlet ”Sikkerhed” samt angivne advarsler, og
med deres underskrift bekraefte, at de har forstaet dette.

Farer ved omgang med slibemaskinen

Slibemaskinen er konstrueret efter den nyeste teknik og i henhold til anerkendte sikkerhedstek-
niske regler. Ved brug af slibemaskinen kan der imidlertid opsta risiko for personskader og daden
til falge for brugeren eller tredje person, hhv. skader pa slibemaskinen eller anden ejendom.
Slibemaskinen ma kun anvendes:

e til det tilsigtede formal og

e i sikkerhedsteknisk fejlfri stand.

Fejl, der kan pavirke sikkerheden, skal omgdende afhjaelpes.
1



Sikkerhed

2.1.5

2.2

2.3
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Fejl

Hvis der opstar sikkerhedsrelevante fejl ved slibemaskinen,eller bearbejdningsforholdende indike-
rer sadanne fejl, skal slibemaskinen straks stoppes, indtil fejlen er blevet fundet og afhjulpet.

Fejl ma kun afhjeelpes af autoriseret kvalificeret personale.

Tilsigtet anvendelse

Slibemaskinen er udelukkende beregnet til slibning, afgratning og polering af knive (70 - 270 mm
laengde). Alle knive skal placeres i de dertil beregnede knivmagasiner.

Al anden anvendelse gaelder som vaerende ikke i overensstemmelse med det tilsigtede formal.
Firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH haefter ikke for skader som falge heraf. Brugeren baerer
risikoen alene.

Tilsigtet anvendelse omfatter ogsa overholdelse af samtlige anvisninger i betjeningsvejledningen.
Det gaelder som ikke tilsigtet anvendelse af slibemaskinen, f.eks. hvis:

e anordninger ikke er korrekt fastgjorte

e knive slibes/poleres mod skaeret pa slibebandet eller poleringsringen

e der slibes andre arbejdsstykker end knive.

Garanti og erstatningsansvar

Garanti- og erstatningskrav for person- og materialeskade er udelukket, hvis disse skyldes en eller
flere af falgende arsager:

e ikke tilsigtet anvendelse af slibemaskinen
e uhensigtsmaessig transport, ibrugtagning, betjening og vedligeholdelse af slibemaskinen

e ibrugtagning af slibemaskinen ved defekte sikkerhedsanordninger eller ukorrekt anbragte eller
ikke funktionsdygtige sikkerheds- og beskyttelsesanordninger

e tilsidesaettelse af anvisningerne i betjeningsvejledningen vedrarende transport, ibrugtagning,
betjening, vedligeholdelse og reparation af slibemaskinen

® egenhandige andringer af slibemaskinens konstruktion
¢ egenhaendig &ndring af f.eks. driftsforhold (ydelse og omdrejningstal)
e utilstraekkelig overvagning af maskindele, som er underlagt slitage

e anvendelse af ikke-godkendte reserve- og sliddele.



Sikkerhed

2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

244

Der ma kun anvendes originale reserve- og sliddele. Ved brug af dele fra andre producenter kan
det ikke garanteres, at disse er konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med belastnings- og
sikkerhedskravene.

Sikkerhedsforskrifter

Organisatoriske sikkerhedsforanstaltninger
Alle forhdndenvaerende sikkerhedsanordninger skal kontrolleres regelmaessigt.

Foreskrevne eller angivne intervaller i betjeningsvejledningen for vedligeholdelsesarbejder skal
overholdes!

Beskyttelsesanordninger

Alle beskyttelsesanordninger skal vaere korrekt placerede og funktionsdygtige far enhver ibrugtag-
ning af slibemaskinen.

Beskyttelsesanordninger ma kun fjernes ved stilstand og efter sikring mod utilsigtet ibrugtagning
af slibemaskinen.

Ved levering af reservedele skal brugeren sgrge for korrekt anbringelse af beskyttelsesanordnin-
gerne.

Uformelle sikkerhedsforanstaltninger
Betjeningsvejledningen skal altid vaere tilgaengelig, hvor slibemaskinen anvendes. Ud over betje-
ningsvejledningen skal generelle samt lokale bestemmelser til forebyggelse af ulykker stilles til

radighed og overholdes.

Alle sikkerheds- og fareangivelser pa slibemaskinen skal vaere komplette og i laesbar stand.

Personaleudvalgelse, personalekvalifikationer

Arbejde pa maskinen ma kun udfgres af uddannet og instrueret personale. Den lovmaessige
minimumsalder skal overholdes!

Personalets ansvarsomrader for ibrugtagning, betjening, vedligeholdelse og reparation skal
fastsaettes.

Personale, som befinder sig i oplaerings-, instruktions- uddannelses- eller indlaeringsfasen, ma
kun udfere arbejder pa maskinen under vedvarende tilsyn af en erfaren person!

13
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Maskinstyring
Der ma under ingen omstaendigheder udfares sendringer af softwaren. Parametre, som brugeren

selv kan indstille, er udelukket heraf (f.eks. indstilling af cyklusantal).
Maskinen ma kun tilsluttes af uddannet og instrueret personale.

Sikkerhedsforanstaltninger ved normal drift

Enhver arbejdsmetode, som kan pavirke sikkerheden, skal undlades. Slibemaskinen ma kun idrift-
saettes, hvis alle beskyttelsesanordninger er forhandenvaerende og fuldt funktionsdygtige.

Mindst en gang per arbejdsskift skal slibemaskinen kontrolleres for udvendigt synlige skader og
sikkerhedsanordningernes funktionsdygtighed.

Opstaede forandringer (inklusive driftsforhold) skal straks meddeles den kompetente instans eller
ansvarlige person. Slibemaskinen skal i givet fald straks stoppes og sikres.

For tilslutning af slibemaskinen skal det sikres, at ingen personer kan komme til skade, nar den
starter.

Ved funktionsfejl skal slibemaskinen straks stoppes og sikres. Fejl skal omgdende afhjaelpes.

Fare pa grund af elektrisk stroam
Kontaktskabet skal altid vaere lukket. Adgang er kun tilladt for autoriseret personale.

Arbejder pa det elektriske anlaeg eller driftsudstyr ma kun udfares i henhold til forskrifterne for
elektriske installationer af certificerede elektrikere.

Mangler, som f.eks. beskadigede kabler, kabelforbindelser osv., skal straks afhjeelpes af autoriseret
kvalificeret personale.

Kabler markeret med gult er ogsa speendingsferende, nar
hovedafbryderen er slukket.

Sarlige fareomrader

Hvis gribearmen befinder sig i manuel drift, er der risiko for fastklemning ved gribearmen.

Vedligeholdelse (service, reparationer) og afhjalpning af fejl

Vedligeholdelsesarbejder skal udfares af kvalificeret personale iht. til de angivne intervaller.
Betjeningspersonalet skal underrettes, inden pabegyndelse af vedligeholdelsesarbejder. Der skal
udveelges en ansvarlig tilsynsperson.



Sikkerhed

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

Ved alle vedligeholdelsesarbejder skal slibemaskinen gares spaendingsfri og sikres mod utilsigtet
tilslutning. Traek netstikket ud af stikkontakten. Vedligeholdelsesomradet skal sikres savidt pakraevet.

Efter afslutning af vedligeholdelsesarbejder og fejlafhjaelpning skal alle sikkerhedsanordninger
monteres og kontrolleres for korrekt funktion.

Andringer af slibemaskinens konstruktion

Der ma ikke udfgres nogen andringer af, til- eller ombygninger pa slibemaskinen uden producen-
tens tilladelse. Dette geelder ogsa indbygning og indstilling af sikkerhedsanordninger.

Alle ombygninger kraever skriftlig godkendelse fra firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH.
Maskindele, som ikke er i fejlfri stand, skal straks udskiftes.
Der ma kun anvendes originale reserve- og sliddele. Ved brug af dele fra andre producenter kan

det ikke garanteres, at disse er konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med belastnings- og
sikkerhedskravene.

Rengering af slibemaskinen

Anvendte renggringsmidler og materialer skal handteres hensigtsmaessig og bortskaffes miljg-
maessigt korrekt.

Slid- og udskiftningsdele skal bortskaffes sikkert og miljgmaessigt korrekt

Olier og fedt

De geeldende sikkerhedsforskrifter for produktet skal overholdes ved omgang med olier og fedt.
Saerlige forskrifter pa levnedsmiddelomradet skal overholdes.

Flytning af slibemaskinen

Selv ved flytning til et naerliggende opstillingssted, skal slibemaskinen adskilles fra enhver form for
ekstern energitilfarsel. Far genidriftsaettelse skal slibemaskinen tilsluttes stramforsyningen korrekt.

Ved lastearbejder ma der kun anvendes Igftegrej og hejsetilbehar med tilstraekkelig baereevne. En
sagkyndig tilsynsfgrende skal udvaelges til lafteoperationer.

Ingen personer, undtagen udvalgte personer til disse arbejder, ma opholde sig i laste- og opstil-
lingsomradet.

Slibemaskinen ma kun laftes fagligt korrekt ved hjeelp af laftegrej iht. angivelserne i betjeningsvej-
ledningen (fastgarelsespunkter til hejsetilbehgr osv.). Der ma kun anvendes egnede transportkare-
tgjer med tilstraekkelig baereevne. Lasten skal sikres palideligt. Anvend egnede fastgarelsespunk-
ter. Genidriftsaettelse skal udfares iht. fremgangsmaden i betjeningsvejledningen.

15
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Anvendelsesformal

Knivslibemaskinen E 50 sliber, afgrater og polerer fuldautomatisk knive med en laengde pa
70-270 mm.

Tekniske data

Hgjde (fuld arbejdshgjde) ca. 3000 mm
Bredde ca. 2389 mm
Dybde ca. 1391 mm
Pladsbehov (BxDxH) ca. 3200 mm x 3000 mm x 3000 mm
Tilladt omgivelsestemperatur 10-35°C
Tilladt luftfugtighed 20-80%
Vagt 800 kg
Strgmforsyning* 3x 400 V
Netfrekvens* 50 Hz
Ydelse* 8 KW
Strgmforbrug* 1A
Sikring 25 A
Styrespaending 24V DC
Malt A-vaegtet lydtrykniveau pa arbejdspladsen LpA** 72 dB (A)
Tryklufttilslutning 6-6,5 bar

Luftforbrug

maks. 50 |/min.

Diameter poleringsringe

180 mm

Omdrejningstal poleringsringe

1500 1/min

180 mm

Diameter afgratningsringe

Omdrejningstal afgratningsringe

1500 1/min

Omdrejningstal vad-slibeband

1500 1/min

Maksimal knivleengde

270 mm

Anbefalet sugekraft ved fabriksmonteret udsugning

700m3/h




Beskrivelse

3.3

Partikeldiameter patronfilter 3,2 ym

*) Disse angivelser kan andres, alt efter stramforsyningen.
**) Angivet todelt stgjemissionsvaerdi iht. ISO 4871 (maleusikkerhed KpA. 3 dB(A)).
Lydtrykniveau iht. EN ISO 11201.

Der blev slebet en kniv (Ergogrip) fra firmaet Dick.

2389 mm 1391 mm
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Billede 3-1 Mal i mm

Funktionsbeskrivelse

Med knivslibemaskinen E 50 kan knive slibes, afgrates og poleres fuldautomatisk.

Knivene placeres i knivmagasinet. Efter start henter gribearmen den farste kniv, hvorefter
den males og skaerpes i slibe- hhv. poleringsstationen. Efter slibningen saettes kniven tilbage i

magasinet, og den naeste kniv bearbejdes.

| ngdstilfaelde kan knivslibemaskinen straks stoppes ved tryk pa nadstopknappen.

17



3. Beskrivelse

3.4 Beskrivelse af enheden

HH

Billede 3-2 Oversigt over slibemaskinen

Beskyttelsesdar
Krydsbord

Gribearm
Skarphedsprgveanordning ANAGO
(valgmulighed)
Afgratningsaggregat
Udsugningsanleeg
Opsamlingskar

Styring og kontaktskab
Slibeaggregat
Poleringsaggregat
Knivmagasin

A WN —

— = O 00 NJO WU

- O
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Magasinvogn
Vandkar
Justerbare maskinfgdder




Beskrivelse

Billede 3-3 Indvendigt

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

Gribearm
Skarphedsprgveanordning ANAGO (valgmulighed)
Poleringsringe
Afgratningsringe
Udsugning
Maleanordning
Flowmaler
Vad-slibeband
Vaskebgrste
0  Kalemiddelhane

19



3.

Beskrivelse

3.4.1

Kontrolpanel

Billede 3-4 Kontrolpanel

—_

Touchskaerm

2 Nadstopknap

3 Knappen “Styring til”: Aktivering af styring
(nar knappen blinker)

4 Knappen "Start/Stop”: Starte/stoppe
slibeprogram

5 Knappen “Kglemiddel til/fra”: Til-/frakob-
ling af kelemiddelpumpe (til rengaring)

6 Nagleafbryder ,Service til/fra”: Position
"1" til indstillingsdrift, position 0" til
automatisk drift

7 Hovedafbryder ON/OFF

8 USB-tilslutning

3.4.2 Tilslutning og frakobling af slibemaskinen

20

e BER

e

Billede 3-5 Hovedafbryder

Slibemaskinen tilsluttes ved at dreje hovedafbryde-
ren fra "0 til "I".

Slibemaskinen frakobles ved at dreje hovedafbry-
deren fra "I"” til "0".



3. Beskrivelse

3.4.3 Betjeningsfladens opbygning (hovedskaerm)

local | 10.10.2020
PLC 1111

Produlddata

Filnawn: Standard O.dat

Slibeband — 5

Ydelse

o =)

Polering (Fit)— 7 Slibeband
Antal cyldusser At n Artal cyldusser .-'lkt, n
Cyldusser pasta e 20 | Slibetid EN min. [ s

Magasin 1- 8

aktuel kniv
o~ [

sidste kniv

- 5
o~ &

Billede 3-6 Hovedskaerm

Fejlmeddelelser

Produktdata (indlaeste produktdata)

Skarphedsprgveanordning

Konturdefinition

Slibeband (cyklusantal og slibetid, vad-slibeband aktiveret/deaktiveret, vad-slibeband drejet)
Polering sisal (cyklusantal og cyklusser pasta, afgratningsaggregat aktiveret/deaktiveret)
Polering filt (cyklusantal og cyklusser pasta, afgratningsaggregat aktiveret/deaktiveret)
Magasin 1

0 N O U1 A W IN =

9 "Griber": Bergring af gribersymbol dbner/lukker gribearmen

10  Magasin 2

11 Bearbejdningsvarighed (aktuel og sidste kniv)

12 "Magasin 1": Aktivering/deaktivering af knivmagasin 1

13 "Magasin 2": Aktivering/deaktivering af knivmagasin 2

14 "F1 Poleringspasta 1 impuls”: Poleringspasta 1 tilfares én gang

15 "F2 Poleringspasta 2 impuls”: Poleringspasta 2 tilfgres én gang

16 "F3 STOP cyklus”: Stop bearbejdning efter den nuvaerende aktive kniv
17 "F4 Udgangsstilling”: Saet maskinen i udgangsstilling
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Beskrivelse

22

18

19
20
21
22

23
24

25

“F5 Magasin 1 skiftet”: 1x bergring saetter magasinet en kniv tilbage. 2 sek. bergring
saetter hele magasinet tilbage.

"F6 Reset”: Nulstil styring
"F7 Bandskift”: sletter meddelelsen "Udskift slibeband” (2 sek. tryk)
"F8 Indstillinger”: skifter til visningen “Indstillinger”

"F9 Magasin 2 skiftet”: 1x bergring saetter magasinet en kniv tilbage. 2 sek. bergring
saetter hele magasinet tilbage.

"F10 Program afbrydelse”: afbrydelse af det aktuelle knivprogram og starte slibning forfra

"F11 Produktdata”: indlaesning af forskellige slibeprogrammer (indlaeste produktdata,
se (3-6/2))

"F12 tilbage”: tilbage til forrige visning hhv. afslutte betjeningsflade

Nar nggleafbryderen (3-4/6) er sat til position
BEMARK “1", kan gribearmen (3-3/1) ogsa betjenes
ved en aben dor.

Touchskaermfelterne "F1 Poleringspasta 1
impuls” (3-6/14) og "F2 Poleringspasta 2
impuls” (3-6/15) fungerer kun i automatisk
drift mens poleringsaggregaterne er aktive

Udtraekning af knivmagasinet saetter maski-
nen tilbage.

Nggleafbryderen ma kun betjenes af uddannet personale.

Nar negleafbryderen (3-4/6) er i position “1” er der risiko for fastklem-
ning ved griberen.



Transport

4.1

4.2

4.3

Ved transport skal de pagaldende lokale sikkerheds- og
ulykkesforebyggelsesforskrifter overholdes.

Slibemaskinen ma kun transporteres med maskinfedderne nedad.

For transport skal vandkarret (3-2/13)
ADVARSEL treekkes ud og krydsbordet (3-2/2) saettes

i nederste position.

Transportmidler

Til transport og opstilling af slibemaskinen skal der anvendes transportmidler af tilstraekkelig kapa-
citet, f.eks. lastvogn, gaffeltruck eller hydraulisk lgftevogn.

Ved brug af en gaffeltruck eller Igftevogn skal der kares med gaflen under slibemaskinen.

Ved transport skal der tages hgjde for maskinens tyngdepunkt. Pa billede 3-1 angives tyngde-
punktet (TP).

Transportskader

Hvis der konstateres skader efter aflaessning ved modtagelsen, skal firmaet KNECHT Maschinen-
bau GmbH og speditionen straks underrettes. Om ngdvendigt tilkaldes straks en uafhaengig
ekspert.

Fjern emballagen og fastgarelsesband. Fjern fastgarelsesband fra slibemaskinen. Emballagen skal
bortskaffes miljgmaessigt korrekt.

Transport til et andet opstillingssted

Ved transport til et andet opstillingssted skal det sikres, at pladsbehovet overholdes (se kapitel
3.2).

Det nye opstillingssted skal rdde over et godkendt elektrisk tilslutningssystem.
Slibemaskinen skal opstilles fast og sikkert.

Installationer pa det elektriske anlaeag ma kun udfgres af autoriseret
kvalificeret personale. De pageeldende lokale sikkerheds- og ulykkesfore-
byggelsesforskrifter skal overholdes.
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Montering

5.1

5.2

5.3

5.4

24

Udvelgelse af kvalificeret personale

Vi anbefaler at fa udfgrt monteringsarbejder pa slibemaskinen af
uddannet KNECHT-personale.

Vi patager os intet ansvar for skader som fglge af uhensigtsmaessig

FORSIGTIG | montering.

Opstillingssted

Ved planlaegning af opstillingsstedet skal der tages hgjde for ngdvendigt pladsbehov til monte-
rings-, vedligeholdelses- og reparationsarbejder pa slibemaskinen (se kapitel 3.2).

Maskinen ma kun opbevares og idriftsaettes i tarre rum. Temperaturen skal vaere mellem +10 °C
og +35 °C.

Tilslutninger

Slibemaskinen leveres tilslutningsklar med det pagaeldende stik (32 A) til stramtilfarslen og en
trykluftslange (5 m).

Sorg for korrekt tilslutning til stramforsyningen.

Indstillinger

De forskellige komponenter og elektriske dele indstilles far levering hos firmaet KNECHT
Maschinenbau GmbH.

Egenhandige s&ndringer af de indstillede
ADVARSEL veerdier er ikke tilladt og kan medfere beska-

digelse af slibemaskinen.



Montering

5.5

Forstegangs ibrugtagning af slibemaskinen
Slibemaskinen skal opstilles pa et jaevnt underlag.
Fiern transportsikringerne fra dgrene.

Ujeevnheder i underlaget udlignes vha. en gaffelnggle (SW19) pa de justerbare maskinfadder
(3-2/14).

Stregmforsyningen skal installeres pa opstillingsstedet af en certificeret elektriker.
Trykluftforsyningen og netvaerkstilslutningen skal installeres pa opstillingsstedet af en faglaert.

Beskyttelsesanordningerne skal monteres fuldstaendigt og kontrolleres fgr ibrugtagning.

Alle beskyttelsesanordninger skal kontrolleres for korrekt funktion af
autoriseret kvalificeret personale for ibrugtagning.

Samtlige arbejder ma kun udferes af autoriseret kvalificeret personale.

De pagaldende sikkerheds- og ulykkesforebyggelsesforskrifter skal
overholdes.

Alle beskyttelsesanordninger (szerligt elektriske sikkerhedsafbrydere)
skal kontrolleres for korrekt funktion af autoriseret kvalificeret personale
for ibrugtagning.

Sorg for korrekt tilslutning til trykluftforsyningen.

Ved ukorrekt tilslutning kan udslip af trykluft og udkastede dele medfare
personskader.

De gxldende lokale sikkerhedsforskrifter for trykluft skal overholdes.
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Ibrugtagning
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Samtlige arbejder ma kun udfares af autoriseret kvalificeret personale.

Pagzldende lokale sikkerheds- og ulykkesforebyggelsesforskrifter skal
overholdes.

Fyld vandkarret (6-1/1) med vand til 3 cm under
kanten.

Billede 6-1 Vandkar

BEMZRK Der ma ikke anvendes kalemiddeladditiv.

Forbind kraftstikket (CEE-stik) til stikkontakten pa anvendelsesstedet (3x 400 V, 32 A).

Tilslut trykluftslangen til tryklufttilslutningen
(6-2/1).

Luk beskyttelsesdarene.

Billede 6-2 Tryklufttilslutning



Ibrugtagning

Billede 6-3 Kontrolpanel

ADVARSEL

Billede 6-4 Kontrol af rotationsretningen

Seet hovedafbryderen (3-4/7) i stillingen "1"”. Vent
til styringen er initialiseret.

Nar knappen “Styring til” (6-3/1) blinker, tilsluttes
styringen vha. knappen “Styring til” (6-3/1).

Tilslut afgratnings- og poleringsaggregatet
i manuel funktion (se kapitel 8.1).

Slibeprogrammet ma under ingen omstaen-

digheder aktiveres med knappen
"Start/Stop” (3-4/4).

Kontrollér polerings- og afgratningsringenes rota-
tionsretning.

Om ngdvendigt skiftes faserne i kraftstikket.
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Betjening

7.1

28

Samtlige arbejder ma kun udfares af autoriseret kvalificeret personale.

Pagzldende lokale sikkerheds- og ulykkesforebyggelsesforskrifter skal
overholdes.

Slibning af knive

Billede 7-1 Knivmagasin

BEMARK

ADVARSEL

_—
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Billede 7-2 Knivstarrelse

Placering af knive (7-1/1) i begge knivmagasiner
uden for maskinen.

Som vist pa billede 7-1 startes placeringen
nedefra til venstre, da slibeprogrammet
pabegyndes herfra.

Knivene skal rengores for de placeres i
knivmagasinet.

Skaeret skal vende vaek fra maskinen i retning
mod operatgren.

Knivgrebene skal sta lodret, ellers kan det
medfere sammensted med gribearmen.

Skeeret ma ikke under- eller overskride en
leengde pa 70-270 mm. Desuden skal skaeret
vaere mindst 8 mm hgjt malt 20 mm fra kniv-
spidsen (se billede 7-2).



Betjening

Billede 7-3 Kontrolpanel

ADVARSEL

Abn beskyttelsesdarene.
Skub begge knivmagasiner ind i slibemaskinen.

Luk beskyttelsesdgrene.

Tryk pa knappen “Start/Stop” (7-3/1).
Slibeprogrammet udfgres automatisk.

Maskinen udtager knivene enkeltvis efter hinan-
den, maler knivprofilen, sliber venstre og hgjre
skeereside, afgrater og polerer skaeret, kontrollerer
skarpheden (valgmulighed) og saetter afslutnings-
vis kniven tilbage i magasinet.

Efter slibning skal knivene rengeres igen og
desinficeres. Derefter kontrolleres skarphe-
den.
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Betjening

7.2
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Udskiftning af vad-slibeband

Billede 7-4 Udskiftning af vad-slibeband

BEMARK
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Billede 7-6 Meddelelsen ,,Blev bandet udskif-
tet?”

Efter et programmeret tidsinterval vises meddelel-
sen "Udskift slibeband” (3-6/1) pa touchskaermen.

Abn beskyttelseshaetten (7-4/1) med touchskaerm-
feltet ,F7 Bandskift” (3-6/20). Vad-slibebandet
(7-4/2) aflastes automatisk.

Fiern det gamle slibebdnd, og sat derefter det nye
i. Tryk pa ,F7 Bandskift” (3-6/20) igen for at lukke
beskyttelseshaetten.

Slibebandet spaendes automatisk.

Vad-slibebandet slides ujaevnt. Derfor anbe-
fales det at dreje bandet en omgang, for det
erstattes af et nyt.

Ved lukning af beskyttelseshaetten vises meddelel-
sen “Nulstille bandlgbetid?” pa hovedskaermen.

Besvar spgrgsmalet med “Ja"” (7-5/1), nar slibe-
bandet er udskiftet eller drejet.

Besvar spargsmalet med “Nej” (7-5/2), hvis
beskyttelseshaetten kun blev dbnet for at vurdere
slibebandet.

Hvis det farste spargsmal blev besvaret med “Ja”
(7-5/1), vises meddelelsen “Blev bandet udskif-
tet?”.

Besvar spgrgsmalet med ,Ja" (7-6/1), hvis der er
sat et nyt vad-slibeband i.

Besvar meddelelsen med “Nej” (7-6/2), hvis slibe-
bandet kun blev drejet.



7.

Betjening
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Billede 7-7 Hovedskaerm

BEMARK

ADVARSEL

Hvis slibebandet blev drejet korrekt, vises der en
pil (7-7/1) ved siden af slibetiden pa hovedskaer-
men.

Efter udskiftning eller drejning af vad-slibe-
bandet skal der udferes en provekeorsel. Ved
usaedvanlige forhold skal maskinen szettes ud
af drift og arsagen afhjalpes.

Hvis der er sat et nyt vad-slibeband i, skal
meddelelsen ubetinget besvares med ,Ja”
(7-6/1).

Maskinen pabegynder slibningen efter
udskiftning i en hgjere position. Saledes
sikres mindre afslidning af materiale pa
kniven.
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7. Betjening

7.2.1 Indstilling af vad-slibeband
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Billede 7-9 Hovedskaerm

Billede 7-10 Indstillinger

32

Slibebandet skal indstilles saledes, at det rager ca.
3 mm fremad ud over kontaktskiven.

Luk beskyttelseshaetten og beskyttelsesdgren.

Skift til visningen , Indstillinger” (7-10) pa ho-
vedskaermen via touchskeermfeltet , F8 Indstillin-
ger” (7-9/1).

Skift til visningen ,Manuelle funktioner” (7-11)
via touchskarmfeltet ,F8 Manuelle funktioner”
(7-10/1) .



Betjening
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Billede 7-11 Manuelle funktioner

Billede 7-13 Tilpasning af vad-slibeband

Tryk pa touchskaermfeltet “F2 Slibeband” (7-11/1)
for at &bne funktionerne for vad-slibebandet.

Indstil venstre- eller hgjrerotation for vad-slibeban-
det via touchskeermfelterne ,til” (7-12/1).

Far det medfalgende stjernegreb ind i den gver-
ste abning (7-13/1) pa forsiden af maskinen. Drej
derefter, indtil bandet karer med hgijre- eller ven-
strerotation pa den samme horisontale position.

Traek stjernegrebet ud af den gverste dbning, og
for det ind i den nederste (7-13/2). Drej, indtil
vad-slibebandet kgrer ca. 3 mm foran kontaktski-
ven.

Drejning med uret = slibebandet bevaeger sig
fremad.

Drejning mod uret = slibebandet bevaeger sig
bagud.
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7. Betjening

7.3 Udskiftning af polerings-/afgratningsringe og poleringspasta

Billede 7-15 Udskiftning af polerings-/afgrat-
ningsringe

BEMARK

ADVARSEL

34

For at udskifte polerings- og afgratningsringene
skal afdaekningen (7-14/1) farst dbnes og aftages
ved at dreje de to krydsgreb (7-14/2).

Akslen skal fastggres med en gaffelnggle str. 10
(7-15/1) for derefter at lasne gevindmgtrikken
med en gaffelnggle str.22 (7-15/2).

Efter udskiftning af polerings-/afgratnings-
ringene skal der udferes en provekeorsel. Ved
usadvanlige forhold skal maskinen sattes ud
af drift og arsagen afhjalpes.

Venstre aksel (7-15/3) har et venstregevind.
For at losne gevindmgotrikken til venstre
drejes med uret.

Hgajre aksel (7-15/4) har et hgjregevind. For at
losne gevindmgtrikken til hgjre drejes mod
uret.



Betjening

Billede 7-16 Indstilling af polerings-/afgrat-
ningsbarster

Til udskiftning af poleringspasta lasnes de fire
krydsgreb (7-16/1) pa siden, og afdaekningen
(7-16/2) fjernes.

Brugt poleringspasta kan nu udskiftes med en ny.
Afdaekningen saettes pa plads og sikres vha. de
fire krydsgreb.
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Betjening

7.4
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Indstilling af polerings-/afgratningsringe
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Billede 7-17 Indstilling af polerings-/afgrat-
ningsringe

ADVARSEL

Polerings-/afgratningsringene skal indstilles sale-
des, at den forreste ring bergrer flangen pa den
naeste ring.

Indstillingen udfares vha. unbrakongglen str. 5
fra tilbehgret. Polerings-/afgratningsringene skal
udskiftes ved @ 165 mm.

Skruen med indvendig sekskant (7-17/1) har et
hajregevind.

Drejning med uret = ringene bevaeger sig vaek fra
hinanden.

Drejning mod uret = ringene bevaeger sig mod
hinanden.

Der ma kun anvendes originale polerings- og
afgratningsringe.

Ikke originale polerings- og afgratningsringe
kan medfare kniv- og maskinskader.



7. Betjening

7.5 Udskiftning af testmediet til skarphedsproveanordningen

Billede 7-18 Abning af skarphedspraveanord-
ningen

Billede 7-20 Udtagning af testmedium

Seet maskinen i udgangsstilling ved hjeelp af
touchskaermfeltet “F4 Udgangsstilling” (3-6/17).

Drej krydsgrebet (7-18/1) mod uret og abn skarp-
hedspragveanordningen udad.

Traek grebet (7-19/1) pa den indvendige afdaek-
ning (7-19/2) udad og klap den opad.

Drej de sorte laseskruer (7-20/1) mod uret og
demonter dem.

Udtag det brugte testmedium (7-20/2).
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Betjening
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Billede 7-21 Isatning af testmedium

Iset et nyt testmedium (se billede 7-21).



7.

Betjening

7.6

Udskiftning af kelevand

Billede 7-22 Udskiftning af kelevand

ADVARSEL

Kalemidlet skal udskiftes dagligt.

Til tamning saettes rgret bag pa vandkarret
vandret.

Som kglemiddel anvendes rent ledningsvand uden
tilseetninger

Maskinen ma ikke idriftsaettes uden kglemid-
del. Knivene kan beskadiges.
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8. Styring

8.1 Manuelle funktioner

De manuelle funktioner muligger manuel betjening af maskinen. Forskellige funktioner pa slibe-
maskinen, som f.eks. indstilling af vad-slibeband og poleringspasta samt pravekarsler kan udferes
separat.

Knapper angivet med grent er aktive. Knap-
ADVARSEL per angivet med grat er inaktive.

Alle funktioner er kun aktive med lukket
BEMARK beskyttelseshaette.

- Touchskaermfeltet “F8 Indstillinger” (8-1/1) skifter
7 e—rrw— til visningen "Indstillinger” (8-2).
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Touchskaermfeltet ”F8 Manuelle funktioner” (8-
2/1) skifter til visningen "Manuelle funktioner”
(8-3).

Billede 8-2 Indstillinger
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Billede 8-3 Manuelle funktioner

Ved tryk pa feltet "til” hhv. “fra” kan der skiftes til
funktioner i manuel drift.

Vha. touchskaermfelterne “F1” til "F4" veelges de
forskellige funktionsmuligheder.
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8. Styring

8.2 Indstilling af sprog
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Billede 8-4 Hovedskaerm

Billede 8-5 Indstillinger

Billede 8-6 Valgmuligheder

42

Touchskaermfeltet “F8 Indstillinger” (8-4/1) skifter
til visningen “Indstillinger” (8-5).

Touchskaermfeltet “F10 Funktionsmuligheder”
(8-5/1) skifter til visningen "Funktionsmuligheder”
(8-6).

Touchskaermfeltet "F5 Sprog” (8-6/1) skifter til
visningen “Sprog “ (8-7).
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Veelg sprog.

Vha. touchskaermfeltet "F12 tilbage” (8-7/1)
vender du tilbage til hovedskaermen.
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Styring

8.3

44

Indlaesning af produktdata

| visningen “Produktdata” kan egenindstillede programmer indlaeses, hvor f.eks. cyklusantallet er

tilpasset.

ADVARSEL
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Billede 8-8 Hovedskaerm

Billede 8-9 Produktdata

Ukorrekte sendringer af produktdata kan
medfere maskin- og/eller knivskader.

Vha. touchskaermfeltet “F11 Produktdata”
(8-8/1) skiftes til visningen “Produktdata” (8-9).

Ved tilslutning aktiveres produktet fra sidste
arbejdsgang automatisk.

For at indlaese et nyt produkt veelges den
pageeldende fil.

Ved dobbeltklik eller feltet “Abn”-dialogvindue
(8-9/1) indlaeses det nye produkt.



8. Styring

8.4 /Andring af produktdata

Produktdataene kan aendres, f.eks. for at tilpasse cyklusantallet.

Uhensigtsmaessige aendringer af produktdata
ADVARSEL kan medfore beskadigelse af maskinen eller
knive.
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Touchskaermfeltet “F8 Indstillinger” (8-10/1)
skifter til visningen "Indstillinger” (8-11).
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Touchskarmfeltet “F5 Produktdata” (8-11/1)
skifter til visningen ”Produktdata ” (8-12).

| traestrukturen vaelges det gnskede parameter og

vaerdien andres.

Gemmes vha. "F9 Overtag”.

Billede 8-12 4£ndring af produktdata
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8.5
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Oprettelse af internetforbindelse

Billede 8-13 Netvaerkstilslutning

BEMARK

Maskinen har en Ethernet-tilslutning. Via den
integrerede VPN-router kan der oprettes sikker
forbindelse mellem maskinen og firmaet KNECHT
Maschinenbau GmbH. Operatgren kan aktivere
eller deaktivere forbindelsen vha. nggleafbryderen
I kontaktskabet.

Via denne forbindelse far KNECHT-servicetekni-
keren adgang til styringen og kan gennemfgare

en diagnose af maskinen, a&ndre indstillinger af
softwaren og indlaese eller bearbejde nye slibepro-
grammer.

For at oprette forbindelsen skal der vaere en aktiv
internetforbindelse.

Ved idriftsaettelsen konfigureres VPN-route-
ren iht. den fastsatte IT-infrastruktur, sa
maskinen udelukkende kommunikerer med
firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH via
VPN-serveren. Kommunikation inden for
kundens netvaerk er udelukket. Netvaerket er
saledes optimalt beskyttet.

For at oprette internetforbindelse forbindes
det medfelgende Ethernetkabel til netveerks-
stikdasen (RJ45) og til netvaerkstilslutningen i
kontaktskabet (8-13/1).



9.

Vedligeholdelse

9.1

Smoring

Billede 9-1 Centralsmgring

ADVARSEL

Maskinen er udstyret med centralsmgring, som
regelmaessigt smarer fgringerne. Ved visning af
meddelelsen: “Pafyld smgremiddel i centrals-
mgringen (16)" skal der straks efterfyldes olie i
beholderen (9-1/1).

Ved en tom beholder treenger der luft ind i sme-
remiddelledningerne. Som falge heraf tilfares der
ingen olie til faringerne.

Vha. touchskaermfelterne “F8 Indstillinger”
(3-6/21) efterfulgt af “F4 Gribercyklusser Reset”
(8-11/2) slettes meddelelsen.

Beholderen til centralsmgringen ma aldrig
vaere tom.

Ved visning af meddelelsen “Kontrollér
oliestand griber (17)” kontrolleres oliestan-
den i beholderen (9-1/1) og efterfyldes ved
behov.

Hver maned skal kontaktskiven til vad-slibebandet
demonteres og smares ved smgreniplen, indtil der
lgber fedt ud fra hullet under motorakslen.

Desuden skal beskyttelsesdarene hver maned
smeares vha. den medfglgende fedtpresse. Hver
dgrside er forsynet med to smarenipler. Skub
dgrene sd langt op, indtil smgreniplerne i hullerne
er synlige.
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9.

Vedligeholdelse

9.1.1
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Smgareplan og smgremiddeltabel (enkeltholdsdrift)

Smorearbejder

Kontrollér oliestand central-
smearing, efterfyldes ved behov

Smar motor slibebandsdrev

Smgr beskyttelsesdarenes fagringer

Interval

Ugentligt

Manedligt

Manedligt

OEST SHELL

Smgreolie
CGLP 68

Universalfedt
7020

Specialfedt
LTOOOEP

EXXON Mobil



9.

Vedligeholdelse

9.2

Renggaring

Billede 9-2 Kontrolpanel

ADVARSEL

Billede 9-3 Skuffe i udsugningsanlaegget

Maskinen skal rengares efter hver slibning, da
slibeslam ellers tarrer og bliver sveert at fjerne.

Efter rengaring smares slibemaskinen let med
syrefri olie. (se ogsa smareplan kapitel 9.1.1).

Kalemiddel udskiftes dagligt og beholderen
rengares.

Tryk pa knappen “Kalemiddel til/fra” (9-2/1) og
renggr maskinens indvendige rum med vaskebgr-
sten (3-3/9).

Polerings- og afgratningsringene ma ikke
blive vade, da de kun optager poleringspas-
taen i tor tilstand for korrekt afgratning af
kniven.

Krydsbordets dele ma ikke blive vade. Maski-

nen ma under ingen omstandigheder rengo-
res vha. hgjtryksrenser.

Skuffen i udsugningsanlaegget (9-3/1) skal tam-
mes en gang om ugen.
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Vedligeholdelse

50

Kontrollér udsugningsanleeggets filterpatron en
gang om ugen.

Herfor abnes de fire lukkespaender (9-4/1), og
overdelen med motor og turbine tages af.

Billede 9-4 Lukkespaende pa udsugningsan-

leegget
. == Skru de fire skruer (9-5/1) ud og tag filterdaekslet
\'1 (9-5/2) af

Billede 9-5 Filterdaeksel

Udtag filterpatronen og renger den.

Billede 9-6 Filterpatron

BEMZRK Filterpatronen rengores med vand.

Filterpatronen ma ikke rengeres vha. hgj-

ADVARSEL tryksrenser. Filterpatronen skal vaere ter, nar
den genmonteres. Beskadigede filterpatroner
ma ikke genmonteres.



Vedligeholdelse

Billede 9-8 Knivmagasin

Flowmaleren (9-7/1) skal demonteres og renggres
en gang hvert halve ar.

Herfor udtraekkes stikket (9-7/2) og flowmaleren
drejes ud mod uret med handen. Maleproben
rengares med en ren klud.

Smer gevindet (ikke proben) let med fedt og drej
det pa plads.

Knivmagasinerne skal adskilles dagligt og renggres
med en dampstradle uden for maskinen. For de-
montering lgsnes krydsgrebene (9-8/1) og magasi-
net saettes omvendt.

Nu kan pladen fjernes. Genmontering udfgares i
omvendt reekkefglge.
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9.

Vedligeholdelse

9.3
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Vedligeholdelsesplan (enkeltholdsdrift)

Interval

Dagligt

Ugentligt

Hvert halve ar

Arligt

Enhed

Poleringspastaer

Polerings-/afgratningsag-
gregater

Knivmagasin
Renggr groft maskinen
Kglemiddelanordning

Slibebandsdrev

Udsugningsanlaeg

Polerings-/afgratningsag-
gregater

Maskine indvendigt og
udvendigt

Slibebandsdrev

Vedligeholdelsesopgave

Kontrollér pastaleengde. Udskift, nar under 80 mm
eller pagzeldende meddelelse.

Indstil ringafstand. Udskift ved diameter mindre
end 165 mm.

Demonter og renggr knivmagasiner.
indvendigt med vaskebgrsten.
Aftap vandet, renger karret.

Abn beskyttelseshaetten og rengar omradet
omkring slibebandet.

Tem udsugningsanlaeggets skuffe.

Kontrollér filterpatronen, demontér den evt., og
renggr eller udskift den.

Kontrollér ringdiameteren. Udskift ved diameter
mindre end 165 mm.

Renger maskinen indvendigt og udvendigt.
Advarsel! Polerings-/afgratningsringene ma ikke
blive vade.

Demonter og renger flowmaleren.

Kontakt servicetjenesten hos firmaet KNECHT
Maschinenbau GmbH.



10. Demontering og bortskaffelse

10.1 Demontering
Alle hjelpematerialer skal bortskaffes miljgmaessigt korrekt.
Bevaegelige dele skal skridsikres.

Demontering skal udfares af kvalificeret specialfirma.

10.2 Bortskaffelse

Efter udlgbet maskintid skal denne bortskaffes af et kvalificeret specialfirma. | undtagelsestilfaelde
og efter aftale med firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH kan maskinen tilbageleveres.

Hjaelpematerialer (f.eks. vad-slibeband, polerings-/afgratningsringene, kalemiddel osv.) skal ligele-
des bortskaffes miljgmaessigt korrekt.
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11. Service, reservedele og tilbehor

11.1 Postadresse
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Tyskland

Telefon +49-7527-928-0
Fax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

11.2 Service

Service:
Adresse se postadresse

service@knecht.eu

11.3 Reservedele

Ved behov for reservedele anvendes reservedelslisten, som er vedlagt maskinen. Bestilling udfares
i henhold til det nedenfor angivne skema.

Ved bestilling skal folgende altid angives: (eksempel)

Maskintype (E50)

Maskinnummer (001025720)
Benaevnelse af enheden (gearkassehus_2P0O)
Benaevnelse af komponent (udgangsaksel_forneden)
Pos.-nummer (19)

Tegningsnr. (2000135-11969)
Stykantal (1 stk.)

Vi star til radighed for eventuelle spargsmal.

54



11. Service, reservedele og tilbehor

11.4 Tilbehor

11.4.1 Anvendte slibemidler etc.

Type Mal Korn

Vad-slibeband CK721X 2200x60 K240

Afgratningsring (venstre) d.180x6xd.32

HT-sisal-fiberring C1B/K

Poleringsring (hajre) d.180x6xd.32

HT-poleringsring D1A/K

RAPID-poleringspasta 50x60x230

ADVARSEL

Bestillings-
nummer
412A-66-0728
412N-03-0180

412N-05-0180

412R-01-0501

Bemaerkninger

Monteret ved
levering

Monteret ved
levering

Monteret ved
levering

Monteret ved
levering

Der ma ikke anvendes andre slibemidler uden
godkendelse fra firmaet KNECHT Maschinen-
bau GmbH.

Firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH pata-
ger sig intet ansvar ved anvendelse af andre
slibemidler.

Ved behov for vad-slibeband, polerings-/afgratningsringe eller andet tilbehgr bedes du henven-
de dig til vores salgsmedarbejdere og -partnere eller direkte til firmaet KNECHT Maschinenbau

GmbH.

Mange tak for din tillid!
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12. Bilag

12.1 EF-overensstemmelseserklaering
i henhold til Radets direktiv 2006/42/EF

e Maskiner 2006/42/EF
e Elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EF

Hermed erklaerer vi, at den nedenfor betegnede maskine pa grund af udformning og
konstruktionsmade samt den udfarelse, vi markedsfarer, stemmer overens med de relevante,
grundlaeggende sikkerheds- og sundhedskrav i det pagaeldende EF-direktiv.

Ved andringer af maskinen, uden forudgaende aftale med os, mister denne erkleering sin

gyldighed.
Maskinens betegnelse: Fuldautomatisk Knivslibemaskine
Typebetegnelse: E 50
Anvendte harmoniserede standarder, DIN EN ISO 12100
seerligt: DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349
Dokumentationsansvarlig: Peter Heine (Dipl. ing. Maschinenbau BA)
TIf. +49-7527-928-15
Producent: KNECHT Maschinenbau GmbH

Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Tyskland

En fuldstaendig teknisk dokumentation er til radighed. Maskinens tilhgrende betjeningsvejledning
er tilgaengelig bade i den originale udgave og pa brugerens sprog.

Bergatreute, 9. december 2019 %,ﬂ/h}_/ﬂﬂ Virksomhedsleder

Sted, dato Underskrift / Underskriverens oplysninger
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KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26 . 88368 Bergatreute . Tyskland . T+49-7527-928-0 . F+49-7527-928-32
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