. KNECHT -

Betjeningsvejledning

W 300

Planslibemaskine

Stand 07.2022 « Version 2.0 | Oversaettelse




Betjeningsvejledning

Planslibemaskine W 300

Producent

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

Telefon +49-7527-928-0
Fax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Dokumentation til brugeren af maskinen

Betjeningsvejledning

Udgivelsesdato for betjeningsvejledningen

20. juli 2022

Ophavsret

Naervaerende betjeningsvejledning og driftsdokumentation tilharer ophavsretligt firmaet KNECHT Maschinen-
bau GmbH. Disse leveres kun til kunder og brugere af vores produkter og udgar en del af maskinen.

Denne dokumentation ma ikke kopieres eller videregives til tredjeparter, szerligt konkurrerende virksomhe-

der, uden vores udtrykkelige tilladelse.



Indholdsfortegnelse

1.  Vigtige oplysninger 7
1.1 Forord til betjeningsvejledningen 7
1.2 Advarsler og symboler i betjeningsvejledningen 7
1.3 Advarselsskilte og deres betydning 8
1.3.1 Advarsels- og forbudsskilte pa/i slibemaskinen 8
1.3.2  Generelle pabudsskilte 8
1.4 Typeskilt og maskinnummer 9
1.5 Billed- og positionsnumre i betjeningsvejledningen 9
2. Sikkerhed 10
2.1 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger 10
2.1.1 Angivelser i betjeningsvejledningen skal overholdes 10
2.1.2  Driftslederens forpligtelser 10
2.1.3  Personalets forpligtelser 10
2.1.4  Farer ved omgang med slibemaskinen 10
215  Fejl M
2.2 Tilsigtet anvendelse 11
2.3 Garanti og erstatningsansvar 11
24 Sikkerhedsforskrifter 12
2.4.1 Organisatoriske sikkerhedsforanstaltninger 12
2.4.2  Beskyttelsesanordninger 12
2.4.3  Uformelle sikkerhedsforanstaltninger 12
2.4.4  Personaleudveaelgelse, personalekvalifikationer 12
2.4.5  Maskinstyring 13
2.4.6  Sikkerhedsforanstaltninger ved normal drift 13
2.4.7  Fare pa grund af elektrisk stram 13
2.4.8  Serlige fareomrader 13
2.49  Vedligeholdelse (service, reparationer) og afhjalpning af fejl 13
2.4.10 Andringer af slibemaskinens konstruktion 14
2.4.11  Renggring af slibemaskinen 14
2.4.12 Olier og fedt 14
2.4.13  Flytning af slibemaskinen 14
3. Beskrivelse 15
3.1 Anvendelsesformal 15
3.2 Tekniske data 15
3.3 Funktionsbeskrivelse 16
34 Beskrivelse af enheden 17
3.4.1  Tilslutning og frakobling af slibemaskinen 18
3.4.2  Kontrolpanel 18
3.4.3  Bandfilter- eller standard keglemiddelanordning (valgmulighed) 19



Indholdsfortegnelse

4, Transport 20
4.1 Transportmidler 20
4.2 Transportskader 20
4.3 Transport til et andet opstillingssted 20
5. Montering 21
5.1 Udvaelgelse af kvalificeret personale 21
5.2 Opstillingssted 21
5.3 Tilslutninger 21
5.4 Indstillinger 21
5.5 Forstegangs ibrugtagning af slibemaskinen 22
6. Ibrugtagning 23
7. Betjening 25
71 Tilslutning af slibemaskinen 25
7.2 Rundbord 25
7.3 Betjeningsgreb til rundbord og slibeaggregat 25
7.4 Emneholder med/uden centreringsstykke 26
7.5 Indstilling af arbejdsposition 27
7.6 Justering af kelemiddeltilforsel 28
7.7 Slibning af hakkeskiver 29
7.8 Planslibning af krydsknive 31
7.9 Slibning af skaeresaet i original Handtmann-kvalitet 33
7.9.1 Planparallel slibning af Handtmann-hakkeskive 33
7.9.2  Planparallel slibning af Handtmann-krydskniv 34
7.10  Afretning af CBN-slibeskive 35
7.11  Udskiftning af slibeskive 36
7.12  Slibning uden magnet 37
8.  Vedligeholdelse 38
8.1 Kelemiddeladditiv 38
8.1.1  Vedligeholdelsesplan for kglesmgremiddel 38
8.2 Smearing 39
8.2.1 Smgreplan og smgremiddeltabel 39
8.3 Rengering 40
8.4 Vedligeholdelsesplan (enkeltholdsdrift) 41



Indholdsfortegnelse

9. Demontering og bortskaffelse 42
9.1 Demontering 42
9.2 Bortskaffelse 42
10. Service, reservedele og tilbehor 43
10.1  Postadresse 43
10.2  Service 43
10.3  Reservedele 43
10.4 Tilbehor 44
10.4.1  Anvendte slibeskiver 44
11. Bilag 45
11.1  EU-overensstemmelseserklaering 45



Vigtige oplysninger

1.1

1.2

Forord til betjeningsvejledningen

Denne betjeningsvejledning giver forklaringer pa de tilsigtede anvendelsesmuligheder med plan-
slibemaskinen, herefter benaevnt slibemaskine, og brugen af denne.

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige oplysninger til sikker, sagkyndig og gkonomisk anven-
delse af slibemaskinen. Fglg altid vejledningerne for forebyggelse af risici, reparationsomkostnin-
ger og nedetider samt for at forlaenge slibemaskinens levetid.

Betjeningsvejledningen skal altid vaere tilgaengelig, hvor slibemaskinen anvendes.

Betjeningsvejledningen skal gennemlaeses og falges af alle personer, der arbejder med slibemaski-
nen, f.eks.:

e Transport, montering, ibrugtagning

e Betjening, inklusive afhjeelpning af evt. funktionsfejl under arbejdet

e Vedligeholdelse (service, reparationer).

Ud over betjeningsvejledningen og de gaeldende bestemmelser til forebyggelse af ulykker i det

land og pa stedet, hvor udstyret anvendes, skal anerkendte fagtekniske regler vedragrende sikker-
hedsmaessigt og fagligt korrekt arbejde overholdes.

Advarsler og symboler i betjeningsvejledningen

| betjeningsvejledningen forekommer falgende symboler/betegnelser, som ubetinget skal
overholdes:

Advarselstrekanten med signalordet “FORSIGTIG" anvendes som sikker-
hedsanvisning ved alle arbejder med risiko for personskader og daden til
falge.

Under sddanne omstaendigheder skal der udvises saerlig forsigtighed.

FORSIGTIG

"ADVARSEL" angives pa steder, hvor der skal udvises seerlig forsigtighed for
ALY\ Al at undgd beskadigelse og/eller gdelaeggelse af slibemaskinen eller skader i

de narmeste omagivelser.

BEM/ZARK "BEMARK" henviser til brugertips og szerlig nyttige oplysninger.



1. Vigtige oplysninger

1.3  Advarselsskilte og deres betydning

1.3.1 Advarsels- og forbudsskilte pa/i slibemaskinen
Pa eller i slibemaskinen er der anbragt fglgende advarsels- og forbudsskilte:
FORSIGTIG! FARLIG ELEKTRISK SPANDING
(advarselsskilt pa kontaktskabet)

Ved tilslutning til stramforsyningen (3x 400 V) afgiver slibemaski-
nen livsfarlig spaending.

Spaendingsfgrende dele ma kun dbnes af autoriseret kvalificeret
personale.

Slibemaskinen skal frakobles stramforsyningen inden udferelse af
vedligeholdelses-, service- og reparationsarbejder.

FORSIGTIG! PACEMAKER (forbudsskilt pa beskyttelsesdoren)

Maskinen er udstyret med en kraftig magnet. For at undga mulige
forstyrrelser af pacemakeren skal der holdes en mindsteafstand pa
30 cm mellem magnetspandepladen og

implantatet.

1.3.2 Generelle pabudsskilte

Falgende generelle pabudsskilte skal overholdes:

FORSIGTIG! FARE FOR PERSONSKADER VED KNIVEN

Ved arbejder med slibemaskinen slibes der knive, som pa grund af
deres skarphed kan forarsage alvorlige snitsar.

Der skal baeres beskyttelseshandsker under dette arbejde.

Forsigtig ved transport af knive.

Ved udskiftning af kelemidlet skal der ligeledes baeres beskyttelses-
handsker (se kapitel 8.1).
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Vigtige oplysninger

1.4 Typeskilt og maskinnummer

1.5

Typeskiltet er placeret pa hajre side af maskinen.

Billede 1-1 Typeskilt

Maskinnummeret er angivet pa typeskiltet og i
maskinrummet, og det er synligt markeret med
KNECHT-logoet.

Billede 1-2 Maskinnummer

Billed- og positionsnumre i betjeningsvejledningen

Hvis teksten beskriver en del af maskinen, som er fremstillet pa et billede, angives dette ved hjeelp
af et billed- og positionsnummer i parentes.

Eksempel: (7-5/1) betyder billednummer 7-5, position 1.

Opsamling og korrekt centrering af sma emner pa rund-
bordet sker via centreringsstykker (7-5/1). Det pageeldende
centreringsstykke saettes i hullet i midten af rundbordet.

Store emner centreres uden centreringsstykke. Rund-
bordskanten og rillerne pa rundbordet kan anvendes som
orienteringshjeelp.

Emnet fastspaendes med elektromagnetbordet. Far hver
slibning skal rundbordets magnet aktiveres ved at trykke pa
knappen “Magnet til/fra” (3-5/5).

Billede 7-5 Emneholder



Sikkerhed

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214
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Grundlzeggende sikkerhedsanvisninger

Angivelser i betjeningsvejledningen skal overholdes

Forudsatning for sikkerhedsmaessig korrekt omgang med og fejlfri drift af slibemaskinen er
kendskab til de grundlaeggende sikkerhedsanvisninger og sikkerhedsforskrifter.

e Betjeningsvejledningen indeholder vigtige oplysninger for sikkerhedsmaessigt korrekt betjening
af slibemaskinen.

* Betjeningsvejledningen, saerligt sikkerhedsanvisningerne, skal overholdes af alle personer, der
arbejder ved slibemaskinen.

e Ydermere skal de gaeldende bestemmelser pa anvendelsesstedet samt forskrifter om forebyggel-
se af ulykker overholdes.

Driftslederens forpligtelser
Driftslederen forpligter sig til kun ad lade personer arbejde ved slibemaskinen, som

e er fortrolige med de grundlaggende forskrifter for arbejdssikkerhed og forebyggelse af ulykker,
og som er oplaert i handtering af slibemaskinen

e har laest og forstaet betjeningsvejledningen — saerligt kapitlet ”Sikkerhed” samt angivne advars-
ler — og har bekraeftet dette ved underskrift.

Personalets udfarelse af sikkerhedsbevidst arbejde kontrolleres med regelmaessige intervaller.

Personalets forpligtelser

Alle personer, som tildeles arbejder pa slibemaskinen, forpligter sig, inden pabegyndelse af arbej-
der, til at

e overholde de grundlaeggende forskrifter for arbejdssikkerhed og forebyggelse af ulykker

e gennemlaese betjeningsvejledningen, saerligt kapitlet ”Sikkerhed” samt angivne advarsler, og
med deres underskrift bekraefte, at de har forstaet dette.

Farer ved omgang med slibemaskinen

Slibemaskinen er konstrueret efter den nyeste teknik og i henhold til anerkendte sikkerhedstekni-
ske regler. Ved brug af slibemaskinen kan der imidlertid opsta risiko for personskader og deden til
falge for brugeren eller tredje person, hhv. skader pa slibemaskinen eller anden ejendom.
Slibemaskinen ma kun anvendes:

e til det tilsigtede formal og

e i sikkerhedsteknisk fejlfri stand.



Sikkerhed

2.1.5

2.2

2.3

Fejl, der kan pavirke sikkerheden, skal omgaende afhjaelpes.

Fejl

Hvis der opstar sikkerhedsrelevante fejl ved slibemaskinen, eller bearbejdningsforholdene indikerer
sadanne fejl, skal slibemaskinen straks stoppes, indtil fejlen er blevet fundet og afhjulpet.

Fejl ma kun afhjeelpes af autoriseret kvalificeret personale.

Tilsigtet anvendelse

Slibemaskinen er udelukkende egnet til planslibning af hakkeskiver og -knive, herefter ogsa kaldet
emnet.

Alle knive skal vaere spaendt centrisk pa magnetrundbordet.
Al anden anvendelse gaelder som vaerende ikke i overensstemmelse med det tilsigtede formal.
KNECHT Maschinenbau GmbH haefter ikke for skader som falge heraf. Brugeren baerer risikoen

alene.

Tilsigtet anvendelse omfatter ogsa overholdelse af samtlige anvisninger i betjeningsvejledningen.

Det gzelder som ikke tilsigtet anvendelse af
ADVARSEL slibemaskinen, f.eks. hvis:
e anordninger ikke er korrekt fastgjorte.

¢ der slibes andre emner end hakkeskiver
eller -knive.

Garanti og erstatningsansvar

Garanti- og erstatningskrav for person- og materialeskade er udelukket, hvis disse skyldes en eller
flere af falgende arsager:

e ikke tilsigtet anvendelse af slibemaskinen
¢ uhensigtsmaessig transport, ibrugtagning, betjening og vedligeholdelse af slibemaskinen

e ibrugtagning af slibemaskinen ved defekte sikkerhedsanordninger eller ukorrekt anbragte eller
ikke funktionsdygtige sikkerheds- og beskyttelsesanordninger

e tilsidesaettelse af anvisningerne i betjeningsvejledningen vedrgrende transport, ibrugtagning,
betjening, vedligeholdelse og reparation af slibemaskinen

® egenhaendige andringer af slibemaskinens konstruktion

1



2. Sikkerhed

® egenhandig &ndring af f.eks. driftsforhold (ydelse og omdrejningstal)

e utilstreekkelig overvagning af maskindele, som er underlagt slitage

e anvendelse af ikke-godkendte reserve- og sliddele.

Der ma kun anvendes originale reserve- og sliddele. Ved brug af dele fra andre producenter kan

det ikke garanteres, at disse er konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med belastnings- og
sikkerhedskravene.

2.4 Sikkerhedsforskrifter

2.4.1 Organisatoriske sikkerhedsforanstaltninger
Alle forhandenvaerende sikkerhedsanordninger skal kontrolleres regelmaessigt.

Foreskrevne eller angivne intervaller i betjeningsvejledningen for vedligeholdelsesarbejder skal
overholdes!

2.4.2 Beskyttelsesanordninger

Alle beskyttelsesanordninger skal vaere korrekt placerede og funktionsdygtige far enhver ibrugtag-
ning af slibemaskinen.

Beskyttelsesanordninger ma kun fjernes ved stilstand og efter sikring mod utilsigtet ibrugtagning
af slibemaskinen.

Ved levering af reservedele skal brugeren sgrge for korrekt anbringelse af beskyttelsesanordnin-
gerne.

2.4.3 Uformelle sikkerhedsforanstaltninger
Betjeningsvejledningen skal altid vaere tilgaengelig, hvor slibemaskinen anvendes. Ud over betje-
ningsvejledningen skal generelle samt lokale bestemmelser til forebyggelse af ulykker stilles til

radighed og overholdes.

Alle sikkerheds- og fareangivelser pa slibemaskinen skal veere komplette og i laeselig stand.

2.4.4 Personaleudvelgelse, personalekvalifikationer

Arbejde pa maskinen ma kun udfgres af uddannet og instrueret personale. Den lovmaessige
minimumsalder skal overholdes!

Personalets ansvarsomrader for ibrugtagning, betjening, vedligeholdelse og reparation skal
fastsaettes.

Personale, som befinder sig i oplaerings-, instruktions-, uddannelses- eller indlaeringsfasen, ma
kun udfere arbejder pa maskinen under vedvarende tilsyn af en erfaren person!

12



Sikkerhed

2.4.5

2.4.6

2.4.7

2.4.8

24.9

Maskinstyring

Maskinen ma kun tilsluttes af uddannet og instrueret personale.

Sikkerhedsforanstaltninger ved normal drift

Enhver arbejdsmetode, som kan pavirke sikkerheden, skal undlades. Slibemaskinen ma kun idrift-
saettes, hvis alle beskyttelsesanordninger er forhandenvaerende og fuldt funktionsdygtige.

Mindst en gang per arbejdsskift skal slibemaskinen kontrolleres for udvendigt synlige skader og
sikkerhedsanordningernes funktionsdygtighed.

Opstaede forandringer (inklusive driftsforhold) skal straks meddeles den kompetente instans eller
ansvarlige person. Slibemaskinen skal i givet fald straks stoppes og sikres.

Far tilslutning af slibemaskinen skal det sikres, at ingen personer kan komme til skade, nar den
starter.

Ved funktionsfejl skal slibemaskinen straks stoppes og sikres. Fejl skal omgdende afhjaelpes.

Fare pa grund af elektrisk strom

Arbejder pa det elektriske anlaeg eller driftsudstyr ma kun udfares i henhold til forskrifterne for
elektriske installationer af certificerede elektrikere.

Mangler, som f.eks. beskadigede kabler, kabelforbindelser osv., skal straks afhjeelpes af autoriseret
kvalificeret personale.

Kabler markeret med gult er ogsa spaendingsferende, nar hovedafbryde-
ren er slaet fra.

Sarlige fareomrader

| omradet omkring slibeskiven er der risiko for fastklemning og indtraekning af f.eks. beklaedning,
fingre og har. Der skal baeres egnede personlige veernemidler.

Vedligeholdelse (service, reparationer) og afhjalpning af fejl
Vedligeholdelsesarbejder skal udfares af kvalificeret personale iht. til de angivne intervaller.
Betjeningspersonalet skal underrettes, inden pabegyndelse af vedligeholdelsesarbejder. Der skal
udvaelges en ansvarlig tilsynsperson.

Ved alle vedligeholdelsesarbejder skal slibemaskinen gares spaendingsfri og sikres mod utilsigtet til-
slutning. Traek netstikket ud af stikkontakten. Vedligeholdelsesomradet skal sikres savidt pakraevet.

13



Sikkerhed

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

14

Efter afslutning af vedligeholdelsesarbejder og fejlafhjaelpning skal alle sikkerhedsanordninger
monteres og kontrolleres for korrekt funktion.

AZndringer af slibemaskinens konstruktion

Der ma ikke udfares nogen aendringer af, til- eller ombygninger pa slibemaskinen uden producen-
tens tilladelse. Dette geelder ogsa indbygning og indstilling af sikkerhedsanordninger.

Alle ombygninger kraever skriftlig godkendelse fra firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH.
Maskindele, som ikke er i fejlfri stand, skal straks udskiftes.
Der ma kun anvendes originale reserve- og sliddele. Ved brug af dele fra andre producenter kan

det ikke garanteres, at disse er konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med belastnings- og
sikkerhedskravene.

Rengering af slibemaskinen

Anvendte renggringsmidler og materialer skal handteres hensigtsmaessig og bortskaffes miljg-
maessigt korrekt.

Slid- og udskiftningsdele skal bortskaffes sikkert og miljgmaessigt korrekt.

Olier og fedt

De geeldende sikkerhedsforskrifter for produktet skal overholdes ved omgang med olier og fedt.
Seerlige forskrifter pa levnedsmiddelomradet skal overholdes.

Flytning af slibemaskinen

Selv ved flytning til et naerliggende opstillingssted skal slibemaskinen adskilles fra enhver form for
ekstern energitilfarsel. Far genidriftsaettelse skal slibemaskinen tilsluttes stramforsyningen korrekt.

Ved lastearbejder ma der kun anvendes lgftegrej og hejsetilbehgr med tilstraekkelig baereevne. Der
skal vaelges en sagkyndig tilsynsfgrende til Iafteoperationer.

Ingen personer, undtagen udvalgte personer til disse arbejder, ma opholde sig i laste- og opstil-
lingsomradet.

Slibemaskinen ma kun laftes fagligt korrekt ved hjaelp af laftegrej iht. angivelserne i betjeningsvej-
ledningen (fastgarelsespunkter til hejsetilbehgr osv.). Der ma kun anvendes egnede transportkare-
tajer med tilstraekkelig baereevne. Lasten skal sikres pdlideligt. Anvend egnede fastggrelsespunk-
ter. Genidriftsaettelse skal udfares iht. fremgangsmaden i betjeningsvejledningen.



Beskrivelse

3.1

3.2

Anvendelsesformal

Planslibemaskinen W 300 sliber hakkeskiver og -knive med en diameter pa op til 300 mm (400

mm som valgmulighed).

Tekniske data

Hgjde (maksimum, hvis handtaget er oppe)

ca. 2095 mm

Bredde (inkl. bandfilter-kglemiddelanordning)

ca. 1665 mm

Dybde (inkl. bandfilter-kglemiddelanordning og udsugning)

ca. 1700 mm

Vagt 650 kg
Vaegt bandfilter-kglemiddelanordning 90 kg
Vagt standard kalemiddelanordning 20 kg
Stremforsyning* 3x 400 V
Netfrekvens* 50 Hz
Ydelse* 4 kW
Effektforbrug* 6 kW
Stremforbrug* 9A
Sikring 25 A
Malt A-vaegtet lydtrykniveau pa arbejdspladsen LpA** 75 dB (A)

Rundbordsdiameter

Omdrejningstal rundbord

300 mm (valgmulighed 400 mm)

31 0g 62 o/min.

Slibeskivediameter

200 mm

Omdrejningstal slibeskive

3000 o/min.

Skaerehastighed ved slibeskive d.200***

31 m/s

*) Disse angivelser kan aendres alt efter stramforsyningen.

**) Angivet todelt stgjemissionsvaerdi iht. ISO 11202 (maleusikkerhed KpA. 2,5 dB(A))
***) Forsigtig! Skaerehastigheden pa 31 m/s opnds ved 50 Hz. Ved en elektrisk forsyning med hgjere frekvens
opnas hgjere skaerehastigheder. Anvend kun slibemidler, der er godkendt til dette formal.

Der blev slebet en hakkeskive fra firmaet Turbocut (d.200 mm).

15



Beskrivelse

3.3

16
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Billede 3-1 Mal i mm

Funktionsbeskrivelse

Med planslibemaskinen W 300 kan hakkeskiver og -knive op til en diameter pd 300 mm (400 mm
som valgmulighed) planslibes.

Sorg for, at hakkeskiven ikke rager ud over
ADVARSEL magnetbordet.

Hakkeskiver fastgares enten vha. magnetspaending eller, hvis der slibes uden magnetspaending,
med centreringsstykker pa rundbordet pa planslibemaskinen W 300.

Krydsknive fastgares til planslibning pa en hakkeskive med det medfalgende centreringsstykke til
knive.

Til unormale anvendelser findes der ogsa specialholdere.

Som standard leveres maskinen med CBN-slibeskiver og en bandfilter-kalemiddelanordning.

Som valgmulighed kan W 300 leveres med en standard kglemiddelanordning og et luftrensnings-
anleeg (herefter benaevnt udsugning).

Der ma kun anvendes slibemidler, som er
ADVARSEL godkendt af firmaet KNECHT Maschinenbau

GmbH.



3. Beskrivelse

3.4 Beskrivelse af enheden

Billede 3-2 Oversigt over slibemaskinen

OooNoOouUuTh, WN —

Kontrolpanel

Beskyttelsesdar

Betjeningsgreb “Slibeaggregat”
LED-arbejdslampe
Kglemiddelslange
Slibeaggregat

Kelemiddelhane
Betjeningsgreb “Rundbord”
Bandfilter-kglemiddelanordning
Justerbare maskinfadder
Udsugning (valgmulighed)
Lasestift

17




3.

Beskrivelse

3.4.1

34.2

18

Tilslutning og frakobling af slibemaskinen

Billede 3-3 Hovedafbryder

Kontrolpanel

Billede 3-5 Kontrolpanel

Hovedafbryderen er placeret pa bagsiden af kon-
trolpanelet.

Slibemaskinen tilsluttes ved at dreje hovedafbryde-
ren fra "0 til "I".

Slibemaskinen frakobles ved at dreje hovedafbry-
deren fra "I" til "0".

Maskinen betjenes via kontrolpanelet i maskinens
PLC-styring.

De mekaniske komponenter kan betjenes ved
hjalp af knapperne, kontakterne og regulatorerne
i styringen.

1 Knappen "Styring til”: Aktivering af
PLC-styring

2 Omskifter "Rundbord I/11": Z£ndring af
rundbordets fremfgringshastighed

3 Knappen “Kglemiddel til/fra”: Til-/frakob-
ling af kelemiddelpumpe

4 Knappen “Drev til/fra”: Drev slibeskive,
rundbord, kglemiddelpumpe og udsug-
ningsanlaeg til/fra (virker kun ved tilkoblet
magnet)

5 Knappen “Magnet til/fra”: Aktivering/de-
aktivering af magnetrundbordet

6 Knappen “Slibeskive til/fra”: Teend/sluk sli-
beskiven (fungerer kun ved tilkoblet magnet)

7 Knappen “Rundbord til/fra”: Aktive-
ring/deaktivering af rundbordets drejebe-
vaegelse

8 Omskifter " Adhaesionskraft magnet”:
Regulering af rundbordets magnetfeltstyrke

9 "Ngdstopknap”



3. Beskrivelse

3.4.3 Bandfilter- eller standard kelemiddelanordning (valgmulighed)

Billede 3-7 Standard kelemiddelanordning
(valgmulighed)

Bandfilter-kglemiddelanordningen (3-6) befinder
sig pa venstre side af maskinen.

Emnet skal afkales permanent under slibningen.

Fyld ca. 140 liter vand med kglemiddeladditiv i
vandbeholderen.

Standard kglemiddelanordningen (valgmulighed)
(3-7) befinder sig pa venstre side af maskinen.

Emnet skal afkales permanent under slibningen.

Fyld vand med kglemiddeladditiv i beholderen.
Maks. pafyldningsniveau 220 mm.
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Transport

4.1

4.2

4.3
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Ved transport skal de pagzldende lokale sikkerheds- og ulykkesforebyg-
gelsesforskrifter overholdes.

Slibemaskinen ma kun transporteres med maskinfedderne nedad.

Transportmidler

Til transport og opstilling af slibemaskinen skal der anvendes transportmidler af tilstraekkelig
kapacitet, f.eks. lastvogn, gaffeltruck eller hydraulisk Iaftevogn.

Ved brug af en gaffeltruck eller Igftevogn skal der kares ind under slibemaskinen med gaflen.

Ved transport skal der tages hgjde for maskinens tyngdepunkt. Pa billede 3-1 angives tyngde-
punktet (TP).

Transportskader

Hvis der konstateres skader efter aflaesning ved modtagelsen, skal KNECHT Maschinenbau GmbH
og speditionen straks underrettes. Om ngdvendigt tilkaldes straks en uafhaengig ekspert.

Fiern emballagen og fastgarelsesband. Fjern fastggrelsesband fra slibemaskinen. Emballagen skal
bortskaffes miljgmaessigt korrekt.

Transport til et andet opstillingssted

Ved transport til et andet opstillingssted skal det sikres, at pladsbehovet overholdes (se kapitel
3.2).

Det nye opstillingssted skal have et godkendt elektrisk tilslutningssystem.
Slibemaskinen skal opstilles stabilt og sikkert.

Installationer pa det elektriske anlaeag ma kun udfgres af autoriseret
kvalificeret personale. De pageldende lokale sikkerheds- og ulykkesfore-
byggelsesforskrifter skal overholdes.



Montering

5.1

5.2

5.3

5.4

Udveelgelse af kvalificeret personale

Vi anbefaler at fa udfgrt monteringsarbejder pa slibemaskinen af
uddannet KNECHT-personale.

Vi patager os intet ansvar for skader som fglge af uhensigtsmaessig

FORSIGTIG | montering.

Opstillingssted

Ved planlaegning af opstillingsstedet skal der tages hgjde for ngdvendigt pladsbehov til
monterings-, vedligeholdelses- og reparationsarbejder pa slibemaskinen.

Tilslutninger

Slibemaskinen leveres tilslutningsklar med det pagaeldende tilslutningskabel.

Sorg for korrekt tilslutning til stramforsyningen.

Indstillinger

De forskellige komponenter og elektriske dele indstilles far levering hos firmaet KNECHT
Maschinenbau GmbH.

Egenhandige andringer af de indstillede
ADVARSEL vaerdier er ikke tilladt og kan medfere beska-

digelse af slibemaskinen.
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Montering

5.5
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Forstegangs ibrugtagning af slibemaskinen
Slibemaskinen skal opstilles pa et jaevnt underlag.

Ujaevnheder i underlaget udlignes ved hjaelp af indstillelige maskinfadder.
Stremforsyningen skal installeres pa opstillingsstedet af en certificeret elektriker.

Beskyttelsesanordningerne skal monteres fuldstaendigt og kontrolleres far ibrugtagning.

Alle beskyttelsesanordninger skal kontrolleres for korrekt funktion af
autoriseret kvalificeret personale for ibrugtagning.



6. Ibrugtagning

Samtlige arbejder ma kun udferes af autoriseret kvalificeret personale.

De pagaldende lokale sikkerheds- og ulykkesforebyggelsesforskrifter
skal overholdes.

Opstil og tilslut bandfilter-kalemiddelanordningen
eller standard kglemiddelanordningen, og pafyld
vand og kglemiddeladditiv som beskrevet i kapitel
3.4.3.

Oplysninger om kglemiddeladditiv findes i kapitel
8.1.

Billede 6-1 Pafyldning af bandfilter-kelemidde-
lanordningen

Forbind kraftstikket (CEE-stik) med stikdasen pa anvendelsesstedet (3x 400 V, 32 A), og drej ho-
vedafbryderen til "1”.

Tryk pa knappen “Styring til” (6-2/1) pa kontrolpa-
nelet. PLC-styringen er nu aktiveret.

Tryk pa knappen “Rundbord til/fra” (6-2/2). Rund-
bordet roterer.

Billede 6-2 Kontrolpanel
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Ibrugtagning
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Billede 6-3 Kontrol af rotationsretningen

ADVARSEL

Kontrollér rotationsretningen.

Retningspilene (6-3/1) angiver rotationsretningen
for rundbordet og slibeskiven.

Omstil om ngdvendigt polvendestikket.

Ved forkert tilslutning kan slibeskiven og
rundbordet dreje i modsat retning af den
foreskrevne omdrejningsretning.

Forkert rotationsretning kan medfere, at sli-
beskiven lgsner sig.

Ved ibrugtagningen skal rundbordets rota-
tionsretning forst kontrolleres. Rundbordet
skal dreje mod uret.

Nar den foreskrevne omdrejningsretning er kon-
trolleret, trykkes atter pa knappen “Rundbord
til/fra” (6-2/2) for at slukke for rundbordet.



7. Betjening

7.1  Tilslutning af slibemaskinen

Drej hovedafbryderen til 1" (se billede 3-3). Tryk pa knappen "Styring til” (3-5/1). PLC-styringen

er nu aktiveret.

7.2 Rundbord

Billede 7-1 Rundbord

Emnerne laegges pa rundbordet (7-1/1) og centre-
res til bearbejdningen. Rundbordet har en elek-
tromagnet til fastgarelse af emnet. Magnetfeltets
styrke er inddelt i seks trin (3-5/8).

Rundbordet drives via et cylindrisk tandhjul. Der er
to hastigheder (3-5/2) til radighed.

7.3 Betjeningsgreb til rundbord og slibeaggregat

T

Billede 7-3 Finjustering “"Rundbord”

Tilfering af slibeaggregat og rundbord sker via de
pagaeldende betjeningsgreb (7-2/1) og (7-2/2).

For hurtig tilfgring trykkes betjeningsgrebene
opad eller treekkes fremad.

Betjeningsgrebet skal farst lases op elektromeka-
nisk. Dette gares ved at trykke pa knappen (7-3/2)
pa toppen af betjeningsgrebet. Slip knappen, nar
den gnskede position er ndet. Betjeningsgrebet er
igen last elektromekanisk.

Der finjusteres med drejeknapperne (7-3/1) for
enden pa det pdgaeldende betjeningsgreb.
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Betjening

7.4
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Emneholder med/uden centreringsstykke

Ved ilzegning af et emne kan rundbordet kares
i skifteposition. Det geres ved at bevaege betje-
ningsgrebet “Rundbord” (7-4/1) nedad.

Opsamling og korrekt centrering af sma emner

pa rundbordet sker via centreringsstykker (7-5/1).
Det pagaeldende centreringsstykke saettes i hullet i
midten af rundbordet.

Store emner centreres uden centreringsstykke.
Rundbordskanten og rillerne pa rundbordet kan
anvendes som orienteringshjalp.

Emnet fastspeendes med elektromagnetbordet.

g i Far hver slibning skal rundbordets magnet akti-
Billede 7-5 Centreringsstykke veres ved at trykke pa knappen “Magnet til/fra”
(3-5/5).




Betjening

7.5

Indstilling af arbejdsposition

Billede 7-6 Position rundbord

ADVARSEL

Rundbordets arbejdsposition varierer afhaengigt af
arbejdsemnets stgrrelse. Den korrekte arbejdsstil-
ling er opnaet, nar emnet er daekket af slibeskiven
fra hullet til yderkanten.

Rundbordets position indstilles med betjeningsgre-
bet “Rundbord” (7-2/2) i venstre side af maskinen.

Dette gares ved at trykke betjeningsgrebet bagud
eller traekke det fremad.

P& emner med krave kan rundbordets position ju-

steres ngjagtigt ved hjzelp af finjusteringen (7-3/1)
pa toppen af betjeningsgrebet.

Ved slibning af krydsknive skal det sikres, at
slibeskiven ikke bergrer knivens krave.
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7.

Betjening

7.6

28

Justering af kalemiddeltilforsel

Billede 7-7 Indvendigt

ADVARSEL

Kglemiddelpumpen taendes og slukkes ved at
trykke pa knappen “Kglemiddel til/fra” (3-5/3),
mens styringen er aktiveret. Kalemiddeltilfarslen
reguleres med kalemiddelhanen (7-7/1).

Nar kglemiddelhanen drejes med uret, reduceres
kalemiddeltilfgrslen. Drejning mod uret dbner k-
lemiddelhanen og dermed kglemiddeltilfarslen.

Kglemiddelslangen (7-7/2) er fleksibel og skal
indstilles sdledes, at kalemidlet flyder direkte pa
emnet.

Ved slibning skal man sarge for, at der altid
tilfores tilstreekkeligt med kelemiddel til
arbejdsemnet, da der ellers kan opsta overop-
hedning og dermed forbundne skader i
emnets metalstruktur. Kontrollér kelemiddel-
standen regelmaessigt for slibning.



Betjening

1.7

Slibning af hakkeskiver

Billede 7-9 Betjeningsgreb “Slibeaggregat”

ADVARSEL

BEMARK

Taend for slibemaskinen (se kapitel 3.4.1), og akti-
ver styringen med knappen “Styring til” (3-5/1).

Anbring hakkeskiven pa rundbordet, og centrer
den. Ved mindre emner anvendes centreringsstyk-
ker (7-8/1).

Fastgar hakkeskiven ved at trykke pa knappen
"Magnet til/fra” (3-5/5).

Seet rundbordet og slibeaggregatet i arbejdspositi-
on som beskrevet i kapitel 7.5.

Ker slibeaggregatet ned til lige over hakkeskiven
med betjeningsgrebet “Slibeaggregat” (7-9/1) pa
hajre side af maskinen. Slibeskiven skal farst bera-
re hakkeskiven, nar drevene er slaet til.

Luk beskyttelsesdgren (3-2/2). Start rundbord,
slibeskive, kglemiddelpumpe og udsugning ved at
trykke pa knappen “Drev til/fra” (3-5/4).

Maskinen er elektrisk sikret, og aggregaterne
kan kun taendes, nar beskyttelsesdgren er
lukket, og magneten er aktiv.

Maskinen har to rotationshastigheder for
rundbordet. Rotationshastigheden kan
vaelges med omskifteren “Rundbord 1/11”
(3-5/2). Den hurtige rundbordshastighed "11”
fjerner mere materiale.

Den langsomme rundbordshastighed “1”
en bedre overfladekvalitet pa emnet.

giver
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/i

Billede 7-10 Finjustering "Slibeaggregat”

ADVARSEL

Til slibning justeres slibeaggregatet med finind-
stillingen (7-10/1) pa toppen af betjeningsgrebet,
indtil der ses en tydelig gnistdannelse.

Lad maskinen arbejde uden yderligere tilfgrsel,
indtil gnistdannelsen aftager. Fortsaet, indtil emnet
er ensartet planslebet.

Den gnskede overfladekvalitet opnas ved at re-
ducere rundbordshastigheden og kortvarigt lade
maskinen afgive gnist efter sidste tilfgring ved at
slibe ved lavt tryk.

Efter slibningen skal slibeaggregatet kares opad
med betjeningsgrebet, indtil drevene stopper
automatisk. Sluk for rundbordets magnet med
knappen “Magnet til/fra” (3-5/5).

Hakkeskiven kan nu tages ud og slibes pa bagsi-
den.

For at sikre en ensartet kvalitet slibes den fgrste
side afslutningsvist endnu engang.

Der ma under ingen omstaendigheder sprgj-
tes direkte ind i vandbeholderens abning, nar
hakkeskiven skylles af.



7. Betjening

7.8 Planslibning af krydsknive

Billede 7-11 Krydskniv pa rundbord

BEMARK

Billede 7-13 Betjeningsgreb "Slibeaggregat”

Teend for slibemaskinen (se kapitel 3.4.1), og akti-
ver styringen med knappen “Styring til” (3-5/1).

Krydskniven (7-11/1) laegges pa en planslebet
hakkeskive (7-11/2). Krydsknivens krave ligger i
hakkeskivens hul. Centrer hakkeskiven og kryds-
kniven pa rundbordet med et fladt centrerings-
stykke (7-11/3) til krydsknive.

Fastger emnet ved at trykke pa knappen “Magnet
til/fra” (3-5/5).

Seet rundbordet og slibeaggregatet i arbejdspositi-
on som beskrevet i kapitel 7.5.

Kniven holdes ikke pa plads vha. magnet-
kraft. Aktivering af magnetbordet er i dette
tilfeelde kun beregnet til frigivelse af styrin-
gen, sa slibedrevene kan aktiveres.

Ved slibning af krydsknive skal man sgrge for, at
slibeskiven ikke bergrer knivens krave.

Rundbordets position kan justeres ngjagtigt ved
hjaelp af finjusteringen (7-12/1) pa venstre betje-
ningsgreb.

Kar slibeaggregatet ned til lige over krydskniven
med betjeningsgrebet "Slibeaggregat” (7-13/1)
pa hgjre side af maskinen. Slibeskiven skal farst
bergre emnet, nar drevene er slaet til.

Luk beskyttelsesdgren (3-2/2). Start rundbord,

slibeskive, kalemiddelpumpe og udsugning ved at
trykke pa knappen “Drev til/fra” (3-5/4).
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ADVARSEL

BEMARK

b/

Billede 7-14 Finjustering "Slibeaggregat”

ADVARSEL

Maskinen er elektrisk sikret, og aggregaterne
kan kun taendes, nar beskyttelsesdgren er
lukket, og magneten er aktiv.

Maskinen har to rotationshastigheder for
rundbordet. Rotationshastigheden kan
velges med omskifteren "Rundbord 1/11”
(3-5/2). Den hurtige rundbordshastighed "11”
fjerner mere materiale.

Den langsomme rundbordshastighed “I” giver
en bedre overfladekvalitet pa emnet.

Til slibning justeres slibeaggregatet med finind-
stillingen (7-14/1) pa toppen af betjeningsgrebet,
indtil der ses en tydelig gnistdannelse.

Lad maskinen arbejde uden yderligere tilfarsel,
indtil gnistdannelsen aftager. Fortsaet, indtil emnet
er ensartet planslebet.

Den gnskede overfladekvalitet opnas ved at re-
ducere rundbordshastigheden og kortvarigt lade
maskinen afgive gnist efter sidste tilfgring ved at
slibe ved lavt tryk.

Efter slibningen skal slibeaggregatet kares opad
med betjeningsgrebet (7-13/1), indtil drevene
stopper automatisk. Sluk for rundbordets magnet
med knappen “Magnet til/fra” (3-5/5).

Krydskniven kan nu tages ud og slibes pa bagsi-
den.

For at sikre en ensartet kvalitet slibes den farste
side afslutningsvist endnu engang.

Der ma under ingen omstandigheder sprgj-
tes direkte ind i vandbeholderens abning, nar
krydskniven skylles af.



Betjening

7.9

7.9.1

Slibning af skaeresaet i original Handtmann-kvalitet

Planslibemaskine W 300 sliber Handtmann-skaeresaet i original “H"-kvalitet. Disse emner er maer-
ket med et "H". W 300 opfylder samtlige slibekrav for Handtmann-skaeresaet:

e forbedret slibekvalitet

e planhed og planparallelitet optimeret til 0,02 mm (det svarer til et hgjere krav og en bedre kvali-

tet end pakraevet for standardskiver)

ADVARSEL

Planslibemaskine W 300 skal pa forhand
indstilles til aget planparallelitet af en
KNECHT-servicetekniker!

Der skal anvendes en CBN-slibeskive (diame-
ter 200 mm) til slibning.

Planparallel slibning af Handtmann-hakkeskive

I
aghen

Billede 7-15 Hakkeskive pa rundbord

ADVARSEL

BEMARK

Renggr rundbordet som beskrevet i kapitel 8.3.

Taend for slibemaskinen (se kapitel 3.4.1), og akti-
ver styringen med knappen “Styring til” (3-5/1).

Anbring hakkeskiven pa rundbordet, og centrer
den. Ved mindre emner anvendes centreringsstyk-
ker (7-15/1).

Fastgar hakkeskiven ved at trykke pa knappen
"Magnet til/fra” (3-5/5) (magnetspaending ).

Seet rundbordet og slibeaggregatet i arbejdspositi-
on som beskrevet i kapitel 7.5.

Luk beskyttelsesdaren (3-2/2). Start rundbord,
slibeskive, kalemiddelpumpe og udsugning ved at
trykke pa knappen “Drev til/fra” (3-5/4).

Maskinen er elektrisk sikret, og aggregaterne
kan kun taendes, nar beskyttelsesdgren er
lukket, og magneten er aktiv.

Rundbordshastigheden skal vaere indstillet til
trin "1"”.

Slib tre sider (ideelt fire), og lad gnisterne ga af i 20 sekunder ad gangen. Fjern minimalt tryk via
finjusteringen (7-14/1), og lad gnisterne ga af i yderligere 10 sekunder.
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Betjening

Efter slibningen skal slibeaggregatet kares opad med betjeningsgrebet (7-13/1), indtil drevene
stopper automatisk. Sluk for rundbordets magnet med knappen “Magnet til/fra” (3-5/5).

Vask hakkeskiven med vand, og blaes den af med trykluft. Smer derefter med olie for at undga
rustdannelse. Renger rundbordet (se kapitel 8.3).

7.9.2 Planparallel slibning af Handtmann-krydskniv

34

BEMARK

Renger rundbordet som beskrevet i kapitel 8.3.

Krydskniven (7-16/1) laegges pa en planslebet
hakkeskive (7-16/2). Krydsknivens krave ligger i
hakkeskivens hul. Centrer hakkeskiven og kryds-
kniven pa rundbordet med et fladt centrerings-
stykke (7-16/3) til krydsknive.

Fastger emnet ved at trykke pa knappen “Magnet
til/fra” (3-5/5) (magnetspaending I).

Seet rundbordet og slibeaggregatet i arbejdspositi-
on som beskrevet i kapitel 7.5.

Kniven holdes ikke pa plads vha. magnet-
kraft. Aktivering af magnetbordet er i dette
tilfaelde kun beregnet til frigivelse af styrin-
gen, sa slibedrevene kan aktiveres.

Rundbordshastigheden skal vaere indstillet til
trin "1”.

Ved slibning af krydsknive skal man sgrge for, at slibeskiven ikke bergrer knivens krave. Rundbor-
dets position kan justeres ngjagtigt ved hjzelp af finjusteringen (7-12/1) pa venstre betjeningsgreb.

Slib tre sider (ideelt fire), og lad gnisterne ga af i 20 sekunder ad gangen. Fjern minimalt tryk via
finjusteringen (7-14/1), og lad gnisterne ga af i yderligere 10 sekunder.

Efter slibningen skal slibeaggregatet kares opad med betjeningsgrebet (7-13/1), indtil drevene
stopper automatisk. Sluk for rundbordets magnet med knappen “Magnet til/fra” (3-5/5).

Vask hakkeskiven og krydskniven med vand, og blaes dem af med trykluft. Smer derefter med olie
for at undga rustdannelse. Rengar rundbordet (se kapitel 8.3).



7. Betjening

7.10 Afretning af CBN-slibeskive

Billede 7-17 Afretning af slibeskive

Hvis slibeeffekten forringes under slibningen, skal
slibeskiven afrettes.

Anbring afretteren (7-17/1) pa rundbordet, og
teend for rundbordets magnet ved at trykke pa
knappen “Magnet til/fra” (3-5/5).

Seet rundbordet i arbejdsposition som beskrevet i
kapitel 7.5 (afrettersten under slibeskive).

Kar slibeskiven ned til fa& millimeter over afretter-
stenen.

Start slibeskiven ved at trykke pa knappen “Slibe-
skive til/fra” (3-5/6).

Juster slibeskiven med finjusteringen pa betje-
ningsgrebet “Slibeaggregat” (7-14/1). Sa snart sli-
beskiven bergrer afretterstenen, tilfgres en anelse.
Gentag dette flere gange.

Slibeskiven er igen klar til brug.
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Betjening

7.11

36

Udskiftning af slibeskive

Billede 7-18 Udskiftning af slibeskive

BEMARK

Lasn slibeskiven ved at iseette lasestiften (7-18/1)
og trykke, indtil spindlen blokeres. Lasn slibeskiven
med specialngglen (7-18/2), og skru den af ved at
dreje i pilens retning.

Saet den nye slibeskive pa, og spaend den fast med
specialngglen (7-18/2). Fjern lasestiften (7-18/1)
igen.

Efter udskiftning af slibeskiven skal slibeskivens
beskyttelsesanordning justeres. Slibeskiven ma
rage maks. 1,5 cm ud under afskarmningen.

Brug kun slibemidler, der anbefales af
KNECHT, for at opna den bedste funktion.

Sorg for, at lasestiften er frigjort og fjernet,
nar maskinen taendes (kor skiven kortvarigt
med handen).

Ved alt arbejde pa slibemaskinen skal de galdende lokale sikkerheds- og
ulykkesforebyggelsesforskrifter samt kapitlerne “Sikkerhed” og “Vigtige
oplysninger” i betjeningsvejledningen overholdes.

Der ma kun anvendes originale reserve- og sliddele. Ved brug af dele fra
andre producenter kan det ikke garanteres, at disse er konstrueret og
fremstillet i overensstemmelse med belastnings- og sikkerhedskravene.

Efter montering af den nye slibeskive skal der udferes en provekeorsel.

Det gores ved at kore slibeskiven ned til 5 mm over rundbordet og lade
den lgbe i 10 minutter med vand.



7. Betjening

7.12 Slibning uden magnet

/ éﬂ For at kunne slibe specielle hakkeskiver, hvor der
. q ikke gnskes en magnetisk spaending, kan aggrega-
v terne tilkobles via en speciel knapkombination.
B & 0 Ikobl | knapkomb
/\/ N A
\ ) @ k /% \\ Det gares ved samtidigt at trykke pa knapkom-
binationen "Styring til” (7-17/2) og “Magnet
TS til/fra” (7-19/1).
2\ ! =3
I / e/\ \ y
Uk /)‘f (,‘ P, Knappen “Magnet til/fra” (7-19/1) blinker, og
——d |!| aggregaterne kan taendes med knappen “Drev
h til/fra” (7-19/3).

Billede 7-19 Kontrolpanel

Slibning uden magnet er kun tilladt i forbin-
ADVARSEL delse med egnede centreringsstykker. |

modsat fald kan hakkeskiven blive slynget

vaek, og maskinen kan blive beskadiget.

Ved ukorrekt brug patager KNECHT
Maschinenbau GmbH sig intet ansvar.
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Vedligeholdelse

8.1

8.1.1
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Kolemiddeladditiv

Kalevandet skal altid suppleres med et rusthaemmende kaglemiddeladditiv (se kapitel 8.1.1).

Der ma ikke anvendes andre kglemiddeladdi-
ADVARSEL tiver uden godkendelse fra firmaet KNECHT

Maschinenbau GmbH.

Vedligeholdelsesplan for kalesmgremiddel

e Kontrollér dagligt fyldningsniveauet.

e Efter pafyldning af vand skal koncentrationen altid males, og der skal efterfyldes kalesmaremid-
del efter behov.

e Kontrollér koncentrationen af kalesmaremiddel ugentligt.

Kolesmgremiddel: Refraktometer °Brix: 3-5

Colometa SBF-PN

Dato: °BRIX Konc. % Bemaerkninger = Underskrift
osv.

(Veerdien i °Brix ganget med 1,6 giver koncentrationen i %).
Koncentrationen skal altid ligge mellem 3-5 °Brix (svarende til en koncentration pa 5-9 %).

Kontrollér regelmaessigt kalesmaremidlet for lugt og udseende. Kglesmgremidlet skal udskiftes
senest hver tredje maned (biologisk fare pa grund af bakteriedannelse i kalesmaremidlet).



Vedligeholdelse

8.2

8.2.1

Smoring

Billede 8-1 Smarenippel kugleomlgbsfaring
Smgareplan og smgremiddeltabel
Smorearbejder Interval
Kugleomlgbsfering 4 uger
Smgring af maskindele efter efter hver slibning
rengering

Alle lejesteder er udstyret med vandteette, fedts-
murte rullelejer og er derfor vedligeholdelsesfrie.

Slibehovedets kugleomlgbsfaring og styreskinner-
ne skal smares med flydende fedt med fire ugers
intervaller. Det ggres gennem KNECHT-logoet i

maskinens lag (8-1/1).

Smgareniplen pa gearpladen skal smgres en
gang om aret med OEST-universalfedt L2 af

KNECHT-service.

OEST
LT 0000-EP

Paraffinum
Perliguidum
16 L

SHELL
Rentiax CSZ

Shell Risella
917

EXXON Mobil

Marcol 82
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Vedligeholdelse

8.3
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Renggaring

Billede 8-2 Rengering

ADVARSEL

Billede 8-3 Udtagning af drypring

Maskinen skal rengares efter hver slibning, da sli-
beslam ellers tarrer og bliver sveert at fjerne igen.

Efter rengaringen anbefaler vi at smare maskinen
let med syrefri olie.

Se ogsa forklaringer i smgreplanen, kapitel 8.2.1.

Under rengeringen ma der under ingen
omstaendigheder sprgjtes direkte
ind i vandbeholderens abning.

Drypringen (8-3/1) skal tages ud dagligt og slibe-
slammen nedenunder fjernes.



8. Vedligeholdelse

8.4 Vedligeholdelsesplan (enkeltholdsdrift)

Interval Enhed Vedligeholdelsesopgave

Dagligt Sliberum Renggr pladerne med en vaskebgrste.

Tag drypringen af magneten, og renger den.

Beskyttelsesdar Renggr beskyttelsesdarens ruder.
Bandfilter-kalemidde- Kontrollér pafyldningsniveauet. Efter pafyldning af
lanordning vand skal koncentrationen af kglemiddelsmaremid-

let altid males, og der skal efterfyldes ved behov.
Ugentligt Udsugning Renggr slangestudsen.

Kontrollér filtrene.

Kelemiddelanordning Mal koncentrationen af kglemiddelsmgremidlet, og
efterfyld om ngdvendigt.
Manedligt Rundbord Kontrollér for ujeevnheder, og planslib om ngdven-
digt.
Styreskinner Smgr smereniplen til styreskinnerne (8-1/1).
Arligt Kontakt serviceafdelingen hos firmaet KNECHT

Maschinenbau GmbH.
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Demontering og bortskaffelse

9.1

9.2
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Demontering
Alle hjaelpematerialer skal bortskaffes korrekt.
Bevaegelige dele skal skridsikres.

Demontering skal udfares af et kvalificeret specialfirma.

Bortskaffelse

Efter udlgbet maskintid skal denne bortskaffes af et kvalificeret specialfirma. | undtagelsestilfalde
og efter aftale med firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH kan maskinen tilbageleveres.

Hjaelpematerialer (f.eks. slibeskiver, kalemiddel osv.) skal ligeledes bortskaffes korrekt.



10. Service, reservedele og tilbehor

10.1

10.2

10.3

Postadresse

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Service

Service:
Adresse, se postadresse

service@knecht.eu

Reservedele

Ved behov for reservedele anvendes reservedelslisten, som er vedlagt maskinen. Bestilling udfares

i henhold til det nedenfor angivne skema.

Ved bestilling skal falgende altid angives: (eksempel)

Maskintype (W300)
Maskinnummer (380155300)
Betegnelse enhed (bord inkl. drev)
Betegnelse komponent (gearmotor)
Pos.nummer (31
Tegningsnr. (41GA20-0090)
Stykantal (1 stk.)

Vi star til radighed for eventuelle spgrgsmal.
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10. Service, reservedele og tilbehor

10.4 Tilbehor

10.4.1 Anvendte slibeskiver

Type Mal Tilfojelse  Standard Bestillings- Bemeaerkning
nummer
CBN d.200xd.78x50 412F-80-0435 Standard
Der ma ikke anvendes andre slibeskiver uden
ADVARSEL godkendelse fra firmaet KNECHT Maschinen-
bau GmbH.

Firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH pata-
ger sig intet ansvar ved anvendelse af andre
slibeskiver.

Ved behov for slibeskiver eller andet tilbehar bedes du henvende dig til vores salgsmedarbejdere
og -partnere eller direkte til firmaet KNECHT Maschinenbau GmbH.

Mange tak for din tillid!
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11.

Bilag

11.1

EU-overensstemmelseserklaering
i henhold til Radets direktiv 2006/42/EF

e Maskiner 2006/42/EF
e Elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU

Hermed erkleerer vi, at den nedenfor betegnede maskine pa grund af udformning og konstrukti-
onsmade samt den udfarelse, vi markedsfarer, stemmer overens med de relevante, grundlaaggen-
de sikkerheds- og sundhedskrav i det pagaeldende EF-direktiv.

Ved andringer af maskinen uden forudgdende aftale med os mister denne erklaering sin gyldig-
hed.

Maskinens betegnelse: Planslibemaskine
Typebetegnelse: W 300
Anvendte harmoniserede standarder, DIN EN ISO 12100
saerligt: DIN EN ISO 13857

DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Dokumentationsansvarlig: Peter Heine (Dipl. Ing. Maschinenbau BA)
TIf. +49-7527-928-15

Producent: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute
Tyskland

En fuldstaendig teknisk dokumentation er til rddighed. Maskinens tilhgrende betjeningsvejledning
er tilgaengelig bade i den originale udgave og pa brugerens sprog.

Bergatreute, 8. maj 2019 /%ﬂ/j%ﬂﬂ Direktar

Sted, dato Underskrift / Oplysninger om underskriveren
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