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Olulised juhised

1.1

1.2

Kasutusjuhendi eessona

See kasutusjuhend aitab sirp- ja ketasnugade teritus- ja lihvimismasinat, edaspidi ka lihvimismasin,
tundma 6ppida ning selle otstarbekohaseid kasutusvéimalusi kasutada.

Kasutusjuhend sisaldab olulisi juhiseid lihvimismasina ohutuks, asjatundlikuks ja 6konoomseks
kasutamiseks. See aitab valtida ohte, minimeerida remondikulusid ja tdédseisakuid ning suurendada
lihvimismasina tdokindlust ja tddiga.

Kasutusjuhend peab olema alati kattesaadav lihvimismasina kasutuskohas.

Kasutusjuhendit peab lugema ja kasutama iga isik, kes on volitatud lihvimismasinaga tdé6tama. nt:
e transpordil, monteerimisel, kasutuselevotul,

e kaitamisel, sh veaotsinguks t66 ajal, samuti

e korrashoiul (hooldus, remont).

Lisaks kasutusjuhendile ja kasutamise asukohariigis ning kasutuskohal kehtivatele kohustuslikele

onnetuste valtimise eeskirjadele tuleb jargida ka tunnustatud tehnilisi eeskirju ohutuse ja nduete-
kohase 166 kohta.

Hoiatused ja siimbolid kasutusjuhendis
Kasutusjuhendis on kasutatud jargmisi simboleid/nimetusi, mida tuleb kindlasti jargida:

Ohukolmnurk koos signaalsénaga , ETTEVAATUST” on &ra toodud koigi
t66de juures, mille puhul on oht inimese tervisele ja elule.

Neil juhtudel tuleb olla eriti ettevaatlik ja hoolikas.

ETTEVAATUST!

. L, TAHELEPANU" tahistab punkte, millele tuleb eriti tdhelepanu poorata, et
RPN 1A WU8D véltida lihvimismasina voi selle Umbruse kahjustusi voi havimist.

MARKUS ,MARKUS" tahistab kasutamise néuandeid ja ennekdike kasulikku teavet.



Olulised juhised

1.3

1.3.1

Hoiatavad ja kohustavad siimbolid ning nende tahendus

Lihvimismasinal/-masinas olevad hoiatavad ja kohustavad siimbolid

Lihvimismasinal/-masinas on jargmised hoiatavad ja kohustavad simbolid.

ETTEVAATUST! OHTLIK ELEKTRIPINGE
(hoiatusmark juhtpaneelil)

Lihvimismasin on parast toiteallikaga Ghendamist eluohtliku pinge
all.

Pingestatud osi tohib avada ainult volitatud personal.

Enne korrashoiu-, hooldus- ja remonditoid tuleb lihvimismasin
vooluvérgust lahti Ghendada.

ETTEVAATUST! VIGASTUSOHT NOA JUURES
(kohustavad margid alusplaadil)

Lihvimismasinaga t66tades teritatakse nuge, mis véivad teravuse
téttu pohjustada raskeid I6ikevigastusi.

Nugade kinnitamisel ja vabastamisel tuleb kanda kaitsekindaid.

Ettevaatust nugade transportimisel! Kasutage noa tootja poolt ette
nahtud kaitseseadiseid. Kandke kaitsekindaid ja -jalatseid.

1.3.2 Uldised kohustavad mérgid

Jargige jargmisi Uldisi kohustavaid marke.

ETTEVAATUST! VIGASTUSOHT OSAKESTE ERALDUMISE
TOTTU KETTA RIHTIMISEL

Teritusketta rihtimisel tekib osakesi, mis voivad silma sattuda.

Kandke selliste t66de ajal kaitseprille.



1. Olulised juhised

1.4 Andmesilt ja masina number

Andmesilt (1-1) asub masina paremal kuljel, elekt-
rikilbi taga.

Maschinenbau GmbH
Wtschwenderstrasse 26

RNECHE. =,

07527/928-0 wwnw knecht

Sichel- und Kreismesser-Schleifmaschine
Bauj
Masch.-Nr.
vV EEGE A B Gew. EEEkg
KW EFEEE Hz IEM Sch.

Motor
YA <o LRl zcs0imin [P 22/min
KwIEH A BE@ Hz Bl Sch

Motor
WA 0o [l 2550/min g
KWEEER A EEA Hz B Sch

Motor
v I 1 2 I
KWEEE A HzE Sch

Pilt 1-1. Andmesilt

Masina number (1-2) on &ra toodud andmesildil
(1-1) ja masinal ees vasakul.

Pilt 1-2. Masina number



Olulised juhised

1.5

10

Kasutusjuhendi piltide ja positsioonide numbrid

Kui tekstis viidatakse masina osale, mida kujutatakse pildil, siis ndidatakse seda sulgudes ara
toodud pildi ja positsiooni numbri abil.

Naide: (7-25/1) tahistab pildi numbrit 7-25, positsiooni 1.

Keerake teritusketta (7-25/1) keskel olev kruvi sisekuus-
kantvétmega SW6 mm vastupdeva lahti ja demonteerige.

Eemaldage eesmine vbi tagumine teritusketas ja vajaduse
korral vahedérik (7-26/1) ning paigaldage uus teritusketas

vastupidises jérjekorras.

Pilt 7-25. Teritusketaste vahetamine



Ohutus

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Uldised ohutusjuhised

Jargige kasutusjuhendis toodud juhiseid

Selle lihvimismasina ohutusnduetele vastava ja térgeteta kasutamise pohitingimuseks on peamiste
ohutusjuhiste ja ohutuseeskirjade tundmine.

e See kasutusjuhend sisaldab olulisi nduandeid lihvimismasina ohutusnéuetele vastavaks
kaitamiseks.

e Seda kasutusjuhendit, eriti ohutusjuhiseid, peavad jargima koik lihvimismasinaga tédtavad
isikud.

e Lisaks sellele tuleb jargida ka kasutuskohal kehtivaid reegleid ja dnnetuste ennetamise eeskirju.

Operaatori kohustused
Kaitaja kohustub lubama lihvimismasinaga té6tada ainult isikutel, kes on

e tuttavad téOohutuse ja dnnetuste valtimise eeskirjadega ning kes on labinud lihvimismasina
kasitsemise alase juhendamise;

e kasutusjuhendi, eeskatt peatlki ,Ohutus” ja hoiatused labi lugenud, neist aru saanud ja seda
oma allkirjaga kinnitanud.

Tootajate poolset tddohutuse alast teadlikkust kontrollitakse regulaarselt.

Tootajate kohustused
Kaik lihvimismasinaga té6tama volitatud isikud on kohustuvad enne té6ga alustamist
e jargima peamisi tddohutuse alaseid ja dnnetuste ennetamise eeskirju,

¢ lugema labi kasutusjuhendi, eeskatt peattikki ,,Ohutus” ja hoiatused ning kinnitama allkirjaga,
et on neist aru saanud.

Lihvimismasina kasitsemisega kaasnevad ohud

Lihvimismasin on konstrueeritud uusima tehnika taseme ja tunnustatud ohutustehniliste reeglite
kohaselt. Sellegipoolest voib lihvimismasina kasutamisega kaasneda oht kasutaja voi kolmandate
isikute tervisele ja elule, samuti vib kahjustuda lihvimismasin véi muu vara. Lihvimismasinat tohib
kasutada ainult:

e otstarbekohaselt ja

e ohutustehniliselt laitmatus seisukorras.

Ohutust kahjustavad rikked tuleb viivitamatult korvaldada.

1



Ohutus

2.1.5

2.2

2.3

12

Rikked

Kui lihvimismasinal ilmneb ohutusega seotud rikkeid voi kui masina tddviisist voib seda jareldada,
siis tuleb lihvimismasin kohe seisata ja seda seniks, kuni rikke pohjus on leitud ning kérvaldatud.

Laske rikked kérvaldada ainult volitatud spetsialistidel.

Otstarbekohane kasutus
Lihvimismasin on mdeldud ainult viilutamisnugade teritamiseks/lihvimiseks. Enne viilutamisnoa
t66tlemist tuleb kdigepealt kontrollida, kas viilutamisnuga sobib ketasnukile. Alles siis v8ib viiluta-

misnoa kinnitada ketasnukile.

Muu voi lubatust erinev kasutamine kehtib kui mitte otstarbekohane. Sellest tekkivate kahjude eest
ettevote KNECHT Maschinenbau GmbH ei vastuta. Kogu risk on kasutaja kanda.

Otstarbekohane kasutamine hélmab ka koigi kasutusjuhendis esitatud juhiste jargimist.

. Lihvimismasina mitte otstarbekohase kasutu-
TAHELEPANU sega on tegemist nt siis, kui:

e viilutamisnuge teritatakse ilma ketasnukita,

¢ seadised ei ole nouetekohaselt kinnitatud.

Garantii ja vastutus

Garantii ja vastutus on valistatud isiku- ja varalise kahju korral, kui kahju tekkis Ghel véi mitmel
alljargnevatest pohjustest:

e [ihvimismasina mitte otstarbekohane kasutus,
e lihvimismasina asjatundmatu transportimine, kaitamine ja hooldus,

e lihvimismasina kaitamine defektsete ohutusseadistega voi paigaldamata voi mittetoimivate
ohutus- ja kaitseseadiste korral,

e kasutusjuhendis dra toodud lihvimismasina transporti, kasutuselevottu, hooldust ja remonti
puudutavate juhisete mittejargimine,

e |ihvimismasina omavoliline Umberehitamine,
® nt ajami omaduste (t66joudlus ja kiirus) omavoliline muutmine ning
e kuluvate masina osade puudulik jarelevalve, samuti

e heakskiitmata varu- ja kuluosade kasutamine.



Ohutus

2.4

2.4.1

2.4.2

2.4.3

244

2.4.5

Kasutage ainult originaalseid varu- ja kuluosi. Teiste tootjate osade puhul ei ole tagatud, et need
on konstrueeritud ja toodetud koormusi ja ohutust arvesse vottes.

Ohutuseeskirjad

Organisatsioonilised meetmed
Kontrollige regulaarselt koiki olemasolevaid ohutusseadiseid.

Pidage kinni ettenahtud véi kasutusjuhendis esitatud korduvate hooldustodde tahtaegadest!

Kaitseseadised

Koik kaitseseadised peavad enne lihvimismasina kaivitamist olema asjatundlikult paigaldatud ja
téodkorras.

Kaitseseadiseid voib eemaldada ainult parast lihvimismasina seiskamist ja taaskaivitamise vastu
kindlustamist.

Varuosade monteerimisel peab kaitaja kaitseseadised nduetekohaselt paigaldama.

Mitteformaalsed ohutusabinoud

Hoidke kasutusjuhendit alati lihvimismasina kasutuskohas. Lisaks kasutusjuhendile hoidke kohapeal
kattesaadavalt Gldkehtivaid ja kohapeal kehtivaid dnnetuste ennetamise reegleid ning jargige neid.

Kaik lihvimismasina ohutus- ja ohusildid peavad olema paigaldatud ning hasti loetavas seisukorras.

Personali valik, tootajate kvalifikatsioon

Lihvimismasinaga tohib td6tada ainult véljadppinud ja juhendatud personal. Jalgige seadusega
lubatud minimaalset vanust!

Tookorda seadmise, kasutamise, hooldamise ja remontimisega seotud personali kohustused tuleb
selgelt kindlaks maarata.

Valjadppel, juhendamisel voi seadme tundmadppimise faasis olevad isikud voivad lihvimismasina
juures tootada ainult kogenud isiku pideva jdrelevalve all!

Masina juhtsiisteem

Mitte mingil juhul drge tehke tarkvaras muudatusi. See ei puudutata parameetreid, mida seadis-
tab kaitaja ise (nt tstklite arvu seadistamine).

Masinat tohib sisse lilitada ja kasutada ainult valjaéppinud ja instrueeritud personal.

13



Ohutus

2.4.6

2.4.7

2.4.8

24.9

14

Ohutusmeetmed tavalise tooreziimi korral

Loobuge ohutuse seisukohast kaheldavate tdoviiside kasutamisest. Kditage lihvimismasinat ainult
siis, kui koik kaitseseadised on olemas ja taielikult toédkorras.

Nahtavate kahjustuste tuvastamiseks ja kaitseseadiste td6korras olekus veendumiseks kontrollige
lihvimismasinat vahemalt (ks kord vahetuse jooksul (v6i Uks kord paevas).

lImnenud muutustest (k.a tddkaitumises) teavitage kohe padevat osakonda/isikut. Vajaduse korral
lUlitage lihvimismasin kohe vadlja ja kindlustage.

Enne lihvimismasina sisselllitamist veenduge, et kaivituv masin ei ohustaks kedagi.

Rikke korral lUlitage lihvimismasin kohe valja ja kindlustage. Laske rikked viivitamatult kérvaldada.

Elektrist tingitud ohud
Lulituskapp peab olema alati suletud. Juurdepaas on lubatud ainult volitatud personalile.

Elektripaigaldiste voi -seadmete juures tohib toid teha ainult elektrik, kes jargib vastavalt elektri-
tehnilisi eeskirju.

Puudused, nagu nt kahjustatud kaablid, kaablilhendused jne, tuleb lasta volitatud spetsialistil
kohe korvaldada.

Kollasega tahistatud kaablid on pingestatud ka valja liilitatud pealiiliti
korral.

ETTEVAATUST!

Erilised ohukohad

Teritusketaste piirkonnas on muljumis- ning riiete, srmede ja juuste sissetdmbamise oht. Kasutage
sobivaid isikukaitsevahendeid.

Korrashoid (hooldus, remont) ja rikete kérvaldamine

Laske spetsialistidel teha hooldustédd Gigeaegselt. Teavitage kaitavat personali enne remonttd6-
dega alustamist. Maarake jarelevalve eest vastutav isik.

Lulitage lihvimismasin kéikide remonditéode ajal pingevabaks ja kindlustage ootamatu taassisselU-
litamise vastu. Tdommake toitepistik vélja. Kindlustage remonditddde piirkond, kui see on vajalik.

Parast hooldustddde I6petamist ja rikete korvaldamist paigaldage kdik ohutusseadised ja kontrolli-
ge nende toimimist.



Ohutus

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

Lihvimismasina ehituslik muutmine

Arge lisage Lihvimismasinale komponente ega ehitage seda timber ilma tootja loata. See kehtib ka
ohutusseadiste paigaldamise ja seadistamise kohta.

Koik Umberehitusmeetmed vajavad ettevotte KNECHT Maschinenbau GmbH kirjalikku kinnitust.
Vahetage kohe vélja masina osad, mis ei ole laitmatus seisukorras.

Kasutage ainult originaalseid varu- ja kuluosi. Teiste tootjate osade puhul ei ole tagatud, et need
on konstrueeritud ja toodetud koormusi ja ohutust arvesse vottes.

Lihvimismasina puhastamine
Utiliseerige kasutatud puhastusvahendid ja materjalid asjatundlikult ning keskkonnasébralikult.

Tagage kulu- ja vahetusosade ohutu ja keskkonnasébralik jaatmekaitlus.

Olid ja maéarded

Jargige 6lide ja madrdeainete kaitlemisel toodetele kehtivaid ohutuseeskirju. Jargige toiduainete
kaitlemise piirkonnas kehtivaid erieeskirju.

Lihvimismasina asukoha muutmine

Ka siis, kui lihvimismasina asukohta muudetakse veidi, lahutage lihvimismasin valisest toitest. Enne
masina uuesti kasutuselevottu Ghendage lihvimismasin néuetekohaselt toitega.

Laadimisel kasutage ainult piisava kandevéimega tdsteseadmeid ja koormakaitluse abivahendeid.
Maarake tostmiseks asjatundlik juhendaja.

Laadimis- ja paigalduskohas ei tohi peale t6id teostavate isikute viibida korvalisi isikuid.
Tostke lihvimismasinat tdsteseadmega ainult kasutusjuhendis toodud juhiste kohaselt. Kasutage
ainult sobivat piisava kandevdimega transportivat séidukit. Kinnitage koorem usaldusvaarselt.

Kasutage sobivaid kinnituspunkte.

Uuesti kasutuselevotul toimige ainult vastavalt kasutusjuhendile.

15



Kirjeldus

3.1

3.2

16

Kasutusotstarve

Sirp- ja ketasnugade teritus- lihvimismasin A950 IIl teritab/lihvib kuni 900 mm (sirbi- voi kettaku-

julisi) viilutamisnuge. See ei sobi nt kdsinugade teritamiseks.

Tehnilised andmed

Koérgus 1885 mm
Laius 1670 mm
Stgavus 1045 mm

Ruumivajadus (| x s)

3000 x 2800 mm

Kaal u 400 kg
Toiteallikas* 3x 400V
Vorgusagedus* 50 Hz
Voimsus** 0,5 kw
Energiatarve 1,9 kW
Voolutarve* 4 A
Eelkaitse* 16 A
Juhtpinge* 24V DC

Surudhk vastavalt standardile ISO 8573-1:2010 [1:4:2]

Moddetud A-kaalutud helirdhutase tookohal LpA**

6 baari (50 I/min)

72 dB (A)

Teritusketaste pd6rlemiskiirus ees/taga

Teritusketas A

255 pooret minutis

100 x 40 x 60

*) Need andmed vbivad olenevalt toiteallikast muutuda.

**) Kahekohaline miraemissiooni vaartus vastavalt standardile EN ISO 4871 (md6temadramatus KpA. 3 dB (A)).
Mdaraemissiooni helirdhutase standardi EN ISO 11201 jargi. Teritati vilutamisnuga (tllp ettevottele KNECHT

Maschinenbau GmbH teada).



3.

Kirjeldus

3.3

1670 mm ) ) 1045 mm

ww G881

Pilt 3-1. Masina mo6tmed millimeetrites ja raskuskese (SP)

Funktsiooni kirjeldus

Lihvimismasinaga saab automaatselt teritada max 900 mm (sirbi- vdi kettakujulisi) villutamisnuge

Viilutamisnuga kinnitatakse ketasnuki kilge ja terituskettad lihvivad seda tapselt vastavalt kujule
piki noatera.

Vajutades avariiseiskamise nuppu saab lihvimismasina hadaolukorras kohe seisata.

17



Kirjeldus

3.4

18

Komponentide kirjeldus

Pilt 3-2. Lihvimismasina Gldvaade

Lihvimissuigavuse kasiratas
Lihvimisagregaat

Veevann

Juhtsiisteem koos juhtpaneeliga
Ketasnukk SP116 (noaga)
Masina jalad

OoOulTph wWN —



3.

Kirjeldus

Pilt 3-3. Lihvimisagregaat

1
2
3
4
5
6
7

Teritusketas (taga)

Nurga reguleerimise skaala
Jahutusvedeliku voolik
Induktiivdliti

Ketasnuki veohammasratas
Teritusketas (ees)

Ketasnuki ajam (servomootor)

19



Kirjeldus

3.4.1

20

Pilt 3-5. Pneumoiihenduste kapp

Teritus- ja lihvimismasin sisse/valja

Pilt 3-6. Pealdiliti

Noaploki silinder Gles/alla
Z-liitmik

Ketasnuki kinnitus

Silinder ketasnuki pressimiseks

NWN =

Eesmise teritusketta pressimissurve
Tagumise teritusketta pressimissurve
Hoolduslksus

Ketasnuki pressimissurve

NWN =

1 PealUliti

Keerates lihvimismasina pealdliti asendisse ,,| ON”,
[Glitub masin kasutusvalmis olekusse.

Keerates pealiliti asendisse ,,0 OFF” |Ulitatakse
lihvimismasin pingevabaks.



3.

Kirjeldus

34.2

Juhtpaneel

Pilt 3-7. Juhtpaneel

ua b wN —

Puutepaneel

Avariiseiskamisnupp

Klahv , Juhtslsteem sees”
Start/stopp-nupp

Votmeluliti |, Ettevalmistav reziim”: asend

. 1" ettevalmistava reziimi jaoks, asend ,,0"”
automaatreziimi jaoks

21



3. Kirjeldus

3.4.3 Kasutajaliidese iilesehitus (peaekraan)

KNECHT:
a

§ 5
Messer 26v 3H.dat 8]
Jah d Programmi
messer worne schleifen a_ utusve katkestami
eliku pump b
Toirist it |[| 204 320

Likwimine

E © 1

Lihvimisand Lahtestamin
Noa valik med e

Pilt 3-8. Pohiekraan

1 Veateated

2 Olekunaidik

3 Toote andmed (laetud lihvimisprogramm)

4 Kehtivate satete muutmine (salvestatud lihvimisprogrammi)

5 Tooriist ees (eesmine teritusketas)

6 Tooriist taga (tagumine teritusketas)

7 Jahutusvedeliku pump (jahutusvedeliku pumba sisse- ja valjaltlitamine)
8 Programmi katkestamine (Iahtestab programmi parast peatamist)

9 Pohiasend (ketasnuki viimine vahetusasendisse)

10 Paus parast sammu (programm peatub parast kdimasolevat sammu)
11 Ulekattumine (ketasnuki kiiruse kohandamine)

12 .F1 Noa valik": soovitud lihvimisprogrammi valimine, vt ptk 8.2

13 ,F2 Lihvimisandmed"”: vt ptk 8.3

14 ,F3 Lahtestamine”: olemasolevate vigade kustutamine

15  ,F5 Seadistused”: vt ptk 8.4

16 ,F6 Tagasi”: eelmisele kuvale liikumine

'y Puutepaneeli valjade paigutus muutub
MARKUS olenevalt hetkel kuvatavast vaatest. Vastav
paigutus kuvatakse tekstina.

22



Transport

4.1

4.2

4.3

Transportimisel jargige kohapeal kehtivaid ohutus- ja 6nnetuste
ennetamise eeskirju.

Transportige lihvimismasinat ainult nii, et masina jalad osutavad

allapoole.

Transpordivahendid

Kasutage lihvimismasina transportimiseks ja Ulesseadmiseks ainult piisavate moédtmetega transpor-
divahendeid. Enne transportimist tdmmake veevann valja.

Kui kasutate kahveltdstukit voi kahvelkaru, juhtige kahvel teritus- ja lihvimismasina alla.

Transportimisel pddrake tahelepanu masina raskuskeskmele. Pilt 3-1 kuvatakse raskuskese (SP).

Transpordikahjustused

Kui parast mahalaadimist tuvastatakse kahjustusi, teavitage kohe ettevotet KNECHT Maschinen-
bau GmbH ja veoettevdtet. Vajaduse korral votke kohe Ghendust séltumatu ekspertiga.

Eemaldage pakend ja kinnitusrihmad. Eemaldage teritus- ja lihvimismasina kinnitusrihmad.
Utiliseerige pakend keskkonnasobralikult.

Transportimine teise paigalduskohta

Teise paigalduskohta transportimisel podrake tahelepanu sellele, et ruumivajadus oleks tagatud
(vt ptk 3.2).

Uues paigalduskohas peab olema heakskiidetud elektrithendus, surudhulhendus ja vorguihen-
dus. Lihvimismasin peab paigalduskohas seisma stabiilselt ja kindlalt.

Elektripaigaldustoid tohib teha ainult volitatud spetsialist. Jargige selle
kohta kehtivaid kohapeal kehtivaid ohutus- ja 6nnetuste ennetamise
eeskirju.

ETTEVAATUST!
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Paigaldus

5.1

5.2

5.3

5.4

24

Spetsialistide valik

Soovitame lasta lihvimismasina paigaldada iiksnes ettevotte KNECHT
vastava valjadppega personalil.

Meie ei vastuta asjatundmatust paigaldamisest tulenevate kahjude

orral,

Paigalduskoht

Paigalduskoha kindlaksmadramisel votke arvesse lihvimismasina paigaldus-, hooldus- ja remondi-
t66de ruumivajadust (vt ptk 3.2). Hoidke ja kasutage masinat ainult kuivades ruumides.

Toitetihendused
Lihvimismasin tarnitakse Ghendamiseks valmis kujul koos vastava henduskaabliga.
Laske elektrikul paigaldada kohapealsed elektriihendused.

Laske kohapealne suruéhu- ja vérgulhendus paigaldada spetsialistil.

Uhendage surudhk ainult siis, kui uksed on suletud.

Arge kunagi eemaldage suruéhku paigaldatud noaga.
See voib pohjustada raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST!

Jalgige, et pingevarustus oleks 6igesti iihendatud.

Seadistused

Erinevad komponendid ja elektrislisteem seadistatakse enne ettevottest KNECHT Maschinenbau
GmbH valjastamist.

. Seadistatud vaartuste omavoliline muutmine
TAHELEPANU ei ole lubatud ja see véib kahjustada lihvimis-

masinat.



Paigaldus

5.5

Lihvimismasina esmakordne kasutuselevott
Asetage lihvimismasin paigalduskohta tasasele aluspinnale.

Aluspinna ebatasasuste tasakaalustamiseks keerake masina jalgu (3-2/6) kahvelvétmega (suurus
17 mm). Joondage masin vesiloodi abil. Selleks asetage vesilood lihvimismasina juhtsiinidele.

Demonteerige kdik masina transpordiseadised. Veenduge, et koik teljed (pilt 3-4) liiguksid vabalt.

Laske elektrikul paigaldada kohapealsed elektriihendused. Laske kohapealne suruéhu- ja vérgu-
Uhendus paigaldada spetsialistil.

Enne kasutuselevottu paigaldage kdik kaitseseadised ja kontrollige neid.

Laske enne kasutuselevottu koikide kaitseseadiste tookorras olek vastava
valjadppega volitatud personalil iile kontrollida.

ETTEVAATUST!
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Kasutuselevott

26

Koiki toid tohivad teha ainult volitatud spetsialistid.

Seejuures tuleb jargida kohapeal kehtivaid ohutus- ja 6nnetuste valtimise
eeskirju.

Uhendage surudhk ainult siis, kui uksed on suletud.

Arge kunagi eemaldage surudhku, kui nuga on kohale asetatud.
Raskete vigastuste oht.

Taitke veevann (3-2/3) veega nii, et servani jadab 3 cm.

Avage kaitseuksed.
Reguleerige jahutusvedeliku voolikuid (6-1/1) nagu
joonisel ndidatud. Tagumise (6-1/2) ja eesmise teri-

tusketta (6-1/3) vahekaugus on u 5 mm. Jahutus-
vedeliku voolikud ei tohi puudutada terituskettaid.

Pilt 6-1. Jahutusvedeliku voolikute reguleerimine

. Jalgige 5 mm minimaalset kaugust jahutusve-
TAHELEPANU deliku voolikute ja teritusketaste vahel, kuna

terituskettad poodrlevad lihvimise ajal.
Uhendage toitepistik kohapealsesse pistikupessa (3x 400 V, 16 A).
Uhendage surudhuvoolik suruéhutihendusega

(6-2/1).

Sulgege kaitseuksed.

Pilt 6-2. Surudhuthendus



Kasutuselevott

Pilt 6-3. Juhtpaneel

TAHELEPANU

Pilt 6-4. pooriemissuuna kontrollimine

TAHELEPANU

Lilitage pealdliti (3-6/1) asendisse ,,| ON”. Ooda-
ke, kuni juhtststeem kaivitub.

Kui klahv , Juhtsisteem sees” (6-3/1) vilgub, lUlita-

ge juhtimisststeem sisse, vajutades klahvi , Juht-
sUsteem sees” (6-3/1).

Arge mitte mingil juhul vajutage nuppu
«Start/stopp” (6-3/2).

Kontrollige jahutusvedeliku pumba pd&riemis-
suunda.

Nool (6-4/1) naitab pumba pd6rlemissuunda.

Kui pdorlemissuund ei ole 6ige, laske elektrikul
faas Umber podrata.

Veenduge, et toide on digesti ihendatud.

Vale lihenduse korral voivad terituskettad ja
ketasnukid poorelda ettendhtud p66rlemis-
suunale vastupidises suunas. Vale p66rlemis-
suund voib masinat oluliselt kahjustada.
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Kasitsemine

7.1

7.2

7.2.1

28

Koiki toid tohivad teha ainult volitatud spetsialistid.

Seejuures tuleb jargida kohapeal kehtivaid ohutus- ja 6nnetuste valtimise

eeskirju.

ETTEVAATUST!

Arge kunagi kinnitage nuga ilma kaitseta. Raskete vigastuste oht.

Lihvimismasina sisselilitamine

Viige pealiliti (3-6/1) asendisse ,,| ON”. Oodake, kuni algab seadme algseadistus. Kuvatakse
pbhiekraan (3-8) ja nupp ,Juhtslsteem sees” (3-7/3) vilgub.

Vajutage nuppu ,Juhtslisteem sees” (3-7/3), pdorake votmeldliti (3-7/5) asendisse ,,0” (automaa-

treziim).

Noa lihvimine

Lihvimisprogrammi laadimine

[KNECHT

Toode:
Faili nimni:
Howdk:

Téétaming.
‘Somm:

Noa valik

Pilt 7-1. Pdhiekraan

HT » VISU » Praduktdaten

Pilt 7-2. Lihvimisprogrammi laadige

TAHELEPANU

Vajutage peaekraanil puutenuppu ,F1 Noa valik”
(7-1/1). Avaneb dialoogiaken ,Ava”. Lihvimisprog-
rammid on kaustas , Tooteandmed”.

Seejarel valige topeltkldpsuga vastaval failil soo-
vitud lihvimisprogramm. (Lihvimisprogrammide
faililaiend on ,,.dat").

Lihvimisprogramm on laaditud ja dialoogiaken
»Ava” sulgub.

Kasutage noale sobivat lihvimisprogrammi.
Vale lihvimisprogramm v6ib kahjustada
masinat ja nuga.



7. Kasitsemine

Lihvimisand  Léntestamin Sea-
Noa valik med e distused

Pilt 7-3. Pohiekraan

MARKUS

7.2.2 Ketasnuki SP 116 paigaldus

Pilt 7-5. Ketasnuki SP 116 paigaldamine

Tagasi

Valitud lihvimisprogramm kuvatakse p&hiekraanil
real ,Faili nimi” (7-3/1).

Kontrollige kasutatud lihvimisvahendeid (7-3/3) ja
(7-3/4) ning vajaduse korral vahetage valja.

Pildid ja andmed peavad vastama kasutatud lihvi-
misvahenditele.

Pohiekraanil kuvatakse nimetuse ,Hoidik"
(7-3/2) all lihvimisprogrammiga sobiva
ketasnuki nimi. See nimi on graveeritud
ketasnukile.

Iga nuga ja lihvimisprogramm véivad vajada
individuaalset lihvimisvahendit.

Avage kaitseuksed.

Paigaldage Z-liitmik vastavalt kirjeldusele ketas-
nukile SP 116 ja keerake kinni silmusvétmega

SW 19mm. Seejuures jalgige Z-litmiku ja alusplaa-
di vastavat margistust.

Asetage ketasnukk SP 116 (7-5/1) kinnituspesale
(3-4/3) ja keerake mutrivbtmega SW 19 mm kinni.

PoOrake ketasnukki kasitsi nii, et avad (7-5/2) oleks
joondatud teritusketaste suunas.
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Kasitsemine
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Pilt 7-6. Tsentreerimiskrae ja -tihvt

TAHELEPANU

Paus
Pparast
sammu

Lihvimisand  Lahtestamin Sea-
Noa vallk med e distused Tagasl

Pilt 7-7. Ketasnuki vahetusasendisse viimine

TAHELEPANU

Tsentreerimiskrae (7-6/1) ja tsentreerimistihvt
(7-6/2) peavad haakuma ketasnukiga.

Ketasnuki SP 116 vale asend v6ib kahjustada
piirliiliteid ja ajami hammasratast.

Sulgege kaitseuksed.

Viige ketasnukk peamenii puutepaneeli vélja
. Pdhiasend” (7-7/1) abil vahetusasendisse.

Ketasnukk liigub noa kohale asetamiseks soodsas-
se asendisse.

Soltuvalt noa suurusest ja mootmetest voib
nuga koos kaitsega olla raskesti kasitsetav —
Ergonoomika.

Arge sisenege nugade paigaldamiseks masina
sisemusse.



7. Kasitsemine

7.2.3 Viilutamisnugade lihvimine ilma riputusseadiseta

Pilt 7-8. Noa kohale asetamine

Avage kaitseuksed.

Asetage nuga (7-8/1) koos kaitsega (7-8/2) tsent-
reerimisrongale (7-8/3) ja joondage sobiva vastava
tsentreerimiskruviga (7-8/4).

Ketasnuki kontuur vastab noa kontuurile.

Arge kunagi asetage nuga peale ilma kaitseta.
Raskete vigastuste oht.

ETTEVAATUST!

TAHELEPANU

Pilt 7-9. Noa kinnitamine

Kasutage ainult ketasnukiga sobivat nuga.
(Vorrelge kettal ja noal olevaid kirju.)

Vale ketasnuki kasutamisel voivad noad ja
masin saada kahjustada.

Kinnitage nuga koos kaitsekattega (7-9/3) Uhe
kdega, et valtida valjakukkumist, ning paigaldage
teise kdega kinnitusaarik (7-9/1) ja tahtkaepide
(7-9/2).

Keerake tahtkaepide (7-9/2) kinni. Lopetuseks
eemaldage noa kaitsekate (7-9/3).

Sulgege kaitseuksed.
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7.

Kasitsemine

32

Noa loiketera on terav ning voib pohjustada raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST!

Pilt 7-10. Juhtpaneel

MARKUS

Seadke votmeldliti ,, Seadistusreziim” (7-10/2)
asendisse ,0" ja vajutage nuppu , Start/stopp”
(7-10/1).

Avage otse voolikutel olevad jahutusvedeliku
kraanid.

Masin alustab lihvimist.

Kui nuga on tddasendis, vajutage veel kord nuppu
,Start/stopp” (7-10/1) ja seisake masin.

Vajutades korraks nuppu ,Start/stopp”,
katkeb programmi t606 ja nupp vilgub. Parast
veelkordset vajutamist lihvimisprogramm
jatkub.

Vajutades nuppu ,Start/stopp” 3 sekundit,
programm seiskub. Nupp enam ei pole. Parast
teistkordset vajutamist algab programm
uuesti algusest.



7.

Kasitsemine

7.2.4

Viilutamisnugade lihvimine ilma riputusseadiseta

Pilt 7-11. Riputusseadis

Pilt 7-12. Tsentreerimiskruvi

Pilt 7-13. Riputusseadis

TAHELEPANU

Avage kaitseuksed.

Asetage nuga (7-11/2) koos kaitsekattega (7-11/3)
vastavale riputusseadisele (7-11/1). Asetage nuga
(7-11/2) koos kaitsekattega (7-11/3) tsentreerimis-
kraele (7-12/1).

Joondage vastava tsentreerimiskruviga (7-12/2).

Ketasnuki kontuur vastab noa kontuurile.

Kinnitage nuga koos kaitsekattega (7-13/3) Uhe
kdega, et valtida valjakukkumist, ning paigaldage
teise kdega kinnitusaarik (7-13/1) ja tdhtkaepide
(7-13/2). Keerake tahtkaepide (7-13/2) kinni. L6-
puks eemaldage noa kaitsekate (7-13/3).

Kasutage ainult ketasnukiga sobivat nuga.
(Vorrelge kettal ja noal olevaid kirju.)

Vale ketasnuki kasutamisel véivad noad ja
masin saada kahjustada.
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Kasitsemine
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Pilt 7-14. Juhtpaneel

MARKUS

Sulgege kaitseuksed.

Seadke votmeluliti , Seadistusreziim” (7-14/2)
asendisse ,0" ja vajutage nuppu , Start/stopp”
(7-14/1).

Avage otse voolikutel olevad jahutusvedeliku
kraanid.

Masin alustab lihvimist.

Kui nuga on tddasendis, vajutage veel kord nuppu
,Start/stopp” (7-14/1) ja seisake masin.

Vajutades korraks nuppu ,Start/stopp”,
katkeb programmi t606 ja nupp vilgub. Parast
veelkordset vajutamist lihvimisprogramm
jatkub.

Vajutades nuppu ,Start/stopp” 3 sekundit,
programm seiskub. Nupp enam ei poéle. Parast
teistkordset vajutamist algab programm
uuesti algusest.



Kasitsemine

7.2.5

Ketasnoa lihvimine

Pilt 7-15. Ketasnoa kohale asetamine

Pilt 7-16. Ketasnuga

TAHELEPANU

Avage kaitseuksed.

Asetage nuga (varjatud kaitsekatte taga (7-15/1))
koos kaitsekattega (7-15/2) tsentreerimiskraele
(7-15/3).

Ketasnuki kontuur vastab noa kontuurile.

Kinnitage nuga koos kaitsekattega (7-16/1) Uhe
kdega, et valtida valjakukkumist, ning paigaldage
teise kdega kinnitusaarik (7-16/2) ja tdhtkaepide
(7-16/3).

Keerake tahtkaepide (7-16/3) kinni. Lopetuseks
eemaldage noa kaitsekate (7-16/1).

Sulgege kaitseuksed.

Kasutage ainult ketasnukiga sobivat nuga.
(Vorrelge kettal ja noal olevaid kirju.)

Vale ketasnuki kasutamisel voivad noad ja
masin saada kahjustada.
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Kasitsemine
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Pilt 7-17. Juhtpaneel

MARKUS

Seadke votmeluliti , Seadistusreziim” (7-17/2)
asendisse ,0" ja vajutage nuppu , Start/stopp”
(7-17/1).

Avage otse voolikutel olevad jahutusvedeliku
kraanid.

Masin alustab lihvimist.

Kui nuga on tddasendis, vajutage veel kord nuppu
,Start/stopp” (7-17/1) ja seisake masin.

Vajutades korraks nuppu ,Start/stopp”,
katkeb programmi t606 ja nupp vilgub. Parast
veelkordset vajutamist lihvimisprogramm
jatkub.

Vajutades nuppu ,Start/stopp” 3 sekundit,
programm seiskub. Nupp enam ei poéle. Parast
teistkordset vajutamist algab programm
uuesti algusest.



Kasitsemine

7.2.6

Noa seadistamine ketta keskmele

Pilt 7-18. Noa seadistamine

Pilt 7-20. Vale

Reguleerige nuga kasirattaga (7-18/1) nii, et noa
|6iketera liigub labi tagumise teritusketta keskosa.

Parast programmi I6ppu (nupp ,, Start/stopp” ei
péle enam) kontrollige teravust.

Kui nuga ei ole veel teray, siis tehke |6iketera
molemale poolele markeriga marge ja lihvige
veelkord.

Margistatud kohtadest saab aru, kas I6iketera on

taielikult teritatud. Kui ei, reguleerige lihvimisnur-
ka jarsemaks.
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7. Kasitsemine

Riiete ja juuste sissetombamisoht. Kate muljumisoht.
Raskete vigastuste oht.

Tolmu tekkimise valtimiseks rihtige ainult avatud jahutusvedeliku kraani
korral ning séattige jahutusvedeliku voolikuid teritusketaste suhtes.

Arge kunagi rihtige siis, kui nuga ei ole kinnitatud.

Voimalikud on rasked l6ikevigastused.

7.3 Keraamiliste teritusketaste rihtimine ees/taga

KNECHT, : Kui eesmine teritusketas loperdab véi on blokeeri-
S — tud, siis tuleb seda rihtida.
kil FProsgune nuga: i, L}
deliku vilmane Nuga: min.
[ Keskoming: min.

Seadistage teritusketaste nurgad mugavasse
asendisse (u 34°) (vt ptk 7.5).

Lilkuge peamendd |, F5 Seadistused” (3-8/15)
kaudu seadistustesse.

Pilt 7-21. Seadistused

. Seadke seadistusreziimi votmeliliti (3-7/5)
TAHELEPANU asendisse ,,1”.

Avage kaitseuksed.

Sisestage rihtimisseade (7-22/1) kuni piirajani
eesmisel lihvimisagregaadil selleks ette nahtud
liitmikku.

Lulitage eesmine teritusketas sisse.

Selleks vajutage puutepaneelil valjale , Eesmine
teritusketas sees/valjas” (7-21/1).

Liigutage viimistlusteemanti (7-22/2) rihtimissead-
mega Uhtlaselt dle sisse lUlitatud teritusketta.

Viimistlusteemant positsioneeritakse, keerates
seadistusmutrit (7-22/3) pdripdeva.

Pilt 7-22. Eesmise teritusketta rihtimine
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7.

Kasitsemine

Pilt 7-23. Tagumise teritusketta rihtimine

Sisestage rihtimisseade (7-23/2) kuni piirajani
tagumisel lihvimisagregaadil selleks ette nahtud
liitmikku.

LUlitage tagumine teritusketas (7-23/1) sisse.

Selleks vajutage puutepaneelil véljale , Tagumine
teritusketas sees/valjas" (7-21/1).

Joondage teritusketas, nagu on kirjeldatud pilt
7-22.
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7. Kasitsemine

7.4 Eesmiste/tagumiste teritusketaste vahetamine

-

-

Pilt 7-24. Nurga reguleerimine

TAHELEPANU

Pilt 7-25. Teritusketaste vahetamine

TAHELEPANU

40

Avage kaitseuksed.

Seadistage teritusketaste nurgad mugavasse asen-
disse (u 34°) (vt ptk 7.5).

Seadke seadistusreziimi votmeliliti (3-7/5)
asendisse ,,1".

Keerake teritusketta (7-25/1) keskel olev polt
kuuskantvétmega (suurus 6 mm) vastupdeva lahti
ja eemaldage.

Eemaldage eesmine vdi tagumine teritusketas ja
vajaduse korral vaheaarik (7-26/1) ning paigaldage
uus teritusketas vastupidises jarjekorras.

Kasutada tohib ainult ettevotte KNECHT
Maschinenbau GmbH originaallihvimisvahen-
deid.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH ei vastu-
ta mitteoriginaallihvimisvahendite kasutami-
se eest.



7.

Kasitsemine

7.4.1

Keraamiliste teritusketaste vaheaarik

Kui kasutatakse keraamilisi terituskettaid, tuleb
alates 50% kulumisest (véahem kui 40 mm teritus-
ketta paksus) paigaldada vaheaarik (7-26/1).

+—1

Kasutage selleks kaasasolevat silinderpolti

_ ; | »
D‘ \ ¢ M 8 x 40.
\ ‘ Y \
N - ) ¥
Pilt 7-26. Vahedaarik
r Lisavarustusse kuuluvad kaks vaheaarikut
MARKUS koos juurdekuuluvate poltidega.
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7.5
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Lihvimisnurga reguleerimine

Pilt 7-27. Lihvimisnurga reguleerimine

Eesmise ja tagumise teritusketta lihvimisnurka
reguleeritakse kasitsi.

Vabastage kinnitushoob (7-27/1) ja seadistage
seadis sobivale seadenurgale (7-27/2). Seejarel
kinnitage seadis uuesti kinnitushoova (7-27/1) abil.

Toimige tagumise terituskettaga samamoodi.



8. Juhtsiisteem

8.1 Pohiekraan

KNECHT:
a

§ 5
Messer 26v 3H.dat 8]
Jah d Programmi
messer worne schleifen ahutusve katkestami

eliku pump b
Tiiist i) || 204320J

Likwimine

=

13 E © 1

Lihvimisand Lahtestamin
Noa valik med e

12

Pilt 8-1. Pohiekraan

1 Veateated

2 Olekunaidik

3 Toote andmed (laetud lihvimisprogramm)

4 Kehtivate satete muutmine (salvestatud lihvimisprogrammi)

5 Tooriist ees (eesmine teritusketas)

6 Tooriist taga (tagumine teritusketas)

7 Jahutusvedeliku pump (jahutusvedeliku pumba sisse- ja véljaltlitamine)
8 Programmi katkestamine (lahtestab programmi parast peatamist)

9 Pdhiasend (ketasnuki viimine vahetusasendisse)

10 Paus parast sammu (programm peatub péarast kdimasolevat sammu)
11 Ulekattumine (ketasnuki kiiruse kohandamine)

12 ,F1 Noa valik”: soovitud lihvimisprogrammi valimine, vt ptk 8.2

13 ,F2 Lihvimisandmed"”: vt ptk 8.3

14 ,F3 Lahtestamine”: olemasolevate vigade kustutamine

15  ,F5 Seadistused”: vt ptk 8.4

16 ,F6 Tagasi”: eelmisele kuvale liikumine

'y Puutepaneeli valjade paigutus muutub
MARKUS olenevalt hetkel kuvatavast vaatest. Vastav
paigutus kuvatakse tekstina.
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8.2
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Lihvimisprogramm

W open

e

& CXIM9-4401-001

.......

Pilt 8-2. Lihvimisprogrammi valimine

Vajutage pohiekraanil ,F1 Noa valik” (8-1/12).

Avaneb dialoogiaken ,Ava” (8-2). Automaatselt
kuvatakse kaust ,,C:\Toode". Selles kaustas on
erinevate nugade lihvimisprogrammid. Lihvimis-
programmide faililaiend on ,,.dat".

Lihvimisprogrammi laadimiseks toimige jargmi-
selt: valige soovitud lihvimisprogramm. Faili nime
veerus kuvatakse valitud lihvimisprogrammi nimi.
Lihvimisprogramm laaditakse, kui klépsate korra
[Glitusnupul ,,Ava”.

Dialoogiaken ,, Ava” sulgub ja peamentils kuva-
takse valitud lihvimisprogramm.



Juhtsiisteem

8.3

Lihvimise andmed

Lihvimisprotsessi andmed sisestatakse peamentit ,F2 Lihvimise andmed” (8-1/13) kaudu. Need
andmed séltuvad noast. Andmed salvestatakse faili ja neid saab failist uuesti laadida.

. Lihvimise andmete muutmine vo6ib pohjusta-
TAHELEPANU da masina talitlushaireid ja kahjustusi. Muu-
datusi tohib teha ainult ettevotte KNECHT

tehnikute juhendamisel v6i ainult isikud,
kes on labinud ettevotte KNECHT Maschinen-
bau poolt labi viidud koolituse.

KNECHT- TwinCAT | 4/19/2022

2:53:50 PM
- - |Messer 26% 3H
e

Kirjeldus Mirnivaartus Tegelik vaartus ik,

Laadimine
failist Salvesta kui Aktiveeri Klahvistik

Pilt 8-3. Lihvimise andmed

»F1 Laadi failist”

.F2 Salvesta nimega”

»F4 Kinnita”

.F5 Klahvistik”

.F6 Tagasi”: eelmisele kuvale tagasi

u A W N —
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8.3.1

8.3.2

8.3.3

46

NECHT:
FEE] ] e 30 |[ raretaus
- — Togtemine posie
LY Andrmed :oid“il:ae P (0 = vasakuie 1 = par .
B Sarnid Tattlemskirus R
K&nitumina pérast tottlamist Trua

Laadimine
failist Salvesta kui Akliveeri Klahvistik

Pilt 8-4. Lihvimise andmed ,, Andmed”

Lihvimisvahendid

NECHT:
FUE] [FRR] Messes 200 34

= — Togtemine
=~ Andmed
B4 Lihvimisvahendid
o — Sammud

irjeddus
Eesmine teritusketas

e " - "
Laadimine
failist Salvesta kui Alktiveeri Klahvistik Tagasi

Pilt 8-5 Lihvimise andmed ,, Lihvimisvahendid”

Sammud

| Beschreibung Solkwert et
rkzeug | Schleifscheiben voms und hinten - |
E

Bgen
_ || Winkel Wz 1 vome) 27

g Schritt 1
| Viorme abheban Anfang  False
— Schritt 2

— Schrin 3

Laden aus Spaichem
Datel unter nehmen Tastatur

Pilt 8-6. Lihvimise andmed , Sammud”

Noa tiip: ketas-/sirpnuga

Ketasnoa p6orlemissuund: O = vasakule,
1 = paremale

Hoidik: indeks, millisel hoidikul nuga toddeldakse

Tootlemiskiirus: t66tlemiskiirus, millega ketas-
nukk lihvimisel péorleb (mm/s)

Kaivitumine parast to66tlemist: true = jah, false
= ei (paremaks taitmiseks voi taitmiseks riputatava
kaitsega)

Eesmine teritusketas
Tagumine teritusketas

Tooriistad: lihvimisvahendite valik
Tsiiklid: arv 1, 2, 3

Tooriista 1 nurk 1 (ees): eesmise teritusketta
nurga reguleerimine (Kuvatakse seadistatud lihvi-
misnurk. Lihvimisnurga reguleerimise kohta vt ptk
7.5.)

Tooriista 2 nurk (taga): tagumise lihvketta nurga
reguleerimine (Kuvatakse seadistatud lihvimisnurk.
Lihvimisnurga reguleerimise kohta vt ptk 7.5.)

Algne kaivitusasend: vahemaa parast piirldliti
saavutamist

Ees tostmise algus: eesmine teritusketas touseb
Ules, true = jah, false = ei

Taga tostmise algus: tagumine teritusketas
téuseb Ules, true = jah, false = ei

Loppasend: vahemaa parast piirlUliti saavutamist



8.

Juhtsiisteem

Lopus ees tostmine: eesmine teritusketas tduseb
noalt Ules, true = jah, false = ei

Lopus taga tostmine: tagumine teritusketas
téuseb noalt Ules, true = jah, false = ei

Poolik tsiikkel: Todriist teeb ainult pool tsuklit.
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8.4
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Seadistused

Seadistused, mis valjuvad masina péhifunktsioonide ,start” voi ,stopp” raamest, tehakse pohi-
mendds ,, F5 Seadistused” (8-1/15).

. Seadistuste muutmine v6ib masinat kahjusta-
TAHELEPANU da.

TwinCAT | 41972022

2:54:29 PM

Jahutuswve
Teritusketa deliku
s taga pump
seesfviljas

Teritusketa
s ees
seesfvaljas

Telgede Teadete
ké&sireZiim funktsioonid andmed tekstid Tagasi

Pilt 8-7. Seadistused

Rihtimine (teritusketaste sisse- ja valjalilitamine v6i nende viimine rihtimisasendisse)
Jahutusvedeliku pumba sisse- ja valjaldlitamine

Tootlemisaeg (praegune nuga, viimane nuga ja keskmine to6tlemisaeg min/s)

.F1 Telgede kasireziim": telgede Ukshaaval ligutamine kasireziimis

»F2 Kasifunktsioonid”: voimaldab masinat kasitsi juhtida

»F3 Masina andmed”: masina andmete tehaseseadistuste kuvamine/muutmine

N ool A WWN -

.F4 Teadete tekstid”: kuvatakse kbik olemasolevate veateadete tekstid (arv, sagedus,
algus)

8 .F6 Tagasi”: eelmisele kuvale tagasi



Juhtsiisteem

8.5

Telgede kasireziim

P&himenudst ,F5 Seadistused” (8-1/15) saab kuvada alammentu , F1 Telgede kasitsi juhtimine”
(8-7/4). Kuval ,Telgede kasireziim"” (8-8) kuvatakse CNC-ga juhitavate masina telgede olek. Lisaks
saab telgi kasitsi juhtida. AlammenUs , Telgede kasireziim* Gleval vasakul kuvatakse Uksikud
telgede asendid.

KNECHT.: TwinCAT | 4719/2022
PLC
Ml Telied Teaelik 5 | _ Olek
B— turn b mm 4390.026 0.000 -4330.026 Walmis Elmuuty
“idatud I:‘ hduutub suuremaks
I:‘ tellimusel |:| bAuutub wiiksemaks

Statuz [phys.]

[ Uhendatud
I:‘ Lippasendiz I:‘ Fos Fiitkond
abaksandmine
Operation Mode - Manual Regulaatorid 40 Olekattumine %
Etteanne + -
Type Diztance Etteanne - i waakood
@ Tip ) dog @1 pm 1 mm Lappazend
10 pm 10 ram D‘ B min. 0 ma.
s
100 pm T el likumine

- -

Pilt 8-8 Seadistused , Telgede késireziim”

" valitud telje liikumine suunas ,,—" (tagurpidi)
«~": kombinatsioonis koos simbolitega ,—" voi ,+" kiirkdigu aktiveerimine vastavas suunas

.F6 Tagasi”: eelmisele kuvale tagasi

1
2
3 «+": valitud telje likumine suunas ,+" (edasi)
4
5 Ketasnuki ajam
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8.6

8.6.1

50

Kasifunktsioonid

Kasifunktsioonid véimaldavad masinat kasitsi juhtida. Need kuvatakse ekraanile peameni
.F5 Seadistused” (8-1/15) kaudu, millele jargneb , F2 Kasifunktsioonid” (8-7/5). Lihvimismasina
erinevaid funktsioone on voimalik eraldi juhtida.

i Rohelise taustaga lilitusnupud on aktiivsed.
TAHELEPANU Halli taustaga lilitusnupud ei ole aktiivsed.

'y Tavalises to6reziimis kasifunktsioone vaja ei
MARKUS ole. Hooldust66de korral (nt teritusketta
vahetus) saab Uliksikuid masinaosi kasifunkt-
sioonide abil juhtida hooldusté6de tegemi-
seks mugavasse asendisse.

Uldist

Alammenti , F2 Kasifunktsioonid” (8-7/5) avamise korral, kuvatakse esmalt ekraanile tldised
kasifunktsioonid (8-9).

KNECHT:

TwinCAT | 4/19/2022
PLC 2:54:08 PM

SEES

Jahutusvedeliku pump ——EY

Eesmine Tagumine
Uldist | teritusketas teritusketas Noa- pakett

Pilt 8-9. Kasifunktsioonid ,, Uldist"

Koikide lampide sisselllitamine
Jahutusvedeliku pumba sisse- ja valjalalitamine
»F1 Uldist” (praegune kuva)

.F2 Eesmine teritusketas”: vt ptk 8.6.2

AW N -



8. Juhtsiisteem

5 »F3 Tagumine teritusketas”: vt ptk 8.6.3
6 ~F4 Noapakett”: vt ptk 8.6.4
7 .F6 Tagasi”: eelmisele kuvale tagasi

8.6.2 Eesmine teritusketas

1 Eesmise teritusketta sisse- ja valjaltlitamine
2 Teritusketta edasi/tagasi nihutamine
Didist (;i:::wl:s t:rﬁ:’llc‘tl;l:s Noa- pakett
Pilt 8-10. Kasifunktsioonid ,,Eesmine terituske-
tas”
8.6.3 Tagumine teritusketas
1 Tagumise teritusketta ajami sisse- ja valjalU-
litamine
2 Teritusketta edasi/tagasi nihutamine
Oidist l:;:;ﬂ:s t::‘t%:r:ll:l';s Noa- pakelt
Pilt 8-11. Kasifunktsioonid , Tagumine teritus-
ketas"
8.6.4 Noapakett
w 1 Noapaketi tles/alla ligutamine
= 2 Noapaketti edasi/tagasi nihutamine
B— - e 3 Piduri avamine/sulgemine
B 4 Loppasendi sisse- ja valjalllitamine (masin
- ei liigu kasireziimis Ule piirllitite)
BN -

Eesmine Tagumine

Oidist lerituskelas terituskelas Noa- pakelt

Pilt 8-12. Kasifunktsioonid ,,Nugade pakett”
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TAHELEPANU

Piduri tohib avada ainult siis, kui noapakett
on eelnevalt alla ja ette liigutatud. Vastasel
juhul voib masin saada kahjustada, kuna
ketasnukk voib paiskuda koos noaga kontrol-
limatult vastu kiiljeseina.



Juhtsiisteem

8.7

8.7.1

Masina andmed

Pohimentust , F5 Seadistused” (8-1/15) saab kuvada alammenti ,F3 Masina andmed” (8-7/6).
Masina andmete kuva (8-13) naitab peamisi masina seadeid. Andmed salvestatakse faili ja neid
saab failist uuesti laadida.

KNECHT. TwinCAT | 4/19/2022
- - |Maschinendaten

Uhik
=2 Masina andmed

Kirjeldus Mirnivaartus Tegelik vagdrus

Salvesta
Laadi failist nimega Kinnita

Pilt 8-13. Masina andmed

»F1 Laadi failist”

.F2 Salvesta nimega”

»F4 Kinnita”

.F6 Tagasi”: eelmisele kuvale tagasi

AW N —

Uldist
FNECITI'-

=~ Masina andmed
Lo T
- — Valikud

Jahutusvedeliku pump sees: true = alati sees,
false= ainult programmi kaivitamisel

Ooteaeg parast jahutusvedeliku pumba
sissellilitamist; (sekundites)

+ Hoidik
i+ — Tooriistad

Laadi falist Kinnita

Pilt 8-14. Masina andmed ,, Uldist”
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8.7.2

8.7.3

8.74

54

Valikud
' Eesmine teritusketas: true = olemas,
r:minundmd || Eesmine & fa|Se = pUUdUb
— Uldist
B Tagumine teritusketas: true = olemas,

i+ — Tooriistad

false = puudub
Jahutusvedeliku seire té6tab: true = jah,

false = ei
Sakesla

Laadi failist nimega
Pilt 8-15. Masina andmed |, Valikud”
Hoidik
KNECHT: T T Kiirus pohiasendis: (mm/s)
[Pic] [Fie | Mascriercinen. || Kinetdus Nimvaartus  Tegelk vaarty - .

~ Masna e it L Kiiruse muutmine: (mm/s)

Ve L — . : - .
~Emm T e B Nugade paketi edasi/tagasi liigutamise oote-

aeg: (sekundites)

Nugade paketi iiles/alla liigutamise ooteaeg:
(sekundites)

Piduri avamise ooteaeg: (sekundites)

Salvesla

e Viitaeg suuna muutmisel: (sekundites)
Pilt 8-16. Masina andmed ,, Hoidik”

Tooriistad — eesmine/tagumine terituskehas

KNECHT: Pohiasend: (mm)
[Pic] [Fie | Mascriercinen. | Karjetdus Nimwvaatus  Tegelkvaatus  Uhik
= Masha andmed [ N Hooldusasend: (mm)

e Hooidusasend 32 32 m
~ Valikud

— Hoidik
= — Tooriistad

L dEesmine terilusketas
Tagumine teritusketas

Salvesla
Laadi falist nimega Kinnita

Bild 8-17 Masina andmed ,,Eesmine/tagumine
teritusketas”



8. Juhtsiisteem

8.8 Teadete tekstid

Delails on/
View Active View Logged off Clear Evenls Tagasi

Pilt 8-18. Teadete tekstid

MARKUS

Teadete tekstid (8-18) on mbeldud ainult masina
olekuteadete detailseks kuvamiseks.

Teadete tekstid annavad Ulevaate, kui mitu viga
takistab hetkel masina nduetekohast kasitsemist.
Lisaks sellele pakub alammendit teavet selle kohta,
milliseid torkeid on esinenud ja mis ajast need
aktiivsed on.

Meniiiis Teadete tekstid ei saa seadistusi
muuta. Torked kuvatakse ka pohikuva (ilemi-
ses osas (8-1/1).
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8. Juhtsiisteem

8.9 Valikud

Lihvimisand tes
Noa valik med distused Tagasi

Pilt 8-19. PGhiekraan

Sissa-/ Kaugjuhtimis
Kasutaja viljalogimine pult Toolmine Lisavalikud Ldpelamine

Pilt 8-20. Avakuva

Sea-

a
Sysinfo distused

Pilt 8-21. Valikud

56

Muid valitavaid funktsioone, nt keeleseadistused,
saab kuvada peamendit kaudu.

Avakuvale jdudmiseks vajutage puutepaneeli
nuppu ,,F6 Tagasi” (8-19/1).

Vajutage puutepaneeli nuppu , F5 Valikud”
(8-20/1).

Avaneb uus aken (8-21).

.F1 Stisteemiinfo”
~F2 Seaded”
«F3 Keel”: Keele muutmine

AW N —

.F6 Tagasi”: eelmisele kuvale tagasi



8. Juhtsiisteem

8.10

Lihvimisand ~  Lahtestamin
Noa valik med ] distused Tagasi

Sisse-/ Kaugjuhtimis
Kasutaja viljalogimine pult Tootmine Lisavalikud Lépetamine

Pilt 8-23. Avakuva

G

Soa-
Sysinfo distused

Pilt 8-24. Valikud

Pildi 8-25. Keele valimine

Kasutajaliidese keeleks saab valida vastava riigi

keele.

Avakuvale sisenemiseks vajutage peamentis
puutepaneeli nuppu ,,F6 tagasi” (8-22/1).

Vajutage puutepaneeli nuppu ,F5 Lisavalikud”

(8-23/1).

Avaneb uus aken (8-24).

Nupuga , F3 Keel” (8-24/1) avaneb keelevalik

(8-25).

Vastav keel aktiveeritakse, kui vajutada soovitud

puutepaneeli valja (8-25/1) ja seadistatakse auto-

maatselt.

Puutepaneeli nupu ,F6 tagasi” (8-25/2) abil saab

poorduda tagasi avakuvale.

Pohikuvale kuvatakse ,F4 Tootmine” (8-23/2).
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8.1
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Internetiiihenduse seadistamine

Pilt 8-26. \V6rgutihendus

MARKUS

Masinal on Etherneti-Ghendus. Integreeritud
VPN-ruuteri kaudu saab luua turvalise ihenduse
masina ja ettevotte KNECHT Maschinenbau GmbH
vahel. Uhenduse saab operaator aktiveerida voi
inaktiveerida lUlituskilbi vétmelulitiga (8-26/1).

Selle Ghenduse kaudu saab KNECHTi hooldusteh-
nik juurdepadasu juhtseadmele ning teha masina
diagnostikat, muuta tarkvara seadistusi ja installida
vOi muuta uusi lihvimisprogramme.

Uhenduse loomiseks on vaja aktiivset interneti-
Uhendust.

Kasutuselevotul konfigureeritakse VPN-ruu-
ter vastavalt etteantud IT-infrastruktuurile nii,
et masin suhtleb VPN-serveri kaudu ainult
ettevottega KNECHT Maschinenbau GmbH.
Kommunikatsioon kliendivorgus on valista-
tud. Seetottu on kliendi vork optimaalselt
kaitstud.

Internetilihenduse loomiseks iihendage
kaasasolev Etherneti-kaabel kohapealsesse
vorgupistikupessa (RJ 45) ja lihvimismasina
liilituskilbi vorguiihendusse.



Korrashoid ja hooldus

9.1

9.2

Kui teete lihvimismasina juures toid, jargige kohapeal kehtivaid ohu-
tus- ja onnetuste ennetamise eeskirju, samuti kasutusjuhendi peatiikke
»Ohutus” ja ,,Olulised juhised”.

ETTEVAATUST!

Jahutusvedelik

Jahutusvedelikku tuleb vahetada ja veevanni pu-
hastada iga nadal.

Veevann peab alati olema taidetud nii, et veetase
on 3 cm allpool serva. Taitmiseks ja puhastamiseks
saab veevanni ettepoole vélja tdmmata.

Pumba (9-1/1) koos kaitsega saab eemaldada rist-
kdepidemete (9-1/2) vélja keeramise teel.

Pilt 9-1. Veevann

Lihvimismasina puhastamine

Masinat tuleb puhastada parast iga lihvimist, sest vastasel juhul kuivab lihvimisjaak ja seda on
raske eemaldada.

Eelpuhastamiseks soovitame kasutada tavalist margtolmuimejat. Loplikuks puhastamiseks soovita-
me kasutada pehmeid puhastuslappe.

Puhastage aknaid pehmete puhastuslappide ja aknapuhastusvahendiga.

Parast lihvimismasina puhastamist soovitame masina hooldamiseks kasutada puhastus- ja maarde-
ainete tabelis loetletud tooteid (vt peatlikki 9.2.1).

. Arge pritsige lihvimismasinale vett. Masina
TAHELEPANU komponendid voivad kahjustada saada voi

havineda.
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9.2.1

9.3
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Puhastus-/ maardetood

Masinaosade puhastamine
ja hooldus

Keermete ja liugpindade
madrimine

Puhastus- ja maardeainete tabel

Interflon

Dry Clean
Stainless Steel

Fin Grease

Maardeniplid

Grease MPOO

Hoolduskava (iihe vahetusega t60)

Turnus

Iga pdev

Kord nadalas

Kord kuus

Kord aastas

Solm

Koik masina pinnad

Nurgaregulaatori kelk

Ristkdepidemete keermed
Veevann

Nurgaregulaatori kelk

Teritusketta kelk
Teljed

Kaitseuksed

WURTH SHELL EXXON OEST
Mobil

Edelstahl Risella 917 Marcol 82 New Process
Pflegespray Multispray
Mehrzweck-  Gadus S2 Mobilith Mehrzweck-
fett V1002 SHC 100 fett LT 190 EP

Gadus S5 IXELON

V142 W0018 LT 000 EP

Hooldustoo

Puhastage pehme puhastuslapi ja hooldusspreiga.

Puhastage ja olitage nurgaregulaatorit pintsli ja
puhastuslapiga.

Maérige universaalmaardega.

Vahetage jahutusvedelik ja puhastage veevann.
Madrige maardeniplit madrdega.

Puhastage ja dlitage terasvolle.

Maarige maardeniplit maardega (vt ptk 9.4.1).
Maarige maardeniplit maardega (vt ptk 9.4.2).
Olitage kaitseuste juhikuid.

Votke Uhendust ettevotte KNECHT Maschinenbau
GmbH teenindusega.



Korrashoid ja hooldus

9.2

9.4.1

9.4.2

Maardepunktid

Ristkelgu maarimine

Pilt 9-2. Ristkelgu maarimine

Teritusketta kelgu maarimine

Pilt 9-3. Teritusketta kelgu maarimine

Asetage Olipress maardeniplitele ja maarige ristkel-
ku.

Soovitame kasutada universaalset maaret OEST
Mehrzweckfett L2 véi samavaarset kauplustes
muddavat vedelat maaret.

Pressige maardeniplitesse maaret kord kuus, vaju-
tades maardepritsi Uks kord.

Madrige margistatud kohti tks kord kuus, vajuta-
des maardepressist Uks kord maaret.

Soovitame kasutada universaalset maaret OEST

Mehrzweckfett L2 voi samavaarset kauplustes
muddavat vedelat maaret.
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10.

Demonteerimine ja utiliseerimine

10.1

10.2
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Demonteerimine
Utiliseerige t66vedelikud nduetekohaselt.
Kindlustage liikkuvad osad libisemise vastu.

Demonteerimise peab labi viima vastava valjadppega spetsialist.

Utiliseerimine

Parast masina kasutusaja 16ppu tuleb see lasta kvalifitseeritud ettevottel utiliseerida. Erandjuhtudel
ja kokkuleppel ettevottega KNECHT Maschinenbau GmbH véib masina tagastada.

Toovahendid ja -vedelikud (nt terituskettad, jahutusvedelik jne) tuleb samuti nduetekohaselt utili-
seerida.



11.

Teenindus, varuosad ja tarvikud

11.1

11.2

11.3

Postiaadress

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Saksamaa

Telefon +49-7527-928-0
Faks +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Teenindus

Teeninduse juhtkond:
aadress vt postiaadressi.

service@knecht.eu

Kulu- ja varuosad

Kui vajate varuosi, kasutage masinaga kaasas olevat varuosade loetelu. Palun esitage oma tellimus
alljdrgnevalt kujutatud naite jargi.

Tellimuse esitamisel tapsustage alati jargmist (naide)

A950 )
1230870950-1)
teraajam)

esisilla veoratta s6lm)
1)
013AA11-13993)
1t

k)

Masina ttup (
Masina number (
S6lme nimetus (
Uksikosa nimetus (
Positsiooninr (
Joonise number (detailinumber) (
Tukiarv (11

KUsimuste korral oleme alati meeleldi teie kasutuses.
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11. Teenindus, varuosad ja tarvikud

11.4 Tarvikud

11.4.1 Kasutatud lihvimisvahendid

Nimetus Mootmed Artiklinumber Markus
Teritusketas Bornitrid Mod6tmed 100 x 60 x 40 412F-73-1510-46  Tarnimisel paigalda-
15/10 K300NA-B46-C60 tud

. Kasutada tohib ainult ettevotte KNECHT
TAHELEPANU Maschinenbau GmbH originaallihvimisvahen-

deid, kuluosi ja varuosi.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH ei vastu-
ta mitteoriginaalvaruosade kasutamise eest.

Kui vajate terituskettaid voi muid tarvikuid, votke Ghendust meie miUgiesindaja ja -partneriga voi
podorduge otse ettevotte KNECHT Maschinenbau GmbH poole.

Taname teid usalduse eest!
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12.

Lisa

12.1

EL vastavusdeklaratsioon

EL direktiivi 2006/42/EL tahenduses

* masinadirektiiv 2006/42/EL

e elektromagnetilise Ghilduvuse direktiiv 2014/30/EU

Kdesolevaga kinnitame, et allpool nimetatud masin, selle konstruktsioon ja ehitus, samuti meie

muUUdavas versioonis, vastab asjakohastele EL direktiivide vastavatele olulistele ohutus- ja tervise-

kaitsenouetele.

Masina muutmisel meiega kooskélastamata kaotab see deklaratsioon kehtivuse.

Masina nimetus:
Taubi tahis:

Masina number:

Kohaldatavad uihtlustatud standardid,
eelkoige:

Dokumentatsiooni eest vastutav isik:

Tootja:

Tehniline dokumentatsioon on taielikult olemas. Masina juurde kuuluvast kasutusjuhendist on

Sirp- ja ketasnugade teritus- ja lihvimismasin
A950 Il

alates nr 1230870950-llI

DIN EN ISO 12100
DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Andreas Doerr (riiklikult tunnustatud tehnik)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Saksamaa

saadaval originaaljuhend ja selle t6lge kasutaja asukohariigi keeles.

Deklaratsioon kaotab kehtivuse, kui digusaktid muutuvad.

Bergatreute, 2. jaanuar 2025

KNECHT Maschinenbau GmbH

arkus Knecht
Tegevjuht
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