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Vazne napomene

1.1

1.2

Predgovor uz upute za uporabu

Cilj ovih uputa za uporabu je da vam olak3a upoznavanje sa strojem za automatsko ostrenje i
poliranje — u nastavku se naziva samo stroj za ostrenje — te vam predstaviti njegovo koristenje
prema mogucnostima namjenske uporabe.

Upute za uporabu sadrzavaju vazne napomene za siguran, pravilan i ekonomican rad stroja za
ostrenje. Pridrzavanje uputa pomodi ¢e vam da sprijecite opasnosti, smanjite troskove popravaka,
skratite zastoje u radu, povecavate pouzdanost i produljite zivotni vijek stroja za oStrenje.

Upute za uporabu moraju uvijek biti dostupne na mjestu uporabe stroja za ostrenje.

Svaka osoba koja je zaduZena za radove na stroju mora procitati i primjenjivati sadrzaj uputa za
uporabu, npr. napomena o sljede¢im temama:

e transport, montaza i pustanje u pogon
e rukovanje, ukljucuju¢i i otklanjanje smetnji u radnom postupku, kao i
e odrzavanje (servisiranje i popravci).

Osim uputa za uporabu i vazec¢ih obvezuju¢ih propisa o sprjecavanju nezgoda na mjestu upotrebe,
treba postovati i priznata tehnicka pravila koja vrijede za siguran i ispravan rad.

Upozorenja i znakovi u uputama za uporabu

U uputama za uporabu koriste se sljedeci znakovi/nazivi koji se moraju strogo postovati:
Trokut opasnosti sa signalnom rije¢ju “OPREZ" mozete nadi kao sigurnosnu
radnu napomenu kod svih radova pri kojima postoji od opasnost od ozljeda

i opasnost za zivot ljudi.

U takvim slu¢ajevima neophodno je postupati s posebnim oprezom i
paznjom.

OPREZ

"POZOR"” se nalazi na mjestima na koja treba obratiti posebnu pozornost
kako bi se sprijecilo ostecenje ili unistenje stroja za ostrenje ili njegove
okoline.

NAPOMENA NAPOMENA" ukazuje na savjete za primjenu i posebno korisne informacije.




1. Vazne napomene

1.3 Znakovi upozorenja i obveze i njihovo znacenje

1.3.1 Znakovi upozorenja i obveze na/u stroju za ostrenje
Na odnosno u stroju za o3trenje postoje sliededi znakovi upozorenja i obveze:

OPREZ! OPASAN ELEKTRICNI NAPON
(znak upozorenja na rasklopnom ormaricu)

Stroj za oStrenje je nakon prikljucivanja na napajanje pod naponom
pod naponom opashim po Zivot.

Dijelove uredaja pod naponom smije otvarati samo ovlasteno
stru¢no osoblje.

Prije ¢is¢enja, odrzavanja i popravaka, stroj za ostrenje treba
odvoijiti od priklju¢ka na mrezu.

OPREZ! OPASNOST OD OZLJEDA NA NOZU
(znak obveze na jedinici za poliranje)

Pri radu sa strojem za o5trenje o3tre se noZevi koji zbog svoje
oStrine mogu prouzrociti teSke posjekotine.

Tijekom tih radova, osobito prilikom umetanja nozeva, neophodno
je nositi zastitne rukavice.

Oprez pri transportu nozeva. Sluzite se zastitnom opremom
proizvodaca nozeva. Nosite zastitne rukavice i zastitne cipele.



Vazne napomene

1.4

Natpisna plocica i broj stroja

Maschinenbau GmbH

K N E c HT. Witschwender Strasse 26
88368 Bergatreute  Germany
07527-928-0  www.knecht.eu

TYPE Bauj.
Masch.-Nr.
v A Gew. kg
kw I Hz BB sch.

\Vle](eJAl Schleifbandantrieb
% O 1400/min WP |
kw IEEH A Hz [IE sch

Motor
v 0N 2870/min P |
kw IEEH A Hz B sch

\VleJ(eJd Polierantrieb links
v nt n2 [
N o7 W Hz B sch M

Slika 1-1 Natpisna plocica

= )

Slika 1-2 Broj stroja

Natpisna plocica (1-1) nalazi se na lijevoj strani
stroja.

Broj stroja (1-2) nalazi se na natpisnoj plocici (1-1)
i na gornjoj desnoj strani stroja.



Vazne napomene

1.5
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Brojevi slika i polozaja u uputama za uporabu

Ako se u tekstu spominje sastavni dio stroja koji se prikazuje na slici, onda je to navedeno u

zagradama s brojem slike i brojem polozaja.

Na primjer: (7-5/1) znadi broj slike 7-5, polozaj 1.

Slika 7-5 NamjeStanje kuta brusenja

Kut brusenja namjestite ru¢nim kotacicem (7-5/1).

Kut brusenja moZete ocitati s ljestvice (7-5/2).



Sigurnost

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Osnovne sigurnosne napomene

Uvazavanje napomena u uputama za uporabu

Osnovni preduvjet za sigurno rukovanje i nesmetan rad ovog stroja za ostrenje jest poznavanje
osnovnih sigurnosnih napomena i sigurnosnih propisa.

e Ove upute za uporabu sadrzavaju vazne napomene za siguran rad stroja za ostrenje.

e Ovih uputa za uporabu, narocito sigurnosnih napomena, moraju se pridrzavati sve osobe koje
rade na stroju za oStrenje.

® Osim toga, moraju se pridrzavati pravila i propisa za sprjecavanje nezgoda vazec¢ih na mjestu
uporabe.

Obveze vlasnika

Vlasnik se obvezuje da ¢e rad na stroju za oStrenje dopustiti samo osobama koje su

e upoznate s osnovnim propisima o sigurnosti na radu i sprjecavanju nezgoda te su upucene u
rukovanje strojem za ostrenje,

e procitale i razumijele upute za uporabu, osobito poglavlje “Sigurnost” i upozorenja, i koje su to
potvrdile svojim potpisom.

Redovito provjeravajte radi li osoblje sigurno i je li svjesno opasnosti.

Obveze osoblja

Sve osobe koje su zaduZene za rad na stroju za oStrenje obvezne su prije pocetka rada

e obratiti pozornost na osnovne propise o sigurnosti na radu i sprje¢avanju nezgoda,

e procitati upute za uporabu, osobito poglavlje “Sigurnost” i upozorenja, te svojim potpisom
potvrditi da su ih razumjele.

Opasnosti pri rukovanju strojem za ostrenje

Stroj za oStrenje proizveden je u skladu s najnovijim stanjem tehni¢kog razvoja i priznatim sigurno-

sno-tehni¢kim pravilima. Ipak, pri njegovoj uporabi mogu se pojaviti opasnosti za Zivot, opasnosti

od tjelesnih ozljeda korisnika ili drugih osoba, odnosno opasnosti od ostecenja stroja za ostrenje ili

drugih materijalnih vrijednosti.

Stroj za oStrenje smije se koristiti samo:

® namjenski i

® u sigurnosno-tehnicki besprijekornom stanju.

Smetnje koje mogu ugroziti sigurnost treba odmah otkloniti.

1
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Smetnje
Ako se na stroju za ostrenje pojave smetnje koje mogu ugroziti sigurnost, odnosno ako se to
moZze pretpostaviti na temelju ponasanja stroja pri obradi, odmah zaustavite stroj za ostrenje sve

dok se smetnja ne pronade i ne otkloni.

Smetnje smije otklanjati samo ovlasteno stru¢no osoblje.

Namjenska uporaba

Stroj za oStrenje namijenjen je iskljucivo za automatsko ostrenje, skidanje srha i poliranje strojnih
nozeva.

Prije pocetka rada na ravnom noZu najprije provjerite odgovara li noz prihvatu noza.
Bilo kakva drukcija vrsta uporabe ili uporaba koja prelazi granice navedenih okvira smatra se
nenamjenskom uporabom. Tvrtka KNECHT Maschinenbau GmbH ne preuzima odgovornost za

Stete koje proizadu iz toga. Rizik snosi iskljucivo korisnik.

Namjenska uporaba podrazumijeva i pridrzavanje svih napomena u uputama za uporabu.

O nenamjenskoj uporabi stroja za oStrenje
POZOR radi se npr. kada:

* naprave nisu pravilno priévrséene,

e se umjesto ravnih strojnih nozeva ostre
drukgiji radni komadi.

Jamstvo i odgovornost

IskljuCuje se pravo na jamstvo i bilo kakva odgovornost za tjelesne ozljede i materijalne Stete ako
do njih dode zbog jednog od sljedecih uzroka odnosno vise njih:

® nenamjenska uporaba stroja za ostrenje,
e nepravilan transport, nepravilno stavljanje u pogon, rukovanje i odrzavanje stroja za ostrenje,

e rukovanje strojem za o3trenje s neispravnom sigurnosnom opremom odnosno nepravilno
postavljenom ili nefunkcionalnom sigurnosnom i zastitnom opremom,

® zanemarivanje napomena u uputama za uporabu koje se odnose na transport, pustanje u
pogon, rukovanje, odrzavanje i popravljanje stroja za ostrenje,

e samovoljne konstrukcijske izmjene stroja za ostrenje,

* samovoljne promjene, npr. pogonskih uvjeta (snage i broja okretaja) i
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2.4

2.4.1

2.4.2

2.4.3
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¢ nedostatan nadzor dijelova stroja koji su podlozni trosenju te
e uporaba neodobrenih zamjenskih i potrosnih dijelova.

Upotrebljavajte samo originalne zamjenske i potrosne dijelove. Kod dijelova drugih proizvodaca
nije zajamceno da su konstruirani i proizvedeni tako da budu sigurni i otporni na opterecenja.

Sigurnosni propisi
Organizacijske mjere
Redovito provjeravajte svu postojecu sigurnosnu opremu.

Kod cikli¢nih radova odrzavanja pridrzavajte se propisanih rokova odnosno rokova navedenih
U uputama za uporabu!

Zastitna oprema

Svaki put prije pustanja u pogon stroja za ostrenje treba provijeriti je li pravilno postavljena i
funkcionalna sva zastitna oprema.

Zastitna oprema smije se uklanjati samo nakon 5to se stroj za o3trenje zaustavi i osigura od
ponovnog pokretanja.

U slucaju ugradnje zamjenskih dijelova, vlasnik mora propisno postaviti zastitnu opremu.

Informativne sigurnosne mjere

Upute za uporabu uvijek ¢uvajte na mjestu uporabe stroja za ostrenje. Dodatno uz upute za
uporabu treba pripremiti i pridrzavati se op¢ih i lokalnih propisa o sprjecavanju nezgoda.

Sve sigurnosne napomene i upozorenja na opasnosti na stroju za o3trenje moraju biti na svojim
mjestima i u lako citljivom stanju.
Odabir i kvalifikacija osoblja

Samo obuceno osoblje s odgovaraju¢om stru¢nom spremom smije raditi na stroju za ostrenje.
Obratite pozornost na zakonski propisanu minimalnu starosnu dob!

Neophodno je jasno definirati nadleznosti osoblja za pustanje u pogon, rukovanje, odrzavanje i
popravljanje.

Osoblje koje se nalazi u fazi obrazovanja, stru¢nog usavrsavanja, obuke ili osposobljavanja smije
raditi na stroju za oStrenje samo uz stalni nadzor iskusne osobe!

13
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Upravljacka jedinica stroja

Ni u kojem slucaju nije dopusteno mijenjati softverski program. U to se ne ubraja namjestanje
parametara koje vlasnik moze sam namjestiti (npr. postavljanje broja ciklusa).

Strojem smije rukovati samo obuceno i upuceno osoblje.

Sigurnosne mjere za normalni nacin rada

Zabranjeni su bilo kakvi nacini rada koji ugrozavaju sigurnost. Strojem za ostrenje rukujte samo
ako je postavljena i funkcionalna sva zastitna oprema.

U svakoj smjeni (ili po danu) najmanje jedanput provjerite ima li vanjski vidljivih oste¢enja na
sigurnosnoj opremi stroja za ostrenje i je li njezina funkcionalnost narusena.

Uocene promjene (ukljucujudi i promjene u radnom ponasanju) odmah prijavite nadleznom odjelu
odn. osobi. U danom slucaju odmah zaustavite stroj i osigurajte ga.

Prije ukljucivanja stroja za oStrenje uvjerite se u to da se nitko ne moze dovesti u opasnost pri
pokretanju stroja.

U slucaju funkcionalnih smetnji odmah zaustavite stroj za ostrenje i osigurajte ga. Smetnje
otklonite odmah.

Opasnosti od elektricne energije
Rasklopni ormari¢ mora uvijek biti zatvoren. Pristup je dopusten samo ovlaStenom osoblju.

Radove na elektri¢nim sustavima ili pogonskoj opremi smije izvoditi samo kvalificirani elektricar
koji se mora pridrzavati elektrotehnickih pravila u skladu s elektrotehnickim pravilima.

Ovlasteno stru¢no osoblje mora odmah otkloniti nedostatke, npr. ostecene kabele, kabelske
spojeve itd.

Zuto oznaceni kabeli pod naponom su i kada je glavni prekida¢ iskljucen.

Posebna mjesta opasnosti

Tijekom dolaska brusne trake u radni polozaj prijeti opasnost od prignjecenja u straznjem
podrucju stroja. Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu.
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2.4.9

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

Odrzavanje (servisiranje i popravak) te otklanjanje smetnji

Stru¢no osoblje mora provoditi radove odrzavanja u zadanim rokovima. Prije pocetka radova
popravaka treba obavijestiti osoblje za rukovanje. Treba imenovati odgovornu osobu za nadzor.

Prije bilo kakvih radova odrzavanja iskljucite stroj za oStrenje i osigurajte ga od neocekivanog
ponovnog ukljucivanja. Izvucite utikac za napajanje. Ako je potrebno, ogradite podrucje za radove
popravaka.

Nakon zavrietka radova odrzavanja i otklanjanja smetnji montirajte svu sigurnosnu opremu i
provjerite njezinu funkcionalnost.

Konstrukcijske izmjene na stroju za oStrenje

Zabranjene su preinake, dogradnije ili modifikacije na stroju za oStrenje bez odobrenja proizvoda-
¢a. To vrijedi i za ugradnju i namjestanje sigurnosne opreme.

Za sve konstrukcijske izmjene potrebno je pisano odobrenje tvrtke KNECHT Maschinenbau GmbH.
Odmah zamijenite sve dijelove stroja koji nisu u besprijekornom stanju.

Upotrebljavajte samo originalne zamjenske i potro3ne dijelove. Kod dijelova drugih proizvodaca
nije zajamceno da su konstruirani i proizvedeni tako da budu sigurni i otporni na optereéenja.

Ciscenje stroja za ostrenje

Pravilno rukujte koristenim sredstvima za ciS¢enje i materijalima te ih odloZite u otpad na ekoloski
prihvatljiv nacin.

Potrodne i zamijenjene dijelove odloZite u otpad na siguran i ekoloski prihvatljiv nacin.

Ulja i masti

Pri rukovanju uljima i mastima pridrzavajte se sigurnosnih propisa koji vaze za proizvod. Pridrzavaj-
te se posebnih propisa za prehrambenu industriju.

Promjena lokacije stroja za ostrenje

Cak i u slu¢aju neznatnog premjestanja stroja za ostrenje, najprije ga odvojite od svih vanjskih do-
voda energije. Prije ponovnog pustanja u pogon, stroj za ostrenje pravilno prikljucite na napajanje.
U slucaju pretovara upotrebljavajte samo dizalice i uredaje za prihvat tereta dovoljne nosivosti. Za
postupak podizanja odredite iskusnog signalista.

U podru¢ju pretovara i postavljanja stroja ne smiju se zadrZavati druge osobe osim onih koje su
odredene za te radove.

15
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Stroj za oStrenje stru¢no podizite dizalicom samo prema napomenama iz uputa za uporabu (tocke
za pri¢vrs¢ivanje opreme za prihvat tereta itd.). Sluzite se samo prikladnim transportnim sredstvom
dovoljne nosivosti. Pouzdano osigurajte teret. Upotrebljavajte prikladne tocke za pri¢vrs¢ivanje.

Pri ponovnom pustanju u pogon postupajte samo prema uputama za uporabu.



Opis

3.1

3.2

Namjena

Stroj za automatsko ostrenje i poliranje B 500 brusi ravne strojne nozeve, skida srh s njih i polira ih.

Tehnicki podatci

Visina oko 1800 mm
Sirina oko 1500 mm
Dubina oko 1500 mm
Tezina 500 kg
Napajanje* 3x 400V
MreZna frekvencija* 50 Hz
Snaga* 6,5 kW
Potro3nja struje* 10,5 A
Predosigurac* 16 A
Upravljacki napon 24V DC

Prikljucak stlacenog zraka prema ISO 8573-1:2010 [1:4:2]

Izmjerena A-ponderirana razina emisije zvu¢nog tlaka

6,5 bara (50 I/min)

72 dB (A)

na radnom mjestu LpA**

Traka za mokro brusenje

2200 x 60 mm

Lamelaste Cetke

d.200 x 50 mm

*) Ovi podatci mogu odstupati ovisno o elektricnom napajanju.

**) Dvoznamenkasti podatak o vrijednosti emisije buke prema normi EN ISO 4871. Podatak o vrijednosti emisije
buke prema normi EN ISO 11202 (mjerna nesigurnost KpA. 3 dB(A)). Za ostrenje je bio koristen K24 noz za

kutere RR335 tvrtke KNECHT Maschinenbau GmbH.
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3. Opis

1500 mm ) ) 1500 mm

1800 mm

Slika 3-1 Dimenzije u mm

3.3 Funkcionalni opis

Strojem za oStrenje i poliranje moguce je automatski brusiti linearne i konveksne ravne strojne
nozeve maksimalne veli¢ine od 700 x 550 mm, skidati srh s njih i polirati ih.

Noz se pri¢vrs¢uje na kopirnu steznu plocu i vodi po traci za mokro brusenje odnosno po
lamelastim Cetkama.

Kutove brusenja moguce je kontinuirano namjestiti na jedinici za brusenje u rasponu od 5°
do 35°.

U hitnim slucajevima, stroj za ostrenje i poliranje moguce je odmah zaustaviti pritiskom
tipke za hitno iskljucivanje.

18



3. Opis

3.4 Opis sklopova

Slika 3-2 Cjelokupni prikaz stroja za ostrenje

Zastitni poklopac trake

Poluga za otpustanje trake

Ru¢ni kotaci¢ za namjestanje visine jedinice za skidanje srha
Straznja vrata jedinice za poliranje (ne vide se)
Upravljacka ploca

Rasklopni ormaric¢

Pneumatski ormari¢

Ruc¢ni kotaci¢ za namjestanje visine jedinice za poliranje
Zastitni poklopac

Korito za vodu

Namjestive nozice stroja

=0 ~NOOUTh, WN —

- O
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3.

Opis
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Slika 3-3 Pogled u unutrasnjost

Jedinica za brusenje
Radno svjetlo
Jedinica za poliranje hrpta noza

1 Zastita od prskanja

2 Jedinica za skidanje srha s oStrice noza
3 Noz

4 Kopirna stezna ploc¢a SP 112

5 Zastitni lim

6

7

8



1 Gumb za regulaciju tlaka
2 Prikljucak za stlaceni zrak (6,5 bar)

Slika 3-4 Pneumatika

3.4.1 Ukljucivanje/iskljucivanje stroja za ostrenje

Glavni prekidac (3-5/1) nalazi se na straznjoj strani
rasklopnog ormarica.

Stroj za oStrenje ukljucuje se okretanjem glavnog
prekidacas “0” na "I".

Stroj za ostrenje iskljucuje se okretanjem glavnog
prekidaca s “I” na “0".

Slika 3-5 Glavni prekida¢

3.4.2 Upravljacka ploca

1 Zaslon

2 Tipka za ukljucivanje upravljacke jedinice:
aktiviranje upravljacke jedinice (kada tipka
trepce)

3 Tipka za pokretanje/zaustavljanje: pokreta-
nje/zaustavljanje programa brusenja

4 Tipka za zamjenu kopirne stezne ploce

5 Tipka za pomicanje stola prema naprijed:
pomicanje stola prema naprijed

6 Prekidac¢ s klju¢em za nacin rada za na-
mjestanje: polozaj “1"” za nacin rada za
namjestanje

7 Okretni prekidac za pritisak trake za mokro
brusenje

8 Tipka za ukljucivanje/iskljucivanje rashlad-
nog sredstva: ukljucivanje/iskljucivanje
pumpe rashladnog sredstva

9 Tipka za pomicanje stola prema natrag:
pomicanje stola unatrag
10 Tipka za hitno iskljucivanje

Slika 3-6 Upravljacka ploca
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3. Opis

3.4.3 Struktura upravljackog sucelja (glavni zaslon)

’KNECI-IT.
| Hand |
Proizvo Automatisches Schleifen und Polieren.dat Y 63038
Korak Optere¢ 0.0
il : m C
Stol l,Brusna traka , Cet_ke 28 Cet.ka =
iad Kli iskli skidanje srhova poliranje
naprije UKI].ZISKI]. uklj. /isklj. uklj./isklj.
= Brzi hod BBrusna traka E. Cet_ke za = Cet_ka za
Stol nagore /nadolje skidanje srhova poliranje
naprijed/natrag | naprijed/natrag
B Nanesi B Cetke za 12
Stol . S
e pastu za skidanje srhova | Resstiranje
9 poliranje stare

B F1 93 S ED 14 Bt F3 5 E ¥ F4 16

Podatci o
Osnovni poloZaj  |zbor proizvoda  proizvodu Izbornik

Slika 3-7 Glavni zaslon

1 “Stol naprijed”: pomicanje stola prema naprijed

2 “Brzi hod Stol”: brzi hod stola prema naprijed/natrag

3 “Stol natrag”: pomicanje stola unatrag

4 “Brusna traka uklj. /isklj.”: ukljucivanje/iskljucivanje trake za mokro brusenje

5 “Brusna traka nagore/nadolje”: podizanje/spustanje trake za mokro brusenje

6 “Nanesi pastu za poliranje”: impuls za nano3enje paste za poliranje na lamelaste Cetke
(dodatno uz automatski ciklus)

7 “Cetke za skidanje srhova uklj./isklj.”: ukljucivanje/isklju¢ivanje jedinice za skidanje
srha s lijeve strane

8 “Cetke za skidanje srhova naprijed/natrag”: pomicanje jedinice za skidanje srha s lijeve
strane prema naprijed/natrag

9 “Cetke za skidanje srhova stare”: u slucaju istroenih ¢etki aktivirajte polje dodirnog

zaslona, kliza¢ se automatski nastavlja pomicati 10 mm

10 “Cetka za poliranje uklj./isklj.”: uklju¢ivanje/isklju¢ivanje jedinice za poliranje

11 “Cetka za poliranje naprijed/natrag”: pomicanje jedinice za poliranje prema napri-
jed/natrag

12 "Resetiranje”: privremeno brisanje poruka o greskama

13 "F1 Osnovni polozaj"”: dovodenje stola u osnovni polozaj

14 "F2 Izbor proizvoda”: odabir datoteka proizvoda

15  "F3 Podatci o proizvodu”: promjena parametara u podatcima o proizvodu

16 “F4 Izbornik": upravljanje postavkama i jezikom korisnickog sucelja

17 "F5 Natrag”: prijelaz na prethodni prikaz
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Opis

POZOR

Brzi hod sa zelenom pozadinom: jedinica se
pomice bez prekida.

Brzi hod sa sivom pozadinom: jedinica se
pomice do unaprijed definiranog polozaja.

23



3. Opis

3.4.4 Pumpa rashladnog sredstva

Slika 3-9 Kontrolnik protoka

Slika 3-10 Ventil za rashladno sredstvo

NAPOMENA

24

Stroj za oStrenje opremljen je pumpom rashladnog
sredstva (3-8/1) s funkcijom nadzora.

Pumpa rashladnog sredstva moze se vidjeti tek
kada se na straznjoj strani stroja otvore desna

vrata.

Spremnik rashladnog sredstva koji je upusten u
korito za vodu treba napuniti vodom do visine
od 3 cm ispod ruba (oko 15 litara). Nisu potrebni
nikakvi dodatci rashladnom sredstvu.

Stroj za ostrenje opremljen je kontrolnikom
protoka (3-9/1) koji automatski prekida odvijanje
programa ¢im rashladno sredstvo prestane tedi.

Kontrolnik protoka smjesten je u unutrasnjost
stroja i treba ga redovito distiti.

Ventilom za rashladno sredstvo (3-10/1) regulira se
koli¢ina rashladnog sredstva.

Ako se ventil za rashladno sredstvo previse
zatvori, program se prekida.



3. Opis

3.4.5 Zastitni poklopac

L

@

Slika 3-11 Zastitni poklopac

3.4.6 Kopirna stezna ploca SP 112

Slika 3-12 Kopirna stezna plo¢a SP 112

3.4.7 Jedinica za brusenje

-
-
=
=
—
8
A

Slika 3-13 Jedinica za brusenje

Zastitni poklopac (3-11/1) nije zaklju¢an tijekom
postupka brusenja. Ako se on otvori ili ako se otvo-
re jedna od straznjih vrata, program se prekida.

Kada je zastitni poklopac otvoren, moguce je
zamijeniti kopirnu steznu plocu.

Kako bi se mogli obraditi, nozevi se stezu
na kopirnu steznu plocu (3-12/1).

Za svaki oblik i veli¢inu noza potrebna je odgo-
varajuca kopirna stezna ploc¢a. Brusenje nozeva
dopusteno je samo s kopirnom steznom plo¢om
SP 112.

Zamjenu je moguce izvrsiti za manje od jedne
minute.

Kopirne stezne ploce za nove vrste noZeva
mozete naruciti od tvrtke KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Kada je u polozaju mirovanja, traka za mokro bru-
Senje (3-13/1) nalazi se iznad jedinica za poliranje
((3-13/2) i (3-13/3)).

Ona se pri brusenju spusta na noz (3-13/4). Kut
bruSenja namjesta se ru¢nim kotaci¢em (3-13/5).
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3.

Opis

3.4.38
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Jedinice za poliranje pastom

Slika 3-14 Prostor za brusenje

Kako bi se noZevi mogli ispolirati, stroj za ostrenje
opremljen je dvjema jedinicama za poliranje ((3-
14/1) i (3-14/2)).

Jedinica za skidanje srha (3-14/1) zakrece se prema
naprijed i skida srh s oStrice noza.

Jedinica za poliranje (3-14/2) zakrece se prema
naprijed kako bi se ispolirao hrbat noza.

PoloZzaj jedinica za poliranje u odnosu na noz na-
mjesta se ru¢nim kotacic¢ima ((3-14/3) i (3-14/4)).

Paste za poliranje automatski se nanose putem
pneumatskog cilindra.



Transport

4.1

4.2

4.3

Za transport treba uzeti u obzir vazece lokalne propise o sigurnosti i
sprjecavanju nezgoda.

Stroj za osStrenje transportirajte samo s nozicama stroja okrenutim

nadolje.

Na donjoj strani stroja strSe sastavni dijelovi

POZOR koji se lako mogu ostetiti. Prije transporta
izvucite korito za vodu (3-2/10). U tu svrhu
prethodno treba ispustiti vodu.

Transportna sredstva

Za transport i postavljanje stroja za ostrenje upotrebljavajte samo dovoljno dimenzionirana
transportna sredstva, npr. kamion, motorni ili hidrauli¢ni ru¢ni vilicar.

U slucaju uporabe motornog ili ru¢nog vilicara, vilice uvedite u podrugje ispod stroja za ostrenje.

Tijekom transporta treba voditi racuna o tezistu stroja. Na slici 3-1 prikazano je teziste (SP).

Ostecenja uslijed transporta

Ako se nakon istovara i/ili prilikom preuzimanja isporuke utvrde ostecenja, odmah obavijestite
tvrtku KNECHT Maschinenbau GmbH i Spediciju. Ako je potrebno, odmah treba pozvati neovisnog
vjestaka.

Uklonite ambalazu i pri¢vrsne trake. Uklonite pri¢vrsne trake sa stroja za ostrenije.

Ambalazu odloZite u otpad na ekoloski prihvatljiv nacin.

Transport do drugog mjesta postavljanja

Za transport do nekog drugog mjesta postavljanja vodite racuna o tome da se uvazi potreban
prostor (vidi poglavlje 3.2).

Na novom mjestu postavljanja mora postojati dopusteni elektri¢ni prikljucak, pneumatski
priklju¢ak i mrezni priklju¢ak. Stroj za oStrenje mora stajati stabilno i sigurno.

Nozice stroja treba namjestiti tako da nastane lagani nagib prema natrag.
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4. Transport

Instalacije na elektricnom i pneumatskom sustavu smije provoditi samo
ovlasteno stru¢no osobilje.

Pridrzavajte se vazecih lokalnih propisa o sigurnosti i sprjecavanju

nezgoda.

28



Montaza

5.1

5.2

5.3

5.4

Odabir stru¢nog osoblja

Preporucujemo da montazu stroja za ostrenje izvrsi kvalificirano osoblje
tvrtke KNECHT.

Ne preuzimamo nikakvu odgovornost za Stete nastale nestru¢cnom

montazom.

Mjesto postavljanja

Pri odredivanju mjesta postavljanja uzmite u obzir prostor potreban za montazu, odrzavanje i
popravke stroja za ostrenje (vidi poglavlje 3.2).

Prikljucci za napajanje
Stroj za ostrenje isporucuje se vec spreman za prikljucivanje s odgovaraju¢im priklju¢nim kabelom.
Neka elektric¢ar na licu mjesta instalira napajanije.

Instalaciju dovoda stlacenog zraka i mreznog priklju¢ka na licu mjesta prepustite stru¢noj osobi.

Vodite racuna o tome da se napajanje pravilno prikljuci.

U slucaju pogresnog prikljucivanja, stlaceni zrak moze izbiti van, a
nekontroliranim izlijetanjem dijelova moze do¢i do ozljeda.

Strogo se pridrzavajte lokalnih propisa o sigurnosti i sprje¢avanju
nezgoda koji se odnose na stlaceni zrak.

Vodite racuna o tome da se napajanje pravilno prikljuci.

Postavke

Postavke razli¢itih sastavnih dijelova i elektronike namjestaju se u tvrtki KNECHT Maschinenbau
GmbH jos3 prije isporuke.

Neovlastene izmjene namjestenih vrijednosti
POZOR nisu dopustene i mogu dovesti do ostecenja

stroja za oStrenje.
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Montaza

5.5

30

Parametre upravljacke jedinice smije mijenjati
POZOR samo odgovarajuce kvalificirano osoblje. To
osoblje mora biti upoznato s funkcijama

stroja i znaenjem parametara. U suprotnom
slucaju moze doci do ostecenja stroja.

Prvo pustanje u pogon stroja za ostrenje
Stroj za oStrenje postavite na ravnu povrsinu na mjestu postavljanja.

Neravnine poda izjednacite vili¢astim klju¢em (veli¢ina 17) na podesivim nozicama stroja (3-2/11) i
namijestite ih tako da se stvori blagi nagib prema natrag.

Napajanje na mjestu postavljanja mora uspostaviti elektricar.

Prije stavljanja u pogon potpuno montirajte i provjerite sigurnosnu opremu.

Prije pustanja u pogon ovlasteno stru¢no osoblje mora provijeriti
ucinkovitost kompletne zastitne opreme.

Dovod stlacenog zraka mora instalirati stru¢njak.

Vodite racuna o tome da se dovod stlac¢enog zraka pravilno prikljuci.
U slucaju pogresnog prikljucivanja, stlaceni zrak moze izbiti van, a
nekontroliranim izlijetanjem dijelova moze do¢i do ozljeda.

Strogo se pridrzavajte lokalnih propisa o sigurnosti i sprjeCavanju
nezgoda koji se odnose na stlaceni zrak.



6.

Pustanje u pogon

Sve radove smije izvrSavati samo ovlasteno stru¢no osoblje.

Strogo se treba pridrzavati vazecih lokalnih propisa o sigurnosti i
sprjecavanju nezgoda.

Korito za vodu (6-1/1) napunite vodom.

Slika 6-1 Korito za vodu

Utikac¢ za napajanje prikljucite na uti¢nicu na mjestu ugradnje (3x 400 V, 16 A).

Crijevo za stlaceni zrak prikljucite na priklju¢ak za
stlaceni zrak (6-2/1).

Regulacijskim gumbom (6-2/2) tlak namjestite na
6,5 bar.

Zatvorite zastitni poklopac trake (3-2/1), straznja
vrata (3-2/4) i zastitni poklopac (3-2/9).

Glavni prekidac (3-5/1) okrenite u polozaj “1".
Pricekajte inicijalizaciju upravljacke jedinice.

Upravljacku jedinicu ukljucite tipkom za ukljuciva-
nje upravljacke jedinice (6-3/1).

Slika 6-3 Upravljacka ploca
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6. Pustanje u pogon

Prekidac s klju¢em za nacin rada za namjestanje
(6-3/2) okrenite u polozaj “1".

Pritisnite tipku za zamjenu kopirne stezne ploce
(6-3/3) pa provjerite smjer vrtnje lancanika (6-4/1).

Lancanik se mora okretati u smjeru kazaljke na
satu.

Slika 6-4 Provjera smjera vrtnje
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Rukovanje

7.1

Opce osnove tehnike brusenja

Ako ostrica otupi, neophodno je skinuti materijal kako bi se postigla njezina prvobitna ostrina.

U tu svrhu, doti¢ni noz se brusi do ruba ostrice. Ako pritom na o3trici nastane srh, postupak
ostrenja bio je uspjesan i moze se dovrsiti. Prije nego 5to se postigne konacna ostrina, u sljedecem
koraku treba skinuti nastali srh. To se vr3i lamelastom cetkom.

S obzirom na to da se rezni rub ne odreduje samo oStrinom, vec i svojim korisnim vijekom, rezni
kut dodatni je vazan pokazatelj ucinkovitosti. Sto je rezni kut manji, to je teoretski korisni vijek do
potrebnog ostrenja dulji. No u praksi se pokazalo da se rub ostrice lomi ako je rezni kut premali te
stoga ona vise nije ostra.

Iz tog razloga, rezni kutovi su u rasponu od 15° do 35°. Rezni kutovi manji od 15° destabiliziraju
ostricu u tolikoj mjeri da se ona prelomi vec pri najmanjem otporu. Kada je rezni kut vedi od 35°,
ostrica je vrlo stabilna, no tada se skracuje korisni vijek do potrebnog ostrenja.

Dodatni kriterij za svojstvo ostrice jest profil ostrice.

Postoje tri razlicita oblika:

Klinasti oblik Zaobljeni oblik Udubljeni oblik

Zaobljeni oblik najceS¢e se moze naci na nozevima za kutere i ru¢nim nozevima. Klinasti i udublje-
ni oblici uglavnom su na kruznim nozevima.

Nacelno vrijedi sljedece: Morate se pridrzavati profila i reznih kutova koje je propisao proizvodac.

Ako Zelite obradivati klinaste ili udubljene
NAPOMENA oblike, stroj za ostrenje treba opremiti tvr-
dom kontaktnom plo¢om.
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Rukovanje

7.2
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Promjena profila

Podato o protzvodu
BruSenge
Ciklusi pornaka
o]
2 korak
3 korak

4 korak
S korak.

6 korak

7 korak.

8, korak

9 korak

10, korak
& Polirane

Opis Viijednost

| Bro) cikiusa brusenja po primicanjy 3

Primicanie nakon svih ciklusa brudenja 20

w

Slika 7-1 Podatci o proizvodu “Ciklusi pomaka”

POZOR

Stroj za ostrenje standardno izraduje profil za
noZeve za obarene proizvode od svjeZzeg mesa.

Ako treba izbrusiti ravniji profil, brojac ciklusa
brudenja treba povisiti nakon 2. primicanja.

Sto se ¢edce brusi profil noza, to je ravniji noz.

Ako treba izbrusiti kratak profil, tada treba smanji-
ti broj primicanja noza.

Parametre upravljacke jedinice smije mijenjati
samo odgovarajuce kvalificirano osoblje. To
osoblje mora biti upoznato s funkcijama
stroja i znaenjem parametara. U suprotnom
slucaju moze doci do ostecenja stroja.



Rukovanje

7.3

7.3.1

7.3.2

Ostrenje nozeva za kutere
Ukljucivanje stroja za oStrenje

Okrenite glavni prekidac¢ (vidi sliku 3-5/1) na “1”. Pri¢ekajte inicijalizaciju upravljacke jedinice.
Pojavit e se glavni zaslon.

Pritisnite tipku za ukljucivanje upravljacke jedinice (3-6/2). Upravljacka jedinica sada je aktivirana.

Prekidac s klju¢em za nacin rada za namjestanje (3-6/6) okrenite u polozaj “1".

Montaza kopirne stezne ploce

Kopirnu steznu plocu (7-2/1) gurnite do kraja na
kugli¢ni lezaj klizaca za vodenje (7-2/2) te je de-
snom rukom pritisnite na grani¢nik.

Tipku za zamjenu kopirne stezne ploce (3-6/4)
drzite pritisnutom sve dok kopirna stezna ploca
ne prijede preko grani¢ne sklopke (7-2/3).

Brijeg grani¢ne sklopke (7-3/1) s klinom sprijeda
gurnite ispod kopirne stezne ploce i pritegnite
kriznu rucicu (7-3/2).

Slika 7-3 Montaza brijega grani¢ne sklopke
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7.

Rukovanje
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Slika 7-4 Stezanje noza

Noz (7-4/1) stavite na prihvat kopirne stezne ploce
pa vijak za pridrzavanje (7-4/2) navrnite na noz.

Moguce su teske posjekotine.
Nosite zastitne rukavice.

POZOR

NAPOMENA

Prije stezanja noza provjerite je li kopirna
stezna ploca prikladna za noz. (Natpis na
kopirnoj steznoj ploci usporedite s natpisom
na nozu). Uporabom neprikladne kopirne
stezne ploce moze doci do oStecenja noza i
kopirne stezne ploce.

Za svaku vrstu noza za kutere postoji odgo-
varajuca kopirna stezna ploca. Za izradu
stezne ploce tvrtki KNECHT potreban je crtez
noza ili novi noz. Ako je moguce, navedite
vrstu kutera, promjer i vrstu noza.



7. Rukovanje

Kut bruSenja namjestite ru¢nim kotaci¢cem (7-5/1).

Kut bruSenja moZete ocitati s ljestvice (7-5/2).

Prekidac¢ s klju¢em za nacin rada za namjestanje
(3-6/6) okrenite u polozaj “1".

Putem polja dodirnog zaslona “Brusna traka
nagore/nadolje” (7-6/2), brusnu traku za mokro
brusenje dovedite u radni poloZaj.

Ventil za rashladno sredstvo (3-10/1) otvorite

7.3.3 Namijestanje kuta brusenja
Slika 7-5 Namjestanje kuta brusenja
7.3.4 Fino namjestanje jedinice za brusenje
HT
| e
Proizvo Automatisches Schieifen und Polieren.dat Y 63038
|t 2 “ s Optare) LD o
Cetke za Cetka za
naS‘r‘i"ed Bﬁ’ﬁ”}?‘s‘ﬁkﬁ skidanje sthova | poliranje
pr [ERRISRE sk | ki sk
i [ Getkeza | Cetkaza
E'r;'thl"d B’“f:‘?nl;zﬁe skidanje srhova poliranje
= ﬂgﬂ naprijed/natrag | naprijed/natrag
Stol " Nanesi Betkeza |
Stu za skidanje sthova | Resetiranje
natra L= |
9 poliranje stare
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Podatci o

Osnovni poloZaj  lzbor preizveda  proizvodu Ilzbomik

Slika 7-6 Glavni zaslon

falsch richtig falsch

Slika 7-7 Namjestanje hoda kopirne stezne
ploce

napola.

Pritisnite polje dodirnog zaslona “Stol naprijed”
(7-6/3) sve dok se brusna traka za mokro brusenje
i noz gotovo ne dodirnu.

Pritisnite tipku za zamjenu kopirne stezne ploce
(3-6/4). Provjerite smjer kretanja kopirne stezne
ploce i po potrebi ponovno pritisnite tipku kako bi
se kopirna stezna ploca pomicala u Zeljenom smje-
ru. Tipku drzite pritisnutom sve se dok kopirna
stezna ploca ne prestane pomicati. Brusna traka za
mokro brusenje sada se nalazi na vrhu noza.

Fino namjestanje jedinice za brusenje uspjesno je
provedeno ako je hod kopirne stezne ploce dovolj-
no dug za brusenje ostrice po cijeloj duljini.

Ako kraj o$trice ne dosegne sredinu brusne trake

(vidi sliku 7-7), ponovno treba namijestiti brijeg
grani¢ne sklopke (7-3/1).
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7.3.5
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Fino namjestanje jedinice za skidanje srha

AT

| e

Proizvo Autornatisches Schieifen und Polieren.dat T 63038
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I [ | Cetkeza | Cetkaza
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] [ Cetkeza | Cetkaza
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= pastu za skidanje srhova Resstiranje
9 poliranje stare
- HE

Podatci o

Slika 7-9 Fino namjestanje jedinice za skidanje
srha

Budud¢i da se gornje i donje cetke jedinice za
skidanje srha trose u razli¢itoj mjeri, u redovitim
vremenskim razmacima treba fino namjestiti polo-
Zaj jedinice za skidanje srha.

Na glavnom zaslonu putem polja dodirnog zaslo-
na "“Cetke za skidanje srhova naprijed/natrag”
(7-8/1) jedinicu za skidanje srha zakrenite na noz.

Rucnim kotaci¢em za namjestanje visine (3-2/3)
namijestite visinu jedinice za skidanje srha (3-3/2)
tako da ostrica noza bude u dodirnoj tocki lamela-
stih Cetki.

Jedinicu za skidanje srha treba namjestiti po
visini tako da se dodirna tocka lamelastih
cetki nalazi na ostrici noza.

Pogresno

Pogresno

Ispravno

Slika 7-10 Fino namjestanje jedinice za skidanje srha




Rukovanje

Na glavnom zaslonu putem polja dodirnog zaslo-
na "“Cetka za poliranje naprijed/natrag” (7-11/1)
jedinicu za poliranje zakrenite na noz.

. . v . . . . . .
7.3.6 Fino namjestanje jedinice za poliranje
HT
| e
Proizvo Autornatisches Schieifen und Polieren.dat b 83038
Korak Opteraé 0.0
Cetke za Cetka za
Sthd B'“ﬁf‘? ‘flika skidanje sthova | poliranje
LA, Ly Eex: uklj./isklj. uklj fisklj.
Brzi hod Brusna traka . Cet_ke ) n Cetlka ]
Stol nagore /nadolje ELEEE0, ST BouA0i
naprijed/natrag | naprijed/natrag
stol Nanesi Cetke za
T pastu za skidanje srhova | Resetiranje
9 poliranje stare
1 F F2 " F3 BEFg

Osnovni poloZaj  lzbor preizveda | proizvodu

Podatci o

Slika 7-11 Glavni zaslon

Izbornik

Slika 7-12 Fino namjestanje jedinice za poliranje

7.3.7 Pokretanje postupka ostrenja

Slika 7-13 Upravljacka ploca

Rucnim kotaci¢em za namjestanje visine (3-2/8)
namjestite visinu jedinice za poliranje (3-3/8) tako
da lamelasta cetka dodirne noz.

Ventil za rashladno sredstvo (3-10/1) otvorite
napola. Zatvorite zastitni poklopac.

Prekidac s klju¢em za nacin rada za namjestanje
(7-13/2) okrenite na “0" i pritisnite tipku za pokre-
tanje/zaustavljanje (7-13/1). Pokrece se program
brusenja.

Tipkom za pokretanje/zaustavljanje (7-13/1) uvijek

moZzete prekinuti odvijanje programa. Kopirna
stezna ploca vraca se u osnovni polozaj.
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7. Rukovanje

7.4 Zamjena kopirne stezne ploce

Kopirnu steznu plo¢u nikada ne mijenjajte dok je noz stegnut.

Postoji opasnost od prignjecenja i uvla¢enja u pogonski zupcanik.

Moguce su teske ozljede.

Tipku za zamjenu kopirne stezne ploce (3-6/4) pritiS¢ite samo kada je
montirana kopirna stezna ploca.

Slika 7-14 Zamjena kopirne stezne ploce

Slika 7-15 Upravljacka ploca

40

Otpustite kriznu rucicu (7-14/2).

Izvadite brijeg grani¢ne sklopke (7-14/1).

Prekidac s klju¢em za nacin rada za namjestanje
(7-15/1) okrenite na “1" i pritisnite tipku za
zamjenu kopirne stezne ploce (7-15/2). Provjerite
smijer kretanja kopirne stezne ploce i po potrebi
ponovno pritisnite tipku kako bi se kopirna stezna
ploca pomicala u Zeljenom smijeru. Tipku drzite
pritisnutom sve se dok kopirna stezna ploca ne
prestane pomicati.

Zatim kopirnu steznu ploc¢u rukom skinite s klizaca
za vodenje, a da je pritom ne iskrivite, te je spre-
mite na sigurno.



7. Rukovanje

Slika 7-16 Dovodenje kopirne stezne ploce na
kliza¢ za vodenje

NAPOMENA

Kopirnu steznu plocu (7-16/1) gurnite do kraja
na kugli¢ni lezaj klizaca za vodenje (7-16/2) te je
desnom rukom pritisnite na grani¢nik.

Tipku za zamjenu kopirne stezne ploce (7-15/2)
drzite pritisnutom sve dok kopirna stezna ploca
ne prijede 2—3 cm.

Brijeg grani¢ne sklopke (7-14/1) s klinom sprijeda

gurnite ispod kopirne stezne ploce i pritegnite
kriznu rucicu (7-14/2).

Ako se kopirna stezna ploca ne uvuce isprav-
no, dodatno je gurnite rukom.
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7.5
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Zamjena trake za mokro brusenje

Pri svim radovima na stroju za oStrenje i poliranje treba se pridrzavati
vazedih lokalnih propisa o sigurnosti i sprjecavanju nezgoda, kao i
poglavlja “Sigurnost” i “Vazne napomene” u uputama za uporabu.

Slika 7-17 Zamjena trake za mokro brudenje

Slika 7-18 Namjestanje trake za mokro brusenje

Smiju se koristiti samo originalne brusne
trake.

Pogresne brusne trake mogu prouzrociti pre-
grijavanje i lomove nozeva.

Zastitni poklopac trake (7-17/1) povucite nagore i
skinite ga.

Okrenite polugu za otpustanje trake (7-17/3), ola-
bavite i skinite traku za mokro brusenje (7-17/4).

Postavite traku za mokro brusenje i pritom pripazi-
te na smijer vrtnje (smjer vrtnje motora je u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu). Na jedinici za
brusenje nalazi se strelica za smjer vrtnje (7-17/2)
radi kontrole.

Ako se traka za mokro brusenje ne vrti to¢no na
kontaktnoj plo¢i, moguce ju je fino namjestiti
kotacicem za regulaciju trake (7-18/1).

Ako se kotaci¢ za regulaciju trake okrene u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu, traka za mokro
brusenje vrti se ulijevo. Okretanjem u smjeru ka-
zaljke na satu traka se okrece udesno.



7. Rukovanje

7.6 Zamjena lamelaste cetke na jedinici za poliranje

Slika 7-19 Glavni zaslon

[KNETHTS
| taes
Proizvo Automatisches Schieilen und Polieren.dat As 63038
Korak Opters¢ 00
Cetke za Cetka za
S“"ed Br”ﬁ”? ‘;?Kﬂ skidanje sthova | poliranje
"apy S R k) /iskj uKj.fisklj.
. Cetke za etka za
B traka
Br;'thl"d méifg?ﬂ;iulj . | skidanje sthova ‘voliranje
{2 naprijed/natrag | naprijed/natrag
Stol Nanesi Cetke za
Pedy pastu za skidanje srhova | Resetiranje
9 poliranje stare

Slika 7-20 Zamjena lamelaste Cetke na jedinici
za poliranje

POZOR

Zatvorite zastitni poklopac.

Pritisnite polje dodirnog zaslona “Cetka za polira-
nje naprijed/natrag” (7-19/1).

Jedinica za poliranje pomice se prema naprijed.

Prekidac s klju¢em za nacin rada za namje-
stanje (3-6/6) okrenite na “1” kako bi
jedinica za poliranje ostala naprijed kada
se otvori zastitni poklopac.

Otvorite zastitni poklopac pa Sipku (7-20/1) umet-
nite u rupu stezne prirubnice iza lamelaste Cetke.

Stezni kljuc (7-20/2) stavite u rupe stezne prirubni-
ce i okrenite ga u smjeru kazaljke na satu.

Zamijenite lamelastu ¢etku pa steznu prirubnicu
okrenite u suprotnom smjeru.

Smiju se upotrebljavati samo originalna
sredstva za brusenje tvrtke KNECHT
Maschinenbau GmbH.

Tvrtka KNECHT Maschinenbau GmbH ne

preuzima odgovornost u slucaju upotrebe
neoriginalnih sredstava za brusenje.
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Zamjena lamelastih cetki na jedinici za skidanje srha

[KNETHT =

Proizva  Automatisches Schieilen und Polieren.dat Y 63038

Korak Opteres 00
Cetke za Cetka za
S“"ed B"‘lf‘l”? ':?Kﬂ skidanje sthova | poliranje
napry B e uidj./sKlj uklj.fisklj.
] Getke za Cetka za
srzirod | munsvaa SRR | ol

= J ! naprijed/natrag | naprijed/natrag
S Nanesi Cetke za
= pastu za skidanje srhova Resstiranje
9 poliranje stare

Slika 7-21 Glavni zaslon

Slika 7-22 Zamjena lamelastih ¢etki na jedinici
za skidanje srha

POZOR

Zatvorite zastitni poklopac.

Pritisnite polje dodirnog zaslona “Cetke za skida-
nje srhova naprijed/natrag” (7-21/1).

Jedinica za skidanje srha zakrece se prema naprijed.

Prekidac s klju¢em za nacin rada za namje-
stanje (3-6/6) okrenite na “1” kako bi
jedinica za skidanje srha ostala naprijed
kada se otvori zastitni poklopac.

Otvorite zastitni poklopac pa vilicastim klju¢em
veli¢ine 22 otpustite gornju maticu (7-22/1) u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu. Otpustite
donju maticu (7-22/2) u smjeru kazaljke na satu.

Skinite lamelaste Cetke i prirubnicu pa istim redo-
slijedom montirajte nove lamelaste ¢etke. Ponovno
pritegnite matice.

Smiju se upotrebljavati samo originalna
sredstva za brusenje tvrtke KNECHT
Maschinenbau GmbH.

Tvrtka KNECHT Maschinenbau GmbH ne
preuzima odgovornost u slu¢aju upotrebe
neoriginalnih sredstava za brusenije.



Rukovanje

7.8

Zamjena pasti za poliranje

Slika 7-24 Zamjena lijeve paste za poliranje

POZOR

Otvorite straznja vrata pa steznu kandzu (7-23/1)
otpustite okasto-vilicastim klju¢em veli¢ine 17.
Izvadite pastu za poliranje (7-23/2).

Umetnite novu pastu za poliranje. Ponovno
pritegnite steznu kandzu.

Zamjenu lijeve paste za poliranje (7-24/1) izvrsite
na isti nadin.

Na kraju pritegnite steznu kandzu (7-24/2).

Ispod nove lijeve paste za poliranje na pocet-
ku treba podmetnuti limenu ploc¢u. Ona
sprje¢ava da se pasta slomi. Cim se pasta za
poliranje napola istrosi, limenu plocu treba
ukloniti.

Steznu kandzu pritezite samo blago dok se
vrhovi u obliku piramida potpuno ne utisnu
u pastu.

Upotrebljavajte samo originalne paste za
poliranje, inace se nozevi nece naostriti.
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Glavni zaslon

’KNECI-IT.
| Hand |
Proizvo Automatisches Schleifen und Polieren.dat Y 63038
Korak Optere¢ 0.0
Cetke za E Cotka za
Stc_a_l . Br“ﬁ.”f.‘ t&?ka skidanje srhova poliranje
naprije UKI].7ISKI]. uklj. fisklj. uklj./isklj.
H ¢ S
Brzi hod Brusna traka : Cet_ke za Cet_ka za
Stol nagore/nadolje skidanje srhova poliranje
naprijed/natrag | naprijed/natrag
Stol A Nanesi B Cetke za 12
pastu za skidanje srhova | Resetiranje
natrag sy
poliranje stare

" F1 13

Osnovni polozaj

Slika 8-1 Glavni zaslon

S ED 14

I2zbor proizvoda

™" FE3 5
Podatci o

proizvodu

E ¥ F4 16

Izbornik

1 “Stol naprijed”: pomicanje stola prema naprijed

2 “Brzi hod Stol”: brzi hod stola prema naprijed/natrag

3 “Stol natrag”: pomicanje stola unatrag

4 “Brusna traka uklj./isklj.”: ukljucivanje/iskljucivanje trake za mokro brusenje

5 “Brusna traka nagore/nadolje”: podizanje/spustanje trake za mokro brusenje

6 “Nanesi pastu za poliranje”: impuls za nano3enje paste za poliranje na lamelaste Cetke
(dodatno uz automatski ciklus)

7 “Cetke za skidanje srhova uklj./isklj.”: ukljucivanje/isklju¢ivanje jedinice za skidanje
srha s lijeve strane

8 “Cetke za skidanje srhova naprijed/natrag”: pomicanje jedinice za skidanje srha s lijeve
strane prema naprijed/natrag

9 “Cetke za skidanje srhova stare”: u slucaju istrosenih ¢etki aktivirajte polje dodirnog

zaslona, kliza¢ se automatski nastavlja pomicati 10 mm

10  "Cetka za poliranje uklj./isklj.”: ukljucivanje/isklju¢ivanje jedinice za poliranje

11 "Cetka za poliranje naprijed/natrag”: pomicanje jedinice za poliranje prema

naprijed/natrag

12 "Resetiranje”: privremeno brisanje poruka o greskama

13 "F1 Osnovni polozaj”: dovodenje stola u osnovni poloZzaj
14 "F2 Izbor proizvoda”: odabir datoteka proizvoda

15 "F3 Podatci o proizvodu”: promjena parametara u podatcima o proizvodu

16 "F4 Izbornik”: upravljanje postavkama i jezikom korisni¢kog sucelja

17  "F5 Natrag”: prijelaz na prethodni prikaz



Upravljacka jedinica

8.2

POZOR

Brzi hod sa zelenom pozadinom: jedinica
se pomice bez prekida.

Brzi hod sa sivom pozadinom: jedinica se
pomice do unaprijed definiranog polozaja.

Aktivacija datoteke proizvoda

Za svaki zadatak brusenja pohranjuje se vlastita datoteka proizvoda. Tu datoteku proizvoda treba
odabrati i u¢itati prije ostrenja u automatskom nacinu rada.

KNECHT:
E
Proizvo  Automatisches Schieilen und Polieren.dat ¥ 63038
Korak Optered. 0.0
Getkeza | Cetkaza
naStrciL d BL“;F‘;S‘;?“ skidanje srhova poliranje
Pri S k. /isk]. uklj.fisklj.
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Brzi hod Brusna traka . L
Stol nagore /nadolje skidanje srhova poliranje
naprijed/natrag | naprijed/natrag
Stol Nanesi Getkeza |
o pastu za skidanje srthova = Resetiranje
9 poliranje stare
"F1 + B " Fa 6 g

Podaltei o

Osnovni polozaj | I2bor proizveda | proizvodu Izbomik

Slika 8-2 Glavni zaslon

KNETHT -

| Haed
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nur Polieren

nur Schisifen

"F1

Preimenuj

Slika 8-3 Odabir datoteke proizvoda

Podatci o

Osnovni polozaj [lzborproizvoda  proizvodu

Slika 8-4 Glavni zaslon

KNECHT:
Hand
Proizvo Automatisches Schleifen und Polieren.dat —n 63.038
Korak Optere¢ 0.0
Cetke za Cetka za
St?' d Brufl."f.' ﬁka skidanje srhova poliranje
naprie AR uklj. /isklj uklj.fisklj.
’ Cetke za CGetka za
Br;'l h|°d ngg;f:j'r:;ad':;j o | skidanje srhova poliranje
2 naprijed/natrag | naprijed/natrag
Stol Nanesi Cetke za
B pastu za skidanje srhova | Resetiranje
9 poliranje stare
" Fs EEFy

|zbomik

To se radi na sljede¢i nacin:

Dodirnite polje dodirnog zaslona “F2 Izbor
proizvoda” (8-2/1). Otvara se novi prozor (8-3).

Odaberite potrebnu datoteku proizvoda tako da
joj pozadina bude plava.

Putem polja dodirnog zaslona “F4 Aktiviraj”
(8-3/1) ucitajte datoteku proizvoda u upravljacku
jedinicu.

Program se automatski prebacuje na glavni zaslon.

Nova datoteka proizvoda pojavljuje se u retku
“Proizvod” (8-4/1). Upravljacka jedinica sada je
ucitala nove parametre.
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Preimenovanije, izrada i brisanje datoteke proizvoda

Proizvo Automatisches Schileifen und Polieren.dat A 63.038
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Izbrisi Uéitaj i natrag Natrag

Preimenuj

Slika 8-6 Uredivanje datoteke proizvoda

Preimenovanje datoteke proizvoda

Automatisches Schisifen und Polieren 4“
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a s d f g h i k 1 [ a #
y x c v b n m n 5 .
Shift Space n— OK Cancel

Slika 8-7 Preimenovanje datoteke proizvoda

Datoteke proizvoda moguce je preimenovati,
brisati i kopirati.

To se radi na sljeded¢i nacin:

Dodirnite polje dodirnog zaslona “F2 Izbor
proizvoda” (8-5/1).

Otvara se novi prozor (8-6).

Odaberite potrebnu datoteku proizvoda tako da
joj pozadina bude plava.

Odaberite odgovarajuce polje dodirnog zaslona:
“F1 Preimenuj” (8-6/1), "F2 Izbrisi” (8-6/2) ili “F3
Kopiraj” (8-6/3).

Kada pritisnete “F1 Preimenuj” (8-6/1), otvara
se slika s lijeve strane (8-7).

Naziv datoteke (8-7/1) unesite putem tipkovnice
te ga potvrdite s “OK" (8-7/2).

Prozor ce se zatvoriti. Preimenovana datoteka
prikazuje se u direktoriju datoteka proizvoda.

Zatim putem polja “F4 Aktiviraj” (8-6/4) aktivirajte
datoteku proizvoda ili se putem polja “F5 Natrag”
(8-6/5) vratite na glavni zaslon.



8.

Upravljacka jedinica

8.3.2

8.3.3

Izrada datoteke proizvoda

Automatisches Schlaifen und Polieren| 4“

q W e r t z u i 0 P u e
a & d f g . h ] k I o a #
¥ X [} v b n m A 5 -

Shift . Space E— OK e Canct.al

Slika 8-8 Izrada datoteke proizvoda

Brisanje datoteke proizvoda

CHT»

Automatisches Schisifen und Polieren
nur Polieren
nur Schisifen

[ieste gt =

i

*® 1 Fy ®"Fs

"F 2|8 F2

Preimenuj Izbrisi Uéitaj i natrag Natrag

Slika 8-9 Brisanje datoteke proizvoda

Kada pritisnete “F3 Kopiraj"” (8-6/3), otvara se
slika s lijeve strane (8-8).

Naziv datoteke (8-8/1) unesite putem tipkovnice te
ga potvrdite s “OK" (8-8/2).

Prozor ce se zatvoriti. Nova datoteka prikazuje se
u direktoriju datoteka proizvoda.

Kako biste uredili parametre datoteke proizvoda,
nastavite s poglavijem 8.4.

Kada se pritisne “F2 Izbrisi” (8-6/2), otvara
se skocni prozor (8-9/1).

Potvrdite s “Da” (8-9/2), otkazite s “"Ne".
Skocni prozor se zatvara.
Zatim putem polja “F4 Aktiviraj” (8-9/3) aktivirajte

datoteku proizvoda ili se putem polja “F5 Natrag”
(8-9/4) vratite na glavni zaslon.
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Uredivanje parametara datoteke proizvoda
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9 poliranje stare
e [ " F3 6" Fq

Podaltei o

Osnovni polozaj (l2bor proizvoda . proizvodu 1zbormik

Slika 8-10 Glavni zaslon

CHT »
[PUE] [Fia] | somotisches Schisten und Foieren || Gps Viyadnos

ctatcl o proizvody Skeniranje aktvno frue
WM Potatni poloZa) za podetak pretradivanya nofa | 70
W iranye —n Resstiral deakviano srimarie fase

Smanjenja tiaka nakon prve polovine cidusa  true

v " F2 "Fa  migs

Spremi Izbor proizvoda  Natrag

Slika 8-11 Skupine parametara

Parametre datoteke proizvoda moguce je izmijeni-
ti na sljededi nacin:

Na glavnom zaslonu pritisnite polje dodirnog
zaslona "F3 Podatci o proizvodu” (8-10/1).

Otvara se novi prozor (8-11).

Postoje dvije razli¢ite skupine parametara:

“Brusenje” (8-11/1): Procesni podatci za brusenje
(vidi poglavlje 8.4.1)

“Poliranje” (8-11/2): Procesni podatci za poliranje
(vidi poglavlje 8.4.3)

Aktivna skupina uvijek se prikazuje sa zelenom
strelicom. Skupinu je moguce aktivirati pritiskom
na naziv. Strelica preskace i pozadina skupine je
plava.



8. Upravljacka jedinica

8.4.1 Znacenje parametra “Brusenje”

- - |.-’-\ut0matisches Schleifen und Polieren J Op|5 \/rijedno
BB Skeniranje aktivno true
B} Focetni poloZa) za podetak pretraZivanja noza | 70
El- | Resetiraj deaktivirana snimanje false
3t Smanjenje tlaka nakon pre polovine cklusa | frue

"y CILN " F4 # 1 pg

Aldiviraj Izbor proizvoda = Matrag

Slika 8-12 Parametar “Brusenje”

Skeniranje aktivno: true = skeniranje je aktivirano, false = skeniranje je deaktivirano

2 Pocetni polozaj za pocetak pretrazivanja noza: put koji noz prevali za skeniranje u
brzom hodu prije nego $to se smanji brzina (u mm)

3 Resetiraj deaktivirano snimanje: true = resetiranje naknadnog snimanja je deaktivirano,
false = resetiranje naknadnog snimanja je aktivirano

4 Smanjenje tlaka nakon prve polovine ciklusa: true = smanjenje tlaka je aktivirano, false
= smanjenje tlaka je deaktivirano

Da biste promijenili parametre, dodirnite odgovarajuce polje sa Zutom pozadinom. U slucaju opcije
“Brojevi” otvara se prozor (8-13), a u slucaju “Vrijednosti” prozor (8-14).

60 Odaberite Zeljeni broj pa to potvrdite s “OK”
(8-13/1).
[ 1 2 3
‘ 2 5 ¢ Polje dodirnog zaslona “Otkazi"” zatvara prozor i
| 7 8 5 odbacuije broj.
| : N —
‘ F OK ” Cancel ‘

Slika 8-13 Uredivanje parametra “Broj”
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8. Upravljacka jedinica

e U slucaju vrijednosti izaberite “true” ili “false” pa
to potvrdite s “OK" (8-14/1).

Polje dodirnog zaslona “Otkazi"” zatvara prozor i
true false odbacuje vrijednost.

n OK Cancel

Slika 8-14 Uredivanje parametra “Vrijednost”

Izmijenjene vrijednosti spremite putem polja
POZOR dodirnog zaslona “F2 Spremi” (8-12/6).

Ako izmijenite trenutnu datoteku proizvoda,
prebacite je na upravljacku jedinicu putem
polja dodirnog zaslona “F1 Aktiviraj” (8-12/5).
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8. Upravljacka jedinica

8.4.2 Znacenje parametra “Ciklusi pomaka”

i

= Podatcl o proizvodu

g BruSenje
- Ciklusi pomaka

e 2 ROTEK
S— 3 korak
e 4 Rorak
S— 5 korak
e B Korak
S— _lln‘ korak
S— 8 korak
e g Rorak
e 10 Korak

1 Paliranje
3

ol o 2" F3
Aldiviraj

Slika 8-15 Parametar " Ciklusi pomaka”

- - |Aut0matisches Schleifen und Polieren OPIS \/rijednosT i

[

T Broj ciklusa brusenja po primicanju 3
- Frimicanje nakon svih ciklusa brusenja | 20 2

" F4 #1pg

I2zbor proizvoda | Matrag

1 Broj ciklusa brusenja po primicanju: ciklusi brusenja u odgovaraju¢em koraku, vrijednost

“0" se ne izvrsava.

2 Primicanje nakon svih ciklusa brusenja: put koji noz prevali nakon odradivanja odgova-

rajuceg koraka do sljedeceg (u mm)

NAPOMENA

Gore navedeni parametri odnose se i na
2.-10. korak.

Da biste promijenili parametre, dodirnite odgovarajuce polje sa Zutom pozadinom. U slucaju opcije

“Brojevi” otvara se prozor (8-16).

| : 2 [ 3
| 4 5 “ 6
[ 7 s “ 5
| : [

e | ew

Slika 8-16 Uredivanje parametra “Broj”

Odaberite Zeljeni broj pa to potvrdite s “OK”
(8-16/1).

Polje dodirnog zaslona “Otkazi"” zatvara prozor i
odbacuje broj.
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8. Upravljacka jedinica

Izmijenjene vrijednosti spremite putem polja
POZOR dodirnog zaslona “F2 Spremi” (8-15/4).

Ako izmijenite trenutnu datoteku proizvoda,
prebacite je na upravljacku jedinicu putem
polja dodirnog zaslona “F1 Aktiviraj” (8-15/3).
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8. Upravljacka jedinica

8.4.3 Znacenje parametra “Postupak poliranja”

i

- - |Aut0matisches Schleifen und Polieren

= Podatcl o proizvodu

e Brugenje

2 Poliranje
-iﬁ 1. postupak poliranja
- 2. postupak poliranja

ol o
Aldiviraj

Slika 8-17 Parametar "Postupak poliranja”

Opis Wrijednost Tren. vrijedno
HAkTvan postupak poliranja | True
HLijeva jedinica za poliranje | false

True

" F4 #1pg

I2zbor proizvoda | Matrag

1 Aktivan postupak poliranja: true = postupak poliranja je aktivan, a false = postupak

poliranja je neaktivan

2 Lijeva jedinica za poliranje: true = lijeva jedinica za poliranje je aktivna, a false = desna

jedinica za poliranje je aktivna

NAPOMENA

Gore navedeni parametri odnose se i na 2.
postupak poliranja.

Da biste promijenili parametre, dodirnite odgovarajuce polje sa Zutom pozadinom. U slucaju opcije
“Brojevi” otvara se prozor (8-18), a u slucaju “Vrijednosti” prozor (8-19).

60

e

e | em

Slika 8-18 Uredivanje parametra “Broj”

Odaberite Zeljeni broj pa to potvrdite s “OK”
(8-18/1).

Polje dodirnog zaslona “Otkazi"” zatvara prozor
i odbacuje broj.
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8. Upravljacka jedinica

true U slucaju vrijednosti izaberite “true” ili “false”
pa to potvrdite s “OK"” (8-19/1).

Polje dodirnog zaslona “OtkaZzi” zatvara prozor
o falso i odbacuje vrijednost.

n OK Cancel

Slika 8-19 Uredivanje parametra “Vrijednost”

Izmijenjene vrijednosti spremite putem polja
POZOR dodirnog zaslona “F2 Spremi” (8-17/4).

Ako izmijenite trenutnu datoteku proizvoda,
prebacite je na upravljacku jedinicu putem
polja dodirnog zaslona “F1 Aktiviraj” (8-17/3).
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Upravljacka jedinica

8.5

Podatci o postavkama

Podatcima o postavkama mozete pristupiti putem glavnog izbornika, “F4 Izbornik” (8-1/16), a
zatim putem “F2 Podatci o postavkama”.

’KHECHT-
- - |Setupdata | OpiS \/rijednos‘r
- T H-Manosenje paste za poliranje nakon x ciklusa 2
H Korekcijska vrijednost za istrofenu cetku za poliranje lijgvo 10

ol o S = L
Dijaloski okvir
Aldiviraj datoteke Natrag

Slika 8-20 Podatci o postavkama

1 Nanosenje paste za poliranje nakon x ciklusa: broj ciklusa brusenja dok se pasta za
poliranje automatski ne nanese na lamelaste Cetke

2 Korekcijska vrijednost za istrosenu cetku za poliranje lijevo: kada je na glavnhom
zaslonu aktivirano polje dodirnog zaslona (8-1/9), klizac se kre¢e prema naprijed za namje-
Stenu vrijednosti kako bi se omogucio optimalan rad lijevih lamelastih ¢etki (u mm)

Da biste promijenili parametre, dodirnite odgovarajuce polje sa Zutom pozadinom. U slucaju opcije
“Brojevi” otvara se prozor (8-21).

%0 Odaberite Zeljeni broj pa to potvrdite s “OK”
l 1 H \ " - (8-21/1).
[ ¢ “ = “ S Polje dodirnog zaslona “Otkazi” zatvara prozor i
[_— | e e odbacuje broj.
| : [ T =
[ “ OK " Cancel ]

Slika 8-21 Uredivanje parametra “Broj”
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8. Upravljacka jedinica

Izmijenjene vrijednosti spremite putem polja
POZOR dodirnog zaslona “F2 Spremi” (8-20/4).

Ako izmijenite trenutnu datoteku proizvoda,
prebacite je na upravljacku jedinicu putem
polja dodirnog zaslona “F1 Aktiviraj” (8-20/3).
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8.

Upravljacka jedinica

8.6

Rucne funkcije

Rucne funkcije omogucavaju ru¢no upravljanje strojem. Mozete im pristupiti putem glavnog
izbornika, “F4 Izbornik” (8-1/16), a zatim putem “F3 Rucne funkcije”. Razlic¢ite funkcije stroja za
ostrenje mogu se pojedinac¢no aktivirati/deaktivirati.

Aktivacijska polja sa zelenom pozadinom su
POZOR aktivna. Aktivacijska polja sa sivom pozadi-

nom nisu aktivna.

- F— Pumpa rashladnog sredstva uklj.

he |

E— Odvajac vode Nadolje
Podizanje B Kopirna stezna ploca Spustanje
Neaktivho B- Promjena na zadanu vrijednost Aktivho

Slika 8-22 Rucne funkcije

1
2
3
4
5
6

Ukljucivanje/iskljucivanje usisavanja
Ukljucivanje/iskljucivanje pumpe rashladnog sredstva
Podizanje/spustanje deflektora vode
Podizanje/spustanje kopirne stezne ploce
Aktiviranje/deaktiviranje promjene na zadanu vrijednost
"F5 Natrag”: natrag na zadniji prikaz
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Upravljacka jedinica

8.7

60

Jezik
EECHT-
Proizvo Automatisches Schileifen und Polieren.dat Y 63.038
Korak Opterst 0.0
Cetke za Cetka za
: Str?l : Bru:;n?l "Eka skidanje sthova | poliranje
ELS R ukij./iski]. uklj.fisklj.
: ‘ Cetkeza | Cetkaza
Brglthlod n?rzf:? ;;2:? o | skidanje sthova poliranje
= 9 ! naprijed/natrag = naprijed/natrag
Stol Nanesi Cetke za
T pastu za skidanje sthova = Resetiranje
9 poliranje stare 1
"F " F2 S B F4

Podaltei o
Osnovni polozaj | I2bor proizvoda . proizvodu 1zbornik

Slika 8-23 Glavni zaslon

o W E3 F5 @
Appiikation
Prijavafodjava Produktion Jezik Beenden

Slika 8-24 Pocetni zaslon

Slika 8-25 Odabir jezika

Jezik korisni¢tkog sucelja moguce je promijeniti na
odgovarajudi jezik.

Pritisnite polje dodirnog zaslona “F5 Resetiranje”
(8-23/1) kako biste se vratili na pocetni zaslon.

Pritisnite polje dodirnog zaslona “F4 Jezik”
(8-24/1).

Otvara se novi prozor (8-25).

Odgovarajuci jezik aktivira se pritiskom na zeljeno
polje dodirnog zaslona (8-25/1) i automatski se
prebacuje.

Pritiskom na polje dodirnog zaslona “F5 Natrag”
(8-25/2) zatim se vratite na pocetni zaslon.

Pritiskom polja “F3 Proizvodnja” (8-24/2) otvara se
glavni zaslon.



Upravljacka jedinica

8.8

Postavljanje internetske veze

Slika 8-26 Rasklopni ormaric¢

NAPOMENA

Stroj ima Ethernet priklju¢ak. Putem opcijski
ugradenog VPN usmijeriva¢a moze se uspostaviti
sigurna veza izmedu stroja i tvrtke KNECHT
Maschinenbau GmbH. Rukovatelj moZe aktivirati
ili deaktivirati vezu putem prekidaca s klju¢em na
rasklopnom ormari¢u (8-26/1).

Servisni tehnicar tvrtke KNECHT putem te veze
dobiva pristup upravljackoj jedinici i moze izvrsiti
dijagnostiku stroja, promijeniti postavke softvera te
ucitati ili urediti nove programe brusenja.

Za uspostavu veze mora postojati aktivna internet-
ska veza.

Pri pustanju u rad, VPN usmjerivac konfiguri-
ra se prema zadanoj IT infrastrukturi tako da
stroj putem VPN posluzitelja komunicira
iskljucivo s tvrtkom KNECHT Maschinenbau
GmbH. Komunikacija unutar korisnikove
mreze je isklju¢ena. Mreza korisnika stoga je
optimalno zasticena.

Za uspostavu internetske veze prikljucite is-
poruceni Ethernet kabel na postoje¢u mreznu
uti¢nicu (RJ 45) i na mrezni priklju¢ak na ra-
sklopnom ormaricu (8-26/1) stroja za ostrenje.
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9. Ci$cenje i odrzavanje

9.1 Podmazivanje i odrzavanje

Na kuc¢istu za vodenje (9-1/1) sprijeda i straga
nalazi se po jedna nazuvica za podmazivanje.

Kako biste mogli doprijeti do nazuvica za podma-
zivanje jedinica za poliranje, uklonite pokrovni lim
(9-1/2) i poklopac motora (9-1/3).

Svakih 3est mjeseci u svaku nazuvicu treba utisnuti
po jedan ubrizgaj presom za mast.

Vodilice i vreteno za namjestanje kuta (9-1/4)
treba podmazati svakih Sest mjeseci.

Bowex spojnicu (9-2/1), nazuvicu za podmazivanje
(9-2/2) zakretnog mehanizma i vodilice (9-2/3) za
primicanje prema nozu treba podmazati svakih
Sest mjeseci.

Slika 9-2 Mjesta podmazivanja

Svakih Sest mjeseci treba demontirati i ocistiti
kontrolnik protoka (9-3/1).

U tu svrhu izvucite utikac (9-3/2) pa kontrolnik
protoka rukom odvrnite u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu. Mjernu sondu ocistite ¢istom
krpom.

Navoj podmazite s malo masti (ne sondu) i
ponovno je uvrnite.

slika 9-3 Kontrolnik protoka Montaza se vrdi obrnutim redoslijedom.
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9. Ci$cenje i odrzavanje

9.1.1 Plan podmazivanja i tablica maziva

Podmazivanje Vremenski OEST SHELL EXXON Mobil
razmak
Podmazivanje dijelova stroja Nakon sva- Paraffinum Shell Risella Marcol 82
uljem nakon cis¢enja kog postupka Perliquidum 16L 917
brusenja
Podmazivanje staza kopirne Svakodnevno Mehrzweckfett Gadus Mobilith
stezne ploce na zastitnom limu L2 S2V 1002 SHC 100
Podmazite navoje kriznih rucica, ~ Svakih Sest Mehrzweckfett Gadus Mobilith
stezne poluge, kontrolnika mjeseci L2 S2V 1002 SHC 100
protoka i Bowex spojnicu
Podmazivanje dijelova putem Svakih Sest Mehrzweckfett Gadus Mobilith
nazuvica za podmazivanje (vidi mjeseci L2 S2V 1002 SHC 100
sliku 9-1)
Podmazivanje vodilica i vretena Svakih Sest Mehrzweckfett Gadus Mobilith
za namjestanje mjeseci L2 S2V 100 2 SHC 100
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Ci$¢enje i odrzavanje

9.2

64

Ciscenj

Stroj treba ocistiti nakon svakog postupka brusenja jer ¢e se inace sasusiti mulj nastao brusenjem

koji je teSko odstraniti.

Nakon ¢is¢enja stroj podmazite s malo ulja koje ne sadrzi kiseline (vidi i plan podmazivanja u po-

glavlju 9.1.1).

Rashladno sredstvo treba mijenjati svaki tjedan.

Proizvo Automatisches Schieifen und Polieren.dat A4 63038
Korak Opterst 00
[ | Getkeza | Cetkaza
S“_"ed B"‘lﬁ"? E?ka skidanje sthova | poliranje
epr | e uklj-/iskli. | uklj fiskl].
) [ Getkeza | Cetkaza
B traka
Br;lthlnd m?:f,’n;:ul.a skidanje srhova poliranje
= J ! naprijed/natrag | naprijed/natrag
. Nanesi Getkeza |
Sl Stu za o Resetiranje
natrag pa I

___poliranje
- HiE - el
Podatei o
Osnovni poloZaj  Izbor proizveda  proizvodu

"F

Slika 9-4 Glavni zaslon

Proizvo Automatisches Schieifen und Polieren.dat A4 63038

Korak Opterst 00
[ | Getkeza | Cetkaza
SK'}L.Q Brulzn? E?kﬂ skidanje srhova poliranje
s RRERE ukljfisklj. | uKj./isklj
) [ Getkeza | Cetkaza

B traka
Br;lthlnd m?:f,’n;:ul.a skidanje srhova poliranje
= I J ! naprijed/natrag | naprijed/natrag
S . Nanesi Getkeza |
ey pastu za pkidanje srhova | Resetiranje
9 poliranje stare

w8 F2 &8 Fy : WF4
Podatci o

postavkama Rutne funkcije Opcije

Slika 9-5 Izbornik

_ Pumpa rashladnog sredstva uklj.
- Odvajat vode Nadolje
Kopima stezna ploca n—m’

Neaktivno Promjena na zadanu vrijednost Aktivho

Slika 9-6 Rucne funkcije

POZOR

Za Cis¢enje stroja mozete spustiti kopirnu steznu
plocu.

U tu svrhu zatvorite zastitni poklopac.

Na glavnom zaslonu pritisnite polje dodirnog za-
slona “F4 Izbornik” (9-4/1). Otvara se novi prozor
(9-5).

Pritiskom polja dodirnog zaslona “F3 Ru¢ne funk-
cije” (9-5/1) pozovite ru¢ne funkcije stroja.

Dodirnite polje dodirnog zaslona “Spustanje”
(9-6/1). Spusta se kopirna stezna ploca te se mulj
moze ukloniti vodom.

Pritiskom polja dodirnog zaslona “Podizanje”
(9-6/2), kopirna stezna ploca ponovno se dize.

Rashladno sredstvo zbrinite na ekoloski
prihvatljiv nacin!



9.

Ci$¢enje i odrzavanje

9.2.1

Cis¢enje podnozja

Slika 9-7 Demontaza zastitnog lima

POZOR

Radi ¢is¢enja i odrzavanja podnoZja moZete de-
montirati zastitni lim (9-7/1).

Na straznjoj strani stroja najprije otvorite straznja
vrata (3-2/4) i uklonite spojni utikac ispod zastit-
nog lima.

Zatim sprijeda okrenite imbus vijke (9-7/2) u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu sve do grani¢nika.
U tu svrhu upotrijebite imbus klju¢ veli¢ine 10.

Zastitni lim sada mozete izvaditi iz stroja prema
naprijed.

Ugradnja zastitnog lima vrsi se obrnutim redoslije-
dom.

Pri ugradnji zastitnog lima budite oprezni jer
se u suprotnom slu¢aju mogu ostetiti granic-
ne sklopke i kabeli.

Lamelaste cetke ne smiju se smociti jer samo

u suhom stanju mogu preuzeti pastu za poli-
ranje i pravilno ocistiti noz.
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9. Ciscenjeio

drzavanje

9.3 Plan odrzavanja

Vremenski
razmak

Svakodnevno

Jednom tjedno

Jednom
mjesecno

Svakih Sest
mjeseci

Jednom godisnje

66

Sklop

Pasta za poliranje

Sustav za vodu

Pogon brusne trake

Jedinica za poliranje

Podnozje

Kopirna stezna ploca

Pogon brusne trake

Jedinica za poliranje

Pogon brusne trake

Podnozje
Sustav za vodu

Klizni lim HV 551

Mjera odrzavanja

Cis¢enje dovoda paste i provjera lakoce hoda.

Ako se lijeva pasta za poliranje istrosi do potpornog lima,
odmah uklonite potporni lim (vidi poglavlje 7.8).

Provjerite koli¢inu punjenja korita za vodu.

Skinite zastitni poklopac trake, uklonite kontaktnu plocu i
obavite ciS¢enje.

Provjerite promjere lamelastih cetki. Ako je manji od 165 mm,
montirajte nove lamelaste Cetke.

Cetkom za ¢ig¢enje uklonite pastu za poliranje s lamelastih
Cetki. Nakon ¢iS¢enja ponovno nanesite pastu za poliranje na
Cetke (vidi sliku 8-1/6).

Ocistite i podmazite vodilice i vodoravno vreteno.
Podmazite pogonski lanac.

Provjerite kliznike od filca.

Provjerite vijak za pridrzavanje i prihvat noza.

Provjerite zabrtvljenost profilne gume na zastitnom poklopcu
trake.

Oslobodite otvor za ispust vode na donjoj strani poklopca
jedinice za poliranje.

Jedinicu za poliranje podmazite ako je razina buke povisena.

Podmazite nazuvice.

Podmazite nazuvice zakretnog bloka.

Demontirajte i ocistite kontrolnik protoka.

Provjerite je li lancanik istrosen.

Provjerite zra¢nost pogonskog vratila.

Provjerite jesu li valjci ispred grani¢nih sklopki istroseni.
Provjerite istroSenost kugli¢nih leZaja klizaca za vodenije.

Uslugu servisiranja povjerite tvrtki KNECHT Maschinenbau
GmbH.



10.

Demontaza i odlaganje u otpad

10.1

10.2

Demontaza
Sva radna sredstva treba propisno odloZiti u otpad.
Pokretne dijelove osigurajte od klizanja.

Demontazu mora obaviti kvalificirano specijalizirano poduzece.

Odlaganje u otpad
Na kraju Zivotnog vijeka stroja, stroj treba odloZiti u otpad putem kvalificiranog specijaliziranog
poduzeca. U iznimnim slu¢ajevima i po dogovoru s tvrtkom KNECHT Maschinenbau GmbH stroj je

moguce vratiti.

Radne materijale (npr. brusne trake, lamelaste ¢etke, rashladna sredstva itd.) treba takoder propi-
sno odloziti u otpad.
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11. Servis, zamjenski dijelovi i pribor

11.1

11.2

11.3
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PosStanska adresa
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Njemacka

Telefon +49-7527-928-0
Faks  +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Servis

Uprava servisa:
Adresa, vidi postansku adresu

service@knecht.eu

Potrosni i rezervni dijelovi

Ako su vam potrebni zamjenski dijelovi, pogledajte popis zamjenskih dijelova koji je priloZen
stroju. NarudZbu sastavite prema shemi prikazanoj u nastavku.

Prilikom narucivanja uvijek navedite sljedece:

Tip stroja

Broj stroja

Naziv sklopa

Naziv pojedinacnog dijela
Broj pozicije

Broj nacrta (broj artikla)
Koli¢ina

Rado ¢emo vam odgovoriti na dodatna pitanja.

(primjer)

B500)
820463500)
dovod paste 4-struki)
valjak)
0)
2000127-8848)
1 kom.)

(
(
(
(
(1
(
(



11. Servis, zamjenski dijelovi i pribor

11.4 Pribor

11.4.1 Koristena sredstva za brusenije itd.

Vrsta

Traka za mokro brusenje

Traka za mokro brusenje
Compactkorn

Lamelasta cetka od sisala
(desno)

Pasta za poliranje (desno)

Lamelasta c¢etka od sisala
(lijevo)

Pasta za poliranje (lijevo)

POZOR

Dimenzije Finoc¢a
2200 x 60 80
2200 x 60 100
2200 x 60 120
2200 x 60 240
2200 x 60 180

d.200 x 50 x d.25

230 x 60 x 50

d.180x30xd.17

250 x 40 x 140

Kataloski broj

412A-62-0725
412A-63-0726
412A-64-0727
412A-66-0728
412A-70-0180

412J-02-8150
412R-01-0501
412J-02-0180

412R-06-0140

Napomena

Montirano prilikom
isporuke

Montirano prilikom
isporuke

Montirano prilikom
isporuke

Montirano prilikom
isporuke

Montirano prilikom
isporuke

Smiju se upotrebljavati samo originalna
sredstva za brusenje, potrosni dijelovi i

rezervni dijelovi tvrtke KNECHT Masc-
hinenbau GmbH.

Tvrtka KNECHT Maschinenbau GmbH ne pre-
uzima odgovornost u sluc¢aju upotrebe neori-
ginalnih dijelova.

Ako vam trebaju trake za mokro brusenje, lamelaste Cetke, paste za poliranje ili ostali pribor,
obratite se nasim prodajnim predstavnicima i partnerima ili izravno tvrtki KNECHT Maschinenbau

GmbH.

Hvala vam na povjerenju!

69



12. Prilog

12.1 EU izjava o sukladnosti
u smislu EU Direktive 2006/42/EU

e Strojevi 2006/42/EU
e Elektromagnetska kompatibilnost 2014/30/EU

Ovime izjavljujemo da stroj naveden u nastavku na temelju svoje konstrukcije i vrste u izvedbi u
kojoj smo ga stavili u promet ispunjava zahtjeve odgovarajucih, osnovnih zahtjeva za sigurnost i
zastitu zdravlja doti¢ne EU direktive.

Ova izjava prestaje vrijediti ako se stroj preinaci bez naseg odobrenja.

Naziv stroja: Stroj za automatsko ostrenje i poliranje
Oznaka tipa: B500
Broj stroja: od br. 1070468500
Primijenjene uskladene norme, DIN EN ISO 12100
posebice: DIN EN ISO 13857

DIN EN ISO 16089

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 55014-1

EN 349
Odgovorna osoba za dokumentaciju: Peter Heine (dipl. ing. strojarstva)

Telefon +49-7527-928-15
p.heine@knecht.eu

Proizvodac: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26

88368 Bergatreute
Njemacka

Tehni¢ka dokumentacija dostupna je u cijelosti. Upute za uporabu stroja dostupne su u izvornoj
verziji i na jeziku zemlje korisnika.

Valjanost izjave prestaje vrijediti u slu¢aju izmjene zakonskih odredbi.

Bergatreute, 2. studenog 2023.

KNECHT Maschinenbau GmbH
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