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Fontos tudnivalok

1.1

1.2

El6sz6 a hasznalati utasitashoz

Ez a hasznalati utasitas megkdnnyiti a sarld- és korkés-csiszolégép, a tovabbiakban csiszologép
megismerését és rendeltetésszer( hasznalati lehet&ségeinek kihasznalasat.

A hasznalati utasitas fontos tudnivalokat tartalmaz a csiszol6gép biztonsagos, szakszer( és gazda-
sagos hasznalataval kapcsolatosan. A hasznalati Utmutatasban foglaltak betartasaval elkerilheték
a veszélyhelyzetek, a javitasi koltségek és a kiesd id6k, és névelhetd a csiszoldogép megbizhatdsaga
és élettartama.

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a csiszoldgép felallitasi helyén.

Minden olyan személynek gondosan el kell olvasnia a hasznalati utasitast és alkalmaznia kell az
abban foglaltakat, akit a csiszoléberendezésen térténd munkavégzéssel biznak meg, pl.:

e szallitas, 6sszeszerelés, Uzembe helyezés

e hasznalat, beleértve a munka soran fellépé hibak elharitasat, valamint

e dllagmegodvas (karbantartas, javitas).

A hasznalati utasitas és a hasznalati hely szerinti orszagban és helyen érvényes kotelezé bal-

eset-megel6zési el6irasokon tul az elfogadott szakmai biztonsagi és szakszer(i munkavégzési
el6irasokat is be kell tartani.

A hasznalati utasitasban el6fordulé figyelmeztetések és
szimbélumok

A hasznalati utasitasban a kovetkezd szimbdlumok/jeldlések hasznalatosak, amelyeket feltétlendl
figyelembe kell venni:

A veszélyt jelz6 haromszog a , VIGYAZAT” szdval egyiitt munkavédelmi
tudnivaldkra utal, amelyek sorén személyek élete és testi épsége kerllhet
veszélybe.

Ezekben az esetekben kiilénds dvatossaggal és gondossaggal kell eljarni.

VIGYAZAT

A ,FIGYELMEZTETES” olyan helyeken talalhatd, ahol kiilénésen figyelni kell
HINAAMAN N 2 koszori és kdrnyezete karosodasanak vagy megsemmisiilésének elkeriilé-
sére.

A ,MEGJEGYZES” jelolés alkalmazastechnikai javaslatokra és kiiléndsen

TAJEKOZTATAS . .
hasznos informéciokra utal.



1. Fontos tudnivaldk

1.3 Figyelmezteto és tilto jelzések és jelentésiik

1.3.1 Figyelmezteto és tilt6 jelzések a csiszolégépen/ csiszologépben
A csiszolégépen/csiszoldgépben a kdvetkez6 figyelmeztetések és utasitasok talalhatok:
VIGYAZAT! VESZELYES ELEKTROMOS FESZULTSEG
(figyelmeztet6 jelzés a kezel6pulton)

A koszor( a tapfesziltség csatlakoztatasa utan életveszélyes
feszUltség alatt all.

A gép dramvezets részeit csak illetékes szakszemélyzet nyithatja fel.

A gondozasi, karbantartasi és javitasi munkakat megel6z&en a
csiszologépet le kell valasztani az elektromos haldzatrol.

VIGYAZAT! SERULESVESZELY A KESNEL
(az alaplemezen elhelyezett utasito jelzések)

A csiszolégépen végzett munkak soran késeket csiszolnak, melyek
élességiik folytan sulyos vagasi sériléseket okozhatnak.

A kések felhelyezése és levétele sordn védckesztydit kell viselni.

A kések szallitasat dvatosan kell végezni! Hasznalni kell a késgyarto
véddéberendezéseit. Viseljen vagasallod véddkeszty(it és biztonsagi
Cip6t.

1.3.2 Altalanos utasité jelzések

Vegye figyelembe az alabbi altalanos utasito jelzéseket:
VIGYAZAT! SERULESVESZELY A LEHUZAS SORAN KELETKEZ6
CSISZOLASI SZEMCSEK MIATT

A csiszolodtarcsa lehlizasa soran csiszolasi szemcsék keletkezhetnek,
amelyek a szembe kerilhetnek.

Ezeknél a munkaknal szemvédot kell viselni.




1. Fontos tudnivaldk

1.4 Tipustabla és gépszam

A tipustabla (1-1) a gép jobb oldalan, a kapcsolé-
szekrény mogott talalhaté.

Maschinenbau GmbH
Wtschwenderstrasse 26

RNECHE. =,

07527/928-0 wwnw knecht

Sichel- und Kreismesser-Schleifmaschine
Bauj
Masch.-Nr.
vV EEGE A B Gew. EEEkg
KW EFEEE Hz IEM Sch.

Motor
YA <o LRl zcs0imin [P 22/min
KwIEH A BE@ Hz Bl Sch

Motor
WA 0o [l 2550/min g
KWEEER A EEA Hz B Sch

Motor
v I 1 2 I
KWEEE A HzE Sch

1-1. abra Tipustabla

A gépszam (1-2) a tipustablan (1-1) és eldl, a bal
oldalon helyezkedik el.

1-2. abra Gépszam



Fontos tudnivalok

1.5

10

Kép- és pozicioszamok a hasznalati utasitasban

Ha a szOvegben a gép egy abran bemutatott alkotorészét targyaljuk, akkor zarojelben megadijuk
az abra-, illetve poziciészamot.

Példa: (7-25/1) jelentése 7-25. abra, 1. pozicio.

Az SW6mm imbuszkulccsal oldja ki és szerelje le a csavart
a csiszoldtarcsa (7-25/1) kbzepén az dramutato jardsaval
ellentétes irdnyban.

Vegye le az elilsé, ill. hatso csiszolotdrcsat és adott
esetben kéztes karimat (7-26/1), és az Uj csiszolékorongot

forditott sorrendben szerelje fel.

7-25. abra A csiszoldtdrcsa cseréje



Biztonsag

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Alapvet6 biztonsagi tudnivalok

A hasznalati utasitasban talalhaté tudnivalok figyelembe vétele

A csiszologép biztonsagos kezelésének és zavartalan Uzemeltetésének alapfeltétele az alapvetd
biztonsagi tudnivaldk és biztonsagi el6irasok ismerete.

e £z a haszndlati utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a csiszolégép biztonsagos hasznalataval
kapcsolatosan.

e Ezt a hasznalati utasitast, kildéndsen a biztonsagi tudnivaldkat, minden olyan személynek figye-
lembe kell vennie, aki a csiszologéppel dolgozik.

e Ezenkivll be kell tartani az alkalmazas helyén érvényes balesetmegel6zési szabalyokat és el8ira-
sokat.

Az lizemeltet6 kotelezettségei

Az Gzemeltet6 kotelezettséget vallal arra, hogy csak olyan személyeknek engedélyezi a munka-
végzést a csiszologépen, akik

* megismerték a munkabiztonsag és a balesetmegel6zés alapvetd szabalyait, és akik oktatasban
részesiltek a csiszoldgép hasznalataval kapcsolatosan,

* elolvastak, megértették a hasznalati utasitast, kilénos tekintettel a ,,Biztonsag” fejezetre és a
figyelmeztetésekre, és azt aldirasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellendrizni kell.

A személyzet kotelezettségei
A csiszolégéppel dolgozd személyek kotelesek a munkavégzés megkezdése el6tt
* betartani az alapveté munkabiztonsagi és balesetmegel&zési szabalyokat,

e elolvasni a hasznalati utasitast, mindenek el6tt a , Biztonsag” fejezetet és a figyelmeztetéseket,
és alairasukkal igazolni, hogy megértették az abban foglaltakat.

Veszélyek a csiszologép hasznalata soran

A csiszolégép megfelel a technika legujabb allasanak és azt az elfogadott biztonsagtechnikai sza-
balyok szerint gyartottak. Ennek ellenére a hasznalat soran a hasznalé vagy harmadik személyek
testi épsége és élete veszélybe kerllhet, vagy a csiszolégépben vagy mas vagyontargyakban kar
keletkezhet. A csiszoldgép csak az alabbiaknak megfeleléen hasznalhato:

e a rendeltetésszer(i hasznalatanak megfeleléen és

* biztonsagtechnikai szempontbdl kifogastalan allapotban.

A biztonsagot hatranyosan befolyasold lehetséges zavarokat azonnal el kell haritani.

1



2. Biztonsag

2.1.5 Zavarok
Amennyiben a csiszoloégépen biztonsagtechnikai zavarok 1épnek fel, vagy a megmunkalasi ered-
mények alapjan ilyenekre lehet kdvetkeztetni, akkor a csiszologépet azonnal le kell allitani mind-

addig, amig a zavar okat meg nem taldljak vagy a zavart el nem haritjak.

Az Uzemzavarok elharitasat csak illetékes szakszemélyzet végezheti.

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat
A csiszolégép kizardlag szeletel6kések csiszolasara hasznalhaté. A szeletel6kés csiszolasat meg-
el6z&en el6szor ellendrizni kell, hogy a szeleteldkés illik-e az ivtarcsahoz. Csak ezutan szabad a
szeletel6kést az ivtarcsara felfogatni.
Az ettdl eltéré vagy ezen tulmutatd hasznalat nem rendeltetésszer(i hasznalatnak minésul. Az eb-
bél eredd karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felel6sséget. A kockazatot egyeddll
a hasznalo viseli.

A rendeltetésszer( hasznalathoz tartozik a hasznalati utasitasban kozo6lt 6sszes tudnivalo figye-
lembe vétele is.

A csiszologép hasznalata nem rendeltetéssze-
FIGYELEM ri, amennyiben példaul:

¢ A szeletel6késeket az ivtarcsa nélkul kell
lehuzni.

* A berendezések nincsenek megfeleléen
régzitve.

2.3 Szavatossag és jotallas

A jotallasi és szavatossagi igényt személyi sériilés vagy dologi kar esetén kizarjuk abban az eset-
ben, ha az az alabbi okok valamelyikére (akar tobbre is) vezethetd vissza:

® a csiszologép nem rendeltetésszer(i hasznalata,
® a csiszologép szakszer(itlen széllitasa, Gzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,

® a csiszologép Uzemeltetése meghibasodott biztonsagi berendezésekkel vagy nem szakszer(en
felszerelt, illetve Gzemképtelen biztonsagi és védelmi berendezésekkel,

e a hasznalati utasitasban szerepld tudnivalok figyelmen kivil hagyasa a csiszoldgép szallitasa,
Uzembe helyezése, hasznalata, karbantartasa és javitasa soran,

® a csiszologép Onhatalmu szerkezeti atalakitasa,

* pl. a meghajtasi viszonyok (teljesitmény és fordulatszam) dnhatalmu megvaltoztatasa és

12



Biztonsag

2.4

2.4.1

2.4.2

24.3

244

* a kopasnak kitett gépalkatrészek nem megfelel6 felligyelete, valamint
* nem megengedett alkatrészek és kop6 alkatrészek hasznalata.
Csak eredeti alkatrészeket és kopd alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdl beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irdsoknak megfe-
lelen tervezték és gyartottak.

Biztonsagi elGirasok
Szervezési rendszabalyok

Minden meglévé biztonsagi felszerelést rendszeresen ellenérizni kell.

Be kell tartani az ismétl6d® karbantartasi munkak szamara el8irt vagy a hasznalati utasitasban
megadott erre vonatkozoé hataridéket!

Védelmi felszerelések

A csiszoldégép minden hasznalatbavétele eldtt az dsszes védelmi felszerelést szakszerien fel kell
szerelni, és azoknak m(ikddéképesnek kell lennitk.

A védbeszkozoket csak a kdszord leallitasat és ismételt visszakapcsolas elleni biztositasat kdvetéen
szabad eltavolitani.

A potalkatrészek felszerelésekor a véd&berendezéseket az izemeltetének kell felszerelnie az el6-
irasoknak megfeleléen.

Informalis biztonsagi intézkedések

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetdnek kell lennie a csiszologép felallitasi helyén. A haszna-
lati utasitason kivil készenlétbe kell helyezni és be kell tartani az altaldanosan érvényes, valamint a
helyi balesetmegel6zési szabalyokat is.

Az 6sszes biztonsagi Utmutatasnak és veszélyt jelzé figyelmeztetésnek hidnytalanul meg kell len-
nie, és azoknak jol olvashat6 allapotban kell lennitk.

A személyzet kivalasztasa, a személyzet képzettsége

A csiszoldgéppel csak képzett és oktatasban részt vett személyzet dolgozhat. Vegye figyelembe
a térvényileg el&irt alsé korhatart!

EgyértelmUen meg kell hatarozni a személyzet hataskorét az Uzembe helyezéssel, a kezeléssel,
a karbantartassal és a javitassal kapcsolatban.

A tanulasi, oktatasi, betanitasi szakaszban |évd személyzet kizardlag egy tapasztalt személy folya-
matos felligyelete mellett dolgozhat a csiszoldgéppel!

13



Biztonsag

2.4.5

2.4.6

2.4.7

Gépvezérlés

Semmiképpen se mddositsa a szoftver programozasat. Az Uzemeltetd altal beallithaté paraméte-
rekre ez nem vonatkozik (pl. a ciklusszam beéllitasa).

A gépet csak szakképzett és megfelel6en betanitott személyzet mikddtetheti.

Biztonsagi tudnivalék normal lizemelés esetén

Minden biztonsagi szempontbol aggalyos munkavégzés keriilendd. A csiszolégép csak akkor
UzemeltethetS, ha minden védelmi felszerelés rendelkezésre all, és teljesen mikodéképes.

Mdszakonként legalabb egyszer (vagy naponta egyszer) ellenérizze a kdszor(t, hogy nem latha-
tok-e rajta sérllések, és a biztonsagi berendezések mikddéképességét.

Az el6forduld elvaltozasokat (beleértve az Gzemi viselkedést is) azonnal jelezni kell az illetékes
helyen/az illetékes személynek. A kdszor(it adott esetben azonnal le kell allitani és biztositani kell.

A csiszolégép bekapcsoldsa elétt meg kell gyéz&dni arrdl, hogy a gép bekapcsoldsa senkit sem
veszélyeztet.

Hibas mikddés esetén a csiszologépet azonnal le kell allitani és biztositani kell. Gondoskodni kell
a zavarok haladéktalan elharitasarol.

Elektromos energia miatti veszélyek
A kapcsoloszekrényt mindig zarva kell tartani. Csak az arra feljogositott személyzet férhet hozza.

Az elektromos berendezéseken vagy Uzemi eszk6zdkon csak villanyszerel6k végezhetnek munka-
latokat, a vonatkozé villamossagi szabalyok betartasaval.

A hianyossagokat, pl. megrongalédott kabelek, kabelkotések stb., az illetékes szakembernek
azonnal ki kell javitania.

A sarga szinnel jel6lt kabelek kikapcsolt fékapcsolo esetén is fesziiltség
alatt allnak.

2.4.8 Kiilonleges veszélyforrasok

14

A csiszolékorongok kornyékén zizodasveszély all fenn, illetve fennall példaul a ruhazat, az Ujjak
és a haj becsip&désének veszélye. Megfelelé személyi védbdfelszerelést kell viselni.



Biztonsag

2.4.9

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

Allagmegévas (karbantartas, javitas) és zavarelharitas

A karbantartasi munkakat a szakszemélyzetnek hataridére el kell végeznie. A javitasi munkak
megkezdését megel6z&en tajékoztatni kell a kezel6személyzetet. Ki kell nevezni a felel6s felligye-
16 személyt.

Minden karbantartasi munka alkalmaval fesziltségmentesiteni kell a csiszolégépet és biztositani
kell a varatlan visszakapcsolassal szemben. Huzza ki a halézati csatlakozot. Szikség esetén biztosi-
tani kell a javitasi teriletet.

A karbantartasi munkak és a hibaelharitas befejezését kdvetden fel kell szerelni az 6sszes bizton-
sagi berendezést és ellendrizni kell azok mUkodését.

Szerkezeti atalakitasok a csiszolégépen

A gyarto hozzajarulasa nélkil a csiszoldgépen tilos atalakitasokat, bévitéseket vagy atépitéseket
végezni. Ez vonatkozik a biztonsagi felszerelések beépitésére és beallitasara is.

Minden atalakitashoz a KNECHT Maschinenbau GmbH irdsos hozzajarulasa sziikséges.
A gép nem kifogéastalan allapotu alkatrészeit ki kell cserélni.
Csak eredeti alkatrészeket és kopd alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdél beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irasoknak megfe-
lelGen tervezték és gyartottak.

A csiszologép tisztitasa

A felhasznalt tisztitdszereket és anyagokat szakszer(ien kell kezelni, és azokat kdrnyezetbarat
maodon kell artalmatlanitani.

Gondoskodni kell a gyorsan kopd, valamint a cserealkatrészek biztonsagos és kdrnyezetkimeéld
artalmatlanitasarol.

Olajok és zsirok

Az olajok és zsirok hasznalatakor figyelembe kell venni az adott termékre vonatkozo érvényes
biztonsagi eléirasokat. Be kell tartani a kilénleges élelmiszeripari el6irdsokat.

A csiszologép athelyezése

A csiszolégép kismérték( athelyezése esetén is minden kilsé energiaellatast meg kell szakitani. Az
Ujbdli Gzembe helyezést megel6z&en a csiszoldgépet szabalyszerlien csatlakoztatni kell az elektro-
mos halozathoz.

A rakodashoz csak megfelel teherbirast emel&eszkozoket és teherfelvevd berendezéseket sza-
bad hasznalni. Az emelési folyamattal szakértelemmel rendelkezd iranyitét kell megbizni.

15



Biztonsag

16

A atrakodasi és felallitasi tertleten csak az ezekben a munkalatokban résztvevé személyek tartéz-
kodhatnak.

A csiszoldgépet kizardlag a hasznalati utasitasban leirtaknak megfeleléen szabad emelével fele-
melni. Csak megfelel6 teherbirasu szallitojarmivet hasznaljon. A rakomanyt megbizhatdan kell
rogziteni. Megfeleld rogzitési pontokat hasznaljon.

Az ismételt Uzembe helyezés sordn a hasznalati utasitasban foglaltaknak megfeleléen kell eljarni.



Leiras

3.1

3.2

Rendeltetés

Az A950 Ill sarld- és korkés-csiszologép 900 mm-ig terjedd szeletel6kések csiszoldsara szolgal (sar-

|6 alaku vagy kerek). Nem alkalmas kézi kések csiszolasara.

Miiszaki adatok

Magassag 1885 mm
Szélesség 1670 mm
Mélység 1045 mm

Helyigény (Sz x M)

Tomeg

3000 x 2800 mm

kb. 400 kg

FeszUltségellatas*

3x 400 V

Halozati frekvencia*

Teljesitmény™*

50 Hz

0,5 kw

Teljesitményfelvétel*

Aramfelvétel*

1,9 kW

4 A

El6tétbiztositék*

16 A

Vezérl6fesziltség*

+ 24V DC

Slritett leveg® az ISO 8573-1:2010 [1:4:2] szerint
Mért, A-értékelt kibocsatasi zajnyomasszint a munkahelyen LpA**

A csiszolotarcsak fordulatszama elol/hatul

Csiszoldtarcsa A

6 bar (50 |/perc)

72 dB (A)

255 1/perc

d.100xd.40x60

*) A konkrét elektromos halozattél fliggéen ezek az adatok eltéréek lehetnek.

**) Kétszamu zajkibocsatasi adat az EN ISO 4871 szerint (Mérési bizonytalansag KpA. 3 dB (A)). Zajnyomasszint
az EN ISO 11201 szerint. Egy szeletel6kés csiszolasat végezték el (KNECHT Maschinenbau GmbH gyartmany,

ismert tipus)

17



3.3
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1670 mm ‘ ‘ 1045 mm

ww G881

3-1. dbra A gép méretei mm-ben és stlypontja (SP)

Miikodés leiras
A csiszolégéppel (sarlé alaku vagy kerek) szeletel6kések csiszolhatdk automatikusan maximum
900 mm-es méretig.

A szeletelOkést az ivtarcsara rogzitik, és az alakjat pontosan kovetve csiszoljdk a pengék mentén
a csiszolétarcsakkal.

Vészhelyzetben a csiszolégép a ,Vész-Ki” gombbal azonnal leallithato.



Leiras

3.4

Alkatrészcsoport leiras

3-2. abra Csiszologép teljes nézet

Kézikerék a csiszolasi mélység beallitdsdhoz
Csiszoloberendezés

Viztartaly

Vezérlés a kezel6bmezdvel

SP 116 ivtarcsa (késekkel)

A gép labai

OoOulTph wWN —

19
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3-3. adbra Csiszoléberendezés

1
2
3
4
5
6
7

Csiszolétarcsa (hatul)
Szdgbeallitasi skala
Hit6éfolyadék-tomld

Induktiv kapcsolé
Meghajtébutyok ivtarcsa
Csiszoldtarcsa (eldl)

lvtarcsa meghajtas (szervomotor)



Cilinder késcsomag fel/le
Z-csatlakozas

Felvevd ivtarcsa

Cilinder az ivtarcsa hozzapréseléséhez

NWN =

Présnyomas csiszolotarcsa eldl
Présnyomas csiszoldtarcsa hatul
Karbantartd egység
Présnyomas ivtarcsa

NWN =

3-5. dbra Pneumatikus szekrény

3.41 A csiszologép be-/kikapcsolasa

1 Fékapcsold

A csiszolégép a fékapcsold | BE” allasba torténd
atkapcsolasaval kapcsolhato be.

0 A fékapcsold ,,0 KI” allasba allitasaval a csiszolo-
gép fesziiltségmentes allapotba kerl.

3-6. abra Fékapcsold

21



3.

Leiras

3.4.2 Kezel6pult

22

3-7. abra Kezel6pult

ua b wN —

Erintépanel

. Vészleallité” gomb

. Vezérlés be” gomb

»Start /Stop” gomb

»Beallitd tzemmadd” kulcskapcsold: , 17
pozicié a bedllité tzemmaddhoz, ,0” pozi-
Ci6 automatikus Gzemmodhoz



3. Leiras

3.4.3 A kezel6feliilet felépitése (foképernyd)

741372021
KNECHT: 1] p,_.; 11:28:48

Schiwa G messer hinten dat - p
i i rogram
Hdatofolyad g
SCHIWA G Messar p Y megszakita

ék-pumpa :
Szerszém K800 rosa

Csiszolas

Alaphelyze Sziunet a
t lépés utan

12 = - [E E © 1 =16
Kés Csiszolasi

kivalaszlasa adatok Visszaallitas Beallitasok Vissza

3-8. dbra Fképernyd

0 N oY U1 A WWN =

e e e e e e e (e ]
A U1~ W N — O

Hibalzenetek

Allapotjelzé

Termékadatok (betdltott csiszoldprogram)

Aktualis beallitdsok szerkesztési Iépések (a csiszoléprogramban van megadva)
Szerszam eldl (csiszolotarcsa eldl)

Szerszam hatul (csiszoldtarcsa hatul)

Hit6folyadék-pumpa (A hit6folyadék-pumpa be-/kikapcsolédsa)

A program megszakitasa (a program a ledllas utan visszaall)

Alapallas (az ivtarcsa csere pozicioba allitasa)

Sziinet a lépés utan (a program az aktudlis 1épés utan leall)

Override (Az ivtarcsa sebességének bedllitasa)

«F1 Kés kivalasztasa”: valassza ki a kivant csiszoléprogramot, lasd 8.2 fejezet
.F2 Csiszolasi adatok"”: |4sd a 8.3 fejezetet

«F3 Visszaallitas": aktualis hiba torlése

.F5 Beallitasok”: 1asd 8.4 fejezet

.F6 Vissza”: visszalépés az el6z6 képernybre

TAJEKOZTATAS Az érint6épanel-mezé6k kiosztasa az aktualis

képerny6tdl fliggéen valtozik. A mindenkori

kiosztas szovegesen jelenik meg.
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Szallitas

4.1

4.2

4.3

24

A szallitassal kapcsolatban be kell tartani a hatalyos helyi biztonsagi és
balesetmegel6zési el6irasokat.

A csiszologépet csak géptalpakkal lefelé szabad szallitani.

Szallitoeszkozok

A csiszoldgép széllitasahoz és felallitdsahoz kizardlag megfelel6 méretli szallitdeszkdzdket hasznal-
jon. A szallitas el6tt a viztekn6t ki kell hizni.

Emel6villas targonca vagy emel&kocsi hasznalatakor a villdval hajtson be a csiszolégép ala.

Szallitaskor tgyelni kell a gép sulypontjara. A 3-1. abran lathatd a sulypont (SP).

Szallitasi karok

Ha a széllitmany atvételekor karokat észlelnek, akkor azonnal értesiteni kell a KNECHT Maschinen-
bau GmbH céget és a szallitmanyozdt. Szikség esetén haladéktalanul meg kell bizni egy fligget-
len szakértét.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitészalagokat. Vegye le a rogzitészalagokat a csiszologéprél. A
csomagolast a kornyezetvédelmi szabalyozasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Elszallitas mas felallitasi helyre

Mas felallitasi helyre torténd atszallitaskor figyelembe kell venni a szikséges helyigényt (Iasd 3.2
fejezet).

Az (j felallitasi helyen rendelkezésre kell alnia egy jovahagyott elektromos csatlakozasnak, pneu-
matikus csatlakozasnak és halézati csatlakozasnak. A csiszologépnek stabilan és biztosan kell
allnia.

Az elektromos telepitést kizarélag hivatalosan felhatalmazott szakember
végezheti. Be kell tartani az erre vonatkozé érvényes helyi biztonsagi és
balesetmegel6zési el6irasokat.



Osszeszerelés

5.1

5.2

5.3

5.4

A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy a csiszologép szerelési munkalatait képzett KNECHT-
személyzettel végeztesse.

A szakszeriitlen 6sszeszerelésbdl adédo karokért nem vallalunk

VIGYAZAT | felel6sséget.

A felallitas helye
A csiszolégép felallitasi helyének kijeldlése soran figyelembe kell venni az &sszeszereléshez, kar-

bantartashoz és javitashoz szlikséges helyigényt (lasd 3.2 fejezet). A gépet csak szaraz helyiségek-
ben szabad tarolni, ill. Gzemeltetni.

Tapcsatlakozasok
A csiszoldgépet csatlakoztatasra készen, megfeleld csatlakozdkabellel egyitt szallitjuk.
Az dramellatast a megrendel6ének elektromos szakemberrel kell rakapcsoltatnia.

A s(ritettleveg6-ellatast és a haldzati csatlakozast a megrendelének szakemberrel kell rakapcsol-
tatnia.

A siiritett leveg6t csak zart ajtok mellett csatlakoztassa.

Soha ne tavolitsa el a siritett leveg6t felfeszitett kés esetén.
Fennall a sulyos sériilések veszélye.

Ugyelni kell az elektromos halézatra valé szabalyos csatlakoztatasra.

Beallitasok

A KNECHT Maschinenbau GmbH a kiszallitaskor bedllitja a ktlénbdz8 alkatrészeket és a villamos
berendezést.

A beallitott értékek 6nhatalmi médositasa
FIGYELEM tilos, és a csiszolégép karosodasahoz vezet-

het.
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Osszeszerelés

5.5

26

A csiszologép elsé lizembe helyezése

A felallitasi helyen éllitsa a csiszologépet sik felllet( padléra.

Egyenlitse ki a talaj egyenetlenségeit a géplabak (3-2/6) elforditasaval egy 17 mm-es kulcsnyilasu
villaskulcesal. Allitsa be a gépet egy vizmértékkel. Enhez helyezze a vizmértéket a csiszologép

vezetGsineire.

Szerelje le a géprdl az sszes szallitdeszkozt. Ellendrizze, hogy az dsszes tengely (3-4. dbra) szaba-
don mozog-e.

Az dramellatast a helyszinen szakképzett villanyszerel6nek kell csatlakoztatni. A sUritettleveg6-el-
latast és a haldzati csatlakozast a megrendelének szakemberrel kell rakapcsoltatnia.

Az Gzembe helyezést megel6z&en a véd&berendezéseket hianytalanul fel kell szerelni és meg kell

vizsgalni.

7 __ sy

Az lizembe helyezést megel6zé6en illetékes szakszemélyzettel ellenériz-
tetni kell az 6sszes védéberendezés miikodoképességét.



Uzembe helyezés

Minden munkalatot kizarélag az arra felhatalmazott szakemberek
végezhetnek.

Be kell tartani az érvényes helyi biztonsagi és balesetmegel6zési

VIGYAZAT | elirasokat.

A sliritett levego6t csak zart ajtok mellett csatlakoztassa.

Soha ne tavolitsa el a siiritett levegét felfeszitett kés esetén.
Fennall a sulyos sériilések veszélye.

Toltse fel vizzel a viztartalyt (3-2/3) 3 cm-rel a széle alattig.

Nyissa ki a véddajtokat.

Allitsa be a hiitéfolyadék-tdmléket (6-1/1) az &b-
ran lathatdo mdédon. A hatso csiszolotarcsa (6-1/2)
és az ellls6 csiszolotarcsa (6-1/3) kdzotti tavolsag
korllbeltl 5 mm. A hitéfolyadék-tomliék nem
érintkezhetnek a csiszolotarcsakkal.

Tartsa be a hiit6folyadék-tomlé és a csiszolo-
FIGYELEM tarcsak k6zotti 5 mm-es minimalis tavolsagot,
mivel a csiszolotarcsak csiszolas kozben
forognak.
Dugja a halézati csatlakozddugot a rendelkezésre allé csatlakozdaljzatba (3x 400 V, 16 A).
Csatlakoztassa a slritettleveg6-toml6t a sdritettle-

vegb-csatlakozéba (6-2/1).

Zarja be a véd&ajtokat.

6-2. dbra S(ritett leveg6 csatlakozas
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6.

Uzembe helyezés
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6-3. abra Kezel6pult

FIGYELEM

6-4. dbra A forgasirany ellenérzése

FIGYELEM

Kapcsolja a fékapcsoldt (3-6/1) ,,1 BE” allasba.
Varja meg a vezérlés inicializalasat.

Ha a ,Vezérlés be” gomb (6-3/1) villog, a , Vezér-
lés be” gombbal (6-3/1) kapcsolja be a vezérlést.

Semmi esetre se nyomja meg a ,,Start/Stop”
gombot (6-3/2).

Ellenérizze a hiitéfolyadék-pumpa forgasiranyat.

Az iranymutato nyil (6-4/1) jeldli a pumpa forgasi-
ranyat.

Ha a forgasirany nem egyezik, a fazisokat villany-
szerel6vel cseréltesse meg.

Ugyelni kell az elektromos halézatra valé
szabalyos csatlakoztatasra.

Nem megfelel6 csatlakoztatas esetén el6for-
dulhat, hogy a csiszolétarcsak és az ivtarcsak
az eldirt forgasi irannyal ellentétes iranyban
forognak. A téves forgasirany a gép sulyos
karosodasahoz vezethet.



7.

Kezelés

7.1

7.2

7.2.1

Minden munkalatot kizarélag az arra felhatalmazott szakemberek

végezhetnek.

Be kell tartani az érvényes helyi biztonsagi és balesetmegel6zési

VIGYAZAT | elirasokat.

A késeket soha ne feszitse fel véd6eszkoz nélkiil. Fennall a sulyos

sériilések veszélye.

A csiszologép bekapcsolasa

Allitsa a f6kapcsolot (3-6/1) 1 BE” allasba. Varja meg a vezérlés inicializalasat. Megjelenik a féké-
pernyd (3-8), és villog a ,, Vezérlés be"” (3-7/3) gomb.

Nyomja meg a , Vezérlés be” gombot (3-7/3), a kulcskapcsolét (3-7/5) forditsa ,,0” allasba (auto-

matikus Uzemmad).

Kések csiszolasa

A csiszoloprogram betoltése

KNECHT:

Tamdk:
Fingw: ‘Schiwa G messar hintendat
Tork: SCHIVAG Messer

0 Sewim

1 ¥ Csiszolas

Sziinet a
lépés utdn

utolso kés:

Kes . g
kivalasziasa Visszaallilas Beallitasok Vissza

7-1. dbra Féképernyd

(& & » Computer + CXIBNN-0MI1-0011VLEN(CH » KNECHT » VISU » Produbtdaten »

wiber mesier Jgrad 26grad. cat

= Compurnr
& cume-sison
—umo®)

i o | - [Pchuencan

e

7-2. abra A csiszoloprogram kivalasztasa

A f6képerny6n nyomja meg az ,F1 Kés kivalasz-
tdsa” érintépanel mezét (7-1/1). Megjelenik a
~Megnyitas” parbeszédablak. A csiszoléprogra-
mok a , Termékadatok” mappaban talalhaték.

Ezutan valassza ki a kivant csiszoldprogramot a
megfeleld fajlra torténd dupla kattintassal. (A
csiszoléprogramok kiterjesztése ,,.dat”).

A csiszoléprogram be van toltve, és a ,Megnyitas”
parbeszédablak bezarédik.
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7. Kezelés

FIGYELEM

g
[ program
| Hastolyad | e
r— | ék-pumpa 2
' Chl i
= ] it T

# |Aisphelyze || Sziineta
t lépés utdn
Kes

kivalasziasa adalok Visszaallilas Beallitasok

7-3. abra Féképernyd

TAJEKOZTATAS

7.2.2 Az SP 116 ivtarcsa felszerelése

7-4. abra A Z-csatlakozo felszerelése

30

Hasznaljon a késnek megfelel6 csiszoléprog-
ramot. A nem megfelel6 csiszoloprogram
karosithatja a gépet és a kést.

A f6képernyén a ,Fajlnév” (7-3/1) sorban megje-
lenik a kivalasztott csiszoldprogram.

Ellen6rizze a hasznalt csiszoloeszkdzoket (7-3/3) és
(7-3/4), szikség esetén cserélje ki azokat.

A képeknek és adatoknak meg kell egyeznidk a
hasznalt csiszoldeszkozokkel.

A féképernyoén a ,Tarto” (7-3/2) felirat alatt
megjelenik a csiszoloprogramhoz tartozé
ivtarcsa neve. Ez a név az ivtarcsan van
bevésve.

Mindegyik kés és csiszoléprogram egyedi
csiszoléeszk6zoket igényelhet.

Nyissa ki a véddajtokat.

A Z-csatlakozast az SP 116 ivtarcsan 1évd leiras
szerint kell felszerelni, és egy SW 19 mm gyir(s
villaskulccsal kell meghuzni. Ekdzben tgyeljen a
Z-csatlakozas és az alaplemez megfelel6 jel6lése-
ire.



7.

Kezelés

7-5. abra Az SP 116 ivtarcsa felszerelése

7-6. dbra Kozpontozo koteg és kdzpontozd
stift

FIGYELEM

Program
megszakitd
s

Sziinet a

lépés utdn

Csiszolasi
adalok Visszadllitas Beallitasok

7-7. dbra Az ivtarcsa mozgatasa csere pozicidba

Helyezze az SP 116 ivtarcsat (7-5/1) a befogora
(3-4/3), és hlzza meg egy SW19 villaskulccsal.

Az ivtacsat ugy forgassa el, hogy a furatok (7-5/2)
a csiszolotarcsak iranyaba nézzenek.

A kozpontositd kotegnek (7-6/1) és a kézponto-
sitd csapnak (7-6/2) az ivtarcsa megfelel§ részébe
kell nyulnia.

Az SP 116 ivtarcsa nem megfelel6 elhelyezke-
dése esetén a végkapcsolo és a meghajto
biitykok karosodhatnak.

Zarja be a véd&ajtokat.

Az ,Alapallas” érintépanel mezé (7-7/1) segit-
ségével az ivtarcsat a fémendben éllitsa csere
pozicidba.

Az ivtarcsa egy késbehelyezést segité poziciéba
mozog.
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7.

Kezelés
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FIGYELEM

A kés méretétdl és dimenziéjatol fliggéen a
kés a véddvel kevésbé kezelhetévé valhat —
Ergonémia.

A géphazba kés behelyezése céljabol belépni
tilos.



Kezelés

7.2.3

Szeletel6kések csiszolasa fliggesztd eszkoz nélkiil

Nyissa ki a véddajtokat.

Helyezze a kést (7-8/1) a véd&eszkdzzel (7-8/2) a
kdzpontozod kotegre (7-8/3), és a megfelel koz-

pontozd (7-8/4) segitségével allitsa be azt.

Az ivtarcsa konturja megfelel a kés konturjanak.

7-8. dbra A kés felhelyezése

A késeket soha ne helyezze fel véd6eszkoz nélkiil.
Fennall a sulyos sériilések veszélye.

Csak az ivtarcsanak megfelel6 kést hasznal-
FIGYELEM jon. (Vesse Ossze a tarcsa és a kés feliratat.)

Nem megfelel6 ivtarcsa hasznalata esetén a
kés és a gép karosodhat.

A kést a késvédével (7-9/3) fogja az egyik kezével,
hogy ne eshessen ki, a masik kezével helyezze

fel a szoritékarimat (7-9/1) és a csillagmarkolatot
(7-9/2).

Huzza meg a csillagmarkolatot (7-9/2). Végul
vegye le a késvédét (7-9/3).

Zarja be a véd&ajtokat.

7-9. abra A kés felfeszitése
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7. Kezelés

Eles penge, fennall a sulyos sériilések veszélye.

7-10. abra Kezel6pult

TAJEKOZTATAS

34

A, Bedllitdo Gzemmod” kulcskapcsolét (7-10/2)
allitsa ,, 0" allasba, és nyomja meg a ,, Start/Stop”
(7-10/1) gombot.

A h(it6folyadék-csapokat kdzvetlendl a témléknél
nyissa ki.

A gép megkezdi a csiszolasi folyamatot.

Amikor a kés munkavégzési poziciéban van,
nyomja meg ismét a ,, Start/Stop” gombot (7-
10/1) a gép megallitdsahoz.

Réviden nyomja meg a ,Start/Stop” gombot
a program lefutasanak megszakitasahoz; a
gomb villog. Ismételt megnyomas esetén a
csiszolasi program tovabb fut.

A ,Start/Stop” gomb 3 masodperces meg-
nyomadsa a program leallitasat eredményezi.
A gomb mar nem vilagit. Ismételt megnyo-
mas esetén a program ujrakezddédik.



Kezelés

7.2.4

Szeletel6kések csiszolasa fliggeszté eszk6zon

7-11. abra Flggeszt6eszkoz

7-12. dbra Kdzpontozas

7-13. dbra Fuggesztbeszkdz

FIGYELEM

Nyissa ki a véddajtokat.

Helyezze a kést (7-11/2) a védbeszkdzzel (7-11/3)

a megfeleld fuggesztéeszkodzre (7-11/1). Helyezze

a kést (7-11/2) a védbeszkdzzel (7-11/3) a kdzpon-
tozo kotegre (7-12/1).

Allitsa be a megfelel6 kézpontozé (7-12/2) segit-
ségével.

Az ivtarcsa konturja megfelel a kés konturjanak.

A kést a késvédével (7-13/3) fogja az egyik kezé-
vel, hogy ne eshessen ki, a masik kezével helyezze
fel a szoritékarimat (7-13/1) és a csillagmarkolatot
(7-13/2). Huzza meg a csillagmarkolatot (7-13/2).
Végul vegye le a késvédét (7-13/3).

Csak az ivtarcsanak megfelel6 kést hasznal-
jon. (Vesse 6ssze a tarcsa és a kés feliratat.)

Nem megfelel6 ivtarcsa hasznalata esetén a
kés és a gép karosodhat.
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7-14. abra Kezel6pult

TAJEKOZTATAS

Zarja be a védbajtokat.

A ,Bedllito Gzemmaod” kulcskapcsolét (7-14/2)
allitsa ,,0” allasba, és nyomja meg a ,, Start/Stop”
(7-14/1) gombot.

A h(it6folyadék-csapokat kdzvetlendl a témldknél
nyissa ki.

A gép megkezdi a csiszolasi folyamatot.

Amikor a kés munkavégzési poziciéban van,
nyomja meg ismét a ,, Start/Stop” gombot (7-
14/1) a gép megallitdsahoz.

Réviden nyomja meg a ,Start/Stop” gombot
a program lefutasanak megszakitasahoz; a
gomb villog. Ismételt megnyomas esetén a
csiszolasi program tovabb fut.

A ,Start/Stop” gomb 3 masodperces meg-
nyomadsa a program leallitasat eredményezi.
A gomb mar nem vilagit. Ismételt megnyo-
mas esetén a program ujrakezddédik.



Kezelés

7.2.5

Korkések csiszolasa

7-15. abra A korkés felhelyezése

7-16. abra Korkés

FIGYELEM

Nyissa ki a véddajtokat.

Helyezze a kést (a véd8pajzs (7-15/1) mdgott)
a védGeszkozzel (7-15/2) a kozpontozd kdtegre
(7-15/3).

Az ivtarcsa konturja megfelel a kés konturjanak.

A kést a késvédével (7-16/1) fogja az egyik kezé-
vel, hogy ne eshessen ki, a masik kezével helyezze
fel a szoritékarimat (7-16/2) és a csillagmarkolatot
(7-16/3).

Huzza meg a csillagmarkolatot (7-16/3). Végul
vegye le a késvédét (7-16/1).

Zarja be a védbajtokat.

Csak az ivtarcsanak megfelel6 kést hasznal-
jon. (Vesse 6ssze a tarcsa és a kés feliratat.)

Nem megfelel§ ivtarcsa hasznalata esetén a
kés és a gép karosodhatnak.
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7-17. abra Kezel6pult

TAJEKOZTATAS

A ,Bedllito Gzemmod” kulcskapcsolét (7-17/2)
allitsa ,,0” allasba, és nyomja meg a ,, Start/Stop”
(7-17/1) gombot.

A h(it6folyadék-csapokat kdzvetlendl a témldknél
nyissa ki.

A gép megkezdi a csiszolasi folyamatot.

Amikor a kés munkavégzési poziciéban van,
nyomja meg ismét a ,, Start/Stop” gombot
(7-17/1) a gép megallitasahoz.

Réviden nyomja meg a ,Start/Stop” gombot
a program lefutasanak megszakitasahoz; a
gomb villog. Ismételt megnyomas esetén a
csiszolasi program tovabb fut.

A ,Start/Stop” gomb 3 masodperces meg-
nyomadsa a program leallitasat eredményezi.
A gomb mar nem vilagit. Ismételt megnyo-
mas esetén a program ujrakezddédik.



7.

Kezelés

7.2.6

A kések beallitasa a tarcsa kozepére

7-18. abra A kés bedllitésa

7-20. abra Hibas

A kést a kézi kerékkel (7-18/1) ugy allitsa be, hogy
a kés pengéje a hatso csiszolo tarcsa kdzepén
menjen keresztUl.

A program végén (a , Start/Stop” gomb méar nem
vilagit) ellenérizze az élességet.

Amennyiben a kés még nem elég éles, akkor a
pengét mindkét oldalon jelélje meg egy tollal, és
csiszolja meg Ujra.

A jelolés helyén felismerhetd, hogy teljesen ki

lett-e csiszolva. Amennyiben nem, allitsa be mere-
dekebbre a csiszolasi szoget.
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A ruha és a haj behuzasanak veszélye. A kéz becsipédésének veszélye.
Fennall a sulyos sériilések veszélye.

- A porképzédés megel6zése érdekében csak nyitott hiitévizcsap esetén
VIGYAZAT | szabad lehuizast végezni, és a hiit6folyadék tomléket a csiszolotarcsakra

kell iranyitani.

Soha ne végezzen lehuzast felfeszitett kés mellett.

Fennall a sulyos vagasi sériilések veszélye.

A keramia csiszolotarcsak beallitasa elol/ hatul

KNECHT. Ewnchl
Lehizss Megniunkalbs ids
Hilole haubls kbs: min| 01 |s
Caiszoléndr dék-pump tolst hos. | 018
cua hitul r
= £ Aoy ! 00 s
Csiszoldtar
caa eldl
~ i

7-21. abra Bedllitasok

FIGYELEM

7-22. abra A csiszolotarcsa beéllitasa

Ha az elllsé csiszolétarcsa egyenetlendl vagy be-
szennyez6dve mikddik, akkor lehtzas szlkséges.

A csiszolékorongok szdgét egy kényelmes pozicio-
ba (kb. 34°) kell beallitani (Iasd a 7.5 fejezetet).

Az ,F5 Bedllitasok” (3-8/15) fémendiiben lépjen at
a bedllitasokra.

A ,Bedllité izemmoéd” kulcskapcsolot
(3-7/5) allitsa ,, 1" allasba.

Nyissa ki a véd&ajtokat.

Vezesse be a kiigazité szerszamot (7-22/1) Utkozé-
sig az elllsé csiszoldaggregat erre szolgalé perse-
lyébe.

Kapcsolja be az ellls§ csiszolotarcsat.

Ehhez nyomja meg a , Csiszolétarcsa eldl BE/KI”
(7-21/1) érintépanel mezbt.

Mozgassa a kiigazitd gyémantot (7-22/2) a kiiga-
zité szerszammal egyenletesen a forgé csiszoldko-
rong folott.

A lehtzégyémant odaallitdsa az odaallité anya
(7-22/3) dramutatd jarasaval ellentétes iranyba
torténé forgatasaval torténik.



7.

Kezelés

7-23. abra A hatsoé csiszolotarcsa lehuizasa

Vezesse be a kdszor(it (7-23/2) Gtkdzésig a hatso
csiszoléaggregat erre szolgald perselyébe.

Kapcsolja be a hatsé csiszolotarcsat (7-23/1).

Ehhez nyomja meg a , Csiszolétarcsa hatul BE/KI”
(7-21/1) érintépanel mezbt.

lgazitsa ki a csiszoldtarcsat a 7-22. dbran lathato
maodon.
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7. Kezelés

7.4 A csiszolotarcsak cseréje elol/hatul

-

=

7-24. dbra A szdg beallitasa

FIGYELEM

7-25. dbra A csiszoldtarcsa cseréje

FIGYELEM

42

Nyissa ki a véd&ajtokat.

A csiszolékorongok szdgét egy kényelmes pozicio-
ba (kb. 34°) kell beallitani (l4sd a 7.5 fejezetet).

A ,Bedllité izemmoéd” kulcskapcsolot
(3-7/5) allitsa ,, 1" allasba.

Egy 6 mm-es kulcsnyilasu imbuszkulccsal oldja ki
és szerelje le a csiszoldtarcsa (7-25/1) kdzepén
taldlhatod csavart az éramutatd jarasaval ellentétes
iranyban.

Vegye le az elUls6, ill. hatséd csiszoldtarcsat és
adott esetben a koztes karimat (7-26/1), és az Uj
csiszolékorongot forditott sorrendben szerelje fel.

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszorliszereit szabad hasznalni.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felel6sséget nem eredeti koszoriiszerek hasz-
nalata esetén.



7.

Kezelés

7.4.1

Ko6zbens6 perem keramia csiszolotarcsaknal

+—1

j' ' | \ M\\
2" J

\

7-26. abra A kozbensd karima

TAJEKOZTATAS

Keramia csiszoldkorongok hasznalata esetén
50%-0s kopastol (kevesebb mint 40 mm vastag
csiszolétarcsa esetén) szereljen fel egy kdzbensé
peremet (7-26/1).

Ehhez hasznélja a mellékelt M8x40 hengeres fej(i
csavart.

A tartozékok kozott két, a hozza tartozo
csavarral ellatott koztes karima talalhato.
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A csiszolasi szog beallitasa

7-27. abra A csiszolasi sz6g bedllitasa

Az ellilsd és a hatsé csiszoldtarcsa csiszolasi sz6gét
manualisan kell beallitani.

Lazitsa meg a szoritdkart (7-27/1), és allitsa be a
berendezést a kivant bedllitasi szogbe (7-27/2).
Ezt kdvetben a berendezést a szoritdkar (7-27/1)
segitségével Ujra le kell szoritani.

A hatso csiszoldtarcsaval végezze el ugyanezt a
mUveletet.



8. Vezérlés

8.1 Foképernyd

741372021
KNECHT: 1] p,_.; 11:28:48

Schiwa G messer hinten dat - p
i i rogram
Hdatofolyad g
SCHIWA G Messar p Y megszakita

ék-pumpa :

Szerszém

Csiszolas

Sziunet a
lépés utan

F1 . F2 e F3 i F&i

12 = 16
Kés Csiszolasi
kivalaszlasa adatok Visszaallitas Beallitasok Vissza

8-1. abra Féképerny§

Hibalzenetek

Allapotjelzé

Termékadatok (betdltdtt csiszoloprogram)

Aktudlis beallitasok szerkesztési lépések (a csiszoldprogramban van megadva)
Szerszam eldl (csiszoldtarcsa eldl)

Szerszam hatul (csiszolotarcsa hatul)

H(it6folyadék-pumpa (A hiitéfolyadék-pumpa be-/kikapcsolasa)
A program megszakitasa (a program a ledllas utan visszaall)
Alapallas (az ivtarcsa csere pozicidba allitasa)

Sziinet a lépés utan (a program az aktudlis Iépés utan leall)
Override (Az ivtarcsa sebességének beallitasa)

0 N O U1 A WN =

_ = O
N — O

.F1 Kés kivalasztasa": valassza ki a kivant csiszoldprogramot, lasd 8.2 fejezet
.F2 Csiszolasi adatok”: |asd a 8.3 fejezetet

»F3 Visszaallitas”: aktualis hiba torlése

.F5 Beallitasok”: lasd 8.4 fejezet

.F6 Vissza”: visszalépés az el6z6 képernybre

_
[©) I 62 B S VY]

TAJEKOZTATAS Az érintépanel mezdk kiosztasa az aktualis

képernyé6tdl fiigg6en valtozik. A mindenkori
kiosztas szovegesen jelenik meg.
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Csiszoloprogram

Cxapun-0a1-001

& cavo
= UBOSK@)

File name: =+ [PLCDMenrdy

[

Cancel

8-2. abra A csiszoloprogram kivalasztasa

Nyomja meg a f6képernyén az ,F1 Kés kivalaszta-
sa” (8-1/12) gombot.

Megjelenik a Windows ,Megnyitas” parbeszédab-
laka (8-2). A ,,C:\Produkt” mappa automatikusan
megjelenik. Ebben a mappaban taldlhaték az
egyes kések csiszolasi programijai. A csiszolasi
programok végzédése/kiterjesztése ,,.dat".

Csiszoléprogram betdltéséhez az aldbbiak szerint
jarjon el: valassza ki a kivant csiszoléprogramot. A
Fajlnév oszlopban megjelenik a kivalasztott csiszo-
|6program neve. A ,Megnyitas” gombra kattintva
betoltédik a csiszoldprogram.

A ,Megnyitas” parbeszédablak bezarul, és a
fémenlben megjelenik a kivalasztott csiszoldprog-
ram.



Vezérlés

8.3

Csiszolasi adatok

A csiszolasi folyamathoz sziikséges adatok az ,,F2 Csiszolasi adatok” (8-1/13) fémenlben adhatdk
meg. Ezek az adatok a késtdl figgnek. Az adatok egy fajlban lesznek tarolva, és a fajlbdl betolt-
hetdk.

A csiszolasi adatok médositasa hibas miiko-
FIGYELEM dést és a gép karosodasat okozhatja. A

moédositasokat csak a KNECHT-technikusok

utasitasanak megfelel6en vagy a KNECHT

Maschinenbau altal kiképzett személyek

végezhetik.
IKKNECHT - 741372021
PLC 32

Schiwa G S
[pee] [Fie | Leiras Célérték [emteges Egység

- érték
B Szerkesztés
o Adatok

Betdltes Mentés
fajlbol masként Atvétel billentyiizet Vissza

8-3. abra Csiszolasi adatok

.F1 Betoltés fajlbol”

.F2 Mentés masként”

.F4 Atvétel”

.F5 billenty(izet”

.F6 Vissza": visszalépés az el6z6 képernybre

u A W N —
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8.3.1

8.3.2

8.3.3

48

Adatok

,m—.

| R Célériek
Kés tipusa Saridkés
- Szerkeszlés 0
I Aditok Kiirkes forgasi ranya (0 = bal/ 1 =obb) 0 o
— Csiszolbany |Tarté SCHIWA G Messer | SCHIWAG Messar
b Lépbvok |[[ESAUESISEEREs ] |65
P Inditds megmunkakas utén True True

Téryleges érték  E:

Beldltés Mentés

tAlbal masként Atveétel billentytizet

8-4. dbra , Adatok” csiszolasi adatai

Csiszoloeszkozok

Tényleges
Loirds Calériék k.

Csiszoldtércsa elél | K600 rosa - |KBOO rosa |
Csiszolétircsa hatul| CBN B46 K100 - CBNEB46KI00 |

Egység

=
Beldliés Mentés
fajlbel maskeént Atvétel billentyizel

8-5. adbra , Csiszoldeszkozok” csiszolasi adatai

Lépések

FECHT;
[ B s T, Caliértek

= Szerkesttés | | CoiszoKitércsdk el éshitul - 3
- Adatok livo:7 [ I
— Csiszol6an)|
&—L§
e
— 2. lépés
— 3. lépés

Hatulré| megemelvs kezdss Trus
|Utdnfutds vé 5
EMlsG emelés vége. | True
Hafuiré megemelve vége  False
Fél ciidus. False

Beldlles Mentes
fajibel masként Atvetel billenty(zet Vissza

8-6. abra ,Lépések” csiszolasi adatai

Késtipus: Kor-/sarlokés

Korkés forgasi iranya: 0 = bal, 1 = jobb
Tarté: Index, amely megmutatja, hogy a kést
melyik tarton munkalja meg

Megmunkalasi sebesség: Az a megmunkalasi
sebesség, amellyel az ivtarcsa csiszolas kdzben
forog (mm/s)

Felmozgatas a megmunkalas utan: true = igen,
false = nem (a jobb feltéltéshez vagy a beakasz-
tas-védelemhez valé feltdltéshez)

Csiszolotarcsa elol
Csiszolotarcsa hatul

Szerszam: A csiszoldeszkozok kivalasztasa
Ciklusok: Darabszam 1, 2, 3

Szog szersz. 1 (el6l): Az elllsd csiszol6tarcsa
szogbeallitasa (a bedllitott csiszolasi szdg kijelzése.
A csiszolasi sz6g bedllitésa, lasd 7.5 fejezet)

Sz0g szersz. 2 (hatul): A hatsé csiszoldtarcsa
szbgbeadllitasa (a beallitott csiszolasi szdg kijelzése.
A csiszolasi sz6g bedllitasa, 1asd 7.5 fejezet)
Utanfutas kezdete: Tavolsag a végallaskapcsold
elérése utan

Ellils6 emelés kezdete: A csiszoldtarcsa eldl
felemelkedik, true = igen, false = nem

Hatulso felemelés: A csiszoldtarcsa hatul
felemelkedik, true = igen, false = nem

Utanfutas vége: Tavolsag a végallaskapcsold
elérése utan



8. Vezérlés

Eliils6 emelés vége: A csiszolotarcsa eldl
felemelkedik a késrél, true = igen, false = ne

Hatulso felemelés vége: A csiszoldtarcsa hatul
felemelkedik a késrél, true = igen, false = nem

Fél ciklus: A szerszam csak fél ciklust végez
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Beallitasok

A gép ,Inditas” ill. ,Ledllitas” alapfunkcidjan tulmend beallitasok a fémend ,,F5 Beallitasok”
(8-1/15) részében érhettk el.

A beallitasok modositasa kart tehet a
FIGYELEM gépben.

TwinCAT | 771372021

Hiitafolya
Csiszolatar dék-pump
csa hatul a
be/ki

Csiszoldtar
csa elol
be/ki

F4 F5

g_’\.

Tengelyek Kézi Uzenetszove
kézi lizem funkciék Gépadatok gek Vissza

8-7. abra Bedllitasok

Lehuzas (a csiszolotarcsak be-/kikapcsolasa, ill. a tarcsak lehuzasi pozicidba allitasa)
H(it6folyadék-pumpa (be-/kikapcsolas)

Megmunkalasi id6 (aktudlis kés, utolsé kés és atlag perc/ masodperc)

.F1 Tengely kézi tizem": Tengelyek mozgatasa kildn-kildn manualis Gzemben
«F2 Kézi funkciok”: lehetévé teszi a gép kézi mikddtetését

.F3 Gépadatok”: a gyarilag beallitott gépadatok megjelenitése/szerkesztése

«F4 Uzenetszévegek”: folyamatosan megjeleniti az sszes hibalizenetet (szam,
gyakorisag, kezdet)

8 .F6 Vissza": visszalépés az el6z6 képernybre

N ool AN -



Vezérlés

8.5

Tengely kézi izemmaédja

Az ,F5 bedllitdsok” (8-1/15) fémenin keresztil megjelenik az ,,F1 Tengely kézi Gzem” (8-7/4)
almenl. A ,Tengely kézi zem” kijelz8 (8-8) a CNC-vezérlés(i géptengelyek allapotat mutatja.
Ezenkivil a tengelyek manudlisan is vezérelheték. A , Tengelyek kézi mikddtetése” almeni bal

felsd részében az egyes tengelypozicidk lathatok.

[ TwinCat| 72132021 ]
i | R
: wnb |
M| Tenaehek Te Maradea e

663 546 0.000 -BE3.046

Dperation Mode - Manual

Type Distance
@ Tip ) Jog @ 1pm 1 mm
10 pm 10 ram

s

100 pm

Kaszenlat

D megbizas
Statuz [phys.)

[ Férositva

D Célpozicioban
Jowahagyazok

Szabilyozd

Eléitolss +

Elétalis -
Weégallas

1}

Tengelymozgas

Referencialva

mir.

MEhd megy
D Nagpobb menet
Ij Kizebb menet

D Poz -ban Tartomany

100 Feliiliraz %-ban

a Hibakad

P e
- an \ ES

8-8. abra , Kézi lzemmod” beallitasok

.
~

.F6 Vissza": visszalépés az el6z6 képernybre
Az ivtarcsa meghajtasa

. a kivalasztott tengely ,—" (vissza) irdnyba torténé mozgasa

~~"a ,-"vagy a ,+" kombinaciéval a gyors mozgatast megfelel§ irdnyba be kell kapcsolni
L+ a kivalasztott tengely mozgatésa a ,,+"” (el6re) irdnyba
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8.6.1
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Kézi funkciok

A kézi funkcidk lehetévé teszik a gép kézi mikddtetését. A fdbmentben az ,,F5 beallitdsok”
(8-1/15), majd az ,F2 kézi funkcidk” (8-7/5) megnyomasaval jelennek meg. A csiszoldégép
kilonbozé funkcidinak hasznalata kilén-kulon térténik.

A zold hatterli gombok aktivak. A sziirke
FIGYELEM hatteri gombok inaktivak.

TAJEKOZTATAS Normal miikédés kézben a kézi funkciokra

nincs sziikség. Karbantartasi munkaknal (pl.
csiszolokorong-csere) a gép egyes komponen-
sei a kézi funkcidkkal karbantartast segité
pozicidba allithatok.

Altalanos

Ha az ,F2 Kézi funkciok” (8-7/5) almenu megjelenik, a kijelzé el6szor az altalanos kézi funkcidkra
(8-9) valt.

KNECHT: - 741372021

PLC 10:48:40

be

Hiltfatyadek-pumpa ——p)

3_4
R Fs

Csiszolétarc  Csiszolotarc
Altalanos sa eldl sa hatul Késcsomag Vissza

8-9. dbra , Altalanos” kézi funkciok

Az 6sszes lampa bekapcsolasa

A h(it6folyadék-pumpa be-/kikapcsolasa
»F1 Altalanos” (aktualis képernyd)

.F2 Csiszolotarcsa elol”: 1asd 8.6.2 fejezet

AW N =



Vezérlés

8.6.2

8.6.3

8.6.4

5 «F3 Csiszolotarcsa hatul”: lasd 8.6.3 fejezet
6 .F4 Késcsomag”: lasd 8.6.4 fejezet
7 .F6 Vissza”: visszalépés az el6z6 képernybre

Csiszolotarcsa elol

[KNECHT:
- _ "
E— Bedlitss L

3 =3 I

Csiszolétarc Csiszolétarc

Attalanos sa elol sa halul Késcsomag

8-10. abra , Csiszolotarcsa elol” kézi funkcidk

Csiszolotarcsa hatul

Gl " A H

Csiszolétarc  Csiszoldtarc
Altalanos sa eldl sa hatul Késcsomag Vissza

8-11.4bra , Csiszolotarcsa hatul” kézi funkciok

Késcsomag

KNECHT .

18l hrafre
-

Csiszolotarc Csiszolotarc

Altalanos sa elol sa hatul Késcsomag

8-12. abra ,Késcsomag” kézi funkcidk

A W N —

A csiszolétarcsa-meghajtas be-/kikapcsola-
sa elol

A csiszolétarcsa elre-/visszmozgatasa

A csiszolétarcsa-meghajtas be-/kikapcsola-
sa hatul

A csiszolétarcsa elére-/visszamozgatasa

A késcsomag fel-/lemozgatasa
A késcsomag el6re-/visszamozgatasa
A fék nyitasa/zarasa

Végallasok be-/kikapcsolasa (a gép
manualis Gzemmaddban nem mozog a vég-
allaskapcsoldn tul)
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8. Vezérlés

FIGYELEM

54

Csak akkor nyissa ki a féket, ha a késcsomag
le- és el6retolédott. Ellenkez6 esetben a gép
karosodhat, mivel az ivtarcsa a késsel elle-
nérizetleniil nekilitkozhet az oldalfalnak.



8. Vezérlés

8.7 Gépadatok

Az ,F5 Bedllitasok” (8-1/15) fémendben az , F3 Gépadatok” (8-7/6) almend jelenik meg. A
,Gépadatok” (8-13) képernyén a gép alapvetd beallitasai jelennek meg. Az adatok egy fajlban
lesznek tarolva, és a fajlbdl betdltheték.

TwnCAT | 7/13/2021
KNECHT. 7548
i) Fie ]

k

Tényleges

Leiras Célérték Srték

Egység

Betdltés Mentés
fajlbol masként Atvétel Vissza

8-13. abra Gépadatok

.F1 Betoltés fajlbol”

«F2 Mentés masként”

.F4 Atvétel”

.F6 Vissza": visszalépés az el6z6 képernybre

AW N -

8.7.1 Altalanos

|EN‘ETH1'.

Hiit6folyadék-pumpa be: true = mindig be,
[ 1 st

false = csak programinditaskor be
Varakozasi id6 a hiit6folyadék-pumpa
bekapcsolasa utan: (mp-ben)

8-14. abra , Altalanos” gépadatok
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8. Vezérlés

8.7.2 Opcidk
FCHT-

Csiszolotarcsa elol: true = rendelkezésre all,
Z-;:N[—],,m ,,,,,,, . . false = nem &ll rendelkezésre

< Csiszolotarcsa hatul: true = rendelkezésre all,
false = nem &ll rendelkezésre

& Szerszémok

Hit6folyadék-ellenérzés rendelkezésre all:
true = igen, false = nem

Betdliés Menles
fajlbel maskeénl Vissza

8.7.3 Tarto

Alapallas sebessége: (mm/s)
Sebesség megmunkalas: (mm/s)

Késcsomag varakozasi ideje elére/ vissza:
(mp-ben)

Késcsomag fel-/lemozgatasi varakozasi ideje:
(mp-ben)

o - Féknyitas varakozasi ideje: (mp-ben)
Sabo. meakan

Indulasi id6 iranyvaltas esetén: (mp-ben)
8-16. abra ,Tarto” gépadatok

8.7.4 Szerszamok - csiszolotarcsa elol/ hatul

Alapallas: (mm-ben)
Szervizpozicié: (mm-ben)

Beldltés Mentés
&bl masként Atvétel

8-17. abra , Csiszolotarcsa elol/hatul” gépada-
tok
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8. Vezérlés

8.8 Uzenetek

Showkom |oebless age [preous Foem FamSe

Gioflack [puaiass Fesni F P Stnmhues]

W Tauneute o e o

Goliack [pevicus Fem FoumblcKmwehi]

Tehors Flieylipk vent ‘ShowFomy Fomblclirecht (previcus Fom FomS,

Tehorn FlesloE vent ShouFomy FombSanvice A0 lprevious FomcFo

e TPt S oot
kel

View Logged Clear Events

8-18. abra Uzenetszdvegek

TAJEKOZTATAS

TeMeru Phos vent ShouFom: FomPodbdden pesvou FomFot

Az lzenetszdvegek (8-18) megjelenitése kizardlag
a gép allapotlzeneteinek részletes megjelenitésére
szolgal.

Az lzenetszovegek kijelzése attekintést nyujt
arrol, hogy hany hiba akadalyozza jelenleg a gép
rendeltetésszer( mikoddését. Ezen felul az almend
informaciot nyujt arrél, hogy mely hibdk jelentkez-
tek, és mikor aktivak.

Az Uzenetszovegek almeniiben nem lehet
beallitasokat végezni. A hibak a féképerny6
(8-1/1) fels6 részén is megjelennek.
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8. Vezérlés

8.9 Opcidk

SMGMWMIIIM m,ll’ﬂ
| SCHwWAGMesser |
ik pumpa
KBOO rosa.

’ Iipi: utén
CBN“K

Csiszolas
adalok Visszadllitas

8-19. abra Foképernyd

Felhasznalo kijelentkezés Tavwvezériés Gyartas Opciok

8-20. dbra Kezd&képernyd

s =TTER

Sysinfo Beallitasok Nyelv

8-21. abra Opciok

58

Tovabbi opciok, pl. nyelvi beallitdésok a fémentbdl
érhet6k el.

Az ,F6 vissza” (8-19/1) érint6panel mez6 meg-
nyomasaval visszatérhet a kezd6képernyére.

Nyomija meg az ,,F5 Opciok” (8-20/1) érintépanel
mez6t.

Megnyilik egy Uj ablak (8-21).

«F1 Sysinfo”
.F2 Beallitasok”
«F3 Nyelv”: Nyelv megvaltoztatasa

AW N —

»F6 Vissza": visszalépés az el6z6 képer-
nyére



8. Vezérlés

8.10 Nyelv

Csiszolas
adalok

8-22. abra Foképernyd

Felhasznalo kijelentkezés

8-23. dbra Kezd&képernyd

pra T

Beallitasok Nvelv

8-25. abra A nyelv kivalasztasa

A kezel6felllet nyelve az adott orszag nyelvének
megfeleléen valaszthato ki.

Az ,F6 Vissza” (8-22/1) érint6panel mez6 meg-
nyomasaval visszatérhet a kezd6képernyére.

Nyomja meg az ,,F5 Opciék” (8-23/1) érintépanel
mez6t.

Megnyilik egy Uj ablak (8-24).

Az ,F3 Nyelv” (8-24/1) gomb megnyomasaval
megnyilik a nyelvvalasztas (8-25).

Az adott nyelv aktivalasdhoz nyomja meg a kivant
mez6t (8-25/1), aminek kévetkeztében a nyelv
automatikusan megvaltozik.

Az ,F6 Vissza"” (8-25/2) érintépanel mezével visz-
szatérhet a kezd6képernydcre.

Az ,F4 Gyartas” (8-23/2) megnyomasaval megje-
lenik a féképernyé.
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Vezérlés

8.1

60

Az internetkapcsolat beallitasa

8-26. abra Halozati csatlakozas

TAJEKOZTATAS

A gép Ethernet-csatlakozassal rendelkezik. Az
ointegralt VPN-routeren keresztll lehet6ség van
biztonsagos kapcsolat |étrehozasara a gép és a
KNECHT Maschinenbau GmbH koz6tt. A kapcso-
latot a kezelé a kapcsoloszekrényben talalhato
kulcskapcsoloval (8-26/1) tudja aktivalni, illetve
deaktivalni.

Ezen az 0sszekottetésen keresztll a KNECHT szer-
viztechnikus hozzaférhet a vezérléshez, és elvégez-
heti a gép diagnosztikajat, médosithatja a szoftver
beallitasait, valamint U] csiszolasi programokat
telepithet vagy szerkeszthet.

A kapcsolat létrehozasahoz aktiv internetkapcsolat
szlkséges.

A belizemelés soran a VPN-routert a mega-
dott IT-infrastrukturanak megfelel6en ugy
konfiguraljak, hogy a gép a VPN-szerveren
keresztiil kizarolag a KNECHT Maschinenbau
GmbH-val kommunikaljon. Az ligyfél hal6za-
tan beliili kommunikacié nem lehetséges. Az
tigyfélhalozat igy optimalisan védett.

Az internetkapcsolat lIétrehozasahoz csatla-

koztassa a mellékelt Ethernet-kabelt az ligy-
fél altal biztositott halézati aljzathoz (RJ 45)
és a koszorii kapcsolészekrényben talalhato
halézati csatlakozéhoz.



Apolas és karbantartas

9.1

9.2

A csiszologépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elSirasok, illetve a hasznalati utasitas ,Biztonsag” és ,,Fontos

tudnivalok” fejezetében talalhato elSirasok betartasaval kell végezni.

Hiitofolyadék

A h(it6folyadékot hetente cserélni kell, a viztalcat
pedig meg kell tisztitani.

A viztalcat 3 cm-rel a szegély alattig fel kell tolteni
vizzel. A feltdltéshez és a tisztitashoz a viztalca
elére kihuzhaté.

A pumpa (9-1/1) a védével egyltt a keresztfo-
gantyuk (9-1/2) kicsavarasaval kivehet6.

9-1. abra Viztekn6

A csiszologép tisztitasa

A gépet minden csiszolas utan meg kell tisztitani, ellenkezé esetben a lecsiszolt anyag raszarad,
és csak nehezen tavolithatd el.

Az el6tisztitashoz kereskedelmi forgalomban kaphaté nedves porszivot ajanlunk. A végsé tisztitas-
hoz puha torl6kenddt ajanlunk.

Tisztitsa meg az ablakokat puha torl6kendékkel és ablaktisztitd szerrel.

A csiszolégép tisztitadsa utan javasoljuk, hogy a gép apolasahoz hasznélja a tisztitd- és ke-
n6éanyag-tablazatban felsorolt termékeket (lasd a 9.2.1 fejezetet).

Ne frécskolje vizzel a csiszolégépet. A gép
FIGYELEM alkatrészei megsériilhetnek vagy ténkreme-

hetnek.
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9.

Apolas és karbantartas

9.2.1

9.3

62

Tisztitoszer- és ken6anyag-tablazat

Tisztitasi/ kenési munkak Interflon

A gépalkatrészek tisztitasa

és gondozasa

Menetek és cstszofeltletek

kenése

Zsirz6gomb

WURTH SHELL EXXON OEST
Mobil
Dry Clean Rozsda- Risella 917 Marcol 82 New Process
Stainless Steel  mentes acél Multispray
Apoldspray
Fin Grease Tobbcélu Gadus S2 Mobilith Tébbcélu zsir
kendzsir V1002 SHC 100 LT 190 EP
Grease MPOO Gadus S5 IXELON
V142 W0018 LT 000 EP

Karbantartasi terv (egymiiszakos lizem)

IdGintervallum

Naponta

Hetente

Havonta

Evente

Alkatrészcsoport
Minden gépfelllet

Szan szogbeallitdja

A keresztfogantyuk menete

Viztartaly

Szan szdgbeadllitdja

Csiszolokorongok szanja

Tengelyek
VédGajtok

Karbantartasi feladat

Tisztitsa meg puha ronggyal és apoldspray-vel.

Tisztitsa meg tisztitokenddvel és olajozza meg egy
ecsettel a szogbeallitot.

Kenje meg tébbcélu zsirral.

Cserélje ki a hiit6folyadékot, és tisztitsa meg a viztar-
talyt.

Kenje meg zsirral a zsirzégombokat.

Tisztitsa meg és olajozza be az acéltengelyeket.

Kenje meg zsirral a zsirzégombokat (lasd 9.4.1 fejezet).
Kenje meg zsirral a zsirzégombokat (lasd 9.4.2 fejezet).
Olajozza be a védbajtok vezetéit.

A KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszolgalatanak
igénylése.



9. Apolas és karbantartas

9.4 Kenési helyek

9.4.1 A keresztszan kenése

A zsirzoprést a zsirzogombokhoz helyezve zsirozza
meg a keresztszant.

Ajanljuk, hogy hasznaljon ,, OEST IXELON
LT 000 EP" vagy hasonlé, kereskedelmi forgalom-
ban kaphaté folyékony kenézsirt.

Havonta egyszer zsirozza meg a zsirzégombot egy
adag kendzsirral.

9-2. abra A keresztszan kenése

9.4.2 A csiszolokorongok szanjanak kenése

Havonta egyszer zsirozza meg a jelzett helyeket a
zsirzéprés segitségével egy adag kendzsirral.

Ajanljuk, hogy hasznaljon ,, OEST IXELON
LT 000 EP" vagy hasonl, kereskedelmi forgalom-
ban kaphat¢ folyékony kendzsirt.

9-3. abra A csiszolokorongok szanjanak kenése
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10.

Szétszerelés és artalmatlanitas

10.1

10.2

64

Szétszerelés
Az (zemi anyagokat szakszerGen kell artalmatlanitani.
A mozg¢ alkatrészeket rogziteni kell, megakadalyozva azok megcsuszasat.

A leszerelést mingsitett szakvallalattal kell végeztetni.

Artalmatlanitas

A gépet élettartama utan mindsitett szakvallalattal artalmatlanitatni kell. Kivételes esetekben, és a
KNECHT Maschinenbau GmbH céggel torténé elézetes egyeztetést kdvetden, a gépet vissza lehet
szolgaltatni.

Az Gzemi anyagokat (pl. a csiszolékorongokat, hiitéfolyadékokat stb.) Ugyszintén szakszer(ien kell
artalmatlanitani.



11.

Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

11.1

11.2

11.3

Postai cim

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Szerviz

Szervizvezetdség:
A cimet lasd a postai cimnél.

service@knecht.eu

Kopo- és potalkatrészek

Ha alkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt alkatrészlistat. Rendelését az alabbi
séma szerint adja fel.

Rendeléskor mindig adja meg az alabbi adatokat: (példa)

Géptipus (A950 I

Gépszam (23810652308B)
Alkatrészcsoport megnevezése (kés hajtasa)

Egyedi alkatrész megnevezése (VA részegység hajtokereke)
Poz.-szdm (1

Rajzszam (cikkszam) (013AA11-13993)
Darabszam (1 db)

Kérdések esetén készséggel allunk rendelkezésére.
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11. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

11.4 Tartozékok

11.4.1 Alkalmazott csiszoloeszk6zok

Megnevezés Méretek Cikkszam Megjegyzés
Bornitrid csiszolétarcsa atm.100x60x40 412F-73-1510-46 A kiszallitaskor fel van
15/10 K300NA-B46-C60 szerelve

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
FIGYELEM élez6szereit, kopo alkatrészeit és potalkatré-

szeit szabad hasznalni.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal

felel6sséget nem eredeti alkatrészek haszna-
lata esetén.

Ha csiszoldkorongokra vagy egyéb tartozékokra van sziksége, akkor forduljon az értékesitési
munkatarsunkhoz, az értékesitési partnerhez vagy kozvetlentil a KNECHT Maschinenbau GmbH
vallalathoz.

K&szonjik a bizalmat!
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12.

Fuggelék

12.1

EK megfelel6ségi nyilatkozat
Az EK 2006/42/EK iranyelve értelmében

* Gépek 2006/42/EK
e Elektromagneses zavarvédelem 2014/30/EK

Kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép felépitésénél és jellegénél fogva az altalunk
forgalomba hozott kivitelben eleget tesz a vonatkozo, alapvetd biztonsagi és egészségvédelmi
el6irasoknak az EK-iréanyelv alapjan.

A gép vellink nem egyeztetett atalakitasa esetén a nyilatkozat érvényességét vesziti.

A gép megnevezése: Sarlo- és korkés-csiszoldgép
Tipusjelolés: A950 Il
Gépszam az: 1230870950-IIl szamtol

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok, DIN EN ISO 12100

kiilonosen: DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Dokumentaciés megbizott: Andreas Doerr (allami vizsg. technikus)
Tel. +49 -7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

Gyarto: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender Stral3e 26
88368 Bergatreute
Németorszag

A mUszaki dokumentacio teljes egészében rendelkezésre all. A géphez tartozé hasznalati utasitas

rendelkezésre all az eredeti kiadasban vagy a felhasznald nyelvén.
A nyilatkozat érvényessége megsz(nik, ha a jogszabalyok moédosulnak.

Bergatreute, 2025. januar 2.

KNECHT Maschinenbau GmbH

arkus Knecht
Ugyvezet6

67



KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26 . 88368 Bergatreute . Németorszag . T+49-7527-928-0 . F+49-7527-928-32
mail@knecht.eu . www knecht.eu



	1.	Fontos tudnivalók 
	1.1	Előszó a használati utasításhoz
	1.2	�A használati utasításban előforduló figyelmeztetések és szimbólumok

	1.3	�Figyelmeztető és tiltó jelzések és jelentésük
	1.3.1	Figyelmeztető és tiltó jelzések a csiszológépen / csiszológépben
	1.3.2	Általános utasító jelzések

	1.4	Típustábla és gépszám
	1.5	Kép- és pozíciószámok a használati utasításban
	2.	Biztonság 
	2.1	Alapvető biztonsági tudnivalók
	2.1.1	A használati utasításban található tudnivalók figyelembe vétele
	2.1.2	Az üzemeltető kötelezettségei
	2.1.3	A személyzet kötelezettségei
	2.1.4	Veszélyek a csiszológép használata során


	2.4	Biztonsági előírások
	2.4.1	Szervezési rendszabályok
	2.4.2	Védelmi felszerelések
	2.4.3	Informális biztonsági intézkedések
	2.4.4	A személyzet kiválasztása, a személyzet képzettsége

	2.3	Szavatosság és jótállás
	2.2	Rendeltetésszerű használat
	2.1.5	Zavarok
	2.4.5	Gépvezérlés
	2.4.6	Biztonsági tudnivalók normál üzemelés esetén
	2.4.7	Elektromos energia miatti veszélyek
	2.4.8	Különleges veszélyforrások
	2.4.9	Állagmegóvás (karbantartás, javítás) és zavarelhárítás
	2.4.10	Szerkezeti átalakítások a csiszológépen
	2.4.11	A csiszológép tisztítása
	2.4.12	Olajok és zsírok
	2.4.13	A csiszológép áthelyezése

	3.	Leírás 
	3.1	Rendeltetés
	3.2	Műszaki adatok

	3.4	Alkatrészcsoport leírás
	3.3	Működés leírás
	3.4.1	A csiszológép be- / kikapcsolása
	3.4.2	Kezelőpult
	3.4.3	A kezelőfelület felépítése (főképernyő)

	4.	Szállítás 
	4.1	Szállítóeszközök
	4.2	Szállítási károk
	4.3	Elszállítás más felállítási helyre

	5.	Összeszerelés 
	5.1	A szakszemélyzet kiválasztása
	5.2	A felállítás helye
	5.3	Tápcsatlakozások
	5.4	Beállítások

	5.5	A csiszológép első üzembe helyezése
	6.	Üzembe helyezés 
	7.	Kezelés 
	7.1	A csiszológép bekapcsolása
	7.2	Kések csiszolása
	7.2.1	A csiszolóprogram betöltése


	7.2.2	Az SP 116 ívtárcsa felszerelése 
	7.2.3	Szeletelőkések csiszolása függesztő eszköz nélkül
	7.2.4	Szeletelőkések csiszolása függesztő eszközön
	7.2.5	Körkések csiszolása
	7.2.6	A kések beállítása a tárcsa közepére
	7.3	A kerámia csiszolótárcsák beállítása elöl / hátul
	7.4	A csiszolótárcsák cseréje elöl / hátul
	7.4.1	Közbenső perem kerámia csiszolótárcsáknál 

	7.5	A csiszolási szög beállítása
	8.	Vezérlés 
	8.1	Főképernyő

	8.2	Csiszolóprogram
	8.3	Csiszolási adatok
	8.3.1	Adatok
	8.3.2	Csiszolóeszközök
	8.3.3	Lépések

	8.5	Tengely kézi üzemmódja
	8.4	Beállítások
	8.6	Kézi funkciók
	8.6.1	Általános 
	8.6.2	Csiszolótárcsa elöl 
	8.6.3	Csiszolótárcsa hátul
	8.6.4	Késcsomag

	8.7	Gépadatok
	8.7.1	Általános 

	8.8.	Üzenetek
	8.7.2	Opciók 
	8.7.3	Tartó 
	8.7.4	Szerszámok – csiszolótárcsa elöl / hátul 

	8.10	Nyelv
	8.9	Opciók
	8.11	Az internetkapcsolat beállítása
	9.	Ápolás és karbantartás 
	9.1	Hűtőfolyadék
	9.2	A csiszológép tisztítása

	9.4	Kenési helyek
	9.4.1	A keresztszán kenése
	9.4.2	A csiszolókorongok szánjának kenése

	9.3	Karbantartási terv (egyműszakos üzem)
	9.2.1	Tisztítószer- és kenőanyag-táblázat 
	10.	Szétszerelés és ártalmatlanítás 
	10.1	Szétszerelés
	10.2	Ártalmatlanítás
	11.1	Postai cím
	11.2	Szerviz
	11.3	Kopó- és pótalkatrészek

	11.4	Tartozékok
	11.4.1	Alkalmazott csiszolóeszközök

	12.	Függelék
	12.1	EK megfelelőségi nyilatkozat




