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Fontos tudnivalok

1.1

1.2

El6sz6 a hasznalati utasitashoz

A hasznalati utasitas célja, hogy megkdnnyitse a csiszoléberendezések megismerését és rendelte-
tésszer(i hasznalati lehet&ségeinek kihasznalasat.

A hasznalati utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a csiszoléberendezések biztonsagos, szakszerd
és gazdasagos Uzemeltetésére vonatkozoan. A hasznalati Utmutatasban foglaltak betartasaval
elkertlhet6k a veszélyhelyzetek, csdkkentheték a javitasi koltségek és az allasidék, illetve megno-
velhet6 a csiszoloberendezések megbizhatosaga és élettartama.

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a csiszoldberendezések felallitasi helyén.

Minden olyan személynek gondosan el kell olvasnia a hasznalati utasitast és alkalmaznia kell az
abban foglaltakat, akit a csiszoléberendezéssel torténd munkavégzéssel biznak meg, pl.:

e szallitas, 6sszeszerelés, Uzembe helyezés

* a kezelés soran, beleértve a munkafolyamat soran fellépé zavarok elharitasat, valamint

e az dllagmegdvas (karbantartas, javitas) soran.

A hasznalati utasitas és a hasznalati hely szerinti orszagban és helyen érvényes kotelezé baleset-

megel&zési eléirdsokon tul az elfogadott szakmai biztonsagi és szakszerld munkavégzési el6iraso-
kat is be kell tartani.

A hasznalati utasitasban el6fordulo figyelmeztetések és
szimbolumok

A hasznalati utasitasban a kovetkezd szimbdlumok/jeldlések hasznalatosak, amelyeket feltétlendl
figyelembe kell venni:

A veszélyt jelz6 haromszdg a , VIGYAZAT” szdval egyiitt munkavédelmi
tudnivalokra utal, amelyek soran személyek élete és testi épsége kerilhet
veszélybe.

Ezekben az esetekben kilonds dvatossaggal és gondossaggal kell eljarni.

VIGYAZAT

A ,FIGYELEM" felirat jelzi azokat a helyeket, ahol kiléndsen figyelni kell
HIAN4AMAV M =rra. hogy a csiszoldberendezések ne karosodjanak és/vagy rongalédjon
meg, illetve hogy ne tegyen kart a kérnyezetben.

A ,MEGJEGYZES” jelolés alkalmazastechnikai javaslatokra és kiiléndsen
hasznos informaciokra utal.

TAJEKOZTATAS



Fontos tudnivalok

1.3

Kép- és pozicioszamok a hasznalati utasitasban

Ha a szdvegben a gép egy abran bemutatott alkotérészét targyaljuk, akkor zarodjelben megadjuk
az abra-, illetve poziciészamot.

Példa: (7-9/1) jelentése 7-9. abra, 1. pozicid.

Feszitse fel a kést (7-9/1) a csiszolotarcsara (7-9/2).

L o

7-9. abra A kés felfogatésa a csiszolotarcsara




Biztonsag

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Alapvet6 biztonsagi tudnivalok

A hasznalati utasitasban talalhaté tudnivalok figyelembe vétele

A csiszoléberendezések biztonsagos kezelésének és zavartalan Gzemeltetésének alapfeltétele az
alapvet6 biztonsagi tudnivalok és biztonsagi el6irasok ismerete.

e £z a hasznalati utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a csiszoloberendezések biztonsagos hasz-
nalataval kapcsolatosan.

e Ezt a hasznalati utasitast, kildéndsen a biztonsagi tudnivaldkat, minden olyan személynek be kell
tartania, aki a csiszoléberendezésekkel dolgozik.

e Ezenkivll be kell tartani az alkalmazas helyén érvényes balesetmegel6zési szabalyokat és el8ira-
sokat.

Az lizemeltet6 kotelezettségei

Az Gzemeltet6 kotelezettséget vallal arra, hogy csak olyan személyeknek engedélyezi a munka-
végzést a csiszoldberendezéseken, akik

* megismerték a munkabiztonsag és a balesetmegel6zés alapvetd szabalyait, és akik oktatasban
részesiltek a csiszoléberendezések hasznalataval kapcsolatosan,

* elolvastak, megértették a hasznalati utasitast, kilénos tekintettel a ,,Biztonsag” fejezetre és a
figyelmeztetésekre, és azt aldirasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellendrizni kell.

A személyzet kotelezettségei
A csiszoléberendezések dolgozé személyek kodtelesek a munkavégzés megkezdése el6tt
e betartani az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési szabalyokat,

e elolvasni a hasznalati utasitast, mindenek el6tt a , Biztonsag” fejezetet és a figyelmeztetéseket,
és alairasukkal igazolni, hogy megértették az abban foglaltakat.

A csiszoloberendezések kezelésekor fennallé veszélyek

A csiszoléberendezések megfelelnek a technika legujabb allasanak és azokat az elfogadott biz-
tonsagtechnikai szabalyok szerint gyartottak. Ennek ellenére a hasznalat soran a hasznalé vagy
harmadik személyek testi épsége és élete veszélybe kerilhet, illetve a csiszoloberendezésekben
vagy mas vagyontargyakban kar keletkezhet.

A csiszoléberendezések hasznalata csak

e a rendeltetésszer(i hasznalatanak megfeleléen és

e biztonsagtechnikai szempontbdl kifogastalan allapotban toérténhet.
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2.2

2.3
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A biztonsagot hatranyosan befolyasold lehetséges zavarokat azonnal el kell haritani.

Zavarok

Amennyiben a csiszoloberendezésekben biztonsagtechnikai zavarok lépnek fel, vagy a megmunka-
lasi eredmények alapjan ilyenekre lehet kovetkeztetni, akkor a csiszoldberendezéseket azonnal le
kell allitani mindaddig, amig a zavar okat meg nem talaljak vagy a zavart el nem héaritjak.

Az zemzavarok elharitasat csak illetékes szakszemélyzet végezheti.

Rendeltetésszerii hasznalat
A HV 203 és HV 262 tipusu csiszoldberendezések kizarolag linearis és sarld formaju lapos kések
(pl. vagodkések) csiszolasara szolgalnak. Ezek az S 200-as sorozat KNECHT csiszolégépeire torténd

felszerelésre alkalmasak.

Minden kést a megfelel® csiszolébefogokon kell felfogatni. El6szor ellendrizni kell, hogy a befogd
illik-e a csiszolni kivant késhez. Csak ezutan szabad a kést csiszolni.

Az ett6l eltérd vagy ezen tulmutatd hasznalat nem rendeltetésszerl hasznalatnak minésul. Az eb-
bél eredd karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felel6sséget. A kockazatot egyedul
a hasznald viseli.

A rendeltetésszer( hasznalathoz tartozik a hasznalati utasitasban k6zolt 6sszes tudnivalo figye-
lembe vétele is.

A csiszoloberendezések hasznalata nem
FIGYELEM rendeltetésszer(i, amennyiben példaul:

e a KNECHT S 200 gyartasi sorozattél eltér6
csiszolégépekre van szerelve,

* a kés nincs megfeleléen felfogatva,
* a kés csiszolasa felfogatas nélkiil torténik,

* a védofelszerelések nincsenek megfeleléen
roégzitve.

Szavatossag és jotallas

A jotallasi és szavatossagi igényt személyi sériilés vagy dologi kar esetén kizarjuk abban az eset-
ben, ha az az aldbbi okok valamelyikére (akar tobbre is) vezethetd vissza:

* a csiszoloberendezések nem rendeltetésszer(i hasznélata,
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2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

® a csiszoldberendezések szakszer(tlen széllitasa, Gzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,

* 3 csiszoloberendezések Uzemeltetése meghibasodott biztonsagi berendezésekkel vagy nem
szakszer(ien felszerelt, illetve Gzemképtelen biztonsagi és védelmi berendezésekkel,

e a hasznalati utasitasban szerepld tudnivalok figyelmen kiviil hagyasa a csiszoloberendezések
szdllitdsa, Uzembe helyezése, haszndlata, karbantartasa és javitasa soran,

* 3 csiszoloberendezések dnhatalmu szerkezeti atalakitasa,

* a kopasnak kitett gépalkatrészek nem megfelel6 felligyelete, valamint

* nem megengedett alkatrészek és kop6 alkatrészek hasznalata.

Csak eredeti alkatrészeket és kop6 alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdl beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irdsoknak megfe-
lelGen tervezték és gyartottak.

Biztonsagi el6irasok
Szervezési rendszabalyok

Minden meglévé biztonsagi felszerelést rendszeresen ellendrizni kell.

Be kell tartani az ismétl6d6 karbantartasi munkak szamara el&irt vagy a hasznalati utasitasban
megadott erre vonatkozé hataridéket!

Védelmi felszerelések

A csiszoloberendezések minden hasznélatbavétele el6tt az 6sszes védelmi felszerelést szakszer(ien
fel kell szerelni, és azoknak mUikod6képesnek kell lennitk.

A védelmi felszereléseket csak a csiszoléberendezések ledllitasat és ismételt visszakapcsolas elleni
kibiztositasat kovetbéen szabad eltavolitani.

Alkatrészek széllitasa esetén a védelmi felszereléseket az Uzemeltetének elGirasszerlien fel kell
szerelnie.

Informalis biztonsagi intézkedések
A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a csiszoléberendezések felallitasi helyén.
A hasznalati utasitason kivil készenlétbe kell helyezni és be kell tartani az altalanosan érvényes,

valamint a helyi balesetmegel6zési szabalyokat is.

A csiszoléberendezéseken talalhatd dsszes biztonsagi Utmutatasnak és veszélyt jelz6 figyelmezte-
tésnek hianytalanul meg kell lennie, és azoknak j6l olvashatd allapotban kell lennitk.

1
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

24.8
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A személyzet kivalasztasa, a személyzet képzettsége

A csiszoléberendezéseken csak képzett és betanitott személyzet dolgozhat. Vegye figyelembe a
térvényileg el8irt alsé korhatart!

EgyértelmUen meg kell hatarozni a személyzet hataskorét az Uzembe helyezéssel, a kezeléssel, a
karbantartassal és a javitassal kapcsolatban.

A képzési, oktatasi, betanitasi szakaszban 1év6 személyzet kizérélag egy tapasztalt személy folya-
matos felligyelete mellett dolgozhat a csiszoldberendezésekkel!

Gépvezérlés

A gép bekapcsoldséra csak képzett és megfeleld oktatasban részt vett személyzet jogosult.

Biztonsagi tudnivalék normal lizemelés esetén

Minden biztonsagi szempontbol aggalyos munkavégzés kerllendd. A csiszoléberendezések csak
akkor Gzemeltethet6k, ha minden védelmi felszerelés rendelkezésre all, és teljesen mikodéképes.

Mdszakonként legaldbb egyszer (vagy naponta egyszer) ellendrizze a csiszoléberendezéseket, hogy
nem lathatdk-e rajta sériilések és vizsgalja meg a biztonsagi berendezések mikddéképességét.

Az el6forduld elvaltozasokat (beleértve az Gzemi viselkedést is) azonnal jelezni kell az illetékes
helyen, ill. az illetékes személynek. A csiszoléberendezések adott esetben azonnal le kell allitani és
biztositani kell.

A csiszolégép bekapcsolasa el6tt meg kell gyézédni arrdl, hogy a gép bekapcsolasa senkit sem
veszélyeztet.

Hibas m(ikddés esetén a csiszoldgépet azonnal le kell allitani és biztositani kell. Gondoskodni kell
a zavarok haladéktalan elharitasarol.

Elektromos energia miatti veszélyek

Az elektromos berendezéseken vagy lzemi eszkdzokon csak villanyszerel6k végezhetnek munka-
latokat, a vonatkoz6 villamossagi szabalyok betartasaval.

A hianyossagokat, pl. megrongalédott kabelek, kabelkdtések stb., az illetékes szakembernek
azonnal ki kell javitania.

Kiilonleges veszélyforrasok
A csiszolékorong, a nedves csiszoldszalag és a lamellas kefe kdrnyékén fennall a zizodasveszély,

illetve a ruhazat, az ujjak és a haj becsipédésének veszélye. Megfelel6 személyi véd&felszerelést
kell viselni.
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2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

Allagmegévas (karbantartas, javitas) és zavarelharitas
A karbantartasi munkakat a szakszemélyzetnek hataridére el kell végeznie. A javitasi munkak
megkezdését megel6z&en tajékoztatni kell a kezel6személyzetet. Ki kell nevezni a felel6s felligye-

16 személyt.

Minden karbantartasi munka alkalmaval feszlltségmentesiteni kell a csiszologépet és biztositani
kell a varatlan visszakapcsolassal szemben.

Huzza ki a halozati csatlakozét. Szikség esetén biztositani kell a javitasi terlletet.

A karbantartasi munkalatok befejezését és a zavarok elharitasat kdvetéen szerelje fel az dsszes
biztonsagi eszkdzt, és ellendrizze azok mikddését.

Szerkezeti modositasok a csiszoloberendezéseken

A gyartd hozzéjarulasa nélkil a csiszoldberendezéseken tilos dtalakitasokat, bévitéseket vagy
atépitéseket végezni. Ez vonatkozik a biztonsagi felszerelések beépitésére és beallitasara is.

Minden atalakitashoz a KNECHT Maschinenbau GmbH irasos hozzajarulasa szikséges.
A gép nem kifogastalan allapotu alkatrészeit ki kell cserélni.
Csak eredeti alkatrészeket és kopd alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdl beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irdsoknak megfe-
lelen tervezték és gyartottak.

A csiszoloberendezések tisztitasa

A felhasznalt tisztitoszereket és anyagokat szakszer(ien kell kezelni, és azokat kdrnyezetbarat
maodon kell artalmatlanitani.

Gondoskodni kell a gyorsan kopd, valamint a cserealkatrészek biztonsagos és koérnyezetkimél&
artalmatlanitasarol.

Olajok és zsirok

Az olajok és zsirok hasznalatakor figyelembe kell venni az adott termékre vonatkozoé érvényes
biztonsagi el6irasokat. Be kell tartani a killénleges élelmiszeripari el6irasokat.

A csiszologép és a csiszoloberendezések athelyezése
A csiszologép kismérték( athelyezése esetén is minden kils6 energiaellatast meg kell szakitani. Az
Ujboli Gzembe helyezést megeléz&en a csiszoldgépet szabalyszerlien csatlakoztatni kell az elektro-

mos héalozathoz.

A rakodashoz csak megfelel6 teherbirasu emel&eszkdzoket és teherfelvevd berendezéseket sza-
bad hasznalni. Az emelési folyamattal szakértelemmel rendelkezé iranyitét kell megbizni.

13



Biztonsag
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Az atrakodasi és feldllitasi terlleten csak az ezekben a munkalatokban résztvevd személyek tartoz-
kodhatnak.

Csak megfelel6 teherbirasu szallitdjarmivet hasznaljon. A rakomanyt megbizhatoan kell rogziteni.
Lasd még az S200 univerzalis nedves csiszologép hasznalati utasitasat (4. fejezet Szallitas).

Az ismételt Uzembe helyezés sordn a hasznalati utasitasban foglaltaknak megfelel&en kell eljarni.



Leiras

3.1

3.2

A HV 203 univerzalis csiszolokar alkalmazasi teriilete

A HV 203 univerzalis csiszolokarral a sarld formaju és linedris vagodkések, valamint a linearis vago-

éll vagoszerszamok (pl. a faforgacsold kések) csiszolhaték az edény-csiszoldtarcsan.

A leng6kar egyszer( kezelés és nagyon csekély er6kifejtés mellett teszi lehetévé a pontos szdgben

végzett racsiszolast.

A berendezést az S200 gyartasi szériaju KNECHT gyartmanyu csiszolégépeken hasznaljak.

Miiszaki adatok HV 203

Magassag 200 mm
Szélesség 725 mm
Mélység 140 mm
Témeg 17 kg
Utvonal (maximalis vagashossz) 380 mm
Maximalis csiszolasi sugar 460 mm
Minimalis csiszolasi sugar 80 mm

725 mm

140 mm
)
‘Q

3-1. abra HV 203 feltilnézet, méretek mm-ben

FIGYELEM

A csiszolasi sugar nem a kés sugara. A kés
csiszolasi sugarat a késnek megfelel6 csiszo-

I6tarcsan lehet leolvasni, pl.B. SR 300.

15
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Leiras

3.3
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Az adott késsel felszerelt csiszolotarcsat a

FIGYELEM megfelel6 helyzetben kell az univerzalis
csiszolokarra felszerelni. SR 80-335 elol és
SR 200-460 hatul.

Az univerzalis csiszolokar megfelel6en fel
van cimkézve.

A miikodés leirasa HV 203

A HV 203 univerzalis csiszoldkarral linearis pengéjl kések csiszolhatdk 380 mm-es vagashosszig.
Ehhez a vezet6haz nyitva van, és a rogzitett felfevéfej fel van szerelve. A csiszolashoz a vagdszer-
szam linedrisan mozog a csiszolétarcsa mentén.

EzenkivUl a sarlo formaju kések 460 mm-es csiszolasi sugarig csiszolhatok. Ehhez a vezetéhaz meg
van szoritva, és a forgathatd tartdfej fel van szerelve. Csiszolashoz a vagoszerszam koncentrikusan
a csiszolékorong folé kertdil.

A vagokések elcsiszolasa az univerzalis csiszoldkaron torténik, és sziikség esetén javitéd csiszolast
kapnak.

Az ékcsiszolasu vagoszerszamokat készre csiszoljak.



3.

Leiras

3.4

3.4.1

Alkatrészcsoport leiras HV 203

3-2. abra HV 203 univerzalis csiszolokar

Kézikerék a sz6g beallitadsahoz

Szdgskala

Fix rogzitéfej befogokarral (linearis kések)
Edény-csiszoldkorong védéréteggel

A WN =

A sarl6 formajua kések tartofeje

A forgathato felvevéfejet (3-3/1) sarld formaju
kések csiszolasara hasznaljak az edény-csiszolotar-
csan.

3-3. abra Forgathato fej

17



3.

Leiras

3.4.2 Tavtarto tarcsa

18

|

v

. .

3-4. dbra Tavtarto tarcsa

A tavtartd tarcsat (3-4/1) akkor kell hasznalni,
ha a HV 203-on sarlé formaju késeket csiszolnak
SR 200 mm-nél nagyobb csiszoldsugarral.

A tavtartd tarcsat a felvevéesapokra kell illeszteni
(lasd a 7.2.1, fejezet 7-33. abra). Ezt kdvetden
kertl sor a csiszolétarcsa felszerelésére.



Leiras

3.5

3.6

A HV 262 univerzalis szalagcsiszolé berendezés alkalmazasi

teriilete

A HV 262 tipusu univerzalis szalagcsiszold berendezés sarld formaju és linearis vagokések nedves

csiszoldszalaggal térténd csiszolasara szolgal.

Egyszer( kezelés és nagyon csekély er6kifejtés mellett teszi lehetévé a pontos szdgben végzett

utancsiszolast és a javitast célzé csiszolast.

A berendezést az S200 gyartasi szériaju KNECHT gyartmanyu csiszoldgépeken hasznaljak.

Miiszaki adatok HV 262

Magassag kb. 650 mm
Szélesség kb. 550 mm
Mélység kb. 760 mm
Témeg 18 kg
Utvonal (maximalis vagashossz) 260 mm
Maximalis csiszolasi sugar 440 mm
Minimalis csiszolasi sugar 55 mm
Lehetséges vagokésméretek* 45-500 ltr.

*) A csiszolasi sugarnak a megadott tartomanyon beldl kell lennie.

550 mm ‘ ‘ 760 mm

650 mm

760 mm

3-5. abra HV 262 oldalnézet és felilnézet, méretek mm-ben

19



Leiras

3.7
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A miikodés leirasa HV 262

A HV 262 univerzalis szalagcsiszold berendezés segitségével a linedris pengéjl kések 260 mm-es
vagashosszig csiszolhatok.

Ehhez a rogzitékart hatrafelé kell forditani—a futékocsi igy linearisan mozgathaté. A funkciétarcsa
a nem forgathatd poziciéban kerUl felszerelésre.

Csiszolashoz a vagdszerszam linearisan mozog a nedves csiszolészalagon.

Ezenkivil a sarlo formaju kések 440 mm-es csiszolasi sugarig csiszolhatok. Ehhez a reteszel6villat
el6re kell mozditani-a futékocsi blokkolva van. A funkcionalis tarcsa a forgathatd helyzetben van
felszerelve.

A csiszolashoz a vagoszerszamot koncentrikusan kell a nedves csiszolészalagon mozgatni.

A HV 262 tipuson normal médon kopott vagokések csiszolasa torténik.



3. Leiras

3.8 Alkatrészcsoport leiras HV 262

3-6. dbra HV 262 univerzalis szalagcsiszold berendezés

Csiszolokar

Funkcios tarcsa

Tavtartd tarcsak a csiszolasi sz6g bedllitasdhoz
Rogzitévilla

Keresztfogantyu a csiszolasi sugar noveléséhez
Csiszoldlap

Vagokeés

Rogzitékar

Kézikerék

Keresztfogantyu reteszel® lemez

Reteszel6 lemez

=000 NOUTDd WN —

- O
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Szallitas

4.1

4.2

4.3

22

A szallitas soran figyelembe kell venni az érvényes helyi biztonsagi
és baleset-megel6zési el6irasokat.

Szallitoeszkozok

A csiszoléberendezések szallitdsahoz csak megfeleléen méretezett szallitdeszkdzdket szabad
hasznalni.

Szallitasi karok

Ha a szallitmany atvétele soran sérllést észlel, azonnal értesitse a KNECHT Maschinenbau GmbH-t
és a szallitmanyozdét. Szukség esetén haladéktalanul meg kell bizni egy fliggetlen szakért6t.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitészalagokat. A csomagolast a kdrnyezetvédelmi szabalyoza-
soknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Elszallitas mas felallitasi helyre

Mas felallitasi helyre torténd atszallitaskor figyelembe kell venni a szikséges helyigényt
(lasd 3.2 és 3.6 fejezet).

A csiszoloberendezéseket szallitas kdzben megfelel6en rogziteni kell.



Osszeszerelés

5.1

5.2

5.3

5.4

A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy a csiszoléberendezések szerelési munkalatait képzett
KNECHT-személyzettel végeztesse.

A szakszeriitlen 6sszeszerelésbdl adédo karokért nem vallalunk

VIGYAZAT | felel6sséget.

A felallitas helye

A csiszoléberendezések felallitasi helyének kijeldlése soran figyelembe kell venni az 8sszeszerelés-
hez, karbantartashoz és javitashoz szlikséges helyigényt (lasd 3.2 és 3.6 fejezet).

Beallitasok

A berendezés leszallitasat megel6z6en a KNECHT Maschinenbau GmbH cég elvégzi a kilénbdz6
szerkezeti részegységek beallitasat.

A beadllitott értékek 6nhatalmu modositasa
FlGYE LEM tilos, és a csiszoloberendezések és a csiszolo-

gép karosodasahoz vezethet.

A csiszoldberendezések elsé lizembe helyezése

Az Gzembe helyezést megel6z&en a véd&berendezéseket hianytalanul fel kell szerelni és meg kell
vizsgalni.

A HV 203 és HV 262 csiszoléberendezéseket csak az S200-as sorozatu KNECHT csiszologépekbe
szabad beszerelni.

Az lizembe helyezést megel6zéen illetékes szakszemélyzettel
ellenédriztetni kell az 6sszes véd6berendezés miikod6képességét.

23



Uzembe helyezés HV 203

6.1

24

Minden munkalatot kizarélag az arra felhatalmazott szakemberek
végezhetnek.

Be kell tartani az érvényes helyi biztonsagi és balesetmegel6zési

VIGYAZAT | elGirasokat.

A csiszologép bekapcsolt Gizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Fennall a sulyos sériilések veszélye. Kotelez6 a személyi védéfelszerelés
viselése.

A HV 203 univerzalis csiszolokar felszerelése

Egy SW6mm hatszoglet( csavarhtzéval lazitsa
meg az M 10 sullyesztett fejli csavart (6-1/1) az
oramutato jarasaval ellentétes iranyban.

Huzza le az alapesetben felszerelt lengdkart a
csiszoloberendezésrél.

6-1. abra A leng&kar levétele

A HV 203 univerzalis csiszolokart (6-2/1) jobbrdél a
csiszoloberendezésre (6-2/2) kell illeszteni, és az
M 10 (6-1/1) slllyesztett fejl csavarral kell rdgziteni.

6-2. abra A HV 203 univerzalis csiszolokar
felszerelése



7. A HV203 kezelése

7.1 Linearis kések csiszolasa a csiszolékorongon

7.1.1 Az SP 107 csiszolotarcsa felszerelése

7-1. dbra A rogzitett tartofej felszerelése

TAJEKOZTATAS

FIGYELEM

Szerelje fel a régzitett felvevéfejet (7-1/1) egy
SW6mm hatszégletl csavarhtzéval az univerzalis
csiszolodkar vezetékocsijara.

A KNECHT minden késhez megfelel6 csiszolo-
tarcsat készit. Ehhez a KNECHT-nek a lehet6
legpontosabban meg kell adnia a csiszolni
kivant kés alakjat és méretét. Idedlis esetben
a késgyarto rajza (a szabad piacrél beszerez-
het6 kések egyes esetekben eltérnek az
eredeti konturtol).

A teljes késrdl és a kés cimkézésérdl készitett
fénykép is hasznos lehet.

Az SR 80-335 csiszolasi sugaru csiszoléleme-
zek esetén a tartofejet a vezetdkocsi eliilsé
oldalara kell felszerelni.

Az SR 200-460 csiszolasi sugaru csiszololeme-

zek esetén a vezetékocsi hatsoé oldalara kell
felszerelni a tartofejet (lasd még 3.2 fejezetet).

25



7.

A HV 203 kezelése
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7-2. abra A rogzitéfej helyzetének ellenérzése

- -

g——n

= .I"‘

.- R

7-3. abra A vezet6kocsi kioldasa

7-4. abra A szoritokar levétele

A csiszoldlemezen megadott csiszolasi sugarnak

kell egyeznie.

Oldja ki a vezet6kocsit egy SW6 mm (7-3/1) hat-
szdgletl csavarhlzoval.

Vegye le a feszitékart (7-4/1).



7.

A HV 203 kezelése

7-5. dbra A csiszolotarcsa beszerelése

7-6. abra A csiszoldtarcsa bedllitasa

7-7. abra A csiszolétarcsa rogzitése

Helyezze a csiszolotarcsat (7-5/1) az univerzalis
csiszoldkar befogdcsapjara (7-5/2).

Helyezze a csiszoldkart (7-6/1) a felvev6csapra
(7-6/2).

Csavarja a feszit6kart (7-7/1) a felvev6csapra
(7-7/2), és hlizza meg az éramutatd jarasaval
megegyez6 irdnyban.

27



7.

A HV 203 kezelése

7.1.2

28

A kés felfogatasa

A vagokeések kezelésekor sulyos vagasi sériilések Iéphetnek fel. A
vagokést csak az erre a célra szolgalé szallitoeszkdzokkel szabad
szallitani.

VIGYAZAT | Viseljen vagasallé védékesztyiit és biztonsagi cip6t.

A kés felfogatasa el6tt ellenérizze, hogy a
FIGYELEM csiszolétarcsa illeszkedik-e a késhez, amelyet

meg kell csiszolni. Ehhez hasonlitsa 6ssze a

csiszolotarcsa feliratat a késsel.

A nem megfelel6 csiszolotarcsa hasznalata
a kés és a csiszolotarcsa karosodasahoz
vezethet.

A csiszolokarral forditsa a csiszolotarcsat (7-8/1)
hatrafelé.

7-8. abra A csiszolétarcsa hatraforditasa

Feszitse fel a kést (7-9/1) a csiszoldtarcsara (7-9/2).

p o

7-9. dbra A kés felfogatasa a csiszolotarcsara




A HV 203 kezelése

7-10. dbra A kés rogzitése a csiszolétarcsan

=

N

7-11. abra A csiszoldtarcsa eléreforditasa

Forgassa a szoritékart (7-10/1) a ,,Zarva"” pozicidba.

A kés ezzel rogzitve van.

A csiszoldtarcsat a felfogott késsel elére forditsa a

csiszolokorongra.

29



7. A HV203 kezelése

7.1.3 A kés pozicionalasa a csiszolékorongon

A kés vagoeélének (7-12/1) kérulbeldl a csiszoldko-
rong kézepén kell elhelyezkednie.

Ehhez oldja ki az als¢ szoritékart (7-13/1) az
oramutato jarasaval ellentétes iranyban, és tolja el
a teljes csiszoléberendezést, amig a kés vagdéle
koralbelll a csiszolékorong kézepén fekszik (lasd
7-12. &bra).

HUzza meg ismét az alsoé szoritokart (7-13/1).

7-13. abra A kés beéllitdsa a csiszoldtarcsa
kdzepén
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7.

A HV 203 kezelése

7.1.4

A kés beallitasa a csiszolékorongon

7-14. abra A szoritokar kioldasa

TAJEKOZTATAS

7-15. abra A kés bedllitdsaa csiszoldtarcsan

7-16. dbra A szoritdkar meghuzésa

Enyhén lazitsa meg a szoritdkart (7-14/1), amig a
csiszolétarcsa a felfogott késsel mozgathaté.

A legjobb csiszolasi eredmény akkor érheté
el, ha a csiszol6korong teljes szélességében a
kés vagoéélén van.

Forgassa a csiszolotarcsat a felfogott késsel addig,
amig a csiszolokorong teljes szélességében befek-
szik a befogdba.

Huzza meg a szoritokart (7-16/1).
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7. A HV203 kezelése

7.1.5 A csiszolasi szog beallitasa

A csiszolasi sz8g bedllitdsahoz helyezze fel a kést
a csiszolékorongra.

Lazitsa meg a felsd szoritokart (7-17/1) az 6ramu-
tato jarasaval ellentétes iranyban.

7-17. abra A szoritokar kioldasa

Forgassa a kézi kereket (7-18/1) addig, amig a
mutato (7-18/2) a kivant szogbe nem kerll a sz6g-
1] skalan (7-18/3).

Huzza meg ismét a felsd szoritdkart (7-17/1).

7-18. dbra A csiszolasi sz6g bedllitasa
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7. A HV203 kezelése

7.1.6 Linearis kések csiszolasa (ékcsiszolas)

Csiszolaskor, polirozaskor és sorjatlanitaskor csiszolasi részecskék
keletkeznek, amelyek a szembe keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

7-19. dbra A csiszoldgép és a h(it6folya-
dék-rendszer bekapcsolasa

1

WA“AALLLAO./.'.
o #

e,
-~

7-20. abra A lineéris kések csiszolasa ékcsiszo-
|assal

FIGYELEM

Kapcsolja be a csiszoldgépet (7-19/1) és a hlit6be-
rendezést (7-19/2).

Linearis kések esetén az egyes szegmensek
kdldn-kalon kerdlnek csiszolasra (1 szegmens =
saroktol sarokig).

A csiszolékarral mérsékelt erével egyenletesen
mozgassa a kést a csiszolokorongon.

Addig csiszolja, amig a vagdélen kis sorja keletkezik.
Ha az els6 szegmens teljesen meg van csiszolva,
oldja ki a feszit6kart (7-20/1), és forgassa a kést a

kévetkezé szegmensre.

A kést a 7.1.4 fejezetben leirtak szerint allitsa be a
csiszolékorongon, és hiizza meg a feszitékart.

A kés bedllitasakor ligyeljen arra, hogy a kés
hegye ne litk6zzon a csiszolétarcsa bal
oldalanak.
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A HV 203 kezelése

34
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7-21. abra A lamellas kefe linedris késeinek
sorjatlanitasa és polirozasa

Sorjatlanitsa a kést a lamellas kefével. Lasd az
$200 miszaki dokumentaciod 7.7 fejezetét.



7. A HV203 kezelése

7.1.7 Linearis vagokések csiszolasa (domboru csiszolas)

Csiszolaskor, polirozaskor és sorjatlanitaskor csiszolasi részecskék
keletkeznek, amelyek a szembe keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

7-22. abra A csiszoldgép és a hitéfolya-
dék-rendszer bekapcsolasa

7-23. abra Lineadris vagokések csiszolasa

7-24. abra A csiszolasi sz6g csokkentése (dom-
boru csiszolas)

Kapcsolja be a csiszoldgépet (7-22/1) és a hlit6be-
rendezést (7-22/2).

Linearis vagokések esetén az egyes szegmensek
kdldn-kalon kerdlnek csiszolasra (1 szegmens =
saroktol sarokig).

A csiszolokarral (7-23/1) a kést mérsékelt erdvel
egyenletesen mozgassa a csiszolékorongon.

Addig csiszolja, amig a vagdélen kis sorja keletkezik.

Ekkor a kézikerékkel (7-24/1) csokkentse 5°-kal a
csiszolasi szoget, és addig csiszolja, amig az elsé
ful mar csak kb. 3 mm széles.

Ujbol csdkkentse a csiszolasi széget 5°-kal, és
csiszolja le, amig a masodik ful kb. 3 mm széles.

Ismételje meg a mUveletet korulbelll az 5° eléré-
séig.
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7.

A HV 203 kezelése

36

7-25. abra A vagokések atforditasa a kovetke-
z8 vagoszegmensre

7-26. abra Korkés el6koszordlt vagokés

Ha az els6 szegmens teljesen meg van csiszolva,
oldja ki a feszit6kart (7-25/1), és forgassa a kést a
kévetkezé szegmensre.

Allitsa be a csiszolasi szdget (lasd a 7.1.5 fejeze-
tet), igazitsa be a vagokést a csiszolékorongon
(Iasd a 7.1.4 fejezetet), és huzza meg a feszitdkart
(7-25/1).

Csiszolja le az 6sszes vagészegmenst az alabbi
eljarassal:

Allitsa be a csiszolasi széget (lasd a 7.1.5
fejezetet).

Allitsa be a vagokeést a csiszolotarcsan (lasd
a 7.1.4 fejezetet).

Végezze el a vagokés csiszolasat (lasd 7.1.7
fejezet).

Ismételje meg az eljarast minden vagasi
szegmensnél.

A vagokeés eldcsiszolt allapotban van.

Miel6tt sorjatlanithatova és polirozhatéva valik, a
HV 262 univerzalis szalagcsiszold berendezéssel el
kell végezni a finomcsiszolast (lasd a 9.1 fejezetet).



A HV 203 kezelése

7.2

7.2.1

Sarlé formaju kések csiszolasa a csiszolokorongon

Az SP 107 csiszolotarcsa felszerelése

7-27. abra A forgathato tartéfej felszerelése

TAJEKOZTATAS

FIGYELEM

7-28. abra A rogzit6fej helyzetének ellenérzése

Szerelje fel a forgathatd felvevéfejet (7-27/1) egy
hatszogletd SW6mm csavarhuzéval (7-27/2) az
univerzalis csiszolokar vezetékocsijara.

A KNECHT minden késhez megfelel6 csiszolo-
tarcsat készit. Ehhez a KNECHT-nek a lehet6
legpontosabban meg kell adnia a csiszolni
kivant kés alakjat és méretét. Idealis a kés
gyartojatol szarmazo rajz (a szabad piacrol
beszerezhet6 kések egyes esetekben eltérnek
az eredeti konturtol).

A teljes késrol és a kés cimkézésérdl készitett
fénykép is hasznos lehet.

Az SR 80-335 csiszolasi sugaru csiszoléleme-
zek esetén a tartofejet a vezetékocsi ellilsé
oldalara kell felszerelni.

Az SR 200-460 csiszolasi sugaru csiszoléleme-
zek esetén a vezetbkocsi hatsé oldalara sze-
relje fel a tartofejet (lasd a 3.2 fejezetet is).

A csiszololemezen megadott csiszolasi sugarnak

kell egyeznie.
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38

2

7-29. dbra A vezet6kocsik kis mérték(i rogzitése

7-30. abra A tartofej pozicionélasa a csiszolé-
tarcsdhoz

7

7-31. abra A vezet6kocsi hatraforditasa

A vezetbkocsit korilbelll az edény-csiszolétarcsa
jobb oldali csiszolofeltletének koézepére kell he-
lyezni, majd egy SW6 mm (7-29/1) méret(i hat-
szdgletl csavarhlzoval kissé meg kell szoritani. Az
allvanynak kézzel megmozdithaténak kell lennie.

Hajtsa elére a vezet6kocsit ugy, hogy a felvevéfej
(7-30/1) fuggblegesen lefelé alljon.

Tolja el6re a csiszoléberendezést (lasd 7.1.3 feje-
zet), amig a felvevéfej (7-30/1) a csiszoldkorong
folé keral.

Allitsa be a vezet6kocsit a jobb csiszolasi feltlet
kdzepéhez.

Hajtsa hatra a vezetékocsit, amig a felvevéfe)
(7-31/1) felfelé nem néz.

Tolja hatra a csiszoléberendezést.



A HV 203 kezelése

2

7-32. dbra A szoritdcsavar meghuzésa

[

7-33. dbra A tavtarto tarcsat helyezze a tarto-
csapra

e

7-34. abra A csiszolotarcsa beszerelése

TAJEKOZTATAS

Huzza meg a szoritécsavart (7-32/1) egy SW6mm
(7-32/2) hatszdgletl csavarhizéval.

Helyezze a tavtartd tarcsat (7-33/1) a felvevbcsap-
ra (7-33/2).

Helyezze a csiszoldtarcsat (7-34/1) az univerzalis
csiszoldkar befogdcsapjara (7-34/2).

Ha a csiszolétarcsan tobb felvevéfurat talal-
haté, ugy szerelje fel, hogy a vdgészegmens
a kés hegyén el6sz6r legyen lecsiszolva.
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40

Csavarja a feszit6kart (7-35/1) a felvevé&fejre, és
hlzza meg.

7-35. dbra A csiszoldtarcsa rogzitése

Vegye le az M 12 keresztfogantyut (7-36/1) a
csiszolotarcsarol.

7-36. abra A keresztfogantyu levétele

Helyezze a csiszoldkart (7-37/1) a csiszolétarcsa
csavarjara, és huzza meg az éramutato jarasaval
megegyez6 irdnyban az M 12 keresztfogantyuval
(7-37/2).

7-37. abra A csiszolokar felszerelése a csiszol6-
tarcsara



7. A HV203 kezelése

Ha a csiszolotarcsa nem rendelkezik felvevé csa-
varral, a csiszoldkart kozvetlenul a felvevé csap
(7-38/1) menetére kell illeszteni, és az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba kell hizni az M 12
keresztfogantyuval (7-38/2).

7-38. abra A csiszolokar felszerelése a tartd-
csapra

TAJEKOZTATAS Ha a csiszolokart kozvetleniil a felvevécsavar-

ra kell csavarozni, nem kell tavtarto tarcsat
(7-33/1) hasznalni.
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A HV 203 kezelése

7.2.2 A kés felfogatasa

42

A vagokeések kezelésekor sulyos vagasi sériilések Iéphetnek fel. A
vagokést csak az erre a célra szolgalé szallitoeszkdzokkel szabad
szallitani.

VIGYAZAT | Viseljen vagasallé védékesztyiit és biztonsagi cip6t.

A kés felfogatasa el6tt ellenérizze, hogy a
FIGYELEM csiszolétarcsa illeszkedik-e a késhez, amelyet
meg kell csiszolni. Ehhez hasonlitsa 6ssze a
csiszolotarcsa feliratat a késsel.

Nem megfelel6 csiszolétarcsa hasznalata
esetén a kés és a csiszolotarcsa karosodhat.

A csiszolokarral forditsa a csiszolotarcsat (7-39/1)

2 (\\ hatrafelé.

7-39. dbra A csiszolotércsa hatraforditasa

Feszitse fel a kést (7-40/1) a csiszolétarcsara
(7-40/2).

7-40. abra A kés felfogatasa a csiszolotarcséra
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7-41. dbra A kés rogzitése a csiszolétarcsan

Forgassa a szoritékart (7-41/1) a ,,Zarva"” pozicidba.
A kés ezzel rogzitve van.

A csiszoldtarcsat a felfogott késsel elére forditsa a
csiszolokorongra.

7.2.3 A kés elhelyezése a csiszolékorongon

="

7-43. adbra A kés bedllitdsa a csiszoldtarcsa
kdzepén

A kés vagoéélének (7-42/1) korilbelll a csiszoldko-
rong kozepén kell elhelyezkednie.

Ehhez oldja ki az also szoritdkart (7-43/1) az
Oramutatd jarasaval ellentétes irdnyban, és tolja

el a teljes csiszoldberendezést, amig a kés vagdéle
korulbelll a csiszolokorong kdzepén nem fekszik
(lasd 7-42/1. abra).

Hlzza meg ismét az alsé szoritdkart (7-43/1).
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7. A HV203 kezelése

7.2.4 A csiszolasi szog beallitasa

A csiszolasi sz8g bedllitdsdhoz helyezze fel a kést a
csiszolokorongra.

Lazitsa meg a felsd szoritokart (7-44/1) az 6ramu-
tato jarasaval ellentétes iranyban.

7-44. abra A szoritokar kioldasa

Forgassa a kézi kereket (7-45/1) addig, amig a
mutato (7-45/2) a kivant szogbe nem kerUl a sz6g-
1 skalan (7-44/3).

Huzza meg ismét a felsd szoritdkart (7-44/1).

7-45. dbra A csiszolasi sz6g beallitasa

44



7. A HV203 kezelése

7.2.5 Sarlo formaju vagokések csiszolasa (domboru csiszolas)

Csiszolaskor, polirozaskor és sorjatlanitaskor csiszolasi részecskék
keletkeznek, amelyek a szembe keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

7-46. abra A csiszoldgép és a hitéfolya-
dék-rendszer bekapcsolasa

7-47. dbra A sorja csiszolasa

7-48. abra A csiszolasi sz6g csokkentése (dom-
boru csiszolas)

Kapcsolja be a csiszoldgépet (7-46/1) és a hlit6be-
rendezést (7-46/2).

Sarlé formaju vagokések esetén a vdgoszegmense-
ket egyenként kell csiszolni (1 szegmens = saroktol
sarokig).

A csiszolékarral mérsékelt erével egyenletesen
mozgassa a kést a csiszolokorongon.

Addig csiszolja, amig a vagdélen kis sorja keletkezik.

Ekkor a kézikerékkel (7-48/1) csokkentse 5°-kal a
csiszolasi szoget, és addig csiszolja, amig az elsé
ful mar csak kb. 3 mm széles.

Ujbdl csdkkentse a csiszolasi szoget 5°-kal, és
csiszolja le, amig a masodik ful kb. 3 mm széles.

Ismételje meg a mUveletet korulbelll az 5° eléré-
séig.
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46

7-49. abra A vagokés atforditasa a kovetkezé
vagdszegmensre

7-50. abra Korkés el6koszorilt vagokés

Ha az els6 szegmens teljesen meg van csiszolva,
hajtsa a kést a kdvetkezd szegmensre.

Allitsa be a csiszolasi szdget (lasd a 7.2.4 fejezetet).
Ha szlUkséges, feszitse at a csiszoldtarcsat.

Ehhez feszitse ki a kést. A csiszolélemezt a 7.2.1
fejezetben leirtak szerint feszitse at a kdvetkez6

vagasi szegmenshez ill6 felfogo furatba.

Csiszolja le az 6sszes vagészegmenst az alabbi
eljarassal:

Allitsa be a csiszolasi széget (lasd a 7.2.4
fejezetet).

Végezze el a vagokeés csiszolasat (lasd 7.2.5
fejezet).

Ismételje meg az eljarast minden vagasi
szegmensnél.

A vagokeés elécsiszolt allapotban van.

Miel6tt sorjatlanithatova és polirozhatova valik, a
HV 262 univerzalis szalagcsiszolé berendezéssel el
kell végezni a finomcsiszolast (lasd a 9.2 fejezetet).



Uzembe helyezés HV 262

8.1

Minden munkalatot kizarélag az arra felhatalmazott szakemberek
végezhetnek.

Be kell tartani az érvényes helyi biztonsagi és balesetmegel6zési

VIGYAZAT | elGirasokat.

A csiszologép bekapcsolt Gizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Fennall a sulyos sériilések veszélye. Kotelez6 a személyi védéfelszerelés
viselése.

A HV 262 univerzalis szalagcsiszolo berendezés munkavégzési
pozicioba allitasa

Ha nem dolgozik a HV 262 univerzalis szalag-
csiszold berendezéssel, akkor az kiforditva, nyugal-
mi helyzetben helyezkedik el.

A nedves csiszoldszalag igy szabadon hozzaférhetd.

[

8-1. dbra A HV 262 nyugalmi helyzetben

\\‘ J A munkavégzési pozicidba allitdéshoz forditsa balra
= a szalagcsiszold berendezést, amig az mindkét
Utkdz6csaphoz (8-1/1) nem illeszkedik.

8-2. abra A HV 262 munkavégzési pozicidba
helyezése
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Uzembe helyezés HV 262

48

Huzza meg a szoritokart (8-3/1) az dramutato
jarasaval megegyez6 irdnyban.

8-3. abra A szalagcsiszold berendezés besze-
relése



9. A HV262 kezelése

9.1 Linearis vagokések csiszolasa nedves csiszoloszalaggal
(domboru csiszolas)

9.1.1 A futokocsi reteszelése
Hajtsa hatra a régzitévillat (9-1/1) a kezeld irdnyaba.

A szallitokocsi igy linearisan eltolhato.

9-1. dbra A futokocsi kioldasa

9.1.2 A funkcionalis tarcsa behelyezése

Vegye le a csiszolokart (9-2/1).

9-2. dbra A csiszolokar levétele

A funkciondlis tarcsa (9-3/1) elhelyezésre kertl a
tartécsapokon (9-3/2).

A funkciondlis tarcsa (9-3/3) fllét a fej (9-3/4) hor-
nyolt nyilaséba kell helyezni. A funkcionalis tarcsa
fogmentes részének ekkor a kezeld iranyaba kell
mutatnia.

Ebben a helyzetben a csiszolétarcsa koncentrikus
lengése nem megengedett.

9-3. abra A funkcionalis tarcsa behelyezése
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9. A HV262 kezelése

9.1.3 A csiszolasi szog beallitasa

9-4. abra Tavtarto tarcsak a csiszolasi szog
beallitdsdhoz

9-5. abra A csiszolasi sz6g bedllitasa

50

A csiszolasi szog tavtartd tarcsakkal allithatd be
az univerzalis szalagcsiszolé berendezésnél.

A 25° és a 27° (9-4/1) sz6ghoz valo tavtarto
tarcsak az alaplemezen talalhatok.

A kivant csiszolasi sz6g beallitasahoz helyezze a
megfelel$ tavtartd tarcsat (9-5/1) a felvevécsapra
(9-5/2).



9. A HV262 kezelése

9.1.4 A csiszolotarcsa felszerelése

TAJEKOZTATAS

3 Ot )

9-6. dbra A csiszolotarcsa beszerelése

9-7. dbra A csiszolotarcsa megfeszitése

A KNECHT minden késhez megfelel6 csiszolo-
tarcsat készit. Ehhez a KNECHT-nek a lehet6
legpontosabban meg kell adnia a csiszolni
kivant kés alakjat és méretét. Idealis a kés
gyartojatol szarmazo rajz (a szabad piacrol
beszerezhet6 kések egyes esetekben eltérnek
az eredeti konturtol).

A teljes késrdl és a kés cimkézésérdl készitett
fénykép is hasznos lehet.

A tavtarto tarcsa (9-6/2) folé keril a csiszolotarcsa
(9-6/1).

A tavtartd tarcsa (9-6/2) hengeres stiftjének (9-6/4)
a csiszolotarcsa furataba (9-6/3) kell illeszkednie.

Forgassa a csiszoldkart (9-7/1) az 6ramutatéd
jarasaval megegyez6 irdnyban a felvevécsapra,
és hlizza meg.
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A HV 262 kezelése

9.1.5 A vagokeés felfogatasa

52

A vagokeések kezelésekor sulyos vagasi sériilések Iéphetnek fel. A
vagokést csak az erre a célra szolgalé szallitoeszkdzokkel szabad
szallitani.

VIGYAZAT | Viseljen vagasallé védékesztyiit és biztonsagi cip6t.

A kés felfogatasa el6tt ellenérizze, hogy a
FIGYELEM csiszolétarcsa illeszkedik-e a késhez, amelyet
meg kell csiszolni. Ehhez hasonlitsa 6ssze a
csiszolotarcsa feliratat a késsel.

Nem megfelel6 csiszolétarcsa hasznalata
esetén a kés és a csiszolotarcsa karosodhat.

Forgassa a csiszoldtarcsat (9-8/1) hatrafelé.

Helyezze el a csiszolélemezt Ugy, hogy a kés
befogadd része jol hozzaférhetd legyen.

9-8. abra A csiszolotarcsa hatraforditasa

Feszitse fel a kést (9-9/1) a csiszoldtarcsara (9-9/2).

9-9. dbra A kés felfogatasa a csiszolotarcsara
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9-10. dbra A kés rogzitése a csiszolétarcsan

Forgassa a szoritokart (9-10/1) a ,Zarva” pozicidba.
A kés ezzel rogzitve van.

A csiszoldtarcsat a felfogott késsel elére kell
forditani a csiszoldszalagig.

9.1.6 A HV262 rogzitbmechanizmus alapveté miikodése

TAJEKOZTATAS

9-11. abra A reteszel6tarcsa

TAJEKOZTATAS

9-12. abra A reteszelé mechanizmus attekintése

A reteszel6tarcsa tobb rogzitési helyzetbdl
all. Az elsé két pozicié U-alaku, a tobbi
pozicié V-alaku.

A két U-alakd horonypozicio a kés csiszoldsza-
lagon torténd beallitasara és a sorjacsiszolasra
hasznalatos.

A V-alaku horonypoziciok a kés domboru csiszola-
sara szolgalnak.

0 = Beallitasi pozicié (9-11/1)
1 = Csiszolasi pozicié (9-11/2)
2-11 = domboru csiszolas (9-11/3)

Minden csiszolasi folyamat mindig a ,,0”
beallitas poziciéval indul.

Reteszel6kar
Reteszel6tarcsa
Kézikerék
Keresztfogantyu

A WN -
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9.1.7 A HV262 univerzalis szalagcsiszol6 berendezés beallitasi pozicidba allitasa

A szalagcsiszolo berendezés beallitasi helyzetbe
allitasahoz a hivelykujjaval nyomja le a reteszel6-
kart (9-13/1), a tébbi négy ujjaval pedig forgassa
el a kézikereket (9-13/2) a bedllitasi pozicié ,0"
eléréséig.

Engedie el a reteszel6kart (9-13/1).

Enyhén lazitsa meg a keresztfogantyut (9-14/1) az
oramutaté jarasaval ellentétes iranyban.

A csiszoloberendezés ezutan a kézikerékkel szaba-
don el6re és hatra mozgathato.

Mozgassa a csiszoldberendezést a kézikerékkel az
oramutaté jarasaval megegyez6 iranyban a csiszo-
l6szalag irdnyaba addig, amig a csiszolasra szoruld
vagoél kissé hozza nem ér a csiszoldszalaghoz.

Huzza meg a keresztfogantyut (9-15/1) az éramu-
tatd jarasaval megegyez6 iranyban.

9-15. abra A csiszoldberendezés mozgatasa a
csiszolészalaghoz
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9.1.8

A vagokeés beallitasa a nedves csiszolészalagon

TAJEKOZTATAS

9-16. abra A csiszolokar kioldasa

9-17. abra A kés bedllitasa a csiszoldszalagon

9-18. dbra A csiszoldkar meghuzésa

A legjobb csiszolasi eredmény akkor érhet6
el, ha a csiszoldszalag teljes szélességében a
kés vagoélénél van.

Lazitsa meg kissé a csiszolokart (9-16/1) az 6ramu-
tatd jarasaval ellentétes irdanyban, amig a csiszo-
l6tércsa a felfogott késsel egylitt mozgathatova
valik.

Forgassa el a csiszolotarcsat a felfogott késsel,
amig a csiszoloszalag teljes szélességében hozza
nem ér a vagoéélhez.

Huzza meg a csiszolokart (9-18/1) az éramutatod
jarasaval megegyez6 irdnyban.

A masik kezével tartsa erésen a csiszolodtarcsat,
hogy az megszoritaskor ne forduljon el.
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A HV 262 kezelése

9.1.9 Vagokeések csiszolasa

56

Csiszolaskor, polirozaskor és sorjatlanitaskor csiszolasi részecskék
keletkeznek, amelyek a szembe keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

9-19. abra A csiszoldgép és a hitéfolya-
dék-rendszer bekapcsolasa

9-20. abra A csiszoloberendezés 1-es csiszolasi
pozicidba allitasa

9-21. dbra A sorja csiszolasa

Kapcsolja be a csiszoldgépet (9-19/1) és a hlit&be-
rendezést (9-19/2).

Mozgassa a csiszoloberendezést a beallitasi pozici-
6bdl az ,1"-es csiszolopozicidba (9-20/3).

Ehhez a hivelykujjaval nyomja le a reteszel6kart
(9-20/1), és a tobbi négy ujjaval forgassa a kézike-
reket (9-20/2) az éramutaté jarasaval megegyezd
irdnyban a csiszoldszalag felé, amig eléri az ,,1"-es
csiszolasi poziciot.

Engedie el a reteszel6kart (9-20/1).

Linearis vagokések esetén a vagdészegmenseket
egyenként kell csiszolni (1 szegmens = saroktdl
sarokig).

A csiszolékarral (9-21/1) nyomja a kést kdzepes
erével a csiszolészalaghoz (9-21/2), és egyenlete-
sen tolja at a csiszolészalagon.

Addig csiszolja, amig a vagéélen kis sorja keletkezik.
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9-22. abra Linedris vagokés csiszolasa domboru
maodon

9-23. abra Utkdz6csavar

9-24. abra A csiszoloberendezés visszahuUzasa

A kovetkezd reteszelési pozicidkkal a kés dombo-
rura csiszolhaté.

Ehhez a hivelykujjaval nyomja meg a reteszelé-
kart, és a t6bbi négy ujjaval forgassa el a kézi
kereket az éramutato jarasaval megegyezé irany-
ban a csiszoldszalag irdnyaba, amig el nem éri a
.2"-es reteszelési poziciét (9-22/1). Engedje el a
reteszel6kart.

Ebben a helyzetben kb. tiz csiszolasi |6ketet kell
alkalmazni (1 I6ket = 1 mozgas az egyik saroktdl a
masik sarokig).

Ezutan lépjen a kovetkezé ,,3"-as reteszelési pozi-
cioéba. Itt is kb. tiz csiszolasi I6ketet kell végezni.

Ismételje meg a folyamatot kb. a ,, 7" -es reteszelési
pozicidig, amig a komplett késdomborulat lecsiszo-
lasra kerdil.

Az odaallitdsok szamat az Utkoz6csavarral (9-23/1)
barmely, tetszéleges pozicidoban korlatozni lehet.

Az Utkdz6csavar (9-32/1) jobb eléréséhez csavarja
le a keresztfogantyut, és vegye le a kézikereket.

Ha az els6é szegmens teljesen meg van csiszolva,
huzza vissza a csiszoloberendezést a kézikerék
o6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban torténé
forgatasaval a kezel® iranyaba az , 1"-es csiszolod-
pozicidba.

A csiszoloberendezést a reteszelGkar ,,0” allasba
torténd nyomasaval allitsa a bedllité pozicidba.

Lazitsa meg a keresztfogantyut (9-24/1), és a

csiszoloberendezést mogzassa el kb. 5 cm-rel a
csiszoloszalagtol.
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9-25. abra A vagokések atforditasa a kovetkezd
vagoszegmensre

9.1.10 Vagokés sorjazasa és polirozasa

9-26. dbra Vagokeés sorjazasa és polirozasa a
lamellas kefén

58

Enyhén lazitsa meg a csiszolokart (9-25/1), és for-
gassa a kést a kovetkez§ vagdszegmensre.

Hulzza meg ismét a csiszoldkart (9-25/1).

Csiszolja le az 6sszes vagészegmenst az alabbi
eljarassal:

A HV 262 tipusu univerzalis szalagcsiszolo
berendezést allitsa ,,0” allasba (lasd a 9.1.7
fejezetet).

Igazitsa a vagokést a nedves csiszoldszalag-
hoz (lasd a 9.1.8 fejezetet).

Végezze el a vagokés csiszolasat (lasd 9.1.9
fejezet).

Ismételje meg az eljarast minden vagasi szeg-
mensnél.

A lamellas kefével sorjazza le és polirozza a vago-
kést. Lasd az S200 univerzalis nedves csiszol6gép

g
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9.2 Sarlé formaju vagokések csiszolasa nedves csiszolészalaggal

(domboru csiszolas)

9.2.1 A futokocsi reteszelése

9-27. abra A szallitékocsi reteszelése

9.2.2 A funkcionalis tarcsa behelyezése

9-28. dbra A funkciondlis tarcsa behelyezése

9.2.3 A csiszolasi szog beallitasa

9-29. dbra Tavtartd tarcsak a csiszolasi szog
beallitdsdhoz

Hajtsa el6re a rogzitévillat (9-27/1) a futdkocsi
régzitéradjan keresztll.

Ezzel biztositotta az elcsuszas ellen.

A funkciondlis tarcsa (9-28/2) elhelyezésre kerUl a
tartdcsapokon (9-28/1).

A funkcionalis tarcsa fulét (9-28/3) a csiszoldszalag
iranyaba kell forditani. A funkcionalis tarcsa foga-
zott része ekkor a kezel6 iranyaba néz.

Ebben a helyzetben a csiszolétarcsa koncentriku-
san elmozdithatd.

A csiszolasi sz6g tavtartd tarcsakkal allithatd be
az univerzalis szalagcsiszold berendezésnél.

A 25° és a 27° (9-29/1) sz6ghoz vald tavtartd
tarcsak az alaplemezen talalhatok.
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9.

A HV 262 kezelése

9-30. dbra A csiszolasi sz6g bedllitasa

9.2.4 A csiszolétarcsa felszerelése
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TAJEKOZTATAS

9-31. abra A csiszolotarcsa beszerelése

A kivant csiszolasi sz6g bedllitasahoz helyezze a
megfelel$ tavtartd tarcsat (9-30/1) a felvevécsapra
(9-30/2).

A KNECHT minden késhez megfelel6 csiszolo-
tarcsat készit. Ehhez a KNECHT-nek a leheté
legpontosabban meg kell adnia a csiszolni
kivant kés alakjat és méretét. Idedlis esetben
a késgyarté rajza (a szabad piacrél beszerez-
het6 kések egyes esetekben eltérnek az
eredeti konturtol).

A teljes késrol és a kés cimkézésérdl készitett
fénykép is hasznos lehet.

A tavtarto tarcsa (9-31/1) folé keril a csiszolotar-
csa (9-31/2).

A tavtartd tarcsa (9-31/1) hengeres stiftjének
(9-31/3) a csiszolotarcsa furataba (9-31/4) kell
illeszkednie.

Ha a csiszolotarcsan tobb felvevéfurat taldlhato,
ugy szerelje fel, hogy a vagdszegmens a kés he-
gyén el6szor legyen lecsiszolva.



A HV 262 kezelése

9.2.5

9.2.6

Forgassa a csiszolokart (9-32/1) az 6ramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban a felvevd csapokra,
és szoritsa meg kissé, hogy a csiszol6tarcsa még
mozogni tudjon.

9-32. dbra A csiszoldkar enyhe meghuzasa

A csiszolotarcsa mozgasi tartomanyanak beallitasa

Forditsa el a csiszolélemezt jobbra, amig a csiszo-
|6tarcsa bal széle kb. 10 cm-re jobbra helyezkedik
el a csiszolodszalagtol.

Hlzza meg a csiszoldkart (9-33/1) az éramutatd
jarasaval megegyez6 irdnyban.

9-33. dbra A lengéstartomany beallitasa

A csiszolasi sugar novelése

Sziikség esetén a csiszoldberendezés csiszolasi
sugara megnovelhet6.

Ehhez oldja ki a két keresztfogantyut (9-34/1) az
alaplemezen. Huzza az eszkdzt Utkdzésig a kezeld
iranyaba.

Huzza meg ismét a keresztfogantyukat.

9-34. abra A csiszolasi sugar novelése
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9. A HV262 kezelése

9.2.7 A vagokeés felfogatasa

A vagokeések kezelésekor sulyos vagasi sériilések Iéphetnek fel. A
vagokést csak az erre a célra szolgalé szallitoeszkozokkel szabad
szallitani.

VIGYAZAT | Viseljen vagasallé védékesztyiit és biztonsagi cip6t.

A kés felfogatasa el6tt ellenérizze, hogy a
FIGYELEM csiszolétarcsa illeszkedik-e a késhez, amelyet
meg kell csiszolni. Ehhez hasonlitsa 6ssze a
csiszolotarcsa feliratat a késsel.

Nem megfelel6 csiszolétarcsa hasznalata
esetén a kés és a csiszolotarcsa karosodhat.

Forgassa a csiszolélemezt (9-35/1) Utkdzésig hatra.
. Ezzel biztositva van elfordulas ellen.
‘ ’ e Helyezze el a csiszolélemezt Ugy, hogy a kés
1; befogadd része jol hozzaférheté legyen.
o5l a

9-35. abra A csiszolotarcsa hatrafelé forditasa
az elfordulasgatloba

Feszitse fel a kést (9-36/1) a csiszoldtarcsara

i " (9-36/2).

9-36. abra A kés felfogatasa a csiszoldtarcsara
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9. A HV262 kezelése

9-37. dbra A kés rogzitése a csiszolétarcsan

Forgassa a szoritékart (9-37/1) a ,,Zarva"” pozicidba.
A kés ezzel rogzitve van.

A csiszoldtarcsat a felfogott késsel el6re kell fordi-
tani a csiszoldszalagig.

9.2.8 A HV262 rogzitbmechanizmus alapveté miikodése

TAJEKOZTATAS

9-38. abra A reteszel6tarcsa

TAJEKOZTATAS

9-39. abra A reteszelé mechanizmus attekintése

A reteszel6tarcsa tobb rogzitési helyzetbdl
all. Az elsé két pozicié U-alaku, a tobbi
pozicié V-alaku.

A két U-alakd horonypozicio a kés csiszoldsza-
lagon torténd beallitasara és a sorjacsiszolasra
hasznalatos.

A V-alaku horonypoziciok a kés domboru csiszola-
sara szolgalnak.

0 = Beallitasi pozicié (9-38/1)
1 = Csiszolasi pozici6 (9-38/2)
2-11 = domboru csiszolas (9-38/3)

Minden csiszolasi folyamat mindig a ,,0”
beallitas poziciéval indul.

Reteszel6kar
Reteszel6tarcsa
Kézikerék
Keresztfogantyu

A WN -
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9. A HV262 kezelése

9.2.9 A HV262 univerzalis szalagcsiszol6 berendezés beallitasi pozicidba allitasa

A szalagcsiszolo berendezés beallitasi helyzetbe
allitasahoz a hivelykujjaval nyomja le a reteszel6-
kart (9-40/1), a tébbi négy ujjaval pedig forgassa
el a kézikereket (9-40/2) a bedllitasi pozicié ,0"
eléréséig.

Engedie el a reteszel6kart (9-40/1).

9-40. abra A csiszoloberendezést allitsa ,0"-ra

Enyhén lazitsa meg a keresztfogantyut (9-41/1) az
oramutaté jarasaval ellentétes iranyban.

A csiszoloberendezés ezutan a kézikerékkel szaba-
don el6re és hatra mozgathaté.

Mozgassa a csiszoldberendezést a kézikerékkel az
oramutaté jarasaval megegyez6 iranyban a csiszo-
l6szalag irdnyaba addig, amig a csiszolasra szoruld
vagoél kissé hozza nem ér a csiszoldszalaghoz.

Huzza meg a keresztfogantyut (9-41/1) az éramu-
tatd jarasaval megegyez6 iranyban.

9-42. abra A csiszoléberendezés mozgatasa a
csiszoldszalaghoz
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9. A HV262 kezelése

9.2.10 Vagokeések csiszolasa

Csiszolaskor, polirozaskor és sorjatlanitaskor csiszolasi részecskék
keletkeznek, amelyek a szembe keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

9-43. abra A csiszoldgép és a hitéfolya-
dék-rendszer bekapcsolasa

9-44. abra A csiszoloberendezés 1-es csiszolasi
pozicidba allitasa

9-45. abra A sorja csiszolasa

Kapcsolja be a csiszoldgépet (9-43/1) és a hlit6be-
rendezést (9-43/2).

Mozgassa a csiszoloberendezést a beallitasi pozici-
6bdl az ,1"-es csiszolasi pozicidba.

Ehhez a hivelykujjaval nyomja be a reteszel6kart
(9-44/1), és a tobbi négy ujjaval forgassa a kézi
kereket (9-44/2) az 6ramutatd jarasaval megegye-
z8 iranyban, amig a csiszolasi pozicié el nem éri az
. 17-1(9-44/3).

Engedie el a reteszel6kart (9-44/1).

Sarlé formaju vagokések esetén a vdgoszegmense-
ket egyenként kell csiszolni (1 szegmens = saroktol
sarokig).

A csiszolékarral (9-45/1) nyomja a kést kdzepes
erével a csiszolészalaghoz (9-45/2), és egyenlete-
sen tolja at a csiszolészalagon.

Addig csiszolja, amig a vagéélen kis sorja keletkezik.
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9-46. abra Sarl6 formaju vagokés csiszolasa
dombord modon

9-47. abra Utkdz6csavar

9-48. abra A csiszoldberendezés visszahlzasa

A kovetkezd reteszelési pozicidkkal a kés dombo-
rura csiszolhaté.

Ehhez a hivelykujjaval nyomja meg a reteszelé-
kart, és a t6bbi négy ujjaval forgassa el a kézi
kereket az éramutato jarasaval megegyezé irany-
ban a csiszoldszalag irdnyaba, amig el nem éri a
,2"-es reteszelési poziciot (9-46/1). Engedije el a
reteszel6kart.

Ebben a helyzetben kb. tiz csiszolasi |6ketet kell
alkalmazni (1 I6ket = 1 mozgas az egyik saroktdl a
masik sarokig).

Ezutan lépjen a kovetkezé ,,3"-as reteszelési pozi-
cioéba. Itt is kb. tiz csiszolasi I6ketet kell végezni.

Ismételje meg a folyamatot kb. a ,,7"-es retesze-
lési pozicidig, amig a komplett késdomborulat
lecsiszolasra kerdl.

Az odaallitdsok szamét az Utkoz6csavarral (9-47/1)
barmely, tetszéleges pozicidoban korlatozni lehet.

Az Utkdz6csavar (9-47/1) jobb eléréséhez csavarja
le a keresztfogantyut, és vegye le a kézikereket.

Ha az els6é szegmens teljesen meg van csiszolva,
huzza vissza a csiszoloberendezést a kézikerék
o6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban torténé
forgatasaval a kezel® iranyaba az , 1"-es csiszolod-
pozicidba.

A csiszoloberendezést a reteszelGkar ,,0” allasba
torténd nyomasaval allitsa a bedllité pozicidba.

Lazitsa meg a keresztfogantyut (9-48/1), és a
csiszoloberendezést mogzassa el kb. 5 cm-rel a
csiszoloszalagtol.



9. A HV262 kezelése

Lazitsa meg kissé a csiszolokart (9-49/1), és
forditsa a kést a kdvetkez$ vagdszegmensre.

Ha szlUkséges, feszitse at a csiszoldtarcsat.
Ehhez feszitse ki a kést. A csiszoldlemezt a 9.2.4

fejezetben leirtak szerint feszitse at a kdvetkez6
vagasi szegmenshez ill6 felfogo furatba.

- PP

~ Ea - - P Ve Ve
M‘ /é‘ Csiszolja le az 6sszes vagoszegmenst az
. ; alabbi eljarassal:

9-49. abra A vagokés atforditasa a kovetkezd

vagdszegmensre A HV 262 tipusu univerzalis szalagcsiszol6
berendezést allitsa ,,0” allasba (lasd a 9.2.9
fejezetet).

Végezze el a vagokés csiszolasat (lasd 9.2.10
fejezet).

Ismételje meg az eljarast minden vagasi
szegmensnél.

9.2.11 Vagokeés sorjazasa és polirozasa

A lamellas kefével sorjazza le és polirozza a vago-
kést. Lasd az S200 univerzalis nedves csiszologép

9-50. abra Vagokés sorjazasa és polirozasa a
lamellas kefén
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10. Apolas és karbantartas

A csiszologépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elSirasok, illetve a haszndlati utasitas ,,Biztonsag” és ,,Fontos

tudnivalok” fejezetében talalhato elSirasok betartasaval kell végezni.

10.1 Tisztitas

A csiszolégépet és a szalagcsiszold berendezést minden csiszolas utan meg kell tisztitani, ellenke-
28 esetben a csiszoldiszap megszarad, és csak nehezen tavolithato el.

Tisztitas utan a csiszoldberendezések dpoldsahoz a tisztito- és kendanyag-tablazatban (10.1.1.
fejezet) felsorolt termékeket javasoljuk.

10.1.1 Tisztitészer- és kenbanyag-tablazat

Tisztitasi / kenési munkak Interflon Wiirth SHELL EXXON Mobil
A gépalkatrészek tisztitasa és Dry Clean Rozsdamentes  Risella 917 Marcol 82
apolasa Stainless Steel acél apolospray

Menetek és csuszo feluletek Fin Grease Tobbcélu Gadus S2 Ronex MP
kenése kendzsir

10.2 Karbantartasi terv (egy miiszakos lizem)
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IdSintervallum Alkatrészcsoport Karbantartasi feladat
Naponta Minden feltlet Puha ronggyal és apoldspray-vel tisztitsa meg.
Hetente A keresztfogantyuk Kenje meg tobbcélu zsiradékkal.
menete
Vezet6palyak Tisztitsa meg és kenje meg tébbcéll zsiradékkal.
Evente A KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszolgalat
kihivasa.



11.

Szétszerelés és artalmatlanitas

11.1

11.2

Szétszerelés
Az (zemi anyagokat kivétel nélkul szakszer(ien kell artalmatlanitani.
A mozg¢ alkatrészeket rogziteni kell, megakadalyozva azok megcsuszasat.

A leszerelést mingsitett szakvallalattal kell végeztetni.

Artalmatlanitas
Elettartama utan a gépet mindsitett szakvallalatnak kell artalmatlanitania. Kivételes esetekben, és
a KNECHT Maschinenbau GmbH céggel torténé elézetes egyeztetést kdvetden, a csiszoloberen-

dezéseket vissza lehet szolgaltatni.

Az Gzemi anyagokat (pl. a csiszolékorongokat, a csiszoldszalagokat, a lamellas keféket stb.) szak-
szer(ien kell artalmatlanitani.
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12.

Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

12.1

12.2

12.3
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Postai cim

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender Strasse 26
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Szerviz

Szervizvezetdség:
A cimet lasd a postai cimnél

service@knecht.eu

Kopo- és potalkatrészek

Ha potalkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt alkatrészlistat. Kérjik, a rendelé-
sét az alabbi minta szerint adja fel.

Rendeléskor mindig adja meg az alabbi adatokat: (példa)

Géptipus (HV262)

Szerkezeti egység megnevezése (tavtartd gylird 27°)
Poz.-szdm (13)

Rajzszam (cikkszam) (2000030-3908)
Darabszam (1 db)

Kérdések esetén készséggel allunk rendelkezésére.



13.

Fuggelék

13.1

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Az EK 2006/42/EK iranyelve értelmében

* Gépek 2006/42/EK

e Elektromagneses zavarvédelem 2014/30/EK

Kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép felépitésénél és jellegénél fogva az altalunk
forgalomba hozott kivitelben eleget tesz a vonatkozo, alapvetd biztonsagi és egészségvédelmi

el6irasoknak az EU-irdnyelv alapjan.

A gép vellink nem egyeztetett atalakitasa esetén a nyilatkozat érvényességét vesziti.

A gép megnevezése:
Tipusmegjel6lés:

A gép megnevezése:
Tipusmegjelolés:

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok
kilonosen:

Dokumentaciés megbizott:

Gyarto:

Univerzalis csiszolokar
HV 203

Univerzalis szalagcsiszol6 berendezés
HV 262

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Andreas Doerr (Allamilag tanusitott technikus)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender Strasse 26
88368 Bergatreute
Németorszag

A miszaki dokumentacié teljes egészében rendelkezésre all. A géphez tartozd hasznalati utasitas
rendelkezésre all az eredeti kiadasban vagy a felhasznald nyelvén.

A nyilatkozat érvényessége megsz(inik, ha a jogszabalyok médosulnak.

Bergatreute, 2024. oktdber 18.

KNECHT Maschinenbau GmbH

Ugyvezet§

71
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