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Fontos tudnivalok

1.1

1.2

El6sz6 a hasznalati utasitashoz

A hasznalati utasitas célja, hogy megkdnnyitse az automatikus csiszoldgép (amely a szévegben az
alabbiakban mint csiszolégép szerepel) megismerését és rendeltetésszer( hasznalati lehet&ségei-
nek kihasznalasat.

A hasznalati utasitas fontos tudnivalokat tartalmaz a csiszol6gép biztonsagos, szakszer( és gazda-
sagos Uzemeltetésére vonatkozdan. A hasznalati Utmutatasban foglaltak betartasaval elkerllhe-
t6k a veszélyhelyzetek, csdkkenthetdk a javitasi koltségek és az allasidék, illetve megnovelhetd a
csiszolégép megbizhatdsaga, illetve élettartama.

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a csiszoldgép felallitasi helyén.

Minden olyan személynek gondosan el kell olvasnia a hasznalati utasitast és alkalmaznia kell az
abban foglaltakat, akit a berendezéssel torténd munkavégzéssel biznak meg, pl.:

e szallitas, 6sszeszerelés, Uzembe helyezés

* a kezelés soran, beleértve a munkafolyamat soran fellép6 zavarok elharitasat, valamint

* az 4llagmegdvas (karbantartas, javitas) soran.

A hasznalati utasitas és a hasznalati hely szerinti orszagban és helyen érvényes kotelezé baleset-

megel6zési eléirasokon tul az elfogadott szakmai biztonsagi és szakszer( munkavégzési el6iraso-
kat is be kell tartani.

A hasznalati utasitasban el6fordulé figyelmeztetések és
szimbélumok

A hasznalati utasitasban a kovetkezd szimbdlumok/jeldlések hasznalatosak, amelyeket feltétlendl
figyelembe kell venni:

A veszélyt jelz6 haromszdg a , VIGYAZAT” szdval egyiitt munkavédelmi
tudnivaldkra utal, amelyek soran személyek élete és testi épsége kerilhet
veszélybe.

Ezekben az esetekben kiilénds dvatossaggal és gondossaggal kell eljarni.

VIGYAZAT

A ,FIGYELEM" olyan helyeken taldlhatd, ahol kiléndsen figyelni kell a
HINAANF\ M  koszorl és kornyezete karosodasanak vagy megsemmisiilésének elkeriilésére.

A ,MEGJEGYZES” jelolés alkalmazastechnikai javaslatokra és kiiléndsen

TAJEKOZTATAS . .
hasznos informéciokra utal.
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1.3 Figyelmezteto és utasito jelzések és jelentésiik

1.3.1 Figyelmezteto és tilt6 jelzések a csiszolégépen/ csiszologépben
A csiszolégépen/-ben a kovetkezd figyelmeztetések és utasitasok talalhatok:
VIGYAZAT! VESZELYES ELEKTROMOS FESZULTSEG
(figyelmeztet6 jelzés a kapcsoloszekrényen)

A koszor( a tapfesziltség csatlakoztatasa utan életveszélyes
feszUltség alatt all.

A gép aramvezetd részeit csak illetékes szakszemélyzet nyithatja
fel.

A gondozasi, karbantartasi és javitasi munkakat megel6z&en a
csiszologépet le kell valasztani az elektromos halézatrol.

VIGY.{\ZAT! SE,RUI:I'ESVESZI'ELY A CSISZOLAS SORAN KELETKE-
Z0 RESZECSKEK ALTAL (a gép elején elhelyezett tilté jel)

Csiszolaskor, polirozaskor, sorjatlanitaskor és egyengetéskor
csiszolasi részecskék keletkeznek, amelyek a szembe kerilhetnek.

Ezeknél a munkaknal szemvédot kell viselni.

1.3.2 Altalanos figyelmezteté és utasito6 jelzések

Vegye figyelembe az alabbi altalanos utasito jelzéseket:

VIGYAZAT! SERULESVESZELY A KESNEL

A csiszolégépen végzett munkak soran késeket csiszolnak, melyek
élességUk folytan sulyos vagasi sériléseket okozhatnak.

A kések felhelyezése és levétele soran véd&keszty(t kell viselni.
A kések szallitasat dvatosan kell végezni. Hasznalni kell a késgyartd

védbberendezéseit. Viseljen vagasallo védékeszty(t és biztonsagi
cip6t.
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1.4 Tipustabla és gépszam

1-1. abra Tipustabla

1-2. abra Gépszam

A tipustabla (1-1) a gép hatso lemezén taladlhato.

A gépszam (1-2) a tipustablan (1-1) talalhato, a
lamellas kefe alatt, a bal oldalfalon.

1.5 Kép- és pozicioszamok a hasznalati utasitasban

Ha a szOvegben a gép egy abran bemutatott alkotérészét targyaljuk, akkor zarojelben megadjuk

az abra-, illetve poziciészamot.

Példa: A (6-2/1) a 6-2. szdmU &bran az 1. tételszadmot jelenti.

6-2. abra A forgasirany ellenérzése

Ellendrizze a lamellas kefe forgasiranyat.

Az irdnymutato nyil (6-2/1) jel6li a nedves csiszoldszalag
és a lamellas kefe forgasiranyat.

Ha a lamellas kefe a megfelel irdnyban forog, akkor a
csiszolékorong és a nedves csiszoldszalag forgasiranya is
megfeleld.

Ha a lamellas kefe forgasiranya nem megfeleld, akkor
elektromos szakemberrel faziscserét kell végeztetni.
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Alapvet6 biztonsagi tudnivalok

A hasznalati utasitasban talalhaté tudnivalok figyelembe vétele

A csiszolégép biztonsagos kezelésének és zavartalan Uzemeltetésének alapfeltétele az alapvetd
biztonsagi tudnivaldk és biztonsagi el6irdsok ismerete.

e £z a haszndlati utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a csiszolégép biztonsagos hasznalataval
kapcsolatosan.

e Ezt a hasznalati utasitast, kildéndsen a biztonsagi tudnivaldkat, minden olyan személynek figye-
lembe kell vennie, aki a csiszologéppel dolgozik.

e Ezenkivil be kell tartani az alkalmazas helyén érvényes balesetmegel&zési szabalyokat és el6irasokat.

Az lGizemeltet6 kotelezettségei

Az Uzemeltets kotelezettséget vallal arra, hogy csak olyan személyeknek engedélyezi a munka-
végzést a csiszoldgépen, akik

e megismerték a munkabiztonsag és a balesetmegel&zés alapvet6 szabalyait, és akik oktatasban
részesiltek a csiszolégép hasznalataval kapcsolatosan,

e elolvastak, megértették a hasznalati utasitast, kilonos tekintettel a ,,Biztonsag” fejezetre és a
figyelmeztetésekre, és azt alairasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kodzdnként ellendrizni kell.

A személyzet kotelezettségei
A csiszolégéppel dolgozd személyek kdtelesek a munkavégzés megkezdése el6tt
e betartani az alapveté munkabiztonsagi és balesetmegel&zési szabalyokat,

e elolvasni a hasznalati utasitast, mindenek el6tt a , Biztonsag” fejezetet és a figyelmeztetéseket,
és alairasukkal igazolni, hogy megértették az abban foglaltakat.

Veszélyek a csiszologép hasznalata soran

A csiszoldgép megfelel a technika legujabb allasanak és azt az elfogadott biztonsagtechnikai
szabdlyok szerint gyartottak. Ennek ellenére a hasznalat soran a hasznalé vagy harmadik szemé-
lyek testi épsége és élete veszélybe kerilhet, vagy a csiszoldégépben vagy mas vagyontargyakban
kar keletkezhet.

A csiszolégép csak az alabbiaknak megfeleléen hasznalhaté:

* a rendeltetésszer(i hasznalatanak megfeleléen és

* biztonsagtechnikai szempontbdl kifogastalan allapotban.

A biztonsagot hatranyosan befolyasol6 lehetséges zavarokat azonnal el kell haritani.
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2.1.5

2.2

2.3

Zavarok

Amennyiben a csiszoloégépen biztonsagtechnikai zavarok 1épnek fel, vagy a megmunkalasi ered-
mények alapjan ilyenekre lehet kdvetkeztetni, akkor a csiszologépet azonnal le kell allitani mind-
addig, amig a zavar okat meg nem taldljak vagy a zavart el nem haritjak.

Az Uzemzavarok elharitasat csak illetékes szakszemélyzet végezheti.

Rendeltetésszerii hasznalat

A csiszolégép univerzalisan hasznalhaté valamennyi elterjedt vagokés, tovabba korkés, kézi kés és
egyéb vagdszerszam élesitésére.

A kézi késeken (pl. bontékések) kiviil az 6sszes vagdszerszamot megfeleld csiszoldlapokra kell fel-
fogatni. El6szor ellendrizni kell, hogy a befogd illik-e a csiszolni kivant késhez. Csak ezutan szabad
a kést csiszolni.

Az ettdl eltérd vagy ezen tulmutatd hasznalat nem rendeltetésszer(i hasznalatnak mindsul. Az eb-
bél eredd karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felel6sséget. A kockazatot egyedil
a hasznalo viseli.

A rendeltetésszer( hasznalathoz tartozik a hasznalati utasitasban k&zélt 6sszes tudnivalo figye-
lembe vétele is.

A csiszologép hasznalata nem rendeltetéssze-
FIGYELEM rii, amennyiben példaul:

¢ a kézzel nem mozgathatoé vagészerszamok
csiszololap nélkiili csiszolasa.

* a berendezések nincsenek megfelel6en
régzitve.

* a nedves csiszolészalagnal vagy a lamellas

kefénél a késeket a penge ellenében csiszol-
jak/polirozzak.

Szavatossag és jotallas

A j6tallasi és szavatossagi igényt személyi sérilés vagy dologi kar esetén kizarjuk abban az eset-
ben, ha az az aldbbi okok valamelyikére (akar tobbre is) vezethetd vissza:

® 3 csiszologép nem rendeltetésszer(i hasznalata,
® a csiszologép szakszer(itlen szallitasa, lzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,

® 3 csiszologép lGzemeltetése meghibasodott biztonsagi berendezésekkel vagy nem szakszer(ien
felszerelt, illetve Gzemképtelen biztonsagi és védelmi berendezésekkel,

1
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2.4.1

2.4.2
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* a hasznalati utasitasban szerepld tudnivalok figyelmen kiviil hagyasa a csiszolégép szallitasa,
Uzembe helyezése, hasznalata, karbantartasa és javitasa soran,

® 3 csiszologép dnhatalmu szerkezeti atalakitasa,

e pl. a meghajtasi viszonyok (teljesitmény és fordulatszam) énhatalmu megvaltoztatasa és

* a kopasnak kitett gépalkatrészek nem megfelel6 felligyelete, valamint

* nem megengedett alkatrészek és kopo alkatrészek hasznalata.

Csak eredeti alkatrészeket és kop6 alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdl beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irdsoknak megfe-
lelen tervezték és gyartottak.

Biztonsagi el6irasok
Szervezési rendszabalyok

Minden meglévé biztonsagi felszerelést rendszeresen ellenérizni kell.

Be kell tartani az ismétl6d® karbantartasi munkak szamara el8irt vagy a hasznalati utasitasban
megadott erre vonatkozoé hataridéket!

Védelmi felszerelések

A csiszoldégép minden hasznalatbavétele eldtt az dsszes védelmi felszerelést szakszerien fel kell
szerelni, és azoknak m(ikodéképesnek kell lennitk.

A védelmi felszereléseket csak a csiszologép ledllitasat és ismételt visszakapcsolas elleni kibiztosita-
sat kovetden szabad eltavolitani.

Alkatrészek szallitdsa esetén a védelmi felszereléseket az lzemeltetének elBirdsszeriien fel kell
szerelnie.

Informalis biztonsagi intézkedések

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetdnek kell lennie a csiszologép felallitasi helyén. A haszna-
lati utasitason kivil készenlétbe kell helyezni és be kell tartani az altaldanosan érvényes, valamint a
helyi balesetmegel6zési szabalyokat is.

Az 6sszes biztonsagi Utmutatasnak és veszélyt jelzé figyelmeztetésnek hidnytalanul meg kell len-
nie, és azoknak jol olvashat6 allapotban kell lennitk.
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

24.8

A személyzet kivalasztasa, a személyzet képzettsége

A csiszoldgéppel csak képzett és oktatasban részt vett személyzet dolgozhat. Vegye figyelembe
a térvényileg el&irt alsé korhatart!

EgyértelmUen meg kell hatarozni a személyzet hataskorét az Uzembe helyezéssel, a kezeléssel,
a karbantartassal és a javitassal kapcsolatban.

A tanulasi, oktatasi, betanitasi szakaszban 1év személyzet kizarélag egy tapasztalt személy
folyamatos fellgyelete mellett dolgozhat a csiszoldgéppel!

Gépvezérlés

A gép bekapcsoldséra csak képzett és megfeleld oktatasban részt vett személyzet jogosult.

Biztonsagi tudnivalék normal lizemelés esetén

Minden biztonsagi szempontbol aggalyos munkavégzés keriilendd. A csiszolégép csak akkor
UzemeltethetS, ha minden védelmi felszerelés rendelkezésre all, és teljesen mikoddéképes.

Mdszakonként legaldbb egyszer (vagy naponta egyszer) ellenérizze a csiszoldberendezéseket, hogy
nem lathatok-e rajta sértlések és vizsgalja meg a biztonsagi berendezések miikddéképességét.

Az el6forduld elvaltozasokat (beleértve az Gzemi viselkedést is) azonnal jelezni kell az illetékes
helyen, ill. az illetékes személynek. A csiszologépet adott esetben azonnal le kell allitani és biztosi-
tani kell.

A csiszolégép bekapcsolasa el6tt meg kell gyézédni arrdl, hogy a gép bekapcsolasa senkit sem
veszélyeztet.

Hibas m(ikddés esetén a csiszoldgépet azonnal le kell allitani és biztositani kell. Gondoskodni kell
a zavarok haladéktalan elharitasarol.

Elektromos energia miatti veszélyek

Az elektromos berendezéseken vagy lzemi eszkdzokon csak villanyszerel6k végezhetnek munka-
latokat, a vonatkoz6 villamossagi szabalyok betartasaval.

A hianyossagokat, pl. megrongalédott kabelek, kabelkdtések stb., az illetékes szakembernek
azonnal ki kell javitania.

Kiilonleges veszélyforrasok

A csiszolékorong, a nedves csiszoldszalag és a lamellas kefe kdrnyékén fennall a zizodasveszély,

illetve a ruhazat, az ujjak és a haj becsipédésének veszélye. Megfelel6 személyi véd&felszerelést
kell viselni.

13
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Allagmegévas (karbantartas, javitas) és zavarelharitas
A karbantartasi munkakat a szakszemélyzetnek hataridére el kell végeznie. A javitasi munkak
megkezdését megel6z&en tajékoztatni kell a kezel6személyzetet. Ki kell nevezni a felel6s felligye-

16 személyt.

Minden karbantartasi munka alkalmaval fesziltségmentesiteni kell a csiszolégépet és biztositani
kell a varatlan visszakapcsolassal szemben.

Huzza ki a halozati csatlakozét. Szikség esetén biztositani kell a javitasi terlletet.

A karbantartasi munkalatok befejezését és a zavarok elharitasat kdvetéen szerelje fel az dsszes
biztonsagi eszkdzt, és ellendrizze azok mikddését.

Szerkezeti atalakitasok a csiszolégépen

A gyartd hozzdjarulasa nélkil a csiszologépen tilos atalakitasokat, bévitéseket vagy atépitéseket
végezni. Ez vonatkozik a biztonsagi felszerelések beépitésére és beallitasara is.

Minden atalakitashoz a KNECHT Maschinenbau GmbH irasos hozzajarulasa szikséges.
A gép nem kifogastalan allapotu alkatrészeit ki kell cserélni.
Csak eredeti alkatrészeket és kopd alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdl beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irdsoknak megfe-
lelen tervezték és gyartottak.

A csiszologép tisztitasa

A felhasznalt tisztitoszereket és anyagokat szakszer(ien kell kezelni, és azokat kdrnyezetbarat
maodon kell artalmatlanitani.

Gondoskodni kell a gyorsan kopd, valamint a cserealkatrészek biztonsagos és koérnyezetkimél&
artalmatlanitasarol.

Olajok és zsirok

Az olajok és zsirok hasznalatakor figyelembe kell venni az adott termékre vonatkozoé érvényes
biztonsagi el6irasokat. Be kell tartani a killénleges élelmiszeripari el6irasokat.

A csiszologép athelyezése

A csiszologép kismérték( athelyezése esetén is minden kils6 energiaellatast meg kell szakitani. Az
Ujboli Gzembe helyezést megeléz&en a csiszoldgépet szabalyszerlien csatlakoztatni kell az elektro-
mos halézathoz.

A rakodashoz csak megfelel6 teherbirasu emel&eszkdzoket és teherfelvevd berendezéseket sza-
bad hasznalni. Az emelési folyamattal szakértelemmel rendelkezé iranyitét kell megbizni.



Biztonsag

Az atrakodasi és feldllitasi terlleten csak az ezekben a munkalatokban résztvevd személyek tartoz-
kodhatnak.

A csiszoldgépet kizardlag a hasznalati utasitasban leirtaknak megfeleléen szabad emelével fele-
melni. Csak megfelel6 teherbirasu szallitojarmivet hasznaljon. A rakomanyt megbizhatdan kell
rogziteni. Megfeleld rogzitési pontokat hasznaljon. Az ismételt izembe helyezés soran a hasznala-
ti utasitasban foglaltaknak megfelel&en kell eljarni.

15
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Rendeltetés

Az S200 univerzalis nedves csiszoldgéppel minden szokvanyos vagokés, illetve korkés, kézi kés és

egyéb vagdszerszam csiszolhatd, sorjazhaté és polirozhaté.

Miiszaki adatok

Altalanos

Feszlltségellatas*

3x 400V

Halozati frekvencia*

50 Hz

Teljesitmény*

1,15 kW

Teljesitményfelvétel*

1,61 kW

Teljesitményfelvétel*

2,79 A

ElGtétbiztositék

16 A

Mért A-értékelési hangnyomasszint a munkahelyen LpA**

Fordulatszam nedves csiszoldszalag/lamellas kefe

78 dB (A)

1700 1/min

420 1/min

Fordulatszam csiszoldtarcsa (opcionalis)

*) A konkrét elektromos halozattél fliggéen ezek az adatok eltéréek lehetnek.

**) Kétszamu zajkibocsatasi adat az EN ISO 4871 szerint (Mérési bizonytalansag KpA. 3 dB (A)). Zajnyomasszint
az EN I1SO 11201 szerint. A KNECHT Maschinenbau GmbH cég K24 tipust vagokésének csiszolasat végeztik el.

$200 S | S200 BS (aljzatkivitel)

Magassag (csiszolotarcsas kivitel) kb. 1300 mm
Szélesség kb. 900 mm
Mélység kb. 1100 mm

Helyigény (Sz x Mé)

Suly

1500 x 1500 mm

max. 160 kg




1100 mm

1)

\ /\//ﬁm r—iﬂ\‘\ \0@. @ ‘
U SP

g

1300 mm

900 mm

3-1. dbra Méretek mm-ben (5200 S foglalatos kivitel)

3.2.3 S200 T | S200 BT (asztali kivitel)

Magassag (csiszolotarcsas kivitel) kb. 600 mm
Szélesség kb. 900 mm
Mélység kb. 1000 mm

Helyigény (Sz x Mé)

Suly

1500 x 1500 mm

max. 104 kg

17
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1000 mm ) )

600 mm

3-2. abra Méretek mm-ben (S200 T asztali kivitel)

Mikodés leiras
Az univerzalis nedves csiszoldgéppel lineéris, sarld és kor alaku kések csiszolhatok, sorjazhatok
és polirozhatok.

A kézi kések kivételével minden kést fel kell fogatni csiszoldlapokra és csiszolokoronggal, és
megfelel® készulékekkel felszerelt nedves csiszoldszalaggal kell lecsiszolni.

A csiszolasi sz6g fokozatmentesen allithaté a csiszolékorongnal. A csiszolasi szoget a nedves
csiszoloszalagnal kilénbdz6 tavtarto tarcsakkal kell beallitani.

A lamellas kefével készulékek nélkul végezhetd kések sorjatlanitasa és polirozasa.



Leiras

3.4

Alkatrészcsoport leiras
Az univerzalis nedves csiszoldgép kiilénbdz6 valtozatokban kaphato:

® S200 S (aljzatkivitel csiszolékoronggal)

e S200 BS (aljzatkivitel csiszolotarcsa nélkil)

® S200 T (asztali kivitel csiszolokoronggal)

® S200 BT (asztali kivitel csiszolokorong nélkal)

Ezenkivil a KNECHT Maschinenbau GmbH cég opcidként hasznalhaté hasznos kiegészitéket
kinal. Ezeknek a készulékeknek a hasznalatat a kdvetkezd oldalakon ismertetjik.

3-3. abra Csiszoldgép teljes nézet (5200 S foglalatos kivitel | HV 203 | HV 262)

Lamellas kefe

Kezel6pult

HV 201 irdnyitéeszk6z csiszolotarcsaval (3.4.9 fejezet)
HV 203 univerzalis csiszoldkar (3.4.4 fejezet)

A WN =
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3.4.1

3.4.2
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Csiszolotarcsa
Nedves csiszoldszalag

Vizrekesz (aljzatkivitel)
A gép labai

O 00 NOywu

HV 262 univerzalis szalagcsiszold berendezés (3.4.6 fejezet)

A nedves csiszol6szalag hiit6folyadék-adagolasa

—!

-~ —

e —

3-4. dbra Hiit6folyadék adagolas a nedves
csiszoloszalaghoz

Kezel6pult

3-5. abra Kezel6pult

1

Hit6folyadék adagolas a nedves csiszolo-
szalaghoz
HV 201 felvevé az irdnyitd szerszamhoz

H(t6folyadék szivattyd BE/KI
Csiszolémotor BE/KI



Leiras

3.4.3

344

3.4.5

HV 207 Mozgatékar (opcionalis S200 S | S200 T)

1 Kézikerék a szog beallitdsdhoz
2 Mozgatokar

3-6. abra HV 207 Mozgatokar

HV 203 Univerzalis csiszolékar (opcionalis $200 S | S200 T)

Kézikerék a sz6g beallitdsahoz
SP 107 csiszolélemez
Csiszolokar

Univerzalis csiszolokar
Csiszoldtarcsa-védelem

u b wWwN —

3-7. dbra HV 203 Univerzalis csiszolokar

HV 261 Szalagcsiszolé berendezés (opcionalis, minden kivitel)

Csiszoldkar
Funkcids tarcsa
Raszter-emeldkar

~ArWN -

allitdsdhoz
5 Keresztfogantyu

3-8. dbra HV 261 Szalagcsiszold berendezés

Kézikerék a szalagcsiszolo berendezés oda-
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HV 262 Univerzalis szalagcsiszol6 berendezés (opcionalis, minden kivitel)

3-9. dbra HV 262 Univerzalis szalagcsiszolod
berendezés

~ArWN -

Csiszolokar

Funkcids tarcsa

Raszter-emel6kar

Kézikerék az univerzalis szalagcsiszold
berendezés odaallitadsahoz
Keresztfogantyu

HV 205-1 Korkéses gép (opcionalis $200 S | S200 T) kérkéshez d. 80-250 mm

e |
: |

II—"T‘

3-10. abra HV 205-1 Korkéscsiszold berendezés

1
2

Kézikerék a sz6g beallitdsahoz
Korkésbefogd

HV 205-2 Korkéses gép (opcionalis S200 S | S200 T) a korkéshez

d. 250-470 mm

3-11. abra HV 205-2 Korkéscsiszold berendezés

Kézikerék a szog beallitdsdhoz
Pengevédd
Sorjazo berendezés



3. Leiras

3.4.9 HV201 iranyitoeszkoz (5200 S| S200 T)

3-12. abra HV 201 iranyit6 eszkdz

1 Beallitd anya
2 Iranyitd gyémant
3 HV 201 felvevd az iranyit6 szerszamhoz

3.4.10 Hitofolyadék berendezés (5200 S | S200 BS)

3-13. abra H(it6folyadék-berendezés

1 Hit6folyadék-pumpa
2 Vizrekesz

3.4.11 EP205 kiilsé hiit6folyadék berendezés (opcionalis S200 T | S200 BT)

3-14. abra EP 205 kulsé hitéfolyadék beren-
dezés

1 H(t6éfolyadék-pumpa
2 Vizrekesz
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Aggregatok funkcidleirasa

3-15. abra Csiszoldgép teljes nézet (S200 S foglalatos kivitel | HV 203 | HV 262)

Edény csiszol6korong (5200 S | S200 T)

On gyorsan sok anyagot von le. A sériilt vagokések kénnyen javithatok. A fazisos csiszola-
tokat, pl. korkések esetén, az edény-csiszoldgépre kell felhelyezni. A kivant csiszolasi sz6g
fokozatmentesen allithato.

Berendezések:

* HV207 Mozgatdkar: sarld formaju vagokések csiszolasahoz

e HV 203 Univerzalis csiszoldkar: linedris és sarld formaju vagokések csiszolasahoz
e HV205-1 Kdrkéses gép: korkések csiszolasdhoz d. 80-250 mm

e HV205-2 Koérkések csiszolasadhoz, d. 250-470 mm

® HV 201 egyengetd szerszam: a fazékcsiszolo-tarcsa beallitdsahoz

Lamellas kefe (minden kivitel)
Linedris és sarld formaju vagokések, valamint kézi kések sorjazasahoz és polirozasahoz.

Nedves csiszolészalag (minden kivitel)
Ek alaku és domboru csiszolast tesz lehetévé. A vagokéseket megfeleld feszitbberendezés-
sel kell lecsiszolni. A kézi kések csiszolasat berendezés nélkdl kell végezni.

Berendezések:

* HV261 Szalagcsiszold berendezés: sarld formaju vagokések csiszolasahoz.

* HV 262 Univerzalis szalagcsiszold berendezés sarld formaju és linearis vagokések csiszola-
sahoz




Szallitas

4.1

4.2

4.3

A szallitas soran figyelembe kell venni az érvényes helyi biztonsagi és
balesetmegel6zési el6irasokat.

A csiszolégépet csak géptalpakkal lefelé szabad szallitani.

Szallitoeszkozok

A csiszolégép szallitdsahoz és feldllitdsahoz kizardlag megfelel6 méret(i szallitdeszkdzdket
hasznaljon.

Emel6villas targonca vagy emel6kocsi hasznalatakor a villaval hajtson be a csiszolégép ala.

Szallitaskor tgyelni kell a gép sulypontjara. A 3-1. és a 3-2. dbran a sulypontot (SP) abrazoltuk.

Szallitasi karok
Ha a széllitmany atvételekor karokat észlelnek, akkor azonnal értesiteni kell a KNECHT Maschinen-
bau GmbH céget és a szallitmanyozdt. Szikség esetén haladéktalanul meg kell bizni egy fligget-

len szakért6t.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitészalagokat. Vegye le a rdégzitészalagokat a csiszologéprél.
A csomagolast a kornyezetvédelmi szabalyozasoknak megfelel6en artalmatlanitsa.

Elszallitas mas felallitasi helyre

Mas felallitasi helyre torténé atszallitaskor figyelembe kell venni a szikséges helyigényt (Iasd 3.2
fejezet).

Az (j felallitasi helyen rendelkezésre kell allnia megengedett elektromos csatlakozdnak.
A csiszoldgépnek stabilan és biztosan kell allnia.

Az elektromos telepitést kizarélag hivatalosan felhatalmazott szakember
végezheti. Be kell tartani az erre vonatkozé érvényes helyi biztonsagi és
balesetmegel6zési el6irasokat.
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5.1

5.2

5.3

5.4
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A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy a csiszologép szerelési munkalatait képzett KNECHT-
személyzettel végeztesse.

A szakszeriitlen 6sszeszerelésbdl adédo karokért nem vallalunk

VIGYAZAT | felel6sséget.

A felallitas helye

A csiszologép feldllitasi helyének kijeldlése soran figyelembe kell venni az ¢sszeszereléshez,
karbantartashoz és javitashoz szikséges helyigényt (lasd 3.2 fejezet).

Tapcsatlakozasok

A csiszoldgépet csatlakoztatasra készen, megfeleld csatlakozdkabellel egyditt szallitjuk.

Ugyelni kell a fesziiltségellatasra val6 szabalyos csatlakoztatasra.

Beallitasok

A KNECHT Maschinenbau GmbH a kiszallitaskor bedllitja a ktlénbozé alkatrészeket és a villamos
berendezést.

A beallitott értékek 6nhatalmi modositasa
FIGYELEM tilos, és a csiszologép karosodasahoz vezethet.



Osszeszerelés

5.5

A csiszologép elsé lizembe helyezése

A felallitasi helyen éllitsa a csiszologépet sik felllet( padléra.

A padlo egyenetlenségeit az allithatd géplabak (3-3/9) 19 mm kulcsnyilasu villaskulccsal torténé
elforgatasaval egyenlitse ki. Allitsa be a gépet egy vizmértékkel.

Az dramellatast a megrendel&nek elektromos szakemberrel kell rékapcsoltatnia.

Az Gzembe helyezést megel6z6en a véd&berendezéseket hianytalanul fel kell szerelni és meg kell
vizsgalni.

Az lizembe helyezést megel6zéen illetékes szakszemélyzettel ellendriz-
tetni kell az 6sszes véddberendezés miikodéképességét.
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Minden munkalatot kizarélag az arra felhatalmazott szakemberek

végezhetnek.

Be kell tartani az érvényes helyi biztonsagi és balesetmegel6zési

VIGYAZAT | elGirasokat.

A csiszologép bekapcsolt Gizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Fennall a sulyos sériilések veszélye. Kotelez6 a személyi védéfelszerelés
viselése.

6-1. abra A vizrekesz feltoltése

Toltse fel a viztartalyt (6-1/1) kb. 15 | vizzel.

Dugja be a csatlakozdédugét a rendelkezésre allé csatlakozodaljzatba (3x 400 V, 16 A).

Forditsa a ,, Csiszoldmotor” kapcsolot (3-5/2) ,BE” allasba. A csiszoldtarcsa, nedves csiszoldszalag

és a lamellas kefe forog.

6-2. dbra A forgasirany ellenérzése

FIGYELEM

Ellenérizze a lamellas kefe forgasiranyat.

Az irdnymutaté nyil (6-2/1) jeldli a nedves csiszolé-
szalag és a lamellas kefe forgasiranyat.

Ha a lamellas kefe a megfeleld iranyban forog,
akkor a csiszolékorong és a nedves csiszolészalag
forgasiranya is megfeleld.

Ha a lamellas kefe forgasiranya nem megfeleld,
akkor elektromos szakemberrel faziscserét kell
végeztetni.

Helytelen forgasirany esetén a csiszol6ko-
rong, a lamellas kefe és az érintkez6tarcsa
levalhatnak.



Kezelés

7.1

A csiszolastechnika altalanos alapjai

A tompa élek Ujraélesitéséhez fémet kell lehordani a késrél.

Ehhez a kést a vagéélig kell csiszolni, amig kialakul egy kis sorja.

Ehhez a kés a késmarkolattél a kés hegyig felvaltva balra és jobbra mozog a lamellas kefén ke-
resztll (balra — jobbra — balra — jobbra — balra stb.). Ismételje meg a folyamatot 6-10 alkalommal,

amig a kés éle sorjatlan és sima nem lesz.

Mivel a késpengék min&ségét nemcsak azok élessége, hanem élettartama is meghatarozza, ezért
tovabbi teljesitmény-paraméterként nagy hangsulyt kell fektetni a vagasi szégre is.

Minél kisebb a vagasi szog, elméletileg annal nagyobb az élettartam. A gyakorlati tapasztalatok
azonban azt mutatjak, hogy tul csekély vagasi sz6g esetén a vagoél kitéredezik, és emiatt elveszti
élességét.

A vagasi szoget ezért 25° és 35° kdzé kell bedllitani. 15°-nal kisebb vagasi sz6g esetén a késpenge
annyira instabilla valik, hogy a legkisebb ellenallasnal letorik.

40°-nal nagyobb vagasi szog esetén a penge ugyan stabil, de nagyon gyorsan veszit élességébdl.
A késpengék tulajdonsagaival kapcsolatos tovabbi kritérium a vagasi profil.

Harom kilonb6z6 csiszolatot kilonbdztetlink meg:

Domboru csiszolat Ekcsiszolat Homoru csiszolat
A domboru csiszolas leggyakrabban vagoé- és kézikéseknél, az ék- és homoru csiszolas leginkabb
korkéseknél fordul eld.

Alapszabaly: Be kell tartani a gyarto 4ltal el6irt profilokat és vagasi szogeket.
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A csiszologép bekapcsolasa

Egymas utan kapcsolja , KI” allasbol ,BE” allasba a hiitévizszivattyd (3-5/1), illetve a csiszolémotor
(3-5/2) kapcsolojat.

A csiszolétarcsa, nedves csiszoldszalag és a lamellas kefe forog.

HV 207 Mozgatékar (opcionalis S200 S | S200 T)

A vagokések kezelésekor sulyos vagasi sériilések léphetnek fel. A
vagokést csak az erre a célra szolgalé szallitoeszkdzokkel szabad
szallitani.

VIGYAZAT | Viseljen vagasallé véddkesztyiit és biztonsagi cip6t.

Sarlé formaju vagokések csiszolasadhoz a gépre
felszerelték a HV 207 Mozgatdkar (7-1/1), amelyre
a csiszoldlap a késsel egyutt fel van fogatva.

i 3
E A leng6kar egyszer( kezelés és nagyon csekély
J =9 er6kifejtés mellett teszi lehetévé a pontos szogben

végzett utancsiszolast és javitasi célu csiszolast.

A vagokések el6csiszolasa itt torténik, és szikség
esetén javitdcsiszolast kapnak.

& &

7-1. dbra HV 207 Mozgatdkar

TAJEKOZTATAS Tovabbi informacidkat a HV 207 mozgatékar

miiszaki dokumentacidja tartalmaz.



7. Kezelés

7.4 HV261 Szalagcsiszol6é berendezés (opcionalis, minden kivitel)

A vagokések kezelésekor sulyos vagasi sériilések léphetnek fel. A vagé-
kést csak az erre a célra szolgalé szallitéeszk6zokkel szabad szallitani.

Viseljen vagasallé védokesztylit és biztonsagi cipot.

7-2. dbra HV 261 Szalagcsiszold berendezés

TAJEKOZTATAS

Sarld formaju vagokések csiszolasahoz a gépre
felszerelték a HV 261 Szalagcsiszold berendezést
(7-2/1), amelyre a csiszoldlap a késsel fel van
fogatva.

Egyszer( kezelés és nagyon csekély erékifejtés mel-
lett teszi lehetévé a pontos szogben végzett utan-
csiszolast és a javitast célzé csiszolast. Itt a szokasos
maédon kopott vagdkéseket kell lecsiszolni.

A csiszolékorongon elécsiszolt vagokések itt meg-
kapjak a készcsiszolasukat.

Tovabbi informaciékat a HV 261 Szalagcsiszo-
16 berendezés miiszaki dokumentaciéja
tartalmaz.
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HV 203 Univerzalis csiszolékar (opcionalis S200 S | S200 T)

A vagokeések kezelésekor sulyos vagasi sériilések léphetnek fel. A vagé-
kést csak az erre a célra szolgalé szallitéeszk6zokkel szabad szallitani.

Viseljen vagasallé védokesztyiit és biztonsagi cipoét.

7-3. abra HV 203 Univerzalis csiszolokar

TAJEKOZTATAS

A linedris és a sarlo formaju vagokések csiszola-
sdhoz a gépre felszerelték a HV 203 Univerzalis
csiszoldkart (7-3/1), amelyre a csiszolélap a késsel
fel van fogatva.

Az univerzalis csiszolokar egyszer( kezelés és
nagyon csekély erékifejtés mellett teszi lehet6vé a
pontos szbgben végzett utancsiszolast és a javitast
célzo csiszolast.

A vagokeések el8csiszoldsa itt torténik, és szikség
esetén javitdcsiszolast kapnak.

Tovabbi informaciékat a HV 203 Univerzalis
csiszolokar miiszaki dokumentacioja tartal-
maz.



7. Kezelés

7.6 HV262 Univerzalis szalagcsiszold berendezés (opcionalis,

minden kivitel)

A vagokések kezelésekor sulyos vagasi sériilések léphetnek fel. A vagé-
kést csak az erre a célra szolgalé szallitéeszk6zokkel szabad szallitani.

Viseljen vagasallé védokesztylit és biztonsagi cipét.

7-4. abra HV 262 Univerzalis szalagcsiszold
berendezés

TAJEKOZTATAS

Linearis és sarld formaju vagokések csiszolasahoz
a gépre felszerelték a HV 262 Univerzalis szalag-
csiszold berendezést (7-4/1), amelyre a csiszoldlap
a késsel fel van fogatva.

Az univerzalis szalagcsiszold berendezés egyszer(
kezelés és nagyon csekély erékifejtés mellett teszi
lehetdvé a pontos szogben végzett utancsiszolast
és a javitast célzd csiszolast. Itt a szokasos modon
kopott vagokéseket kell lecsiszolni.

A csiszolékorongon elécsiszolt vagokések itt meg-
kapjak a készcsiszolasukat.

Tovabbi informaciékat a HV 262 Univerzalis
szalagcsiszolo berendezés miiszaki dokumen-
tacioja tartalmaz.
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7. Kezelés

7.7 Kutterkések lamellas kefével torténé sorjatlanitasa és

polirozasa

A csiszologép bekapcsolt lizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Semmiképpen sem szabad a pengét a lamellas kefe forgasaval ellenkez6
VIGYAZAT | jranyban tartani. Fennall a sulyos sériilések veszélye!

A sorjatlanitas és polirozas soran csiszolasi részecskék képzédnek,
amelyek a szembe keriilhetnek. Viseljen védészemiiveget.

7-5. abra Vigyen fel polirozopasztat

7-6. abra A vagokés sorjazasa és polirozasa
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A lamellas kefe eltavolitja a csiszolas soran kelet-
kezett sorjat a késrél. A vagokés ezaltal nyeri el
végleges élességét.

A polirozasi/sorjatlanitasi mdveletet megel6zéen
tartson révid ideig polirozopasztat (7-5/1) a forgd
lamellas keféhez (7-5/2).

A polirozashoz/sorjazashoz a vagokést le kell ven-
ni a csiszoloberendezésrél, és meredek szdgben
végig kell vezetni a lamellas kefe (7-6/1) mentén.

Polirozza felvaltva a kés felsé és also részét, amig a
sorja el nem tinik.



7. Kezelés

7.8 A kézikés csiszolasa nedves szalagcsiszoloval

A csiszologép bekapcsolt lizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Semmiképpen sem szabad a pengét a nedves csiszol6szalag forgasaval
VIGYAZAT | ellenkezé iranyban tartani. Fennall a sulyos sériilések veszélye!

A csiszolas, sorjatlanitas és polirozas soran csiszolasi részecskék képz6d-
nek, amelyek a szembe keriilhetnek. Viseljen véddszemiiveget.

7-8. dbra A kézikés sorjazasa és polirozasa

TAJEKOZTATAS

Helyezze a kézi kést lapos szogben a nedves
csiszoldszalagra (7-7/1).

A vagoélnek ekkor nem keresztiranyban, hanem
ferdén kell elhelyezkednie a csiszolészalaghoz
képest. Nyomja a kést szabad kézzel a csiszoldsza-
laghoz. Minél erésebb a nyomas, annal gémbo-
lylibb lesz a csiszolat.

Felvaltva huzza végig a kézi kés mindkét oldalat a
csiszolészalagon, amig a teljes vagasi hossz men-
tén kis sorja keletkezik.

A lamellas kefével (7-8/1) sorjazza és polirozza a
kést. A kézi kés ezaltal nyeri el végleges élességét.

A sorjatlanitdshoz/polirozashoz helyezze a kést
kb. 30°-0s szbgben a lamellas kefére (7-8/1). Az
élnek ennek sordn nem atlésan, hanem a lamellas
keféhez képest ferdén kell futnia.

A sorja mérsékelt nyomassal, kiméletesen kerUl
eltavolitasra.

Ehhez a kés a késmarkolattél a kés hegyig felvalt-
va balra és jobbra mozog a lamellas kefén keresz-
tdl (balra — jobbra — balra — jobbra — balra stb.).
Ismételje meg a folyamatot 6-10 alkalommal,
amig a kés éle sorjatlan és sima nem lesz.

A vagoélnek ekkor nem keresztiranyban,
hanem a lamellas keféhez képest ferdén kell
elhelyezkednie.

35



7. Kezelés

7.9 A csiszolotarcsa beallitasa (S200 S| S200 T)

A bekapcsolt csiszologépen fenndll a kéz, a haj és a ruhazat becsipédésé-

nek veszélye.

A sorjazaskor keletkez6 részecskék a szembe keriilhetnek. Viseljen

VIGYAZAT | yédészemiiveget.

7-9. abra HV 201 iranyité eszkoz

[
|
¥

A

L3

i

7-10. abra A csiszolotarcsa beéllitasa
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A HV201 egyenget6 szerszam (7-9/1) a gép talap-
zatanak bal also részén talalhato.

Ezzel a szerszammal lehet egyengetni a nem
kdzpontos vagy egyenetlendl elkopott csiszoldko-
rongokat.

A bedllitd szerszam (7-9/1) felszereléséhez he-
lyezze azt a felvevébe (7-10/5), majd a mellékelt
SW 10 mm villaskulccsal hizza meg. A hozzaallitd
anyacsavarral (7-10/1) beallithaté annak magassaga.

Kapcsolja be a csiszologépet (lasd a 7.2 fejezetet),
majd forgassa a hozzaallité anyacsavart (7-10/1)
6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba, amig a
korongegyenget6 gyémant (7-10/3) hozza nem ér
a csiszolékoronghoz. Ezutan lassan mozditsa az
egyengetd szerszamot (7-10/2) a forgd csiszoldko-
rong (7-10/4) folé.

Miutan a korongegyenget6 gyémant (7-10/3)
befejezte a bedllitott csiszolasi mdveletet, negyed
fordulattal forgassa a hozzaallité anyacsavart (7-
10/1) az éramutato jarasaval megegyez6 irdnyba,
és mozditsa az egyengeté szerszamot a forgd
csiszolokorongfolé. A folyamatot addig ismételje,
amig a csiszolokorong felllete sima nem lesz.

A csiszolékorong szélének egyengetését kdvetéen
kerekitse le azt a készletben talalhaté egyenge-
tékdvel.



7. Kezelés

Végul vegye le az egyengetd szerszamot, és allitsa
be a csiszolokorong-védét (lasd a 7.10 fejezetet).

7.10 A csiszolotarcsa-védo beallitasa (S200 S| S200 T)

7-11. abra A csiszolotarcsa-védé bedllitasa

A csiszolétarcsa-vedd (7-11/1) beallitdsdhoz a
keresztfogantyut (7-11/2) az éramutato jarasaval
ellenkezd iranyba kell meglazitani.

Ezutan Ugy tolja el a csiszolokorong-védét, hogy
a csiszoldkorong-védeé felsd széle kb. 5 mm-rel a
csiszolotarcsa széle alatt alljon.

Végul az dramutato jarasaval megegyez6 irdnyba
forgatva szorosan hlizza meg a keresztfogantyut
(7-11/2).

7.11 A csiszolotarcsa cseréje (5200 S| S200 T)

A csiszologépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elbirasok, illetve a hasznalati utasitas ,,Biztonsag” és ,,Fontos
tudnivalok” fejezetében talalhato el6irasok betartasaval kell végezni.

7-12. abra A csiszoldtarcsa cseréje

FIGYELEM

A csiszolékorong kézéppontjaban egy csavar
(7-12/1) talalhaté.

Lazitsa meg a csavart (7-12/1) a mellékelt 5mm
hatlapfejd csavarhuzoéval, és vegye le a koszoriiko-

rongot.

Tisztitsa meg a csiszolékorong felfekvé fellletét a
régzitékariman egy kendbvel.

Az Uj csiszolokorong felszerelése forditott sorrend-
ben torténik.

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoérlanyagai hasznalhatok.
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Kezelés

FIGYELEM

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felel6sséget nem eredeti koszoriiszerek
hasznalata esetén.

A nem megfelel6 csiszolotarcsak hasznalata
esetén a vagasok a csiszolas soran tulme-
legedhetnek, és késtoréseket okozhatnak
(csiszolasi repedések).

7.12 A nedves csiszolészalag cseréje

A csiszologépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elSirasok, illetve a hasznalati utasitas ,Biztonsag” és ,,Fontos
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tudnivalok” fejezetében talalhato el6irasok betartasaval kell végezni.

7-14. dbra A nedves csiszoldszalag cseréje

Lazitsa meg a keresztfogantyut (7-13/2), az éra-
mutato jarasaval ellentétes irdnyba forgatva azt,
majd nyissa ki a szalagvédd burkolatot (7-13/1).

Az dramellatas automatikusan megszakad. A
csiszoloszalagot a szalag tehermentesité mecha-
nizmusa lazitja meg.

Vegye le a hasznalt csiszoldszalagot. Helyezze fel
az U] csiszoloszalagot az érintkezdtarcsara és a
terel6gorgobre.

Ugyeljen arra, hogy mikddés kdzben a csiszolo-
szalag a vizszoro fejek (7-14/1) alatt haladjon.

Kézzel forgassa at a csiszoldszalagot és ellendriz-
ze, hogy nem surolja-e valahol a készlléket.

Ezutan ismét teljesen zarja le a szalagvédé burko-
latot.



7. Kezelés

FIGYELEM

TAJEKOZTATAS

Ugyeljen a csiszolészalag belsé oldalan
talalhato forgasiranyt jelzé nyilakra!

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoriianyagai hasznalhatok.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felelésséget nem eredeti koszoriiszerek hasz-
nalata esetén.

A nem megfelel6 csiszolészalagok hasznalata
esetén a vagasok a csiszolas soran tulme-
legedhetnek, és késtoréseket okozhatnak
(csiszolasi repedések).

Ha a szalagvédé burkolat nyitva van, az
aramellatas megszakadt. A gép nem kapcsol-
hato be.

Ha a gép miikédése kdzben felnyitjak a sza-
lag védéburkolatat, akkor a gép automatiku-
san kikapcsolodik.

7.13 A szalag futasanak szabalyozasa

«-T"""—

-

7-15. abra Szalagszabalyozas

Amennyiben a csiszol6szalag nem kdzépen talal-
haté az érintkez§ tarcsan, akkor a szalagszabalyo-
zéval (7-15/1) bedllithaté.

A szalagszabalyozot (7-15/1) az éramutato jara-
saval ellentétes irdnyba forgatva a csiszoldszalag
balra ,vandorol”.

A szalagszabalyozét (7-15/1) az 6ramutatd jarasa-

val megegyezd irdnyba forgatva a csiszoldszalag
jobbra ,,vandorol”.
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7. Kezelés

7.14 A lamellas kefe cseréje

TR

7-16. dbra A kalapos anya meglazitasa

7-17. abra A lamellas kefe cseréje

FIGYELEM

A lamellas kefe cseréjéhez lazitsa meg a kalapos
anyakat (7-16/1) a mellékelt SW 17 mm-es villas-
kulccsal az dramutato jarasaval ellentétes iranyba.

Vegye le a polirozé védéburkolatot, és folyé viz
alatt tisztitsa meg.

A szoritéanyat (7-17/1) a mellékelt SW22 mm-es
villdskulccsal az dramutatd jarasaval ellentétes
iranyban nyissa ki. HUzza ki a hasznalt lamellas
kefét a csiszoldorsdbdl, és cserélje ki egy Ujra.

Szerelje vissza ismét a polirozé védéburkolatot
forditott sorrendben.

Ellenérizze a mUkodést!

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoérlanyagai hasznalhatok.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felelésséget nem eredeti koszoriiszerek hasz-
nalata esetén.

A nem megfelel6 lamellas kefék hasznalata
nem megfeleléen sorjazott vagéeszk6zékhoz
vezethet, és karosithatja a vagoééleket.

A gépet nem szabad bekapcsolni, ha a védéburkolatok le vannak

szerelve!

Fennall a sulyos sériilések veszélye!
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7. Kezelés

7.15 HV205-1 Kérkéses berendezés (opcionalis $200 S | S200 T)

A korkések kezelésekor sulyos vagasi sérilések Iéphetnek fel. A korkést
csak az erre a célra szolgaloé szallitéeszk6zokkel szabad szallitani.

Viseljen vagasallé védokesztylit és biztonsagi cipot.

A d. 80-250 mme-es kdrkések csiszolasahoz a gép-
re a HV 205-1 (7-18/1) Korkéscsiszolo berendezést
kell felszerelni.

A korkéseket a megfeleld karimakkal kell felfogat-
ni a késtartora.

7-18. abra HV 205-1 Korkéscsiszold berendezés

TAJEKOZTATAS Tovabbi informacidokat a HV 205-1/HV 205-2

Korkéscsiszolo berendezés miiszaki doku-
mentacidja tartalmaz.
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7. Kezelés

7.16 HV205-2 Kérkéscsiszolé berendezés (opcionalis S200 S |

$S200T)

A korkések kezelésekor sulyos vagasi sérilések Iéphetnek fel. A korkést
csak az erre a célra szolgalé szallitéeszk6zokkel szabad szallitani.

Viseljen vagasallé védokesztylit és biztonsagi cipot.

T ;i

é'ﬁ.’

7-19. abra HV 205-2 Korkéscsiszold berendezés

TAJEKOZTATAS
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A d. 250-470 mm kozotti kdrkések csiszolasahoz
a gépre a HV205-2 Kérkéscsiszold berendezést
(7-19/1) kell felszerelni.

A korkéseket a megfeleld karimakkal kell felfogat-
ni a késtartora.

Tovabbi informacidokat a HV 205-1/HV 205-2
Korkéscsiszolo berendezés miiszaki doku-
mentacidja tartalmaz.



Apolas és karbantartas

8.1

8.1.1

8.2

A csiszologépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elSirasok, illetve a haszndlati utasitas ,,Biztonsag” és ,,Fontos

tudnivalok” fejezetében talalhato elSirasok betartasaval kell végezni.

Tisztitas

A gépet minden csiszolas utan meg kell tisztitani, ellenkezé esetben a lecsiszolt anyag raszarad,
és csak nehezen tavolithato el.

A koszor( tisztitasat kovetd apolashoz javasoljuk az alabbi termékek (lasd még a 8.1.1. fejezetet)
hasznalatat.

A h(it6kozeget hetente cserélni kell. A vizrekeszt minden h(it6folyadék-csere alkalmaval meg kell
tisztitani.

A csiszologépet nem szabad vizzel lefrécskol-
FIGYELEM ni. A lamellas kefét nem szabad benedvesiteni.

Tisztitoszerek és kenéanyagok tablazata

Tisztitasi/ kenési munkak Interflon Wiirth SHELL EXXON
Mobil

A gépalkatrészek tisztitasa és Dry Clean Rozsdamentes Risella 917 Marcol 82

apolasa Stainless Steel acél apolospray

Menetek és cstszo fellletek Fin Grease Tobbcélu Gadus S2 Ronex MP

kenése ken6zsir

Karbantartasi terv (egy miiszakos lizem)

IdGintervallum Alkatrészcsoport Karbantartasi feladat
Naponta Minden gépfelilet Puha ronggyal és apoldspray-vel tisztitsa meg.
Hetente A keresztfogantyuk menete Kenje meg tébbcélu zsiradékkal.
Vezet6palyak Tisztitsa meg és kenje meg tébbcélu zsiradékkal.
Viztartaly H(it6kdzeg csere és a viztartaly tisztitasa
Evente A KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszolgalat

igénybe vétele.
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Szétszerelés és artalmatlanitas

9.1

9.2

44

Szétszerelés
Az (zemi anyagokat kivétel nélkul szakszer(ien kell artalmatlanitani.
A mozg¢ alkatrészeket rogziteni kell, megakadalyozva azok megcsuszasat.

A leszerelést mingsitett szakvallalattal kell végeztetni.

Artalmatlanitas

A gép élettartamanak végén a gép és minden annak minden kdszérliberendezésének artalmatla-
nitasat képzett szakizemnek kell végrehajtania. Kivételes esetekben, és a KNECHT Maschinenbau
GmbH céggel torténd elézetes egyeztetést kdvetden, a gépet vissza lehet szolgaltatni.

Az Gzemi anyagokat (pl. a csiszolékorongokat, a csiszoldszalagokat, a lamellas keféket stb.) szak-
szer(ien kell artalmatlanitani.



10.

Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

10.1

10.2

10.3

Postai cim

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Szerviz

Szervizvezetdség:
A cimet lasd a postai cimnél

service@knecht.eu

Kopo- és potalkatrészek

Ha alkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt alkatrészlistat. Rendelését az alabbi
séma szerint adja fel.

Rendeléskor mindig adja meg az alabbi adatokat: (példa)

Géptipus (52008S)

Gépszam (10190168200T)
Alkatrészcsoport megnevezése (vezetdgorgo-szerelvény)
Poz.-szam )

Rajzszam (cikkszam) (013C-03-0000)
Darabszam (1 db)

Kérdések esetén készséggel allunk rendelkezésére.
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10. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

10.4 Tartozékok

10.4.1 Alkalmazott csiszoldoeszkozok stb.

46

Megnevezés

Csiszoldtarcsa
H6V2709

Csiszoldtarcsa
L/M6V51

Csiszoldtarcsa
60C120H8V30

Nedves csiszoldszalag

Compactkorn nedves
csiszoloészalag

Lamellas kefe

Polirozépaszta

Csiszolégyémant 1,5
karat

FIGYELEM

Méret

d.200 x 60 x d.50

d.200 x 60 x d.50

d.200 x 60 x d.50

1250 x 60
1250 x 60
1250 x 60

1250 x 60
1250 x 60

d.200 x 50 x d.17

1200 g

d.10 x 60

Szemcse

80

120

120

80
100
120

240
180

Cikkszam

412B-10-0492

412B-11-0491

412B-95-0120

412A-42-0523
412A-43-0524
412A-44-0525

412A-46-0526
412A-50-0180

412J-02-0510

412R-01-0501

312A-01-2328

Megjegyzés

A leszallitaskor fel van
szerelve

Nagy anyaglehordashoz

A leszallitaskor fel van
szerelve

A leszéllitaskor fel van
szerelve

A csomagolas
tartalmazza

A leszallitaskor fel van
szerelve

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
élez6szereit, kopo alkatrészeit és potalkatré-

szeit szabad hasznalni.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felelésséget nem eredeti alkatrészek haszna-
lata esetén.

Ha csiszoloedényekre vagy egyéb tartozékokra van sziksége, akkor forduljon az értékesitési
munkatarsunkhoz, az értékesitési partnerhez vagy kézvetlentl a KNECHT Maschinenbau GmbH

céghez.

K&szonjuk a bizalmat!



11.

Fuggelék

11.1

Megfelel6ségi nyilatkozat

az EU 2006/42/EU iranyelve értelmében

* Gépek 2006/42/EU

e Elektromagneses zavarvédelem 2014/30/EU

Kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép felépitésénél és jellegénél fogva az altalunk
forgalomba hozott kivitelben eleget tesz a vonatkozo, alapvetd biztonsagi és egészségvédelmi

el6irasoknak az EU-irdnyelv alapjan.

A gép vellink nem egyeztetett atalakitasa esetén a nyilatkozat érvényességét vesziti.

A gép megnevezése:
Tipusmegjel6lés:

Gépszam:

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

Dokumentaciés megbizott:

Gyarto:

Univerzalis nedves csiszoldgép
S200

a kovetkezd szamtol 11060271200

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Andreas Doerr (allami vizsg. technikus)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

A miszaki dokumentacié teljes egészében rendelkezésre all. A géphez tartozd hasznalati utasitas
rendelkezésre all az eredeti kiadasban vagy a felhasznald nyelvén.

A nyilatkozat érvényessége megsz(inik, ha a jogszabalyok médosulnak.

Bergatreute, 2024. november 6.

KNECHT Maschinenbau GmbH
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KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26 . 88368 Bergatreute . Németorszag . T+49-7527-928-0 . F+49-7527-928-32
mail@knecht.eu . www knecht.eu
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