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Fontos tudnivalok

1.1

1.2

El6sz6 a hasznalati utasitashoz

Ez a hasznalati utasitas megkdnnyiti az univerzalis nedves kdszorigép, a tovabbiakban készord
megismerését és rendeltetésszer( hasznalati lehet&ségeinek kihasznalasat.

A hasznalati utasitas fontos tudnivalokat tartalmaz a kdszor( biztonsagos, szakszer( és gazdasa-
gos hasznalataval kapcsolatosan. A hasznalati Utmutatasban foglaltak betartasaval elkerilheték
a veszélyhelyzetek, csdkkenthet6k a javitasi koltségek és az allasidék, valamint megndvelhet6 a
kdsz6rd megbizhatdsaga és élettartama.

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a készorl felallitasi helyén.

Minden olyan személynek gondosan el kell olvasnia a hasznalati utasitast és alkalmaznia kell az
abban foglaltakat, akit a koszorivel kapcsolatos munkavégzéssel biznak meg, mint pl.:

o szallitas, felszerelés, Gzembe helyezés

e kezelés, beleértve a munkafolyamat hibainak elharitasat, valamint

e allagmegdvas (karbantartas, javitas).

A hasznalati utasitason, a felhasznalds orszagaban és helyén érvényes kotelezd baleset-megel&zési

el6irasokon tul be kell tartani a biztonsagos és szakszer(i munkavégzésre vonatkozé elfogadott
szakmai el6irasokat is.

A hasznalati utasitasban el6fordulé figyelmeztetések és
szimbélumok

A hasznalati utasitasban a kovetkezd szimbdlumok/jeldlések hasznalatosak, melyeket feltétlendl
figyelembe kell venni:

A veszélyt jelz6 haromszdg a , VIGYAZAT szdval egyiitt munkavédelmi
tudnivaldkra utal, amelyek soran személyek élete és testi épsége kerilhet
veszélybe.

Ezekben az esetekben kiilénds dvatossaggal és gondossaggal kell eljarni.

VIGYAZAT

A ,FIGYELMEZTETES” olyan helyeken talalhato, ahol kiilénésen figyelni
HICNAAMA\ M kel a koszori és kdrnyezete karosodasanak vagy megsemmisiilésének
elkertlésére.

A ,MEGJEGYZES” jelolés alkalmazastechnikai javaslatokra és kiiléndsen

TAJEKOZTATAS . .
hasznos informéciokra utal.



1. Fontos tudnivaldk

1.3 Figyelmezteto és tilto jelzések és jelentésiik

1.3.1 Figyelmezteto és tilt6 jelzések a koszoriin

A koszorln a kovetkezd figyelmeztetd és tiltd jelzések talalhatok:
VIGYAZAT! SERULESVESZELY A KOSZORULESKOR SZALLO
SZEMCSEK MIATT! (Rendelkezé6 jelzés az el6lapon)

Koszoruléskor, polirozaskor és simitaskor részecskék valnak le,
amelyek a szembe kerilhetnek.

Ezeknél a munkaknal véd&szemuveget kell viselni.

1.3.2 Altalanos figyelmeztetd és utasito jelzések
A kovetkezd 4ltalanos figyelmeztetd és utasitd jelzéseket kell figyelembe venni:
VIGYAZAT! VESZELYES ELEKTROMOS FESZULTSEG
A koszorl a tapfesziltség csatlakoztatasa utan életveszélyes

feszlltség alatt all.

A gép dramvezet6 részeit csak engedéllyel rendelkez6, szakképzett
személyzet nyithatja fel.

A gondozasi, karbantartasi és javitasi munkakat megel6z&en a
kdszor(t le kell valasztani az elektromos halézatrol.

VIGYAZAT! SERULESVESZELY A KESNEL!

A koszorlvel végzett munka soran késeket fennek, amelyek
élességUkbdl adddoan sulyos vagasi sériléseket okozhatnak.

A késeket dvatosan szallitsa. Haszndlja a késgyarté védéberendezé-
seit. Viseljen vagasalld véddkeszty(it és biztonsagi cipét.




Fontos tudnivalok

Tipustabla és gépszam

 Maschinenbau GrmbH
Witschwenderstrasse 26
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1-1. abra Tipustabla

16540170160 S

1-2. dbra Gépszam

A tipustabla (1-1) a gép hatso lemezén taladlhato.

A gépszam (1-2) a tipustablan (1-1) és a bal hatsé
oldalfalon talalhato.

Kép- és pozicidszamok a hasznalati utasitasban

Ha a szOvegben a gép egy abran bemutatott alkotérészét targyaljuk, akkor zarojelben megadjuk

az abra-, illetve poziciészamot.

Példa: A (7-19/1) a 7-19. szamu abran az 1. poziciét jelenti.

7-19. abra Az asztali kés profilozésa

Tartsa az asztali kést (7-19/1) hegyesszégben (kb. 45°) a
hulldmos készdridkorongon (7-19/2).

Lassan k&szoriljén a kés hegyéig.



Biztonsag

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214
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Alapvet6 biztonsagi tudnivalok

A hasznalati utasitasban talalhato utasitasok betartasa

A k6sz6rl biztonsagos kezelésének és zavartalan Uzemeltetésének alapfeltétele az alapvet6
biztonsagi tudnivaldk és biztonsagi el6irdsok ismerete.

e £z a hasznalati utasitas fontos utasitasokat tartalmaz a kdszori biztonsagos lUzemeltetéséhez.

e £zt a hasznalati utasitast, kilondsen a biztonsagi utasitasokat a kdszér(in dolgozé valamennyi
személynek be kell tartania.

e Ezenkivil be kell tartani az alkalmazas helyén érvényes balesetmegel&zési szabalyokat és
el6irasokat.

Az lGizemeltet6 kotelezettségei

Az Uzemeltets kotelezettséget vallal arra, hogy csak olyan személyeknek engedélyezi a munka-
végzést a kdszordn, akik

* megismerték a munkabiztonsag és a balesetmegel&zés alapvet6 szabalyait, és betanitottak 6ket
a koszorl hasznalatara,

e elolvastak, megértették a hasznalati utasitast, kilonos tekintettel a ,,Biztonsag” fejezetre és a
figyelmeztetésekre, és azt alairasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagos munkavégzését rendszeres id6kdzdnként ellendrizni kell.

A személyzet kotelezettségei
A k&szorivel dolgozo személyek kotelesek a munkavégzés megkezdése el6tt
e betartani az alapveté munkabiztonsagi és balesetmegel&zési szabalyokat,

e elolvasni a hasznalati utasitast, mindenek el6tt a , Biztonsag” fejezetet és a figyelmeztetéseket,
és alairasukkal igazolni, hogy megértették az abban foglaltakat.

Veszélyek a készorii hasznalata soran

A k6szor(G megfelel a technika legujabb allasanak, és azt az elfogadott biztonsagtechnikai szaba-
lyok szerint gyartottak. Ennek ellenére a hasznalat soran a hasznalé vagy harmadik személyek testi
épsége és élete veszélybe kertlhet, vagy a kdszorliben vagy mas vagyontargyakban kar keletkezhet.



Biztonsag

2.1.5

2.2

A koszorl csak az aldbbiaknak megfeleléen hasznalhato:
e a rendeltetésszer(i hasznalatanak megfeleléen és
e biztonsagtechnikai szempontbdl kifogastalan allapotban.

A biztonsagot hatranyosan befolydsolo lehetséges zavarokat azonnal el kell haritani.

Zavarok
Amennyiben a kdszor(in biztonsagtechnikai zavarok lépnek fel, vagy a megmunkalasi eredmények
alapjan ilyenekre lehet kdvetkeztetni, akkor a kdszor(t azonnal le kell allitani mindaddig, amig a

zavar okat meg nem talaljak vagy a zavart el nem haritjak.

Az Uzemzavarok elharitasat csak engedéllyel rendelkezd, szakképzett személyzet végezheti.

Rendeltetésszerii hasznalat

A koszorl kizardlag kézi kések, legfeljebb 120 |-es vagasméret(i szeletel6kések, és egyéb vagdesz-
kdzok kdszorulésére, sorjazasara és polirozasara készilt.

A kézi késeken kivil (pl. bontokések) minden kést a megfeleld élezélapokra kell felfogatni.

Elezés el6tt elészor ellenérizni kell, hogy az élezélap illeszkedik-e az élezendd késhez. Csak ezutan
szabad a kést élezni.

Az ett6l eltérd vagy ezen tulmutatd hasznalat nem rendeltetésszerl hasznalatnak minésul. Az eb-
bél eredd karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felel6sséget. A kockazatot egyedul
a hasznald viseli.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik a hasznalati utasitasban k6zolt dsszes utasitas betartasa is.

A koszori hasznalata nem rendeltetésszerd,
FIGYELEM amennyiben példaul:

* a kézzel nem vezetheté vagoszerszamokat
élezélap nélkiil élezik,

* a berendezések nincsenek megfelel6en
régzitve,

¢ a nedves élezészalagon, a lamellas élez6-
korongon, a polirozékorongon, valamint a
nedves fen6korongon a késeket a vagoéllel
szemben élezik / polirozzak.

1



2. Biztonsag

2.3 Szavatossag és jotallas

A jotallasi és szavatossagi igényt személyi sériilés vagy dologi kar esetén kizarjuk abban az
esetben, ha az az aldbbi okok valamelyikére (akar tdbbre is) vezethet6 vissza:

® a koszorl nem rendeltetésszerd hasznélata,
® 3 kOszor( szakszer(itlen szallitasa, Gzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,

® a kdszor( Uzemeltetése meghibasodott biztonsagi berendezésekkel vagy nem szakszer(en
felszerelt, illetve Uzemképtelen biztonsagi és védelmi berendezésekkel,

* a hasznalati utasitasban szerepld tudnivalok figyelmen kiviil hagyasa a kdszori szallitasa,
Uzembe helyezése, hasznalata, karbantartasa és javitasa soran,

® a kdszor(i szerkezetének dnkényes modositasa,

¢ pl. a meghajtasi viszonyok (teljesitmény és fordulatszam) énhatalmu megvaltoztatasa és
* a kopasnak kitett gépalkatrészek nem megfelel6 felligyelete, valamint

* nem megengedett alkatrészek és kopo alkatrészek hasznalata.

Csak eredeti alkatrészeket és kop¢ alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbél beszerzett

alkatrészek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi elirasoknak
megfeleléen tervezték és gyartottak.

2.4 Biztonsagi el6irasok

2.4.1 Szervezési intézkedések
Minden meglévé biztonsagi felszerelést rendszeresen ellenérizni kell.

Be kell tartani az ismétl6dé karbantartasi munkakhoz el&irt vagy a hasznalati utasitasban erre
vonatkozdéan megadott hataridéket!

2.4.2 Védoeszkozok

A koszorl minden Gzembe helyezése el6tt az 6sszes véddeszkdzt szakszerlen fel kell szerelni,
és azoknak mUkodéképesnek kell lennidk.

A védbeszkozoket csak a kdszord leallitasat és ismételt visszakapcsolas elleni biztositasat kdvetéen
szabad eltavolitani.

Alkatrészek beszerelése esetén a védGeszkdzoket az Uzemeltetének elBirdsszerlien fel kell szerelnie.

12



2.

Biztonsag

24.3

244

2.4.5

2.4.6

2.4.7

Informalis biztonsagi intézkedések
A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a kdszord felallitasi helyén. A hasznalati
utasitason kiviul az altalanosan érvényes és a helyi balesetvédelmi el6irasokat is elérhet® helyen

kell tarolni és be kell tartani.

Az Bsszes biztonsagi utasitasnak és veszélyt jelzé figyelmeztetésnek hianytalanul meg kell lennie,
és azoknak jol olvashato allapotban kell lennitk.

A személyzet kivalasztasa, a személyzet képzettsége

A koszorlvel csak képzett és betanitott személyzet dolgozhat. Tartsa be a jogszabalyban el&irt
alsé korhatart!

EgyértelmUen meg kell hatarozni a személyzet hataskdrét az izembe helyezéssel, a kezeléssel,
a karbantartassal és a javitassal kapcsolatban.

A tanulasi, oktatasi, betanitasi szakaszban lévé személyzet kizarélag egy tapasztalt személy
folyamatos fellgyelete mellett dolgozhat a k&szoriivel!

Gépvezérlés

A gépet csak szakképzett és megfelelben betanitott személyzet miikoddtetheti.

Biztonsagi tudnivalok normal lizem esetén

Minden biztonsagot veszélyeztetd munkavégzési mod tilos. A kdszorl csak akkor Uzemeltethetd,
ha minden véd&berendezés a helyén van, és teljesen mikoddképes.

Mdszakonként legalabb egyszer (vagy naponta egyszer) ellenérizze a koszor(t, hogy nem latha-
tok-e rajta sérllések, és vizsgalja meg a biztonsagi berendezések mikddéképességét.

Az el6forduld elvaltozasokat (beleértve az Gzemi viselkedést is) azonnal jelezni kell az illetékes
helyen, ill. személynek. A kdszor(it adott esetben azonnal le kell allitani és biztositani kell.

A k6sz6r(i bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép elindulasa senkit sem veszélyeztethet.

Uzemzavarok esetén a kdszor(it azonnal le kell allitani és biztositani kell. A zavarokat haladéktala-
nul el kell haritani.

Elektromos energiabol eredé veszélyek

Az elektromos berendezéseken vagy Uzemi eszk6zokon csak villanyszerel6k végezhetnek
munkalatokat, a vonatkozé villamossagi szabalyok betartasaval.

A hianyossagokat, pl. megrongalédott kabelek, kabelkdtések stb, az illetékes szakembernek
azonnal ki kell javitania.

13



Biztonsag

2.4.8

2.4.9

2.4.10

2.4.11

2.4.12

14

Kiilonleges veszélyforrasok

A koszorlk kérnyékén zuzodasveszély all fenn, illetve fennall példaul a ruhazat, az ujjak és a haj
behuzasanak veszélye. Megfelel6 egyéni védeszkozt kell viselni.

Allagmegévas (karbantartas, javitas) és zavarelharitas

A karbantartasi munkakat a szakszemélyzetnek hataridére el kell végeznie. A javitasi munkak
megkezdését megel&z&en tajékoztatni kell a kezel6személyzetet. Ki kell nevezni a felel6s feltigye-
|6 személyt.

Minden karbantartasi munka alkalmaval fesziltségmentesiteni kell a koszor(it és biztositani kell
a varatlan visszakapcsolas ellen.

Huzza ki a halézati csatlakozét. A javitasi terlletet szikség esetén biztositani kell.

A karbantartasi munkalatok befejezését és a zavarok elharitasat kdvetéen szerelje fel az dsszes
biztonsagi védéberendezést, és ellendrizze azok miikddését.

Szerkezeti atalakitasok a koszoriin

A gyarto hozzajarulasa nélkil a kdszordn tilos atalakitasokat, bévitéseket vagy atépitéseket végez-
ni. Ez vonatkozik a biztonsagi felszerelések beépitésére és bedllitasara is.

Minden atalakitashoz a KNECHT Maschinenbau GmbH irdsos hozzajarulasa sziikséges.
A gép nem kifogéastalan allapotu alkatrészeit ki kell cserélni.
Csak eredeti alkatrészeket és kop¢ alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdl beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irasoknak megfe-
lelGen tervezték és gyartottak.

A koszorii tisztitasa

A felhasznalt tisztitdszereket és anyagokat szakszer(ien kell kezelni, és azokat kdrnyezetbarat
maodon kell artalmatlanitani.

Gondoskodni kell a gyorsan kopd, valamint a cserealkatrészek biztonsagos és kdrnyezetkimeéld
artalmatlanitasarol.

Olajok és zsirok

Az olajok és zsirok hasznalatakor figyelembe kell venni az adott termékre vonatkozo érvényes
biztonsagi eléirasokat. Be kell tartani a kilénleges élelmiszeripari el6irdsokat.



Biztonsag

2.4.13

A koOszorii athelyezése
A koszorl kismértékd athelyezése esetén is minden kilsé energiaellatast le kell valasztani. Az
Ujboli Gzembe helyezést megeléz&en a kdszor(it szabalyszerlien csatlakoztatni kell az elektromos

hélozathoz.

A rakodashoz csak megfelel6 teherbirasu emel&eszkdzdket és teherfelhordd berendezéseket sza-
bad hasznalni. Az emelési folyamattal hozzaértd iranyitét kell megbizni.

Az atrakodasi és felallitasi tertileten csak az ezekben a munkalatokban résztvevé személyek tartoz-
kodhatnak.

A koszor(t kizardlag a hasznalati utasitasban lefrtaknak (régzitési pontok a teherhordé elemek
szamdra stb.) megfeleléen szabad emel6vel felemelni. Csak megfelel6 teherbirasu szallitojarmvet

hasznaljon. A rakomanyt megbizhatéan kell régziteni. Megfelelé rdgzitési pontokat hasznaljon.

Az ismételt Uzembe helyezés sordn a hasznalati utasitasban foglaltaknak megfelel&en kell eljarni.
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Ismertetés

3.1

3.2
3.2.1

16

Rendeltetés

Az USK 160S univerzaélis nedves kdszorivel kézi kések, legfeljebb 120 I-es vagasméretl szeletels-

kések, és egyéb vagodeszkdzok koszorilhetdk, sorjazhatdk és polirozhatok.

Miiszaki adatok

Altalanos

Tapfesziltség*

3x 400V

Halozati frekvencia*

50 Hz

Teljesitmény*

0,7 kW

Teljesitményfelvétel*

0,8 kW

Aramfelvétel*

2 A

ElGtétbiztositék

16 A

Uzemi zaj (mért A-sulyozott kibocsatasi hangnyomasszint
a munkahelyen LpA)**

Polirozékorong atmérdje (nedves fenékorong)

kb. 85 dB (A)

150 mm

Fordulatszdm nedves élezészalag/polirozékorong (nedves fenékorong)

Lamellas élez6korong atméréje

2500 1/perc

150 mm

Lamellas élez6korong fordulatszama

A hulldamos kdszorikorong atmérdije

2500 1/perc

150 mm

A hulldmos koszorikorong fordulatszama

*) A konkrét elektromos halozattol fliggben ezek az adatok eltéréek lehetnek.
**) Kétszamjegyl zajkibocsatasi adat az EN ISO 4871 szerint (mérési bizonytalansag KpA. 3 dB (A)).
Emisszids hangnyomdsszint az EN ISO 11201 szerint. A Giesser cég kézi kését csiszoltak.

2500 1/perc



3. Ismertetés

3.2.2 USK160S (asztalkivitel)

630 mm

450 mm

3-1. abra Méretek mm-ben (asztalkivitel)

Magassag

Szélesség

Mélység

Helyigény (Sz x M)

Témeg

kb. 450 mm
kb. 630 mm
kb. 570 mm
1200 x 1200 mm

kb. 46 kg

17



Ismertetés

3.2.3

18

USK160S (aljzatkivitel)

630 mm

: R
KNECHT. | ||

9

1150 mm

590 mm

3-2. dbra Méretek mm-ben (aljzatkivitel)

Magassag kb. 1150 mm
Szélesség kb. 630 mm
Mélység kb. 590 mm

Helyigény (Sz x M)

1200 x 1200 mm

Tomeg

kb. 70 kg




Ismertetés

3.3

3.3.1

A mikodés leirasa

Az USK160S univerzalis nedves kdszorldvel 50—550 mm hosszu kézi kések élezhetdk, sorjazhatok
és polirozhatok.

A k6sz6rl nedves élez6szalaggal, lamellas élez6koronggal és polirozékoronggal van felszerelve.

Opcionalis felszerelések

Nedves fen6korong
A polirozékorong helyett a gép vizh(téses nedves fenékoronggal szerelhet6 fel.

HV 150 kézikés-élez6késziilék
A HV 150 kézikés-élez6készilék biztositja, hogy a kézi késeket mindig ugyanazzal a vagészéggel
kdszoruljék.

Hullamos koszoériikorong
Az USK 1605 az asztali kések csiszolasahoz és fogazasahoz vizh(téses hulldamos kdszérlkoronggal
szerelhetd fel.

HV 161 élezészalagos berendezés
Sarlo formaju vagokések 120 I-ig. A vagokések méretét a HV 161 élezészalagos berendezés
segitségével szoghlien utanélezzik.

Asztal-/aljzatkivitel
Az USK160S asztal- és aljzatkivitelben is kaphato.

19



Ismertetés

3.4

20

Részegységek leirasa

3-3. abra Koszor( teljes nézet (S 160 S aljzatkivitel | HV 161)

o~NOYUTh WN —

Lamellas élez6korong

Polirozékorong

Elszivo

Viztartaly

A gép labai

Nedves élez6szalag

HV 161 élez6szalagos berendezés (opciondlis)

Labazat taroloval a tartozékok szamara (csak az aljzatkivitel esetén)




3.

Ismertetés

3.4.1

3-4. dbra Ko6szorl (bal) oldalnézete (USK 160S aljzatkivitel)

Froccsenésvédd

A védéburkolat keresztfogantyuja
Biztonsagi retesz

Lamellas élezékorong vizellatasa
Polirozokorong elszivécsonkja

u b wN —

Kezel6pult

1 ,BE/KI" kapcsolo ,,1/0”

3-5. abra Kezel8pult

21




3. Ismertetés

3.4.2 HV161 élez6szalagos berendezés (opcionalis, minden kivitel)

1 Kdszor(ikar

2 Kdszordlap

3 Kézikerék az élez6szalagos berendezés
beallitasahoz

4 Tavtarté korongok az élezési szdg beallita-
sahoz

3-6. dbra HV 161 élez6szalagos berendezés

3.4.3 HV150 kézikés-élezékésziilék (opcionalis, minden kivitel)

1 Védéburkolat
2 K&szor(ikorong

TTVAL

3-7. abra HV 150 kézikés-élez6készilék

22



Szallitas

4.1

4.2

4.3

A szallitas soran be kell tartani a hatalyos helyi biztonsagi és
baleset-megel6zési elSirasokat.

A koszoriit csak lefelé all6 géplabakkal szabad szallitani.

Szallitoeszkozok

A koszori szallitasahoz és feldllitasahoz kizardlag megfeleléen méretezett szallitdeszkdzoket
(pl. tehergépkocsit, emelévillas targoncat vagy hidraulikus emel&kocsit) hasznaljon.

Emel6villas targonca vagy emel&kocsi hasznalatakor a villat jarassa be a kdszord ala.

Szallitaskor tgyelni kell a gép sulypontjara. A 3-1. és a 3-2. dbran a sulypontot (SP) abrazoltuk.

Szallitasi karok
Ha a lerakodéast kévet6en, a szallitmany atvételekor karokat észlelnek, akkor azonnal értesiteni
kell a KNECHT Maschinenbau GmbH céget és a szallitmanyozdét. Szikség esetén haladéktalanul

meg kell bizni egy fliggetlen szakért6t.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitépantokat. Vegye le a rogzitépantokat a kdszorrdl.
A csomagolast a kornyezetvédelmi jogszabalyoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Elszallitas mas felallitasi helyre

Mas felallitasi helyre torténé atszallitaskor figyelembe kell venni a szikséges helyigényt (lasd a
3.2 fejezetet).

Az (j felallitasi helyen lennie kell jévadhagyott elektromos csatlakozonak.
A koszorlinek stabilan és biztosan kell allnia.

Az elektromos telepitést kizarélag hivatalosan felhatalmazott szakember

végezheti. Be kell tartani az erre vonatkozé érvényes helyi biztonsagi és

baleset-megel6zési elSirasokat.
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Felszerelés

5.1

5.2

5.3

5.4

24

A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy a koszorii szerelési munkalatait képzett KNECHT-
személyzettel végeztesse.

A szakszer(itlen szerelésb6l fakadé karokért nem vallalunk felel6sséget.

A felallitas helye

A koszord felallitasi helyének kijeldlése soran figyelembe kell venni a felszereléshez, karbantartas-
hoz és javitashoz szikséges helyigényt (lasd a 3.2 fejezetet).

Tapcsatlakozasok

A koszor(t csatlakoztatasra készen, a megfeleld csatlakozdkabellel egyitt szallitjuk.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapegység megfelel6en van-e
csatlakoztatva.

Beallitasok

A KNECHT Maschinenbau GmbH a kiszallitaskor bedllitja a ktlénbozé alkatrészeket és a villamos
berendezést.

A beallitott értékek 6nhatalmu moédositasa
FIGYELEM tilos, az a k6szori karosodasahoz vezethet.



Felszerelés

5.5

A koszorii elso lizembe helyezése
Allitsa a koszor(t a felallitas helyén sik asztalra vagy aljzatra.

A talaj egyenetlenségeit a géplabak forgatasaval kell kiegyenliteni. A gépet vizmérték segitségével
kell vizszintesre igazitani (csak az aljzatkivitel esetén).

Az dramellatast a helyszinen szakképzett villanyszerel6nek kell csatlakoztatni.

Az Gzembe helyezést megel6z6en a véd&berendezéseket hianytalanul fel kell szerelni és ellen&riz-
ni kell.

paw’e

Az lizembe helyezést megel6zé6en illetékes szakszemélyzettel
ellenériztetni kell az 6sszes véd6berendezés miikod6képességét.
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6. Uzembe helyezés

Minden munkalatot kizarélag az arra jogosult szakemberek végezhetnek.

Be kell tartani az érvényes helyi biztonsagi és balesetmegel6zési
elGirasokat.

A bekapcsolt koszoriinél fenndll a kéz, a haj és a ruhazat behuzasanak
veszélye.

Sulyos sériilések lehetségesek. Kotelez6 az egyéni védofelszerelés
viselése.

Toltse fel a viztartalyt (6-1/1) kb. 6 liter vizzel (kb.
1 cm-rel a tartaly pereme alattig).

6-1. dbra A viztartaly feltoltése

Dugja be a gép csatlakozddugdjat a rendelkezésre 4llo csatlakozdaljzatba (3x 400 V, 16 A).

Kapcsolja be a kdszordit.

Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (6-2/1) ,1”
allasba.

A nedves élez6szalag, a polirozékorong és a
lamellas élez6korong forognak.

6-2. abra A kdszor( bekapcsolasa

26



Uzembe helyezés

6-3. abra A forgasirany ellenérzése

6-4. dbra Ht6folyadék adagolasa

FIGYELEM

Ellendrizze a nedves élezészalag forgasiranyat.

Az irdnymutaté nyil (6-3/1) mutatja a nedves
élez6szalag, a polirozékorong és a lamellas élez6-
korong forgéasiranyat.

Ha a forgasirany nem egyezik, a fazisokat villany-
szerel6vel cseréltesse meg.

Allitsa be a hiitéfolyadék mennyiségét a vizfavoka
(6-4/1) elforgatasaval (lasd a 7.15.1 fejezetet).

Miutan meggy6z6dott az eldirt forgasiranyrol,
forditsa a ,BE/KI"” kapcsolot (6-2/1) ,0" allasba.

Helytelen forgasirany esetén a polirozéko-
rong, a lamellas élez6korong és az érintkezé
alatét levalhat.
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Kezelés

7.1

28

A koszoriiléstechnika altalanos alapjai
A tompa élek Ujraélezéséhez fémet kell lehordani a késrél.
Ehhez a kést a vagéélig kell koszorulni, amig kialakul egy kis sorja.

Az USK160S esetén a kést nedves élezOszalaggal kell el6csiszolni, amig a kés eléri a kivant profilt.
A finomkdszorilés a lamellas élez&korongon torténik. Itt kdszordlik le a sorjat.

A sorjat a polirozékorong mérsékelt ranyomasaval, dvatosan kell eltavolitani. A kést ehhez kb.
6—10-szer valtakozva balra és jobbra kell vezetni a polirozékorong mentén (bal — jobb — bal — jobb
- bal).

Mivel a késpengék minéségét nemcsak azok élessége, hanem élettartama is meghatarozza, ezért
a vagoéél szoge egy masik fontos teljesitménymutato.

Minél kisebb a vagoél szége, elméletileg annal nagyobb az élettartam. A gyakorlati tapasztala-
tok azonban azt mutatjak, hogy ha tul kicsi a vagoél szoge, akkor a vagdél kitdredezik, és emiatt
elveszti az élességét.

A vagoél szogét ezért 25° és 35° kdzé kell beallitani. Ha a vagodél szoge kisebb 15°-nal, a késpen-
ge annyira instabilla valik, hogy a legkisebb ellenallasnal letorik.

Ha a vagoél szoge nagyobb 40°-nal, a penge ugyan stabil, de nagyon gyorsan veszit élességébdl.
A késpengék tulajdonsagaival kapcsolatos tovabbi kritérium a vagasi profil.

Harom kilonbdz6 bekdszorulést kildnbdztetlink meg:

Domboru koszortlés Ekkoszorilés Homoru koszorilés

A domboru koszorilés leggyakrabban vago- és kézi késeknél, az ék- és homord koszorilés legin-
kabb korkéseknél fordul el6.

Alapszabaly: Be kell tartani a gyarto altal el6irt profilokat és vagoélszogeket.



7. Kezelés

7.2 A ko6szori bekapcsolasa

7-1. abra A koszor( bekapcsolasa

7.3 Kézi kések csiszolasa

III

Kapcsolja be a koszor(t. Ehhez forditsa a ,,BE/K
kapcsolot (7-1/1) 1" allasba.

A nedves élez6szalag, a polirozékorong és a
lamellas élez&korong forognak.

7.3.1 Kézi kések csiszolasa nedves élezészalaggal

A bekapcsolt készoriinél fennall a kéz, a haj és a ruhazat behuzasanak

veszélye.

Semmiképpen sem szabad a pengét a nedves fen6szalag haladasaval
VIGYAZAT | szemben tartani. Fennall a sulyos sériilések veszélye!

A koszoriiléskor keletkez6 részecskék a szembe keriilhetnek. Viseljen

védoészemiiveget.

7-2. dbra Kézi kés el6koszorilése

Helyezze a kézi kést lapos szogben a nedves
élezGszalagra (7-2/1).

A vagoélnek ekkor nem keresztiranyban, hanem
az élezészalaghoz képest ferdén kell elhelyezked-
nie. Nyomja a kést szabad kézzel az élezészalag-
hoz. Minél er6sebb a nyomas, annal gdmbolyibb
lesz a csiszolat.

Felvaltva hizza végig a kézi kés mindkét oldalat

az élezészalagon, amig a kés a kivant profillal nem
rendelkezik.
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7. Kezelés

7.3.2 A kézi kés finomkdoszoriilése lamellas élez6korongon

A lamellas élez8koronggal végezhet6 a kézi kés
finomkoszorilése.

Ehhez helyezze a kézi kést laposan a lamellas éle-
z6korongra (7-3/1).

A vagoélnek ekkor nem keresztiranyban, hanem a
lamellas élez6koronghoz képest ferdén kell elhe-
lyezkednie. Nyomja a kést szabad kézzel a lamellas
élez6koronghoz. Minél er6sebb a nyomas, annal
gdmbdlylibb lesz a csiszolat.

7-3. abra Kézi kés finomkoszorilése
Felvaltva hizza végig a kézi kés mindkét oldalat az
lamellas élez6korongon, amig a teljes vagasi hossz
mentén kis sorja keletkezik.

7.3.3 Kézi kések sorjazasa és polirozasa a polirozékoronggal

A polirozépasztat (7-4/1) enyhe nyomassal tartsa
a mozgd polirozdkoronghoz (7-4/2).

7-4. abra Polirozopaszta felhordasa

A sorjazashoz/polirozashoz fektesse a kést kb.
30°-bana polirozékorongra (7-5/1). A vagoélnek
ekkor nem keresztiranyban, hanem a polirozéko-
ronghoz képest ferdén kell elhelyezkednie.

A sorjat enyhe nyomas alatt, kiméletesen kell
eltavolitani. A kést ehhez kb. 5-7-szer valtakozva
balra és jobbra kell vezetni a polirozékorong men-
tén (bal — jobb — bal — jobb — bal).

7-5. dbra Kézi kés sorjazasa és polirozasa
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7.

Kezelés

TAJEKOZTATAS

A koszorilési folyamat befejezése utan kapcsolja
ki a koszor(t.

Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (7-1/1) ,,0”
allasba.

A pengét csak addig polirozza, amig a sorja
eltiinik.

Kb. 5-7 kés utan vigyen fel ismét polirozé-
pasztat a polirozékorongra.
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7. Kezelés

7.4 HV 150 kézikés-élez6késziilék (opcionalis)

A kézi kések kezelésekor stlyos vagasi sériilések keletkezhetnek.

Viseljen vagasallé védbkesztylit és biztonsagi cipot.

A kézi kések élezéséhez a gépre felszerelték a
HV 150 kézikés-élezbkészuléket (7-6/1).

A késvezet6k biztositjak, hogy a kézi kések mindig
a megfeleld élszoggel legyenek lecsiszolva. A kie-
gészitd beépitett magnesek segitik a kés vezeté-
sét, és rendkivil egyszer(ivé teszik a kdszorllést.

7‘:..,'_..-!:’ Wy
7-6. abra HV 150 kézikés-élez6készilék

TAJ E KOZTATAS Tovabbi informaciokat a HV 150 kézikés-élez6-

készilék miiszaki dokumentaciéja tartalmaz.
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7. Kezelés

7.5 Vagokések koszoriilése
7.5.1 HV 161 élez6szalagos berendezés (opcionalis)

A vagokések kezelésekor sulyos vagasi sériilések keletkezhetnek. A va-
gokést csak az erre a célra szolgalé szallitéeszkozokkel szabad szallitani.

Viseljen vagasallé védbkesztylit és biztonsagi cipot.

Sarld formaju vagokések koszoriléséhez a gépre
felszerelték a HV 161 élezészalagos berendezést
(7-7/1), amelyre fel van fogatva az élez6lap a
késsel.

Az élezbszalagos berendezés egyszer( kezelés és
nagyon csekély erékifejtés mellett teszi lehetévé a
pontos szdgben végzett kdszorilést.

7-7. dbra HV 161 élez6szalagos berendezés

TAJEKOZTATAS Tovabbi informacidkat a HV 161 élez6szalagos

berendezés miiszaki dokumentaciéja tartal-
maz.
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7. Kezelés

7.6 A vagokés sorjazasa és polirozasa a poliroz6koronggal

7-8. abra Polirozépaszta felhordasa

7-9. abra Vagokés sorjazasa és polirozasa

TAJEKOZTATAS

34

A polirozépasztat (7-8/1) enyhe nyomassal tartsa
a mozgé polirozékoronghoz (7-8/2).

A sorjazashoz/polirozashoz fektesse a kést kb.
30°-ban a polirozdékorongra (7-9/1). A vagédélnek
ekkor nem keresztiranyban, hanem a polirozéko-
ronghoz képest ferdén kell elhelyezkednie.

A sorjat enyhe nyomas alatt, kiméletesen kell
eltavolitani. A kést enhez kb. 5—7-szer valtakozva
balra és jobbra kell vezetni a polirozékorong men-
tén (bal — jobb — bal — jobb — bal).

A koszorilési folyamat befejezése utan kapcsolja
ki a kdszorit.

Ehhez forditsa a ,BE/KI" kapcsolét ,,0” allasba.

A pengét csak addig koszoriilje, amig a sorja
eltiinik.

Kb. 5-7 kés utan vigyen fel ismét polirozé-
pasztat a polirozékorongra.



7. Kezelés

7.7 Elszivas

TAJEKOZTATAS

7-10. abra Bal oldali védéburkolat elszivo-
csonkkal

7-11. dbra Csatlakozd ipari porszivo szamara

TAJEKOZTATAS

Ha a kész6rii poliroz6koronggal van felsze-
relve, akkor azt csak elszivoberendezéssel
(ipari porszivo) szabad lizemeltetni.

A KNECHT az USK 160 S-hez bedllitott elszivo-
készletet kinal.

Az USK 1605 bal oldali védéburkolata (7-10/1) egy
elszivdocsonkkal (7-10/2) van felszerelve a kereske-
delmi forgalomban kaphat ipari porszivékhoz.

A gép hatoldalan talalhaté egy csatlakozd (7-11/1)
a kereskedelmi forgalomban kaphaté ipari porszi-
vok szamara.

Az alapfelszereltség egy csatlakozodaljzatot

(7-11/1) és egy dugaszt tartalmaz a kereske-
delmi forgalomban kaphaté ipari porszivék
szamara.
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Kezelés

7.8

7.8.1

36

Asztali kések élezése és profilozasa

A bekapcsolt készoriinél fennall a kéz, a haj és a ruhazat behuzasanak
veszélye.

Semmiképpen sem szabad a pengét a nedves fen6szalag és a polirozéko-

VIGYAZAT | rong forgasaval szemben tartani.
A polirozaskor keletkez6 részecskék a szembe keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

A hullamos készoriikorong felszerelése

Az asztali kések profilozasédhoz a hulldmos kszo-
rikorongot kell felszerelni.

Nyissa ki a recézett fej(i csavart (7-12/2), és hatra-
felé huzva vegye le a froccsenésvéd6t (7-12/1).

7-12. abra Froccsenésvédd levétele

Lazitsa meg a gép bal oldalan talalhaté két keresz-
tfogantyut (7-13/1), és vegye le a véd&burkolatot.

7-13. abra Védéburkolat levétele



Kezelés

7-14. dbra Lamellas élez6korong kioldasa

7-15. abra A hullamos koszorkorong felsze-
relése

7-16. dbra A hulldamos koszorikorong meghu-
zasa

Ezutan szerelje le a lamellas élez6korongot.
Ehhez nyissa a hatlapu anyat (7-14/1) a 22 mm-es
villaskulccsal az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyban.

A 10 mm-es villaskulccsal régzitse a tengelyt.

Vegye le a lamellas kdszdrikorongot és a rogzito-
karimat a kdszorlorsorol.

Helyezze a hulldmos koszoriikorongot (7-15/1) a
koszorlorsora (7-15/2).

Zarja a hatlapt anyat (7-16/1) 22 mm-es villaskulcs-
csal az ramutaté jarasaval egyez6 iranyban.

A 10 mme-es villaskulccsal régzitse a tengelyt.

Szerelje vissza a véd6burkolatot. A keresztfo-
gantyukat (7-13/1) mérsékelten hiizza meg.

Helyezze fel a froccsenésvédét (7-12/1).
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Kezelés

7.8.2

7.8.3

38

Asztali kés elokoszoriilése

7-18. dbra A meglévé hulldmos kdszoriilés
kikdszorulése

Asztali kés profilozasa

A

7-19. abra Asztali kés profilozasa

Kapcsolja be a koszor(it.

Ehhez forditsa a ,BE/KI" kapcsoldt (7-17/1) 1"
allasba.

A meglévé hulldamos koszorilés kikdszorilése
finom élez6szalagon (240-es szemcseméret)
torténik.

Tartsa az asztali kést (7-19/1) hegyesszdgben
(kb. 45°) a hulldmos koszorikorongon (7-19/2).

Lassan gorditse a kés hegyéig.



7. Kezelés

7.8.4 Asztali kés sorjazasa és polirozasa

A
7

=

7-20. abra Polirozépaszta felhordasa

7-21. abra Asztali kés sorjazasa és polirozasa

A polirozépasztat (7-20/1) enyhe nyomassal tartsa
a mozgd polirozdkoronghoz (7-20/2).

A sorjazashoz/polirozashoz fektesse a kést kb.
30°-ban a polirozokorongra (7-21/1). A vagéélnek
ekkor nem keresztiranyban, hanem a polirozéko-
ronghoz képest ferdén kell elhelyezkednie.

A sorjat enyhe nyomas alatt, kiméletesen kell
eltavolitani. A kést ehhez kb. 5-7-szer valtakozva
balra és jobbra kell vezetni a polirozékorong men-
tén (bal — jobb — bal — jobb — bal).

A koszorilési folyamat befejezése utan kapcsolja

ki a koszortt. Enhez forditsa a ,,BE/KI” kapcsolot
(7-17/1) ,,0" éllasba.
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7.9

7.9.1

40

Kézi kés és szeletelokés sorjazasa a nedves fenékorongon
(opcionalis)

A bekapcsolt készoriinél fennall a kéz, a haj és a ruhazat behuzasanak
veszélye.

Semmiképpen sem szabad a pengét a nedves fen6korong forgasaval

VIGYAZAT | szemben tartani.

A sorjazaskor keletkez6 részecskék a szembe keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

A nedves fenékorong felszerelése

Nyissa ki a recézett feji csavart (7-22/2), és hatra-
felé huzva vegye le a froccsenésvédét (7-22/1).

7-22. abra Froccsenésvédo levétele

Lazitsa meg a gép bal oldalan talalhaté két keresz-
tfogantyut (7-23/1), és vegye le a véd&burkolatot.

7-23. abra Véddburkolat levétele



Kezelés

7-24. abra Elszivocsonk lecsavarasa

7-25. abra Zaréfedél eltavolitasa

7-26. abra Polirozékorong kioldasa

Csavarja le az elszivocsonkot (7-24/1) a véd6bur-
kolatrol.

Ha az elszivocsonk helyett zarofedél (7-25/1) van
felszerelve, akkor tavolitsa el a zarofedelet a véds-
burkolatrol.

Ehhez csavarhuzéval vegye ki az O gydir(t a fedél-
bél és a zaréfedelet (7-25/1) nyomja kifelé.

Ezutan szerelje le a polirozdkorongot.

Ehhez nyissa a hatlapu anyat (7-26/1) 22 mm-es
villaskulccsal az ramutaté jarasaval ellentétes
irdanyban.

Vegye le a polirozékorongot és a rogzitékarimat a
kdszorlorsorol.
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7-28. abra A hiit6folyadék cs6csonkjanak
kenése

7-29. abra Vizfuvoka felhelyezése

Huzza le a véd6fedelet (7-27/1) a hiitéfolyadék
csdcsonkjarol.

Zsirozza be a h(it6folyadék csécsonkjat (7-28/1)
(lasd a tisztitd- és kenGanyag-tablazatot a 8.1.1
fejezetben).

Tolja ra a vizfuvokat (7-29/1) a hiit6folyadék
csécsonkjara.



Kezelés

Helyezze a nedves fen6korongot (7-30/1) a
szorftokarimakkal a koszorlorséra (7-30/2).

7-30. abra Nedves fenékorong felszerelése

Zarja a hatlapu anyat (7-31/1) 22 mm-es villas-
kulccsal az 6ramutaté jarasaval egyezé irany-
ban.

Szerelje fel a lehtzot (7-32/1) az 5 mm-es hatlapu
csavarkulccsal.

7-32. abra A lehuzo felszerelése
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44

7-34. abra A vizfuvéka bedllitasa

7-35. dbra A védéburkolat felszerelése és a
froccsenésvédo felhelyezése

Forditsa a lehuzot (7-33/1) a nedves fenékorongra
(7-33/2) ugy, hogy a lehuzé kissé rafekidjék a
korongra.

Hlzza meg a csavart.

Forditsa fligg6legesen lefelé a vizfuvokat (7-34/1).

Szerelje vissza a véddburkolatot. A keresztfo-
gantyukat (7-35/1) mérsékelten hlzza meg.

Helyezze fel a froccsenésvéd6t (7-35/2).



Kezelés

7.9.2

Kézi kés és szeletel6kés sorjazasa nedves fenékorongon

v |

7-36. dbra A koszorl bekapcsolasa

7-37. abra A hiit6folyadék-ellatas finombeal-
litdsa

7-38. abra A kések sorjazasa nedves fenéko-
rongon

Kapcsolja be a koszor(it.

Ehhez forditsa a ,BE/KI" kapcsolét (7-36/1) ,1”
allasba.

A hitéfolyadék-adagolast Ugy kell beallitani, hogy
a nedves fen6korong kissé benedvesedijen.

A vizfavoka (7-37/1) elforditasa az dramutato jara-
saval megegyezd iranyba = kevesebb h(itéfolyadék

A vizfuvoka (7-37/1) elforditasa az dramutat6 jara-
saval ellentétes irdnyban = tébb hiitéfolyadék

A sorjazashoz a kést hegyesszogben (kb. 15°),
enyhe nyomassal vezesse végig a nedves fe-
nékorongon (7-38/1). A vagdélnek ekkor nem
keresztirdnyban, hanem a nedves fenékoronghoz
képest ferdén kell elhelyezkednie.

A sorjat enyhe nyomas alatt, kiméletesen kell
eltavolitani. A kést ehhez kb. 5-7-szer valtakozva
balra és jobbra kell vezetni a nedves fen6korong
mentén (bal — jobb — bal — jobb — bal).

Amint a sorja eltavolitdsa megtortént, a készre
sorjazashoz tartsa kissé meredekebben (kb. 17°) a
kést, és ne nyomja a korongra. Ennek soran a kést
kb. 3-szor valtakozva balra és jobbra kell vezetni

a nedves fenékorong mentén (bal — jobb — bal -
jobb — bal).
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TAJEKOZTATAS

A sorjazas befejezése utan kapcsolja ki a kdszordit.
Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (7-36/1) ,,0”
allasba.

A pengét csak addig sorjazza, amig a sorja
eltiinik.



7. Kezelés

7.10 A nedves fendszalag cseréje

A koszoriin végzendé minden munkat a helyi biztonsagi és balesetmeg-

s

el6zési elbirasok, illetve a hasznalati utasitas ,,Biztonsag" és ,,Fontos

7y

tudnivalok” fejezetében taldlhato eléirasok betartasaval kell végezni.

VIGYAZAT | Soha ne kapcsolja be a gépet szalagvédé burkolat nélkiil. Sériilési veszély!

7-39. dbra Szalagvédd burkolat levétele

7-40. abra A nedves fenGszalag beéllitasa

Lazitsa meg a keresztfogantyukat (7-39/1) a gép
jobb oldalan az 6ramutaté jarasaval ellentétes
irdnyban, és vegye le a szalagvéd® burkolatot.

Nyomija le a szalaglazitd kart (7-40/1) Utkozésig,
és tartsa ebben a helyzetben.

A nedves fen@szalag ezaltal meglazul.
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7. Kezelés

7-42. abra A fen6szalag forgasiranyanak
ellenérzése

7-43. dbra Fendszalag ellenbrzése

FIGYELEM

48

Vegye le a hasznalt fenészalagot.
Helyezze fel az Uj fen6szalagot az érintkez&tar-
csara és a terelégorgére. Ugyeljen arra, hogy

mikodés kdzben a fendszalag a vizfavéokak alatt
(7-41/1) haladjon.

A fen8szalag forgasiranyat jelzé nyilaknak (7-42/1)
balra kell mutatniuk.

Engedje el a szalaglazité kart (7-40/1).

A fenGszalag megfeszult.

Kézzel forgassa at a fenészalagot és ellendrizze,
hogy nem surolja-e valahol a készlléket.

Szerelje vissza a szalagvédd burkolatot. A kereszt-
fogantyukat (7-39/1) mérsékelten hizza meg.

Ugyeljen a fendszalag belsé oldalan talalhato
forgasiranyt jelzé nyilakra (7-42/1)!



Kezelés

7.11

FIGYELEM

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
élez6szereit szabad hasznalni.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felelésséget nem eredeti élez6szerek haszna-
lata esetén.

A szalag haladasanak szabalyozasa

7-45. abra A szalag haladasanak szabalyozasa

Kapcsolja be a kdszordit.

Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (7-44/1) 1"
allasba.

Amennyiben a fendszalag nem az érintkezé ko-
rong kézepén halad, akkor a szalagszabalyozéval
(7-45/1) lehet igazitani.

Forgassa a szalagszabalyzét (7-45/1) az 6ramutatéd
jarasaval megegyezé/ellentétes irdnyba, amig a
fen6szalag az érintkezé korongon kdzépen nem
fut.

Zarja a szalagszabalyzast a recézett ellenanyaval
(7-45/2).

Kapcsolja ki a koszordit.

Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (7-44/1) ,,0”
allasba.
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7. Kezelés

7.12 A polirozékorong (nedves fen6korong) cseréje

A gépet nem szabad bekapcsolni, ha a védéburkolatok le vannak
szerelve!

Fennall a sulyos sériilések veszélye!

A polirozékorong (nedves fenékorong) cseréjéhez
el6szor vegye le a froccsenésvédot (7-46/1).

Nyissa ki a recézett fejli csavart (7-46/2), és hatra-
felé huzva vegye le a froccsenésvéd6t (7-46/1).

7-46. abra Froccsenésgatld levétele

Lazitsa meg a gép bal oldalan talalhaté két keresz-
tfogantyut (7-47/1), és vegye le a védéburkolatot.

Folyo viz alatt tisztitsa meg a védéburkolatot.

Ezutan szerelje le a polirozékorongot.

Ehhez csavarja ki a hatlapu anyat (7-48/1)
a22 mm-es villaskulccsal az ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban.

7-48. abra Polirozdokorong oldasa
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‘:. 7

7-49. abra Polirozékorong levétele, Uj korong
felhelyezése

FIGYELEM

Vegye le a hasznalt polirozokorongot (7-49/1) és
a rogzitékarimakat a kdszororsordl, és az Uj
polirozékorongot forditott sorrendben szerelje fel.

Szerelje vissza a véddburkolatot. A keresztfo-
gantyukat (7-47/1) mérsékelten hizza meg.

Helyezze fel a froccsenésvédét (7-46).

Ellenérizze a mUkodést!

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
élez6szereit szabad hasznalni.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal

felelésséget nem eredeti élez6szerek haszna-
lata esetén.
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7. Kezelés

7.13 A lamellas élez6korong cseréje

A gépet nem szabad bekapcsolni, ha a védéburkolatok le vannak

szerelve!

Fennall a sulyos sériilések veszélye!

-

7-50. dbra Froccsenésgatld levétele

7-51. dbra Védsfedél levétele

7-52. abra Lamellas élez6korong kioldasa

52

A lamellas élez6korong cseréjéhez el6szér vegye
le a froccsenésvédot (7-50/1).

Csavarja ki a recézett fejli csavart (7-50/2), és hat-
rafelé huizva vegye le a froccsenésvédot (7-50/1).

Lazitsa meg a gép bal oldalan talalhaté két keresz-
tfogantyut (7-51/1), és tavolitsa el a védéburkola-
tot.

Folyo viz alatt tisztitsa meg a védéburkolatot.

Ezutan szerelje le a lamellas élez8korongot.

Ehhez nyissa a hatlapu anyat (7-52/1) 22 mm-es
villaskulccsal az ramutatoé jarasaval ellentétes
iranyban.

A 10 mme-es villaskulccsal rdgzitse a tengelyt.



7.

Kezelés

7-53. dbra Lamellas élez6korong levétele és az
Uj korong felhelyezése

FIGYELEM

Huzza le a hasznalt lamellas élez6korongot (7-53/1)
és a rogzitékarimakat a koszorlorsérdl, és forditott
sorrendben szerelje fel az Uj lamellas élez&koron-
got.

Ugyeljen a lamellak helyzetére (lasd a 7-53. abrat).

Szerelje vissza a véd6burkolatot. A keresztfo-
gantyukat (7-51/1) mérsékelten hiizza meg.

Helyezze fel a froccsenésvédét (7-50/1).

Ellenérizze a mikodést.

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
élezbszereit szabad hasznalni.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal

felel6sséget nem eredeti élez6szerek haszna-
lata esetén.
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7. Kezelés

7.14 Hitoéfolyadék-berendezés

7-54. abra H(it6folyadék szivattydja

7.15 A nedves fendszalag hiitése

7.15.1 A vizfuvoka beallitasa

7-55. abra A vizfuvéka bedllitasa

7-56. abra A ko6szorl bekapcsolasa

54

Az USK 1605 esetében a hiitéfolyadékot egy
meril&szivattyu (7-54/1) folyamatosan keringeti
a koszordtestek felé.

Az élez6szerek a gép allé helyzetében nem allnak
a vizben. A lehordott csiszolat a viztartalyban
gytilik 6ssze.

A hiitéfolyadék-szivattyut kor keresztmetszet(i szij
hajtja meg.

A hitéfolyadék-szivattyu a hiitéfolyadékot a vizfu-
vokan keresztll a nedves fenészalaghoz szallitja.

Az adagolas a vizfuvoka elforditasaval torténik.

Ekkor nem a hitéfolyadék hozama valtozik,
hanem a beesési sz6g a fen&szalagon.

A vizfavokan (7-55/1) lévé pecek (7-55/2) azt
mutatja, hogy a hiit6folyadék milyen szdgben ér
a fenGszalagra.

Forditsa figg6legesen lefelé a vizfuvédkat (7-55/1).

Kapcsolja be a koszord(t.

Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (7-56/1) ,,1”
allasba.



7. Kezelés

7-57. abra H(t&folyadék-ellatas finombeallitasa

7.15.2 A vizfuvoka tisztitasa

7-58. abra Szalagvédd burkolat levétele

7-59. abra Vizfuvoka lehlzasa

A hitéfolyadék-ellatast ugy allitsa be, hogy a
nedves fenészalag teljesen nedves legyen.

A vizfavoka (7-57/1) elforditasa az éramutaté jara-
saval megegyez6 irdnyban = tobb hitéfolyadék

A vizfavoka (7-57/1) elforditésa az dramutatd jara-
saval ellentétes irdnyban = kevesebb hiit6folyadék

Kapcsolja ki a koszordit.

Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (7-56/1) ,,0”
allasba.

A vizfuvoka (7-58/2) tisztitasahoz eldszor vegye le
a szalagvédé burkolatot.

Lazitsa meg a gép jobb oldalan talalhato két
keresztfogantyut (7-58/1), és vegye le a véd6bur-
kolatot.

Folyé viz alatt tisztitsa meg a szalagvédé burkolatot.

A tisztitashoz a vizfuvokat (7-59/1) egyszer(ien le
kell hazni.

Folyé viz alatt tisztitsa meg a vizfuvokat.
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7-60. abra A h(t6éfolyadék csécsonkjanak
kenése

A vizfivdka visszaszerelése el6tt zsirozza be a
hiit6folyadék-csonkot (7-60/1) (lasd a tisztito-
és kendanyag-tablazatot a 8.1.1 fejezetben).

Szerelje vissza a szalagvédd burkolatot. A kereszt-
fogantyukat (7-58/1) mérsékelten hizza meg.



7. Kezelés

7.16 A lamellas élez6korong (nedves fenékorong) hiitése

7.16.1 A vizfuvoka beallitasa

TAJEKOZTATAS Ellentétben a szalagoldallal, amelynél a

lehet6 legtobb hiitéfolyadékot kell a nedves
fenészalagra vinni, a lamellas élez6korong-
hoz, ill. a hullamos koészériikoronghoz fino-
mabb adagolas sziikséges.

Ezeket az eszk6zoket csak hiit6folyadékkal
szabad nedvesiteni.

A hitéfolyadék-szivattyu a hiitéfolyadékot a
vizfuvokan keresztll a lamellas élez8koronghoz
(a nedves fenkoronghoz) szallitja.

Az adagolas a vizfuvoka elforditasaval torténik.
Ekkor nem a h(t6folyadék hozama véltozik,

hanem a beesési sz6g a lamellas élez6korongon
(nedves fen&korongon).

\ A vizfavokan (7-61/1) l1évé pecek (7-61/2) azt
7-61. abra A vizfivéka bedllitasa mutatja, hogy a h(it6folyadek milyen szogben ér
a korongra.

Forditsa figg6legesen lefelé a vizfuvokat (7-61/1).

Kapcsolja be a kdszordit.

Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (7-62/1) 17
allasba.

7-62. dbra A koszorl bekapcsolasa
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7-63. abra H(it6folyadék-ellatas finombeallitasa

7.16.2 Vizfuavoka tisztitasa

7-64. abra Froccsenésgatlo levétele

7-65. dbra Védofedél levétele

58

A hitéfolyadék-adagolast ugy kell beallitani, hogy
a lamellas élez6korong kismértékben benedvesed-
jen.

A vizfuvoka (7-63/1) elforditdsa az dramutato jara-
saval megegyezd irdnyba = kevesebb hitéfolyadék

A vizfuvoka (7-63/1) elforditdsa az dramutato jara-
saval ellentétes iranyban = tobb hiitéfolyadék

Kapcsolja ki a kdszor(it.

Ehhez forditsa a ,,BE/KI" kapcsolét (7-62/1) ,,0”
allasba.

A vizfuvoka tisztitasahoz elGszor vegye le a
fréccsenésgatlot (7-64/1).

Csavarja ki a recézett fejl csavart (7-64/2), és hat-
rafelé huizva vegye le a froccsenésvédot (7-64/1).

Lazitsa meg a gép bal oldalan talalhaté két keresz-
tfogantyut (7-65/1), és vegye le a védéburkolatot.

Folyé viz alatt tisztitsa meg a véd&burkolatot.



7.

Kezelés

7-66. abra Vizfuvoka lehtzasa

7-67. abra A hiit6folyadék cs6csonkjanak
kenése

A tisztitashoz a vizfuvokat (7-66/1) egyszer(ien
le kell huzni.

Folyo viz alatt tisztitsa meg a vizfuvokat.

A vizflivdka visszaszerelése elStt zsirozza be a
hiit6folyadék-csonkot (7-67/1) (lasd a tisztito- és
kendanyag-tablazatot a 8.1.1 fejezetben).

Szerelje vissza a véddburkolatot. A keresztfo-
gantyukat (7-65/1) mérsékelten hlizza meg.

Helyezze fel a froccsenésvéd6t (7-64/1).
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Apolas és karbantartas

8.1

8.1.1

60

A koszoriin végzendé minden munkat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elSirasok, illetve a hasznalati utasitas ,Biztonsag" és ,,Fontos

tudnivalok” fejezetében talalhato elSirasok betartasaval kell végezni.

Tisztitas

A gépet naponta meg kell tisztitani, ellenkez§ esetben a lecsiszolt anyag raszarad, és csak
nehezen tavolithato el.

A koszor( tisztitasat kovetd apolashoz javasoljuk az alabbi termékek (lasd még a 8.1.1. fejezetet)
hasznalatat.

A h(it6kozeget hetente cserélni kell. A viztartalyt minden h(itéfolyadék-csere alkalmaval meg kell
tisztitani.

A ko6szoriit nem szabad vizzel lefrocskolni. A
FIGYELEM polirozékorongot nem szabad benedvesiteni.

Nedves fen6korong hasznalata esetén a gépet
ledblitheti vizzel.

Tisztitoszerek és kenbanyagok tablazata

Tisztitasi/ Interflon WURTH SHELL EXXON Mobil
kenési munkak

A gépalkatrészek tisztitasa és Dry Clean Rozsdamentesa- Risella 917 Marcol 82
apolasa Stainless Steel cél-apold spray

Menetek és csuszofeluletek Fin Grease Tobbcélu Gadus S2 Ronex MP
kenése ken6zsir



8. Apolas és karbantartas

8.2 Karbantartasi terv (egymiiszakos lizem)

Id6koz Részegység Karbantartasi feladat
Naponta Minden gépfelllet Tisztitsa meg puha ronggyal és dpoldspray-vel.
Hetente A keresztfogantyuk menete Kenje meg tébbcélu zsirral.
Viztartaly Cserélje ki a hiit6folyadékot, és tisztitsa meg a
viztartalyt.
Vizfavokak Tisztitsa meg foly6 viz alatt.
Hit6folyadék cs6ecsonkjai Kenje meg tébbcélu zsirral.
Evente A KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszolgalata-

nak igénybe vétele.

61



Leszerelés és hulladékként valo elszallitas

9.1

9.2

62

Leszerelés
Az (zemi anyagokat kivétel nélkul szakszer(ien kell artalmatlanitani.
A mozg¢ alkatrészeket rogziteni kell, megakadalyozva azok megcsuszasat.

A leszerelést mingsitett szakvallalattal kell végeztetni.

Hulladékként valod elszallitas

Elettartama utan a gépet mindsitett szakvallalatnak kell artalmatlanitania. Kivételes esetekben,
és a KNECHT Maschinenbau GmbH céggel torténé elézetes egyeztetést kdvetben, a gépet vissza
lehet szolgaltatni.

Az Gzemi anyagokat (pl. a nedves élez6szalagokat, lamellas fenékorongokat, polirozd korongokat
stb.) szintén szakszer(en kell &rtalmatlanitani.



10.

Szervizelés, potalkatrészek és tartozékok

10.1

10.2

10.3

Postai cim

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Szerviz

Szervizkapcsolat:
A cimet lasd a postai cimnél

service@knecht.eu

Kopo- és potalkatrészek

Ha potalkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt alkatrészlistat. Rendelését az
alabbi séma szerint adja fel.

Rendeléskor mindig adja meg az alabbi adatokat: (példa)

Géptipus (USK1605S)

Gépszam (16650170160S)

Részegység megnevezése (alaplemez)

Egyedi alkatrész megnevezése (hitéfolyadék-szivattyu részegyséq)
Poz.-szdm (1

Rajzsz. (Cikkszam) (013E-01-0000)

Darabszam (1 db)

Kérdések esetén készséggel allunk rendelkezésére.
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10. Szervizelés, potalkatrészek és tartozékok

10.4 Tartozékok

10.4.1 Alkalmazott élez6szerek stb.

64

Megnevezés Méret Szem- Rendelési szam Megjegyzés
cse
Nedves fendészalag 960x50 100 412A-23-0518 nagy anyaglehor-
dashoz
960x50 120 412A-24-0519 a kiszallitaskor fel
van szerelve
960x50 240 412A-26-0520 finom koszorulések-
hez, pl. asztali kés
Compactkorn nedves 960x50 180 412A-30-0180 csak vagokéshez
fendszalag
Polirozékorong d.150x40xd.15 412N-05-0150 a kiszallitaskor fel
van szerelve
Polirozépaszta 95x30 4127-02-0010 Az egységcsomag
tartalmazza
Lamellas fen&korong d.150x50xd.15 280 412H-03-0624 a kiszallitaskor fel

Nedves fenékorong

Hullamos koszorliko-
rong, vizallo

d.150x50xd. 100

d.150x65xd.15 osztask. 1,25

d.150x65xd.15 osztask. 1,5

FIGYELEM

412K-01-0549

412G-01-0498

412G-02-0543

van szerelve

polirozékorong
helyett nedves
sorjazashoz

1,25 mm osztaskoz

1,5 mm osztaskoz

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
élezbészereit, kopo alkatrészeit és potalkatré-
szeit szabad hasznalni.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felelésséget nem eredeti alkatrészek haszna-

lataért.

Ha élez6szerekre vagy egyéb tartozékokra van sziksége, forduljon az értékesitési munkatarsunk-
hoz, az értékesitési partnerhez vagy kozvetlentl a KNECHT Maschinenbau GmbH céghez.

K&szonjuk a bizalmat!



11.

Fuggelék

11.1

Megfelel6ségi nyilatkozat

az EU 2006/42/EU iranyelve értelmében

e gépiranyelv 2006/42/EK

e elektromagneses dsszeférhetéség 2014/30/EU

Kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép felépitésénél és jellegénél fogva az altalunk
forgalomba hozott kivitelben eleget tesz a vonatkozo, alapvetd biztonsagi és egészségvédelmi
el6irasoknak a vonatkozoé EU-iranyelvnek megfelel&en.

A gép vellink nem egyeztetett atalakitasa esetén a nyilatkozat érvényét vesziti.

A gép megnevezése:
Tipusjelolés:

Gépszam:

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok,
féként:

Dokumentaciés megbizott:

Gyarto:

Univerzalis nedves kdszorligép
USK160S

16650170160S szamtol

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Peter Heine (okl. gépészmérndk BA)
Tel. +49-7527-928-15
p.heine@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

A mUszaki dokumentacio teljes egészében rendelkezésre all. A géphez tartozé hasznalati utasitas
rendelkezésre all az eredeti kiadasban és a felhasznald nyelvén.

A nyilatkozat érvényessége megsz(nik, ha a jogszabalyok moédosulnak.

Bergatreute, 2023. szeptember 18.

KNECHT Maschinenbau GmbH

us Knecht
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KNECHT Maschinenbau GmbH
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