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Fontos tudnivalok

1.1

1.2

El6sz6 a hasznalati utasitashoz

A hasznalati utasitas célja, hogy megkdnnyitse az automatikus csiszoldgép (amely a szévegben az
alabbiakban mint csiszolégép szerepel) megismerését és rendeltetésszer( hasznalati lehet&ségei-
nek kihasznalasat.

A hasznalati utasitas fontos tudnivalokat tartalmaz a csiszol6gép biztonsagos, szakszer( és gazda-
sagos Uzemeltetésére vonatkozdan. A hasznalati Utmutatasban foglaltak betartasaval elkerilhet6k
a veszélyhelyzetek, csdkkentheték a javitasi koltségek és a kiesd idék, és megndvelhet a csiszolo-
gép megbizhatdsaga, illetve élettartama.

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a csiszoldgép felallitasi helyén.

Minden olyan személynek gondosan el kell olvasnia a hasznalati utasitast és alkalmaznia kell az
abban foglaltakat, akit a berendezéssel torténd munkavégzéssel biznak meg, pl.:

e szallitas, 6sszeszerelés, Uzembe helyezés

* a kezelés soran, beleértve a munkafolyamat soran fellép6 zavarok elharitasat, valamint

* az 4llagmegdvas (karbantartas, javitas) soran.

A hasznalati utasitas és a hasznalati hely szerinti orszagban és helyen érvényes kotelez bal-

eset-megel6zési el6irasokon tul az elfogadott szakmai biztonsagi és szakszer(i munkavégzési
el6irasokat is be kell tartani.

A hasznalati utasitasban el6fordulé figyelmeztetések és
szimbélumok

A hasznalati utasitasban a kovetkezd szimbdlumok/jeldlések hasznalatosak, amelyeket feltétlendl
figyelembe kell venni:

A veszélyt jelz6 haromszdg a , VIGYAZAT” szdval egyiitt munkavédelmi
tudnivaldkra utal, amelyek soran személyek élete és testi épsége kerilhet
veszélybe.

Ezekben az esetekben kiilénds dvatossaggal és gondossaggal kell eljarni.

VIGYAZAT

"FIGYELEM" olvashato azokon a helyeken, ahol kilonésen figyelni kell arra,
(A 4AMA\ M hogy a csiszologép ne karosodjon és/vagy rongalddjon meg, illetve hogy ne
tegyen kart a koérnyezetben.

A ,MEGJEGYZES" jelolés alkalmazastechnikai javaslatokra és kiiléndsen

TAJEKOZTATAS . .
hasznos informacidkra utal.



1. Fontos tudnivaldk

1.3 Figyelmezteto tablak és jelentésiik

1.3.1 Figyelmeztetd és tilto jelzések a csiszologépen/ csiszolégépben
A csiszoldgépen/csiszoldgépben a kovetkezé figyelmeztetd, illetve tiltd jelek talalhatok:
VIGYAZAT! VESZELYES ELEKTROMOS FESZULTSEG
(figyelmeztetd jelzés a kezel6pulton)

Az elektromos haldzathoz (3x 400 V) t6rténd csatlakoztatas utan
a csiszolégépben életveszélyes fesziltség van jelen.

A gép aramvezet6 részeit csak illetékes szakszemélyzet nyithatja fel.

A gondozasi, karbantartasi és javitasi munkakat megel6z&en a
csiszologépet le kell valasztani az elektromos halézatrél.

VIGY.{\ZAT! SE,RUI:I'ESVESZI'ELY A CSISZOLAS SORAN KELETKE-
Z0O RESZECSKEK ALTAL (a gép burkolatan elhelyezett utasito
jelzés)

Csiszolaskor, polirozaskor, sorjatlanitaskor és egyengetéskor
csiszolasi részecskék keletkeznek, amelyek a szembe kerllhetnek.

Ezeknél a munkaknal szemvédét kell viselni.

1.3.2 Altalanos utasit6 jelzések

Vegye figyelembe az aldbbi &ltaldanos utasito jelzéseket:

VIGYAZAT! SERULESVESZELY A KESNEL

A csiszolégéppel végzett munka soran késeket élesitenek, amelyek
élességUkbdl adddoan sulyos vagasi sériléseket okozhatnak.

A kések felhelyezése és levétele soran védékeszty(t kell viselni.

A kések szallitasat dvatosan kell végezni. Hasznalni kell a késgyartéd
védbéberendezéseit. Védobcip6t és véddkdtényt kell viselni.
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1.4

1.5

Tipustabla és gépszam

A tipustdbla a csiszoldgép hatsd lemezén taldlhato.

1-1. dbra Tipustabla

A gépszam a tipustablan, illetve a szalagvédé bur-
kolat alaplemezén, jobb oldalon, hatul talalhato.

/

2381065230 B

1-2. abra Gépszam

Kép- és pozicidszamok a hasznalati utasitasban

Ha a szOvegben a gép egy abran bemutatott alkotérészét targyaljuk, akkor zarojelben megadjuk
az abra-, illetve poziciészamot.

Példa: (7-4/1) jelentése 7-4. abra, 1. pozicid.

Helyezze a kést (7-4/1) a masolatcsiszolo-lemez felvevdjé-
be, és csavarja fel a dérzsolét (7-4/2) a késre.

7-4. abra A vagokés felfogatasa
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2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Alapvet6 biztonsagi tudnivalok

A hasznalati utasitasban talalhaté tudnivalok figyelembe vétele

A csiszolégép biztonsagos kezelésének és zavartalan Uzemeltetésének alapfeltétele az alapvetd
biztonsagi tudnivaldk és biztonsagi el6irdsok ismerete.

e £z a haszndlati utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a csiszolégép biztonsagos hasznalataval
kapcsolatosan.

e Ezt a hasznalati utasitast, kildéndsen a biztonsagi tudnivaldkat, minden olyan személynek
figyelembe kell vennie, aki a csiszolégéppel dolgozik.

e Ezenkivll be kell tartani az alkalmazas helyén érvényes baleset-megel&zési szabalyokat és
el6irasokat.

Az lizemeltet6 kotelezettségei

Az Gzemeltet6 kotelezettséget vallal arra, hogy csak olyan személyeknek engedélyezi a munka-
végzést a csiszologépen, akik

* megismerték a munkabiztonsag és a balesetmegel6zés alapvetd szabalyait, és akik oktatasban
részesiltek a csiszoldgép hasznalataval kapcsolatosan,

* elolvastak, megértették a hasznalati utasitast, kilénos tekintettel a ,,Biztonsag” fejezetre és a
figyelmeztetésekre, és azt aldirasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellendrizni kell.

A személyzet kotelezettségei
A csiszolégéppel dolgozd személyek kotelesek a munkavégzés megkezdése el6tt
e betartani az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési szabalyokat,

e elolvasni a hasznalati utasitast, mindenek el6tt a , Biztonsag” fejezetet és a figyelmeztetéseket,
és alairasukkal igazolni, hogy megértették az abban foglaltakat.

Veszélyek a csiszologép hasznalata soran

A csiszolégép megfelel a technika legujabb allasanak és azt az elfogadott biztonsagtechnikai
szabalyok szerint gyartottak. Ennek ellenére a hasznalat soran a hasznalé vagy harmadik szemé-
lyek testi épsége és élete veszélybe kerllhet, vagy a csiszoldgépben vagy mas vagyontargyakban
kar keletkezhet.

A csiszoldgép csak az alabbiaknak megfelel6éen hasznalhato:

e a rendeltetésszer(i hasznalatanak megfeleléen és

* biztonsagtechnikai szempontbdl kifogastalan allapotban.
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2.1.5

2.2

2.3

A biztonsagot hatranyosan befolydsolo lehetséges zavarokat azonnal el kell haritani.

Zavarok
Amennyiben a csiszolégépen biztonsagtechnikai zavarok lépnek fel, vagy a megmunkalasi
eredmények alapjan ilyenekre lehet kdvetkeztetni, akkor a csiszolégépet azonnal le kell allitani

mindaddig, amig a zavar okat meg nem talaljak vagy a zavart el nem haritjak.

Az Uzemzavarok elharitasat csak illetékes szakszemélyzet végezheti.

Rendeltetésszerii hasznalat

A csiszolégép univerzalisan hasznalhatd valamennyi elterjedt vagokés, tovabba korkés, kézi kés
és egyéb vagodszerszam élesitésére.

A kézi késeken (pl. bontékések) kivil az 6sszes kést megfeleld csiszoldlapokra kell felfogatni.
Lapos kések csiszolasa el6tt elébb ellendrizni kell, hogy a kés illik-e a csiszolélaphoz. Csak ezutan
szabad a kést a csiszoldtarcsara

felfogatni.

Az ett6l eltérd vagy ezen tulmutatd hasznalat nem rendeltetésszer( hasznalatnak mindsdl. Az
ebbél eredd karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felel6sséget. A kockazatot
egyedll a hasznalé viseli.

A rendeltetésszer( hasznalathoz tartozik a hasznalati utasitasban k6zolt dsszes tudnivalo figye-
lembe vétele is.

A csiszologép hasznalata nem rendeltetésszer(, amennyiben példaul:
e Lapos kések csiszoldtarcsa nélkal kertilnek csiszolasra.
e A berendezések nincsenek megfelel6en rogzitve.

* A nedves csiszoldszalagnal vagy a lamellas kefénél a késeket a penge ellenében csiszol-
jak/polirozzak.

Szavatossag és jotallas

A j6tallasi és szavatossagi igényt személyi sérilés vagy dologi kar esetén kizarjuk abban az
esetben, ha az az alabbi okok valamelyikére (akar tdbbre is) vezethet6 vissza:

® 3 csiszologép nem rendeltetésszer(i hasznalata,
® 3 csiszologép szakszer(itlen szallitasa, lzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,

® 3 csiszologép lGzemeltetése meghibasodott biztonsagi berendezésekkel vagy nem szakszer(ien
felszerelt, illetve Gzemképtelen biztonsagi és védelmi berendezésekkel,

1
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2.4

2.4.1

2.4.2

24.3
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* a hasznalati utasitasban szerepld tudnivalok figyelmen kiviil hagyasa a csiszolégép szallitasa,
Uzembe helyezése, hasznalata, karbantartasa és javitasa soran,

® 3 csiszologép dnhatalmu szerkezeti atalakitasa,

e pl. a meghajtasi viszonyok (teljesitmény és fordulatszam) énhatalmu megvaltoztatasa és

* a kopasnak kitett gépalkatrészek nem megfelel6 felligyelete, valamint

* nem megengedett pétalkatrészek és kopd alkatrészek hasznalata.

Csak eredeti alkatrészeket és kop6 alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdl beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irdsoknak megfe-
lelen tervezték és gyartottak.

Biztonsagi el6irasok
Szervezési rendszabalyok

Minden meglévé biztonsagi felszerelést rendszeresen ellenérizni kell.

Be kell tartani az ismétl6d® karbantartasi munkak szamara el8irt vagy a hasznalati utasitasban
megadott erre vonatkozoé hataridéket!

Védelmi felszerelések

A csiszoldégép minden hasznalatbavétele eldtt az dsszes védelmi felszerelést szakszerien fel kell
szerelni, és azoknak m(ikodéképesnek kell lennitk.

A biztonsagi felszereléseket csak a csiszologép ledllitasat és ismételt visszakapcsolas elleni kibizto-
sitasat kdvetSen szabad eltavolitani.

Potalkatrészek szallitdsa esetén a védelmi felszereléseket az (izemeltetnek elGirdsszer(ien fel kell
szerelnie.

Informalis biztonsagi intézkedések

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetdnek kell lennie a csiszologép felallitasi helyén. A haszna-
lati utasitason kivil készenlétbe kell helyezni és be kell tartani az altaldanosan érvényes, valamint a
helyi baleset-megel&zési szabalyokat is.

Az 6sszes biztonsagi Utmutatasnak és veszélyt jelzé figyelmeztetésnek hidnytalanul meg kell len-
nie, és azoknak jol olvashat6 allapotban kell lennitk.
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

24.8

A személyzet kivalasztasa, a személyzet képzettsége

A csiszoldgéppel csak képzett és oktatasban részt vett személyzet dolgozhat. Vegye figyelembe a
térvényileg el8irt alsé korhatart!

EgyértelmUen meg kell hatarozni a személyzet hataskorét az Uzembe helyezéssel, a kezeléssel, a
karbantartassal és a javitassal kapcsolatban.

A tanulasi, oktatasi, betanitasi szakaszban |évé személyzet kizardlag egy tapasztalt személy folya-
matos fellgyelete mellett dolgozhat a csiszoldgéppel!

Gépvezérlés

A gép bekapcsoldséra csak képzett és megfeleld oktatasban részt vett személyzet jogosult.

Biztonsagi tudnivalék normal lizemelés esetén

Minden biztonsagi szempontbol aggalyos munkavégzés keriilendd. A csiszolégép csak akkor
UzemeltethetS, ha minden védelmi felszerelés rendelkezésre all, és teljesen mikoddéképes.

Mdszakonként legalabb egyszer at kell vizsgalni a csiszoldgépet, hogy nem taldlhaté-e rajta
szemmel lathatd sériilés, illetve ellendrizni kell a biztonsagi felszerelések miikoddképességét.

Az el6forduld elvaltozasokat (beleértve az Gzemi viselkedést is) azonnal jelezni kell az illetékes
helyen, ill. az illetékes személynek. A csiszologépet adott esetben azonnal le kell allitani és biztosi-
tani kell.

A csiszolégép bekapcsolasa el6tt meg kell gyézédni arrdl, hogy a gép bekapcsolasa senkit sem
veszélyeztet.

Hibas m(ikddés esetén a csiszoldgépet azonnal le kell allitani és biztositani kell. Gondoskodni kell
a zavarok haladéktalan elharitasarol.

Elektromos energia miatti veszélyek

Az elektromos berendezéseken vagy lzemi eszkdzokon csak villanyszerel6k végezhetnek munka-
latokat, a vonatkoz6 villamossagi szabalyok betartasaval.

A hianyossagokat (pl. megrongalédott kabelek, kabelkdtések stb.) az illetékes szakembernek
azonnal ki kell javitania.

Kiilonleges veszélyforrasok
A nedves csiszoldszalag és a lamellas kefe kornyékén zizddasveszély all fenn, illetve fennall pél-

daul a ruhazat, az ujjak és a haj becsipédésének veszélye. Megfelel§ személyi védéfelszerelést kell
viselni.

13
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Allagmegévas (karbantartas, javitas) és zavarelharitas

A karbantartasi munkakat a szakszemélyzetnek hataridére el kell végeznie. A javitasi munkak
megkezdését megel6z&en tajékoztatni kell a kezel6személyzetet. Ki kell nevezni a felel6s felligye-
16 személyt.

Minden karbantartasi munka alkalmaval fesziltségmentesiteni kell a csiszolégépet és biztositani
kell a varatlan visszakapcsolassal szemben. Huzza ki a halézati csatlakozot. Szikség esetén biztosi-
tani kell a javitasi teriletet.

A karbantartasi munkak és a hibaelharitas befejezését kdvetden fel kell szerelni az 6sszes bizton-
sagi berendezést és ellendrizni kell azok mUkodését.

Szerkezeti atalakitasok a csiszolégépen

A gyartd hozzajarulasa nélkll a csiszoldgépen tilos atalakitasokat, bévitéseket vagy atépitéseket
végezni. Ez vonatkozik a biztonsagi felszerelések beépitésére és bedllitasara is.

Minden atalakitashoz a KNECHT Maschinenbau GmbH irdsos hozzajarulasa sziikséges.
A gép nem kifogéastalan allapotu alkatrészeit ki kell cserélni.
Csak eredeti alkatrészeket és kopd alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdél beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irasoknak megfe-
lelGen tervezték és gyartottak.

A csiszologép tisztitasa

A felhasznalt tisztitdszereket és anyagokat szakszer(ien kell kezelni, és azokat kdrnyezetbarat
maodon kell artalmatlanitani.

Gondoskodni kell a gyorsan kopd, valamint a cserealkatrészek biztonsagos és kdrnyezetkimeéld
artalmatlanitasarol.

Olajok és zsirok

Az olajok és zsirok hasznalatakor figyelembe kell venni az adott termékre vonatkozo érvényes
biztonsagi eléirasokat. Be kell tartani a kilénleges élelmiszeripari el6irdsokat.

A csiszologép athelyezése

A csiszologép kismérték( athelyezése esetén is minden kils6 energiaellatast meg kell szakitani. Az
Ujboli Gzembe helyezést megeléz&en a csiszoldgépet szabalyszerlien csatlakoztatni kell az elektro-
mos halézathoz.

A rakodashoz csak megfelel6 teherbirasu emel&eszkdzoket és teherfelvevd berendezéseket sza-
bad hasznalni. Az emelési folyamattal szakértelemmel rendelkezé iranyitét kell megbizni.



Biztonsag

A atrakodasi és felallitasi tertleten csak az ezekben a munkalatokban résztvevé személyek tartéz-
kodhatnak.

A csiszoldgépet kizardlag a hasznalati utasitasban leirtaknak (rogzitési pontok a teherfelvev ele-
mek szamara stb.) megfeleléen szabad emel&vel felemelni. Csak megfelel teherbirasu szallitdjar-
mUvet hasznaljon. A rakomanyt biztosan kell régziteni. Megfeleld rogzitési pontokat hasznaljon.

Az ismételt Uzembe helyezés sordn a hasznalati utasitasban foglaltaknak megfeleléen kell eljarni.
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3.1

3.2
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Rendeltetés

Az USK 230 B - HV 208 Il automatikus csiszoldgéppel minden szokvanyos vagokés, illetve kézikés

és egyéb vagodeszkdz csiszolhato, sorjatlanithatd és polirozhatd.

Miiszaki adatok

Magassag 1361 mm
Szélesség 1800 mm
Mélység 1943 mm

Helyigény (Sz x Mé x Ma)

Témeg (USK 230 B)

2800 x 2800 x 200 mm

140 kg

Témeg (HV 208)

170 kg

FeszUltségellatas*

3x 400 V

Halozati frekvencia*

50 Hz

2,6 kW

Teljesitmény (USK 230 B)*

Teljesitmény (HV 208)*

0,18 kW

Teljesitményfelvétel (USK 230 B)*

Teljesitményfelvétel (HV 208)*

3,2 kW

0,35 kW

Aramfelvétel (USK 230 B)*

58A

Aramfelvétel (HV 208)*

05A

El6tétbiztositék (USK 230 B)

16 A

El6tétbiztositék (HV 208)

10 A

Mért A-értékelt kibocsatasi zajnyomasszint

a munkahelyen LpA**

SUritettleveg6-csatlakozas

kb. 80 dB (A)

6 bar

Leveg&fogyasztas

50 I/perc

Uresjarati zaj nedves csiszoloszalag

Uzemi zaj nedves csiszoldszalag

80 dB (A)

84 dB (A)

Uzemi zaj lamellas kefe

86 dB (A)




Leiras

3.3

*) A konkrét elektromos halozattol fliggben ezek az adatok eltéréek lehetnek.
**) Kétszamu zajkibocsatasi adat az EN ISO 4871 szerint (Mérési bizonytalansag KpA. 3 dB(A)).
Kibocsatasi hangnyomasszint az EN ISO 11201 szerint.

A KNECHT Maschinenbau GmbH cég K24 tipusu vagokésének csiszolasat végeztik el.

1943 ! 1800 |

1361

3-1. dbra Méretek mm-ben

Miikodés leiras
Az automatikus csiszolégéppel linearis, sarld és kor alaku kések csiszolhatdk, sorjazhatok és
polirozhatok.

A kézi kések kivételével minden kést fel kell fogatni csiszolétarcsakra, és megfeleld eszkdzdkkel
felszerelt nedves csiszoldszalaggal kell lecsiszolni.

A masolatcsiszold berendezésen 5° és 35° kozotti csiszolasi szog allithatd be fokozatok nélkul.

A lamellas kefével a kések készulékek nélkdl sorjatlanithatdk és polirozhatok.

17



Leiras

3.4
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Alkatrészcsoport leiras

3-2. dbra Automatikus csiszologép teljes nézet

OooNoOOuUTh, WN —

Munkavégzési lampa

USK 230 B kezel6pult

Lamellas kefe

Vizes tal

Vizrekesz

A gép labai

HV 208 masolatcsiszold berendezés kezelSpult
Nedves csiszoldszalag

Szerszamoslada




3. Leiras

3.4.1 USK 230 B kezel6pult

3-3. abra Kezel6pult

3.4.2 Hiitéfolyadék-berendezés

3-4. dbra Hit6folyadék-berendezés

3-5. abra Aramlasfeliigyelet

1 Nedves csiszolészalag BE/KI
2 Ht6folyadék-pumpa BE/KI

1 H(t6éfolyadék-pumpa
2 Vizrekesz

A csiszoldgép aramlasfelligyelettel (3-5/1) rendel-
kezik, amely automatikusan megszakitja a prog-
ram lefutadsat, amint nincs h(it6folyadék-aramlas.

Az aramlasfellgyelet a gép felsé részén talalhato,
és rendszeres tisztitast igényel.
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HV 208 masolatcsiszolo berendezés

1 Rogzitékar
2 Ellensuly
3 Csiszolasi szoget beallitd kézikerék

3-6. dbra HV 208 masolatcsiszold berendezés

A masolatcsiszolé berendezés be-/kikapcsolasa

A f6kapcsold (3-7/1) a méasolatcsiszold berendezés
bal oldalan talalhato.

A masolatcsiszold berendezés a fékapcsold ,0”-
rol ,,1"-re torténd atkapcsolasaval kapcsolhato be.

A masolatcsiszold berendezés a fékapcsold ,1”-rél
,0"-ra torténé atkapcsolasaval kapcsolhaté ki.

3-7. dbra Masolatcsiszolé berendezés fékap-
csolé



3. Leiras

3.4.5 HV 208 kezel6pult

#nperplatto
wethEeln

3-8. abra Kezel6pult

Erintépanel

. Vészledllité” gomb

. Vezérlés be” gomb: Vezérlés aktivalasa (villogd gomb esetén)
,Start/Stop” gomb: A csiszoléprogram elinditasa

~Masolatlemez csere” gomb: a masolatcsiszolé-lemez manualis meghajtasa
,Késodaall. elére” gomb: A kés el6retolasa a nedves csiszolészalaghoz

. Késodadll. vissza” gomb: A kés visszahlzasa a nedves csiszolészalagtol

0 N oY U1 A WWN =

.Kézi/automatika” valasztékapcsold

21



3. Leiras

3.4.6 A kezel6feliilet felépitése (foképernyd)

F(NECHT-
_ Aue |
H Termék: Schleifen 1.dat Motorterhels 4
Lépés Wait for Start 5 '
B 'a a (B Lemez
Lemez Lemez Lemez e
. : - lesullyeszies /
bal Ki jobb .
il | emeles
Visszaallitas

E¥F4 1

Alappozicio tés Termékadatok Menii

3-9. abra Féképernyd

1
2
3
4
5
6
7
8

LTermék”: A kivalasztott termékfajl megjelenitése

.Lépés”: Az aktudlis programlépés megjelenitése

.Lemez bal”: A masolatcsiszolé-lemez balra mozgatasa

.Lemez ki”: A masolatcsiszolé-lemez kikapcsolasa

~Lemez jobb"”: A masolatcsiszold-lemez jobbra mozgatasa
.Lemez lesUllyesztés/emelés”: A masolatcsiszolo-lemez felemelése/lesillyesztése
. Visszaallitas”: az ideiglenes hibalzenetek torlése

.F1 Alappozicio”: A masolatcsiszolé-lemez alappozicidba allitasa
,F2 Term. Kivalasztas": A termékfajlok kivalasztasa

.F3 Termékadatok”: A termékadatok paraméter médositasa

.F4 MenU": A beéllitdsok és a kezel6felllet nyelvének kezelése
.F5 Vissza": visszalépés az el6z6 képernybre

_ . O
N — O

TAJEKOZTATAS A gombok kiosztasa az aktualis képerny6tol

fliigg6en valtozik. A mindenkori kiosztas
szovegesen jelenik meg.
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3. Leiras

3.4.7 SP 110 masolatcsiszolo-lemez

A késeket a megmunkalashoz fel kell fogatni egy
maésolatcsiszold-lemezre (3-10/1).

Minden késformahoz és mérethez megfelel6 ma-
solatcsiszolo-lemezre van szikség. A késeket csak
SP 110 masolatcsiszolé-lemezzel szabad csiszolni.
‘

M. Az U] késtipusokhoz hasznalhaté masolatcsiszo-

) ;ﬁn = |6-lemezek igény esetén a KNECHT Maschinenbau
; E GmbH-tél szerezheték be.
oo ) —

3-10. abra SP 110 mésolatcsiszolo-lemez

23



Szallitas

4.1

4.2

4.3
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A szallitassal kapcsolatban be kell tartani a vonatkozé érvényes helyi
biztonsagi és balesetmegel6zési el6irasokat.

A csiszolégépet géptalpakkal lefelé szabad szallitani.

Szallitoeszkozok

A csiszolégép szallitdsahoz és felallitasahoz kizardlag megfelelé méretl szallitdeszkdzdket (pl.
tehergépkocsit, emeldvillas targoncat vagy hidraulikus emel&kocsit) hasznaljon.

Emel6villas targonca vagy emel6kocsi hasznalatakor a villaval hajtson be a csiszolégép ala.

Szallitaskor tgyelni kell a gép sulypontjara. A 3-1. abran lathatd a sulypont (SP).

Szallitasi karok

Ha a lerakast kovetSen, a szallitmany atvételekor karokat észlelnek, akkor azonnal értesiteni kell a
KNECHT Maschinenbau GmbH céget és a szallitmanyozot. Szikség esetén haladéktalanul meg
kell bizni egy fliggetlen szakértét.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitészalagokat. Vegye le a rogzitészalagokat a csiszologéprél. A
csomagolast a kornyezetvédelmi szabalyozasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Elszallitas mas felallitasi helyre

Mas felallitasi helyre torténé atszallitaskor figyelembe kell venni a szikséges helyigényt (Iasd 3.2
fejezet).

Az (j felallitasi helyen rendelkezésre kell allnia megengedett elektromos csatlakozdnak.
A csiszoldgépnek stabilan és biztosan kell allnia.

Az elektromos telepitést kizarélag hivatalosan felhatalmazott szakember
végezheti. Figyelembe kell venni az erre vonatkozo érvényes helyi biz-
tonsagi és balesetmegel6zési el6irasokat.



Osszeszerelés

5.1

5.2

5.3

5.4

A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy a csiszologép szerelési munkalatait képzett KNECHT-
személyzettel végeztesse.

A szakszeriitlen 6sszeszerelésbdl adédo karokért nem vallalunk

VIGYAZAT | felel6sséget.

A felallitas helye

A csiszologép feldllitasi helyének kijeldlése soran figyelembe kell venni az ¢sszeszereléshez,
karbantartashoz és javitashoz szikséges helyigényt (lasd 3.2 fejezet).

Tapcsatlakozasok

A csiszoldgépet csatlakoztatasra készen, megfeleld csatlakozdkabellel egyditt szallitjuk.

Ugyelni kell az elektromos halézatra valé szabalyos csatlakoztatasra.

Beallitasok

A KNECHT Maschinenbau GmbH a kiszallitaskor bedllitja a ktlénbozé alkatrészeket és a villamos
berendezést.

A beallitott értékek 6nhatalmi modositasa
FIGYELEM tilos, és a csiszolégép karosodasahoz vezet-

het.
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Osszeszerelés

5.5
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A csiszologép elsé lizembe helyezése
A felallitasi helyen éllitsa a csiszologépet sik felllet( padléra.

A padlé egyenetlenségeit az allithatd géptalpakkal kell kiegyenliteni; ehhez azokat jobbrol balra
forgatva ki kell csavarni. A gépet vizmérték segitségével kell kiigazitani.

Az dramellatast a megrendel&nek elektromos szakemberrel kell rékapcsoltatnia.
Az Gzembe helyezést megel6z6en a véd&berendezéseket hianytalanul fel kell szerelni és meg kell

vizsgalni.

g

Az lizembe helyezést megel6zéen illetékes szakszemélyzettel ellendriz-
tetni kell az 6sszes véddberendezés miikodéképességét.

A sUritettlevegé-ellatast a megrendelének szakemberrel kell rakapcsoltatnia.

Ugyelni kell a siiritettlevegé-ellatasra valé szabalyos csatlakoztatasra.
Hibas csatlakoztatas esetén a kiaramlo siiritett leveg6 és a szétfujt
alkatrészek sériilésekhez vezethetnek.

VIGYAZAT

A siiritett leveg6re vonatkozé helyi biztonsagi és balesetmegel6zési el6-
irasokat figyelembe kell venni.



6.

Uzembe helyezés

Minden munkalatot kizarélag az arra felhatalmazott szakemberek
végezhetnek.

Be kell tartani a vonatkozé érvényes helyi biztonsagi és

VIGYAZAT | balesetmegel6zési el6irasokat.

A csiszologép bekapcsolt Gizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Fennall a sulyos sériilések veszélye. Kotelez6 a személyi védéfelszerelés
viselése.

Toltse fel a viztartalyt (6-1/1) kb. 15 | vizzel.

6-1. abra A vizrekesz feltoltése

Dugja be a fazisforditos csatlakozodugdt a megrendel$ haldzatédban rendelkezésre allo csatlako-
zbaljzatba (3x 400V, 16 A).

Forditsa a ,,Nedves csiszoloszalag” kapcsolot (3-3/1) ,BE” allasba. A nedves csiszoldszalag és a
lamellas kefe forog.

Ellenérizze a lamellas kefe forgasiranyat.

Az irdanymutato nyil (6-2/4) jeldli a nedves csiszolo-

' , = szalag/a lamellas kefe forgasiranyat. Ha a lamellas
_ kefe a megfelelé irdnyban forog, akkor a nedves
K“ csiszoldszalag forgasiranya is megfeleld.
Ha a lamellas kefe forgasirdnya nem megfeleld,
8 akkor elektromos szakemberrel faziscserét kell
_ végeztetni.

6-2. abra A forgasirany ellendrzése Kapcsolja ki a csiszologépet.

~af.
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Uzembe helyezés
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6-3. dbra A masolatcsiszold berendezés besze-
relése

6-4. dbra A masolatcsiszold-lemez és a nedves
csiszoldszalag tavolsaga

Csatlakoztassa a masolatcsiszolo berendezés csat-
lakozojat az USK 230 csiszoldgéphez.

Az (zembe helyezést megel6zéen a véddberen-
dezéseket hianytalanul fel kell szerelni és meg kell
vizsgalni.

A masolatcsiszold berendezés tavolsagtartéd blokk-
jat (6-3/1) a mellékelt két csavarral kell a csiszolo-
géphez rogziteni.

Ezt kdvetben a HV 208 rogzitdkarjat (6-3/2) a
keresztfogantyukkal (6-3/3) kell régziteni a tavol-
sagtarto blokkhoz.

A szbgskala kalibraldsahoz egy méasolatcsiszolo-le-
mezt és a megfelel6 kést kell behelyezni a gépbe.

Kapcsolja be a csiszoldgépet.

Kapcsolja be a masolatcsiszold berendezést a
fékapcsoloval (3-7/1), és oldja ki a , vészleallitd”
gombot (3-8/2).

A ,Kézi/automatika"” valasztokapcsoldt (3-8/8)
allitsa automatika allasba, és nyomja meg a
,Start/Stop” gombot (3-8/4).

Ellen6rizze a nedves csiszoldszalag és a masolat-
csiszold-lemez kozotti tavolsagot. 25°-0s csiszolasi
sz8g eléréséhez a tavolsagnak 6 mm-nek kell
lennie.

A kb. 6 mm-es el6beédllitas elérése utan a
,Kézi/automatika” (3-8/8) kapcsolét allitsa , Kézi”
allasba, és szereljen be egy Uj nedves csiszoldsza-
lagot.

A ,Kézi/automatika"” valasztokapcsoldt (3-8/8)
allitsa automatika allasba, és nyomja meg a
,Start/Stop” gombot (3-8/4). Ekkor egy tompa él
kerdl racsiszolasra a késre.

A program végeén vegye le a kést, és a racsiszolt
szdget mérje meg a mellékelt sz6gmérdvel.



Uzembe helyezés

6-5. abra Szogskala szoritdkar

6-6. dbra Szogskala

A mért szoget allitsa be a szogskalan.

Ehhez oldja ki a szoritékart (6-5/1), és a szdgskalat
(6-6/1) tolja el a magassaga mentén, amig a bealli-
tas el nem éri a mért szoget.

Huzza meg a szoritokart (6-5/1).

Ezt kdvetBen éllitsa be a ,, Csiszolasi szogbeallitas”

kézikereket (6-6/2) a kivant szogbe. Még egyszer
csiszolja meg a kést, és ellendrizze a szoget.

Szlkség esetén allitsa be még egyszer a skalat.

Kapcsolja ki a méasolatcsiszolé berendezést és a
csiszologépet.
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A csiszolastechnika altalanos alapjai

Az életlen pengérdl anyagot kell eltavolitani ahhoz, hogy az ismét ugyanolyan éles legyen, mint
Ujkoraban.

Ehhez a széban forgd kést a vagoéélig kell csiszolni. Ha ekkor a vagéélen sorja képzédik, akkor

a csiszolasi mivelet eredményes volt és befejezhets. A végleges élesség eléréséig egy masodik
lépésben el kell tavolitani a keletkezett sorjat. Ezt a miveletet lamellas kefe végzi.

Mivel a késpengék min6ségét nemcsak azon élessége, hanem élettartama is meghatérozza, ezért
- tovabbi teljesitményparaméterként - nagy hangsulyt kell fektetni a vagasi szogre is. Minél kisebb
a vagasi szog, elméletileg annal nagyobb az élettartam. A gyakorlati tapasztalatok azonban azt
mutatjak, hogy tul csekély vagasi szog esetén a vagoél kitdredezik, és emiatt elveszti élességét.

A vagasi szoget ezért 15° és 35° kdzé kell beallitani. 15°-nal kisebb vagasi sz6g esetén a késpen-
ge annyira instabilla valik, hogy a legkisebb ellenallasnal letdrik. Bar 35°-nal nagyobb vagasi szd6g
esetén a késpenge rendkivil stabil, élettartalma azonban lecsdkken.

A késpengék tulajdonsagaival kapcsolatos tovabbi kritérium a vagasi profil.

Harom kilonb6z6 csiszolatot kilonbdztetlink meg:

Ekcsiszolas Balacsiszolas Uregcsiszolas

Domboru csiszolatokat tébbnyire vagdkéseknél és kézi késeknél alkalmaznak. Az ék alaku és a
homoru csiszolatok tébbnyire kérkéseknél fordulnak eld.

Alapszabaly: Be kell tartani a gyarto 4ltal el6irt profilokat és vagasi szogeket.



Kezelés

7.2

7.3

7.3.1

A gépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmegel6zési
elGirasok, illetve a haszndlati utasitas ,Biztonsag” és ,,Fontos tudnivalok”
fejezetében talalhato elGirasok betartasaval kell végezni.

A masolatcsiszolo berendezés bekapcsolasa

Allitsa a mésolatcsiszol6 berendezés f6kapcsolojat (3-7/1) ,1” allasba. A ,vészleallitd” gombnak
(3-8/2) kioldott helyzetben kell lennie.

Véarja meg a vezérlés inicializalasat. Megjelenik a féképernyd.
Nyomja meg a ,, Vezérlés be"” (3-8/3) gombot. A vezérlés aktivalva van.

Allitsa a , Kézi/automatika” valasztokapcsoldt (3-8/8) , Kézi” llasba.

Vagokések csiszolasa

A masolatcsiszolo-lemez beszerelése

A kés befogatasahoz allitsa a meghajtoegységet
cserepozicidba.

Oldja ki a masolatcsiszold berendezés reteszét a
reteszkarral (7-1/1), és tolja jobbra a meghajtéegy-
séget az ellensuly vezetérudja mentén (3-6/2).

7-1. dbra A masolatcsiszold berendezés csere-
pozicidba térténé mozgatasa

Tolja a méasolatcsiszold-lemezt (7-2/1) Utkdzésig a
vezet6kocsi golydscsapagyara (7-2/2), és a jobb
kezével tolja az Gtkdzének.

Nyomja meg annyi ideig a ,, Masolatcsiszolé-lemez
csere” (3-8/5) gombot, ameddig a méasolatcsiszo-
|6-lemez 2-3 cm-t el nem mozdul.

7-2. abra A masolatcsiszolo-lemez beszerelése
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A végkapcsolobitykoket (7-3/1) tolja a palcaval
elére a masolatcsiszolo-lemez ala, és hiizza meg a
keresztfogantyut (7-3/2).

A butydk hatdrozza meg a mozgasi Ut végét, és
ellenirdnyd mozgast valt ki.

7-3. abra A végkapcsolébltykok beszerelése

Amennyiben a bilityok végpoziciojat nem
FIGYELEM helyezi fel, akkor a masolatcsiszol6-lemez

esetlegesen lemozoghat a vezetékocsirdl, és

adott esetben leeshet vagy karosodhat.

Helyezze a kést (7-4/1) a masolatcsiszolo-lemez
felvevéjébe, és csavarja fel a dorzsol6t (7-4/2) a
késre.

7-4. dbra A vagokés felfogatasa

A lancbordazat sériilésveszélyt jelent az ujjak, a haj és a ruhazat
behuzasa kovetkeztében.

Eles késpenge. Fennall a sulyos vagasi sériilések veszélye!
VIGYAZAT

Viseljen védékesztyiit.



Kezelés

7.3.2

7-5. dbra A masolatcsiszold berendezés mun-
kavégzési pozicidéba torténé mozgatasa

FIGYELEM

TAJEKOZTATAS

Az ellensuly beallitasa

7-6. abra A masolatcsiszold-lemez beszerelése

Mozgassa a meghajtéegységet munkavégzési po-
zicioba, és a masolatcsiszold berendezés reteszét
(7-5/1) reteszelje a rogzitékarral (7-1/1).

A kés felfogatasa el6tt ellenérizze, hogy a
masolatcsiszolo-lemez megfelel-e a késnek.
(vesse 6ssze a masolatcsiszolo-lemez feliratat
a kés felirataval). Nem megfelel6 masolat-
csiszolo-lemez hasznalata esetén a kés és a
masolatcsiszolo-lemez karosodhat.

Minden vagodkéshez rendelkezésre all megfe-
lel6 masolatcsiszol6-lemez. A csiszoldlemez
elkészitéséhez a KNECHT cégnek sziiksége
van a kés rajzara vagy egy Uj késre. Lehet6-
ség szerint adja meg a vagotipust, a kés

prave

atmérojét és a kés tipusat.

Az ellensullyal (7-6/1) a nedves csiszoldszalag
kopas kovetkeztében csdkkend agresszivitasa a
csiszolonyomas novelésével kiegyenlithetd.

Minél tavolabbra kerdl az ellensuly a nedves
csiszoldszalagtol, annal kisebb lesz a csiszolényo-
mas.

Minél kdzelebb van az ellensuly a csiszoldszalag-
hoz, annal nagyobb lesz a csiszolonyomas.

Az ellensuly (7-6/1) egy szoritdkarral (7-6/2) rogzal
a vezetSrudon (7-6/3).
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7.3.3

7.3.4

7.3.5
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A csiszolasi szog beallitasa

a
.1\@% g
Fro—

7-7. abra A csiszolasi sz6g beallitasa

Allitsa be a csiszolasi szdget a kézikerékkel (7-7/2).

A csiszolasi szdg skala (7-7/1) a géphazbdl torténd
kilépésénél olvashatd le.

Az USK 230 csiszologép bekapcsolasa

Lo

7-8. abra USK 230 kezel6pult

=

A csiszolasi folyamat elinditasa

7-9. abra Kezel6pult

A nedves csiszoldszalag (7-8/1) és a hitéfolya-
dék-pumpa (7-8/2) kapcsolojat allitsa 1" allasba
az USK 230 kezel6pultjan.

A nedves csiszoldszalag és a lamellas kefe forog,
és a hitéfolyadék-pumpa be van kapcsolva.

Allitsa a méasolatcsiszolé berendezést a , Kézi/au-
tomatika” valasztokapcsoldval (7-9/4) , Automati-
ka” allapotba.

Valassza ki a kivant csiszoldprogramot (lasd 8.2
fejezet), és nyomja meg a , Start/Stop” gombot
(7-9/1).

Amennyiben nem jar a nedves csiszol6szalag és
a hitéfolyadék-pumpa, akkor a nedves csiszolo-
szalag (7-8/1) és a hiitéfolyadék-pumpa (7-8/2)
kapcsolojat allitsa 1" allasba az USK 230 kezels-
pultjan.

Nyomija meg Ujra a ,, Start/Stop” gombot (7-9/1).

A masolatcsiszold-lemez alapallapotba mozog, és
lestillyed a nedves csiszoldszalaghoz.
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7-10. abra Vagokés polirozasa/sorjazasa

Eles késpenge.

A ,Start/Stop” (7-9/1), a ,Késodaall. elére”
(7-9/2) és a , Késodaall. vissza” (7-9/3) gombok
villognak.

A, Késodadll. elére” (7-9/2) gombbal mozgassa
a masolatcsiszolé-lemezt a nedves csiszoldszalag-
hoz, amig meghallja a csiszolas hangjat.

Nyomja meg a ,Start/Stop” gombot (7-9/1). A
csiszoléprogram elindul.

A csiszolasi folyamat befejezése utan a masolat-
csiszolo-lemez visszatér kiindulasi pozicidba.

Vegye ki a kést, majd polirozza és sorjatlanitsa azt
a lamellas kefén (lasd 7.5 fejezet).

A masodik késtél kezdve csak a |, Start/Stop”
gombot (7-9/1) kell megnyomni a csiszolasi folya-
mat elinditdsdhoz. A manualis odaérintésre nincs
szlkség.

Fennall a sulyos vagasi sériilések veszélye.
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7.3.6 A csiszolasi folyamat megszakitasa

36

7-11. abra A csiszolasi folyamat megszakitasa

A ,Start/Stop” gomb (7-11/1) megnyomasaval a
program lefutasa barmikor megszakithato, pl. a
késen kialakult sorja ellen6rzéséhez.

Az Ujrainditas a , Start/Stop” gomb (7-11/1) ismé-
telt megnyomasaval lehetséges. A gép ott folytatja
a csiszolasi folyamatot, ahol az megszakitasra
kerdlt.
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7.4 A masolatcsiszold-lemez cseréje

Soha ne cseréljen masolatcsiszol6-lemezt ugy, hogy a kés fel van fogatva.

A meghajtébordanal beszorulas- és behtuzasveszély all fenn.

VIGYAZAT | Fennall a sulyos sériilések veszélye.

Csak felszerelt masolatcsiszol6-lemez esetén szabad megnyomni a
~Masolatcsiszol6-lemez csere” (3-8/5) gombot.

7-12. abra A masolatcsiszolo-lemez cseréje

7-13. abra Kezel6pult

Oldja ki a keresztfogantyut (7-12/1).

Vegye ki a végkapcsolobitykoket (7-12/2).

Allitsa a , Kézi/automatika” valasztokapcsolot
(7-13/2) ,Kézi" 4llasba, és nyomja addig a ,,Méaso-
latcsiszolo-lemez csere” (7-13/1) gombot, amig a
masolatcsiszolé-lemez mozgasa meg nem sz(inik.

A, Méasolatcsiszolo-lemez csere” gomb (7-13/1)
ismételt megnyomasaval modosithatd a masolat-
csiszolo-lemez mozgasanak iranya.

A lemez végtelen jobbra mozgatasa. Miutan a
masolatcsiszold-lemez elérte a legalséd pozicidjat,
engedje el a gombot, és a meghajtas azonnal leall.

Huzza le kézzel a méasolatcsiszolo-lemezt a meg-
hajtébordardl anélkil, hogy nekititkézne valami-
nek, és gondosan 6rizze meg.

Helyezze az Uj masolatcsiszold-lemezt a meghaj-
tébordara, nyomja meg a , Masolatcsiszolé-lemez
csere” gombot (7-13/1), és tartsa nyomva, amig a
masolatcsiszold-lemez korilbelll kdzépen el nem
helyezkedik.

37



7.

Kezelés

38

TAJEKOZTATAS

A végkapcsolobitykoket (7-12/2) tolja a palcaval
elére a masolatcsiszolo-lemez ala, és hiizza meg a
keresztfogantyut (7-12/1).

A masolatcsiszolo-lemez cseréje befejez6dott. Az
automatikus inditashoz a masolatcsiszold-lemezt
nem kell el6ére megadott allasba allitani.

Amennyiben az (itkdz8 a masolatcsiszold-lemez
jobb oldalan van régzitve, akkor kézi Gzem-
maodban a ,, Masolatcsiszolo-lemez csere” gomb
(7-13/1) megnyomasa k&zben jobbra és balra
mozgathato.

A gomb ismételt megnyomasaval megvaltoztatha-
t6 az irany.

Amennyiben a masolatcsiszolo-lemez nincs
rendesen behtzva, kézzel nyomja tovabb.
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7.5 A vagokés sorjazasa lamellas kefével

A csiszologép bekapcsolt lizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Semmiképpen sem szabad a pengét a lamellas kefe forgasaval ellenkez6

VIGYAZAT | jranyban tartani.

Polirozaskor csiszolasi részecskék képzédnek, amelyek a szembe
kerilhetnek. Viseljen védészemiiveget. Viseljen szajmaszkot.

Fennall a sulyos sériilések veszélye!

7-14. abra Vagokés polirozasa/sorjazasa

A lamellas kefével kell eltavolitani a csiszolasi
mUvelet kdzben a kéjesen keletkezett sorjat. A
vagokés ezaltal nyeri el végleges élességét.

A polirozasi/sorjatlanitasi mdlveletet megel&zéen
tartson rovid ideig polirozépasztat a forgé lamellas
keféhez.

A polirozashoz/sorjatlanitashoz valassza le a vago-
kést a csiszold berendezésrdl és meredek szdgben
vezesse azt a lamellas kefe (7-14/1) mentén.

Polirozza felvaltva a kés felsé és also részét, amig a
sorja el nem tdnik.
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A kézikés csiszolasa nedves csiszoloszalaggal

A csiszologép bekapcsolt lizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Semmiképpen sem szabad a pengét a nedves csiszol6szalag forgasaval
VIGYAZAT | ellenkezé iranyban tartani. Fennall a sulyos sériilések veszélye!

Helyezze a kézi kést lapos szogben a nedves
csiszoldszalagra (7-15/1).

A vagoélnek ekkor nem keresztiranyban, hanem
ferdén kell elhelyezkednie a csiszolészalaghoz
képest. Nyomja a kést szabad kézzel a csiszoldsza-
laghoz. Minél er8sebb a nyomas, annal gémbo-
ly(ibb lesz a csiszolat.

Felvaltva hizza végig a kézi kés mindkét oldalat a
csiszoloszalagon, amig a teljes vagasi hossz men-
tén nem keletkezik sorja.

A sorjat a lamellas kefével (7-16/1) kell eltavoli-
tani a késrél. A kézi kés ezaltal nyeri el végleges
élességét.

A kés vagoélének mindkét oldalat felvaltva kell
elhtzni a lamellas kefe mentén.

7-16. dbra A kézikés polirozasa
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7.7 A nedves csiszolészalag cseréje

A csiszol6gépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elGirasok, illetve a haszndlati utasitas ,,Biztonsag” és ,Fontos

7 s

tudnivalok” fejezetében talalhato el6irasok betartasaval kell végezni.

Lazitsa meg mindkét keresztfogantyut (7-17/1) az
o6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, és vegye le
a szalagvédé burkolatot.

7-17. abra A szalagvéd6 burkolat kinyitasa

Utkozésig forgassa el a szalagtehermentesité kart
(7-18/1) a nyil irdnyaba.

7-18. abra Szalagtehermentesitd kar

A csiszologépet nem szabad leszerelt szalagvédé burkolattal bekapcsolni!

Fennall a sulyos sériilések veszélye!
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FIGYELEM

Szalagszabalyozas

7-19. abra Szalagszabalyozas

Vegye le a hasznalt nedves csiszoldszalagot, és
helyezzen egy Uj szalagot az érintkez&tarcsara és a
terel6gorgbre.

Utkozésig forgassa el a szalagtehermentesité kart
(7-18/1) a nyillal ellentétes iranyaba.

Kézzel forgassa at a csiszoldszalagot és ellendriz-
ze, hogy nem surolja-e valahol a késziléket.

Szerelje fel a szalagvédd burkolatot.

Ugyeljen a csiszolészalag belsé oldalan
talalhato forgasiranyt jelz6 nyilakra!

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH cég
altal engedélyezett eredeti csiszol6szalagokat
szabad hasznalni.

A nem megfelel6 csiszolészalagok konnyen
talmelegedhetnek, ami késtéréshez vezethet.

Ha a szalag nem centrikusan fut az érintkez6tar-
csan, akkor a szalagszabalyozé (7-19/1) segitségé-
vel elvégezhetjlk annak finombeallitasat.

A szalagszabalyozét (7-19/1) jobbrol balra forgat-
va a csiszoldszalag balra ,,vandorol”.

A szalagszabdalyozét (7-19/1) balrél jobbra forgat-
va a csiszoldszalag jobbra ,vandorol”.
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7.4 A lamellas kefe cseréje

7-20. dbra A lamellas kefe cseréje

FIGYELEM

A lamellas kefe cseréjéhez forgassa a keresztfo-
gantyukat (7-20/1) az éramutato jarasaval ellenté-
tes iranyba, és lazitsa meg azokat.

Ezutan ovatosan vegye le a fedelet és adott eset-
ben tisztitsa meg.

A készletben talalhaté villaskulccsal lazitsa meg
az anyacsavart, évatosan huzza le a régi lamellas
kefét és cserélje le egy Ujra.

Ezutan forditott sorrendben ismét teljesen szerelje
vissza a fedelet.

Ellenérizze a mUkodést!

Kizarélag a KNECHT Maschinenbau GmbH
altal jovahagyott, eredeti lamellas kefék
hasznalhatok.

A nem megfelel6 lamellas kefék kart tehet-
nek a vagoeszkozokben.

A gépet nem szabad bekapcsolni, ha a védéburkolatok le vannak

szerelve!

Fennall a sulyos sériilések veszélye!
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Vezérlés

Féképerny6
F(NECHT.
L Aun |
H Termék: Schleifen 1.dat Motorterhels 4
Lépés Wait for Start 5 '
a2 a a B Lemez
Lemez Lemez Lemesz S
: . lesullyeszies /
bal Ki jobb :
I AL A eme!ea
Visszaallitas

BEq g TI:- =" E3 10 E®F4 11

Alappozicio Asztas Termékadatok Menii

8-1. dbra F&képernyd

LTermék”: A kivalasztott termékfajl megjelenitése

LLépés”: Az aktudlis programlépés megjelenitése

.Lemez bal”: A masolatcsiszold-lemez balra mozgatasa

~Lemez ki”: A masolatcsiszolo-lemez kikapcsolasa

.Lemez jobb"”: A masolatcsiszolo-lemez jobbra mozgatasa
~Lemez lesUllyesztés/emelés”: A masolatcsiszolo-lemez felemelése/leslllyesztése
. Visszaadllitdas”: az ideiglenes hibalizenetek torlése

.F1 Alappozicié”: A masolatcsiszold-lemez alappozicioba 4llitasa
,F2 Term. Kivalasztas”: A termékfajlok kivalasztasa

10 .F3 Termékadatok”: A termékadatok paraméter médositasa

11 .F4 Men(": A bedllitasok és a kezel&felllet nyelvének kezelése
12 ,F5 Vissza”: visszalépés az el6z6 képernybre
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Vezérlés

8.2

A termékfajl aktivalasa
s

Teredic Sehieden: 1 dat [P
Lints s b Bnan :

Visszadllias

8-2. abra F&képernyd

Schlaifan 1
| Exhbaifan 2

ﬁ

8-3. dbra Termékfajl kivalasztasa

Temm Sthisten Lam :'I [F——

L Wt bt T

Visazasliths

8-4. dbra F&képernyd

Minden csiszolasi feladathoz sajat termékfajl kerdl
meghatarozasra. Ezt a termékfajlt az automatikus
Uzemmddban torténd csiszolas elétt ki kell valasz-
tani és be kell télteni.

Ez a kovetkezé modon torténik:
Aktivdlja az érintépanel mez8 ,F2 Term. Kivalasz-

tas” (8-2/1) lehet6séget. Megnyilik egy Uj ablak
(8-3).

Vélassza ki a szikséges termékfajlt igy, hogy a
hattere kék legyen.

Toltse be a vezérlésbe a termékfijlt az ,F4 Aktiva-
las” (8-3/1) érint&panel mezé megnyomasaval.

A program automatikusan atvalt a f6képernydre.

Az Uj termékfajl a , Termék” sorban jelenik meg
(8-4/1). A vezérlés betoltdtte az Uj paramétereket.
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8. Vezérlés

8.3 A termékfijl atnevezése, létrehozasa és torlése

Toresic Suhieton | dut Mkt gy
Lipis W o B :

Wigszaslliths

8-5. abra Féképernyd

e

Schlaifan 1
| Exhbaifan 2

8-6. abra Termékfajl szerkesztése

8.3.1 A termékfajl atnevezése

E—
] 2 3 4 E] ] 7 ] a o B s
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8-7. dbra Termékfajl dtnevezése
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A termékfajlok atnevezhetdk, tordlhetdk és
masolassal Ujak hozhaték létre.

Ez a kovetkez6 modon torténik:

Aktivélja az érint6panel mez6 ,F2 Term. Kivalasz-
tas” (8-5/1) lehet6séget.

Megnyilik egy Uj ablak (8-6).

Valassza ki a szUkséges termékfajlt tgy, hogy a
hattere kék legyen.

Vélassza ki a megfelel6 érintépanel mezét: ,F1
Atnevezés” (8-6/1), ,F2 Torlés” (8-6/2) vagy ,.F3
Masolas” (8-6/3).

Az ,F1 Atnevezés” (8-6/1) megnyomasa esetén
megnyilik a bal oldali dbra (8-7).

Modositsa a fajlnevet (8-7/1) a billenty(izet segit-
ségével, és er6sitse meg az ,,OK” (8-7/2) megnyo-
masaval.

Az ablak bezarodik. Az atnevezett fajl megjelenik
a termékfajlok mappajaban.

Ezt kovetben az ,F4 Aktivalas” (8-6/4) megnyo-
masaval aktivalhatja a termékfajlt, vagy az ,,F5
Vissza" (8-6/5) megnyomasaval visszatérhet a
f6képernyére.



Vezérlés

8.3.2

8.3.3

A termékfijl létrehozasa

Shit | Szace H— =

p—
T N B TN IR R PR e S
qi'\-- pdtdoe fow b badop
lrd'l]h|l.l

8-8. dbra Termékfajl létrehozasa

A termékfajl torlése

8-9. abra Termékfajl torlése

Az ,F3 Masolas” (8-6/3) megnyomasa esetén
megnyilik a bal oldali bra (8-8).

Modositsa a fajlnevet (8-8/1) a billenty(izet segit-
ségével, és er6sitse meg az ,, OK"” (8-8/2) megnyo-
masaval.

Az ablak bezarodik. Az Uj fajl megjelenik a ter-
mékfajlok mappajaban.

A termékfajl paramétereinek szerkesztéséhez
folytassa a 8.4 fejezetben.

Az ,F2 Torlés” (8-6/2) megnyomasa esetén egy
felugroé ablak nyilik meg (8-9/1).

Erésitse meg az ,, Yes” (8-9/2) gombbal, vagy sza-
kitsa meg a ,No"” gombbal.

A felugré ablak bezarodik.
Ezt kévetben az ,F4 Aktivalas” (8-9/3) megnyo-
masaval aktivalhatja a termékfajlt, vagy az ,,F5

Vissza" (8-9/4) megnyomasaval visszatérhet a
féképernydre.
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A termékfajl paramétereinek szerkesztése

=
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8-10. abra Foképernyd

8-11. abra Paramétercsoportok

Egy termékfajl paraméterei a kovetkezdk szerint
madosithatok:

Aktivélja a f6képernyén az ,,F3 Termékadatok”
(8-10/1) érintépanel mezét.

Megnyilik egy Uj ablak (8-11).

,Csiszolas” (8-11/1): Csiszolasi folyamatadatok
(lasd 8.4.1 fejezet)

Az aktiv csoportot mindig egy zold nyil jeldli.

Egy csoport aktivalasahoz nyomja meg a csoport
nevét. A nyil tovabbugrik, és a csoport kék hattér-
szint kap.



8. Vezérlés

8.4.1 A ,GCsiszolas” paraméter jelentése

KNECHT .
[ Ao ]

LC | [Fie | |schieiten 1 Leitds CErték Akt Erték  Min Max

T BB Korrekcis érték visszafutasi hurkok 0.9 0.9
- [8

| | F1 by | | F4
Term.

Alktivalas Kivalasztas

8-12. abra A , Csiszolas" paraméter

1 .Korrekcids érték visszafutasi hurkok”: A csiszolasi ciklusok odaallitasi ideje feldsszegzddik,
és a visszafutasi id6 alapjat képezi. A pontatlansagok kiegyenlitése érdekében a visszafutasi
id6 esetében a szegmenscsere visszafutashoz megadhaté egy korrekcios érték. Ez a korrek-
Cios érték hozzaadodik a teljes eléfutdsi idéhoz.

A paraméter mddositasahoz érintse meg az adott, sarga hatterli mezét. ,,Szamok” esetében a
(8-13) ablak, , Ertékek” esetében a (8-14) ablak nyilik meg.

P Valassza ki a kivant szamot, és er6sitse meg az
[ l . OK"” megnyomasaval (8-13/1).
1 2 3
| - o 4
| - \ 3 l ; A ,Cancel” érintépanel mezd bezéarja az ablakot
; [ s | » anélkil, hogy a szadmot elmentené.
P———

[ -

8-13. abra A ,Szdm" paraméter szerkesztése
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trun fatza

n O Cancel

8-14. abra , Erték” paraméter szerkesztése

FIGYELEM

Az értékeknél valasszon a ,true” (igaz) és ,false”
(hamis) kozdl, és erésitse meg az ,,OK” megnyo-
masaval (8-14/1).

A ,Cancel” érintépanel mez6 bezarja az ablakot
anélkll, hogy értéket elmentené.

A moédositott értékek elmentéséhez nyomja
meg az ,F2 Mentés” (8-12/3) érint6panel
mez6t.

Egy aktualis programfajl médositasa esetén
az ,F1 Aktivalas” (8-12/2) érintépanel mez6
megnyomasaval atveheti azt a vezérlésbe.



8. Vezérlés

8.4.2 Az ,El6tolasi ciklusok” paraméter jelentése

KNECHT .
| Awo |

S chlefen Leiras Erték Akt Erték  Min
 Csiszolasi ciklusok szama odadllftdsonként | 3 3 0 1
Odadllftas minden csiszolsi ciklus utén -

- Termekadatok
& Csiszolds
= ElStolasi ciklusok,

- [

............ 2. Lépés
............ 3 LépéS
............ 4 Lépés
............ 5. Lépés
............ 6. Lépés

-~ 7. Lépés
............ 8. Lépés
............ g LépéS
------------ 10. Lépés

ol s M F2 ' " Fq el

Term.
Aldivalas Mentés Kivalasztas Vissza

8-15. abra Az ,ElGtolasi ciklusok” paraméter

1 . Csiszolasi ciklusok szama odaallitdsonként”: Az aktualis |épés csiszolasi ciklusainak szama;
az az érték ,, 0", akkor ez a lépés nem kerdl végrehajtasra

2 ,Odaallitds minden csiszolasi ciklus utan”: Az az Utszakasz, amelyet a kés az adott l1épés
végrehajtasa utan a kévetkez8ig megtesz (mm-ben)

AJE A A fenti sterek a 2. -10. 16pé ]
TAJEKOZTATAS enti paraméterek a 0. lépésre vonat

koznak.

A paraméter mddositasahoz érintse meg az adott, sarga hatterli mez6t. ,Szamok” esetén a (8-16)
ablak nyilik meg.

80 Valassza ki a kivant szamot, és er6sitse meg az
‘ z l s . OK"” megnyomasaval (8-16/1).
1
3 \ 3 l % A ,Cancel” érintépanel mezd bezéarja az ablakot
7 \ 5 ] W anélkdl, hogy a szamot elmentené.
2 | = | =

[N -~

8-16. abra A ,Szam"” paraméter szerkesztése
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FIGYELEM

A moédositott értékek elmentéséhez nyomja
meg az ,F2 Mentés” (8-15/4) érintépanel
mez6t.

Egy aktualis programfajl médositasa esetén
az ,F1 Aktivalas” (8-15/3) érintépanel mez6
megnyomasaval atveheti azt a vezérlésbe.



Vezérlés

8.5

8.5.1

Gépadatok

A gépadatok a fément ,F4 Meni” (8-1/11), majd az ,F4 Opciok” és végul az ,,F1 Gépadatok”
megnyomasaval nyithaték meg. A , Gépadatok” (8-17) képernydn a gép alapvet6 bedllitasai jelen-
nek meg. Az adatok egy fajlban lesznek tarolva, és a fajlbol betdlthetok.

Erték Akt Erték

Leirds CMin Max  Egység

| M azchinendaten

datok
- Csiszolas
s Uit olyadék-pumpa
o Bedllitasok

" F /"2 " " F4 # "5

Aktivalas Mentés File Dialog Vissza
8-17. abra Gépadatok

1 ,F1 Aktivalas”
2 .F2 Mentés”
3 .F4 Fajl parbeszédablak”
4 .F5 Vissza": visszalépés az el6z6 képernydre
Csiszolas
1 .Késleltetési id6 odaérintési pozicio
szegmenscsere utan”: (masodpercben)
2 L1détullépés késkezdet keresés”:
(masodpercben)

8-18. abra ,Csiszolas” gépadatok
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8.5.2

8.5.3
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Hiit6folyadék-ellenérzés

8-19. dbra , Hit6folyadék-ellenérzés” gépada-
tok

Beallitasok

=wti ety Vi Qhizicg

8-20. abra ,Beillitasok” gépadatok

A hiit6folyadék-ellendrzés deaktivalva”:
true = a hiit6folyadék-ellenérzés deakti-
valva, false = a hitéfolyadék-ellenérzés
aktivalva

~Masolatlemez lesillyesztési id6": Varako-
zasi id6 a masolatcsiszold-lemez lesiillyesz-
téséhez (masodpercben)

~Megszakitas a masolatcsiszold-lemez
ledllasa esetén”: (masodpercben)
Lldétullépés butyok keresése”: (masod-
percben)



8.

Vezérlés

8.6

Nyelv
FRaTs

Toresic Suhieton | dat [T
Lipis W o Baan :

Visszadllias

"y Y O [T

g i

8-21. abra Foképernyd

[ — Sehinlien | dai Mot
Lpsa W low Sran \

: -

8-22. dbra Kezd&képernyd

8-23. abra A nyelv kivalasztasa

A kezel6felllet nyelve az adott orszag nyelvének
megfeleléen valaszthato ki.

Nyomja meg az ,F4 Menu” érintépanel mez6t
(8-21/1) a menUbe torténd belépéshez.

Aktivalja az ,F1 Nyelv” (8-22/1) érint6panel
mezbt.

Megnyilik egy Uj ablak (8-23).

Az adott nyelv aktivaldsdhoz nyomja meg a kivant
érintépanel mez6t (8-23/1), aminek kdvetkeztében
a nyelv automatikusan atvaltasra kerdl.

Ezt kévetéen az ,F5 Vissza” (8-23/2) érintGpanel
mezG@vel visszaléphet a menibe (8-22).

Az ,F5 Vissza” (8-22/2) hatasara megjelenik a
féképernyd.
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8.7

56

Az internetkapcsolat beallitasa

8-24. abra Kapcsoldszekrény

TAJEKOZTATAS

A gép Ethernet-csatlakozassal rendelkezik. Az
opcionalisan integralt VPN-routeren keresztl
lehet&ség van biztonsagos kapcsolat létrehozasara
a gép és a KNECHT Maschinenbau GmbH kozo6tt.
A kapcsolatot a kezel6 a kapcsolészekrényben
talalhaté kulcskapcsoloval (8-24) tudja aktivalni,
illetve deaktivalni.

Ezen a kapcsolaton keresztil a KNECHT szerviz-
technikus hozzafér a gép vezérléséhez, és el tudja
végezni a gép diagnosztizalasat, a szoftver bealli-
tasainak modositasat, illetve Uj csiszoléprogramo-
kat tud telepiteni vagy szerkeszteni.

A kapcsolat létrehozasahoz aktiv internet-kapcso-
lat szUkséges.

A belizemelés soran a VPN-routert a mega-
dott IT-infrastruktiranak megfeleléen tugy
konfiguraljak, hogy a gép a VPN-szerveren
keresztiil kizarélag a KNECHT Maschinenbau
GmbH-val kommunikaljon. Az ligyfél hal6za-
tan beliili kommunikacié nem lehetséges. A
halézat ezaltal optimalisan védett.

Az internet-kapcsolat létrehozasahoz csatla-
koztassa a mellékelt Ethernet-kabelt az ligy-
fél altal biztositott hal6zati aljzathoz (RJ 45)
és a kapcsoldszekrényben talalhato halézati
csatlakozohoz (8-24/1).



Apolas és karbantartas

9.1

9.2

A csiszologépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elSirasok, illetve a haszndlati utasitas ,,Biztonsag” és ,,Fontos

tudnivalok” fejezetében talalhato elSirasok betartasaval kell végezni.

Tisztitas
A csiszoldgépet és a masolatcsiszold berendezést minden csiszolas utdn meg kell tisztitani,
ellenkezé esetben a csiszolasi iszap megszarad, és csak nehezen tavolithaté el. Ehhez a csiszolé-

gép hatoldalan egy mosdkefe talalhato.

A tisztitast kovetéen savmentes olajjal enyhén be kell olajozni a csiszoldgépet és a méasolatcsiszold
berendezést. Lasd még a kenési terven szereplé magyarazatokat a 9.2.1 fejezetben.

A h(it6kozeget heti rendszerességgel kell cserélni, a tartalyt pedig ki kell tisztitani.

A csiszologépet nem szabad vizzel lefrécskol-
FIGYELEM ni. Fennall a csiszolégép karosodasanak

veszélye!

A lamellas kefe nem miikodik, ha nedves.

Kenés és karbantartas

Az aramlasfellgyeletet (9-1/1) félévente ki kell
szerelni és meg kell tisztitani.

Ehhez nyissa ki az anyat (9-1/2) egy hatszogletd
kulccsal, és kézzel csavarja ki az aramlasfeltigye-
letet az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba.

Tisztitsa meg egy tiszta ronggyal a mérészondat.

Enyhén zsirozza be a menetet (a szondat ne), és
Csavarja vissza.

9-1. abra Aramlasfelugyelet A beszerelés a forditott sorrendben torténik.
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Apolas és karbantartas

9.2.1

9.3
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Kenési terv és ken6anyag-tablazat

Kenési munkak

IdGintervallum

A keresztfogantyu, a szori-  Félévente
tékar és az dramlasfeltigye-
let meneteinek zsirozasa

Gépalkatrészek beolajoza-  Minden csiszola-
sa a tisztitast kdvetéen si folyamat utan

Karbantartasi terv

IdGintervallum

Hetente

Havonta

Félévente

Evente

Alkatrészcsoport
Masolatcsiszolé-lemez

USK 230 - Vizkad

HV 208 Il - Meghajtéegység
HV 208 Il — Meghajtéegység
HV 208 Il — Alépitmény

OEST SHELL

L2 tobbcélu Gadus

kenbzsir S2V 1002
Parafin Shell Risella 917

Perliquidum 16L

Karbantartasi feladat

A meghajtélanc tisztitasa és kenése.

A hit6folyadék cseréje.

A lancbordazat kenése.

EXXON Mobil

Mobilith
SHC 100

Marcol 82

A fedél eltavolitasa. A futd- és csuszofeltletek kenése.

A ken6buityok kenése.

A KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszolgalatanak

igénylése.



10.

Szétszerelés és artalmatlanitas

10.1

10.2

Szétszerelés
Az (zemi anyagokat kivétel nélkul szakszer(ien kell artalmatlanitani.
A mozg¢ alkatrészeket rogziteni kell, megakadalyozva azok megcsuszasat.

A leszerelést mingsitett szakvallalattal kell végeztetni.

Artalmatlanitas
Elettartama utan a gépet mindsitett szakvallalatnak kell artalmatlanitania. Kivételes esetekben,
és a KNECHT Maschinenbau GmbH céggel torténé elézetes egyeztetést kdvetben, a gépet vissza

lehet szolgaltatni.

Az Gzemi anyagokat (pl. a csiszolészalagokat, lamellas keféket, h(it6folyadékot stb.) Ugyszintén
szakszer(en kell artalmatlanitani.
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11. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

11.1 Postai cim
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

11.2 Szerviz

A szerviz vezetése:
A cimet lasd a postai cimnél.

service@knecht.eu

11.3 Potalkatrészek

Ha potalkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt potalkatrészlistat. Rendelését az
alabbi séma szerint adja fel.

Rendeléskor mindig adja meg az alabbi adatokat: (példa)

Géptipus (USK230B-HV208II)
Gépszam (23810652308B)
Alkatrészcsoport megnevezése (Vizrekesz)

Egyedi alkatrész megnevezése (Buvarpumpa)
Poz.-szdm (12)

Rajzszdm (410FA01-0594)
Darabszam (1 db)

Kérdések esetén készséggel allunk rendelkezésére.
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11. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

11.4 Tartozékok

11.4.1 Alkalmazott csiszoloeszk6zok stb.

Megnevezés

Nedves csiszoldszalag

Compactkorn nedves csiszo-
|6szalag

Lamellas kefe

Polirozépaszta

Méret

2200x60
2200x60
2200x60
2200x60
2200x60

d.340x60xd.25

1200 g

FIGYELEM

Szem-
cse

80

100
120
240
180

Rendelési szam

412A-62-0725
412A-63-0726
412A-64-0727
412A-66-0728
412A-70-0180

412J-04-0509

412R-01-0501

Megjegyzés

A leszallitaskor fel
van szerelve

A leszallitaskor fel
van szerelve

A csomagolas tartal-
mazza

A KNECHT Maschinenbau GmbH hozzajarula-
sa nélkil mas csiszoléeszk6zok nem hasznal-

hatok.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felel6sséget a mas csiszoloéeszkozok haszna-

lataért.

Ha nedves csiszoldszalagokra, lamellas kefékre, polirozépasztara vagy egyéb tartozékokra van
sziksége, akkor forduljon az értékesitési munkatarsunkhoz, az értékesitési partnerhez vagy
kdzvetlentl a KNECHT Maschinenbau GmbH céghez.

K&szdnjik a bizalmat!
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12. Fuggelék

12.1 EK megfelel6ségi nyilatkozat
az EK 2006/42/EK iranyelv szerint

* Gépek 2006/42/EK
e Elektromagneses zavarvédelem 2014/30/EK

Kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép felépitésénél és jellegénél fogva az altalunk
forgalomba hozott kivitelben eleget tesz a vonatkozo, alapvetd biztonsagi és egészségvédelmi
eléirasoknak az EK-iranyelv alapjan.

A gép vellnk nem egyeztetett atalakitasa esetén a nyilatkozat érvényességét vesziti.

A gép megnevezése: Automatikus csiszologép
Tipusmegnevezés: USK 230 B - HV 208 I

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok, DIN EN ISO 12100

kilonosen: DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Dokumentaciés megbizott: Peter Heine (okl. gépészmérndk BA)
Tel. +49-7527-928-15

Gyarto: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

A miszaki dokumentacié teljes egészében rendelkezésre all. A géphez tartozd hasznalati utasitas
rendelkezésre all az eredeti kiadasban vagy a felhasznald nyelvén.

Bergatreute, 2019. december 3. %ﬂ/ ‘_)/ﬁ. £ Ugyvezetd

Kelt Alairas // Az alairé adatai
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KNECHT Maschinenbau GmbH
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