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Svarbus nurodymai

1.1

1.2

Naudojimo instrukcijos jzanga

Si naudojimo instrukcija skirta padéti susipazinti su visiskai automatizuota rankiniy peiliy 3lifavimo
masina, toliau vadinama slifavimo masina, ir naudoti jg pagal paskirt;.

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikiami svarbis nurodymai, reikalingi norint saugiai, tinkamai ir
dkiskai eksploatuoti slifavimo masina. Jy laikantis galima iSvengti pavojy, sumazinti remonto islai-
das ir prastovy dél gedimy laika, pailginti slifavimo masinos eksploatavimo trukme.

Naudojimo instrukcija turi bati nuolat laikoma Slifavimo masinos naudojimo vietoje.

Sig naudojimo instrukcija pries eksploatacija turi atidziai perskaityti ir taikyti visi darbuotojai, ku-
riems pavesta atlikti darbus su Slifavimo masina, pvz.:

e transportavimo, montavimo, eksploatacijos pradzios

e valdymo, jskaitant gedimy 3alinima darbo proceso metu, bei

e profilaktinés priezitros (techninés prieziGros, remonto) darbus.

Be pateiktos naudojimo instrukcijos ir naudotojo Salyje bei naudojimo vietoje galiojanciy privalo-

muyjy apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy taisykliy, reikia laikytis ir pripazinty profesiniy saugaus ir
kvalifikuoto darbo taisykliy.

Naudojimo instrukcijoje pateikti jspéjamieji nurodymai ir

simboliai

Naudojimo instrukcijoje naudojami Sie simboliai/zyméjimai, kuriy bdtinai privaloma laikytis:
Pavojaus trikampis su signaliniu zodziu ATSARGIAI pateikiamas kaip darbo
saugos nurodymas, atliekant visus darbus, keliancius pavojy Zmoniy sveika-

tai ir gyvybei.

Tokiais atvejais dirbti bdtina labai atsargiai ir rGpestingai.

ATSARGIAI

Zodis DEMESIO pateiktas tokiose vietose, j kurias reikia atkreipti ypatinga
démesj, kad baty isvengta slifavimo masinos arba aplink ja esanciy objekty
sugadinimo ir (arba) sunaikinimo.

NURODYMAS PASTABA reiskia naudojimo patarimus ir labai naudinga informacija.




1. Svarbus nurodymai

1.3 |spéjamieji skydeliai ir jy reikSmés
1.3.1 |spéjamieji ir draudziamieji zenklai ant slifavimo masinos ir joje

Ant slifavimo masinos/slifavimo masinoje yra Sie jspéjamieji ir draudziamieji zenklai:

ATSARGIAI! PAVOJINGA ELEKTROS |TAMPA
(ispéjamasis zenklas ant skirstomosios spintos)

Prijungtoje prie jtampos tiekimo (3x 400 V) lifavimo masinoje yra
gyvybei pavojinga jtampa.

Jtampiasias jrenginio dalis leidZiama atidaryti tik jgaliotiems specia-
listams.

Prie$ priezilros, techninés priezitros ir remonto darbus Slifavimo
masina reikia atjungti nuo el. tinklo jungties.

1.3.2 Bendrieji nurodomieji zenklai

BGtina atkreipti démes;j j Siuos bendruosius nurodomuosius zenklus:

ATSARGIAI! SUZALOJIMO SLIFAVIMO DALELEMIS PAVOJUS

Atliekant bendruosius techninés prieziaros ir valymo darbus batina
déveéti akiy apsauga.

ATSARGIAI' SUZALOJIMO | PEIL] PAVOJUS

Dirbant su slifavimo masina yra slifuojami peiliai, kurie dél savo
astrumo gali padaryti sunkiy pjaunamuyjy suzalojimy.

|dedant ir iSimant peilius reikia mGvéti apsaugines pirstines.
Peilius reikia transportuoti atsargiai. Naudokite peiliy gamintojo

apsauginius jtaisus. Avékite apsauginius batus ir dévékite apsaugi-
ne prijuoste.




Svarbus nurodymai

1.4

Informaciné lentelé ir masinos numeris

Informaciné lentelé yra desinéje masinos puséje
ant skirstomosios spintos.

1-1 pav. Informaciné lentelé

Masinos numeris yra ant informacinés lentelés ir
ant Z asies peiliy griebtuvo svirtyje.

LARARERAREREL

1-2 pav. Masinos numeris



Svarbus nurodymai

1.5

10

Naudojimo instrukcijoje pateikti paveiksléliai ir padéciy
numeriai

Jei tekste bus informacija apie paveikslélyje pavaizduota masinos sudedamaja dalj, tai po jos
pavadinimo skliausteliuose bus nurodytas paveikslélio ir padéties numeris.

Pavyzdys: (7-16/1) reiskia 7-16 paveikslélio numerj, 1 padétj.

Norédami pakeisti poliravimo pastas, Sone atsukite atitin-
kamas keturias kryZmines rankenéles (7-16/1) ir nuimkite
uzdanga (7-16/2).

Tada naudota pasta galima pakeisti nauja. Vél uzdékite
uzdanga ir pritvirtinkite keturiomis kryZzminémis rankené-
lémis.

7-16 pav. Poliravimo pastos keitimas



Sauga

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Esminiai saugos nurodymai
Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikiamy nurodymy

Pagrindiné saugaus darbo su Slifavimo masina ir sklandaus jos darbo prielaida yra esminiy saugos
nurodymy ir saugos taisykliy zinojimas.

* Sioje naudojimo instrukcijoje pateikti svarbds nurodymai, batini norint saugiai
eksploatuoti slifavimo masina.

e Visi prie slifavimo masinos dirbantys asmenys privalo vadovautis Sia naudojimo instrukcija, o
ypac — saugos nurodymais.

* Taip pat batina laikytis visy naudojimo vietoje galiojanciy apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy
taisykliy ir potvarkiy.

Valdytojo pareigos
Valdytojas jsipareigoja leisti dirbti su slifavimo masina tik asmenims, kurie

® yra susipazine su esminémis darbo saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisyklémis ir yra
isSmokyti naudoti slifavimo masing,

e yra perskaite naudojimo instrukcija, o ypac skyriy ,,Sauga” ir jspéjamuosius nurodymus, ir patvir-
tino tai savo parasu.

Reguliariais intervalais reikia tikrinti, ar personalas dirba paisydamas saugos taisykliy.

Personalo pareigos
Visi asmenys, kuriems pavesta dirbti su slifavimo masina, pries pradédami darba jsipareigoja:
e laikytis esminiy darbo saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy,

e perskaityti naudojimo instrukcija, o ypac skyriy ,,Sauga” ir jspéjamuosius nurodymus, ir savo
parasu patvirtinti, kad juos suprato.

Darbo su slifavimo masina pavojai

Slifavimo masina sukurta pagal naujausius technikos standartus ir patvirtintas saugos technikos
taisykles. Vis délto ja naudojant gali kilti pavojus naudotojo arba treciyjy asmeny sveikatai ir gyvy-
bei, taip pat gali bati sugadinta Slifavimo masina ar kitas turtas.

Todél slifavimo masing batina naudoti tik:

e pagal paskirtj ir

® saugos technikos pozZidriu nepriekaistingos buklés.

BUtina nedelsiant pasalinti sutrikimus, kurie turi neigiamos jtakos saugai.
1



Sauga

2.1.5

2.2

2.3

12

Sutrikimai
Jei pasitaiko saugai reikSmingy Slifavimo masinos sutrikimy arba jos darbo veiksena leidzia jtar-
ti, kad tokiy yra, slifavimo masina reikia iskart isjungti ir nejjungti, kol sutrikimai nebus aptikti ir

pasalinti.

Sutrikimus leidziama 3alinti tik jgaliotiems specialistams.

Naudojimas pagal paskirtj

Slifavimo masina yra skirta tik rankiniams peiliams (70-270 mm ilgio) $lifuoti, valyti jy $erpetas ir
poliruoti. Visus peilius reikia jstatyti j tam skirtas peiliy détuves.

Bet koks kitoks arba papildomas naudojimas yra laikomas naudojimu ne pagal paskirtj. Bendroveé
KNECHT Maschinenbau GmbH" neprisiima atsakomybés uz dél to kilusius nuostolius. Visa rizika
prisiima tik naudotojas.

Naudojimu pagal paskirtj laikomas ir visy Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymuy laiky-
masis.

Slifavimo masinos naudojimas ne pagal paskirtj yra, pvz., jei:
e Netinkamai pritvirtinti jtaisai.
e Peiliai slifuojami/poliruojami su slifavimo juosta arba poliravimo ziedu pries aSmenis.

e Slifuojami kiti ruosiniai, ne tik rankiniai peiliai.

Garantija ir atsakomybé

Gamintojas nesuteiks garantijos ir neprisiims jokios atsakomybés uz bet kokius daiktinius nuosto-
lius ar Zmoniy suzalojimus, jei tai jvyks dél vienos ar keliy i$ Siy priezasciy:

e slifavimo masinos naudojimo ne pagal paskirtj,

e netinkamo slifavimo masinos transportavimo, eksploatavimo pradzios, valdymo ir techninés
priezidros,

e Slifavimo masinos eksploatacijos su sugedusiais saugos jrenginiais arba netinkamai sumontuotais
ir neveikianciais saugos ir apsauginiais jtaisais,

e nesilaikant Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty slifavimo masinos transportavimo, eksploatavi-
mo pradzios, valdymo, techninés priezilros ir remonto nurodymuy,

e savavalisky slifavimo masinos konstrukciniy pakeitimy,
e savavalisky pakeitimy, pvz., pavaros veikimo (galios ir apsuky) ir

* nepakankamo masinos besidévinciy daliy stebéjimo bei



Sauga

2.4

2.4.1

2.4.2

2.4.3

244

2.4.5

e neleistiny atsarginiy ir besidévinciy daliy naudojimo.

Naudokite tik originalias atsargines ir besidévincias dalis. Naudojant kitokias dalis néra galimybés
uztikrinti, kad jos yra sukonstruotos ir pagamintos nepriekaistingai ir saugiai.

Saugos taisyklés
Organizacinés priemonés
BGtina reguliariai tikrinti visus turimus saugos jrenginius.

BGtina laikytis nurodyty arba naudojimo instrukcijoje pateikty periodinés techninés priezitros
terminy!

Apsauginiai jtaisai

Kiekviena karta prie$ pradedant slifavimo masinos eksploatacija turi bati tinkamai uzdéti ir veikti
visi apsauginiai jtaisai.

Apsauginius jtaisus galima nuimti tik masinai neveikiant ir apsaugojus nuo slifavimo masinos
jjungimo i$ naujo.

Gaves atsargines dalis valdytojas turi tinkamai uzdéti apsauginius jtaisus.

Informacinés saugos priemonés
Naudojimo instrukcija nuolat laikoma slifavimo masinos naudojimo vietoje. Be $ios naudojimo
instrukcijos, turi bati zinomos bendrai galiojancios ir vietinés nelaimingy atsitikimy prevencijos

taisyklés.

Visi ant slifavimo masinos esantys saugos ir pavojy nurodymai visada turi bati visi ir gerai jskaitomi.

Personalo parinkimas, personalo kvalifikacija

Su slifavimo masina turi dirbti tik mokytas ir instruktuotas personalas. Atkreipkite démesj, nuo
kokio amZiaus pagal jstatymus leidZziama dirbti prie masinos!

Aiskiai nustatykite personalo atsakomybes uz eksploatacijos pradzios, valdymo, techninés priezia-
ros ir remonto darbus.

Darbuotojams, kurie Siuo metu mokomi, instruktuojami, lavinami ar turi jtvirtinti zinias, galima
leisti dirbti su Slifavimo masina tik priziarint patyrusiam asmeniui!
Masinos valdymas

Jokiu badu nedarykite jokiy programos pakeitimy programinéje jrangoje. Tai netaikoma parame-
trams, kuriuos gali nustatyti pats valdytojas (pvz., cikly skaic¢iaus nustatymas).

13



Sauga

2.4.6

2.4.7

24.8

24.9

14

Masina leidziama jjungti tik iSmokytam ir instruktuotam personalui.

Saugos priemonés normalios eksploatacijos metu

Nedirbkite budais, kelianciais abejoniy dél saugos. Eksploatuokite slifavimo masina tik tada, visi
apsauginiai jtaisai yra jrengti ir tinkamai veikia.

Ne reciau kaip karta per pamaing patikrinkite slifavimo masina, ar néra iSoriskai pastebimy apgadi-
nimy ir veikia saugos jrenginiai.

Apie pastebétus pakitimus (jskaitant ir darbo veiksenos) nedelsdami praneskite kompetentingai
jstaigai arba asmeniui. Jei reikia, iskart iSjunkite ir apsaugokite slifavimo masina.

Prie$ jjungdami slifavimo masing jsitikinkite, kad pradédama veikti masina niekam nekels pavojaus.

Sutrikus slifavimo masinos funkcijy veikimui, nedelsdami ja isjunkite ir apsaugokite. Nedelsdami
Salinkite sutrikimus.

Pavojai dél elektros energijos
Skirstomoji spinta visada turi bati uzdaryta. Prieiga leidziama tik jgaliotam personalui.

Darbus su elektros jranga ar eksploatavimo priemonémis turi atlikti tik kvalifikuoti elektrikai, vado-
vaudamiesi elektros saugos taisyklémis.

Trakumus, pvz., pazeistus kabelius, kabeliy jungtis ir pan., turi iSkart pasalinti jgalioti specialistai.

Geltonai pazymétuose kabeliuose jtampa yra net isjungus pagrindinj
jungiklj.

Ypatingai pavojingos vietos

Jei peilio griebtuvo svirtis veikia rankiniu rezimu, kyla prispaudimo griebtuvu pavojus.

Profilaktiné priezilra (techniné prieziiira, remontas) ir sutrikimy salinimas

Techninés priezitros darbus pagal nustatytus terminus turi atlikti specialistai. Pries pradedant re-

monto darbus reikia informuoti dirbantjjj personala. Btina nurodyti uz prieziGra atsakinga asmen;.

Atliekant visus profilaktinés prieziGros darbus reikia atjungti nuo slifavimo masinos jtampa ir
apsaugoti nuo netikéto pakartotinio jjungimo. I3traukite el. tinklo kiStuka. Profilaktinés prieziGros
sritj, jei batina, reikia apsaugoti.

Uzbaige techninés prieziGros ir sutrikimy 3alinimo darbus sumontuokite visus saugos jrenginius ir
patikrinkite jy veikima.



Sauga

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

Konstrukciniai slifavimo masinos pakeitimai

Be gamintojo pritarimo neatlikite jokiy Slifavimo masinos pakeitimy, jrangos primontavimo ar
rekonstrukcijy. Tai galioja ir saugos jrenginiy jmontavimui ir sureguliavimui.

Norint imtis bet kokiy rekonstrukcijy, batinas rastiskas bendrovés ,KNECHT Maschinenbau
GmbH" patvirtinimas.

ISkart pakeiskite masinos dalis, kuriy bdklé néra nepriekaistinga.

Naudokite tik originalias atsargines ir besidévincias dalis. Naudojant kitokias dalis néra galimybés
uztikrinti, kad jos yra sukonstruotos ir pagamintos nepriekaistingai ir saugiai.

Slifavimo masinos valymas
Tinkamai tvarkykite naudotas valymo priemones ir medziagas, 3alinkite jas tausodami aplinka.

Uztikrinkite saugy ir aplinka tausojantj besidévinciy ir atsarginiy daliy salinima.

Alyvos ir tepalai

Dirbant su alyvomis ir tepalais reikia laikytis gaminiams galiojanciy saugos taisykliy. Laikykités
specialiyjy taisykliy, galiojanciy maisto pramonei.

Slifavimo masinos statymo vietos pakeitimas

Net ir Siek tiek keisdami slifavimo masinos statymo vieta, atjunkite ja nuo iSorinio energijos teiki-
mo. Vel pradédami eksploatuoti slifavimo masing, tinkamai prijunkite ja prie maitinimo jtampos.

Atlikdami pakrovimo darbus naudokite tik pakankamos keliamosios galios kéliklius su krovinio
uzfiksavimo jtaisais. Paskirkite kvalifikuota kélimo darby instruktoriy.

ISkrovimo ir pastatymo srityje neturi bati jokiy Zmoniy, iSskyrus darbuotojus, paskirtus siam darbui
atlikti.

Slifavimo masina tinkamai pakelkite kélikliu tik pagal naudojimo instrukcijoje nurodytus duomenis
(krovinio fiksavimo jtaisy tvirtinimo vietos ir pan.). Naudokite tik pritaikyta pakankamos keliamo-
sios galios transporto priemone. Patikimai pritvirtinkite krovinj. Naudokite pritaikytas tvirtinimo
vietas. Pakartotine eksploatacijos pradzia atlikite tik vadovaudamiesi naudojimo instrukcija.

15
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Naudojimo tikslas

Rankiniy peiliy slifavimo masina E 50 visiskai automatizuotai slifuoja, salina Serpetas ir poliruoja

70-270 mm ilgio rankinius peilius.

Techniniai duomenys

Aukstis (visiskai iSstumtos masinos) apie 3000 mm
Plotis apie 2389 mm
Gylis apie 1391 mm

Reikiama erdve (plotis x gylis x aukstis)

Leistina patalpos temperatdra

apie 3200 mm x 3000 mm x 3000 mm

10-35°C

Leistina oro drégmé

20-80 %

Svoris

800 kg

Jtampos tiekimas*

3x 400 V

El. tinklo daznis*

50 Hz

Galia*

8 KW

Imamoji srové*

11TA

Pirminis saugiklis

25A

Valdymo jtampa

24V nuolatiné sroveé

ISmatuotas A jvertintas emisijos garso slégio lygis
darbo vietoje LpA**

Suslégto oro jungtis

72 dB (A)

6-6,5 bar

Oro sanaudos

maks. 50 [/min

Poliravimo Ziedy skersmuo

180 mm

Poliravimo Ziedy apsukos

1500 1/min

Serpety alinimo Ziedy skersmuo

180 mm

1500 1/min

Serpety 3alinimo Ziedy apsukos

Slapio 3lifavimo juostos apsukos

1500 1/min

Maksimalus peilio ilgis

270 mm




Aprasymas

3.3

Rekomenduojama issiurbimo galia naudojant gamyklinj iSsiurbima 700m3/h

Kasetés filtro daleliy skersmuo 3,2 um

*) Sie duomenys gali skirtis priklausomai nuo elektros tiekimo.
**) Dviejy skaitmeny triukmo emisijos vertés pagal EN I1SO 4871 (matavimo neapibréztis KpA. 3 dB(A))

Emisijos garso slégio lygis pagal EN ISO 11201.

Buvo slifuojamas bendrovés ,Dick” rankinis peilis (,,Ergogrip”).

2389 mm 1391 mm

. L.

m L
S
€ © 888
o Qe
~ \Svorio centras @ @ Svorio
= = centras i
\
g, | KNECHT ) ) ) )
——m rmin— | FE
J i

3-1 pav. Matmenys, mm

Veikimo aprasymas

Rankiniy peiliy slifavimo masina E 50 galima visiskai automatizuotai slifuoti, valyti Serpetas ir poli-
ruoti rankinius peilius.

Rankiniai peiliai jstatomi j peiliy détuve. Po paleidimo peilio griebtuvo svirtis suima pirmajj peilj, ji
iSmatuoja ir galanda slifavimo bei poliravimo pastotése. UZzbaigus 3lifavima, peilis vél jstatomas |
détuve ir apdorojamas kitas peilis.

Avariniu atveju rankiniy peiliy Slifavimo masina galima iskart isjungti mygtuku , Avarinis isjungimas”.
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3.

Aprasymas

3.4 Konstrukciniy grupiy aprasymas

18

HH

3-2 pav. Bendras slifavimo masinos vaizdas

1 Apsaugineés durys 13

2 Kryzminis stalas 14

3 Peilio griebtuvo svirtis

4 Astrumo patikros jtaisas ANAGO
(pasirenkamas)

5 Serpety 3alinimo jtaisas

6 I$siurbimo jranga

7 Purvo vonelé

8 Valdymo sistema ir skirstomoiji spinta

9 Slifavimo jtaisas

10 Poliravimo jtaisas

11 Peilio détuvé

12 Détuvés vezimélis

Vandens vonelé
Reguliuojamos masinos kojelés




3. Aprasymas

3-3 pav. Vidus

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

Peilio griebtuvo svirtis
AStrumo patikros jtaisas ANAGO (pasirenkamas)
Poliravimo Ziedai
Serpety 3alinimo Ziedai
I8siurbimas
Matavimo jtaisas
Srauto kontrolés jtaisas
Slapio slifavimo juosta
Valymo Sepetélis
0  Ausinimo priemonés Ciaupas

19



3.

Aprasymas

3.4.1

Valdymo pultas

3-4 pav. Valdymo pultas

1 Jutiklinis skydelis
2 Mygtukas ,, Avarinis isjungimas”
3 Mygtukas ,,Valdymo sistemos jj.”: valdymo

sistemos aktyvinimas (kai mygtukas mirksi)

4 Mygtukas ,, Paleisti/sustabdyti”: Slifavimo
programos paleidimas/sustabdymas

5 Mygtukas ,, Ausinimo priemonés jj./isj.":
ausinimo priemonés siurblio jjungimas/is-
jungimas (valymui)

6 Raktinis jungiklis , Serviso jj./i3j.": padétis

. 1" derinimo rezimui, padétis ,,0” auto-

matiniam rezimui

Pagrindinis jungiklis ON/OFF

8 USB jungtis

~

3.4.2 Slifavimo masinos jjungimas/isjungimas

20
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3-5 pav. Pagrindinis jungiklis

Slifavimo masina jjungiama sukant pagrindin;
jungiklj i$ padéties ,0" j padétj ,,1".

Slifavimo masina isjungiama sukant pagrindinj
jungiklj i$ padéties 1" j padétj ,0".



3. Aprasymas

3.4.3 Valdymo sasajos struktiira (pagrindinis ekranas)

KNECH‘TI n o TwinCAT | 24.11.2020

[Eafrirso duomenes
Faily pavadinim Standsid 026 2 0.5 (2 Zusbelurgsn] dat 2

mmp-m Kortteo fkzavmas [ Siavimo puosta [
inmu T Ik.gu.
7472 30 oo

Beipety £afrimas (szskt) [ Pokeavimas (velind [EI Eavino joste
Cikcky shaifus 2 Dwmba 0 Cichy shafiuz 1 Db O iy shmdnsz 1 Dabx O
Patlot chlsi 5 Diabae 1 Patorcklsi 5 Dabw 5 Delsa W M 00 s
140 B Grebiuv [E] 2t [T0)

001

101 IRIRIRIRIRINIRI
JOAGADREN et [EDDL
INRINRI Q0001

——_— D01
] 001 100

AZe.
=

Pagnndine 1 oMoy e Moo ustalym 2 iy nibraukin | -
o T pokein : LS kbt L] paksists iﬂ 1

3-6 pav. Pagrindinis ekranas

1 Klaidy pranesimai

2 Gaminio duomenys (jkelti gaminio duomenys)

3 Astrumo patikros jtaisas (pasirenkamas)

4 Kontaro fiksavimas

5 Slifavimo juosta (cikly skai¢ius ir slifavimo laikas, aktyvintas/isaktyvintas 3lapias 3lifavimas,
apsukta Slapio slifavimo juosta)

6 Sizalio audinys poliravimui (cikly skaicius ir pastos ciklai, aktyvintas/iSaktyvintas Serpety
Salinimo agregatas)

7 Veltinis poliravimui (cikly skaicius ir pastos ciklai, aktyvintas/iSaktyvintas poliravimo agregatas)

8 1 detuve

9 . Griebtuvas”: spusteléjus griebtuvo simbolj atsidaro/uzsidaro peiliy griebtuvo svirtis

10 2 detuve

11 Apdorojimo trukmé (esamo ir paskutinio peiliy)

12,1 détuve”: 1 peiliy détuvés aktyvinimas/isaktyvinimas

13,2 deétuve”: 2 peiliy détuves aktyvinimas/isaktyvinimas

14 ,F1 1 poliravimo pastos impulsas”: 1 poliravimo pastos tiekimas vieng karta

15 ,F2 2 poliravimo pastos impulsas”: 2 poliravimo pastos tiekimas vieng karta

16 ,F3 SUSTABDYMO ciklas”: Siuo metu aktyvaus peilio apdorojimo sustabdymas

21



Aprasymas

22

17
18

19
20
21
22

23

24

25

.F4 pagrindiné padétis”: masinos perkélimas j pagrindine padétj

.F5 1 détuve pakeista”: Spusteléjus 1 k. détuvé perkeliama per viena peilj atgal. Spaudziant
2 sek. grazinama visa détuvé.

,F6 atklrimas”: valdymo sistemos atkdrimas

,F7 juostos keitimas”: panaikina pranesima ,, Slifavimo juostos keitimas” (spausti 2 sek.)
,F8 nustatymai”: pereinama j rodinj ,, Nustatymai”

,F9 2 détuveé pakeista”: Spusteléjus 1 k. détuvé perkeliama per viena peilj atgal. Spaudziant
2 sek. grazinama visa détuvé.

,F10 programos nutraukimas”: nutraukiama esama peiliy programa ir slifavimo procesas
pradedamas i$ pradziy

,F11 gaminio duomenys”: jvairiy Slifavimo programy jkélimas (informacija apie jkeltus ga-
minio duomenis zr. (3-6/2))

,F12 atgal”: peréjimas j ankstesnj rodinj arba i3¢jimas i$ valdymo sasajos

Jei raktinis jungiklis (3-4/6) yra padétyje ,,1”,
NURODYMAS peiliy griebtuvo svirtj (3-3/1) galima pajudinti
net esant atidarytoms durims.

Jutiklinio skydelio laukeliai ,,F1 1 poliravimo
pastos impulsas” (3-6/14) ir ,,F2 2 poliravimo
pastos impulsas” (3-6/15) veikia tik automati-
niu rezimu, kai aktyvinti poliravimo agregatai.

IStraukus peiliy détuve masinos bisena
atkuriama.

Raktinj jungiklj gali valdyti tik iSmokyti specialistai.

Kai raktinis jungiklis (3-4/6) yra padétyje ,,1“, kyla prispaudimo peiliy
griebtuvo svirtimi pavojus.



Transportavimas

4.1

4.2

4.3

Transportuojant butina laikytis visy taikytiny galiojanciy vietiniy saugos
ir nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy.

Slifavimo masing transportuokite tik masinos kojelémis j apacia.

ATSARGIAI

Pries transportuojant reikia iSimti vandens
vonele (3-2/13) ir nuleisti kryZzminj stala

(3-2/2) j zemiausia padét;.

Transportavimo priemoné

Slifavimo masinos transportavimo ir pastatymo darbams naudokite tik pakankamy matmeny trans-
porto priemone, pvz., sunkvezimj, Sakinj krautuva arba hidraulinj keltuva.

Naudodami Sakinj krautuva arba hidraulinj keltuva, pakiskite sakes po slifavimo masina.

Transportuodami atkreipkite démesj masinos svorio centra. 3-1 pav. yra parodytas svorio centras
(Svorio centras).

Apgadinimai transportuojant

Jei iSkraudami arba iSimdami siuntg pastebétuméte apgadinimy, iskart praneskite bendrovei
,KNECHT Maschinenbau GmbH" ir pervezimy jmonei. Jei reikia, nedelsdami pasitelkite nepriklau-
soma vertintoja.

Nuimkite pakuote ir tvirtinimo juostas. Nuimkite tvirtinimo juostas nuo 3lifavimo masinos. Salinkite
pakuote tausodami aplinka.

Transportavimas j kitg pastatymo vietg
Transportuodami j kita pastatymo vieta stebékite, ar islaikyta reikiama erdveé (Zr. 3.2 skyriy).

Naujoje pastatymo vietoje turi bati leistina elektros jungtis.
Slifavimo masina turi stovéti tvirtai ir saugiai.

Elektros jrangos instaliavimo darbus turi atlikti tik jgalioti specialistai.
Butina vadovautis tam galiojanciomis vietinémis saugos ir nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklémis.
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Montavimas

5.1

5.2

5.3

5.4

24

Specialisty pasirinkimas

Rekomenduojame slifavimo masinos montavimo darbus patikéti moky-
tam bendrovés KNECHT personalui.

Neprisiimame jokios atsakomybés uz dél netinkamo montavimo atsiradu-

sia Zala.

Pastatymo vieta

Parenkant pastatymo vieta, reikia atsizvelgti j reikiama erdve slifavimo masinos montavimo,
techninés prieziGros ir remonto darbams (zr. 3.2 skyriy).

Masing galima sandéliuoti arba eksploatuoti tik sausose patalpose. Temperatdra turi bati nuo
+10 °C iki +35 °C.

Maitinimo jungtys

Slifavimo masina tiekiama paruosta prijungti, su atitinkamu kistuku (32 A) elektros srovei ir suslégto
oro zarna (5 m).

Pasirapinkite, kad maitinimo jtampos jungtis bty tinkama.

ATSARGIAI

Nustatymai

Jvairias konstrukcines dalis bei elektros jranga pries pristatant sureguliavo bendrové ,KNECHT
Maschinenbau GmbH".

Savavaliskai nustatytas vertes keisti drau-
dziama, dél to gali bati apgadinta slifavimo

masina.



Montavimas

5.5

Pirmoji slifavimo masinos eksploatacijos pradzia
Pastatymo vietoje pastatykite slifavimo masinag ant lygaus pagrindo.
Nuimkite nuo dury transportinius fiksatorius.

Kompensuokite pagrindo nelygumus reguliuodami reguliuojamas masinos kojeles (3-2/14) atviru
verzliarakciu (19 dydzio).

Kvalifikuotiems elektrikams paveskite montavimo vietoje instaliuoti maitinimo jtampa.

Kvalifikuotiems specialistams paveskite montavimo vietoje jrengti suslégto oro tiekima ir el. tinklo
jungtj.

Prie§ eksploatacijos pradzia turi bati sumontuoti ir patikrinti visi apsauginiai jtaisai.

PrieS eksploatacijos pradzig patikékite jgaliotiems specialistams patikrinti
visy apsauginiy jtaisy veiksminguma.
Visus darbus turi atlikti tik jgalioti specialistai.

Batina laikytis tam galiojanciy saugos ir nelaimingy atsitikimy prevenci-
jos reikalavimy.

PrieS eksploatacijos pradzig patikékite jgaliotiems specialistams patikrinti
visy apsauginiy jtaisy (ypac elektriniy saugos grandiniy) veiksminguma.

Pasirtpinkite, kad suslégto oro tiekimo jungtis buty tinkama.

Netinkamai prijungus, iSsiskiriantis suslégtas oras ir aplink sukuriuojan-
Cios dalys gali suzaloti.

Butina laikytis vietiniy suslégto oro naudojimo saugos ir nelaimingu
atsitikimy prevencijos reikalavimy.
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6. Eksploatacijos pradzia

Visus darbus turi atlikti tik jgalioti specialistai.

Butina laikytis tam galiojanciy vietiniy saugos ir nelaimingy atsitikimy
prevencijos taisykliy.

ATSARGIAI

| vandens vonele (6-1/1) pripilkite vandens, kad jis
siekty iki 3 ¢cm nuo krasto.

6-1 pav. Vandens vonelé

NURODYMAS Néra numatytas jokiy ausinimo priedy nau-

dojimas.

Prijunkite maitinimo kistuka (CEE kistukas) prie vietinio elektros lizdo (3x 400 V, 32 A).

Jstatykite suslégto oro zarna j suslégto oro jungtj
(6-2/1).

Uzdarykite apsaugines duris.

6-2 pav. Suslégto oro jungtis

26



Eksploatacijos pradzia

6-3 pav. Valdymo pultas

6-4 pav. Sukimosi krypties tikrinimas

Perjunkite pagrindinj jungiklj (3-4/7) j padétj ,1".
Palaukite, kol bus inicijuota valdymo sistema.

Kai mygtukas ,, Valdymo sistemos jj.” (6-3/1) mirksi,

jjunkite valdymo sistema mygtuku ,, Valdymo siste-
mos jj." (6-3/1).

Naudodami rankinio rezimo funkcija jjunkite
Serpety Salinimo ir poliravimo agregata (zr.
8.1 skyriy).

Jokiu bidu neaktyvinkite slifavimo progra-
mos mygtuku ,Paleisti/sustabdyti” (3-4/4).

Patikrinkite poliravimo ir Serpety Salinimo Ziedy
sukimosi krypt;.

Jei reikia, sukeiskite fazes maitinimo kistuke.
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Valdymas

7.1

28

Visus darbus turi atlikti tik jgalioti specialistai.

Butina laikytis tam galiojanciy vietiniy saugos ir

ATSARGIAI| nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy.

Rankiniy peiliy slifavimas

7-1 pav. Peiliy détuve

NURODYMAS

2 a'l‘rsl‘ts

7-2 pav. Peiliy dydis

Sudékite rankinius peilius (7-1/1) j abi peiliy
détuves, taciau ne masinoje.

Kaip parodyta 7-1 pav., peilius reikia pradéti
déti nuo kairés apacioje, kadangi ¢ia pradeda-
ma slifavimo programa.

Pries dedant j peiliy détuve, rankinius peilius
reikia iSvalyti.

Asmenys turi biti nukreipti nuo masinos j
operatoriy.

Peilio rankena turi bati vertikaliai, antraip ji
gali atsitrenkti j peiliy griebtuvo svirtj.

ASmenys turi buti tik 70-270 mm ilgio. Be to,
asmeny aukstis, pamatavus 20 mm nuo peilio
smaigalio, turi bati bent 8 mm aukscio (zr. 7-2
pav.).



7.

Valdymas

7-3 pav. Valdymo pultas

Atidarykite apsaugines duris.
Jstumkite abi peiliy détuves j slifavimo masina.

Uzdarykite apsaugines duris.

Paspauskite mygtuka ,, Paleisti/sustabdyti” (7-3/1).
Slifavimo programa vykdoma automatiskai.
Masina is eilés paima po viena rankinj peilj, iSma-
tuoja peilio profilj, atitinkamai slifuoja kairigja ir
desinigja aSmeny puses, Salina Serpetas ir poliruoja

asmenis, tada tikrina astruma (pasirenkamai) ir vél
jstato peilj détuve.

Po slifavimo rankinius peilius reikia dar karta
iSvalyti ir dezinfekuoti.

Tada tikrinamas jy astrumas.
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7. Valdymas

7.2 Slapio slifavimo juostos keitimas

7-4 pav. Slapio &lifavimo juostos keitimas

NURODYMAS

e
L et S 57§ i g

i O o
. s =
s - =il BTl

e P sy | e
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i
i

7-5 pav. Pranesimas , Atkurti juostos veikimo
laika”

30

Praéjus nustatytam laikui jutikliniame skydelyje
rodomas pranesimas , Slifavimo juostos keitimas”
(3-6/1).

Jutiklinio skydelio laukeliu , F7 juostos keitimas” (3-
6/20) atidarykite apsauginj juostos gaubta (7-4/1).
Slapio 8lifavimo juosta (7-4/2) automatiskai atlaisvi-
nama.

ISimkite seng Slifavimo juosta ir uzdékite nauja. Dar
karta spauskite ,,F7 juostos keitimas” (3-6/20), kad
uzdarytuméte apsauginj juostos gaubta.

Slifavimo juosta automatiskai jtempiama.

Slapio 3lifavimo juosta dévisi netolygiai.
Todél pries pakeiciant jg nauja, rekomenduo-
jama viena karta apsukti juosta.

Uzdarius apsauginj juostos gaubta pagrindinia-
me ekrane rodomas pranesimas , Atkurti juostos
veikimo laika?".

Jei juosta buvo pakeista arba apsukta, atsakykite |
§j klausima, spausdami , Taip” (7-5/1).

Jei atidaréte apsauginj juostos gaubta tik noréda-
mi patikrinti juostos badkle, atsakykite j §j klausima
spausdami ,Ne” (7-5/2).



Valdymas

7-7 pav. Pagrindinis ekranas

NURODYMAS

Jei j pirmajj pranesima atsakéte , Taip” (7-5/1), bus
rodomas rodinys ,, Ar buvo pakeista juosta?”.

Jei Slapio Slifavimo juosta buvo iSimta, atsakykite
8 klausima, spausdami , Taip” (7-6/1).

Jei slifavimo juosta buvo tik apsukta, atsakykite j 3j
klausima spausdami ,Ne" (7-6/2).

Jei slifavimo juosta buvo sékmingai apsukta,
pagrindiniame ekrane 3alia Slifavimo laiko bus
rodomas rodyklés Zenklas (7-7/1).

Po Slapio slifavimo juostos pakeitimo arba ap-
sukimo, bus atliekamas bandomasis paleidi-
mas. Jei masina veikia nejprastai, nutraukite
jos eksploatacija ir pasalinkite priezast;.

Jei buvo jdéta nauja slapio slifavimo juosta,
batinai atsakykite j klausima, spausdami
«Taip” (7-6/1).

Po pakeitimo masina pradés slifavima peréju-

si j aukStesne padeétj. Taip uztikrinamas
mazesnis medziagos pasalinimas nuo peilio.
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7. Valdymas

7.2.1 Slapio slifavimo juostos nustatymas

Slifavimo juosta reikia nustatyti taip, kad ji i$ prie-
kio iSsikisty virs kontaktinio disko mazdaug 3 mm.

Uzdarykite apsauginj juostos gaubta ir apsaugines

J L duris.

7-8 pav. Slapio 3lifavimo juostos nustatymas

[ENETHT, T— T Pagrindiniame ekrane jutiklinio skydelio laukeliu
T i
BE = m=. 1":_‘ - 1, F8 rT’L’Jstatymal (7-9/1) pereikite j rodinj , Nusta-
-.____ ;. __’ _" — tymai” (7-10).

= ﬁ =

7-9 pav. Pagrindinis ekranas

RRECHT. [ ——— Jutiklinio skydelio laukeliu , F8 rankinés funkcijos”
. (7-10/1) pereikite j rodinj ,,Rankinés funkcijos”
. beoas w eme o (7-11).
B R ML e

7-10 pav. Nustatymai
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Valdymas
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7-11 pav. Rankinés funkcijos

7-13 pav. Slapio lifavimo juostos i$lygiavimas

Spauskite jutiklinio skydelio laukelj ,,F2 slifavimo
juosta” (7-11/1), kad patektuméte j slapio slifavi-
mo juostos funkcijas.

Jiunkite slapio slifavimo juostos kaire arba desine
eiga jutiklinio skydelio laukeliu ,jj.” (7-12/1).

Masinos priekyje j virsutine anga (7-13/1) jstatykite
pridétg zvaigzdés formos rankena. Tada sukite ja,
kol juosta desine arba kaire eiga judés toje pacioje
horizontalioje padétyje.

IStraukite zvaigzdés formos rankena is virsutinés
angos ir jstatykite j apatine (7-13/2). Sukite ja, kol
Slapio slifavimo juosta judés mazdaug 3 mm pries
kontaktinj diska.

Sukant pagal laikrodzio rodykle = Slifavimo juosta
pajuda j priek].

Sukant pries laikrodZio rodykle = slifavimo juosta
pajuda j gala.
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Valdymas

7.3

34

Poliravimo/Serpety Salinimo ziedy ir poliravimo pastos keiti-
mas

7-15 pav. Poliravimo/3erpety salinimo Ziedy
keitimas

NURODYMAS

Norint pakeisti poliravimo ir Serpety 3alinimo Zie-
dus, pirmiausia reikia sukant dvi kryZzmines ranke-
néles (7-14/2) atidaryti ir nuimti uzdanga (7-14/1).

Velena reikia uZfiksuoti 10 dydZio atviru verZlia-
rakciu (7-15/1), tada atlaisvinti sriegine verZle 22
dydzio atviru verzliarak¢iu (7-15/2).

Pakeitus poliravimo ir Serpety salinimo

ziedus, reikia atlikti bandomaja eiga. Jei
masina veikia nejprastai, nutraukite jos
eksploatacijg ir pasalinkite priezast;.

Kairiojo veleno (7-15/3) sriegis atitinkamai
yra kairysis. Norint atlaisvinti kairéje esancia
sriegine verzle, ja reikia sukti pagal laikrodzio
rodykle.

Desiniojo veleno (7-15/4) sriegis atitinkamai
yra desSinysis. Norint atlaisvinti deSinéje
esancia sriegine verzle, ja reikia sukti pries
laikrodzio rodykle.



7.

Valdymas

7-16 pav. Poliravimo pastos keitimas

Norédami pakeisti poliravimo pastas, Sone atsukite
keturias kryZzmines rankenéles (7-16/1) ir nuimkite
uzdanga (7-16/2).

Tada naudota pasta galima pakeisti nauja. Vél uz-

dékite uzdanga ir pritvirtinkite keturiomis kryzmi-
némis rankenélémis.
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Valdymas

7.4

36

Poliravimo /Serpety salinimo ziedy nustatymas

W

::':‘_: . ?'.': @ l d

0 A

7-17 pav. Poliravimo/3erpety salinimo Ziedy
nustatymas

Poliravimo/3erpety Salinimo Ziedus reikia nustatyti
taip, kad atitinkamas priekinis Ziedas liesty 3alia
esancio Ziedo junge.

Nustatinékite 5 dydzio jstatomuoju raktu, kurj rasi-
te tarp priedy. Poliravimo/Serpety 3alinimo Ziedus
pakeiskite prie @ 165 mm.

Varztas su vidiniu Sesiabriauniu (7-17/1) yra su
desiniuoju sriegiu.

Sukant pagal laikrodZio rodykle = Ziedai juda vie-
nas nuo kito.

Sukant pries$ laikrodZio rodykle = Ziedai juda vienas
kito link.

Naudokite tik originalius poliravimo ir Serpe-
ty salinimo ziedus.

Dél neoriginaliy poliravimo ir Serpety salini-
mo ziedy naudojimo gali buti apgadinti
peiliai ir masina.



7. Valdymas

7.5 Astrumo patikros jtaiso testavimo terpés keitimas

Jutiklinio skydelio laukeliu ,,F4 pagrindiné padétis”
(3-6/17) perkelkite masina j pagrindine padét;.

Pasukite kryzmine rankenéle (7-18/1) pries laikro-
dzio rodykle ir atidarykite astrumo patikros jtaisa is
priekio.

Patraukite vidinés uzdangos (7-19/2) rankenéle
(7-19/1) j priekj ir atverskite uzdanga aukstyn.

Pasukite juodus fiksavimo varztus (7-20/1) pries
laikrodZio rodykle, tada iSimkite juos.

ISimkite naudota testavimo terpe (7-20/2).

7-20 pav. Testavimo terpés isémimas
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Valdymas
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7-21 pav. Testavimo terpés jdéjimas

|dékite nauja testavimo terpe (zr. 7-21 pav.).



Valdymas

7.6

Ausinimo vandens keitimas
Kasdien keiskite ausinimo priemone.

Norédami iStustinti, padékite vamzdj vandens
vonelés gale horizontaliai.

Kaip ausinimo priemone naudokite Svary vanden-
tiekio vanden] be jokiy priedy.

7-22 pav. Ausinimo vandens keitimas

Negalima eksploatuoti masinos be ausinimo
priemonés. Gali bati pazeisti rankiniai peiliai.
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Valdymo sistema

8.1

40

Rankinés funkcijos

Rankinés funkcijos leidzia valdyti masina rankiniu badu. Galima atskirai vykdyti jvairias slifavimo
masinos funkcijas, pvz., Slapio slifavimo juostos ir poliravimo pastos nustatyma bei atlikti bando-

maja eiga.

NURODYMAS
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8-1 pav. Pagrindinis ekranas
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8-2 pav. Nustatymai

Zalios spalvos ekrano mygtukai yra aktyvas.
Plikos spalvos ekrano mygtukai yra neaktyvius.

Visos funkcijos veikia tik tuo atveju, jei
apsauginis gaubtas yra uzdarytas.

Jutiklinio skydelio laukeliu ,,F8 nustatymai” (8-1/1)
galima pereiti j rodinj , Nustatymai” (8-2).

Jutiklinio skydelio laukeliu ,F8 rankinés funkcijos”
(8-2/1) galima pereiti j rodinj ,,Rankinés funkcijos”
(8-3).



Valdymo sistema
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8-3 pav. Rankinés funkcijos

Spaudziant laukelius ,jj.” arba ,i8j.” galima ranki-

niu rezimu jungti funkcijas.

Jutiklinio skydelio laukeliais ,F1“—,F4" galima
pasirinkti jvairias parinktis.

41



Valdymo sistema

8.2
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Kalbos nustatymas
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8-4 pav. Pagrindinis ekranas
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8-5 pav. Nustatymai
il —pe

8-6 pav. Parinktys

Jutiklinio skydelio laukeliu ,F8 nustatymai” (8-4/1)
galima pereiti j rodinj , Nustatymai” (8-5).

Jutiklinio skydelio laukeliu ,F10 parinktys” (8-5/1)
galima pereiti j rodinj ,, Parinktys” (8-6).

Jutiklinio skydelio laukeliu ,F5 kalba” (8-6/1)
galima pereiti j rodinj , Kalba” (8-7).



8. Valdymo sistema
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8-7 pav. Kalba

Parinkite kalba.

Jutiklinio skydelio laukeliu ,F12 atgal” (8-7/1)
grjzkite j pagrindinj meniu.
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Valdymo sistema

8.3
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Gaminio duomeny jkélimas

Rodinyje ,, Gaminio duomenys” galima jkelti specialiai sudarytas programas, kuriose, pvz., yra

pritaikytas cikly skaicius.
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8-9 pav. Gaminio duomenys

Dél netinkamo gaminio duomeny keitimo gali
bati apgadinta masina ir (arba) peiliai.

Jutiklinio skydelio laukeliu ,F11 gaminio duome-
nys” (8-8/1) pereikite j rodinj ,, Gaminio duome-
nys” (8-9).

Po jjungimo automatiskai yra aktyvintas paskutinio
darbo proceso gaminys.

Norédami jkelti nauja gaminj, parinkite atitinkama
faila.

Jkelkite nauja gaminj dvigubu spusteléjimu arba
dialogo laukeliu , Atidaryti” (8-9/1).



Valdymo sistema

8.4

Gaminio duomeny keitimas

Gaminio duomenis galima pakeisti, pvz., norint pritaikyti cikly skaiciy.
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8-10 pav. Pagrindinis ekranas

8-12 pav. Gaminio duomenuy keitimas

Dél netinkamo gaminio duomeny keitimo gali
bati apgadinta masina ir (arba) peiliai.

Jutiklinio skydelio laukeliu , F8 nustatymai” (8-
10/1) galima pereiti j rodinj , Nustatymai” (8-11).

Jutiklinio skydelio laukeliu ,F5 gaminio duome-
nys” (8-11/1) galima pereiti j rodinj ,, Gaminio
duomenys” (8-12).

Medyje parinkite norimus parametrus ir pakeiskite
verte.

I$saugokite klavisu ,,F9 perimti”.
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8. Valdymo sistema

8.5
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Interneto rysio nustatymas

8-13 pav. Tinklo jungtis

NURODYMAS

Masinoje yra eterneto jungtis. Naudojant inte-
gruota VPN marsruto parinktuva galima nustatyti
saugy rysj tarp masinos ir bendrovés ,KNECHT
Maschinenbau GmbH". Operatorius gali aktyvinti
arba isaktyvinti §j ryj raktiniu jungikliu, esanciu
ant skirstomosios spintos.

Naudodamiesi Siuo rysiu KNECHT serviso technikai
gauna prieiga prie valdymo sistemos ir gali atlikti
masinos diagnostika, pakeisti programinés jrangos
nustatymus ir jradyti arba redaguoti naujas slifavi-
mo programas.

Norint uzmegzti rysj, turi bati aktyvus interneto
rysys.

Pries eksploatacijos pradziag VPN marsruto
parinktuvas pagal numatyta IT infrastruktira
konfiguruojamas taip, kad masina per VPN
serverj komunikuoty tik su bendrove
~KNECHT Maschinenbau GmbH". Komunikaci-
ja kliento tinkle negalima. Taigi tinklas yra
optimaliai apsaugotas.

Norédami uzmegzti interneto rysj, prijunkite
pridéta eterneto kabelj prie vietoje turimo
tinklo lizdo (RJ 45) ir tinklo jungties skirsto-
mojoje spintoje (8-13/1).



9.

AV B

Iprastiné ir techniné prieziura

9.1

Tepimas

9-1 pav. Centriné tepimo sistema

Masinoje jtaisyta centriné tepimo sistema, regulia-
riai tepanti kreiptuvus. Kai rodomas pranesimas:

. Pripilkite tepalo j centrine tepimo sistema (16)",
nedelsdami pripilkite alyvos j talpykla (9-1/1).

Jei talpykla tuscia, j tepimo linijas patenka oro.
Tada prie kreiptuvy nepatenka alyvos.

Jutiklinio skydelio laukeliais ,F8 nustatymai”
(3-6/21), po to — ,,F4 griebtuvo cikly atkarimas”

(8-11/2) atkuriama pranesimo basena.

Centrinés tepimo sistemos talpykla niekada
neturi buti tusdia.

Jei rodomas pranesimas ,,Griebtuvo alyvos
lygio tikrinimas (17)", patikrinkite alyvos lygj
talpykloje (9-1/1), jei reikia, pripilkite.

Kas meénesj ismontuokite slapio slifavimo juostos
kontaktinj diska ir tepkite jj pro tepimo jmova, kol
tepalas istekés is skylés po variklio velenu.

Be to, kas ménesj patepkite apsaugines duris pri-
dedamu tepalo presu. Kiekvienoje dury puséje yra
dvi tepimo jmovos. Pakelkite duris tiek, kad skylése
pasimatyty tepimo jmovos.
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9.

AV B

Iprastiné ir techniné prieziura

9.1.1

48

Tepimo planas ir tepaly lentelé (darbas viena pamaina)

Tepimo darbai

Patikrinkite centrinés tepimo
sistemos alyvos lygj, jei reikia,
pripilkite

Patepkite slifavimo juostos
pavaros variklj

Patepkite apsauginiy dury
kreiptuvus

Intervalas

kas savaite

kas meénesj

kas meénesj

OEST SHELL EXXON Mobil
Tepaliné alyva

CGLP 68

Universalusis
tepalas 7020

Specialusis tepalas
LTOOOEP



AV B

Iprastiné ir techniné prieziura

9.2

Valymas

9-2 pav. Valdymo pultas

9-3 pav. ISsiurbimo jrangos stalcius

Po kiekvieno slifavimo reikia isvalyti masing, an-
traip Slifavimo nuosédos pridzius ir jas bus sunku
pasalinti.

Po valymo Siek tiek patepkite slifavimo masina
alyva, kurios sudétyje néra ragsciy. (Taip pat zr.
tepimo plana 9.1.1 skyriuje).

Kasdien keiskite ausinimo priemone ir valykite
talpykla.

Spauskite mygtuka ,, Ausinimo priemonés jj."”
(9-2/1) ir isvalykite masinos vidy valymo Sepeciu
(3-3/9).

Poliravimo ir Serpety salinimo ziedai neturi
suslapti, nes tik sausi ziedai paima poliravimo
pasta ir galima tinkamai pasalinti Serpetas
nuo peiliy.

KryZzminio stalo dalys neturi suslapti. Jokiu

buadu neplaukite masinos srove i$ auksto
slégio valymo jrenginio.

Karta per savaite istustinkite iSsiurbimo jrangos
(9-3/1) stalciy.
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AV B

Iprastiné ir techniné prieziura
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Karta per savaite reikia patikrinti iSsiurbimo jran-
gos filtro kasete.

Tam atidarykite keturis uzdarymo laikiklius (9-4/1)
ir iSimkite virSutine dalj su varikliu ir turbina.

I$sukite keturis varztus (9-5/1) ir nuimkite filtro
dangtj (9-5/2).

9-5 pav. Filtro dangtis

ISimkite ir isvalykite filtro kasete.

9-6 pav. Filtro kaseté

NURODYMAS Filtro kaseté valoma vandeniu.

Neplaukite filtro kasetés srove i$ auksto
slégio valymo jrenginio. Jmontuokite tik

sausa filtro kasete.



AL Il

9. |prastiné ir techniné priezilra

Pazeisty filtro kaseciy daugiau montuoti
nebegalima.

Kas puse mety reikia iSmontuoti ir iSvalyti srauto
kontrolés jtaisa (9-7/1).

Tam istraukite kistuka (9-7/2) ir rankomis issukite
srauto kontrolés jtaisg pries laikrodzio rodykle.
Matavimo zonda nuvalykite Svaria Sluoste.

Siek tiek patepkite sriegius (ne zonda) ir vél jsukite.

Kasdien i3ardykite peiliy détuves ir laikydami toliau
nuo masinos isvalykite gary purkstuvu. Norédami
iSardyti, atlaisvinkite kryZzmines rankenéles (9-8/1)
ir apverskite détuve.

Dabar galima nuimti plokste.
Surenkama atvirkscia eilés tvarka.

9-8 pav. Peiliy détuve
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AV B

Iprastiné ir techniné prieziura

9.3
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Techninés prieziuros planas (darbas viena pamaina)

Intervalas

Kasdien

Kas savaite

Kas puse mety

Kasmet

Konstrukciné grupé

Poliravimo pastos

Poliravimo/3erpety
salinimo agregatai

Peiliy détuvé
Masinos vidus

Ausinimo priemoniy
jtaisas

Slifavimo juostos pavara
I$siurbimo jranga
Poliravimo/3Serpety
salinimo agregatai
Masinos vidus ir iSoré

Slifavimo juostos pavara

Techninés prieziiros uzduotis

Patikrinkite pastos ilgj. Jei ilgis mazesnis kaip
80 mm arba pasirodzius atitinkamam pranesimui,
pakeiskite.

Nustatykite atstuma tarp Ziedy. Jei skersmuo yra
mazesnis kaip 165 mm, pakeiskite.

ISardykite ir iSvalykite peiliy détuve.
Valymo 3epeciu isvalykite pagrindinius nesvarumus.

ISleiskite vandenj, iSvalykite vonele.

Atidarykite apsauginj juostos gaubta ir isvalykite
Slifavimo juostos sritj.

IStustinkite iSsiurbimo jrangos stalciy.

Patikrinkite filtro kasete, jei reikia, iSmontuokite ir
iSvalykite arba pakeiskite.

Patikrinkite ziedy skersmenj. Jei skersmuo yra
mazesnis kaip 165 mm, pakeiskite.

ISvalykite masinos vidy ir iSore. Démesio! Poliravimo
ir Serpety Salinimo Ziedai neturi suslapti.

ISmontuokite ir iSvalykite srauto kontrolés jtaisa.

Kreipkités j bendrove , KNECHT Maschinenbau
GmbH" deél serviso paslaugos.



10.

ISmontavimas ir utilizavimas

10.1

10.2

ISmontavimas
Visas eksploatacines medziagas reikia tinkamai pasalinti.
Apsaugokite judancias dalis, kad nenuslysty.

ISmontavimo darbus turi atlikti kvalifikuota specializuota jmoné.

Utilizavimas

Pasibaigus masinos naudojimo trukmei, ja turi utilizuoti kvalifikuota specializuota jmoné. 15im-
tiniais atvejais ir pagal atskira susitarima su bendrove ,, KNECHT Maschinenbau GmbH" masinag
galima grazinti.

Eksploatacines medziagas (pvz., Slapio Slifavimo juostas, poliravimo/Serpety 3alinimo Sepecius,
ausinimo priemones ir kt.) taip pat reikia tinkamai utilizuoti.
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11. Servisas, atsarginés dalys ir priedai

11.1 Pasto adresas
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Vokietija

Telefonas  4+49-7527-928-0
Faksas +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

11.2 Servisas

Serviso vadovybeé:
Adresas — Zr. pasto adresa.

service@knecht.eu

11.3 Atsarginés dalys

Prireikus atsarginiy daliy, naudokite prie masinos pridéta atsarginiy daliy sarasa. Uzsakyma
pateikite vadovaudamiesi toliau pavaizduota schema.

Pateikdami uzsakyma, visada nurodykite (Pavyzdys):

Masinos tipa (E50)

Masinos numerj (001025720)

Konstrukcinés grupés pavadinima (pavaros mechanizmo korpusas_2PO)
Atskiros dalies pavadinima (Pavaros velenas_apatinis)

Poz. numer| (19)

BréZinio Nr. (2000135-11969)

Kiekj (1 vnt.)

Jei kilty klausimy, visada prasome kreiptis j mus.
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11. Servisas, atsarginés dalys ir priedai

11.4 Priedai

11.4.1 Naudojamos slifavimo medziagos ir pan.

Tipas Matmenys Gradé-
tumas

Slapio §lifavimo juosta 2200x60 K240

CK721X

Serpety 3alinimo Ziedas d.180x6xd.32

(kairéje) HT sizalio audinio
ziedas C1B/K

Poliravimo Ziedas (desinéje) d.180x6xd.32
HT poliravimo Ziedas D1A/K

RAPID poliravimo pasta 50x60x230

Uzsakymo
numeris
412A-66-0728

412N-03-0180

412N-05-0180

412R-01-0501

Pastabos

Sumontuota pries
pristatant

Sumontuota pries
pristatant

Sumontuota prie$
pristatant

Sumontuota pries
pristatant

Be bendrovés ,KNECHT Maschinenbau
GmbH"” sutikimo negalima naudoti jokiuy kity

slifavimo priemoniy.

Bendroveé ,KNECHT Maschinenbau GmbH"
neprisiima jokios atsakomybés uz kitokiy
slifavimo priemoniy naudojima.

Jei reikia $lapio slifavimo juosty, poliravimo/serpety salinimo ziedy ar kity priedy,

kreipkités j masy platinimo tarnyby darbuotojus ir partnerius arba tiesiogiai j bendrove ,Firma

KNECHT Maschinenbau GmbH".

Dékojame uz jlsy pasitikéjima!
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12.

Priedas

12.1
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EB atitikties deklaracija
pagal EB direktyva 2006/42/EB

e Masiny direktyva 2006/42/EB
e Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

Siuo pareiskiame, kad toliau jvardyta masina dél savo konstrukcijos ir tipo bei bidama masy j
rinka iSleisto modelio, atitinka visus taikytinus, esminius susijusios EB direktyvos saugos ir sveikatos
apsaugos reikalavimus.

Atlikus su mumis nesuderinta masinos keitima, si deklaracija nebegalioja.

Masinos pavadinimas: Visiskai automatizuota rankiniy peiliy slifavimo masina
Tipo pavadinimas: E 50
Taikyti darnieji standartai, ypac: DIN EN ISO 12100

DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Atsakingas uz dokumentacija: Peter Heine (dipl. inZ., mechaninés inzinerijos bakalauras)
Tel. +49-7527-928-15

Gamintojas: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender Strale 26

88368 Bergatreute
Vokietija

Yra issami techniné dokumentacija. Masinos naudojimo instrukcija pateikiama originalo ir naudo-
tojo Salies kalbomis.

Bergatreute, 2019 m. gruodzio 9 d. ;%.74 ._)_/4..1 £ Jmonés vadovas

Vieta, data Parasas / Pasiradiusiojo duomenys




KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26 . 88368 Bergatreute . Vokietija . T+49-7527-928-0 . F+49-7527-928-32
mail@knecht.eu . www.knecht.eu
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