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Svarbi informacija

1.1

1.2

Naudojimo instrukcijos jzanga

Sios naudojimo instrukcijos turi padéti susipazinti su $lifavimo masina ir i$naudoti jos naudojimo
pagal paskirtj galimybes.

Naudojimo instrukcijose pateiktos svarbls nurodymai, kaip lifavimo masina naudoti saugiai, tin-
kamai ir ekonomiskai. Jy laikydamiesi iSvengsite pavojaus, islaidy remontui ir sumazinsite prastovy
ir padidinsite Slifavimo masinos patikimuma ir naudojimo trukme.

Naudojimo instrukcija visada turi bdti prieinama Slifavimo masinos naudojimo vietoje.

Naudojimo instrukcijas turi perskaityti ir jas taikyti kiekvienas su Slifavimo masina dirbantis asmuo,
pvz.:

e transportavimas, montavimas, eksploatavimo pradzia

e valdymas, jskaitant trik¢iy 3alinima darbo eigoje bei

e prieziGra (techniné priezidra, remontas).

Be naudojimo instrukcijy ir naudojimo 3alyje bei naudojimo vietoje galiojanciy privalomy taisykliy

dél nelaimingy atsitikimy prevencijos, butina laikytis ir pripazinty techniniy saugaus ir tinkamo
darbo taisykliy.

Ispéjimai ir simboliai naudojimo instrukcijoje

Siose naudojimo instrukcijoje naudojami tokie simboliai/pavadinimai, j kuriuos bitina atsizvelgti:
Pavojaus trikampis su signaliniu Zzodziu ,, ATSARGIAI” yra naudojamas kaip
darby saugos pranesimas atliekant visus darbus, kuriy metu gresia Zzmoniy
kdno suzalojimai ir mirtis.

Tokiais atvejais reikia dirbti itin atsargiai ir kruopsciai.

ATSARGIAI

Zenklas ,DEMESIO” yra tose vietose, kuriose reikalingas ypatingas démesys,
kad nejvykty slifavimo masinos pazeidimy ir (arba) sugadinimo.

LINFORMACIJA" Zymi naudojimo patarimus ir itin naudinga informacija.

INFORMACUA



Svarbi informacija

1.3

Paveiksléliy ir padéciy numeriai naudojimo instrukcijoje

Jei tekste nagrinéjama masinos sudedamoiji dalis, kuri parodyta paveikslélyje, tai daroma nurodant
skliausteliuose paveikslélio ir padéties numer;.

Pavyzdys: (7-9/1) reiskia 7-9 pav. numerj, 1 pozicija.

Priverzkite peiljf (7-9/1) ant slifavimo plokstés (7-9/2).

L o

7-9 pav. Peilio priverzimas ant slifavimo plokstés




Saugumas

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Pagrindinés saugumo nurodymai
Naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy laikymasis

Pagrindiné isankstiné salyga, kaip saugiai ir tinkamai, ir be trik¢iy eksploatuoti Sias slifavimo
masing, yra pagrindiniy saugumo nurodymuy ir taisykliy iSmanymas.

« Sioje naudojimo instrukcijoje pateikti svarbas nurodymai, kaip saugiai eksploatuoti $lifavimo
masina.

* Sios naudojimo instrukcijos, ypa¢ saugumo nurodymy, privalo laikytis visi su slifavimo masina
dirbantys asmenys.

® Be to, turi bati laikomasi naudojimo vietai galiojanciy taisykliy ir nelaimingy atsitikimy prevenci-
jos reikalavimy.

Operatoriaus pareigos
Operatorius jsipareigoja leisti su slifavimo masina dirbti tik tiems asmenims, kurie:

® yra susipazine su pagrindinémis darbo saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisyklémis ir
yra instruktuoti, kaip naudoti slifavimo masing,

® yra perskaite ir suprate naudojimo instrukcija ir ypac jy skyriy ,,Saugumas” bei jspéjimus, bei
patvirting tai savo parasu.

Saugus darbuotojy darbas yra reguliariai tikrinamas.

Darbuotojy pareigos

Visi asmenys, kuriems patikéti darbai su Slifavimo masina, prie$ darby pradZia yra jpareigoti:

e laikytis pagrindiniy reikalavimy, susijusiy su darbo sauga ir nelaimingy atsitikimy prevencija,

e perskaityti naudojimo instrukcija, o joje pirmiausia skyriy ,Saugumas” ir jspéjimus, juos suprasti
ir patvirtinti savo parasu, kad juos suprato.

Pavojai naudojant slifavimo masing

Slifavimo masina pagaminta taint naujausias pazangias technologijas ir pripazintas saugos techni-

kos taisykles. Taciau naudojimo metu naudotojui arba tretiesiems asmenims gali kilti kiino suzaloji-

my ir mirties pavojus arba gali bati apgadinta slifavimo masina, arba kitas turtas.

Slifavimo masing naudoti galima:

e tik pagal paskirtj ir

® saugumo pozidriu nepriekaistingos buklés.

Triktys, kurie gali pakenkti saugumui, turi bGti nedelsiant pasalinti.



2. Saugumas

2.1.5 Triktys
Jeigu fiksuojamos su sauga susijusios Slifavimo masinos triktys arba galima apie jas jtarti pagal
eksploatacine veikseng, slifavimo masing reikia nedelsiant sustabdyti iki kol triktis bus nustatyta ir

pasalinta.

Triktis patikékite pasalinti tik jgaliotiems specialistams.

2.2 Naudojimas pagal paskirtj
Slifavimo masina HV 203 ir HV 262 skirta tik ploksciy tiesiy ir pjautuvo formos masininiy peiliy
Slifavimui (pvz., pjaustymo peiliy). Jos tinkamos montuoti ant S200 modelio serijos KNECHT
Slifavimo masiny.

Visi peiliai turi bti uzverzti ant atitinkamy slifavimo laikikliy. Pirma reikia patikrinti, ar laikiklis
tinka peiliui, kuris turi bati Slifuojamas. Tik tada peilj galima Slifuoti.

Kitoks arba nenurodytas naudojimas laikomas naudojimu ne pagal paskirtj. UZ dél to atsirandan-
Cia Zala bendrové KNECHT Maschinenbau GmbH neatsako. Rizika tenka tik naudotojui.

Naudojimas pagal paskirtj apima ir visy naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy laikymasi.
Slifavimo masinos naudojimas ne pagal
paskirtj traktuojamas tokiais atvejais, kai,
pvz.:

e ji montuojama ant kity, o ne ant S 200
modelio serijos KNECHT slifavimo masiny,

¢ peilis neteisingai uzverziamas,
¢ peilis slifuojamas jo nepriverzus,

® apsauginiai jtaisai pritvirtinti netinkamai.

2.3 Garantija ir atsakomybé

Garantiniai ir atsakomybés reikalavimai suzalojimo ir materialinés Zalos atveju netaikomi, jei juos
lémé viena arba kelios i3 Siy priezasciy:

e slifavimo masinos naudojimas ne pagal paskirtj,

e netinkamas slifavimo masinos transportavimas, eksploatavimo pradzia, valdymas ir techniné
priezidra,

* naudojant slifavimo masing esant sugedusiems arba netinkamai pritvirtintiems ar neveikiantiems
apsauginiams jtaisams ar apsauginiams jrenginiams,

10



Saugumas

2.4

2.4.1

24.2

24.3

244

e nesilaikant naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy, susijusiy su slifavimo masinos
transportavimu, eksploatacijos pradzia, valdymu, technine priezidra ir remontu,

e savavaliskos slifavimo masinos konstrukcijos modifikacijos,
® nepakankama dylanciy masinos daliy kontrolé bei
e nepatvirtinty atsarginiy ir nusidévin¢iy daliy naudojimas.

Naudokite tik originalias atsargines ir nusidévincias dalis. Jei naudojamos i kity asmeny jsigytos
dalis, neuztikrinama, kad jos buvo sukonstruotos ir pagamintos atsizvelgiant j apkrovas ir sauguma.

Saugos reikalavimai

Organizacinés priemonés

Visi turimi saugos jrenginiai turi bati reguliariai tikrinami.

Batina laikytis nustatyty ir naudojimo instrukcijoje nurodyty reguliariy techninés priezitros darby
terminy!

Apsauginiai jtaisai

Pries kiekviena slifavimo masinos eksploatacijos pradzig visi apsauginiai jtaisai turi bdti tinkamai
pritvirtinti ir veikiantys.

Apsauginius jtaisus nuimti galima tik masing sustabdzius ir apsaugojus ja nuo pakartotinio
jsijungimo.

Pristatant atsargines dalis operatorius turi tinkamai pritvirtinti apsauginius jtaisus.

Neformalios saugos priemonés

Naudojimo instrukcija visada turi bdti laikoma 3lifavimo masinos naudojimo vietoje. Kartu su nau-
dojimo instrukcija bitina pateikti ir laikytis visy bendrai galiojanciy bei vietoje galiojanciy nelaimin-
gy atsitikimy prevencijos taisykliy.

Visos saugos ir pavojaus nuorodos ant slifavimo masinos turi bati visos apimties ir gerai jskaitomos.

Personalo atranka, personalo kvalifikacija

Prie slifavimo masinos turi dirbti tik apmokyti ir instruktuoti darbuotojai. Atkreipkite démesj |
jstatymuose numatyta minimaly darbuotojy amziy!

Turi bati aiskiai nustatyta personalo atsakomybé uz paleidima, valdyma, technine priezidira ir
remonta.

1



Saugumas

2.4.5

2.4.6

2.4.7

2.4.8

2.4.9
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Personalas, kuris Siuo metu mokosi, yra instruktuojamas, siekia kvalifikacijos arba yra apmokomas,
su slifavimo masina dirbti gali tik nuolat priziGrimas patyrusio asmens!

Masinos valdymas

Tik apmokyti ir instruktuoti darbuotojai gali jjungti masina.

Saugos priemonés dirbant jprastu rezimu

Atsisakykite bet kokio saugumo poZidriu pavojingo darbo bado. Slifavimo masing naudokite tik
tuo atveju, jeigu yra visi apsauginiai jtaisai ir visi jie veikia.

Bent karta per pamaing (arba per dieng) patikrinkite slifavimo masina, ar néra iSoriskai matomy
pazeidimy ir ar veikia visi apsauginiai jtaisai.

Apie pastebétus pakitimus (jskaitant eksploatacine veikseng) nedelsdami praneskite atsakingai
jstaigai arba asmeniui. Jei reikia, Slifavimo jrenginius nedelsdami sustabdykite ir apsaugokite.

Pries jjungdami slifavimo masing, jsitikinkite, kad dél paleidziamos masinos pavojus niekam
nekeliamas.

Sutrikus slifavimo masinos funkcijoms, nedelsdami masing isjunkite ir pasirlpinkite jos apsauga.
Nedelsdami paveskite pasalinti sutrikimus.

Dél elektros energijos kylantys pavojai

Darbus su elektros jranga arba eksploatacinémis medziagomis gali atlikti tik elektrikai, laikydamiesi
elektros saugos taisykliy.

Trakumus, pvz., pazeistus kabelius, kabeliy jungtis ir pan., turi nedelsdamas pasalinti jgaliotas
specialistas.

Ypatingai pavojingos vietos
Slifavimo disko, $lapiojo $lifavimo juostos ir ploksteliy 3epecio naudojimo zonoje gresia suspaudi-

mo ir jtraukimo, pvz., drabuziy, pirsty, plauky, pavojus. Turi biti naudojamos asmeninés apsaugos
priemones.

Prieziura (techniné priezilra, remontas) ir trik¢iy salinimas
Specialistai laikydamiesi numatyty terminy turi atlikti techninés priezitros darbus. Prie$ pradedant
remonto darbus informuokite su masina dirbancius darbuotojus. Turi bati paskirtas atsakingas uz

priezilra darbuotojas.

Atlikdami visus remonto darbus atjunkite slifavimo masing nuo jtampos ir apsaugokite nuo netiké-
to pakartotinio jjungimo.

IStraukite elektros kiStuka. Priezilros zona, jei reikia, apsaugokite.



Saugumas

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

Baigus techninés priezitros darbus ir pasalinus triktis, sumontuokite visus apsauginius jtaisus ir
patikrinkite, kaip jie veikia.

Konstrukcinés slifavimo masinos modifikacijos

Neturédami gamintojo leidimo, nedarykite jokiy slifavimo masinos modifikacijy, nemontuokite ant
jy jokiy jtaisy ir nekeiskite konstrukcijos. Tai taikoma ir saugos jrenginiy jmontavimui ir nustatymui.

Visoms su permontavimu susijusioms priemonéms batinas bendrovés KNECHT Maschinenbau
GmbH sutikimas.

Masinos dalis, kuriy blklé néra nepriekaistinga, nedelsdami pakeiskite.

Naudokite tik originalias atsargines ir nusidévincias dalis. Jei naudojamos i$ kity asmeny jsigytos
dalis, neuztikrinama, kad jos buvo sukonstruotos ir pagamintos atsizvelgiant j apkrovas ir sauguma.

Slifavimo masinos valymas
Tinkamai naudokite ir nekenkdami aplinkai pasalinkite naudojamas valymo priemones ir medziagas.

Pasirlpinkite, kad nusidévincios ir kei¢iamos dalys bty saugiai ir tausojant aplinka pasalintos.

Alyvos ir tepalai

Dirbdami su alyvomis ir tepalais laikykités produktui galiojanciy saugos reikalavimy. Laikykités
specialiy maisto produkty srities reikalavimy.

Slifavimo masinos su 3lifavimo masina vietos keitimas

Net jei vieta kei¢iama nedaug, Slifavimo masing atjunkite nuo bet kokios iSorinés energijos pada-
vimo sistemos. Prie$ vél paleisdami Slifavimo masing, ja tinkamai prijunkite prie jtampos maitinimo
sistemos.

Atlikdami perkélimo darbus, naudokite tik pakankamos keliamosios galios keltuvus ir kélimo me-
chanizmus. Kélimo procesui paskirkite nusimanantj instruktoriy.

Perkrovimo ir pastatymo zonoje neturi bati kity asmeny, i3skyrus paskirtus siems darbams.
Naudokite tik pakankamos keliamosios galios transportavimo priemones! Patikimai apsaugokite
krovinj. Taip pat zr. universalios $lapiojo slifavimo masinos naudojimo instrukcija S200 (4 skyrius

» Transportavimas”).

Vél paleisdami masing, elkités tik taip, kaip numatyta naudojimo instrukcijoje.

13



Aprasymas

3.1

3.2

14

Universalaus slifavimo jtaiso HV 203 naudojimo paskirtis

Universaliu Slifavimo jtaisu HV 203 ant slifavimo disko $lifuojami pjautuvo formos ir tiests pjausty-
mo peiliai bei pjovimo jrankiai (pvz., skerdienos peiliai) su tiesiais aSmenimis.

Juo paprastai valdant ir naudojant itin mazai jégos galima tiksliai nuslifuoti kampa.

Jrenginys naudojamas S200 modelio serijos KNECHT Slifavimo masinose.

Techniniai duomenys HV 203

Aukstis 200 mm
Plotis 725 mm
Gylis 140 mm
Svoris 17 kg
Vaziavimo kelias (maksimalus aSmeny ilgis) 380 mm
Maksimalus slifavimo spindulys 460 mm
Minimalus slifavimo spindulys 80 mm
725 mm ‘

140 mm
y
‘O
| ™
O
|
o @
\ |
g {
i o

3-1 pav. HV 203 vaizdas i$ virsaus, matmenys, mm

Slifavimo spindulys néra peilio spindulys.
m Peilio slifavimo spindulys pateiktas ant Siam

peiliui tinkamos slifavimo plokstés, pvz.,

SR 300.



Aprasymas

3.3

Slifavimo ploksté su atitinkamu peiliu univer-
m saliame $lifavimo jtaise turi bati sumontuota

teisingoje padétyje. SR 80-335 priekyje ir

SR 200-460 gale.

Universalus slifavimo jtaisas yra su atitinka-
mu uzrasu.

Veikimo aprasymas HV 203

Universaliomis slifavimo staklémis HV 203 galima galasti peilius su tiesiais asmenimis, iki 380 mm
asmeny ilgio. Siuo tikslu atidaromas kreipiamasis korpusas ir sumontuojama stabili laikiklio galvu-
té. Galandant pjovimo jrankis linijiniu badu judinamas virs slifavimo disko.

Be to, galima galasti pjautuvo formos peilius, iki 460 mm 3lifavimo spindulio. Siuo tikslu prispau-
dziamas kreipiamasis korpusas ir sumontuojama sukamoiji laikiklio galvuté. Galandant pjovimo
jrankis koncentriniu badu judinamas virs slifavimo disko.

Pirmiausia pjaustymo peiliai slifuojami universaliomis $lifavimo staklémis ir, esant poreikiui, atlieka-
mas korekcinis Slifavimas.

Cia pleistiniu 3lifuokliu iki galo nuslifuojami pjovimo jrankiai.

15



3.

Aprasymas

3.4

3.4.1

16

Konstrukcijos aprasymas HV 203

3-2 pav. Universalus slifavimo jtaisas HV 203

Kampo nustatymo rankratis

Kampo skalé

Fiksuota laikiklio galvuté su suverzimo svirtimi (linijinis peilis)
Slifavimo diskas su apsauga

A WN =

Laikiklio galvuté pjautuvo formos peiliams

Sukamoji laikiklio galvuté (3-3/1) naudojama pjau-
tuvo formos peiliams slifuoti ant slifavimo disko.

3-3 pav. Sukamoji laikiklio galvuté



3. Aprasymas

3.4.2 Tarpiné

Tarpiné (3-4/1) naudojama tada, kai ant HV 203
slifuojamas pjautuvo formos peilis, kurio slifavimo
spindulys didesnis negu SR 200 mm.

Tarpiné uzmaunama ant laikiklio kaiscio (zr. 7.2.1
(@ —1 skyriy, 7-33 pav.). Galiausiai montuojama slifavimo
: ploksté.

|

3-4 pav. Tarpiné

17



Aprasymas

3.5

3.6

18

Universalios juostinés slifavimo masinos HV 262 naudojimo
paskirtis

Universalia juostine slifavimo masina HV 262 ant $Slapiojo $lifavimo juostos slifuojami pjautuvo
formos ir tiests pjaustymo peiliai.

Jomis paprastai valdant ir naudojant itin mazai jégos galima tiksliai nuslifuoti kampa.

Jrenginys naudojamas S200 modelio serijos KNECHT 3lifavimo masinose.

Techniniai duomenys HV 262

Aukstis apie 650 mm
Plotis apie 550 mm
Gylis apie 760 mm
Svoris 18 kg
Vaziavimo kelias (maksimalus aSmenuy ilgis) 260 mm
Maksimalus slifavimo spindulys 440 mm
Minimalus slifavimo spindulys 55 mm
Galimi pjaustymo peiliy dydziai* 45-500 ltr.

*) Slifavimo spindulys turi bati nurodytame diapazone.

550 mm ‘ ‘ 760 mm

650 mm

760 mm

3-5 pav. HV 262 vaizdas i$ 3ono ir i3 virsaus, matmenys, mm




Aprasymas

3.7

Veikimo aprasymas HV 262

Universalia juostine slifavimo masina HV 262 galima slifuoti peilius su tiesiais aSmenimis, iki
260 mm asmeny ilgio.

Siuo tikslu fiksavimo 3akés ¢ia palenktos atgal — vezimélis gali judeéti linijiniu badu. Funkcinis diskas
sumontuotas nesisukancioje padétyje.

Slifavimui pjaustymo jrankis linijiniu bddu judinamas vir$ $lapiojo $lifavimo juostos.

Be to, galima slifuoti pjautuvo formos peilius, iki 440 mm $lifavimo spindulio. Siuo tikslu fiksavimo
Sakeés Cia palenktos | priekj — veZzimélis uzblokuotas. Funkcinis diskas sumontuotas besisukancioje
padétyje.

Slifavimui pjaustymo jrankis koncentriniu badu judinamas vir$ $lapiojo $lifavimo juostos.

HV 262 slifuojami jprastai nudile peiliai.

19



3. Aprasymas

3.8 Konstrukcijos apraSymas HV 262

3-6 pav. Universali juostiné slifavimo masina HV 262

Slifavimo svirtis

Funkcinis diskas

Slifavimo kampo nustatymo tarpinés
Fiksavimo $akés

Slifavimo spindulio didinimo kryZzminé rankena
Slifavimo ploksté

Pjaustymo peilis

Fiksavimo svirtis

Rankratis

Fiksavimo disko kryzminé rankena
Fiksavimo diskas

=000 NOUTDd WN —

- O
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Transportavimas

4.1

4.2

4.3

Transportuojant turi bati laikomasi atitinkamy galiojanciy vietiniy saugos
ir nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy.

ATSARGIAI

Transportavimo priemonés

Slifavimo masinai transportuoti naudokite tik pakankamy matmeny transportavimo priemones.

Transportavimo metu atsirade defektai

Jei priimant tiekiama gaminj nustatomi defektai, iskart informuokite apie tai jmone KNECHT
Maschinenbau GmbH ir veZéja. Jei reikia, turi bati nedelsiant pasitelktas nepriklausomas ekspertas.

Nuimkite pakuote ir sutvirtinimo juostas. Pasalinkite pakuote nepakenkdami aplinkai.

Transportavimas j kitg pastatymo vietg

Transportuodami | kita pastatymo vieta atkreipkite démesj, kad bty uZztikrintas vietos poreikis
(zr. 3.2 ir 3.6 skyrius).

Slifavimo masina transportavimo metu turi biti pakankamai pritvirtinta.

21



Montavimas

5.1

5.2

5.3

5.4

22

Specialisty atranka

Rekomenduojame montavimo ant slifavimo masinos darbus patikéti
kvalifikuotam KNECHT personalui.

Jei zala padaroma dél netinkamo sumontavimo, atsakomybés neprisiima-

=

Pastatymo vieta

Rinkdamiesi pastatymo vieta jvertinkite batinos vietos poreikj slifavimo masinos montavimo,
techninés priezidros ir remonto darbams (zr. 3.2 ir 3.6 skyriu).

Nustatymai

Jvairs komponentai pries pristatyma sureguliuojami jmonéje KNECHT Maschinenbau GmbH.

Nustatytas vertes savavaliskai keisti drau-
dziama, tai gali sukelti slifavimo jrenginiy ir

slifavimo masinos pazeidimus.

Slifavimo masinos eksploatacijos pradzia
PrieS pradédami eksploatuoti, visiskai sumontuokite ir patikrinkite apsauginius jrenginius.
Slifavimo masina HV 203 ir HV 262 tinkamos montuoti tik ant S200 modelio serijos KNECHT

Slifavimo masiny.

Pries pradédami eksploatuoti, patikékite jgaliotiems specialistams
patikrinti, ar veikia visi apsauginiai jrenginiai.

ATSARGIAI



6. HV203 eksploatacijos pradzia

Visus darbus gali atlikti tik jgalioti specialistai.

Turi buti laikomasi atitinkamy galiojanciy vietoje galiojanciy saugos ir
nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy.

Esant jjungtai slifavimo masinai, kyla pavojus, jog gali bati jsuktos
rankos, plaukai ir drabuziai.

Galimi sunkus suzalojimai. Turi buati naudojamos asmeninés apsaugos
priemonés.

6.1 Universaliy slifavimo stakliy HV 203 montavimas

Segiabriauniu atsuktuvu SW6 mm varzta jgilin-
ta galvute M 10 (6-1/1) atsukite pries$ laikrodzio
rodykle.

Standartiskai sumontuota pasukimo svirtj nutrau-
kite nuo $lifavimo masinos.

6-1 pav. Pasukimo svirties nuémimas

Universalias slifavimo stakles HV 203 (6-2/1) i3
desinés uzmaukite ant 3lifavimo masinos (6-2/2) ir
uzfiksuokite varztu jgilinta galvute M 10 (6-1/1).

6-2 pav. Universalaus 3lifavimo jtaiso HV 203
montavimas

23



HV 203 valdymas

7.1

7.1.1

24

Linijinio peilio slifavimas ant slifavimo disko

Slifavimo plokstés SP 107 montavimas

7-1 pav. Fiksuotos laikiklio galvutés montavimas

INFORMACUA

Sesiabriauniu atsuktuvu SW6mm (7-1/1) sumon-
tuokite fiksuota laikiklio galvute ant universalaus
slifavimo jtaiso kreipiamojo vezimélio.

Kiekvienam peiliui KNECHT pagamina tinka-
ma Slifavimo plokste. Tam KNECHT reikalingi
kuo tikslesni duomenys apie slifuojamo peilio
forma ir dydj. Geriausiai tinka peilio gaminto-
jo brézinys (peiliai, kuriuos galima jsigyti bet
kurioje parduotuvéje kartais nukrypsta nuo
originaliy savo kontiiry).

Naudingos ir viso peilio bei peilio uzraso
nuotraukos.

Slifavimo ploks¢iy, kuriy $lifavimo spindulys
SR 80-335, laikiklio galvuté montuojama
priekinéje kreipiamojo vezimélio puséje.

Slifavimo ploks¢iy, kuriy $lifavimo spindu-
lys SR 200-460, laikiklio galvuté turi buti
montuojama galinéje kreipiamojo vezimélio
puséje (taip pat zr. 3.2 skyriy)



HV 203 valdymas

7-2 pav. Laikiklio galvutés padéties tikrinimas

- -

g——n

= .I"‘

.- R

7-3 pav. Kreipiamojo vezimélio atlaisvinimas

7-4 pav. Suverzimo svirties nuémimas

Ant slifavimo plokstés nurodytas slifavimo spindu-
lys (SR) ir laikiklio galvutés ant kreipiamojo vezime-
lio padétis turi sutapti.

Kreipiamajj vezimél] atlaisvinkite SeSiabriauniu

atsuktuvu SWemm (7-3/1).

Nuimkite prispaudimo svirtj (7-4/1).

25



HV 203 valdymas

26

7-5 pav. Slifavimo plokstés montavimas

7-6 pav. Slifavimo svirties pritvirtinimas

7-7 pav. Slifavimo plokstés suverzimas

UZzmaukite Slifavimo plokste (7-5/1) ant universa-
laus slifavimo jtaiso laikiklio kaiscio (7-5/2).

Uzmaukite Slifavimo svirtj (7-6/1) ant laikiklio
kaiscio (7-6/2).

Prisukite prispaudimo svirtj (7-7/1) ant laikiklio kais-
¢io (7-7/2) ir priverzkite pagal laikrodzio rodykle.



7. HV203 valdymas

7.1.2 Peilio priverzimas

Naudojant pjaustymo peilius galimi sunkis pjautiniai suzalojimai. Pjaus-
tymo peilius transportuokite tik tam skirtuose transportavimo jtaisuose.

Muavékite pjaviams atsparias apsaugines pirstines ir avékite apsaugine

ATSARGIAI ava|yng_

Pries uzverzdami peilj patikrinkite, ar slifavi-
mo ploksté tinka peiliui, kuris turi bati slifuo-
jamas. Siuo tikslu slifavimo disko uzrasa

palyginkite su peilio uzrasu.

Naudojant neatitinkancia slifavimo plokste
galimi peilio ir slifavimo plokstés pazeidimai.

Slifavimo plokste su $lifavimo svirtimi (7-8/1)
ﬂ palenkite j apacia.

7-8 pav. Slifavimo plokstés palenkimas atgal

Priverzkite peilj (7-9/1) ant slifavimo plokstés
(7-9/2).

p o

7-9 pav. Peilio priverzimas ant 3lifavimo plokstés

27



7.

HV 203 valdymas

28

7-10 pav. Peilio fiksavimas ant slifavimo plokstés

&

N

7-11 pav. Slifavimo plokstés palenkimas j priekj

Pasukite prispaudimo svirtj (7-10/1) j padétj
LUzZE "

Dabar peilis uzfiksuotas.

Palenkite Slifavimo plokste su uzverztu peiliu j
priekj prie Slifavimo disko.



7. HV203 valdymas

7.1.3 Peilio padéties nustatymas ant slifavimo disko

7-13 pav. Peilio nustatymas per slifavimo ploks-
tés vidurj

Peilio pjaustymo gelezté (7-12/1) turi priglusti
mazdaug per slifavimo disko vidur;.

Siuo tikslu apatine prispaudimo svirtj (7-13/1)
atlaisvinkite sukdami pries laikrodZio rodykle

ir pastumkite visas 3lifavimo masina, kol peilio
pjaustymo gelezté priglusty mazdaug per slifavimo
disko vidurj (7-12 pav.).

Vél priverzkite apatine prispaudimo svirtj (7-13/1).

29



7. HV203 valdymas

7.1.4 Peilio sulygiavimas ant slifavimo disko

Siek tiek atsukite prispaudimo svirtj (7-14/1), kol
slifavimo plokste galima bus judinti su uzverztu
peiliu.
7-14 pav. Prispaudimo svirties atlaisvinimas
Geriausio Slifavimo rezultato pasiekiama
INFORMACLA

tada, kai slifavimo diskas ant peilio pjovimo
briaunos naudojamas visu plociu.

Palenkite slifavimo plokste su uzverztu peiliu,
kol slifavimo diskas priglus visu plociu.

7-15 pav. Peilio lygiavimas ant slifavimo disko

Priverzkite prispaudimo svirtj (7-16/1).

7-16 pav. Suverzimo svirties priverzimas

30



HV 203 valdymas

7.1.5

Slifavimo kampo nustatymas

Norédami nustatyti slifavimo kampa, pridékite peilj
prie Slifavimo disko.

Atlaisvinkite virSutine prispaudimo svirtj (7-17/1)
pasukdami pries laikrodZio rodykle.

7-17 pav. Prispaudimo svirties atlaisvinimas

Pasukite rankratj (7-18/1)m kol rodyklé (7-18/2)
rodys norima kampa ant kampo skalés (7-18/3).

Vél priverzkite virsutine prispaudimo svirtj (7-17/1).

7-18 pav. Slifavimo kampo nustatymas

31



7.

HV 203 valdymas

7.1.6 Tiesaus peilio Slifavimas (pleistinis slifavimas)

32

Slifuojant, poliruojant ir 3alinant atplaisas susidaro slifavimo dalelés,
kurios gali patekti j akis.

Nesiokite apsauginius akinius.

ATSARGIAI

Jiunkite slifavimo masina (7-19/1) ausinimo jrenginj
(7-19/2).

7-19 pav. Slifavimo masinos ir ausinimo jrengi-
nio jjungimas

Tiesiy peiliy atveju kiekvienas segmentas slifuoja-
mas atskirai (1 segmentas = kampas prie kampo).

Slifavimo svirtimi peilj vidutine jéga tolygiai judinki-
te per slifavimo diska.

Slifuokite, kol ties asmenimis pradés susidaryti
nedidelés atplaisos.

Kai pirmasis segmentas visiskai nuslifuotas, atleis-
i kite prispaudimo svirtj (7-20/1) ir palenkite peilj ]
7-20 pav. Tiesaus pjaustymo peilio lifavimas kita segmenta.

pleistiniu badu

Peilj sulygiuokite ant slifavimo disko, kaip aprasyta
7.1.4 skyriuje, ir priverzkite prispaudimo svirtj.

Lygiuodami peilj atkreipkite démesj, kad
peilio smaigalys neatsitrenkty j kairiaja

slifavimo disko puse.



HV 203 valdymas

7-21 pav. Atplaisas nuo tiesaus peilio pasalinki-
te ploksteliy Sepeciu ir nupoliruokite

Pasalinkite atplaisas nuo peilio ploksteliy Sepeciy.
Zr. S200 techninius dokumentus, 7.7 skyriy.

33



7. HV203 valdymas

7.1.7 Tiesaus pjaustymo peilio slifavimas (iSgaubtas slifavimas)

Slifuojant, poliruojant ir 3alinant atplaisas susidaro slifavimo dalelés,

kurios gali patekti j akis.

Nesiokite apsauginius akinius.

ATSARGIAI

7-22 pav. Slifavimo masinos ir ausinimo jrengi-
nio jjungimas

7-23 pav. Tiesaus pjaustymo peilio slifavimas

7-24 pav. Slifavimo kampo sumazinimas (§lifavi-
mas isgaubiant briauna)

34

Jiunkite slifavimo masing (7-22/1) ir ausinimo
priemoniy jrenginj (7-22/2).

Tiesiy pjaustymo peiliy atveju kiekvienas segmen-
tas Slifuojamas atskirai (1 segmentas = kampas
prie kampo).

Slifavimo svirtimi (7-23/1) peilj vidutine jéga
tolygiai judinkite per Slifavimo diska.

Slifuokite, kol ties amenimis pradés susidaryti
nedidelés atplaisos.

Dabar slifavimo kampa ant rankracio (7-24/1) su-
mazinkite 5° ir slifuokite tol, kol pirmoji nuozulna
bus mazdaug tik 3 mm plocio.

Dar karta $lifavimo kampa ant rankracio sumazin-
kite 5° ir Slifuokite tol, kol antroji nuozulna bus
mazdaug 3 mm plocio.

Procesa kartokite tol, kol bus pasiekta mazdaug
5°.



7.

HV 203 valdymas

7-25 pav. Pjaustymo peilio palenkimas j kita
aSmeny segmentg

7-26 pav. Pjaustymo peilis, nuslifuotas isgau-
biant briauna

Kai pirmasis segmentas visiskai nuslifuotas, atleis-
kite prispaudimo svirtj (7-25/1) ir palenkite peilj ]
kita segmenta.

Nustatykite slifavimo kampa (Zr. 7.1.5 skyriy), su-
lygiuokite pjaustymo peilj slifavimo disko atzvilgiu
(zr. 7.1.4 skyriy) ir priverzkite prispaudimo svirtj
(7-25/1).

Slifuokite visus aSmeny segmentus, kaip
aprasyta toliau:

Slifavimo kampo nustatymas (zr. 7.1.5 skyriy).

Pjaustymo peilio lygiavimas ant slifavimo
disko (zr. 7.1.4 skyriy).

Pjaustymo peilio slifavimas (zr. 7.1.7 skyriy).

Pakartokite darby eiga kiekviename aSmeny
segmente.

Pjaustymo peiliui pirminis Slifavimas dabar atliktas.

Kad galima bty pasalinti atplaisas ir nupoliruo-
ti, ant universalios juostinés slifavimo masinos
HV 262 reikia pritvirtinti smulkuyjj Slifuoklj (zr. 9.1
skyriy).
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7. HV203 valdymas

7.2 Pjautuvo formos peilio slifavimas ant slifavimo disko

7.2.1 Slifavimo plokstés Sp 107 montavimas

7-27 pav. Sukamosios laikiklio galvutés monta-
vimas

INFORMACUA

7-28 pav. Laikiklio galvutés padéties tikrinimas

36

Sesiabriauniu atsuktuvu SW6mm (7-27/2) su-
montuokite sukamaja laikiklio galvute (7-27/1) ant
universalaus Slifavimo jtaiso kreipiamojo vezimélio.

Kiekvienam peiliui KNECHT pagamina tinka-
ma Slifavimo plokste. Tam KNECHT reikalingi
kuo tikslesni duomenys apie slifuojamo peilio
forma ir dydj. Geriausiai tinka peilio gaminto-
jo brézinys (peiliai, kuriuos galima jsigyti bet
kurioje parduotuvéje kartais nukrypsta nuo
originaliy savo kontiiry).

Naudingos ir viso peilio bei peilio uzraso
nuotraukos.

Slifavimo ploks¢iy, kuriy $lifavimo spindulys
SR 80-335, laikiklio galvuté montuojama
priekinéje kreipiamojo vezimélio puséje.

Slifavimo ploks¢iy, kuriy $lifavimo spindu-
lys SR 200-460, laikiklio galvuté turi buti
montuojama galinéje kreipiamojo vezimélio
puséje (taip pat zr. 3.2 skyriy).

Ant slifavimo plokstés nurodytas Slifavimo spindu-
lys (SR) ir laikiklio galvutés ant kreipiamojo vezime-
lio padétis turi sutapti.



HV 203 valdymas

2

7-29 pav. Kreipiamojo vezimélio lengvas priver-
zimas

7-30 pav. Laikiklio galvutés padéties nustaty-
mas Slifavimo disko atzvilgiu

7

7-31 pav. Kreipiamojo vezimélio palenkimas
atgal

Nustatykite kreipiamajj vezimélj mazdaug per
vidurj Slifavimo disko desinio slifavimo pavirsiaus
atzvilgiu ir lengvai prisukite SeSiabriauniu atsuk-
tuvu SWe6mm (7-29/1). Jj dar turi bdti jmanoma
pastumti rankomis.

Palenkite kreipiamajj vezimélj j priekj, kad laikiklio
galvute (7-30/1) baty vertikaliai nukreipta j apacia.

Pastumekite slifavimo masing j priekj (zr. 7.1.3 sky-
riy), kol laikiklio galvuté (7-30/1) bus vir$ slifavimo
disko.

Kreipiamajj vezimélj sulygiuokite per vidurj desinio-
jo slifavimo pavirSiaus atzvilgiu.

Palenkite kreipiamajj vezimélj atgal, kol laikiklio
galvuté (7-31/1) bus nukreipta j virsy.

Pastumkite slifavimo masing atgal.
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HV 203 valdymas

38

2

7-32 pav. Prispaudimo svirties priverzimas

[

7-33 pav. Tarpinés uzmovimas ant laikiklio
kaiscio

e

7-34 pav. Slifavimo plokstés montavimas

INFORMACUA

Priverzkite uzverzimo varzta (7-32/1) $esiabriauniu
atsuktuvu SW6mm (7-32/2).

UZzmaukite tarpine (7-33/1) ant laikiklio kaiscio
(7-33/2).

UZmaukite Slifavimo plokste (7-34/1) ant universa-
laus slifavimo jtaiso laikiklio kaisc¢io (7-34/2).

Jeigu Slifavimo plokstéje yra kelios angos,
montuokite taip, kad pirmiausia bty slifuoja-
mas aSmeny segmentas prie peilio smaigalio.



HV 203 valdymas

7-35 pav. Slifavimo plokstés priverzimas

7-36 pav. KryZzminés rankenos nuémimas

7-37 pav. Slifavimo svirties montavimas ant
slifavimo plokstés

Suverzimo svirtj (7-35/1) prisukite ant laikiklio
galvuteés ir priverzkite.

Nuimkite kryzmine rankeng M 12 (7-36/1) nuo
Slifavimo plokstés.

Slifavimo svirtj (7-37/1) uzmaukite ant $lifavimo
plokstés varzto ir kryzmine rankena M 12 (7-37/2)
priverzkite pagal laikrodZio rodykle.
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HV 203 valdymas

40

Jeigu slifavimo ploksté neturi laikiklio varzto,
uzmaukite Slifavimo svirtj tiesiai ant laikiklio kaisc¢io
sriegio (7-38/1) ir kryzmine rankena M 12 (7-38/2)
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

7-38 pav. Slifavimo svirties montavimas ant
slifavimo kaiscio

Jei Slifavimo svirtis prisukta tiesiai ant laikiklio
INFORMACIA kaiscio, tarpinés (7-33/1) naudoti nereikia.



7. HV203 valdymas

7.2.2 Peilio uzverzimas

Naudojant pjaustymo peilius galimi sunkis pjautiniai suzalojimai. Pjaus-
tymo peilius transportuokite tik tam skirtuose transportavimo jtaisuose.

Muavékite pjaviams atsparias apsaugines pirstines ir avékite apsaugine

ATSARGIAI ava|yng_

Pries uzverzdami peilj patikrinkite, ar slifavi-
mo ploksté tinka peiliui, kuris turi bati slifuo-
jamas. Siuo tikslu slifavimo disko uzrasa
palyginkite su peilio uzrasu.

Naudojant neatitinkancia slifavimo plokste
galimi peilio ir slifavimo plokstés pazeidimai.

Slifavimo plokste su 3lifavimo svirtimi (7-39/1)

2 (\ palenkite j apacia.

7-39 pav. Slifavimo plokstés palenkimas atgal

Uzverzkite peilj (7-40/1) ant slifavimo plokstés
(7-40/2).

7-40 pav. Peilio priverzimas ant slifavimo
plokstés
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HV 203 valdymas

7.2.3

42

7-41 pav. Peilio fiksavimas ant slifavimo plokstés

Pasukite prispaudimo svirtj (7-41/1) | padétj
LUzZE "

Dabar peilis uzfiksuotas.

Palenkite slifavimo plokste su uzverztu peiliu j
priekj prie slifavimo disko.

Peilio padéties nustatymas ant slifavimo disko

="

7-43 pav. Peilio nustatymas per slifavimo ploks-

tés vidurj

Peilio pjaustymo gelezté (7-42/1) turi priglusti
mazdaug per Slifavimo disko vidur;.

Siuo tikslu apatine prispaudimo svirtj (7-43/1) at-
laisvinkite sukdami prie$ laikrodZio rodykle ir pas-
tumkite visg slifavimo masing, kol peilio pjaustymo
gelezté priglusty mazdaug per slifavimo disko
vidurj (7-42/1 pav.).

Vel priverzkite apatine prispaudimo svirtj (7-43/1).



7. HV203 valdymas

7.2.4 Slifavimo kampo nustatymas

7-44 pav. Prispaudimo svirties atlaisvinimas

7-45 pav. Slifavimo kampo nustatymas

Norédami nustatyti slifavimo kampa, pridékite peilj
prie Slifavimo disko.

Atlaisvinkite virSutine prispaudimo svirtj (7-44/1)
pasukdami pries laikrodZio rodykle.

Pasukite rankratj (7-45/1)m kol rodyklé (7-45/2)
rodys norima kampa ant kampo skalés (7-44/3).

Vél priverzkite virsutine prispaudimo svirtj (7-44/1).

43



7. HV203 valdymas

7.2.5 Pjautuvo formos pjaustymo peilio slifavimas (iSgaubtas slifavimas)

Slifuojant, poliruojant ir 3alinant atplaisas susidaro slifavimo dalelés,

kurios gali patekti j akis.

Nesiokite apsauginius akinius.

ATSARGIAI

7-46 pav. Slifavimo masinos ir ausinimo jrengi-
nio jjungimas

7-47 pav. Atplaidy 3lifavimas

7-48 pav. Slifavimo kampo sumazinimas (§lifavi-
mas isgaubiant briauna)

44

Jiunkite slifavimo masing (7-46/1) ir ausinimo
priemoniy jrenginj (7-46/2).

Pjautuvo formos pjaustymo peiliy atveju kiekvienas
aSmeny segmentas $lifuojamas atskirai (1 segmen-
tas = kampas prie kampo).

Slifavimo svirtimi peilj vidutine jéga tolygiai judinki-
te per slifavimo diska.

Slifuokite, kol ties amenimis pradés susidaryti
nedidelés atplaisos.

Dabar slifavimo kampa ant rankracio (7-48/1)
sumazinkite 5° ir Slifuokite, kol pirmoji nuozulna
bus mazdaug tik 3 mm plocio.

Dar karta $lifavimo kampa ant rankracio sumazin-
kite 5° ir Slifuokite tol, kol antroji nuozulna bus
mazdaug 3 mm plocio.

Procesa kartokite tol, kol bus pasiekta mazdaug
5°.



HV 203 valdymas

7-49 pav. Pjaustymo peilio palenkimas j kita
asSmeny segmentq

7-50 pav. Pjaustymo peilis, nuslifuotas isgau-
biant briauna

Kai pirmasis segmentas visiskai nuslifuotas, palen-
kite peilj j kita segmenta.

Slifavimo kampo nustatymas (Zr. 7.2.4 skyriy).

Jei reikia, priverzkite peilj i3 naujo.

Siuo tikslu atlaisvinkite peilj. Slifavimo plokste, kaip
aprasyta 7.2.1 skyriuje, i$ naujo priverzkite kitam

asmeny segmentui tinkamoje laikiklio angoje.

Slifuokite visus aSmeny segmentus, kaip
aprasyta toliau:

Slifavimo kampo nustatymas (zr. 7.2.4 skyriy).
Pjaustymo peilio slifavimas (zr. 7.2.5 skyriy).

Pakartokite darby eiga kiekviename asmeny
segmente.

Pjaustymo peiliui pirminis Slifavimas dabar atliktas.

Kad galima bty pasalinti atplaisas ir nupoliruo-
ti, ant universalios juostinés lifavimo masinos
HV 262, reikia pritvirtinti smulkyjj slifuoklj (zr. 9.2
skyriy).
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8.

HV 262 eksploatacijos pradzia

8.1

46

Visus darbus gali atlikti tik jgalioti specialistai.

Turi buti laikomasi atitinkamy galiojanciy vietoje galiojanciy saugos ir
nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy.

ATSARGIAI

Esant jjungtai slifavimo masinai, kyla pavojus, jog gali bati jsuktos

rankos, plaukai ir drabuziai.

Galimi sunkus suzalojimai. Turi buati naudojamos asmeninés apsaugos

priemonés.

Universalios juostinés Slifavimo masinos HV 262 palenkimas j

darbine padétj

L

! v
—

|

8-1 pav. HV 262 ramybés blsenoje

8-2 pav. HV 262 palenkimas j darbine padétj

Kai universalia juostine slifavimo masina HV 262
nedirbama, ji yra ramybés bisenoje.

Tokiu atveju Slapiojo Slifavimo juosta galima laisvai
pasiekti

Kad nustatytuméte ja j darbine padétj, palenkite
juostine slifavimo masing j kaire, kol jos priglus
prie abiejy atraminiy kaisc¢iy (8-1/1).



8.

HV 262 eksploatacijos pradzia

Priverzkite prispaudimo svirtj (8-3/1) pagal laikro-
dzio rodykle.

8-3 pav. Juostinés slifavimo masinos fiksavimas
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HV 262 valdymas

9.1

9.1.1

9.1.2

48

Tiesaus pjaustymo peilio slifavimas ant Slapiojo slifavimo
juostos (rutulinis slifavimas)
Vezimélio fiksatoriaus atlaisvinimas

Palenkite fiksavimo Sake (9-1/1) atgal, operato-
riaus kryptimi.

Dabar vezimélj galima stumdyti tiesiai.

9-1 pav. Vezimélio fiksatoriaus atlaisvinimas

Funkcinio disko jdéjimas

Nuimkite 3lifavimo svirtj (9-2/1).

9-2 pav. Suverzimo svirties nuémimas

Ant laikiklio kaisc¢io (9-3/2) uzdedamas funkcinis
diskas (9-3/1).

Funkcinio disko galiukas (9-3/3) turi patektij
galiuko formos jranta ant laikiklio galvutés (9-3/4).
Funkcinio disko zona be dantuky Siuo atveju bina
nukreipta operatoriaus kryptimi.

Sioje padétyje koncentrinis 3lifavimo plokstés
palenkimas negalimas.

9-3 pav. Funkcinio disko jdéjimas



9. HV262 valdymas

9.1.3 Slifavimo kampo nustatymas

9-4 pav. Slifavimo kampo nustatymo tarpinés

9-5 pav. Slifavimo kampo nustatymas

Slifavimo kampas universalioje juostinéje 3lifavimo
masinoje nustatomas tarpinémis.

25°ir 27° kampy tarpinés (9-4/1) yra ant juostinés
slifavimo masinos pagrindo plokstés.

Norédami nustatyti norima slifavimo kampa,
uzmaukite tinkama tarpine (9-5/1) ant laikiklio
kaiscio (9-5/2).
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9. HV262 valdymas

9.1.4 Slifavimo ploks$tés montavimas

INFORMACUA

9-6 pav. Slifavimo plokstés montavimas

9-7 pav. Slifavimo plokstés uzverzimas

50

Kiekvienam peiliui KNECHT pagamina tinka-
ma Slifavimo plokste. Tam KNECHT reikalingi
kuo tikslesni duomenys apie slifuojamo peilio
forma ir dydj. Geriausiai tinka peilio gaminto-
jo brézinys (peiliai, kuriuos galima jsigyti bet
kurioje parduotuvéje kartais nukrypsta nuo
originaliy savo kontiiry).

Naudingos ir viso peilio bei peilio uzraso
nuotraukos.

Ant tarpinés (9-6/2) dedama 3lifavimo ploksté
(9-6/1).

Tarpinés (9-6/2) cilindrinis kaistis (9-6/4) turi
uzsifiksuoti slifavimo plokstés angoje (9-6/3).

Slifavimo svirtj (9-7/1) uzsukite ant laikiklio kais¢io
pagal laikrodZio rodykle ir priverzkite.



9. HV262 valdymas

9.1.5 Pjaustymo peilio uzverzimas

Naudojant pjaustymo peilius galimi sunkis pjautiniai suzalojimai. Pjaus-
tymo peilius transportuokite tik tam skirtuose transportavimo jtaisuose.

Muavékite pjaviams atsparias apsaugines pirstines ir avékite apsaugine

ATSARGIAI ava|yng_

\*.
]

)

" 4
F

9-8 pav. Slifavimo plokstés palenkimas atgal

9-9 pav. Peilio priverzimas ant slifavimo ploks-
tés

Pries uzverzdami peilj patikrinkite, ar slifavi-
mo ploksté tinka peiliui, kuris turi bati slifuo-
jamas. Siuo tikslu slifavimo disko uzrasa
palyginkite su peilio uzrasu.

Naudojant neatitinkancia slifavimo plokste
galimi peilio ir slifavimo plokstés pazeidimai.

Slifavimo plokste (9-8/1) palenkite atgal.

Slifavimo plok3tés padétj nustatykite taip, kad
peilio laikiklio zona bty lengvai pasiekiama.

Uzverzkite peilj (9-9/1) ant slifavimo plokstés
(9-9/2).
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9. HV262 valdymas

9-10 pav. Peilio fiksavimas ant slifavimo plokstés

Pasukite prispaudimo svirtj (9-10/1) j padétj
LUzZE "

Dabar peilis uzfiksuotas.

Palenkite slifavimo plokste su uzverztu peiliu j
priekj prie Slifavimo juostos.

9.1.6 Pagrindiné HV 262 fiksavimo mechanizmo funkcija

INFORMACUA

9-11 pav. Fiksavimo diskas

INFORMACUA

9-12 pav. Fiksavimo mechanizmo apzvalga

52

Fiksavimo diskas turi kelias fiksavimo padétis.
Pirmosios dvi padétys yra U formos, visos
kitos padétys yra V formos.

Abi U formos fiksavimo padétys skirtos peiliui ant
Slifavimo juostos nustatyti ir atplaiSoms nuslifuoti.

V formos fiksavimo padétys skirtos slifuoti peiliui
iSgaubiant briauna.

0 = reguliavimo padétis (9-11/1)
1 = slifavimo padétis (9-11/2)
2-11 =slifavimas isgaubiant briauna (9-11/3)

Kiekvienas slifavimo procesas visada prade-
damas nuo reguliavimo padéties ,,0".

Fiksavimo svirtis
Fiksavimo diskas
Rankratis
KryZminé rankena

rWN -



9. HV262 valdymas

9.1.7

9-13 pav. Slifavimo masinos nustatymas j requ-
liavimo padétj ,,0”

9-15 pav. Slifavimo masinos judinimas slifavimo
juostos atzvilgiu

Universalios juostinés slifavimo masinos HV 262 nustatymas j reguliavimo
padétj

Norédami juostine slifavimo masing nustatyti j
reguliavimo padétj, nyksciu paspauskite fiksavimo
svirtj (9-13/1), o kitais keturiais pirstais pasukite
rankratj (9-13/2), kol bus pasiekta reguliavimo
padétis ,0".

Atleiskite fiksavimo svirtj (9-13/1).

Siek tiek atlaisvinkite kryzmine rankeng (9-14/1)
pries laikrodzio rodykle.

Dabar slifavimo masina rankraciu galima laisvai
judinti pirmyn ir atgal.

Slifavimo masing rankraciu sukdami pagal laikro-
dzio rodykle pajudinkite slifavimo juostos kryptimi,
kol aSmeny segmento, kuris turi bati slifuojamas
pirmiausia, pjovimo briauna lengvai liesis prie
slifavimo juostos.

Priverzkite kryZmine rankeng (9-15/1) pagal laikro-
dzio rodykle.
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9. HV262 valdymas

9.1.8 Pjaustymo peilio lygiavimas ant Slapiojo slifavimo juostos

INFORMACUA

9-17 pav. Peilio lygiavimas ant slifavimo juostos

9-18 pav. Suverzimo svirties priverzimas

54

Geriausio Slifavimo rezultato pasiekiama
tada, kai slifavimo juosta ant peilio pjovimo
briaunos naudojamas visu plociu.

Siek tiek atsukite 3lifavimo svirtj (9-16/1) prie$
laikrodZio rodykle, kol slifavimo plokste galima
bus judinti su uzverztu peiliu.

Palenkite slifavimo plokste su uzverztu peiliu,
kol slifavimo juosta visu plociu liesis prie pjovimo
briaunos.

Priverzkite Slifavimo svirtj (9-18/1) pagal laikrodZio
rodykle.

Antra ranka prilaikykite slifavimo plokste, kad ji
nesisukty priverziama.



HV 262 valdymas

9.1.9

Pjaustymo peilio slifavimas

Slifuojant, poliruojant ir 3alinant atplai$as susidaro slifavimo dalelés,

kurios gali patekti j akis.

Nesiokite apsauginius akinius.

ATSARGIAI

9-19 pav. Slifavimo masinos ir ausinimo jrengi-
nio jjungimas

9-20 pav. Slifavimo masinos nustatymas j 3lifa-
vimo padétj , 1"

9-21 pav. Atplaisy 3lifavimas

Jiunkite slifavimo masing (9-19/1) ir ausinimo
priemoniy jrenginj (9-19/2).

Slifavimo masina i3 reguliavimo padéties nustatyki-
te j Slifavimo padétj , 1" (9-20/3).

Siuo tikslu nyksciu paspauskite fiksavimo svirtj
(9-20/1), o kitais keturiais pirstais pasukite rankratj
(9-20/2) pagal laikrodZio rodykle Slifavimo juostos
kryptimi, kol bus pasiekta slifavimo padétis ,,1".

Atleiskite fiksavimo svirtj (9-20/1).

Tiesiy pjaustymo peiliy atveju kiekvienas aSmeny
segmentas slifuojamas atskirai (1 segmentas =
kampas prie kampo).

Slifavimo svirtimi (9-21/1) vidutine jéga peilj pri-
spauskite prie Slifavimo juostos (9-21/2) ir tolygiai
judinkite per slifavimo juosta.

Slifuokite, kol ties asmenimis pradés susidaryti
nedidelés atplaisos.
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HV 262 valdymas

56

9-22 pav. Tiesaus pjaustymo peilio slifavimas
isgaubiant briauna

9-24 pav. Slifavimo maginos pastimimas atgal

Naudojant tolesnes fiksavimo padétis peilis slifuo-
jamas isgaubiant briauna.

Siuo tikslu nyksc¢iu paspauskite fiksavimo svirtj, o
kitais keturiais pirStais pasukite rankratj pagal lai-
krodzio rodykle slifavimo juostos kryptimi, kol bus
fiksavimo Slifavimo padétis , 2" (9-22/1). Atleiskite
fiksavimo svirtj.

Sioje padétyje atlikite apie desimt 3lifavimo pa-
stimy (1 pastima = 1 judesys is vieno Slifavimo
segmento kampo j kita kampa).

Tada eikite j kita fiksavimo padét;j ,3". Cia taip pat
atlikite apie deSimt lifavimo pastimy.

Pakartokite procesa mazdaug iki fiksavimo padé-
ties , 7", kol bus nuslifuota visa peilio briauna.

Pastatymy j tam tikra padétj skaiciy atraminiu
varztu (9-23/1) galima apriboti bet kurioje norimo-
je padétyje.

Kad bdty lengviau pasiekti atraminj varzta (9-32/1),
nusukite kryzmine rankena ir nuimkite rankratj.

Kai pirmasis segmentas visiskai nuslifuotas, pas-
tumkite Slifavimo masing su rankraciu operatoriaus
kryptimi pries laikrodZio rodykle atgal j slifavimo
padeétj ,1".

Nustatykite slifavimo masing j reguliavimo padét;
,0", pasausdami fiksavimo svirt;.

Atlaisvinkite kryZzmine rankena (9-24/1) ir patrau-
kite ja su Slifavimo masina apie 5 cm nuo Slifavimo
juostos.



9. HV262 valdymas

9-25 pav. Pjaustymo peilio palenkimas j kita
asSmeny segmentq

Siek tiek atlaisvinkite $lifavimo svirtj (9-25/1) ir
palenkite peilj kitu aSmeny segmentu.

Vél priverzkite slifavimo svirtj (9-25/1) pagal
laikrodzio rodykle.

Slifuokite visus aSmeny segmentus, kaip
aprasyta toliau:

Universalios juostinés Slifavimo masinos
HV 262 nustatymas j reguliavimo padét;j ,,0”
(zr. 9.1.7 skyriy).

Pjaustymo peilio lygiavimas ant Slapiojo
slifavimo juostos (zr. 9.1.8 skyriy).

Pjaustymo peilio slifavimas (zr. 9.1.9 skyriu).

Pakartokite darby eiga kiekviename asmeny
segmente.

9.1.10 AtplaisSy pasalinimas nuo pjaustymo peilio ir poliravimas

9-26 pav. Atplaisas nuo pjaustymo peilio pasa-
linkite ploksteliy Sepeciu ir nupoliruokite

AtplaiSas nuo pjaustymo peilio pasalinkite plokste-
liy 3epeciu ir nupoliruokite. Zr. universalios lapiojo
Slifavimo masimos techninius dokumentus S 200,
7.7 skyrius.
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9.2 Pjautuvo formos pjaustymo peilio slifavimas ant Slapiojo
Slifavimo juostos (rutulinis slifavimas)

9.2.1 Vezimélio fiksavimas

9-27 pav. Vezimélio fiksavimas

9.2.2 Funkcinio disko jdéjimas

9-28 pav. Funkcinio disko jdéjimas

9.2.3 Slifavimo kampo nustatymas

9-29 pav. Slifavimo kampo nustatymo tarpinés

58

Palenkite fiksavimo Sake (9-27/1) j priekj per vezi-
meélio fiksavimo strypa.

Dabar jis apsaugotas nuo pasislinkimo.

Ant laikiklio kaisc¢io (9-28/1) uzdedamas funkcinis
diskas (9-28/2).

Funkcinio disko galiukas (9-28/3) turi bati nu-
kreiptas slifavimo juostos kryptimi. Funkcinio disko
dantytoji zona Siuo atveju blna nukreipta operato-
riaus kryptimi.

Sioje padétyje 3lifavimo plokste galima palenkti
koncentriskai.

Slifavimo kampas universalioje juostinéje 3lifavimo
masinoje nustatomas tarpinémis.

25°ir 27° kampy tarpinés (9-29/1) yra ant juosti-
nés slifavimo masinos pagrindo plokstés.



9. HV262 valdymas

9-30 pav. Slifavimo kampo nustatymas

9.2.4 Slifavimo ploks$tés montavimas

INFORMACUA

9-31 pav. Slifavimo plokstés montavimas

Norédami nustatyti norima slifavimo kampa,
uzmaukite tinkama tarpine (9-30/1) ant laikiklio
kaiscio (9-30/2).

Kiekvienam peiliui KNECHT pagamina tinka-
ma slifavimo plokste. Tam KNECHT reikalingi
kuo tikslesni duomenys apie slifuojamo peilio
forma ir dydj. Geriausiai tinka peilio gaminto-
jo brézinys (peiliai, kuriuos galima jsigyti bet
kurioje parduotuvéje kartais nukrypsta nuo
originaliy savo kontiry).

Naudingos ir viso peilio bei peilio uzraso
nuotraukos.

Ant tarpinés (9-31/1) dedama slifavimo ploksté
(9-31/2).

Tarpinés (9-31/1) cilindrinis kaistis (9-31/3) turi
uzsifiksuoti slifavimo plokstés angoje (9-31/4).

Jeigu slifavimo plokstéje yra kelios angos, montuo-

kite taip, kad pirmiausia baty slifuojamas aSmeny
segmentas prie peilio smaigalio.
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9.2.5

9.2.6

60

9-32 pav. SuverZzimo svirties lengvas priverzimas

U-sukite Slifavimo svirtj (9-32/1) pagal laikrodzio
rodykle ant laikiklio kaisc¢io ir lengvai priverzkite
taip, kad slifavimo plokste dar galima baty judinti.

Slifavimo plokstés palenkimo diapazono nustatymas

9-33 pav. Palenkimo diapazono nustatymas

Slifavimo spindulio didinimas

9-34 pav. Slifavimo spindulio didinimas

Palenkite slifavimo plokste j deSing, kol kairysis
slifavimo plokstés krastas priglus prie Slifavimo
juostos apie 10 cm desinéje.

Priverzkite Slifavimo svirtj (9-33/1) pagal laikrodZio
rodykle.

Esant poreikiui slifavimo masinos slifavimo spindulj
galima padidinti.

Siuo tikslu atlaisvinkite abi kryzmines rankenas (9-
34/1) ant pagrindo plokstés. Jtaisg iki gali patrauki-
te operatoriaus kryptimi.

Vel priverzkite kryzmines rankenas.
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9.2.7 Pjaustymo peilio priverzimas

Naudojant pjaustymo peilius galimi sunkis pjautiniai suzalojimai. Pjaus-
tymo peilius transportuokite tik tam skirtuose transportavimo jtaisuose.

Muavékite pjaviams atsparias apsaugines pirstines ir avékite apsaugine

ATSARGIAI ava|yng_

Pries uzverzdami peilj patikrinkite, ar slifavi-

m mo ploksté tinka peiliui, kuris turi bati slifuo-
jamas. Siuo tikslu slifavimo disko uzrasa
palyginkite su peilio uzrasu.

Naudojant neatitinkancia slifavimo plokste
galimi peilio ir slifavimo plokstés pazeidimai.

Slifavimo plok3te (9-35/1) iki galo palenkite atgal.
Dabar ji apsaugota nuo pasisukimo.
‘ . Slifavimo plok3tés padétj nustatykite taip, kad
1; peilio laikiklio zona bty lengvai pasiekiama.
o 5l o

LA

9-35 pav. Slifavimo plokstés palenkimas atgal j
apsauga nuo pasisukimo

Uzverzkite peilj (9-36/1) ant slifavimo plokstés
il o (9-36/2).

9-36 pav. Peilio priverzimas ant slifavimo
plokstés
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9-37 pav. Peilio fiksavimas ant slifavimo plokstés

Pasukite prispaudimo svirtj (9-37/1) | padétj
LUzZE "

Dabar peilis uzfiksuotas.

Palenkite slifavimo plokste su uzverztu peiliu j
priekj prie Slifavimo juostos.

9.2.8 Pagrindiné HV 262 fiksavimo mechanizmo funkcija
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INFORMACUA

9-38 pav. Fiksavimo diskas

INFORMACUA

9-39 pav. Fiksavimo mechanizmo apzvalga

Fiksavimo diskas turi kelias fiksavimo padétis.
Pirmosios dvi padétys yra U formos, visos
kitos padétys yra V formos.

Abi U formos fiksavimo padetys skirtos peiliui ant
Slifavimo juostos nustatyti ir atplaisoms nuslifuoti.

V formos fiksavimo padétys skirtos slifuoti peiliui
isgaubiant briauna.

0 = reguliavimo padétis (9-38/1)
1 = slifavimo padétis (9-38/2)
2-11 = slifavimas isgaubiant briauna (9-38/3)

Kiekvienas slifavimo procesas visada prade-
damas nuo reguliavimo padéties ,,0".

Fiksavimo svirtis
Fiksavimo diskas
Rankratis
Kryzminé rankena

A WN -



HV 262 valdymas

9.2.9

Universalios juostinés slifavimo masinos HV 262 nustatymas j reguliavimo
padétj

9-40 pav. Slifavimo masinos nustatymas j requ-
liavimo padétj ,,0”

9-41 pav. KryZzminés rankenos atlaisvinimas

9-42 pav. Slifavimo masinos judinimas slifavimo
juostos atzvilgiu

Norédami juostine slifavimo masing nustatyti j
reguliavimo padétj, nyksciu paspauskite fiksavimo
svirtj (9-40/1), o kitais keturiais pirstais pasukite
rankratj (9-40/2), kol bus pasiekta reguliavimo
padétis ,0".

Atleiskite fiksavimo svirtj (9-40/1).

Siek tiek atlaisvinkite kryzmine rankeng (9-41/1)
pries laikrodzio rodykle.

Dabar slifavimo masina rankraciu galima laisvai
judinti pirmyn ir atgal.

Slifavimo masing rankraciu sukdami pagal laikro-
dzio rodykle pajudinkite slifavimo juostos kryptimi,
kol aSmeny segmento, kuris turi bati slifuojamas
pirmiausia, pjovimo briauna lengvai liesis prie
slifavimo juostos.

Priverzkite kryZzmine rankena (9-41/1) pagal laikro-
dzio rodykle.
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9. HV262 valdymas

9.2.10 Pjaustymo peilio slifavimas

Slifuojant, poliruojant ir 3alinant atplaisas susidaro slifavimo dalelés,
kurios gali patekti j akis.

Nesiokite apsauginius akinius.

ATSARGIAI

Jiunkite slifavimo masing (9-43/1) ir ausinimo
priemoniy jrenginj (9-43/2).

9-43 pav. Slifavimo masinos ir ausinimo jrengi-
nio jjungimas

Slifavimo masina i3 reguliavimo padéties nustatyki-
te j Slifavimo padétj ,1".

Siuo tikslu nyksciu paspauskite fiksavimo svirtj
(9-44/1), o kitais keturiais pirstais pasukite rankratj
(9-44/2) pagal laikrodZio rodykle Slifavimo juostos
kryptimi, kol bus pasiekta slifavimo padétis ,, 1"
(9- 44/ 3).

Atleiskite fiksavimo svirtj (9-44/1).

9-44 pav. Slifavimo maginos nustatymas j $lifa-
vimo padétj , 1"

Pjautuvo formos pjaustymo peiliy atveju kiekvienas
asSmeny segmentas $lifuojamas atskirai (1 segmen-
tas = kampas prie kampo).

Slifavimo svirtimi (9-45/1) vidutine jéga peilj pri-
spauskite prie Slifavimo juostos (9-45/2) ir tolygiai
judinkite per slifavimo juosta.

Slifuokite, kol ties asmenimis pradés susidaryti
nedidelés atplaisos.

- OV

9-45 pav. Atplaisy slifavimas
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HV 262 valdymas

- N

9-46 pav. Pjautuvo formos pjaustymo peilio
Slifavimas isgaubiant briauna

9-47 pav. Atraminis varztas

9-48 pav. Slifavimo masinos pastimimas atgal

Naudojant tolesnes fiksavimo padétis peilis slifuo-
jamas iSgaubiant briauna.

Siuo tikslu nyksc¢iu paspauskite fiksavimo svirtj, o
kitais keturiais pirStais pasukite rankratj pagal lai-
krodzio rodykle slifavimo juostos kryptimi, kol bus
fiksavimo Slifavimo padétis ,,2" (9-46/1). Atleiskite
fiksavimo svirtj.

Sioje padétyje atlikite apie desimt 3lifavimo pa-
stimy (1 pastima = 1 judesys is vieno Slifavimo
segmento kampo j kitg kampa).

Tada eikite j kita fiksavimo padétj ,,3". Cia taip pat
atlikite apie deSimt lifavimo pastimy.

Pakartokite procesa mazdaug iki fiksavimo padé-
ties , 7", kol bus nuslifuota visa peilio briauna.

Pastatymy j tam tikra padétj skaiciy atraminiu
varztu (9-47/1) galima apriboti bet kurioje norimo-
je padétyje.

Kad bty lengviau pasiekti atraminj varzta (9-
47/1), nusukite kryZmine rankena ir nuimkite
rankratj.

Kai pirmasis segmentas visiskai nuslifuotas, pas-
tumkite slifavimo masing su rankraciu operatoriaus
kryptimi pries laikrodzio rodykle atgal j slifavimo
padétj ,1".

Nustatykite slifavimo masing j reguliavimo padét;
,0", pasausdami fiksavimo svirtj.

Atlaisvinkite kryzmine rankeng (9-48/1) ir patrau-

kite ja su slifavimo masina apie 5 cm nuo slifavimo
juostos.

65



HV 262 valdymas

9.2.11
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9-49 pav. Pjaustymo peilio palenkimas j kita
asSmeny segmentq

Siek tiek atlaisvinkite $lifavimo svirtj (9-49/1) ir
palenkite peilj kitu aSmeny segmentu.

Jei reikia, priverzkite peilj i3 naujo.
Siuo tikslu atlaisvinkite peilj. Slifavimo plokste, kaip
aprasyta 9.2.4 skyriuje, i$ naujo priverzkite kitam

asmeny segmentui tinkamoje laikiklio angoje.

Slifuokite visus aSmeny segmentus, kaip
aprasyta toliau:

Universalios juostinés Slifavimo masinos
HV 262 nustatymas j reguliavimo padét;j ,,0”
(zr. 9.2.9 skyriy).

Pjaustymo peilio slifavimas (zr. 9.2.10 skyriy).

Pakartokite darby eiga kiekviename asmeny
segmente.

Atplaisy pasalinimas nuo pjaustymo peilio ir poliravimas

9-50 pav. AtplaiSas nuo pjaustymo peilio pasa-
linkite ploksteliy Sepeciu ir nupoliruokite

AtplaiSas nuo pjaustymo peilio pasalinkite plokste-
liy 3epeciu ir nupoliruokite. Zr. universalios lapiojo
Slifavimo masimos techninius dokumentus S 200,
7.7 skyrius.
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10. Einamoji prieziura ir techniné priezitra

Atliekant bet kokius darbus prie Slifavimo masinos privaloma laikytis
saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimuy, taip pat atkreipti
démesj j skyrius ,Sauga” ir ,,Svarbus nurodymai”.

ATSARGIAI

10.1 Valymas

Slifavimo masina po kiekvieno $lifavimo reikia idvalyti, kitaip $lifavimo apnasos uzdzius ir jas bus
sunku pasalinti.

Po tokio valymo rekomenduojame 3lifavimo masinos priezilrai naudoti Valymo ir tepimo medzia-
gy lenteléje (10.1.1 skyrius) nurodytus produktus.

10.1.1 Valymo ir tepimo medziagy lentelé

Valymo/ Interflon WURTH SHELL EXXON Mobil
tepimo darbai
Masinos daliy valymas ir priezitra Dry Clean Stain-  Nerddijantysis Risella 917 Marcol 82

less Steel plienas Priezit-

ros purskiklis

Sriegiy ir slydimo pavirsiy tepimas Fin Grease Universalus Gadus S2 Ronex MP
tepalas

10.2 Techninés priezitros planas (vienos pamainos eksploatacija)

Rotacija Konstrukcinis mazgas Techninés prieziuros uzduotis
Kasdien Visi pavirsiai Nuvalyti minksta Sluoste ir priezilros purskikliu.
Kas savaite KryZminiy rankenéliy Sutepti universaliu tepalu.
sriegis
Kreipiamieji bégeliai Valymas ir tepimas universaliu tepalu.
Kas metus Kreiptis j bendrovés KNECHT Maschinenbau GmbH

paslaugy tarnyba.

67



11.

IsSmontavimas ir utilizavimas

11.1

11.2

68

ISmontavimas
Visos eksploatacinés medziagos turi bati tinkamai pasalintos.
Judancias dalis apsaugokite nuo slydimo.

ISmontavima turi atlikti kvalifikuota specializuota jmoné.

Utilizavimas

Pasibaigus masinos tarnavimo laikui, ja turi utilizuoti kvalifikuota specializuota jmoné. ISimtiniais
atvejais ir pasitarus su jmone KNECHT Maschinenbau GmbH slifavimo masina galima grazinti.

Eksploatacines medziagas (pvz., slifavimo diskus, Slifavimo juostas, ploksteliy Sepecius ir pan.)
reikia tinkamai utilizuoti.



12.

Aptarnavimas, atsarginés dalys ir priedai

12.1

12.2

12.3

Pasto adresas
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Vokietija

Telefonas +49-7527-928-0
Faksas +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Aptarnavimas

Aptarnavimo linija:
adresg zr. prie ,,Pasto adresas”

service@knecht.eu

Dylancios ir Atsarginés dalys

Jei jums reikia atsarginiy daliy, praSome naudotis prie masinos pridétu atsarginiy daliy sarasu.
Pateikite savo uzsakyma vadovaudamiesi toliau parodyta schema.

Uzsakant prasome visada nurodyti: (pavyzdys)

Masinos tipa (HV262)
Konstrukcinés grupés pavadinima (Ziedinis tarpiklis 27°)
Poz. numer| (13)

BréZinio numerj (prekés numerj) (2000030-3908)
Vienety kiekj (1 vnt.)

Jei kyla klausimy, mielai j juos atsakysime.
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13. Priedas

13.1 ES atitikties deklaracija
pagal ES direktyvg 2006/42/ES

® Masinos 2006/42/ES
e Elektromagnetinis suderinamumas 2014/30/ES

Pareiskiame, kad toliau aprasytos masinos konstrukcija ir dizainas, taip pat musy rinkai pateiktas jos
modelis atitinka susijusios ES direktyvos naujausius, svarbiausius saugos ir sveikatos reikalavimus.

Jei atliekamas su mumis nesuderintas masinos pakeitimas, Si deklaracija nebegalioja.

Masinos pavadinimas: Universalios slifavimo staklés

Tipo pavadinimas: HV 203

Masinos pavadinimas: Universali juostiné slifavimo masina
Tipo pavadinimas: HV 262

Taikyti darnieji standartai, ypac: DIN EN 12100-1

DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Uz dokumentacijg atsakingas asmuo: Andreas Doerr (valst. sertifik. technikas)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

Gamintojas: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26

88368 Bergatreute
Vokietija

Yra visa techniné dokumentacija. Prie masinos pridedama naudojimo instrukcija pateikiama
originalios versijos ir naudotojo 3alies kalba.

Deklaracijos galiojimas pasibaigia pasikeitus teisiniams reikalavimams.

Bergatreute, 2024 m. spalio 18 d.

KNECHT Maschinenbau GmbH

rkus Knecht
Vadovas
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