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Wazne wskazowki

1.1

1.2

Wstep do instrukcji obstugi

Ninigjsza instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania sie z petnoautomatyczna ostrzarka
do nozy recznych, dalej zwang ,,ostrzarka”, i umozliwienie korzystania z niej w zakresie zgodnym
z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej, prawidtowe]j i ekonomicznej
eksploatacji ostrzarki. Przestrzeganie tej instrukcji pomaga unikna¢ zagrozen oraz zminimalizowa¢
koszty napraw i okresy przestoju, a takze podnies¢ niezawodnos¢ i wydtuzy¢ okres eksploatacji
ostrzarki.

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu uzytkowania ostrzarki.

Do przeczytania i przestrzegania niniejszej instrukcji jest zobowiazana kazda osoba, ktérej powie-
rzono wykonywanie wszelkiego typu prac przy ostrzarce, takich jak:

e transport, montaz, uruchomienie,

e obstuga, w tym usuwanie usterek w ramach procesu roboczego oraz

e utrzymywanie w stanie sprawnosci (konserwacja, naprawa).

Oproécz instrukgji obstugi i przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom, obowiazujacych w

kraju uzytkownika i w miejscu uzytkowania, nalezy przestrzega¢ réwniez uznanych zasad techniki
z zakresu bezpieczenstwa i fachowego wykonywania pracy.

Wskazowki ostrzegawcze i symbole w instrukcji obstugi

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujace symbole/oznaczenia, ktérych nalezy
koniecznie przestrzegac:

Symbol ,OSTROZNIE” oznacza wskazéwke dotyczaca bezpieczenstwa
pracy w ramach wszystkich prac, przy ktérych zachodzi niebezpieczenstwo
dla zycia i zdrowia o0séb.

W takich przypadkach nalezy zachowat¢ szczegélnag ostroznos¢ i starannosc
podczas pracy.

OSTROZNIE

Oznaczenie ,,UWAGA" znajduje sie w miejscach, na ktére nalezy zwrocic
UWAGA szczegolna uwage, aby uniknac uszkodzenia i/lub zniszczenia ostrzarki i jej

otoczenia.

WSKAZOWKA ,,WSKAZOWKA oznacza wskazowki dotyczace uzytkowania i szczegolnie
przydatne informacje.
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1.3 Tabliczki ostrzegawcze i ich znaczenie

1.3.1 Znaki ostrzegawcze i znaki zakazu na/w ostrzarce
Na/w ostrzarce znajduja sie nastepujace ostrzezenia i znaki zakazu.
OSTROZNIE! NIEBEZPIECZNE NAPIECIE ELEKTRYCZNE (znak
ostrzegawczy na szafie sterowniczej)

Po podtaczeniu ostrzarki do zasilania (3x 400 V) ostrzarka przewo-
dzi prad o napieciu zagrazajacym zyciu.

Znajdujace sie pod napieciem elementy maszyny moga byc¢ otwie-
rane wytacznie przez upowaznionych fachowcow.

Przed rozpoczeciem prac pielegnacyjnych, konserwacyjnych i na-
praw ostrzarke nalezy odtaczy¢ od przytacza sieciowego.

1.3.2 Ogodlne znaki nakazu

Nalezy przestrzegac nastepujacych ogdélnych znakéw nakazu.

OSTROZNIE! NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA PRZEZ OPILKI

Podczas ogodlnych prac konserwacyjnych i czyszczenia nalezy
stosowac srodki ochrony oczu.

OSTROZNIE! NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA NOZEM

Podczas pracy z ostrzarka ostrzone sa noze, ktore ze wzgledu na
ostre krawedzie moga powodowac powazne obrazenia w postaci
ran cietych.

Podczas umieszczania i wyjmowania nozy nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Zachowac ostrozno$¢ podczas transportu nozy. Stosowac zabez-
pieczenia udostepniane przez producenta nozy. Nosi¢ obuwie
ochronne i fartuch ochronny.
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1.4

Tabliczka znamionowa i numer maszyny

Tabliczka znamionowa znajduje sie po prawej
stronie maszyny przy szafie sterowniczej.

Rys. 1-1 Tabliczka znamionowa

Numer maszyny umieszczono na tabliczce znamio-
nowej i na osi Z przy uchwycie noza.

LARARERAREREL

Rys. 1-2 Numer maszyny
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1.5
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Numery rysunkéw i pozycji w instrukcji obstugi

Jezeli w tekscie jest odwotanie do czesci maszyny przedstawionej na rysunku, ma ono postac
numeru rysunku i pozydji na rysunku, ujetego w nawiasach.

Przykfad: (7-16/1) oznacza rysunek numer 7-16, pozycja 1.

Aby wymieni¢ pasty polerskie, nalezy odkrecic cztery
pokretta krzyzowe (7-16/1) z boku i zdjac ostone (7-
16/2).

Zuzyta paste mozna wymieniac tylko na nowa. Po-
nownie zamocowac ostone i przykrecic cztery pokretta
krzyZzowe.

Rys. 7-16 Wymiana pasty polerskiej
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2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Podstawowe wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Przestrzeganie wskazéwek zamieszczonych w instrukcji obstugi

Podstawowym warunkiem bezpiecznego korzystania z ostrzarki oraz jej bezawaryjnego dziatania
jest znajomos¢ podstawowych wskazowek i przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa.

* Ninigjsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczace bezpiecznego uzytkowania
ostrzarki.

* \Wszystkie osoby pracujace przy ostrzarce sa zobowiazane do przestrzegania niniejszej instrukgji
obstugi, a w szczegdlnosci zawartych w niej wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa.

e Ponadto nalezy réwniez przestrzega¢ obowiazujacych w miejscu pracy zasad i przepisow doty-
czacych zapobiegania wypadkom.

Obowigzki uzytkownika
Eksploatator zobowiazuje sie dopuszcza¢ do pracy przy maszynie wytacznie osoby, ktore:
® znaja podstawowe przepisy BHP i zostaty przeszkolone w zakresie obstugi ostrzarki;

e ze zrozumieniem przeczytaty instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci rozdziat ,, Bezpieczenstwo” i
zawarte w niej ostrzezenia, co potwierdzity ztozeniem podpisu.

Nalezy regularnie kontrolowac, czy pracownicy wykonuja prace w bezpieczny sposob.

Obowiazki pracownikéw

Wszystkie osoby, ktérym powierzono prace przy ostrzarce, przed rozpoczeciem pracy zobowiazuja
sie:

® przestrzega¢ podstawowych przepisow o bezpieczenstwie pracy i zapobieganiu wypadkom;

® przeczytac instrukcje obstugi, a w szczegélnosci rozdziat , Bezpieczenstwo” i zawarte w niej
ostrzezenia oraz potwierdzi¢ ich zrozumienie ztozeniem podpisu.

Zagrozenia podczas pracy z ostrzarka

Ostrzarka zostata skonstruowana zgodnie z najnowszym stanem techniki i uznanymi zasadami
bezpieczenstwa technicznego. Mimo to jej uzytkowanie moze wigzac sie z zagrozeniem dla zycia i
zdrowia operatora i 0s6b trzecich oraz uszkodzeniami ostrzarki lub innych przedmiotéw.
Ostrzarke wolno uzytkowac wytacznie:

e zgodnie z przeznaczeniem |

® W nienagannym stanie technicznym.

Usterki, ktore moga zaktécac bezpieczenstwo, nalezy natychmiast usuwac.

1
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2.1.5 Usterki
Jesli w ostrzarce wystapia usterki majace znaczenie dla bezpieczenstwa lub jesli zachowanie
maszyny podczas pracy pozwala domyslac sie, ze takie usterki wystapity, natychmiast wytaczy¢

ostrzarke i nie uruchamia¢ jej ponownie, dopdki usterka nie zostanie znaleziona i usunieta.

Usuwanie usterek zleca¢ wyfacznie upowaznionym fachowcom.

2.2 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem
Ostrzarka jest przeznaczona wytacznie do ostrzenia, usuwania zadzioréw i polerowania nozy
recznych (dtugos¢ 70—270 mm). Wszystkie noze musza by¢ umieszczone w przewidzianym do
tego celu magazynku nozy.
Inne lub wykraczajace poza ten zakres zastosowanie uznawane jest za niezgodne z przeznacze-
niem. Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie odpowiada za wynikajace z tego tytutu szkody.
Ryzyko ponosi wytacznie uzytkownik.

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie wszystkich zalecen
zawartych w niniejszej instrukgji obstugi.

Zastosowanie ostrzarki niezgodnie z przeznaczeniem ma miejsce, np. gdy:
® Przyrzady nie sa prawidtowo zamocowane.

e Na tasmie szlifierskiej lub tarczy polerskiej noze nalezy ostrzy¢/polerowac przeciwnie do
kierunku ostrza.

e Ostrzone sag elementy inne niz noze reczne.

2.3 Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Wyklucza sie wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji i odpowiedzialnosci za szkody osobowe i
rzeczowe w wypadku, gdy wynikaja one z jednej lub kilku nastepujacych przyczyn:

e zastosowanie ostrzarki niezgodnie z przeznaczeniem;
e nieprawidtowy sposob transportu, uruchomienia, obstugi i konserwacji ostrzarki;

e uzytkowanie ostrzarki z wadliwymi, nieprawidtowo zamocowanymi lub niesprawnymi
zabezpieczeniami (urzadzeniami zabezpieczajacymi i ostonami);

® nieprzestrzeganie zawartych w instrukgji obstugi wskazéwek dotyczacych transportu,
uruchomienia, obstugi, konserwacji i naprawy ostrzarki;

e samowolne dokonywanie zmian konstrukcyjnych w ostrzarce;

e samowolne dokonywanie zmian np. ukfadu napedowego (mocy i predkosci obrotowe)) i

12
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2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

244

e niedostateczna kontrola czesci maszyny podlegajacych zuzyciu oraz
e uzycie niedopuszczonych czesci zamiennych i podlegajacych zuzyciu.
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i podlegajace zuzyciu. Zastosowanie czesci

obcych nie gwarantuje, ze s3 one odpowiednio skonstruowane i dopasowane do maszyny pod
katem obciazenia i bezpieczenstwa.

Wytyczne dotyczgce bezpieczenstwa

Srodki organizacyjne
Regularnie sprawdzac¢ wszystkie zabezpieczenia.

Przestrzegac¢ wyznaczonych lub podanych w instrukcji obstugi terminéw cyklicznych prac
konserwacyjnych!

Zabezpieczenia

Przed kazdym uruchomieniem ostrzarki wszystkie zabezpieczenia musza by¢ odpowiednio
zamontowane i sprawne.

Zabezpieczenia wolno usuwac wytacznie po wytaczeniu ostrzarki i zabezpieczeniu przed jej
ponownym wiaczeniem.

W przypadku dostawy czesci zamiennych eksploatator musi zapewnic¢ prawidtowe zamocowanie
zabezpieczen.

Informacyjne srodki bezpieczenstwa
Instrukcje obstugi zawsze przechowywac w miejscu uzytkowania ostrzarki. W uzupetieniu do
instrukcji obstugi przestrzega¢ ogélnych oraz lokalnych przepiséw dotyczacych zapobiegania

wypadkom.

Wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenistwa i ostrzezenia przed zagrozeniami znajdujace sie
na ostrzarce musza by¢ zawsze dostepne w komplecie i czytelne.

Dobor i kwalifikacje pracownikéw

Przy ostrzarce moga pracowac wytacznie odpowiednio wykwalifikowani i wdrozeni pracownicy.
Przestrzega¢ minimalnego wieku ustawowego!

Jednoznacznie wyznaczy¢ zakresy odpowiedzialnosci pracownikdw w zakresie uruchamiania,
obstugi, konserwacji i napraw.

Pracownicy, ktorzy znajduja sie w fazie szkoleniowej, wprowadzania w swoje obowiazki, nauki

zawodu lub wdrazania do pracy, moga pracowac przy ostrzarce wytacznie pod statym nadzorem
doswiadczonej osoby!

13
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

24.8

2.4.9
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Sterowanie maszyna

W Zadnym przypadku nie dokonywac¢ zmian oprogramowania. Wyjatkiem od tej zasady sa
parametry, ktére uzytkownik moze ustawia¢ samodzielnie (np. ustawianie liczby cykli).

Maszyne moga wtaczac tylko odpowiednio wyksztatceni i wdrozeni pracownicy.

Srodki bezpieczenstwa w trakcie normalnego trybu pracy

Zaniechac wszelkich watpliwych pod katem bezpieczenstwa sposobéw pracy. Ostrzarka moze
by¢ uzywana tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia s dostepne i w petni sprawne.

Co najmniej raz w ciagu zmiany sprawdzac ostrzarke pod katem widocznych uszkodzen i
sprawnosci zabezpieczen.

Natychmiast zgtasza¢ wtasciwej jednostce lub osobie zauwazone zmiany (w tym zmiany zachowa-
nia maszyny podczas pracy)! W razie potrzeby natychmiast wytaczy¢ i zabezpieczy¢ ostrzarke.

Przed wtaczeniem ostrzarki upewni¢ sie, Ze jej uruchomienie nie stanowi dla nikogo zagrozenia.

W przypadku usterek natychmiast wytaczy¢ i zabezpieczy¢ ostrzarke. Zleca¢ niezwtoczne usuwanie
usterek.

Zagrozenia spowodowane energig elektryczna
Szafa sterownicza musi by¢ zawsze zamknieta. Dostep moga miec tylko upowaznione osoby.

Prace przy instalacjach i elementach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanych elektrykdéw zgodnie z zasadami elektrotechniki.

Usterki, np. uszkodzone kable, potaczenia kablowe itp. musza by¢ natychmiast usuwane przez
upowaznionych fachowcow.

Kable oznaczone z6ttym kolorem s3 pod napieciem nawet przy
wytaczonym wiaczniku gtownym.

Szczegolnie niebezpieczne miejsca

Jesdli uchwyt noza jest w trybie recznym, istnieje ryzyko zgniecenia przez uchwyt.

Utrzymywanie w stanie sprawnosci (konserwacja, naprawa) i usuwanie
usterek

Prace konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez fachowcow w wyznaczonych terminach.
Przed rozpoczeciem prac w zakresie utrzymania w stanie sprawnosci poinformowac operatoréw.
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2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

Wyznaczy¢ odpowiedzialng osobe nadzorujaca. Przed rozpoczeciem wszelkich prac w zakresie
utrzymania w stanie sprawnosci odtaczy¢ ostrzarke od napiecia i zabezpieczy¢ przed niezamierzo-
nym ponownym wiaczeniem. Wyciagnac wtyczke sieciowa. Jesli jest to konieczne, zabezpieczy¢
obszar wykonywania prac.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i usuwania usterek zamontowac wszystkie zabezpieczenia i
sprawdzi¢ ich dziatanie.

Zmiany konstrukcyjne ostrzarki

Bez zgody producenta nie wolno dokonywac zadnych zmian, montowa¢ dodatkowych elemen-
téw ani modyfikowac konstrukgji ostrzarki. Dotyczy to rowniez montazu i requlacji zabezpieczen.

Wszelkie zmiany wymagaja pisemnego potwierdzenia przez firme KNECHT Maschinenbau GmbH.
Natychmiast wymienia¢ czesci maszyny, ktére nie wykazuja nienagannego stanu technicznego.
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i podlegajace zuzyciu. Zastosowanie czesci

obcych nie gwarantuje, ze sa one odpowiednio skonstruowane i dopasowane do maszyny pod
katem obciazenia i bezpieczenstwa.

Czyszczenie ostrzarki

Wykorzystywane srodki czyszczace i materiaty stosowac w prawidtowy sposéb i utylizowac
zgodnie z zasadami ochrony Srodowiska.

Zapewnic¢ bezpieczna i ekologiczna utylizacje czesci zuzytych i wymienionych.

Oleje i smary

Podczas pracy z olejami i smarami przestrzega¢ danych zawartych w karcie charakterystyki danego
produktu. Przestrzegac specjalnych wytycznych dotyczacych zastosowania w przemysle spozywczym.

Zmiana miejsca ustawienia ostrzarki

Nawet w przypadku nieznacznej zmiany miejsca ustawienia ostrzarki odtaczy¢ ja od wszelkich
zewnetrznych Zrddet zasilania. Przed ponownym uruchomieniem prawidtowo podtaczy¢ ostrzarke
do zasilania elektrycznego.

Podczas przetadunku uzywac wytacznie podnosnikéw i zawiesi o odpowiednim udzwigu.
Wyznaczy¢ kompetentna osobe, ktéra bedzie odpowiadac za kierowanie procesem podnoszenia.

W obszarze przetadunku i ustawienia oprécz pracownikéw wyznaczonych do wykonania tych
prac nie moga znajdowac sie zadne inne osoby.

Ostrzarke podnosi¢ wytacznie w fachowy sposéb zgodnie z danymi zamieszczonymi w instrukgji
obstugi (punkty mocowania zawiesi do urzadzen tadunkowych itd.). Uzywa¢ wytacznie pojazdow
transportowych o odpowiednim udzwigu. Dobrze zabezpieczac fadunek. Wykorzysta¢ odpo-
wiednie punkty mocowania. Podczas ponownego uruchamiania postepowac zgodnie z instrukcja
obstugi.
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Opis

3.1

3.2

16

Przeznaczenie

Ostrzarka do nozy recznych E 50 stuzy do w petni automatycznego ostrzenia, usuwania zadziorow

i polerowania nozy recznych o dtugosci 70-270 mm.

Dane techniczne

Wysokos¢ (petne wysuniecie) ok. 3000 mm
Szerokos¢ ok. 2389 mm
Gtebokos¢ ok. 1391 mm

Wymagana przestrzen (szer. x gteb. x wys.)

ok. 3200 mm x 3000 mm x 3000 mm

Dopuszczalna temperatura otoczenia 10-35°C
Dopuszczalna wilgotnos¢ powietrza 20-80%
Masa 800 kg
Zasilanie elektryczne* 3x 400 V
Czestotliwos¢ sieciowa* 50 Hz
Moc* 8 kW
Pobér pradu* 11 A
Zabezpieczenie wstepne 25 A
Napiecie sterujace 24V DC
Zmierzony poziom cisnienia akustycznego skorygowany wg charakterystyki 72 dB (A)
czestotliwosciowej A na stanowisku pracy LpA**

Ztacze powietrza sprezonego 6-6,5 bar

Zuzycie powietrza

maks. 50 [/min

Srednica tarcz polerskich

180 mm

Predkos¢ obrotowa tarcz polerskich

1500 obr./min

Srednica tarcz do usuwania zadzioréw

180 mm

Predkos¢ obrotowa tarcz do usuwania zadzioréw

Predkos¢ obrotowa tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro

Maks. dtugos¢ noza

1500 obr./min

1500 obr./min

270 mm




Opis

3.3

Zalecana wydajnos¢ odsysania w przypadku odciggu fabrycznego 700 m3/h

Wielkos¢ czastek wktadu filtrujacego 3,2 um

*) Te dane moga ulec zmianie w zaleznosci od Zrédfa zasilania elektrycznego.
**) Dwucyfrowa wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 4871 (niepewnos$¢ wyniku pomiaru KpA. 3 dB(A)).
Poziom ci$nienia emisji zgodnie z EN ISO 11201.

Ostrzono néz reczny (Ergogrip) firmy Dick.

2389 mm | ot
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Rys. 3-1 Wymiary w mm

Opis dziatania

Za pomoca ostrzarki do nozy recznych E 50 mozna w petni automatycznie ostrzy¢, usuwac
zadziory i polerowac noze reczne.

Noze reczne nalezy umieszcza¢ w magazynku nozy. Po rozpoczeciu procesu uchwyt noza chwy-
ta pierwszy n6z, mierzy go i ostrzy w stacji ostrzenia lub polerowania. Po zakoriczeniu procesu
ostrzenia néz jest zwracany do magazynka i rozpoczyna sie obrobka kolejnego noza.

W sytuacji awaryjnej ostrzarke mozna natychmiast zatrzymac poprzez nacisniecie wytacznika
awaryjnego.
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3. Opis

3.4 Opis podzespotéow

HH

Rys. 3-2 Widok ogdlny ostrzarki

1 Drzwi zabezpieczajace

2 Stét krzyzowy

3 Uchwyt noza

4 Przyrzad do kontroli ostrosci ANAGO
(opcjonalny)

5 Agregat do usuwania zadzioréw

6 Uktad odsysania

7 Pojemnik na zanieczyszczenia

8 Pulpit sterowniczy i szafa sterownicza

9 Agregat ostrzacy

10 Agregat polerujacy

11 Magazynek nozy

12 Wodzek na magazynki

18

Zbiornik wody
Regulowane stopy maszyny




Rys. 3-3 Wnetrze maszyny

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

Uchwyt noza
Przyrzad do kontroli ostrosci ANAGO (opcjonalny)
Tarcze polerskie
Tarcze do usuwania zadziorow
Odsysanie
Przyrzad mierniczy
Czujnik przeptywu
Tasma szlifierska do ostrzenia na mokro
Szczotka myjaca
0  Zawor czynnika chtodzacego

19



3.

Opis

3.4.1

3.4.2 Wiaczanie/wylaczanie ostrzarki

20

Pulpit sterowniczy

Rys. 3-4 Pulpit sterowniczy

e B

Ce

Rys. 3-5 Wytacznik gtéowny

—_

~

Ekran dotykowy

Przycisk ,Wytacznik awaryjny”

Przycisk , Sterowanie Wt": aktywacja
sterowania (przy migajacym przycisku)
Przycisk ,Start/Stop”: rozpoczecie/zatrzy-
manie programu ostrzenia

Przycisk , Chtodziwo WE/WYL": wiacze-
nie/wytaczenie pompy chtodziwa (do
czyszczenia)

Przetacznik kluczykowy , Praca Wt/ Wyt”:
poz. 1" dla trybu ustawiania, poz. ,0”
dla trybu automatycznego

Whytacznik gtowny ON/OFF

Ztacze USB

Ostrzarke wtacza sie, obracajac wytacznik gtowny
z pozycji ,,0" do pozycji ,I".

Ostrzarke wyfacza sie, obracajac wyfacznik gtéwny
z pozydji ,I" do pozycji ,,0".



3. Opis

3.4.3 Struktura interfejsu obstugowego (ekran gtéwny)

Local 10.10.2020
1:11:11

Dane produktu
MNazwa pliku Standard 0.dat

Pomiar kontura— 4

Sensor T

it exidi
Czas szJifowanian mirn m 5

Magazvnek 1- 8

—Czas obrobld =

Biezgcy noz 11
o~ -

Ostatni néz

Magazymek Magazynsk

1 2

WYTNIENIoNn Wymiana WyTTEEnion
taimy LUistzwienia ¥

Rys. 3-6 Ekran gtowny

1 Komunikaty btedu

2 Dane produktowe (wczytane dane produktowe)

3 Przyrzad do kontroli ostrosci

4 Detekcja ksztattu

5 Tasma szlifierska (liczba cykli i czas ostrzenia, tasma szlifierska do ostrzenia na mokro
aktywowana/dezaktywowana, tasma szlifierska do ostrzenia na mokro obrécona)

6 Polerowanie sizalem (liczba cykli i cykle z uzyciem pasty, agregat do usuwania zadzioréw
aktywowany/dezaktywowany)

7 Polerowanie filcem (liczba cykli i cykle z uzyciem pasty, agregat polerujacy aktywowa-

ny/dezaktywowany)
8 Magazynek 1
9 »Chwytak”: dotkniecie symbolu chwytaka otwiera/zamyka uchwyt noza
10 Magazynek 2
11 Czas obrobki (biezacy i ostatni ndz)

12 ,Magazynek 1": aktywowanie/dezaktywowanie magazynka nozy 1
13 ,Magazynek 2": aktywowanie/dezaktywowanie magazynka nozy 2
14 ,F1 Pasta polerska 1, impuls”: Pasta polerska 1 dosunieta jeden raz
15, F2 Pasta polerska 2, impuls”: Pasta polerska 2 dosunieta jeden raz
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22

16
17
18

19
20

21
22

23

24

25

.F3 Cykl STOP": zatrzymanie obrobki aktualnie aktywnego noza

.F4 Pozycja podstawowa”: przesuniecie maszyny do pozycji podstawowej

.F5 Magazynek 1 zmieniony"”: dotkniecie 1x cofa magazynek o jeden néz. Nacisniecie i
przytrzymanie przez 2 sekundy cofa caty magazynek.

.F6 Reset”: reset sterowania

.F7 Wymiana tasmy"”: kasowanie komunikatu ,Wymiana tasmy szlifierskiej” (nacisnac i
przytrzymac przez 2 sekundy)

.F8 Ustawienia”: przejscie do ekranu , Ustawienia”

.F9 Magazynek 2 zmieniony"”: dotkniecie 1x cofa magazynek o jeden néz. Nacisniecie i
przytrzymanie przez 2 sekundy cofa caty magazynek.

,F10 Przerwanie programu”: przerwanie biezacego programu noza i rozpoczecie procesu
ostrzenia od poczatku

,F11 Dane produktowe”: wczytanie réznych programéw ostrzenia (wczytany plik produktu
patrz (3-6/2))

.F12 Wstecz"”: przejscie do poprzedniego ekranu lub wyscie z interfejsu obstugowego

WSK AZ()WK A Gdy przetacznik kluczykowy (3-4/6) jest w

pozycji ,1", mozna uruchomi¢ uchwyt noza
(3-3/1) takze przy otwartych drzwiach.

Pola na ekranie dotykowym ,,F1 Pasta poler-
ska 1, impuls” (3-6/14) i ,,F2 Pasta polerska 2,
impuls” (3-6/15) dziatajg tylko w trybie
automatycznym, gdy agregaty polerujace sa
aktywne.

Wyciagniecie magazynku nozy spowoduje
zresetowanie maszyny.

Przetacznik kluczykowy moze byc obstugiwany wytacznie przez
przeszkolony personel specjalistyczny.

Jesli przetacznik kluczykowy (3-4/6) znajduje sie w pozycji ,,1”, istnieje

OSTROZNIE| njebezpieczerstwo zmiazdzenia na uchwycie noza.



Transport

4.1

4.2

4.3

Podczas transportu przestrzega¢ obowigzujacych w tym zakresie
lokalnych przepiséw BHP.

Ostrzarke transportowac wytacznie w pozycji, w ktérej stopy maszyny

OSTROZNIE sa skierowane do dotu.

Przed transportem wyja¢ zbiornik wody
(3-2/13) i przesung¢ stét krzyzowy (3-2/2) do

najnizszej pozyc;ji.

Urzadzenia transportowe
Do transportu i ustawiania ostrzarki uzywac¢ wytacznie urzadzen transportowych o wystarczaja-
cych wymiarach i parametrach, np. samochodéw ciezarowych, wozkéw widtowych lub hydrau-

licznych wozkéw podnosnych.

W przypadku zastosowania woézka widtowego lub wdzka podnosnego wsunac widty pod
ostrzarke.

Podczas transportu uwzgledniac¢ punkt ciezkosci maszyny. Punkt ciezkosci (SP) przedstawiono na
rys. 3-1.

Szkody transportowe

Jedli po roztadunku podczas odbioru dostawy stwierdzone zostang szkody, natychmiast powiado-
mi¢ firme KNECHT Maschinenbau GmbH i firme transportowa. Jesli jest to konieczne, niezwtocz-
nie poprosic¢ o konsultacje niezaleznego rzeczoznawcy.

Zdjac opakowanie i pasy mocujace. Zdja¢ pasy mocujace z ostrzarki. Zutylizowac¢ opakowanie w
sposéb nieszkodliwy dla Srodowiska.

Transport w inne miejsce ustawienia

Przed przetransportowaniem maszyny w inne miejsce ustawienia zapewni¢ odpowiednia do
ustawienia przestrzen (patrz rozdziat 3.2).

W nowym miejscu ustawienia dostepne musi by¢ dozwolone przytacze elektryczne.
Ostrzarka musi stac stabilnie i pewnie.

Podtaczanie do instalacji elektrycznej moze by¢ przeprowadzane wytacz-
nie przez upowaznionych fachowcow. Przestrzegac¢ obowiazujacych w
tym zakresie lokalnych przepiséw BHP.

23



Montaz

5.1

5.2

5.3

5.4

24

Dobor specjalistow

Zalecamy, aby powierza¢ wykonanie prac montazowych ostrzarki
przeszkolonym pracownikom firmy KNECHT.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek

OSTROZNIE| njeprawidtowego montazu.

Miejsce ustawienia

Wyznaczajac miejsce ustawienia, nalezy uwzglednic¢ przestrzerh wymagana do wykonywania na
prac montazowych, konserwacyjnych i napraw ostrzarki (patrz rozdziat 3.2).

Maszyne wolno przechowywac i uzytkowac wytacznie w suchych pomieszczeniach. Temperatura
musi utrzymywac sie w zakresie od +10°C do +35°C.

Przytgcza zasilania

Ostrzarka jest dostarczana jako urzadzenie gotowe do podtaczenia i wyposazone w odpowiednia
wtyczke (32 A) do zasilania elektrycznego oraz waz pneumatyczny (5 m).

Dopilnowag¢, aby zasilanie elektryczne zostato prawidtowo podtaczone.

Ustawienia

Przed realizacja dostawy firma KNECHT Maschinenbau GmbH konfiguruje ustawienia réznych
elementéw konstrukcyjnych i elektrycznych.

Samowolne zmiany ustawionych wartosci sa
UWAGA niedozwolone i moga prowadzi¢ do uszko-

dzenia ostrzarki.



Montaz

5.5

Pierwsze uruchomienie ostrzarki

Ustawi¢ ostrzarke na réwnym podtozu w miejscu ustawienia.

Usunac zabezpieczenia transportowe z drzwi.

Zrekompensowac nieréwnosci podtoza, regulujac stopy maszyny (3-2/14) za pomoca klucza
ptaskiego (SW19).

Zleci¢ elektrykowi podtaczenie do dostepnego na miejscu zasilania napieciem.

Zasilanie powietrzem sprezonym i zasilanie elektryczne powinno zosta¢ podtaczone na miejscu
uzytkowania przez fachowca.

Przed uruchomieniem kompletnie zamontowac i sprawdzi¢ zabezpieczenia.

OSTROZNIE

Przed uruchomieniem zleci¢ upowaznionemu fachowcowi sprawdzenie
skutecznosci wszystkich zabezpieczen.

Wszelkie prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez upowaznionych
fachowcow.

Przestrzegac¢ obowigzujacych w tym zakresie przepiséw BHP.
Przed uruchomieniem zleci¢ upowaznionemu fachowcowi sprawdzenie
skutecznosci wszystkich zabezpieczen (w szczegélnosci elektrycznych

obwodow bezpieczenstwa).

Dopilnowa¢, aby zasilanie sprezonym powietrzem zostato prawidtowo
podtaczone.

W razie nieprawidtowego podtaczenia wydostajace sie sprezone
powietrze i wirujgce czesci moga spowodowac obrazenia.

Nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw BHP w zakresie sprezonego
powietrza.
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6. Uruchomienie

Wszelkie prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez upowaznionych
fachowcow.

Przestrzegac obowigzujacych w tym zakresie lokalnych przepiséw BHP.

OSTROZNIE

Zbiornik z woda (6-1/1) napetni¢ woda do
poziomu 3 cm ponizej krawedzi.

Rys. 6-1 Zbiornik wody

WS KAZOWKA Nie przewiduje sie zastosowania dodatku do

chtodziwa.

Wiyczke sitowa (wtyczka CEE) podfaczy¢ do dostepnego na miejscu ustawienia gniazda wtykowe-
go (3x 400V, 32 A).

Waz do powietrza sprezonego podtaczy¢ do przy-
tacza powietrza sprezonego (6-2/1).

Zamknac¢ drzwi zabezpieczajace.

Rys. 6-2 Przylacze sprezonego powietrza
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Uruchomienie

Rys. 6-3 Pulpit sterowniczy

UWAGA

Rys. 6-4 Kontrola kierunku obrotu

Witacznik gtéwny (3-4/7) obroci¢ w pozycje ,1".
Odczekat¢, az zakonczy sie inicjalizacja uktadu
sterowania.

Gdy przycisk ,, Sterowanie Wt (6-3/1) miga, wta-
czyc¢ sterowanie za pomoca przycisku , Sterowanie
WE" (6-3/1).

W trybie recznym wiaczy¢ agregat do
usuwania zadzioréw i agregat polerujacy
(patrz rozdziat 8.1).

W zadnym wypadku nie aktywowa¢ progra-

mu ostrzenia za pomocg przycisku
~Start/Stop” (3-4/4).

Skontrolowac kierunek obrotéw tarcz polerskich i
tarcz do usuwania zadziorow.

W razie potrzeby zamieni¢ fazy we wtyczce
sitowej.
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Obstuga

7.1

28

Wszelkie prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez upowaznionych

fachowcow.

Przestrzegac obowigzujacych w tym zakresie lokalnych przepiséw BHP.

OSTROZNIE

Ostrzenie nozy recznych

Rys. 7-1 Magazynek nozy

WSKAZOWKA

UWAGA

20\,,,,7 X ]

in. wy
SOkps
gn{n?kox

Rys. 7-2 Wielko$¢ noza

Umiesci¢ noze reczne (7-1/1) poza maszyna w obu
magazynkach.

Zgodnie z rys. 7-1, umieszczanie nozy nalezy
rozpocza¢ od lewej, dolnej strony, poniewaz
program ostrzenia zacznie od tego punktu.

Noze reczne nalezy wyczysci¢, zanim zostana
umieszczone w magazynku nozy.

Ostrze musi byc skierowane od maszyny, w
kierunku operatora.

Rekojes¢ noza musi sta¢ pionowo, w przeciw-
nym razie moze dojs¢ do kolizji z uchwytem
noza.

Ostrze nie moze by¢ krétsze niz 70 mm ani
dtuzsze niz 270 mm. Ponadto ostrze po-
winno miec¢ szerokos$¢ co najmniej 8 mm w
odlegtosci 20 mm od sztychu (patrz rys. 7-2).



7.

Obstuga

Rys. 7-3 Pulpit sterowniczy

UWAGA

Otworzy¢ drzwi zabezpieczajace.
Wsuna¢ oba magazynki nozy do ostrzarki.

Zamknac¢ drzwi zabezpieczajace.

Nacisna¢ przycisk ,Start/Stop” (7-3/1).
Automatycznie rozpocznie sie program ostrzenia.

Maszyna bierze kolejno noze pojedynczo, mierzy
profil noza, ostrzy kazdorazowo lewa i prawa
krawedzZ tnaca, usuwa zadziory i poleruje ostrze,
kontroluje ostros¢ (opcjonalnie), a nastepnie wsu-
wa néz z powrotem do magazynka.

Po naostrzeniu noze reczne nalezy ponownie
wyczyscic i zdezynfekowac.

Nastepnie nalezy przeprowadzic kontrole
naostrzenia.
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Obstuga

7.2

30

Wymiana tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro

Rys. 7-4 Wymiana tasmy szlifierskiej do ostrze-
nia na mokro

WSKAZOWKA

-5
B

R S

Rys. 7-5 Komunikat ,Zresetowac czas dziatania
tasmy?”

Po uptywie wstepnie ustawionego czasu pojawi
sie na ekranie dotykowym komunikat ,, Wymiana
tasmy szlifierskiej” (3-6/1).

Nacisna¢ przycisk na ekranie dotykowym ,,F7
Wymiana tasmy” (3-6/20), aby otworzy¢ ostone
tasmy (7-4/1). Tasma szlifierska do ostrzenia na
mokro (7-4/2) zostanie automatycznie zwolniona.

Usunac stara tasme szlifierska i zatozy¢ nowa.
Ponownie nacisna¢ przycisk ,F7 Wymiana tasmy
(3-6/20), aby zamkna¢ ostone tasmy.

”

Tasma szlifierska zostanie automatycznie nacia-
gnieta.

Tasma szlifierska do ostrzenia na mokro
zuzywa sie nieréwnomiernie. Dlatego zaleca
sie obroci¢ tasme (jeden raz), zanim zostanie
zatozona nowa tasma.

Podczas zamykania ostony tasmy pojawi sie na
ekranie gtéwnym komunikat , Zresetowac czas
dziatania tasmy?”.

Potwierdzi¢, wybierajac odpowiedz ,Tak” (7-5/1),
gdy tasma szlifierska zostata wymieniona lub
obrécona.

Jesli ostona tasmy zostata otwarta wytacznie w
celu sprawdzenia stanu tasmy szlifierskiej, nalezy
wybrac¢ odpowiedz ,Nie” (7-5/2).



Obstuga

Rys. 7-6 Komunikat , Czy taSma zostata wymi-
eniona?”

Rys. 7-7 Ekran gtéwny

WSKAZOWKA

UWAGA

Jesli pierwszy komunikat zatwierdzono odpowie-
dzig ,Tak” (7-5/1), pojawi sie pytanie ,,Czy tasma
zostata wymieniona?”.

Nalezy potwierdzi¢, naciskajac ,Tak” (7-6/1), jesli
zatozono nowa tasme szlifierska do ostrzenia na
mokro.

Jesli tasma zostat tylko obrécona, odpowiedzie¢
na pytanie, naciskajac , Nie” (7-6/2).

Gdy tasma szlifierska zostata pomysinie obrécona,
na ekranie gtéwnym obok wskazania czasu ostrze-
nia pojawi sie symbol strzatki (7-7/1).

Po wymianie lub obréceniu tasmy szlifierskiej
do ostrzenia na mokro nalezy wykona¢
rozruch prébny. W razie niepokojacego
dziatania maszyny nalezy ja wytaczy¢ i usu-
na¢ przyczyne.

Jesli zatozono nowa tasme szlifierska do
ostrzenia na mokro, komunikat nalezy ko-
niecznie zatwierdzi¢, naciskajac ,Tak” (7-6/1).

Po wymianie maszyna rozpocznie proces
ostrzenia w wyzszym potozeniu. W ten
sposdb mozna uzyskac mniejsze zeszlifowa-
nie materiatu z noza.
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7. Obstuga

7.2.1 Ustawianie tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro

Tasme szlifierska nalezy tak ustawi¢, aby wystawa-
ta ok. 3 mm z przodu nad tarcza stykowa.

Zamkna¢ ostone tasmy i drzwi zabezpieczajace.

Rys. 7-8 Ustawianie tasmy szlifierskiej do
ostrzenia na mokro

A : Na ekranie gtéwnym nacisnac przycisk ,F8 Usta-
U —rrrw— wienia” (7-9/1), aby przejs¢ do ekranu , Ustawie-

& ":‘_nm . '.-_ nia” (7-10).

= I
a )
THLLLH - |

LTI R TTTRTIT
m- 0

B v 52F o[BS
o-0

Nacisna¢ przycisk ,F8 Funkcje reczne” (7-10/1),
aby przejs¢ do ekranu ,,Funkcje reczne” (7-11).

!

Rys. 7-10 Ustawienia
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Rys. 7-12 Funkdje reczne , Tasma szlifierska”

Rys. 7-13 Ustawianie tasmy szlifierskiej do
ostrzenia na mokro

Nacisnac przycisk ,F2 Tasma szlifierska” (7-11/1),
aby przejs¢ do ekranu funkgji tasmy szlifierskiej do
ostrzenia na mokro.

Wihaczy¢ ruch w lewo lub w prawo tasmy szlifier-
skiej do ostrzenia na mokro, naciskajac przycisk na
ekranie dotykowym , Wt” (7-12/1).

Dostarczone pokretto wprowadzi¢ do gérnego
otworu (7-13/1) z przodu maszyny. Nastepnie
obraca¢, az taSma poruszajaca sie w prawo lub
w lewo bedzie przemieszczac sie w tym samym
poziomym potozeniu.

Wyjac pokretto z gérnego otworu i wprowadzic
do dolnego otworu (7-13/2). Obraca¢, az tasma
szlifierska do ostrzenia na mokro bedzie porusza¢
sie ok. 3 mm przed tarcza stykowa.

Obrét w prawo = tasma szlifierska przesuwa sie
do przodu.

Obrét w lewo = tasma szlifierska przesuwa sie do
tytu.
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7. Obstuga

7.3 Wymiana tarcz polerskich/tarcz do usuwania zadzioréw i
pasty polerskiej

RE-D)

Rys. 7-15 Wymiana tarcz polerskich/tarcz do
usuwania zadziorow

WSKAZOWKA

UWAGA

34

Aby wymienic¢ tarcze polerskie i tarcze do usuwa-
nia zadzioréw, najpierw nalezy otworzy¢ pokry-
we (7-14/1), obracajac dwa pokretta (7-14/2), a
nastepnie zdjac ja.

Wat nalezy unieruchomi¢ za pomoca klucza pta-
skiego SW10 (7-15/1), aby nastepnie za pomoca
klucza ptaskiego SW 22 (7-15/2) odkreci¢ nakret-
ke.

Po wymianie tarczy polerskich /tarcz do
usuwania zadzioréw nalezy przeprowadzié¢
prébe rozruchu. W razie niepokojacego
dziatania maszyny nalezy jg wytaczyc i usu-
na¢ przyczyne.

Lewy wat (7-15/3) ma gwint lewoskretny.
Aby odkreci¢ nakretke w lewo, nalezy obra-
cac zgodnie z ruchem wskazéowek zegara.

Prawy wat (7-15/4) ma gwint prawoskretny.
Aby odkreci¢ nakretke w prawo, nalezy
obracac¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.



7.

Obstuga

Rys. 7-16 Wymiana pasty polerskiej

Aby wymieni¢ pasty polerskie, nalezy odkrecic
cztery pokretta krzyzowe (7-16/1) z boku i zdja¢
ostone (7-16/2).

Zuzyta paste mozna wymieniac tylko na nowa.

Ponownie zamocowac ostone i przykreci¢ cztery
pokretta krzyzowe.
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Obstuga

7.4

36

Ustawianie tarcz polerskich/tarcz do usuwania zadzioréw

i

oy L k\: 3
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Rys. 7-17 Ustawianie tarcz polerskich/tarcz do
usuwania zadzioréw

UWAGA

Tarcze polerskie/tarcze do usuwania zadziorow
nalezy tak ustawi¢, aby okreslona przednia tarcza
stykafa sie z kotnierzem elementu sasiadujacego.

Regulacje wykonuje sie za pomoca klucza imbuso-
wego SW5 nalezacego do akcesoriow. Wymieni¢
tarcze polerskie/tarcze do usuwania zadzioréw
przy @ 165 mm.

Sruba imbusowa (7-17/1) ma gwint prawoskretny.

Obroét w prawo = tarcze rozsuwaja sie.

Obroét w lewo = tarcze przysuwaja sie.

Stosowac wytacznie oryginalne tarcze poler-
skie i tarcze do usuwania zadziorow.

Nieoryginalne tarcze polerskie i tarcze do
usuwania zadzioré6w moga spowodowac
uszkodzenie noza i maszyny.



Obstuga

7.5

Wymiana elementu testowego w przyrzadzie do kontroli
ostrosci

Rys. 7-18 Otwieranie przyrzadu do kontroli
ostrosci

Rys. 7-20 Usuwanie elementu testowego

Za pomoca przycisku na ekranie dotykowym ,F4
Pozycja podstawowa” (3-6/17) przesuna¢ maszyne
do pozycji podstawowej.

Odkreci¢ pokretto krzyzowe (7-18/1) w lewo i
otworzy¢ przyrzad do kontroli ostrosci do przodu.

Pociggnac uchwyt (7-19/1) na wewnetrznej po-
krywie (7-19/2) do przodu i odsuna¢ pokrywe do
gory.

Odkreci¢ czarne sruby zabezpieczajace (7-20/1) w
lewo i wyjac je.

Usunac zuzyty element testowy (7-20/2).
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Rys. 7-21 Osadzanie nowego elementu testo-
wego

Osadzi¢ nowy element testowy (patrz rys. 7-21).



7. Obstuga

7.6  Wymiana wody chtodzgcej

Rys. 7-22 Wymiana wody chtodzacej

UWAGA

Codziennie wymienia¢ wode chtodzaca.

W celu opréznienia zbiornika nalezy ustawi¢
poziomo rure z tytu zbiornika wody.

Jako chtodziwo nalezy stosowac czysta wode bez
dodatkow.

Maszyny nie wolno eksploatowac bez chto-
dziwa. Moze to spowodowac uszkodzenie
nozy recznych.
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8. Sterowanie

8.1 Funkcje reczne

Funkcje reczne umozliwiaja reczna obstuge maszyny. Uzytkownik moze wykonac rézne poszcze-
golne funkcje ostrzarki, np. ustawienie tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro oraz pasty poler-

skiej lub przeprowadzenie prébnego rozruchu.

UWAGA

WSKAZOWKA
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Rys. 8-1 Ekran gtéwny

Rys. 8-2 Ustawienia
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Przyciski podswietlone na zielono s3g aktyw-
ne. Przyciski podswietlone na szaro sg nieak-
tywne.

Wszystkie funkcje sa aktywne wytacznie przy
zamknietej ostonie.

Nacisniecie przycisku na ekranie dotykowym ,F8
Ustawienia” (8-1/1) przetacza na ekran ,, Ustawie-
nia” (8-2).

Nacisniecie przycisku na ekranie dotykowym ,F8
Funkcje reczne” (8-2/1) przetacza na ekran , Funk-
cje reczne” (8-3).



Sterowanie

kmecHT. | R | Nacis’niecig opdji Wt lub ,WYL" umozliwia
przetaczenie funkgji na tryb reczny.

Za pomoca przyciskéw na ekranie dotykowym od
,F17 do ,F4” mozna wybierac¢ r6zne opcje.

M

Rys. 8-3 Funkcje reczne

41



Sterowanie

8.2
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Ustawienie jezyka interfejsu

» [N
.- a- |

=l N
B v 1 (oo [
LTI T iaesesu TETTRIT
= MELTTRTT Mt TTTTTT T - |

Rys. 8-4 Ekran gtowny

Rys. 8-5 Ustawienia

Rys. 8-6 Opcje

Nacisniecie przycisku na ekranie dotykowym ,F8
Ustawienia” (8-4/1) przetacza na ekran , Ustawie-
nia” (8-5).

Nacisniecie przycisku na ekranie dotykowym ,F10
Opcje” (8-5/1) przetacza na ekran ,,Opcje” (8-6).

Nacisniecie przycisku na ekranie dotykowym ,F5
Jezyk"” (8-6/1) przetacza na ekran , Jezyk” (8-7).



8.

Sterowanie
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Rys. 8-7 Jezyk

Wybrac jezyk.

Za pomoca przycisku na ekranie dotykowym
,F12 Wstecz"” (8-7/1) mozna powrdci¢ do menu
gtébwnego.

43



8. Sterowanie

8.3 Woczytanie danych produktowych

Na ekranie ,,Dane produktéw"” mozna wczyta¢ samodzielnie utworzone programy, w ktérych

dostosowano np. liczbe cykli.

UWAGA
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Rys. 8-8 Ekran gtéwny

Rys. 8-9 Dane produktowe
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Nieprawidtowe zmiany w danych produkto-
wych moga prowadzic¢ do uszkodzenia
maszyny i/ /lub nozy.

Za pomoca przycisku na ekranie dotykowym ,F11
Dane produktowe” (8-8/1) przetacza na ekran
»Dane produktowe” (8-9).

Po wiaczeniu zostanie automatycznie aktywowany
produkt z ostatniego procesu roboczego.

W celu wczytania nowego produktu nalezy wy-
brac¢ odpowiedni plik.

Wezytac nowy produkt za pomoca dwukrotnego
klikniecia lub wybierajac pole , Otwdérz” w oknie
dialogowym (8-9/1).



8. Sterowanie

8.4 Zmiana danych produktowych

Dane produktowe mozna zmieni¢, aby np. dostosowac liczbe cykli.
Nieprawidtowe zmiany w danych produkto-
UWAGA wych moga prowadzic¢ do uszkodzenia
maszyny i/lub nozy.

. - Nacisniecie przycisku na ekranie dotykowym ,F8
L e—rrr— Ustawienia” (8-10/1) przetacza na ekran , Usta-

= jE ==ml- -_ wienia” (8-11).
e
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Nacisniecie przycisku na ekranie dotykowym ,F5
Dane produktowe” (8-11/1) przetacza na ekran
»Dane produktowe” (8-12).

W drzewku wybrac¢ Zzadane parametry i zmienic¢
wartosc.

Zapisa¢, naciskajac przycisk ,F9 Zastosuj”.

Rys. 8-12 Zmiana danych produktowych
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8. Sterowanie

8.5 Konfigurowanie potaczenia z Internetem

Maszyna jest wyposazona w ztacze Ethernet. Za
pomoca wbudowanego routera VPN mozna na-
wigzac bezpieczne potaczenie miedzy maszyna a
firma KNECHT Maschinenbau GmbH. Uzytkownik
moze aktywowac lub dezaktywowac potaczenie
za pomoca przetacznika kluczykowego w szafie
sterowniczej.

Za posrednictwem tego potaczenia technik serwi-
sowy firmy KNECHT uzyska dostep do sterowania

i moze przeprowadzi¢ diagnostyke urzadzenia,
Rys. 8-13 Zlacze sieciowe zmienic¢ ustawienia w oprogramowaniu oraz wczy-
tac i edytowac nowe programy ostrzenia.

Do utworzenia potaczenia niezbedne jest potacze-
nie z Internetem.

WS KAZ()WKA Podczas uruchamiania routera VPN nalezy

odpowiednio skonfigurowa¢ wymagana
infrastrukture IT, tak aby maszyna komuniko-
wata sie poprzez serwer VPN wytacznie z
firma KNECHT Maschinenbau GmbH. Komuni-
kacja w ramach sieci klienta jest wykluczona.
W ten sposob sie¢ bedzie optymalnie
chroniona.

W celu utworzenia potaczenia z Internetem
nalezy podtaczy¢ dostarczony kabel Ethernet
do dostepnego w miejscu uzytkowania gniaz-
da (RJ45) oraz gniazda sieciowego w szafie
sterowniczej (8-13/1).
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9.

Pielegnacja i konserwacja

9.1

Smarowanie

Rys. 9-1 Centralne smarowanie

UWAGA

Maszyna jest wyposazona w uktad centralnego
smarowania, ktoéry regularnie smaruje elementy
prowadzace. Jesli pojawi sie komunikat: , Uzupet-
ni¢ poziom srodka smarnego w uktadzie cen-
tralnego smarowania (16)", nalezy natychmiast
uzupetni¢ poziom oleju w zbiorniku (9-1/1).

Gdy zbiornik jest pusty, do przewoddéw smaro-
wych moze przedostac sie powietrze. Wskutek
tego olej nie bedzie dostarczany do prowadnic.

Naciskajac przycisk na ekranie dotykowym ,F8
Ustawienia” (3-6/21), a nastepnie ,F4 Chwytak —
reset cykli”, (8-11/2) mozna skasowac¢ komunikat.

Zbiornik w uktadzie centralnego smarowania
nigdy nie moze by¢ pusty.

Gdy pojawi sie komunikat ,,Chwytak - kon-
trola poziomu oleju (17)", nalezy skontrolo-
wac poziom oleju w zbiorniku (9-1/1) i ewen-
tualnie uzupetnié go.

Co miesiac nalezy zdemontowac tarcze stykowa
tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro i nasma-
rowac przy smarowniczce, az smar wydostanie sie
z otworu ponizej watu silnikowego.

Oprécz tego kazdego miesiaca nalezy smarowac
drzwi ochronne za pomoca dostarczonej praski
smarowej. Na kazdej stronie drzwi znajduja sie
dwie smarowniczki. Przesunac drzwi, az smarow-
niczki beda widoczne w otworach.
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9. Pielegnacjai konserwacja

9.1.1 Plan smarowania i tabela smaréw (praca w trybie jednozmianowym)

Smarowanie Czestotliwos¢  OEST SHELL EXXON Mobil
Sprawdzi¢ poziom oleju w co tydzien Olej slizgowy

uktadzie centralnego smarowa- CGLP 68

nia, w razie potrzeby uzupetnic¢

Nasmarowac silnik napedu tasmy  co miesiac Smar uniwersalny

szlifierskiej 7020

Nasmarowac prowadnice drzwi €O miesiac Smar specjalny

zabezpieczajacych LTOOOEP
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9.

Pielegnacja i konserwacja

9.2

Czyszczenie

Rys. 9-2 Pulpit sterowniczy

UWAGA

Rys. 9-3 Szuflada uktadu odsysania

Maszyne nalezy czysci¢ po kazdym ostrzeniu,
poniewaz w przeciwnym razie szlam szlifierski
wysycha i jest trudny do usuniecia.

Po czyszczeniu nalezy lekko naoliwi¢ ostrzarke
olejem bezkwasowym. Patrz rowniez objasnienia
w planie smarowania, rozdziat 9.1.1.

Codziennie nalezy wymienia¢ chtodziwo i czysci¢
zbiornik.

Nacisna¢ przycisk , Chtodziwo WE" (9-2/1) i wy-
czysci¢ wnetrze maszyny szczotka myjaca (3-3/9).

Tarcze polerskie i tarcze do usuwania zadzio-
réw nie moga zosta¢ zamoczone, poniewaz
tylko w stanie suchym bedg w stanie wchto-
na¢ paste polerska i prawidtowo usunaé
zadziory z noza.

Czesci stotu krzyzowego nie powinny zamo-

czy¢ sie. W zadnym wypadku nie opryskiwacé
maszyny myjka cisnieniowa.

Raz w tygodniu nalezy oprézni¢ szuflade uktadu
odsysania (9-3/1).
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Pielegnacja i konserwacja

50

Raz na tydzien sprawdzi¢ wktad filtra instalacji
odsysajacej.

W tym celu otworzy¢ cztery zatrzaski (9-4/1) i
zdja¢ gorna czes¢ z silnikiem i turbina.

Rys. 9-4 Zatrzaski uktadu odsysania

— Odkreci¢ cztery sruby (9-5/1) i zdja¢ pokrywe filtra
- \"i (9-5/2).

Rys. 9-5 Pokrywa filtra

Wyjac i wyczysci¢ wkiad filtra.

Rys. 9-6 Wkiad filtra

WS KAZOWKA Whkiad filtra czysci¢ woda.

Nie czysci¢ wktadu filtra myjka cisnieniowa.
UWAGA Wktad filtra montowac wytacznie po wy-

schnieciu. Nie wolno ponownie montowac

uszkodzonych wktadoéw filtra.



Pielegnacja i konserwacja

Rys. 9-7 Czujnik przeptywu

Rys. 9-8 Magazynek nozy

Czujnik przeptywu (9-7/1) nalezy co 6 miesiecy
wymontowac i oczyscic.

W tym celu nalezy odtaczy¢ wtyczke (9-7/2) i

recznie wykreci¢ czujnik przeptywu, obracajac go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara. Oczysci¢ sonde pomiarowa czysta szmatka.

Lekko nasmarowac¢ gwint (nie sonde) i ponownie
wkrecic.

Codziennie zdemontowac¢ magazynek nozy i
wyczysci¢ myjka parowa na zewnatrz maszyny. W
celu demontazu nalezy odkrecic¢ pokretta krzyzo-
we (9-8/1) i postawi¢ magazynek do géry nogami.

Teraz mozna zdjac¢ blache. Montaz odbywa sie w
odwrotnej kolejnosci.
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9.

Pielegnacja i konserwacja

9.3

52

Plan konserwacji (praca jednozmianowa)

Czestotliwos¢

Codziennie

Co tydzien

Co 6 miesiecy

Co roku

Podzespot

Pasty polerskie

Agregat polerujacy/agregat
do usuwania zadzioréw

Magazynek nozy
Whnetrze maszyny

Uktad chtodziwa

Naped tasmy szlifierskiej

Uktad odsysania

Agregat polerujacy/agregat
do usuwania zadzioréw

Maszyna wewnatrz i na
zewnatrz

Naped tasmy szlifierskiej

Prace konserwacyjne

Sprawdzi¢ dtugos¢ past. Wymieni¢, jesli dtugosc¢
wynosi ponizej 80 mm lub w razie pojawienia sie
odpowiedniego komunikatu.

Ustawic odstep tarczy. W razie srednicy mniejszej
niz 165 mm — wymienic.

Zdemontowac i oczysci¢ magazynki nozy.
Zgrubnie oczysci¢ szczotka myjaca.
Spusci¢ wode, wyczysci¢ zbiornik.

Otworzy¢ ostone tasmy i oczysci¢ obszar tasmy
szlifierskiej.

Oprozni¢ szuflade uktadu odsysania.

Sprawdzi¢ wkfad filtra, ew. wymontowac i wyczy-
$ci¢ lub wymienic.

Sprawdzi¢ $rednice tarczy. W razie srednicy mniej-
szej niz 165 mm — wymienic.

Oczysci¢ maszyne wewnatrz i na zewnatrz. Uwaga!
Tarcze polerskie/tarcze do usuwanie zadzioréw nie
moga zosta¢ zamoczone.

Wymontowac i oczysci¢ czujnik przeptywu.

Zleci¢ przeglad serwisowy w firmie KNECHT
Maschinenbau GmbH.



10.

Demontaz i utylizacja

10.1

10.2

Demontaz
Wszystkie materiaty eksploatacyjne musza by¢ prawidtowo utylizowane.
Zabezpieczy¢ ruchome czesci przed zeslizgnieciem sie.

Demontaz musi by¢ wykonywany przez wykwalifikowana specjalistyczna firme.

Utylizacja

Po ostatecznym zakonczeniu czasu eksploatacji maszyna musi zosta¢ zutylizowana przez wyspe-
cjalizowana w tym zakresie firme. W wyjatkowych przypadkach i po uzgodnieniu z firmg KNECHT
Maschinenbau GmbH maszyne mozna zwrocic.

Materiaty eksploatacyjne (np. tasmy szlifierskie do ostrzenia na mokro, szczotki polerskie/do usu-
wania zadzioréw, chtodziwo itd.) musza rowniez zostac¢ fachowo zutylizowane.
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11.

Serwis, czesci zamienne i akcesoria

11.1

11.2

11.3

54

Adres pocztowy
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Niemcy

Telefon +49-7527-928-0
Telefaks +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Serwis

Kierownictwo serwisu:
Adres patrz punkt ,Adres pocztowy”.

service@knecht.eu

Czesci zamienne

Jesli potrzebne sg czesci zamienne, nalezy postuzyc¢ sie dotaczona do maszyny lista czesci
zamiennych. Zamdwienia prosimy sktada¢ zgodnie z ponizszym schematem.

Na zamoéwieniu zawsze podawac: (Przyktad)

Typ maszyny (E50)

Numer maszyny (001025720)

Nazwa podzespotu (Obudowa skrzyni biegow 2PO)
Nazwa czesci sktadowe] (Wat napedzany dolny)

Numer poz. (19)

Nr rysunku (2000135-11969)

Liczba szt. (1 szt.)

W razie pytan jestesmy do Panstwa dyspozycji.



11. Serwis, czesci zamienne i akcesoria

11.4 Akcesoria

11.4.1 Stosowane materiaty scierne Itp.

Typ Wymiary

Tasma szlifierska do ostrzenia 2200x60
na mokro CK721X

Tarcze do usuwania zadzio- d.180x6xd.32
row (lewa) Pierscien z tkaniny
sizalowej HT C1B/K

Tarcze polerska (prawa) d.180x6xd.32
Pierscien polerski HT D1A/K

Pasta polerska RAPID 50x60x230

UWAGA

Ziarni- Numer
stos¢ katalogowy
K240 412A-66-0728

412N-03-0180

412N-05-0180

412R-01-0501

Uwagi

Zamontowane przy
dostawie

Zamontowane przy
dostawie

Zamontowane przy
dostawie

Zamontowane przy
dostawie

Bez zgody firmy KNECHT Maschinenbau
GmbH nie wolno stosowac innych materia-

téw sciernych.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie
ponosi odpowiedzialnosci w przypadku
zastosowania innych materiatéw sciernych.

Jesli potrzebna bedzie tasma szlifierska do ostrzenia na mokro, tarcze polerskie/tarcze do usuwa-
nia zadzioroéw lub inne akcesoria, prosze zwrocic sie do naszych przedstawicieli dystrybucyjnych,
partneréw handlowych lub bezposrednio do firmy KNECHT Maschinenbau GmbH.

Dziekujemy za zaufanie!
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12.

Zatacznik

12.1

56

Deklaracja zgodnosci WE

w rozumieniu dyrektywy WE 2006/42 /WE

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

e Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/WE

Niniejszym oswiadczamy, ze podana ponizej maszyna spetnia w kwestiach konstrukgji i typu

budowy oraz w wersji wprowadzonej przez nas do obrotu wszystkie odnosne, zasadnicze wymogi

dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia okreslone w odnosnych dyrektywach WE.

W przypadku nieuzgodnionej z nami modyfikacji maszyny niniejsza deklaracja traci waznos¢.

Nazwa maszyny:
Oznaczenie typu:

Zastosowane normy zharmonizowane,
w szczegolnosci:

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje:

Producent:

Petnoautomatyczna ostrzarka do nozy recznych
E 50

DIN EN ISO 12100
DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Peter Heine (dypl. inz. budowy maszyn BA)
Tel. +49-7527-928-15

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Niemcy

Dostepna jest kompletna dokumentacja techniczna. Instrukcja obstugi maszyny jest dostepna w
wersji oryginalnej i w wersji jezykowej odpowiedniej dla kraju uzytkownika.

Bergatreute, 9 grudnia 2019 r %ﬂ/; 7

Dyrektor generalny

Miejscowos¢, data Podpis

Dane osoby podpisujacej

V4



KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26 . 88368 Bergatreute . Niemcy . T+49-7527-928-0 . F+49-7527-928-32
mail@knecht.eu . www.knecht.eu



	1.	Ważne wskazówki 
	1.1	Wstęp do instrukcji obsługi
	1.2	Wskazówki ostrzegawcze i symbole w instrukcji obsługi

	1.3	�Tabliczki ostrzegawcze i ich znaczenie
	1.3.1	Znaki ostrzegawcze i znaki zakazu na / w ostrzarce
	1.3.2	Ogólne znaki nakazu

	1.4	Tabliczka znamionowa i numer maszyny
	1.5	Numery rysunków i pozycji w instrukcji obsługi
	2.	Bezpieczeństwo 
	2.1	Podstawowe wskazówki dotyczące bezpieczeństwa
	2.1.1	Przestrzeganie wskazówek zamieszczonych w instrukcji obsługi
	2.1.2	Obowiązki użytkownika
	2.1.3	Obowiązki pracowników
	2.1.4	Zagrożenia podczas pracy z ostrzarką


	2.4	Wytyczne dotyczące bezpieczeństwa
	2.4.1	Środki organizacyjne
	2.4.2	Zabezpieczenia
	2.4.3	Informacyjne środki bezpieczeństwa
	2.4.4	Dobór i kwalifikacje pracowników

	2.3	Gwarancja i odpowiedzialność
	2.2	Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem
	2.1.5	Usterki
	2.4.5	Sterowanie maszyną
	2.4.6	Środki bezpieczeństwa w trakcie normalnego trybu pracy
	2.4.7	Zagrożenia spowodowane energią elektryczną
	2.4.8	Szczególnie niebezpieczne miejsca
	2.4.9	�Utrzymywanie w stanie sprawności (konserwacja, naprawa) i usuwanie usterek
	2.4.10	Zmiany konstrukcyjne ostrzarki
	2.4.11	Czyszczenie ostrzarki
	2.4.12	Oleje i smary
	2.4.13	Zmiana miejsca ustawienia ostrzarki

	3.	Opis 
	3.1	Przeznaczenie
	3.2	Dane techniczne
	3.3	Opis działania

	3.4	Opis podzespołów
	3.4.1	Pulpit sterowniczy
	3.4.2	Włączanie / wyłączanie ostrzarki

	3.4.3	Struktura interfejsu obsługowego (ekran główny)
	4.	Transport 
	4.1	Urządzenia transportowe
	4.2	Szkody transportowe
	4.3	Transport w inne miejsce ustawienia

	5.	Montaż 
	5.1	Dobór specjalistów
	5.2	Miejsce ustawienia
	5.3	Przyłącza zasilania
	5.4	Ustawienia
	5.5	Pierwsze uruchomienie ostrzarki

	6.	Uruchomienie 
	7.	Obsługa 
	7.1	Ostrzenie noży ręcznych

	7.2	Wymiana taśmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro
	7.2.1	Ustawianie taśmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro
	7.3	�Wymiana tarcz polerskich / tarcz do usuwania zadziorów i pasty polerskiej
	7.4	Ustawianie tarcz polerskich / tarcz do usuwania zadziorów
	7.5	�Wymiana elementu testowego w przyrządzie do kontroli ostrości
	7.6	Wymiana wody chłodzącej
	8.	Sterowanie
	8.1	Funkcje ręczne

	8.2	Ustawienie języka interfejsu
	8.3	Wczytanie danych produktowych
	8.4	Zmiana danych produktowych
	8.5	Konfigurowanie połączenia z Internetem
	9.	Pielęgnacja i konserwacja 
	9.1	Smarowanie

	9.2	Czyszczenie
	9.1.1	Plan smarowania i tabela smarów (praca w trybie jednozmianowym)
	9.3	Plan konserwacji (praca jednozmianowa)
	10.	Demontaż i utylizacja 
	10.1	Demontaż
	10.2	Utylizacja

	11.	Serwis, części zamienne i akcesoria 
	11.1	Adres pocztowy
	11.2	Serwis
	11.3	Części zamienne

	11.4	Akcesoria
	11.4.1	Stosowane materiały ścierne Itp.

	12.	Załącznik
	12.1	Deklaracja zgodności WE


