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Wazne wskazowki

1.1

1.2

Wstep do instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania sie z ostrzarka do nozy recznych,
dalej zwana ,ostrzarka”, i umozliwienie korzystania z niej w zakresie zgodnym z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki dotyczace bezpiecznej, prawidtowej i ekonomicznej
eksploatacji ostrzarki. Przestrzeganie tej instrukcji pomaga uniknac zagrozen oraz zminimalizowac
koszty napraw i okresy przestoju, a takze podnies¢ niezawodnos¢ i wydtuzy¢ okres eksploatadji
ostrzarki.

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu uzytkowania ostrzarki.

Do przeczytania i przestrzegania niniejszej instrukcji jest zobowiazana kazda osoba, ktérej powie-
rzono wykonywanie wszelkiego typu prac przy ostrzarce, takich jak:

e transport, montaz, uruchomienie,

e obstuga, w tym usuwanie usterek w ramach procesu roboczego, oraz

* utrzymywanie w stanie sprawnosci (konserwacja, naprawa).

Oprécz instrukcji obstugi i przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom, obowiazujacych

w kraju uzytkownika i w miejscu uzytkowania, nalezy przestrzegac rowniez uznanych zasad tech-
niki z zakresu bezpieczenstwa i fachowego wykonywania pracy.

Wskazowki ostrzegawcze i symbole w instrukcji obstugi

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujace symbole/oznaczenia, ktérych nalezy
koniecznie przestrzegac:

Symbol ,OSTROZNIE” oznacza wskazéwke dotyczaca bezpieczenstwa
w trakcie wykonywania wszystkich prac, przy ktérych zachodzi niebezpie-
czenstwo dla zycia i zdrowia oséb.

W takich przypadkach nalezy zachowac szczegélng ostroznos¢ i starannosé
podczas pracy.

OSTROZNIE

L. UWAGA" znajduje sie w miejscach, na ktdre nalezy zwroci¢ szczegélna
UWAGA uwage, aby uniknac uszkodzenia lub zniszczenia ostrzarki lub jej otoczenia.

WSKAZOWKA ,,WSKAZOWKA oznacza wskazowki dotyczace uzytkowania i szczegdlnie
przydatne informacje.
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1.3 Tabliczki ostrzegawcze i ich znaczenie

1.3.1 Znaki ostrzegawcze i znaki zakazu na/w ostrzarce

Na/w ostrzarce znajduja sie nastepujace ostrzezenia i znaki nakazu:
OSTROZNIE! NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA PRZEZ OPIEKI
(znak nakazu na gérnej ptycie)

Podczas polerowania powstaja opitki, ktére moga dostac sie do
oczu.

Podczas wykonywania tych prac nalezy stosowac srodki ochrony
oczu.

OSTROZNIE! PRZED OTWARCIEM WYJAC WTYCZKE SIECIO-
WA! (znak nakazu na jednostce prowadzacej néz i ostonie
tarczy polerskiej)

Przed wymiang tarcz szlifierskich lub polerskich ostrzarke nalezy
odtaczy¢ od przytacza sieciowego.

1.3.2 Ogodlne znaki ostrzegawcze i nakazu

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych ogdlnych znakéw ostrzegawczych i znakédw nakazu.

OSTROZNIE! NIEBEZPIECZNE NAPIECIE ELEKTRYCZNE

Po podtaczeniu ostrzarki do zasilania (1x 230 V) w instalacji
elektrycznej ostrzarki ptynie prad o napieciu zagrazajacym zyciu.

Znajdujace sie pod napieciem elementy maszyny moga by¢
otwierane wytacznie przez upowaznionych fachowcéw.

Przed rozpoczeciem prac pielegnacyjnych, konserwacyjnych
i napraw ostrzarke nalezy odtaczy¢ od przytacza sieciowego.



1. Wazne wskazowki

OSTROZNIE! NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA NOZEM

Obstuga ostrzarki wigze sie z ostrzeniem nozy. Ze wzgledu na ostre
krawedzie noze te moga powodowac¢ powazne obrazenia w po-
staci ran cietych.

Zachowat ostroznos¢ podczas transportu nozy. Stosowac zabez-
pieczenia udostepniane przez producenta nozy. Nosi¢ rekawice
ochronne i obuwie ochronne.
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Tabliczka znamionowa i numer maszyny
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Rys. 1-1 Tabliczka znamionowa

Rys. 1-2 Numer maszyny

Tabliczka znamionowa (1-1) znajduje sie na tylnej
blasze maszyny.

Numer maszyny znajduje sie na tabliczce znamio-
nowej (1-1) i na ptycie podstawowej za zespotem
szlifierskim (patrz strzatka).

Numery rysunkoéw i pozycji w instrukcji obstugi

Jezeli w tekscie znajduje sie odwotanie do czesci maszyny przedstawionej na rysunku, ma ono
posta¢ numeru rysunku i pozycji na rysunku, ujetych w nawiasach.

Przykfad: (7-1/1) oznacza rysunek numer 7-1/pozycja 1.

|
A

Rys. 7-1 Ustawianie kata ostrzenia

Aby ustawic kat ostrzenia, nalezy odkreci¢ nakretke
radetkowana (7-1/1).

Otworzyc¢ prowadnice noza do maksymalnego kata roz-
warcia.

Teraz ustawic zadany kat ostrzenia (7-1/2) i ponownie
dokreci¢ nakretke (7-1/1).
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Podstawowe wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Przestrzeganie wskazéwek zamieszczonych w instrukcji obstugi

Podstawowym warunkiem bezpiecznego korzystania z ostrzarki oraz jej bezawaryjnego dziatania
jest znajomos¢ podstawowych wskazéwek i przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa.

* Ninigjsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczace bezpiecznego uzytkowania
ostrzarki.

* \Wszystkie osoby pracujace przy ostrzarce sa zobowigzane do przestrzegania niniejszej instrukgji
obstugi, a w szczegdélnosci zawartych w niej wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa.

e Ponadto nalezy réwniez przestrzega¢ obowiazujacych w miejscu pracy zasad i przepisow doty-
czacych zapobiegania wypadkom.

Obowigzki uzytkownika
Uzytkownik zobowiazuje sie kierowa¢ do pracy przy maszynie wytacznie osoby, ktore:
® znajq podstawowe przepisy BHP i zostaty przeszkolone w zakresie obstugi ostrzarki;

e ze zrozumieniem przeczytaty instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci rozdziat ,,Bezpieczenstwo”
i zawarte w niej ostrzezenia, co potwierdzity ztozeniem podpisu.

Nalezy regularnie kontrolowac¢, czy pracownicy wykonuja prace w bezpieczny sposob.

Obowiazki pracownikéw

Wszystkie osoby, ktére skierowano do pracy przy ostrzarce, przed rozpoczeciem pracy zobowiazu-
ja sie:

* przestrzega¢ podstawowych przepisow o bezpieczenstwie pracy i zapobieganiu wypadkom;

* przeczytac instrukcje obstugi, a w szczegélnosci rozdziat , Bezpieczenstwo” i zawarte w niej
ostrzezenia oraz potwierdzi¢ ich zrozumienie ztozeniem podpisu.

Zagrozenia podczas pracy z ostrzarka

Ostrzarka zostata skonstruowana z wykorzystaniem najnowszych rozwiazan technicznych i zgod-
nie z uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to jej uzytkowanie moze wiazac
sie z zagrozeniem dla zycia i zdrowia operatora i 0s6b trzecich oraz uszkodzeniami ostrzarki lub
innych przedmiotéw.

Ostrzarke wolno uzytkowac wytacznie:

® zgodnie z przeznaczeniem i

¢ pod warunkiem jej nienagannego stanu technicznego.

1
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Usterki, ktére moga mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo, nalezy natychmiast usuwac.

Usterki
Jesli w ostrzarce wystapia usterki majace znaczenie dla bezpieczenstwa lub jesli zachowanie ma-
szyny podczas pracy pozwala domyslac sie, ze takie usterki wystapity, nalezy natychmiast wytaczy¢

ostrzarke i nie uruchamia¢ jej ponownie, dopdki usterka nie zostanie znaleziona i usunieta.

Usuwanie usterek zleca¢ wytacznie upowaznionym fachowcom.

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Ostrzarka jest przeznaczona wytacznie do ostrzenia i polerowania nozy recznych o dtugosci
50-550 mm.

Inne lub wykraczajace poza ten zakres zastosowanie jest uznawane za niezgodne z przeznacze-
niem. Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie odpowiada za wynikajace z tego tytutu szkody.

Ryzyko ponosi wytacznie uzytkownik.

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie wszystkich zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Zastosowanie ostrzarki niezgodnie z przezna-
UWAGA czeniem ma miejsce, np. gdy:
e przyrzady nie sa prawidlowo zamocowane,
* N6z reczny jest ostrzony/polerowany na
tarczy szlifierskiej lub tarczy polerskiej

przeciwnie do kierunku ostrza.

e ostrzone sg elementy inne niz noze reczne.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Wyklucza sie wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji i odpowiedzialnosci za szkody osobowe
i rzeczowe w wypadku, gdy wynikaja one z jednej lub kilku nastepujacych przyczyn:

e zastosowanie ostrzarki niezgodnie z przeznaczeniem;
e nieprawidtowy sposéb transportu, uruchomienia, obstugi i konserwacji ostrzarki;

e uzytkowanie ostrzarki z wadliwymi, nieprawidtowo zamocowanymi lub niesprawnymi
zabezpieczeniami (urzadzeniami zabezpieczajacymi i ostonami);

® nieprzestrzeganie zawartych w instrukgji obstugi wskazéwek dotyczacych transportu,
uruchomienia, obstugi, konserwadji i naprawy ostrzarki;
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* samowolne dokonywanie zmian konstrukcyjnych w ostrzarce;

* samowolne dokonywanie zmian np. ukfadu napedowego (mocy i predkosci obrotowe)) i

* niedostateczna kontrola czesci maszyny podlegajacych zuzyciu oraz

e uzycie niedopuszczonych czesci zamiennych i zuzywalnych.

Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne. Zastosowanie czesci obcych nie daje

pewnosci, ze s3 one odpowiednio skonstruowane i dopasowane do maszyny pod katem obcigze-
nia i bezpieczenstwa.

Wytyczne dotyczgce bezpieczenstwa

Srodki organizacyjne
Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia.

Przestrzega¢ wyznaczonych lub podanych w instrukcji obstugi terminéw cyklicznych prac
konserwacyjnych!

Zabezpieczenia

Przed kazdym uruchomieniem ostrzarki wszystkie zabezpieczenia musza by¢ odpowiednio
zamontowane i sprawne.

Zabezpieczenia wolno usuwac wytacznie po wytaczeniu ostrzarki i zabezpieczeniu przed jej
ponownym witaczeniem.

Podczas montazu czesci zamiennych uzytkownik musi zapewni¢ prawidtowe zamocowanie
zabezpieczen.

Robocze srodki bezpieczenstwa
Instrukcje obstugi zawsze przechowywac w miejscu uzytkowania ostrzarki. W uzupetieniu do
instrukcji obstugi przestrzega¢ ogdlnych oraz lokalnych przepiséw dotyczacych zapobiegania

wypadkom.

Wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenistwa i ostrzezenia przed zagrozeniami znajdujace sie
na ostrzarce musza by¢ zawsze kompletne i czytelne.

Dobor pracownikow, kwalifikacje pracownikéw

Czynnosci dotyczace ostrzarki moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio wykwalifiko-
wanych i przeszkolonych pracownikéw. Przestrzega¢ minimalnego wieku ustawowego!

13
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Jednoznacznie wyznaczy¢ zakresy odpowiedzialnosci pracownikdw w zakresie uruchamiania,
obstugi, konserwacji i napraw.

Pracownicy w trakcie szkolenia, wprowadzania w swoje obowiazki, nauki zawodu lub wdraza-

nia do pracy, moga wykonywac czynnosci dotyczace ostrzarki wytacznie pod statym nadzorem
doswiadczonej osoby!

2.4.5 Sterowanie maszyng

Maszyne moga wtaczac tylko odpowiednio wyszkoleni i poinstruowani pracownicy.

2.4.6 Srodki bezpieczeristwa w trakcie normalnego trybu pracy

Zaniechac wszelkich watpliwych pod katem bezpieczenstwa sposobéw pracy. Ostrzarka moze by¢
uzywana tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia sg dostepne i w petni sprawne.

Co najmniej raz w ciagu zmiany nalezy sprawdzac, czy nie doszto do widocznych uszkodzen
ostrzarki lub jej zabezpieczen.

Wszelkie zaistniate zmiany (w tym zachowania operacyjne) zgtasza¢ niezwtocznie do odpowie-
dzialnego urzedu lub osoby. W razie potrzeby natychmiast wytaczy¢ i zabezpieczy¢ ostrzarke.

Przed wtaczeniem ostrzarki upewni¢ sie, Ze jej uruchomienie nie stanowi dla nikogo zagrozenia.

W przypadku usterek natychmiast wytaczy¢ i zabezpieczy¢ ostrzarke. Zlecac niezwtoczne usuwa-
nie usterek.

2.4.7 Zagrozenia spowodowane energig elektryczna

Prace przy instalacjach i elementach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez wy-
kwalifikowanych elektrykdéw zgodnie z zasadami elektrotechniki.

Usterki, np. uszkodzone kable, potaczenia kablowe itp. musza by¢ natychmiast usuwane przez
upowaznionych fachowcow.

2.4.8 Szczegodlnie niebezpieczne miejsca
W obszarze tarczy szlifierskiej i polerskiej istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia i wciagniecia,

np. odziezy, palcoéw i wtoséw. Stosowac odpowiednie osobiste wyposazenie ochronne.

2.4.9 Utrzymywanie w stanie sprawnosci (konserwacja, naprawa), i usuwanie
usterek

Prace konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez fachowcow w wyznaczonych terminach.

Poinformowac operatoréw przed rozpoczeciem prac zwigzanych z utrzymaniem sprawnosci
technicznej. Wyznaczy¢ odpowiedzialng osobe nadzorujaca.

14
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2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

Przed rozpoczeciem wszelkich prac dotyczacych sprawnosci technicznej odtaczy¢ ostrzarke od
napiecia i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym, ponownym witaczeniem. Wyciaggna¢ wtyczke
sieciowa. Jesli jest to konieczne, zabezpieczy¢ obszar wykonywania prac.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i usuwania usterek, zamontowac wszystkie zabezpieczenia
i sprawdzi¢ ich dziatanie.

Zmiany konstrukcyjne ostrzarki

Bez zgody producenta nie wolno dokonywac zadnych zmian, montowac dodatkowych elemen-
tow ani modyfikowac konstrukgji ostrzarki. Dotyczy to réwniez montazu i regulacji zabezpieczen.

Wszelkie zmiany wymagaja pisemnego potwierdzenia przez firme KNECHT Maschinenbau GmbH.
Natychmiast wymienia¢ czesci maszyny, ktérych stan techniczny nie jest nienaganny.
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne. Zastosowanie czesci obcych nie daje

pewnosci, ze s3 one odpowiednio skonstruowane i dopasowane do maszyny pod katem obcigze-
nia i bezpieczenstwa.

Czyszczenie ostrzarki

Wykorzystywane srodki czyszczace i materiaty stosowac w prawidtowy sposéb i utylizowac
zgodnie z zasadami ochrony Srodowiska.

Zapewniac bezpieczng i ekologiczna utylizacje czesci zuzywalnych i zamiennych.

Oleje i smary

Podczas pracy z olejami i smarami uwzgledni¢ przepisy dotyczace bezpieczenstwa, zawarte na
karcie charakterystyki danego produktu. Przestrzega¢ specjalnych przepiséw dotyczacych zastoso-
wania w przemysle spozywczym.

Zmiana miejsca ustawienia ostrzarki

Nawet w przypadku dokonywania nieznacznej zmiany miejsca ustawienia ostrzarki odtaczy¢ ja od

wszelkich zewnetrznych Zrédet zasilania. Przed ponownym uruchomieniem prawidtowo podtaczy¢
ostrzarke do zasilania elektrycznego.

15
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Przeznaczenie

Za pomoca ostrzarki do nozy recznych EVO 5 mozna ostrzy¢ i polerowac noze reczne o dtugosci

50-550 mm.

Dane techniczne

Ogolne parametry

Wysokos¢ 420 mm
Szerokos¢ 350 mm
Gtebokos¢ 350 mm
Wymogi przestrzenne (gt. x szer.) 500 x 600 mm
Waga ok. 20 kg
Zasilanie elektryczne* 1x 230V
Czestotliwos¢ sieciowa* 50 Hz
Moc* 0,25 kW
Pobér mocy* 0,25 kW
Pobér pradu* 1,95 A
Zabezpieczenie wstepne 16 A
DZzwiek biegu jatowego ok. 71 dB (A)
Srednica $ciernicy 150 mm
Hatas podczas pracy tarczy do ostrzenia na mokro ok. 73 dB (A)
Srednica tarczy polerskiej 210 mm
Poziom hatasu podczas pracy tarczy polerskiej ok. 76 dB (A)

Predkos¢ obrotowa

*) Te dane moga ulec zmianie w zaleznosci od Zrédfa zasilania elektrycznego.

Ostrzono néz reczny firmy Giesser.

2800 obr./min



3.3

| 350 mm

ww ozy

350 mm |

Rys. 3-1 Wymiary w mm

Opis dziatania

Za pomoca ostrzarki do nozy recznych EVO5 mozna ostrzy¢ i polerowac noze reczne o dtugosci

od 50 do 550 mm.

Maszyna jest wyposazona w podwajny zestaw tarcz szlifierskich do ostrzenia na mokro i tarcze

polerska.

17



Opis

3.4

18

Opis podzespotow

Rys. 3-2 Widok ogdlny ostrzarki

NoubhwN —

Ostona przeciwrozbryzgowa

Regulacja kata nachylenia

Tarcze szlifierskie do ostrzenia na mokro
Prowadnice noza

Zbiornik na wode

Tarcza polerska

Wskaznik poziomu wody




Opis

3.4.1

3.4.2

Szuflada na zabrudzenia

P

Rys. 3-3 Szuflada na zabrudzenia; z kré¢cem
odsysajacym

Pulpit sterowniczy

1
2

1

Szuflada na zabrudzenia
Krécce odsysajace

Przycisk wiaczania/wytaczania

19



Transport

4.1

4.2

4.3

20

Podczas transportu przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie lokal-
nych przepiséw BHP.

Ostrzarke transportowac wytacznie w pozycji, w ktérej stopy maszyny sa

OSTROZNIE| skierowane do dotu.

Urzadzenia transportowe

Do transportu i ustawiania mechanizmu do ostrzenia tasma uzywac wytacznie urzadzen transpor-
towych o odpowiednich parametrach.

Szkody transportowe

Jesli po roztadunku podczas odbioru dostawy stwierdzone zostang szkody, natychmiast powiado-
mi¢ firme KNECHT Maschinenbau GmbH i firme transportowa. Jedli jest to konieczne, niezwtocz-
nie przeprowadzi¢ konsultacje z niezaleznym rzeczoznawca.

Zdjac¢ opakowanie i pasy mocujace. Zdja¢ pasy mocujace z ostrzarki. Zutylizowac¢ opakowanie
w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska.

Transport w inne miejsce ustawienia

Przed przetransportowaniem maszyny w inne miejsce ustawienia zapewni¢ odpowiednia do
ustawienia przestrzen (patrz rozdziat 3.2).

W nowym miejscu ustawienia dostepne musi by¢ zgodne z przepisami przytacze elektryczne.
Ostrzarka musi stac¢ stabilnie i pewnie.

Podtaczanie do instalacji elektrycznej moze by¢ przeprowadzane wy-
facznie przez upowaznionych fachowcéw. Przestrzegac¢ obowiazujacych
w tym zakresie lokalnych przepisow BHP.



Montaz

5.1

5.2

5.3

5.4

Dobor personelu fachowego

Zalecamy zlecanie prac montazowych ostrzarki przeszkolonym pracowni-
kom firmy KNECHT.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek nieprawi-

OSTROZNIE| dtowego montazu.

Miejsce ustawienia

Wyznaczajac miejsce ustawienia, nalezy uwzgledni¢ przestrzert wymagana do wykonywania prac
montazowych, konserwacyjnych i napraw ostrzarki (patrz rozdziat 3.2).

Przytacza zasilania

Dostarczana ostrzarka jest gotowa do podtaczenia i posiada odpowiedni kabel przytaczeniowy.

Dopilnowa¢, aby zasilanie zostato prawidtowo podtaczone.

OSTROZNIE

Ustawienia

Przed realizacja dostawy firma KNECHT Maschinenbau GmbH konfiguruje ustawienia roznych
elementoéw konstrukcyjnych i elektrycznych.

Samowolne zmiany ustawionych wartosci sg
niedozwolone i moga prowadzi¢ do uszko-
dzenia ostrzarki.
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Montaz

5.5

22

Pierwsze uruchomienie ostrzarki
Ustawic ostrzarke na réwnym podtozu (stét lub cokdt) w miejscu ustawienia.
Zleci¢ elektrykowi podtaczenie do dostepnego na miejscu zasilania napieciem.

Przed uruchomieniem kompletnie zamontowac i sprawdzi¢ zabezpieczenia.

Przed uruchomieniem zleci¢ upowaznionemu, wykwalifikowanemu
pracownikowi sprawdzenie sprawnosci wszystkich zabezpieczen.

OSTROZNIE



Uruchomienie

Wszelkie prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez upowaznionych
specjalistow.

Przestrzegac obowigzujacych w tym zakresie lokalnych przepiséw BHP.

OSTROZNIE

Przy wiaczonej ostrzarce istnieje niebezpieczenstwo wciggniecia rak,
wiosow i odziezy.

Zachodzi niebezpieczenstwo odniesienia ciezkich obrazen! Nalezy nosi¢
srodki ochrony indywidualnej.

Umiesci¢ pret magnetyczny (6-1/1) w przewidzia-
nym do tego celu mocowaniu (6-1/2) w zbiorniku
na wode.

Rys. 6-1 Wktadanie preta magnetycznego

Napetni¢ zbiornik na wode (6-2/1) ok. 3,5 | wody.

Rys. 6-2 Zbiornik wody

Pret magnetyczny zapobiega przedostawaniu
UWAGA sie brudnej wody do obiegu chtodzenia.

Ostrzarke wolno uzytkowa¢ wytacznie z wio-
zonym pretem magnetycznym!

23



6. Uruchomienie

Wityczke z funkcja zmiany faz potaczy¢ z dostepnym na miejscu montazu gniazdem (1x 230V,
16 A).

Wiaczy¢ ostrzarke, naciskajac przycisk ,, ON-OFF”
(6-3/1). Tarcze szlifierskie do ostrzenia na mokro
i tarcza polerska obracaja sie.

Sprawdzi¢ kierunek obrotu. Strzatki kierunkowe
(6-3/2) okreslaja kierunki obrotu tarcz szlifierskich
do ostrzenia na mokro i tarcz polerskich.

Po upewnieniu sie, ze kierunek obrotu ostrzarki
jest prawidtowy, wytaczy¢ ostrzarke.

Rys. 6-3 Sprawdzanie kierunku obrotu

Jesli kierunek obrotéw jest nieprawidtowy,

UWAGA natychmiast wylaczyc i zabezpieczy¢ maszyne
oraz skontaktowac sie z serwisem firmy
KNECHT.
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Obstuga

7.1

7.2

7.3

Ogodlne podstawy techniki ostrzenia

Aby ponownie naostrzyc¢ stepione ostrze, nalezy zdjac z niego czes¢ metalu.

W tym celu néz reczny nalezy zeszlifowac¢ do krawedzi tnacej tak, aby powstaty niewielkie za-
dziory. Zadziory sa ostroznie, przy uzyciu umiarkowanego nacisku, usuwane za pomoca tarczy
polerskiej. W tym celu néz reczny nalezy poprowadzi¢ przez tarcze polerska na zmiane ok. 6 razy
w lewo i w prawo (lewa — prawa — lewa prawa — lewa).

Poniewaz jakos¢ ostrza definiowana jest nie tylko przez stopien naostrzenia, ale takze przez
trwatos¢, kolejnym waznym czynnikiem wptywajacym na sprawnosc nozy jest kat szlifu ostrza. Im
mniejszy kat szlifu ostrza, tym teoretycznie wyzsza jego trwatos¢. W praktyce jednak okazuije sie,
ze w przypadku zbyt matego kata szlifu ostrza krawedz ostrza wytamuje sie, a przez to tepi.
Dlatego optymalny zakres kata szlifu ostrza lezy w granicach od 25° do 35°. W przypadku kata
szlifu ostrza ponizej 15° ostrze staje sie niestabilne i tamie sie juz przy najmniejszym oporze.

W przypadku kata szlifu ostrza powyzej 40° ostrze jest wprawdzie bardzo stabilne, ale bardzo
szybko traci ostros¢.

Zasadniczo obowiazuje zasada: Nalezy stosowac profile i katy szlifu wskazane przez producenta.

Wiaczanie ostrzarki

Przy wiaczonej ostrzarce istnieje niebezpieczenstwo wciggniecia rak,
witosow i odziezy.

Zachodzi niebezpieczenstwo odniesienia ciezkich obrazen!

Ostrzarke witaczy¢ wiacznikiem ,,ON-OFF” (3-4/1).

Tarcze szlifierskie do ostrzenia na mokro i tarcza polerska obracaja sie.

Ustawianie kata ostrzenia

Aby ustawic¢ kat ostrzenia, nalezy odkreci¢ nakretke
radetkowang (7-1/1).

Otworzy¢ prowadnice noza do maksymalnego kata
rozwarcia.

Teraz ustawi¢ zadany kat ostrzenia (7-1/2) i ponow-
nie dokreci¢ nakretke (7-1/1).

Rys. 7-1 Ustawianie kata ostrzenia
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7. Obstuga

WSKAZOWKA

Przy ustawianiu kata ostrzenia najpierw
zawsze nalezy ustawi¢ maksymalny kat.
Nastepnie przejs¢ od kata maksymalnego do
kata zadanego.

7.4 Ostrzenie nozy recznych na tarczy do ostrzenia na mokro

WSKAZOWKA

Rys. 7-2 Ostrzenie noza recznego

Rys. 7-3 Ostrzenie noza recznego

WSKAZOWKA

26

Przed ostrzeniem noze nalezy wyczyscic.

Podczas ostrzenia néz reczny nalezy umiesci¢

w prowadnicy noza (7-2/1) jak najblizej uchwytu.
Prowadnica ostrza jest magnetyczna i wspomaga
dokfadne prowadzenie ostrza.

Ustawic¢ ostrze w pozycji poziomej i przeciagnac
je powoli i rownomiernie wzdtuz tarczy ostrzacej
w kierunku korcowki.

W okolicy czubka noza poruszac rekojescia noza
ku gorze, zgodnie z ksztattem ostrza.

Powtdrzy¢ czynnosci naprzemiennie po prawej
i lewej stronie, az do powstania drobnego zadzio-
ru.

Nastepnie usunac zadziory i wypolerowac néz
reczny na tarczy polerskiej zgodnie z instrukcjami
w rozdziale 7.5.

Po zakonczeniu ostrzenia wytaczy¢ ostrzarke przy-
ciskiem , ON-OFF” (3-4/1).

Po zakonczeniu polerowania noze nalezy
wyczyscic i zdezynfekowac.



7.

Obstuga

7.5

Polerowanie i usuwanie zadziora na tarczy polerskiej

Przy wiaczonej ostrzarce istnieje niebezpieczenstwo wciggniecia rak,

witosow i odziezy.

_ Nigdy nie trzymac ostrza skierowanego przeciwnie do kierunku przesu-
wu tarczy polerskiej. Zachodzi niebezpieczenstwo odniesienia ciezkich

obrazen!

Podczas polerowania powstaja opitki, ktore moga dostac sie do oczu.
Nosic¢ okulary ochronne. Nosi¢ maske ochronna na twarz.

Rys. 7-4 Nakfadanie pasty polerskiegj

Rys. 7-5 Polerowanie noza recznego

WSKAZOWKA

Wiaczanie ostrzarki

Lekko docisna¢ paste polerska (7-4/1) do pracuja-
cej tarczy polerskiej (7-4/2).

W celu polerowania/usuwania zadzioréw nalezy
umiesci¢ néz na tarczy polerskiej (7-5/1).

Zadziory usuwa sie ostroznie, stosujac umiarko-
wany nacisk, za pomoca tarczy polerskiej. W tym
celu néz reczny nalezy poprowadzi¢ przez tarcze
polerska na zmiane ok. 5 razy w lewo i w prawo
(lewa — prawa - lewa — prawa — lewa).

Po zakonczeniu polerowania ostrzarke wytaczy¢.

Ostrze polerowac tylko do momentu usunie-
cia zadzioréw.

Paste polerskg nanies¢ ponownie na tarcze
polerska po ok. 5-7 nozach.
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7. Obstuga

7.6 Wymiana tarczy do szlifowania na mokro

Podczas wszelkich prac przy ostrzarce przestrzegac lokalnych przepiséw
BHP oraz wytycznych zawartych w rozdziatach , Bezpieczenstwo”
i ,Wazne wskazoéwki” niniejszej instrukcji obstugi.

Przed wymiana sciernicy wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

Nigdy nie wigcza¢ maszyny bez zatozonych oston. Niebezpieczenstwo

zranienia!
Odkreci¢ nakretki radetkowane (7-6/1) w kierunku
- przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara i zdjac
N : kompletny zespét prowadnicy noza (7-6/2) do
B = gory.

\ X §
Rys. 7-6 Zdejmowanie jednostki prowadzacej
ostrze

A Tarcze szlifierskie wymieniac zawsze tylko
WSKAZOWKA par:mi!z' erskie wymieniac zawsze ty

Srube (7-7/1) odkreci¢ kluczem oczkowym SW 10
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i wyjac.

Rys. 7-7 Odkrecanie sruby
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Obstuga

Rys. 7-8 Usuwanie zuzytych sciernic

Rys. 7-9 Montaz nowej pary $ciernic

Zdjac zuzyte tarcze szlifierskie do ostrzenia na
mokro (7-8/1) wraz z uchwytem (korpus) (7-8/2).

Potozy¢ nowa pare sciernic na uchwycie (7-9/1)
i umiesci¢ wszystkie elementy razem na wale.

Ponownie dokreci¢ srube (7-7/1).

Wyptuka¢ cata jednostke prowadzaca ostrze pod
biezaca woda.

Ponownie zatozy¢ jednostke prowadzaca néz
i zamocowac nakretkami radetkowanymi (7-6/1).
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7. Obstuga

7.7 Wymiana tarczy polerskiej

Podczas wszelkich prac przy ostrzarce przestrzegac lokalnych przepiséw
BHP oraz wytycznych zawartych w rozdziatach , Bezpieczenstwo”
i ,Wazne wskazoéwki” niniejszej instrukcji obstugi.

Przed wymiana tarczy polerskiej wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

Nigdy nie wigcza¢ maszyny bez zatozonych oston. Niebezpieczenstwo
zranienia!

Odkreci¢ dwie $ruby (7-10/1) z tytu maszyny za
pomoca Srubokretu Torx T20.

Rys. 7-10 Luzowanie ostony tarczy polerskiej

Przy pomocy srubokretu Torx T20 poluzowac
srube (7-11/1) z przodu.

Rys. 7-11 Luzowanie ostony tarczy polerskiej
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Obstuga

Rys. 7-12 Zdejmowanie pokrywy tarczy poler-
skiej

Rys. 7-13 Luzowanie tarczy polerskiej

Rys. 7-14 Wymiana tarczy polerskiej

WSKAZOWKA

Zdjac ostone tarczy polerskiej (7-12/1) podnoszac
ja do gory.

Odkreci¢ srube mocujaca tarczy polerskiej (7-13/1)
za pomoca klucza oczkowego SW 13 zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara (gwint lewoskretny).

Zdjac zuzyta tarcze polerska (7-13/2).

Zatozy¢ nowa tarcze polerska (7-14/1) na wat
(7-14/2) i dokrecic.

Optukac pokrywe tarczy polerskiej pod biezaca
woda.

Ponownie zatozy¢ pokrywe i zamocowac trzema
Srubami (7-10/1) i (7-11/1).

Sruba zaciskowa (7-13/1) tarczy polerskiej ma
gwint lewoskretny.
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Obstuga

7.8

32

Rys. 7-15 Szuflada na zabrudzenia; z kré¢cem

odsysajacym

WSKAZOWKA

Rys. 7-16 Przytacze do odkurzacza przemysto-

wego

WSKAZOWKA

Szuflada na zabrudzenia (7-15/1) EVO5 jest se-
ryjnie wyposazona w kréciec odsysajacy (7-15/2)
do taczenia z dostepnymi w handlu odkurzaczami
przemystowymi.

Maszyne wolno eksploatowac wytacznie z
odciggiem (odkurzaczem przemystowym).

Z tytlu maszyny znajduje sie przytacze (7-16/1) do
standardowego odkurzacza przemystowego.

W standardowym zakresie dostawy znajduje
sie gniazdo wtykowe (7-16/1) oraz wtyczka
do standardowego odkurzacza przemystowe-

go.



Pielegnacja i konserwacja

8.1

8.1.1

8.2

Podczas wszelkich prac przy ostrzarce przestrzegac lokalnych przepiséw
BHP oraz wytycznych zawartych w rozdziatach ,,Bezpieczenstwo”
i ,Wazne wskazowki” niniejszej instrukcji obstugi.

Czyszczenie

Maszyne nalezy czysci¢ po kazdym ostrzeniu, poniewaz w przeciwnym razie szlam szlifierski
wysycha i jest trudny do usuniecia.

Po wstepnym czyszczeniu zalecamy pielegnacje maszyny itp. Produkty (patrz réwniez tabela
srodkéw czyszczacych i smarow, rozdziat 8.1.1). Ptyn chtodzacy nalezy wymieniac¢ codziennie.

Tabela srodkéw czyszczacych i smarow

Czyszczenie /smarowanie INTERFLON WURTH SHELL EXXON Mobil
Czyszczenie i konserwacja czesci Dry Clean Stal nierdzewna Risella 917  Marcol 82
maszyny Stainless Steel Spray pielegnacyjny

Smarowanie gwintéw i powierzchni  Fin Grease Smar uniwersalny Gadus S2 Ronex MP
slizgowych

Harmonogram konserwacji (praca jednozmianowa)

Czestotliwos¢ Podzespot Prace konserwacyjne
Codziennie Zbiornik wody Wymiana wody chtodzacej
Pret magnetyczny Usuwanie i utylizacja $cieru; mycie preta magnetycz-
nego pod biezaca woda
Jednostka prowadzaca Umy¢ pod biezaca woda, nastepnie spryskac spray-
ostrze em pielegnacyjnym
Cata ostrzarka Czysci¢ miekka szmatka i sprayem pielegnacyjnym
Co tydzien Ostona tarczy polerskiej Zutylizowac¢ odpad po polerowaniu i umy¢ pokrywe

tarczy polerskiej pod biezaca woda, a nastepnie
spryskac sprayem pielegnacyjnym

Co roku Zleci¢ przeglad serwisowy w firmie KNECHT
Maschinenbau GmbH.
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Demontaz i utylizacja

9.1

9.2

34

Demontaz
Wszystkie materiaty eksploatacyjne musza by¢ prawidtowo utylizowane.
Zabezpiecza¢ ruchome czesci przed opadnieciem.

Demontaz musi by¢ wykonywany przez wykwalifikowana, specjalistyczna firme.

Utylizacja

Po ostatecznym zakonczeniu czasu eksploatacji maszyna musi zosta¢ zutylizowana przez
wyspecjalizowana w tym zakresie firme. W wyjatkowych przypadkach i po uzgodnieniu z firma
KNECHT Maschinenbau GmbH maszyne mozna zwrdcic.

Materiaty eksploatacyjne (np. tasmy szlifierskie do ostrzenia na mokro, tarcze polerskie itp.)
rowniez nalezy prawidtowo zutylizowac.



10. Serwis, czesci zamienne i akcesoria

10.1 Adres pocztowy

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Niemcy

Telefon +49-7527-928-0
Telefaks +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

10.2 Serwis

Kierownictwo serwisu
Adres patrz punkt ,Adres pocztowy”.

service@knecht.eu

10.3 Czesci zuzywajace sie i zamienne

W celu zamowienia czesci zamiennych skorzystac z dotaczonej do maszyny listy czesci zamien-
nych. Zamdwienia prosimy sktada¢ zgodnie z ponizszym schematem.

Na zamoéwieniu zawsze podawac (przyktad):

Typ maszyny (
Numer maszyny (050767EVO5)

Numer rysunku (rysunek czesci zamiennych EVO5 arkusz 3)

Nr ref (26)

Nazwa czesci (tarcze szlifierskie do ostrzenia na mokro, zestaw EVO5)
Numer artykutu (412B-00-0020)

Liczba sztuk (1 szt.)

W razie pytan jestesmy do Panstwa dyspozycji.
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10. Serwis, czesci zamienne i akcesoria

10.4 Akcesoria

10.4.1 Stosowane materiaty $cierne itp.

Oznaczenie Wymiary Uziarnienie Numer Uwagi
katalogowy
Tarcze szlifierskie do d.150 150 412B-00-0020 Zamontowane przy
ostrzenia na mokro, 2-pak dostawie
Tarcza polerska d.210 4127-01-0010 Zamontowana przy
dostawie
Pasta polerska 95 x 30 mm 4127-02-0010 Zawarte w dostawie

Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne
UWAGA materiaty $cierne firmy KNECHT Maschinen-
bau GmbH.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie
ponosi odpowiedzialnosci wynikajacej z
zastosowania nieoryginalnych czesci zuzy-
walnych.

Jesli potrzebne s3 tarcze szlifierskie do ostrzenia na mokro, tarcze polerskie lub inne wyposazenie
dodatkowe, nalezy skontaktowac sie z naszym dziatem sprzedazy, naszymi przedstawicielami
handlowymi lub bezposrednio z firma KNECHT Maschinenbau GmbH.

Dziekujemy za zaufanie!
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11.

Zatacznik

11.1

Deklaracja zgodnosci WE

w rozumieniu dyrektywy 2006/42/UE

e dyrektywa maszynowa 2006/42 /\WE

e dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/WE

Niniejszym oswiadczamy, ze podana ponizej maszyna spetnia w kwestiach konstrukgji i typu
budowy oraz w wersji wprowadzonej przez nas do obrotu wszystkie przewidziane w tej kategorii

i zasadnicze wymogi dotyczace bezpieczeristwa i ochrony zdrowia okreslone w odpowiednich

dyrektywach WE.

W przypadku dokonania nieuzgodnionej z nami modyfikacji maszyny niniejsza deklaracja traci

waznos¢.
Nazwa maszyny:
Oznaczenie typu:

Zastosowane normy zharmonizowane,
w szczegolnosci:

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje:

Producent:

Ostrzarka do nozy recznych
EVO5

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Peter Heine (dypl. inz. budowy maszyn BA)
Tel. +49-7527-928-15

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Niemcy

Dostepna jest kompletna dokumentacja techniczna. Instrukcja obstugi maszyny jest dostepna
w wersji oryginalnej i w wersji jezykowej odpowiedniej dla kraju uzytkownika.

Waznos¢ deklaracji wygasa po zmianie wytycznych prawnych.

Bergatreute, 25 stycznia 2023 r.

KNECHT Maschinenbau GmbH

Mg#Kus Knecht
Dyrektor Zarzadzajacy
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