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Indicatii importante

1.1

1.2

Prefata la instructiunile de exploatare

Aceste instructiuni de exploatare au scopul de a va familiariza mai usor cu masina de slefuit cutit
tip secera si cutite circulare, denumita in continuare masina de slefuit, si de a folosi posibilitatile de
utilizare ale acesteia conform destinatiei.

Instructiunile de exploatare contin informatii importante privind modul de utilizare a masinii de
slefuit Tn conditii de sigurantd, in mod corespunzator si economic. Respectarea acestora ajuta la
evitarea pericolelor, la reducerea costurilor de reparatii si a timpilor de nefunctionare si la cresterea
fiabilitatii si a duratei de viata a masinii de slefuit.

Instructiunile de exploatare trebuie sa fie intotdeauna disponibile la locul de utilizare a masinii de
slefuit.

Instructiunile de exploatare trebuie citite si aplicate de catre orice persoana autorizata sa lucreze
pe masina de slefuit, de exemplu:

e Transport, asamblare, punere in functiune

e Functionarea, inclusiv depanarea n procesul de lucru, precum si

* Intretinere (service, reparatii).

Pe langa instructiunile de exploatare si reglementarile obligatorii de prevenire a accidentelor apli-

cabile In tara de utilizare si la locul de utilizare, trebuie respectate si normele tehnice recunoscute
pentru o munca sigura si profesionala.

Mesaje de avertizare si simboluri din instructiunile de
exploatare

Urmatoarele simboluri/denumiri sunt utilizate in instructiunile de exploata-
re si trebuie neaparat respectate:

Triunghiul de pericol cu cuvantul de semnalizare ,, ATENTIE” este utilizat ca
un avertisment de siguranta la locul de munca pentru toate lucrarile care
prezinta un risc pentru viata si integritatea corporald a persoanelor.

PRECAUT'E In aceste cazuri, lucrarile trebuie efectuate cu precautie si atentie deosebita.

LATENTIE” este scris in punctele care necesita o atentie speciala pentru a

ATENTIE preveni deteriorarea sau distrugerea masinii de slefuit sau a imprejurimilor
i acesteia.
X ,NOTA" se refera la sfaturi de aplicare si informatii deosebit de utile.
NOTA plicare: '



1. Indicatii importante

1.3 Semnele de avertizare si semnele obligatorii si semnificatia
acestora

1.3.1 Semne de avertizare si semne obligatorii pe/in masina de slefuit
Urmatoarele semne de avertizare si semne obligatorii sunt amplasate pe/in masina de slefuit:
ATENTIE! TENSIUNE ELECTRICA PERICULOASA
(semn de avertizare pe pupitrul de comanda)

Atunci cand este conectata la sursa de alimentare, masina de
slefuit are o tensiune care pune in pericol viata.

Partile sub tensiune ale aparatului pot fi deschise numai de catre
personal calificat autorizat.

Masina de slefuit trebuie deconectata de la reteaua de alimentare
Tnainte de a efectua lucrari de intretinere, service si reparatii.

ATENTIE! PERICOL DE RANIRE LA CUTIT
(semn obligatoriu pe placa de baza)

Atunci cand se lucreaza cu masina de slefuit sunt slefuite cutite,
care datoritd ascutimii lor pot provoca taieturi semnificative.

Trebuie purtate manusi de protectie la fixarea si eliberarea cutitelor.

Atentie la transportarea cutitelor! Utilizati dispozitivele de protectie
ale producatorului cutitului. Purtati manusi de protectie si incalta-
minte de protectie.

1.3.2 Semne obligatorii generale

Trebuie respectate urmdtoarele semne obligatorii generale:
ATENTIE! PERICOL DE RANIRE DIN CAUZA PARTICULELOR
ABRAZIVE LA RECTIFICARE

La rectificarea discului de slefuire se produc particule abrazive care
pot ajunge Tn ochi.

In timpul acestei lucrari trebuie s& se poarte o protectie pentru
ochi.




1. Indicatii importante

1.4 Placuta de fabricatie si numarul masinii

Placuta de fabricatie (1-1) se afla in partea dreapta
a masinii, in spatele dulapului de comanda.

Maschinenbau GmbH

KNECHT & 5 2ol Sormany

07527/528-0 www knecht

Sichel- und Kreismesser-Schleifmaschine
Bauj
Masch.-Nr.
vV EEGE A B Gew. EEEkg
KW EFEEE Hz IEM Sch.

Motor
v I 1 2 I
KW A EERHz B Sch

Motor
WA 0o [l 2550/min g
KWEEER A EEA Hz B Sch

Motor
v I n 1 B 2
KWEEE A Hz Bl Sch

Fig. 1-1 Placuta de fabricatie

Numarul masinii (1-2) se afla pe placuta de fabri-
catie (1-1) si in partea din stanga fata a masinii.

Fig. 1-2 Numarul masinii



Indicatii importante

1.5

10

Numerele imaginilor si pozitiilor din instructiunile de
exploatare

In cazul in care textul se referd la o componenta a masinii care este prezentatd intr-o imagine,
acest lucru se face prin indicarea in paranteze a imaginii si a numarului de articol.

Exemplu: (7-25/1) inseamna numarul figurii 7-25, pozitia 1.

Cu ajutorul unei surubelnite hexagonale SW6 mm, slabiti
surubul din centrul discului de slefuit (7-25/1) in sens invers
acelor de ceasornic si scoateti-I.

Indepartati discul de slefuit fatd sau spate si, daca este
necesar, flansa intermediara (7-26/1) si montati un nou
disc de slefuit in ordine inversa.

Fig. 7-25 Schimbarea discurilor de slefuit



Securitate

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Indicatii de siguranta de baza

Respectati indicatiile din instructiunile de exploatare
Conditia prealabila de baza pentru manipularea n siguranta si functionarea fara probleme a
acestei masini de slefuit este cunoasterea indicatiilor de siguranta de baza si a prevederilor privind

siguranta.

e Aceste instructiuni de exploatare contin informatii importante despre cum sa folositi masina de
slefuit in siguranta.

e Aceste instructiuni de exploatare, In special instructiunile de siguranta, trebuie respectate de
toate persoanele care lucreaza la masina de slefuit.

« in plus, trebuie respectate regulile si reglementarile privind prevenirea accidentelor aplicabile la
locul de utilizare.

Obligatia operatorului
Operatorul se angajeaza sa permita sa lucreze la masina de slefuit numai persoanelor care

e sunt familiarizate cu prevederile de baza privind siguranta la locul de munca si prevenirea
accidentelor si au fost instruite cu privire la utilizarea masinii de slefuit,

® au citit si a Inteles manualul de exploatare, in special capitolul , Siguranta” si mesajele de
avertizare, si au confirmat acest lucru prin semnatura lor.

Activitatea personalului in conditii de siguranta, este verificata la intervale regulate.

Obligatia personalului

Toate persoanele care sunt autorizate sa lucreze la masina de slefuit sunt obligate, inainte de a
Tncepe lucrul, sa

e respecte prevederile de baza privind siguranta la locul de munca si prevenirea accidentelor,

® sa citeasca instructiunile de exploatare, in special capitolul ,Siguranta” si mesajele de avertizare,
si sa confirme ca le-a inteles prin semnatura lor.

Pericole la manipularea masinii de slefuit

Masina de slefuit este construita in conformitate cu cele mai recente reglementari de ultima
generatie si de sigurantd recunoscute. Cu toate acestea, utilizarea lor poate reprezenta un risc
pentru viata si integritatea corporala a utilizatorului sau a unor terte parti sau poate provoca
daune masinii de slefuit sau altor bunuri. Masina de slefuit trebuie folosita numai:

e pentru utilizarea conforma cu destinatia

e in stare perfectd din punct de vedere al sigurantei.

Orice defectiune care poate afecta siguranta trebuie remediata imediat.
1



Securitate

2.1.5

2.2

2.3

12

Defectiuni
In cazul in care apar defectiuni relevante pentru siguranta pe masina de slefuit sau daca compor-
tamentul de prelucrare indica astfel de defectiuni, masina de slefuit trebuie oprita imediat pana

cand defectiunea a fost identificata si remediata.

Remediati defectiunile numai de catre personal calificat autorizat.

Utilizare conforma cu destinatia

Masina de slefuit este conceputa exclusiv pentru slefuirea cutitelor de feliat. Inainte de a lucra la
un cutit de feliat, verificati mai Intai daca cutitul de feliat se potriveste pe discul cu came. Numai
atunci cutitul de feliat poate fi pe discul cu came.

Orice alta utilizare sau orice alta utilizare in afara acestei utilizéri nu este considerata ca fiind
conforma cu destinatia. KNECHT Maschinenbau GmbH nu este raspunzatoare pentru daunele
rezultate. Riscul este suportat doar de utilizator.

Utilizarea conforma cu destinatia include si respectarea tuturor indicatiilor din instructiunile de
exploatare.

Utilizarea neconforma cu destinatia masinii
ATE NT'E de slefuit este prezenta, de exemplu, daca:

e cutitul de feliat a fost extras fara discul cu
came.

e Dispozitivele nu sunt fixate corespunzator.

Garantie si raspundere

Revendicarile privind garantia si raspunderea pentru vatamari corporale si daune materiale sunt
excluse daca sunt atribuibile uneia sau mai multora dintre urmatoarele cauze:

e Utilizarea neconforma cu destinatia a masinii de slefuit,

e Transportul, punerea in functiune, exploatarea si intretinerea necorespunzatoare a masinii de
slefuit,

e Operarea masinii de slefuit cu dispozitive de siguranta defecte sau cu dispozitive de siguranta
si de protectie instalate necorespunzator sau nefunctionale,

» Nerespectarea indicatiilor din instructiunile de exploatare privind transportul, punerea in
functiune, operarea, intretinerea si repararea masinii de slefuit,

* Modificari constructive neautorizate ale masinii de slefuit,

* Modificari neautorizate, de exemplu, ale conditiilor de actionare (putere si turatie) si
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2.4

2.4.1

2.4.2

24.3

244

* Monitorizarea deficitara a pieselor masinii care sunt supuse uzurii si
e Utilizarea de piese de schimb si de uzura neautorizate.

Utilizati numai piese de schimb si piese de uzura originale. in cazul utilizarii de componente
straine, nu aveti garantia ca acestea sunt proiectate si produse conform solicitarii sau sigurantei.

Prevederi privind siguranta

Masuri organizatorice
Toate dispozitivele de siguranta existente trebuie sa fie verificate periodic.

Trebuie respectate intervalele prescrise sau cele specificate in instructiunile de exploatare pentru
lucrarile de intretinere periodice!

Dispozitive de protectie

Toate dispozitivele de siguranta trebuie sa fie montate in mod corespunzator si in stare de functio-
nare fnainte ca masina de slefuit sa fie pusa in functiune.

Dispozitivele de protectie pot fi indepartate numai dupa ce masina de slefuit a fost oprita si a fost
asigurata impotriva repornirii.

La instalarea pieselor de schimb, dispozitivele de protectie trebuie montate de catre operator in
conformitate cu prevederile in vigoare.

Masuri de siguranta informare

Instructiunile de exploatare trebuie sa fie pastrate in permanenta la locul de utilizare a masinii de
slefuit. In plus fata de insyructiunile de exploatare, trebuie s& se furnizeze si sa se respecte regle-
mentarile de prevenire a accidentelor general aplicabile si locale.

Toate avizele de siguranta si de pericol de pe masina de slefuit trebuie sa fie complete si in stare
lizibila buna.

Selectia personalului, calificarea personalului

Numai personalul format si instruit poate lucra la masina de slefuit. Respectati varsta minima
admisa de lege!

Responsabilitatile personalului pentru punerea in functiune, operare, intretinere si reparatii trebuie
sa fie clar definite.

Personalul care se afla in faza de formare, instruire sau familiarizare poate lucra la masina de
slefuit numai sub supravegherea permanenta a unei persoane cu experienta!

13
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

Controlul masinii

Nu efectuati nicio modificare de program in software. Sunt exclusi parametrii pe care operatorul i
poate seta singur (de exemplu, setarea numarului de cicluri).

Numai personalul format si instruit are voie sa porneasca si sa opereze masina.

Masuri de siguranta in timpul functionarii normale

Trebuie omisa orice modalitate de lucru critica pentru siguranta. Folositi masina de slefuit numai
daca toate dispozitivele de siguranta sunt la locul lor si complet functionale.

Verificati masina de slefuit cel putin o data pe tura (sau pe zi) pentru a verifica daca exista
deteriorari vizibile din exterior si functionalitatea echipamentelor de siguranta.

Raportati imediat biroului/persoanei responsabile orice modificari care apar (inclusiv comporta-
mentul de functionare). Daca este necesar, opriti imediat masina de slefuit si asigurati-o.

Inainte de a porni masina de slefuit, asigurati-va c& nimeni nu poate fi pus in pericol de pornirea
masinii.

In cazul unor defectiuni, opriti imediat masina de slefuit si asigurati-o. Remediati imediat
defectiunile.

Pericole datorate energiei electrice

Dulapul de comanda trebuie sa fie tinut intotdeauna inchis. Accesul este permis numai personalu-
lui autorizat.

Lucrarile la instalatiile sau echipamentele electrice pot fi efectuate numai de catre un electrician
calificat, in conformitate cu reglementarile electrotehnice.

Defectele, cum ar fi cablurile deteriorate, conexiunile de cablu etc., trebuie remediate imediat de
catre un specialist autorizat.

Cablurile marcate cu galben sunt sub tensiune chiar si atunci cand
intrerupatorul principal este oprit.

PRECAUTIE

2.4.8 Locuri periculoase speciale

14

Exista un risc de strivire in zona discurilor de slefuit si un risc ca hainele, degetele si parul sa fie
trase Tnduntru, de exemplu. Trebuie purtat un echipament individual de protectie adecvat.
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2.4.9

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

intretinere (service, reparatii) si remedierea defectiunilor

Lucrarile de intretinere trebuie efectuate la timp de catre personal calificat. Informati personalul
operator fnainte de a incepe lucrarile de reparatii. Trebuie sa fie numit supraveghetorul responsabil.

Scoateti masina de slefuit de sub tensiune pentru toate lucrarile de intretinere si asigurati-o im-
potriva repornirii neasteptate. Scoateti stecherul de retea. Asigurati zona de reparatii, daca este

necesar.

Dupa finalizarea lucrarilor de intretinere si de remediere a defectiunilor, instalati toate dispozitivele
de siguranta si verificati functionarea acestora.

Modificari constructive ale masinii de slefuit

Nu efectuati modificari, atasamente sau transformari la masina de slefuit fara autorizatia
producatorului. Acest lucru este valabil si pentru instalarea si reglarea dispozitivelor de siguranta.

Toate masurile de transformare necesita o confirmare scrisa din partea KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Inlocuiti imediat piesele masinii care nu sunt in stare perfecta.

Utilizati numai piese de schimb si piese de uzura originale. In cazul utilizarii de componente
straine, nu aveti garantia ca acestea sunt proiectate si produse conform solicitarii sau sigurantei.

Curatarea masinii de slefuit

Manipulati Tn mod corespunzator solutiile de curatat si materialele utilizate si eliminati-le intr-un
mod ecologic.

Asigurati eliminarea sigura si ecologica a pieselor de uzura si a pieselor de schimb.

Uleiuri si grasimi

La manipularea uleiurilor si unsorilor, respectati normele de siguranta aplicabile produsului.
Respectati prevederile speciale pentru sectorul alimentar.

Schimbarea locatiei masinii de slefuit

Deconectati masina de slefuit de la orice sursa de alimentare externa, chiar daca este mutata in-
tr-o locatie noud. Inainte de a reporni masina de slefuit, conectati-o corect la sursa de alimentare
Cu tensiune.

Folositi numai dispozitive de ridicare si echipamente de manipulare a incarcaturii cu o capacitate
portanta suficienta pentru lucrarile de incarcare. Numiti un instructor autorizat pentru procesul de
ridicare.

In zona de incarcare si de instalare nu trebuie sa fie prezente alte persoane decét cele destinate
acestei lucrari.

15
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Ridicati corect masina de slefuit numai cu un mecanism de ridicare, asa cum se specifica in ma-
nualul de exploatare. Utilizati numai un vehicul de transport adecvat cu o capacitate de incarcare
suficienta. Asigurati sigur incarcatura. *Utilizati puncte de ancorare adecvate.

La repunerea n functiune, procedati numai in conformitate cu manualul de exploatare.



Descriere

3.1

3.2

Scopul utilizarii

Masina de slefuit cutite tip secera si cutite circulare A9501Il slefuieste cutite de feliat (sub forma
de secerd sau cerc) de pana la 900 mm. Nu este potrivita pentru slefuirea cutitelor de mana, de

exemplu.

Date tehnice

Inaltime 1885 mm
Latime 1670 mm
Adancime 1045 mm

Spatiu necesar (LxA)

Greutate

3000 x 2800 mm

aprox. 400 kg

Sursa de alimentare*

3x 400 V

Frecventa retelei*

50 Hz

Putere*

0,5 kW

Consum de putere*

1,9 kW

4 A

Consum de energie*

Siguranta primara*

16 A

Tensiune de comanda*

+ 24V DC

Aer comprimat in conformitate cu ISO 8573-1:2010 [1:4:2]

Nivelul de presiune acustica de emisie ponderat A masurat
la locul de munca LpA**

Turatia discului de slefuit fata/spate

6 bar (50 |/min)

72 dB (A)

255 rot 1/min

d.100xd.40x60

Disc de slefuit A

*) Aceste informatii se pot modifica in functie de alimentarea electrica.

**) Valoarea de emisie a zgomotului cu doua numere in conformitate cu EN I1SO 4871 (incertitudinea de masurare
KpA. 3 dB (A)). Nivelul de presiune acustica de emisie in conformitate cu EN ISO 11201. A fost slefuit un cutit

de feliat (tip cunoscut de la KNECHT Maschinenbau GmbH).

17



3. Descriere

1670 mm , ) 1045 mm

wuw 9881

Fig. 3-1 Dimensiuni in mm si centrul de greutate (SP) al masinii

3.3 Descriere functionala

Masina de slefuit poate fi utilizata pentru a slefui automat cutitele de feliat (sub forma de secera
sau circulara) cu o dimensiune maxima de 900 mm.

Cutitul de feliat este atasat la un disc cu came si este slefuit de-a lungul marginii lamei de catre
discurile de slefuire, exact in functie de forma sa.

In caz de urgenta, masina de slefuit poate fi oprita imediat prin apasarea butonului ,, Oprire de
urgenta”.

18



Descriere

3.4

Descrierea ansamblului

Fig. 3-2 Vedere generala a masinii de slefuit

Roata de mana pentru adancimea de slefuire
Agregat de slefuire

Cuva de apa

Unitate de comanda cu panou de comanda
Disc cu came SP116 (cu cutit)

Picioare de masina

oOoulh WN —
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3.

Descriere
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Fig. 3-3 Agregat de slefuire

1
2
3
4
5
6
7

Disc de slefuit (spate)

Scara pentru reglare unghi

Furtun pentru lichid de racire

Comutator inductiv

Pinion de actionare disc cu came

Disc de slefuit (fata)

Actionarea discului cu came (servomotor)



3. Descriere

1 Cilindru pachet de sus/jos
2 Cuplaj Z
3 Suport pentru disc cu came
4 Cilindru pentru presarea discului cu came
Fig. 3-4 Suport pentru disc cu came
1 Presiunea de contact a discului de slefuit
fata
2 Presiunea de contact a discului de slefuit
spate
3 Unitate de intretinere
4 Presiunea de contact a discului cu came
Fig. 3-5 Dulap instalatie pneumatica
3.4.1 Pornirea/oprirea masinii de slefuit
1 Intrerupéator principal

Masina de slefuit este pornita prin rotirea intreru-
patorului principal de la ,,0” la ,,] ON".

Masina de slefuit este oprita prin rotirea intrerupa-
torului principal de la ,| ON” la ,0".

Fig. 3-6 Intrerup&tor principal
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3. Descriere

3.4.2 Pupitru de comanda

Panou tactil

Buton ,, Oprire de urgenta”

Buton ,,Comanda pornita”

Butonul ,, Start/Stop”

Intrerupator cu cheie ,Regim de configura-
re”: Pozitia , 1" pentru modul de reglare,
pozitia ,0" pentru modul automat

ua b wN —

Fig. 3-7 Pupitru de comanda
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3. Descriere

3.4.3 Structura interfetei cu utilizatorul (ecranul principal)

KNECHT. n 37172024
PLC

Messer 26 3H.dat _ tF 8
Pompa de Anul
agent de nulare

=.: rogram
racire prog

Unealts

Slefuire

Pozitie

initiala

o [0 F E © u

Selectare Date de
cutit slefuire Resetare

Fig. 3-8 Ecran principal

Mesaje de eroare

Afisaj de stare

Date despre produs (program de slefuire incarcat)

Setari curente etape de prelucrare (memorate in programul de slefuire)
Unealta fata (disc de slefuit fata)

Unealta spate (disc de slefuit spate)

Pompa de racire (pornire/oprire pompa de racire)

0 N oY U1 A WWN =

Anulare program (reseteaza programul dupa oprire)

Xe)

Pozitia initiala (deplasati discul cu came n pozitia de schimbare)

RN
o

Pauza dupa pas (programul se opreste dupa pasul curent)

—_
—_

Override (regleaza viteza discului cu came)

—_
N

.F1 Selectare cutit”: selectati programul de slefuit dorit, vezi capitolul 8.2

—_
w

.F2 Date de slefuire”: vezi capitolul 8.3

N

«F3 Resetare”: Sterge eroarea curenta
.F5 Setari”: vezi capitolul 8.4

—_
o Ul

.F6 Inapoi”: trecerea la afisajul anterior

NOTA Atribuirea campurilor panoului tactil se
modifica in functie de afisajul curent. Atribui-
rea respectiva este indicata prin text.

23



Transport

4.1

4.2

4.3
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in timpul transportului trebuie respectate prevederile locale aplicabile in
materie de siguranta si de prevenire a accidentelor.

Transportati masina de slefuit numai cu picioarele masinii orientate in jos.

PRECAUTIE

Mijloace de transport

Pentru transportul si amplasarea masinii de slefuit, utilizati numai mijloace de transport dimensio-
nate corespunzator. Scoateti cuva de apa Tnainte de transport.

Atunci cand utilizati un stivuitor sau un carucior stivuitor, deplasati furca sub masina de slefuit.

Fiti atenti la centrul de greutate al masinii in timpul transportului. Fig. 3-1 prezinta centrul de
greutate (SP).

Daune de transport

In cazul In care se constata deteriorari in timpul receptionarii livrarii, informati imediat KNECHT
Maschinenbau GmbH si expeditorul. Daca este necesar, trebuie consultat imediat un expert inde-
pendent.

Indepartati ambalajul si chingile de fixare. Indepartati chingile de fixare de pe masina de slefuit.
Eliminati ambalajele intr-un mod ecologic.

Transport la un alt loc de amplasare

La transportul catre un alt loc de amplasare, asigurati-va ca sunt respectate cerintele de spatiu
(vezi capitolul 3.2).

La noul loc de amplasare trebuie sa fie disponibila o conexiune electrica, o conexiune pneumatica
si 0 conexiune de retea autorizate. Masina de slefuit trebuie sa stea fixa si sigura.

Instalatiile la sistemul electric pot fi efectuate numai de catre un specia-
list autorizat. Respectati prevederile locale aplicabile privind siguranta si
prevenirea accidentelor.



Montarea

5.1

5.2

5.3

5.4

Selectia personalului specializat

Va recomandam ca lucrarile de asamblare ale masinii de slefuit sa fie
efectuate de catre personal KNECHT calificat.

Nu ne asumam nicio raspundere pentru daunele rezultate in urma unei

PRECAUTIE| instalari necorespunzatoare.

Locul de amplasare
La stabilirea locului de amplasare, luati in considerare spatiul necesar pentru lucrarile de instala-

re, intretinere si reparatii ale masinii de slefuit (vezi capitolul 3.2). Masina poate fi depozitatad sau
exploatata numai in incaperi uscate.

Conexiuni de alimentare
Masina de slefuit este livrata gata de conectare cu cablul de conectare corespunzator.
Solicitati unui electrician calificat sa instaleze alimentarea cu tensiune la fata locului.

Solicitati unui specialist sa instaleze la fata locului alimentarea cu aer comprimat si conexiunea la
retea.

Conectati aerul comprimat numai cu usile inchise.

Nu scoateti niciodata aerul comprimat atunci cand cutitul este fixat.
Sunt posibile leziuni grave.

Asigurati-va ca alimentarea cu tensiune este conectata corect.

Setari

Diferitele componente si sistemul electric sunt reglate la KNECHT Maschinenbau GmbH inainte de
livrare.

Modificarile neautorizate ale valorilor setate
ATE NTlE nu sunt permise si pot duce la deteriorarea

masinii de slefuit.
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Montarea

5.5
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Prima punere in functiune a masinii de slefuit

Asezati masina de slefuit pe o podea plana la locul de amplasare.

Egalizati deniveldrile podelei prin rotirea picioarelor masinii (3-2/6) cu o cheie fixa SW de 17 mm.
Aliniati masina cu ajutorul unei nivele cu bula de aer. Pentru a face acest lucru, asezati nivela cu

bula de aer pe sinele de ghidare ale masinii de slefuit.

Demontati toate dispozitivele de transport de pe masina. Asigurati-va ca toate axele (Fig. 3-4) se
pot misca liber.

Solicitati unui electrician calificat sa instaleze alimentarea cu tensiune la fata locului. Solicitati unui
specialist sa instaleze la fata locului alimentarea cu aer comprimat si conexiunea la retea.

Instalati complet si verificati dispozitivele de siguranta inainte de punerea in functiune.

inainte de punerea in functiune, dispuneti ca eficienta tuturor dispoziti-
velor de protectie sa fie verificata de catre personalul specializat autori-
zat.

PRECAUTIE



Punerea in functiune

Toate lucrarile pot fi efectuate numai de catre personal specializat
autorizat.

Trebuie respectate prevederile locale aplicabile in materie de siguranta si
PRECAUTIE| de prevenire a accidentelor.

Conectati aerul comprimat numai cu usile inchise.

Nu scoateti niciodata aerul comprimat atunci cand cutitul este fixat.
Sunt posibile leziuni grave.

Umpleti cuva de apa (3-2/3) cu apa pana la 3 cm sub margine.

Deschideti usile de protectie.

Reglati furtunurile pentru lichid de racire (6-1/1)
asa cum se arata in imagine. Distanta pana la
discul de slefuit din spate (6-1/2) si discul de slefuit
din fata (6-1/3) este de aprox. 5 mm. Furtunurile
pentru lichid de racire nu trebuie sa atinga discuri-
le de slefuit.

Fig. 6-1 Reglarea furtunurilor pentru lichidul de
racire

Mentineti o distanta minima de 5 mm intre

ATE NT' E furtunul de racire si discurile de slefuit,
deoarece discurile de slefuit se rotesc in
timpul procesului de slefuire.

Conectati stecherul de retea la priza prevazuta la fata locului (3x 400 V, 16 A).

Conectati furtunul de aer comprimat la racordul
de aer comprimat (6-2/1).

Inchideti usile de protectie.

Fig. 6-2 Conexiunea de aer comprimat
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Punerea in functiune
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Fig. 6-3 Pupitru de comanda

ATENTIE

Fig. 6-4 Verificarea directiei de rotatie

ATENTIE

Comutati intrerupatorul principal (3-6/1) in pozitia
.1 ON”. Asteptati ca unitatea de comanda sa se
initializeze.

Dacd butonul ,,Comanda pornita” (6-3/1) clipeste,
porniti comanda cu ajutorul butonului ,,Comanda
pornita” (6-3/1).

Nu apasati sub nicio forma butonul
Start/Stop” (6-3/2).

Verificati sensul de rotatie al pompei pentru lichid
de racire.

Sageata de directie (6-4/1) indica directia de rota-
tie a pompei.

Daca sensul de rotatie nu este corect, solicitati
unui electrician calificat sa inverseze faza.

Asigurati-va ca alimentarea cu tensiune este
conectata corect.

in cazul in care conexiunea este incorecta, dis-
curile de slefuit si discul cu came se pot roti

in sens opus fata de sensul de rotatie specifi-
cat. Un sens de rotatie incorect poate duce la
deteriorarea grava a masinii.



7. Operarea

Toate lucrarile pot fi efectuate numai de catre personal specializat
autorizat.

Trebuie respectate prevederile locale aplicabile in materie de siguranta si
PRECAUTIE| de prevenire a accidentelor.

Nu montati niciodata cutitele fara protectie. Sunt posibile leziuni grave.

7.1 Pornirea masinii de slefuit

Pozitionati comutatorul principal (3-6/1) pe ,| ON”. Asteptati initializarea ca unitatii de comanda.
Apare ecranul principal (3-8) si butonul ,,Comanda pornita” (3-7/3) clipeste.

Apasati butonul ,Comanda pornita” (3-7/3), rotiti intrerupatorul cu cheie (3-7/5) in pozitia , 0"
(mod automat).

7.2  Slefuirea cutitelor

7.2.1 incarcare program de slefuire

Pe ecranul principal, apdsati cdmpul panoului tactil
,F1 Selectare cutit” (7-1/1). Apare fereastra de di-
alog ,Deschide”. Dosarul ,,Date produs" contine
programele de slefuire.

slefuire Reselare Setarl Tnapol

Iruicratl o702

Selectati apoi programul de slefuire dorit, facand
dublu clic pe fisierul corespunzator. (Programele
de slefuire au denumirea ,,.dat").

Programul de slefuire este acum incarcat si fereas-
tra de dialog ,, Deschide” se inchide.

™ Computer

& oann-081-007

| St

File namme:

Fig. 7-2 incarcarea programului de slefuire
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7.

Operarea

7.2.2 Montarea discului cu came SP116

30

ATENTIE

Seleclare Date da
cuit slefuire Reselare Selari

Fig. 7-3 Ecran principal

NOTA

Fig. 7-4 Montarea cuplajului Z

Utilizati programul de slefuire adecvat pentru
cutit. Un program de slefuire incorect poate
deteriora masina si cutitele.

Programul de slefuire selectat apare pe ecranul
principal pe linia ,,Nume fisier” (7-3/1).

Verificati materialul abraziv (7-3/3) si (7-3/4) utili-
zat si inlocuiti-I daca este necesar.

Imaginile si datele trebuie sa corespunda cu mate-
rialul abraziv utilizat.

Numele discului cu came care se potriveste cu
programul de slefuire apare pe ecranul
principal sub denumirea ,,Suport” (7-3/2).
Acest nume este gravat pe discul cu came.

Fiecare cutit si fiecare program de slefuire
poate necesita material abraziv individual.

Deschideti usile de protectie.

Montati cuplajul Z conform descrierii de pe discul
cu came SP 116 si strangeti-I cu o cheie combinata
SW19mm. Fiti atenti la marcajele corespunzatoare
de pe cuplajul Z si de pe placa de baza.



7.

Operarea

Fig. 7-5 Montarea discului cu came SP116

Fig. 7-6 Colier de centrare si stift de centrare

ATENTIE

| Messeciv s
Ciel|
2 | 1
- L_JEN Pozifie
3 inifiala

§q N
! .
BB K
S 100 o ol 0|
.

Date de
slefuire Reselare Selarl

Fig. 7-7 Mutati discul cu came in pozitia de
schimbare

Montati discul cu came SP 116 (7-5/1) pe suportul
(3-4/3) si strangeti-I cu o cheie fixa SW19mm.

Rotiti manual discul cu came astfel incat gauri-
le (7-5/2) sa fie aliniate in directia discurilor de
slefuit.

Colier de centrare (7-6/1) si stiftul de centrare
(7-6/2) trebuie sa se angajeze in mod corespunza-
tor in discul cu came.

O pozitie incorecta a discului cu came SP116
poate deteriora limitatoarele de cursa si
pinionul de antrenare.

Inchideti usile de protectie.

Utilizati campul ,, Pozitie initiala” (7-7/1) de pe
panoul tactil din meniul principal pentru a muta
discul cu came n pozitia de schimbare.

Discul cu came se deplaseaza intr-o pozitie favora-
bila pentru introducerea cutitului.
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7.

Operarea
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ATENTIE

in functie de marimea si dimensiunile cutitu-
lui, cutitul cu protectie poate deveni greu de
manevrat — Ergonomie.

Nu trebuie sa se intre in sala masinilor in
scopul introducerii cutitelor.



Operarea

7.2.3

Slefuirea cutitelor de feliat fara dispozitiv de suspendare

Fig. 7-8 Atasarea cutitului

Deschideti usile de protectie.

Asezati cutitul (7-8/1) cu protectia (7-8/2) pe
colierul de centrare (7-8/3) si aliniati- cu ajutorul
dispozitivului de centrare corespunzator (7-8/4).

Conturul discului cu came corespunde conturului
cutitului.

Nu asezati niciodata cutitele fara protectie.
Sunt posibile leziuni grave.

ATENTIE

Fig. 7-9 Fixarea cutitului

Utilizati numai un cutit potrivit pentru discul
cu came. (Comparati etichetarea discului si a
cutitului.)

Folosirea unui disc cu came gresit poate dete-
riora cutitul si masina.

Fixati cutitul, inclusiv aparatoarea cutitului (7-9/3)
Cu 0 mana pentru a preveni caderea acesteia si
montati flansa de prindere (7-9/1) si manerul in
forma de stea (7-9/2) cu cealalta mana.

Strangeti manerul in forma de stea (7-9/2). In cele
din urma, indepartati aparatoarea cutitului (7-9/3).

Inchideti usile de protectie.
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7. Operarea

Marginea ascutita a cutitului, sunt posibile rani grave.

PRECAUTIE

Fig. 7-10 Pupitru de comanda

NOTA

34

Pozitionati intrerupdtorul cu cheie ,,Regim de
reglare” (7-10/2) pe ,0" si apasati butonul
.Start/Stop” (7-10/1).

Deschideti robinetele de lichid de racire direct pe
furtunuri.

Masina incepe procesul de slefuire.

Cand cutitul se afla in pozitia de lucru, apasati
din nou butonul ,,Start/Stop” (7-10/1) si opriti
masina.

Apasarea scurta a butonului ,,Start/Stop”
intrerupe secventa programului si butonul
clipeste. Apasati din nou pentru a continua
programul de slefuire.

Apasarea butonului ,Start/Stop” timp de
3 secunde anuleaza programul. Butonul nu
se mai aprinde. Apasati din nou pentru a
reporni secventa programului.



Operarea

7.2.4

Slefuiti cutitul de feliat cu dispozitiv de suspendare

Fig. 7-11 Dispozitiv de agatare

Fig. 7-13 Dispozitiv de agdtare

ATENTIE

Deschideti usile de protectie.

Asezati cutitul (7-11/2), inclusiv apardtoarea
(7-11/3), pe dispozitivul de suspendare corespun-
zator (7-11/1). Asezati cutitul (7-11/2) cu apara-
toarea (7-11/3) pe colierul de centrare (7-12/1).

Aliniati cu ajutorul dispozitivului de centrare
corespunzator (7-12/2).

Conturul discului cu came corespunde conturului
cutitului.

Fixati cutitul, inclusiv apdratoarea cutitului (7-13/3)
Cu 0 mana pentru a preveni caderea acesteia si
montati flansa de prindere (7-13/1) si manerul in
forma de stea (7-13/2) cu cealalta mana. Stran-
geti manerul in forméa de stea (7-13/2). In cele din
urma, indepartati apdratoarea cutitului (7-13/3).

Utilizati numai un cutit potrivit pentru discul
cu came. (Comparati etichetarea discului si a
cutitului.)

Folosirea unui disc cu came gresit poate
deteriora cutitul si masina.
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Operarea
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Fig. 7-14 Pupitru de comanda

NOTA

Inchideti usile de protectie.

Pozitionati intrerupdtorul cu cheie ,,Regim de
reglare” (7-14/2) pe ,Q0" si apasati butonul
.Start/Stop” (7-14/1).

Deschideti robinetele de lichid de racire direct pe
furtunuri.

Masina incepe procesul de slefuire.

Cand cutitul se afla in pozitia de lucru, apasati
din nou butonul ,,Start/Stop” (7-14/1) si opriti
masina.

Apasarea scurta a butonului ,,Start/Stop”
intrerupe secventa programului si butonul
clipeste. Apasati din nou pentru a continua
programul de slefuire.

Apasarea butonului ,Start/Stop” timp de
3 secunde anuleaza programul. Butonul nu
se mai aprinde. Apasati din nou pentru a
reporni secventa programului.



Operarea

7.2.5

Slefuirea cutitelor circulare

Fig. 7-16 Cutit circular

ATENTIE

Deschideti usile de protectie.

Asezati cutitul (ascuns in spatele protectiei
(7-15/1)) cu protectia (7-15/2) pe colierul de
centrare (7-15/3).

Conturul discului cu came corespunde conturului
cutitului.

Fixati cutitul, inclusiv apdratoarea cutitului (7-16/1)
Cu 0 mana pentru a preveni caderea acesteia si
montati flansa de prindere (7-16/2) si manerul in
forma de stea (7-16/3) cu cealalta mana.

Strangeti manerul in forma de stea (7-16/3). In
cele din urma, Indepartati aparatoarea cutitului
(7-16/1).

Inchideti usile de protectie.

Utilizati numai un cutit potrivit pentru discul
cu came. (Comparati etichetarea discului si a
cutitului.)

Daca se utilizeaza un disc cu came incorect,
cutitul si masina pot fi deteriorate.

37



Operarea

38

Fig. 7-17 Pupitru de comanda

NOTA

Pozitionati intrerupdtorul cu cheie ,,Regim de
reglare” (7-17/2) pe ,Q0" si apasati butonul
LStart/Stop” (7-17/1).

Deschideti robinetele de lichid de racire direct pe
furtunuri.

Masina incepe procesul de slefuire.

Cand cutitul se afla in pozitia de lucru, apasati
din nou butonul ,,Start/Stop” (7-17/1) si opriti
masina.

Apasarea scurta a butonului , Start/Stop”
intrerupe secventa programului si butonul
clipeste. Apasati din nou pentru a continua
programul de slefuire.

Apasarea butonului ,Start/Stop” timp de
3 secunde anuleaza programul. Butonul nu
se mai aprinde. Apasati din nou pentru a
reporni secventa programului.



Operarea

7.2.6

Reglarea cutitului in centrul discului

Fig. 7-20 Gresit

Reglati cutitul cu ajutorul rotii de mana (7-18/1)
astfel incat marginea cutitului sa treaca prin cen-
trul rotii de slefuit din spate.

La sfarsitul programului (butonul ,,Start/Stop” nu
mai este aprins), verificati claritatea.

In cazul in care cutitul nu este inca ascutit, marcati
marginea de taiere pe ambele parti cu un creion si
slefuiti-l din nou.

In punctele marcate puteti vedea dacd a fost slefu-

it complet. In caz contrar, setati unghiul de slefuire
mai abrupt.
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Operarea

7.3

40

Pericolul ca hainele si parul sa fie trase inauntru. Pericol de strivire pentru
maini. Sunt posibile leziuni grave.

Pentru a preveni formarea prafului, operati numai cu robinetul pentru
PRECAUTIE| agent de racire deschis si aliniati furtunurile pentru agent de racire cu

discurile de slefuit.

Nu rectificati niciodata cu cutitul strans.

Sunt posibile taieturi grave.

Rectificare discuri ceramice de slefuit fata/spate

i gt

Dusta do prolucrere
ool

Ul cust
Diemetru:

13

Fig. 7-21 Setari

ATENTIE

Fig. 7-22 Prelucrarea discului de slefuit frontal

In cazul in care discul de slefuit din fatad nu mai
este rotund sau este infundat, acesta trebuie sa fie
rectificat.

Reglati unghiul discurilor de slefuit intr-o pozitie
confortabila (aprox. 34°) (vezi capitolul 7.5).

Treceti la setari prin intermediul meniului principal
,F5 Setari” (3-8/15).

Setati intrerupatorul cu cheie ,Regim de
reglare” (3-7/5) in pozitia ,,1".

Deschideti usile de protectie.

Introduceti aparatul de rectificare (7-22/1) pana la
opritor in mufa prevazuta in acest scop a agrega-
tului de slefuire frontal.

Porniti discul de slefuit frontal.

Pentru a face acest lucru, apasati butonul panoului
tactil ,,Disc de slefuit fata pornit/oprit" (7-21/1).

Deplasati uniform diamantul de slefuire (7-22/2)
pe discul de slefuit rotativ cu ajutorul dispozitivului
de slefuit.

Alimentarea diamantului de slefuire are loc prin
rotirea piulitei de alimentare (7-22/3) in sensul
acelor de ceasornic.



7.

Operarea

Fig. 7-23 Prelucrarea discului de slefuit spate

Introduceti aparatul de rectificare (7-23/2) pana la
capat in mufa prevazuta in acest scop a agregatu-
lui de slefuire din spate.

Porniti discul de slefuit spate (7-23/1).

Pentru a face acest lucru, apasati campul panoului
tactil ,,Disc de slefuit spate pornit/oprit” (7-21/2).

Rectificati discul de slefuit asa cum este descris in
Fig. 7-22.
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7. Operarea

7.4 inlocuirea discurilor de slefuit fati/spate

Deschideti usa de protectie.

Reglati unghiul discurilor de slefuit intr-o pozitie
confortabila (aprox. 34°) (vezi capitolul 7.5).

i

Fig. 7-24 Setarea unghiului

Setati intrerupatorul cu cheie ,,Regim de
ATE NT|E reglare” (3-7/5) in pozitia ,,1".

Cu ajutorul unei surubelnite hexagonale SW6mm,
slabiti surubul din centrul discului de slefuit (7-25/1)
n sens invers acelor de ceasornic si scoateti-|.

Indepartati discul de slefuit fata sau spate si, daca
este necesar, flansa intermediara (7-26/1) si mon-
tati un nou disc de slefuit in ordine inversa.

'

Fig. 7-25 Schimbarea discurilor de slefuit

Se pot utiliza numai materiale abrazive
ATE NT|E originale de la KNECHT Maschinenbau GmbH.

KNECHT Maschinenbau GmbH nu isi asuma
nicio responsabilitate pentru utilizarea de
materiale abrazive care nu sunt originale.
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7. Operarea

7.4.1 Flansa intermediara pentru discuri de slefuit ceramice

Daca se utilizeaza discuri de slefuit ceramice, de la
0 uzura de 50% (mai putin de 40 mm grosimea
discului de slefuit) trebuie montata o flansa inter-
mediara (7-26/1).

N
| ’,\\

\
\)‘(

Folositi Tn acest scop surubul cilindric M8 x 40
furnizat.

\

2

Fig. 7-26 Flansa intermediara

NOTA Accesoriile includ doua flanse intermediare
cu suruburile aferente.
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Operarea

7.5

44

Reglarea unghiului de slefuire

Fig. 7-27 Setarea unghiului de slefuire

Unghiul de slefuire al discului de slefuit din fata si
din spate este setat manual.

Eliberati parghia de blocare (7-27/1) si reglati
dispozitivul la unghiul de reglare dorit (7-27/2).
Dispozitivul este apoi fixat din nou cu ajutorul
parghiei de blocare (7-27/1).

Procedati in acelasi mod cu discul de slefuit din
spate.



8.

Unitate de comanda

8.1

Ecran principal

KNECHT. n 37172024
PLC

Messer 26 IH.dat E

Pompa de Anul

agent de nurare
= program
racire

Unealts

Slefuire

Pozitie

initiala

" 12 : E © u
Selectare Date de
cutit slefuire Resetare

Fig. 8-1 Ecran principal

Mesaje de eroare

Afisaj de stare

Date despre produs (program de slefuire incarcat)

Setari curente etape de prelucrare (memorate in programul de slefuire)
Unealta fata (disc de slefuit fata)

Unealtd spate (disc de slefuit spate)

Pompa de racire (pornire/oprire pompa de racire)

Anulare program (reseteaza programul dupa oprire)

Pozitia initiala (deplasati discul cu came n pozitia de schimbare)

Pauza dupa pas (programul se opreste dupa pasul curent)

0 N O U1l A WN =

_ = O
- O

Override (regleaza viteza discului cu came)

—_
N

.F1 Selectare cutit”: selectati programul de slefuit dorit, vezi capitolul 8.2
»F2 Date de slefuire”: vezi capitolul 8.3

—_
M~ oW

«F3 Resetare”: Sterge eroarea curenta
.F5 Setari”: vezi capitolul 8.4

_
Ul

.F6 Inapoi”: trecerea la afisajul anterior

NOTA Atribuirea campurilor panoului tactil se
modifica in functie de afisajul curent. Atribui-
rea respectiva este indicata prin text.
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Unitate de comanda

8.2

46

Program de slefuire

KNECH

T
Wopen

{

™ Computer
& Cann-0u1.03

S Matwork

File namme:

Fig. 8-2 Selectati programul de slefuire

Apasati ,F1 Selectare cutit” (8-1/12) pe ecranul
principal.

Apare fereastra de dialog , Deschidere” (8-2) din
Windows. Dosarul ,,C:\Produs” este afisat auto-
mat. Programele de slefuire pentru fiecare cutit in
parte sunt stocate in acest dosar. Programele de
slefuire au extensia ".dat".

Pentru a incarca un program de slefuire, procedati
dupa cum urmeaza: selectati programul de slefuire
dorit. Numele programului de slefuire selectat
apare in coloana Nume fisier. Faceti clic pe buto-
nul ,Deschidere” pentru a incarca programul de
slefuire.

Fereastra de dialog ,Deschidere” se inchide si
programul de slefuire selectat este afisat in meniul
principal.



Unitate de comanda

8.3

Date de slefuire

Datele pentru procesul de slefuire se introduc prin intermediul meniului principal ,F2 Date de
slefuire” (8-1/13). Aceste date depind de cutit. Datele sunt salvate intr-un fisier si pot fi reincarcate
din acest fisier.

Modificarile datelor de slefuire pot duce la
ATE NTlE defectiuni si la deteriorarea masinii. Modifica-
rile pot fi efectuate numai sub supravegherea
tehnicienilor KNECHT sau de catre persoane
care au fost instruite de KNECHT Maschinen-

bau.

KNECHT. 37172024

EX Y Prelucrare
- Date
-~ Elape

“Yaloare
reald

YWaloare

T Unitate
rorminala

Descriere

F1 " F2
Incarcare din
fisier Salvare sub Preluare Tastatura

Fig. 8-3 Date de slefuire

.F1incarcare din fisier”

»F2 Salvare sub”

.F4 Preluare”

»F5 Tastatura”

.F6 Tnapoi”: treceti la afisajul anterior

u A W N —
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Unitate de comanda

8.3.1

8.3.2

8.3.3

48

Date
m’.

[FIE] ] om0 || Descrere

=~ Prelucrare g e U
%

Material abr|
«— Etape

Tncarcare din
figier Salvare sub

Fig. 8-4 Date de slefuire ,Date”

Tastatura Tnapol

Preluare

Material abraziv

FNECHT.
|7z ]

=~ Prelucrare
= Date

el b

Etape

Valoare Waloare n
reald Unitate
[ -|cengaskioo
+ (BN B46 K100

Incarcare din

figier Salvare sub Preluare Tastatura Tnapoi

Fig. 8-5 Date de slefuire ,Material abraziv”

Etape
m’.

[FIE] ] om0 || Descrere

= — Prelucrare Ur\esﬂ

i Date L 2

1 . Unghi unealta 1 (fafa) 28 26

Sl Unghiunealta2(spate) ¥ 3
= Eiapa2 Functionars inertiala inceput 9 g

Ridicare infatd Inceput  True Tue
_TNI !

9

True

~ Etapa3

G

Tncarcare din
figier Salvare sub

Preluare Tastaturd Tnapol

Fig. 8-6 Date de slefuire ,Pasi”

Tipul de cutit: Cutit circular/tip secera

Directia de rotatie a cutitului circular: 0 = stan-
ga, 1 =dreapta

Suport: Indicele pe care suport este prelucrat
cutitul

Viteza de prelucrare: Viteza de prelucrare la care
se roteste discul cu came in timpul slefuirii (mm/s)

Pornirea dupa prelucrare: adevarat = da, fals =
nu (pentru o echipare mai buna sau echipare cu
protectie la agatare)

Disc de slefuit fata
Disc de slefuit spate

Unealta: Selectarea materialului abraziv
Cicluri: Cantitatea 1, 2, 3

Unghiul unealta 1 (fata): Reglarea unghiului
discului de slefuit din fata (afisarea unghiului de
slefuire setat. Reglarea unghiului de slefuire a se
vedea capitolul 7.5)

Unghiul unealta 2 (spate): Reglarea unghiului
discului de slefuit spate (afisarea unghiului de
slefuire setat. Reglarea unghiului de slefuire a se
vedea capitolul 7.5)

Functionare inertiala Inceput: Distanta dupa
atingerea intrerupatorului de sfarsit de cursa

Ridicare in fata inceput: Discul de slefuit fata se
ridica, adevarat = da, fals = nu

Ridicare in spate inceput: Discul de slefuit din
spate se ridica, adevdrat = da, fals = nu
Functionare inertiala Sfarsit: Distanta dupa
atingerea intrerupatorului de sfarsit de cursa



8.

Unitate de comanda

Ridicare in fata Capat: Discul de slefuit din fata
se ridica de pe cutit , adevarat= da, fals = nu

Ridicare spate Capat: Discul de slefuit spate se
ridica de pe cutit, adevarat = da, fals = nu

Jumatate de ciclu: Unealta face doar jumatate
de ciclu
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8. Unitate de comanda

8.4 Setari

Setari care merg dincolo de functiile de baza , Start” resp. ,,Stop” a masinii se realizeaza in meniul
principal ,,F5 Setari” (8-1/15).

Modificarile aduse setarilor pot deteriora
ATE NTl E masina.

34172024

9:22:27 AM

Pompéa de
agent de
riacire

Disc de
slefuit
spate

Pornit/Oprit

Disc de
slefuit fata
Pornit/Oprit

Functii Date despre Texte de
manual axe manuale masina mesaje Inapoi

Fig. 8-7 Setari

Rectificare (porniti/opriti discurile de slefuit sau treceti in pozitia de rectificare)
Pompa pentru agent de racire (pornire/oprire)

Timp de prelucrare (cutitul actual, ultimul cutit si media in min./sec.)

»F1 Regim manual axe”: Deplasarea individuala a axelor Tn modul manual
»F2 Functii manuale”: permite operarea manuala a masinii

.F3 Date despre masina”: afisarea/editarea datelor masinii setate din fabrica

.F4 Texte de mesaje”afiseaza consecutiv toate mesajele de eroare (numar, frecventa,
nceput)

8 .F6 Inapoi”: treceti la afisajul anterior

N ool AN -
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Unitate de comanda

8.5

Axe Functionare manuala

Meniul principal ,F5 Setari” (8-1/15) este utilizat pentru a apela submeniul ,F1 Axe Functionare
manuala” (8-7/4). Afisajul , Axel Functionare manuala” (8-8) arata starea axelor masinii controlate
de CNC. Pozitiile individuale ale axelor sunt afisate in sectiunea din stanga sus a submeniului ,Axe
Functionare manuala”.

KNECHT.: TwinCAT | 34142024
PLC 9:23:11 AM
ie panta de | Distant e S —
. Stare
5 mrm 1366.357 0.000 -1386.357 Fregatit NU se deplaseaza
Referentiat I:‘ Se deplaseazd mai mare
[ are comands [] se deplasea=s mai mic
Statuz [phys.]
|:| Cuplat
D Tn pozitia fined I:‘ inzona de poz.
Aprobare
Operation Mode - Manual Regulator 100 Suprazeriere fn %
Anans +
Type Digtance Lwans - 1} Cod de eroare
@ Tip O Jag @ 1pm 1 mm Pozitie final
10 pm 10 mm a min. 0O mak.
e
100 pm Migcars axd

| 0 7
- |+

Fig. 8-8 Setari ,,Axe Functionare manuala”

1 . Deplasarea axei selectate in directia ,—" (inapoi)

2 «~"1 activeaza deplasarea rapida in directia corespunzatoare in combinatie cu ,—" sau ,+"
3 «+": Deplasarea axei selectate in directia ,+" (inainte)

4 .F6 Tnapoi”: treceti la afisajul anterior

5 Transmisie disc cu came
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Unitate de comanda

8.6

8.6.1

52

Functii manuale

Functiile manuale permit operarea manuala a masinii. Acestea sunt apelate prin intermediul —
meniului principal , F5 Setari” (8-1/15), urmat de ,, F2 Functii manuale” (8-7/5). Diferitele functii
ale masinii de slefuit pot fi actionate individual.

Butoanele evidentiate in verde sunt active.
ATE NT| E Butoanele evidentiate in gri sunt inactive.

NOTA Func’,c_iilevm_fmuale nu sunt necesare in tirrjpul
functionarii normale. Pentru lucrarile de intre-
tinere (de exemplu, schimbarea discurilor de
slefuit), componentele individuale ale masinii
pot fi mutate intr-o pozitie care sa faciliteze
intretinerea cu ajutorul functiilor manuale.

Generalitati

Daca a fost apelat submeniul ,,F2 Functii manuale” (8-7/5), afisajul trece mai intai la functiile ma-
nuale generale (8-9).

TwinCAT | 3/1/2024

KNECHT:

parnit

Pomp3 de agent de racire —Jp)] pornit

Disc de Disc de Pachet de
Generalitati slefuit fata slefuit spate cutite inapoi

Fig. 8-9 Functii manuale , Generalitati”

1 Porniti toate lampile
2 Porniti/opriti pompa pentru de agent de rdcire
3 »F1 Generalitati” (afisaj curent)



Unitate de comanda

8.6.2

8.6.3

8.6.4

.F2 Disc de slefuit fata”: vezi capitolul 8.6.2
»F3 Disc de slefuit spate”: vezi capitolul 8.6.3
.F4 Pachet de cutite”: vezi capitolul 8.6.4

~N o v b~

.F6 Inapoi”: treceti la afisajul anterior

Disc de slefuit fata

,WECHT. 1

Disc de Dise de Pachet de
slefull fata slefull spate cutite

Generalilaji

Fig. 8-10 Functii manuale , Disc de slefuit fata”

Disc de slefuit spate

Disc de Disc de
slefull fata

Pachet de
slefull spate cutite

Generalilaji

Fig. 8-11 Functii manuale , Disc de slefuit
Spate”

Pachet de cutite

A W N —

Disc de Disc de
slefuit fata

Pachet de
slefuit spate cutite

Generalitati

Fig. 8-12 Functii manuale ,Pachet cutite”

Activarea/dezactivarea transmisiei discului
de slefuit fata

Deplasare inainte/inapoi disc de slefuit

Pornirea/oprirea transmisiei discului de
slefuit spate

Deplasare inainte/inapoi disc de slefuit

Asezare/indepartare pachet de cutite
Deplasare inainte/inapoi pachet de cutite
Deschiderea/inchiderea franei

Pornire/oprire pozitii finale (masina nu se
deplaseaza prin intermediul comutatoare-
lor finale Tn modul manual)

53



8.

Unitate de comanda
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ATENTIE

Deschideti frana numai daca pachetul de
cutite a fost indepartat/deplasat in fata in
prealabil. In caz contrar, exista riscul de
deteriorare a masinii, deoarece discul cu came
cu cutitul poate lovi peretele lateral in mod
necontrolat.



Unitate de comanda

8.7

8.7.1

Date despre masina

Submeniul ,F3 Date masind” (8-7/6) este apelat prin intermediul meniului principal ,,F5 Setari”
(8-1/15). Afisajul ,Date masina” (8-13) afiseaza setdrile de baza ale masinii. Datele sunt salvate
intr-un fisier si pot fi reincarcate din acest fisier.

KNECHT.: i 34172024

|Maschinendaten
=8 dDate despre masina

) YYaloare Yaloare .
Descriere o = Unitate
nominald reald

F1 “ F2
incarcare din
fisier Salvare sub Preluare Inapoi

Fig. 8-13 Date despre masina

.F1iIncarcare din fisier”

»F2 Salvare sub”

.F4 Preluare”

.F6 Inapoi”: treceti |a afisajul anterior

AW N -

Generalitati

m .

[PLC] [Fie | |Maschrendsten
1

= Date despre magina
<

Opliuni
~ Supon
o~ Unelte

Pompa de agent de racire Pornit: true = intot-
deauna pornita, false = pornita numai la pornirea
programului

Timp de asteptare dupa pornirea pompei de
lichid de racire: (in sec.)

eSS ']
B " " B " 3

Tnearcare din
figler Salvare sub Preluare Inapol

Fig. 8-14 Date despre masina , General”
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8. Unitate de comanda

8.7.2 Optiuni

KNECHT: Disc de slefuit fata: adevarat = prezent,
O =——
e fals = nu este prezent

gy Cermattil Discde et spato | . . «

. Montorzars i daacrs ezt #ase Disc de slefuit spate: adevarat = prezent,

o — Unelte

fals = nu este prezent

Monitorizarea lichid de racire prezenta:
adevarat= da, fals = nu

e " = on
Tnearcare din
figler Salvare sub Preluare Tnapol

Fig. 8-15 Date despre masina , Optiuni”

8.7.3 Suport

Viteza pozitie initiala: (mm/s)
Viteza prelucrare: (mmy/s)

Timp de asteptare pachet cutit inainte/inapoi:
(in sec.)

Timp de asteptare pachet cutit sus/jos: (in sec.)

Timp de asteptare pentru eliberarea franei:
e " ® " = ’ (Tn Sec.)

Tneareare din

e — — Timp de asteptare la inversare de directie:
Fig. 8-16 Date despre masina , Suport” (in sec.)

KNECHT:
[FE] [Fr] [Mschrereiten Destriere

=~ Date despre masina

8.7.4 Unelte - Disc de slefuit fata/spate

KNECHT. Pozitie initiala: (in mm)

[FLC] [Fi ] |Maschrendsien.

=~ Date despre masina
— Generalitati

Pozitie de service: (in mm)

Optiuni

— Suport

& Unele
e o situt )

— Disc de slefuit spate

o e " =

Tncarcare din
figler Salvare sub Preluare Tnapol

Fig. 8-17 Date despre masina , Disc de slefuit
fata/spate”
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8. Unitate de comanda

8.8 Texte de mesaje

Teberu amUpkverd

= 3

Prolacol de Detalii Stergerea
vizualizare pemit/opril mesajelor

Fig. 8-18 Texte de mesaje

NOTA

Afisajul textelor de mesaje (8-18) este utilizat
exclusiv pentru afisarea detaliata a mesajelor de
stare ale masinii.

Afisajul textelor de mesaje ofera o imagine de
ansamblu a numarului de erori care impiedica in
prezent functionarea corecta a masinii. Submeniul
ofera, de asemenea, informatii privind erorile care
au aparut si de cand au fost active.

in submeniul Texte de mesaje nu se pot
efectua setari. Erorile apar, de asemenea, in
partea superioara a ecranului principal (8-1/1).

57



8. Unitate de comanda

8.9

Alte optiuni, cum ar fi setarile de limba, pot fi
accesate prin intermediul meniului principal.

Apasati butonul de panoul tactil ,,F6 napoi”
(8-19/1) pentru a reveni la ecranul de pornire.

Date de
glefuire Reselare

Apasati butonul de panoul tactil ,F5 Optiuni”
(8-20/1).

Se deschide o noua fereastra (8-21).

Logare/ Telecomand
Ulilzator Delogare a Productie Optiuni Finalizare

Fig. 8-20 Ecranul de pornire

[KNECHT. -m

«F1 Sysinfo”

F2 Setari”

»F3 Limba": Modificarea limbii

.F6 Inapoi”: trecerea la afisajul anterior

AW N —

Sysinfo Selari

Fig. 8-21 Optiuni
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Unitate de comanda

8.10

Limba

Date de
glefuire Reselare

Logare/ Telecomand
Ulilizator Delogare 2 Productie Optiuni Finalizare

PLC

Sysinfa Selari Limba Tnapol

Fig. 8-24 Optiuni

KNECHT:

Tnapol

Fig. 8-25 Selectati limba

Limba interfetei de utilizator poate fi schimbata in
limba nationala respectiva.

In meniul principal, apasati butonul de pe panoul

tactil "F6 inapoi" (8-22/1) pentru a reveni la ecra-
nul de pornire.

Apasati butonul de panoul tactil ,F5 Optiuni”
(8-23/1).

Se deschide o noua fereastra (8-24).

Cu ,F3 Limba” (8-24/1) se deschide selectia limbii
(8-25).

Limba corespunzatoare este activata si schimba-
ta automat prin apdsarea butonului dorit de pe
panoul tactil (8-25/1).

Apoi reveniti la ecranul de pornire utilizand buto-
nul de pe panoul tactil ,,F6 Tnapoi” (8-25/2).

Apasati ,F4 Productie” (8-23/2) pentru a afisa
ecranul principal.
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8.1

60

Configurarea unei conexiuni la Internet

Fig. 8-26 Conexiune la retea

NOTA

Masina dispune de o conexiune Ethernet. Prin
intermediul routerului VPN integrat poate fi
stabilita o conexiune sigura intre masina si firma
KNECHT Maschinenbau GmbH. Conexiunea poate
fi activata sau dezactivata de operator cu ajutorul
Intrerupatorului cu cheie de pe dulapul de coman-
da (8-26/1).

Prin intermediul acestei conexiuni, tehnicianului
de service KNECHT primeste acces la unitatea de
comanda si Ti permite sa efectueze o diagnosticare
a masinii, modificare a setarilor software-ului si in-
carcarea sau editarea de noi programe de slefuire.

Pentru realizarea unei conexiuni trebuie sa existe
0 conexiune activa la internet.

in timpul punerii in functiune, routerul VPN
este configurat in conformitate cu infrastruc-
tura IT specificata, astfel incat masina sa
comunice exclusiv cu compania KNECHT
Maschinenbau GmbH prin intermediul serve-
rului. Comunicarea in cadrul retelei de clienti
este exclusa. Prin urmare, reteaua de clienti
este protejata in mod optim.

Pentru a stabili conexiunea la internet, conec-
tati cablul Ethernet furnizat la priza de retea
de la fata locului (RJ 45) si la conexiunea de
retea din dulapul de comanda al masinii de
slefuit.



n

Ingrijire si intretinere

9.2

si capitolele ,,Siguranta” si ,Indicatii importante” din manualul de exploa-

Pentru toate lucrarile la masina de slefuit trebuie respectate reglementa-
rile locale aplicabile privind siguranta si prevenirea accidentelor, precum
tare.

Agent de racire

Apa de rdcire trebuie nlocuitd saptamanal, iar
cuva de apa trebuie curatata.

Cuva de apa trebuie sa fie intotdeauna umpluta
Cu apa pana la 3 cm sub margine. Cuva de apa
poate fi scoasa in fata pentru umplere si curatare.

Pompa (9-1/1), inclusiv protectia, poate fi indepar-
tata prin desurubarea manerelor in cruce (9-1/2).

Fig. 9-1 Cuva de apa

Curatarea masinii de slefuit

Masina trebuie curatata dupa fiecare slefuire, altfel materialul de slefuit se va usca si este dificil de
indepartat.

Va recomandam un aspirator umed disponibil in comert pentru pre-curatare. Pentru curatarea
finala va recomandam carpe moi pentru curatare.

Curatati geamurile cu carpe moi de curatat si cu detergent pentru geamuri.

Dupa curatarea masinii de slefuit, va recomandam sa folositi produsele enumerate in tabelul de
agenti de curatare si lubrifianti (vezi capitolul 9.2.1).

Masina de slefuit nu trebuie sa fie stropita cu
ATE NT' E apa. Componentele masinii pot fi deteriorate

sau distruse.

61



9

n

Ingrijire si intretinere

9.2.1

9.3

62

Tabel de agenti de curatare si lubrifianti

Lucrari de curatare/
lubrifiere

Curatarea si ingrijirea
pieselor masinii

Lubrifierea filetelor si a
suprafetelor de alunecare

Niplu de lubrifiere

Interflon

Dry Clean
Stainless Steel

Fin Grease

Grease MPOO

WURTH SHELL EXXON OEST
Mobil

Otel inoxida-  Risella 917 Marcol 82 New Process
bil Spray de Multispray
ngrijire
Unsoare Gadus S2 Mobilith Unsoare multi-
multifunctio- V1002 SHC 100 functionala LT
nala 190 EP

Gadus S5 IXELON

V142 W0018 LT 000 EP

Periodicitate

Zilnic

Sdptamanal

Lunar

Anual

Subansamblu

Toate suprafetele masinii

Sanie reglaj unghiuri

Filetul méanerelor in cruce
Cuva de apa

Sanie reglaj unghiuri

Sanie discuri de slefuit

Axe

Usi de protectie

Plan de intretinere (functionare intr-o singura tura)

Sarcina de intretinere

Curatati cu o carpa moale si un spray de ingrijire.

Curatati si ungeti reglajul unghiurilor cu o pensula si
o carpa de curatare.

Lubrifiati cu o unsoare multifunctionala.

Inlocuiti agentul de racire si curatati cuva de apa.
Ungeti cu unsoare niplul de ungere.

Curatati si ungeti arborii de otel.

Ungeti niplul de ungere cu unsoare
(vezi capitolul 9.4.1).

Lubrifiati cu unsoare niplul de ungere
(vezi capitolul 9.4.2).

Ungeti cu ulei ghidajele usii de protectie.

Solicitati serviciul de service de la KNECHT
Maschinenbau GmbH.
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9. Ingrijire si intretinere

9.4 Locuri de lubrifiere

9.4.1 Lubrifierea saniei in cruce

Asezati presa de ulei pe niplurile de ungere si
lubrifiati sania in cruce.

Va recomandam "OEST IXELON LT 000 EP" sau o
unsoare fluida disponibila In comert.

Presati o data pe luna un jet de unsoare in nipluri-
le de ungere cu ajutorul pistolului de unsoare.

Fig. 9-2 Lubrifiati sania in cruce

9.4.2 Lubrifiati discurile de slefuit de pe sanie

O data pe luna, presati o picatura de unsoare in
niplurile de ungere in punctele marcate cu ajutorul
presei de ulei.

Va recomandam "OEST IXELON LT 000 EP" sau o
unsoare fluida disponibila In comert.

Ungeti lunar arborele (9-3/1).

Fig. 9-3 Lubrifiati rotile de slefuit ale saniei
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10.

Demontare si eliminare

10.1

10.2

64

Demontare
Materialele de exploatare trebuie eliminate Th mod corespunzator.
Asigurati piesele mobile Tmpotriva alunecarii.

Demontarea trebuie sa fie efectuata de catre o firma specializata calificata.

Eliminare

La sfarsitul duratei sale de viatd, masina trebuie sa fie eliminata de catre o firma specializata califi-
cata. In cazuri exceptionale si dupa consultarea cu KNECHT Maschinenbau GmbH, masina poate fi
returnata.

Materialele de operare (de exemplu, discurile de slefuit, agentul de racire etc.) trebuie, de aseme-
nea, eliminate in mod corespunzator.



11.

Service, piese de schimb si accesorii

11.1

11.2

11.3

Adresa postala
KNECHT Maschinenbau GmbH
Strada Witschwender 26
88368 Bergatreute

Germania

Telefon +49-7527-928-0
Fax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Service

Gestionarea serviciilor:
Adresa a se vedea adresa postala

service@knecht.eu

Piese de uzura si piese de schimb

Daca aveti nevoie de piese de schimb, va rugam sa folositi lista de piese de schimb furnizata
Tmpreuna cu masina. Va rugam sa plasati comanda in conformitate cu urmatoarea schema.

Va rugam sa specificati intotdeauna la comanda: (exemplu)

Tipul masinii (A 9501

Numarul masinii (1230870950-11)

Denumirea subansamblului (actionare cutit)

Denumirea piesei individuale (roata de antrenare subansamblu VA)
Nr. poz. (1)

Numar de desen (cod articol) (013AA11-13993)

Cantitate (1 buc)

Daca aveti intrebdri, va stam cu placere la dispozitie.
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11. Service, piese de schimb si accesorii

11.4 Accesorii

11.4.1 Materiale abrazive utilizate

Denumire Dimensiuni Cod articol Observatie

Disc de slefuire din nitrura de bor d.100x60x40 412F-73-1510-46 montat la livrare
15/10 K300NA-B46-C60

Se pot utiliza numai materiale abrazive, piese
ATE NTlE de uzura si piese de schimb originale de la

KNECHT Maschinenbau GmbH.
KNECHT Maschinenbau GmbH nu isi asuma

nicio responsabilitate pentru utilizarea de
piese care nu sunt originale.

Daca aveti nevoie de discuri de slefuit sau de alte accesorii, va rugam sa contactati personalul
nostru de vanzari si partenerii nostri de vanzari sau KNECHT Maschinenbau GmbH direct.

Va multumim pentru increderea acordata!
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12.

Anexa

12.1

Declaratia de conformitate UE
in sensul Directivei 2006/42/UE

* Masini 2006/42/UE

e Compatibilitate electromagnetica 2014/30/UE

Prin prezenta declaram ca masina denumita mai jos, datorita proiectarii si constructiei sale si in
versiunea introdusa de noi pe piata, este conforma cu cerintele esentiale relevante de sanatate si

siguranta din directiva UE relevanta.

In cazul unei modificari a masinii care nu a fost convenita cu noi, prezenta declaratie isi pierde

valabilitatea.

Denumirea masinii:
Denumire de tip:

Numarul masinii

Standarde armonizate aplicate,
in special:

Responsabil cu documentatia:

Producator:

Masina de slefuit cutite tip secera si cutite circulare
A950IIl

de la nr. 1230870950-II

DIN EN ISO 12100
DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Andreas Doerr (Tehnician certificat de stat)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Strada Witschwender 26
88368 Bergatreute

Germania

Este disponibila o documentatie tehnica completa. Instructiunile de exploatare care apartin masinii
sunt disponibile Tn versiunea originala si in limba nationala a utilizatorului.

Valabilitatea declaratiei expira in cazul in care se modifica cerintele legale.

Bergatreute, 2 ianuarie 2025

KNECHT Maschinenbau GmbH

irector general
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