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Informatii importante

1.1

1.2

Cuvant inainte

Acest manual de utilizare are rolul de a facilita cunoasterea masinii automate de slefuit si lustruit,
denumita In continuare masina de slefuit si folosirea sa conform domeniului de utilizare.

Manualul de utilizare contine indicatii importante pentru exploatarea in siguranta, adecvata si eco-
nomica a masinii. Respectarea indicatiilor contribuie la evitarea pericolelor, la reducerea costurilor
pentru reparatii si a timpului neproductiv, precum si la marirea fiabilitatii si a duratei de viata a
masinii.

Manualul de utilizare trebuie sa fie disponibil in permanenta la locul de amplasare a masinii de
slefuit.

Manualul de utilizare trebuie citit si instructiunile din manual respectate de catre orice persoana
care lucreaza cu sau la masina, de ex.:

e transportul, montarea, punerea in functiune

e deservirea, inclusiv remedierea deranjamentelor in procesul de lucru si

* mentinerea in stare de functionare (intretinere, reparatii).

In afara de manualul de utilizare si de reglementarile privind prevenirea accidentelor, valabile

pentru tara si locatia In care este utilizata masina, pentru operarea corecta si in siguranta trebuie
respectate si normele tehnice valabile Th domeniu.

Indicatiile si simbolurile de avertizare din manualul de utilizare

In manualul de utilizare sunt utilizate urmatoarele simboluri/termeni, a cdror respectare este
obligatorie:

Triunghiul de avertizare cu termenul ,AVERTIZARE" este o indicatie de se-
curitate @ muncii si se gaseste la toate lucrarile la care exista pericole pentru
integritatea fizica si viata persoanelor.

In aceste situatii trebuie procedat cu atentie si precautie deosebite.

AVERTIZARE

LATENTIE” apare in locurile In care trebuie procedat cu atentie deosebita
ATENTIE pentru a se preveni avarierea si/sau deteriorarea masinii sau a zonei incon-
i juratoare.

"INDICATIE"” semnaleaza sfaturi de utilizare si informatii utile.
INDICATIE ' ' '



1. Informatii importante

1.3 Semnele de avertizare si de obligativitate si semnificatia
acestora

1.3.1 Semne de avertizare si obligativitate pe/in masina de slefuit
Pe/in masina de slefuit se gasesc urmatoarele semne de avertizare si interdictie:

AVERTIZARE! TENSIUNE ELECTRICA PERICULOASA
(semn de avertizare la tabloul electric)

Dupa conectare masina de slefuit se afla sub tensiune cu pericol
de moarte.

Componentele conducatoare de tensiune trebuie deschise numai
de personal de specialitate autorizat.

Tnainte de a executa lucrari de intretinere si reparatii deconectati
masina de la reteaua de alimentare electrica.

AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE LA CUTIT
(semn pe unitatea de lustruire)

Cand lucrati cu masina de slefuit se ascut cutite care pot produce
leziuni grave.

La efectuarea acestor lucrari si in special la montarea cutitelor,
trebuie purtate manusi de protectie.

Atentie la transportarea cutitelor. Utilizati dispozitivele de protec-
tie ale producatorului cutitelor. Purtatimanusi si incaltaminte de
protectie.



Informatii importante

1.4

Placuta de tip si seria masinii

Maschinenbau GmbH

K N E c HT. Witschwender Strasse 26
88368 Bergatreute  Germany
07527-928-0  www.knecht.eu

TYPE Bauj.
Masch.-Nr.
v A Gew. kg
kw I Hz BB sch.

\Vle](eJAl Schleifbandantrieb
% O 1400/min WP |
kw IEEH A Hz [IE sch

Motor
v 0N 2870/min P |
kw IEEH A Hz B sch

\VleJ(eJd Polierantrieb links
v nt n2 [
N o7 W Hz B sch M

Figura 1-1 Placuta de tip

= )

Figura 1-2 Seria masinii

Placuta de tip (1-1) se gaseste in partea stanga a
masinii.

Seria masinii (1-2) se gaseste pe placuta de tip (1-
1) si in partea dreapta sus a masinii.



Informatii importante

1.5

10

Numerele figurilor si de pozitie din manualul de utilizare

Daca in text este mentionata o componenta a masinii care este reprezentata si intr-o figura, acest
lucru se face printr-o referinta in paranteze, care contine numarul figurii si numarul de pozitie.

Exemplu: (7-5/1) semnifica figura numarul 7-5, pozitia 1.
Reglarea unghiului de slefuire de la roata de méana (7-5/1).

Unghiul de slefuire poate fi citit pe scala (7-5/2).

Figura 7-5 Reglarea unghiului de slefuire



Securitatea muncii

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Instructiuni de baza pentru protectia muncii

Respectarea instructiunilor din manualul de utilizare

Conditia de baza pentru o exploatare in siguranta si o functionare fara defectiuni ale masinii este
cunoasterea instructiunilor si a normelor de baza de securitate a muncii.

® Acest manual de utilizare contine instructiuni importante pentru exploatarea in siguranta a
masinii de slefuit.

e Acest manual de utilizare, si in special Normele de securitate a muncii, trebuie respectate de
toate persoanele care lucreaza cu si la masina de slefuit.

« In plus se vor respecta regulile si prevederile de prevenire a accidentelor aplicabile la locul de
munca.

Obligatiile detinatorului
Detinatorul se obliga sa permita lucrul la masina de slefuit numai persoanelor care

e sunt familiarizate cu prevederile fundamentale referitoare la siguranta muncii si prevenirea
accidentelor si sunt instruite cu privire la manipularea masinii de slefuit,

® au citit si au Inteles manualul de utilizare si in special capitolul , Securitatea muncii” si normele
de prevenire a accidentelor, si confirmat aceasta prin semnatura.

La intervale de timp regulate trebuie verificat daca personalul lucreaza in siguranta.

Obligatiile personalului

Toate persoanele care efectueaza lucrari la masina au urmatoarele obligatii Thainte de inceperea
lucrului

* sa respecte normele de baza de securitate a muncii si prevenire a accidentelor,

® sa citeasca manualul de utilizare, in special capitolul ,, Securitatea muncii” si indicatiile de
avertizare si sa confirme prin semnatura ca le-au inteles.

Pericole la lucrul cu masina de slefuit

Masina de slefuit este construita conform standardelor tehnice actuale si respecta normele
recunoscute de tehnica securitatii muncii. Cu toate acestea, in timpul utilizarii pot aparea situatii
periculoase pentru integritatea corporala si viata utilizatorului sau a altor persoane, precum si
pentru siguranta masinii sau a altor bunuri materiale.

1



Securitatea muncii

2.1.5

2.2

2.3

12

Masina de slefuit trebuie utilizata numai:
e pentru destinatia de utilizare prevazuta si
e in stare tehnica ireprosabila.

Defectiunile care pun in pericol siguranta trebuie remediate imediat.

Defectiuni
Daca la masina apare o defectiune care afecteaza siguranta, sau comportamentul in timpul functi-
onarii indicd o defectiune, masina trebuie oprita imediat si nu mai trebuie pusa in functiune pana

cand este localizata si remediata defectiunea.

Defectiunile trebuie remediate numai de personalul de specialitate autorizat.

Utilizarea conform destinatiei

Masina de slefuit este destinata exclusiv slefuirii, debavurarii si lustruirii automate ale cutitelor
plate pentru masini.

Inainte de a prelucra un cutit plat, trebuie verificat dacd lama acestuia se potriveste in suportul
pentru lama.

Orice alt mod de utilizare, diferit de cel descris aici, este considerat ca fiind neconform destinatiei
de utilizare. Firma KNECHT Maschinenbau nu isi asuma raspunderea pentru prejudicii rezultate ca
urmare a utilizarii neconforme cu destinatia. Riscul este suportat exclusiv de utilizator.

Din utilizarea conforma cu destinatia face parte si respectarea instructiunilor din manualul de
utilizare.

Utilizarea neconforma cu destinatia poate fi,
ATE NT|E de exemplu, una dintre situatiile urmatoare:
e dispozitivele nu sunt fixate corect.

e slefuirea altor piese in forma de cutite plate
pentru masini.

Garantia si raspunderea comerciala

Sunt excluse revendicarile de garantie si raspundere in cazul vatamarilor persoanelor si al pagube-
lor materiale, daca acestea au la origine una sau mai multe din cauzele urmatoare:

e utilizarea masinii de slefuit neconform cu destinatia,

e masina de slefuit a fost transportata, pusa in functiune, deservita sau intretinuta in mod
necorespunzator,



Securitatea muncii

2.4

2.4.1

24.2

24.3

® masina de slefuit a fost utilizata cu dispozitivele de protectie defecte sau montate incorect,
sau cu dispozitivele de siguranta si protectie nefunctionale,

® nu au fost respectate indicatiile manualului de utilizare referitoare la transport, punere in
functiune, deservire, intretinere si reparare,

e efectuarea de modificari constructive neaprobate de producator,

e efectuarea de modificari constructive, ca de ex. a actionarii (putere si turatie), neaprobate de
producator si

* monitorizarea insuficienta a componentelor masinii supuse uzurii si
e utilizarea unor piese de schimb si consumabile neaprobate.

Utilizati numai piese de schimb si consumabile originale. Pentru piesele de provenienta straina nu
se poate garanta ca sunt indeplinite cerintele de calitate si siguranta.

Norme de securitate

Norme organizatorice
Dispozitivele de protectie trebuie verificate in mod regulat.

Respectati termenele prescrise sau indicate In manualul de utilizare pentru lucrarile de intretinere
periodice!

Dispozitivele de protectie

Inainte de fiecare punere in functiune trebuie montate corect si verificat daca functioneaza toate
dispozitivele de protectie.

Dispozitivele de protectie pot fi indepartate numai dupa oprirea si asigurarea impotriva repunerii
in functiune a masinii.

Cand sunt montate piese de schimb, dispozitivele de protectie trebuie montate corect de catre
operator.

Norme de securitate informale
Manualul de utilizare trebuie pastrat intotdeauna la locul de amplasare a masinii. In completarea
manualului de utilizare vor fi puse la dispozitie si se vor respecta si normele generale si locale de

prevenire a accidentelor.

Toate indicatiile privind securitatea si pericolele care se afla pe masina trebuie sa fie complete si
bine lizibile.

13



Securitatea muncii

244

2.4.5

2.4.6

2.4.7

14

Selectarea si calificarea personalului

La masina trebuie sa lucreze numai personal scolarizat si instruit. Trebuie respectata varsta minima
legala!

Competentele personalului alocat operatiunilor de punere in functiune, deservire, intretinere si
reparatii trebuie sa fie clar stabilite.

Personalul aflat sub instruire, scolarizare sau pregatire profesionala poate lucra la masina de slefuit
numai sub supravegherea permanenta a unei persoane experimentate!

Comanda masinii

Modificarea software-ului este strict interzisa. Fac exceptie parametrii care pot fi reglati de
utilizator (de ex. reglarea numarului de cicluri).

Pornirea si deservirea masinii sunt permise numai personalului calificat si instruit in acest sens.

Norme de securitate in timpul exploatarii normale
Se va renunta la orice procedeu de lucru care poate periclita siguranta. Exploatarea masinii este
permisa numai daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si in perfecta stare de functio-

nare.

Verificati cel putin o data pe tura (sau pe zi)dacad au aparut defectiuni vizibile Tn exterior, precum si
functionarea dispozitivelor de protectie.

Raportati imediat modificarile aparute (inclusiv in modul de functionare) la serviciul sau persoana
responsabila.

Inaintea pornirii masinii, asigurati-va ca aceasta nu pericliteaza persoanele din proximitate.

In cazul defectiunilor de functionare, opriti masina imediat si asigurati-o. Cereti imediat remedie-
rea defectiunilor.

Pericole create de energia electrica

Mentineti intotdeauna inchis dulapul de comanda. Accesul este permis numai personalului
autorizat.

Lucrarile la instalatiile electrice sau mijloacele de productie pot fi executate numai de catre
electricieni calificati, in conformitate cu regulile electrotehnice.

Defectiunile, cum sunt de exemplu cablurile si conexiunile electrice deteriorate etc., trebuie
remediate imediat de un specialist autorizat.



Securitatea muncii

2.4.8

24.9

2.4.10

2.4.11

Cablurile marcate cu galben se afla sub tensiune chiar si cand
intrerupatorul general este decuplat.

AVERTIZARE

Locuri care prezinta un pericol deosebit

Pericol de strivire in zona din spate a masinii, la deplasarea benzii abrazive in pozitia de lucru. Se
va purta echipament de protectie personala corespunzator.

Mentinerea in stare de functionare (intretinerea, repararea) si remedierea
defectiunilor

Lucrarile de intretinere trebuie efectuate la timp, de personal de specialitate. Informati persona-
lul de deservire inainte de inceperea lucrarilor de reparatii. Se va numi o persoana insarcinata cu
supravegherea.

La executarea lucrarilor de mentenanta scoateti masina de sub tensiune si asigurati-o Impotriva
repornirii accidentale. Scoateti fisa de alimentare din priza. Daca este necesar, asigurati zona de
executare a lucrarilor.

Dupa incheierea lucrarilor de intretinere si de reparatii montati si verificati functionarea tuturor
dispozitivelor de protectie.

Efectuarea de modificari constructive ale masinii de slefuit

Modificarea masinii, addugarea sau modificarea componentelor, nu sunt permise fara acordul
fabricantului. Acest lucru este valabil si pentru montarea si reglarea dispozitivelor de protectie.

Toate modificarile necesita acordul in scris al firmei KNECHT Maschinenbau GmbH.
Componentele masinii care nu sunt in stare tehnica ireprosabila trebuie Thlocuite imediat.

Utilizati numai piese de schimb si consumabile originale. Pentru piesele de provenienta straina nu
se poate garanta ca sunt indeplinite cerintele de calitate si siguranta.

Curatarea masinii de slefuit
Agentii de curdtat si materialele utilizate trebuie manipulate corespunzator si eliminate ecologic.

Asigurati eliminarea ecologica si in conditii de sigurantd a consumabilelor si pieselor de schimb.

15
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2.4.12

2.4.13

16

Uleiuri si unsori

La manipularea uleiurilor si unsorilor respectati normele de protectie a muncii corespunzatoare
produsului respectiv. Respectati normele specifice din industria alimentara.

Schimbarea locului de amplasare a masinii

Deconectati masina de la retea chiar si in cazul unei schimbari minore a locului de amplasare.
Inainte de repunerea in functiune racordati masina din nou la retea in mod corespunzator.

La Tncarcarea/descarcarea masinii utilizati numai mijloace de ridicat si instalatii de preluare a sa
rcinilor cu o capacitate portanta suficienta. Stabiliti un supraveghetor competent pentru dirijarea
procesului de ridicare.

In spatiul de Incarcare/descarcare nu trebuie sa se gaseasca alte persoane in afara de cele insarci-
nate cu executarea acestor lucrari.

Ridicati masina corect, cu dispozitivul de ridicare, conform prevederilor din manualul de utilizare
(puncte de prindere etc.). Utilizati numai un vehicul de transport adecvat, cu o capacitate portanta
suficienta. Asigurati Tncarcatura. Folositi puncte de ancorare adecvate.

Efectuati repunerea in functiune conform manualului de utilizare.



Descriere

3.1

3.2

Destinatia de utilizare

Masina automata de slefuit si lustruit B500 slefuieste, debavureaza si lustruieste cutite plate
pentru masini.

Date tehnice

Tnaltime cca. 1800 mm
Latime cca. 1500 mm
Adancime cca. 1500 mm
Masa 500 kg
Alimentarea cu tensiune* 3x 400V
Frecventa curentului de alimentare* 50 Hz
Puterea* 6,5 kW
Curentul consumat* 10,5 A
Siguranta alimentare* 16 A
Tensiune de comanda 24V c.c.
Racord pentru aer comprimat conform ISO 8573-1:2010 [1:4:2] 6,5 bari (50 I/min)
Nivelul presiunii acustice masurat in A la locul de munca LpA** 72 dB (A)
Banda de slefuit in mediu umed 2200 x 60 mm
Perii lamelare d.200 x 50 mm

*) Aceste date se pot modifica in functie de alimentarea electrica.

**) Doua cifre pentru emisiile de zgomot conform EN ISO 4871. Emisii de zgomot conform EN ISO 11202
(toleranta la masurare KpA. 3 dB(A)). A fost ascutit un cutit cutter K24 RR335 al firmei KNECHT
Maschinenbau GmbH.

17



3. Descriere

1500 mm ) 1500 mm

1800 mm

Figura 3-1 Dimensiuni in mm

3.3 Descriere functionala

Cu masina de slefuit se pot ascuti, debavura si lustrui automat cutite liniare, convexe si plate, cu
dimensiuni maxime de 700 x 550 mm.

Cutitul este fixat pe o placa de copiere si forma sa este urmarita pe banda de slefuit in mediu
umed, respectiv pe periile lamelare.

Unghiurile de slefuire pot fi reglate continuu la agregatul de slefuit, intre 5° si 35°.

In caz de urgenta, prin actionarea butonului ,, Oprire de urgenta”,masina poate fi oprita imediat.

18



3. Descriere

3.4 Descrierea subansamblurilor

Figura 3-2 Vedere de ansamblu a masinii de slefuit

Capac de protectie a benzii

Maneta de detensionare a benzii

Roata de mana pentru reglajul inaltimii ,Unitate de debavurare”
Usi spate unitati de lustruire (nu sunt vizibile)

Panou de comanda

Dulap de comanda

Dulap instalatie pneumatica

Roata de mana pentru reglajul inaltimii ,Unitate de lustruire”
Capac de protectie

Cuva de apa

Picioare reglabile

=0 ~NOOUTh, WN —

- O

19
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Figura 3-3 Vedere in interior

oO~NOYUT DS~ WN —

Protectie antistropire

Unitate de debavurare pentru taisul cutitului
Cutit

Placa de copiere SP 112

Tabla de protectie

Agregat de rectificare

Lampa de lucru

Unitate de lustruire pentru spatele cutitului




Descriere

3.4.1

3.4.2

Figura 3-4 Instalatia pneumatica

Pornirea/oprirea masinii de slefuit

Figura 3-5 Intrerupatorul general

Panoul de comanda

Figura 3-6 Panoul de comanda

Regulator de presiune
Conexiune aer comprimat (6,5 bari)

Intrerupatorul general (3-5/1) se gaseste in partea
din spate a dulapului de comanda.

Masina de slefuit poate fi pornita prin rotirea

ntrerupatorului general din pozitia ,,0” in ,,

|II

Masina de slefuit poate fi oprita prin rotirea
intrerupatorului general din pozitia ,1” in ,,0".

Ecran

Buton ,,Comanda Pornita”: activare a
comenzii (cand lumina din buton clipeste)
Buton ,Start/Stop”: pornire/oprire a
programului de slefuit

Buton ,,Schimbarea placii de copiere”
Buton ,Masa inainte”: deplasare in fata a
mesei

Intrerupator cu cheie ,Regim de reglare”:
pozitia ,, 1" pentru regimul de reglare
Selector ,,Presiune banda abraziva umeda”
Buton ,, Lichid de racire pornit/oprit"”:
pornire/oprire pompa de apa

Buton ,,Masa fnapoi”: deplasare Thapoi

a mesei

Buton ,,Oprire de urgenta”
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3. Descriere

3.4.3 Structura interfetei de operare (ecranul principal)

KNECHT «
Produs ¥ 114,530
Etapa Sarcind 0.0
-
Masa Banda abraziva | Perii de debavurare Perii de lustruit
INAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE | PORNITE/OPRITE
e (5 8
Avans Banda abraziva | Perii de debavurare| Perii de lustruit
rapid masa SUSIJOS INAINTE/INAPOI INAINTE/INAPOI
: %\ . . |F Periide
Mapa plicaio pe -la debavurare Reset
INAPOI de lustruit
uzate

R E113 ©BE2 14 o LN T E ®Fq96 W59y

Date privind
Pozitie de bazd  Select C produsele Meniu ihapoi

Figura 3-7 Ecranul principal

1 »Masa INAINTE": deplasare in fatd a mesei

2 ~Avans rapid masa”: avans rapid masa inainte/inapoi

3 »Masa INAPOI”: deplasare inapoi a mesei

4 ~Banda abrazivad PORNITA / OPRITA": pornire/oprire a benzii abrazive

5 ~Banda abraziva SUS/JOS": deplasare a benzii abrazive 1n sus/in jos

6 ~Aplicare pasta de lustruit”: impuls pentru aplicarea pastei de lustruit pe periile lamelare
(suplimentar la ciclul automat)

7 «Perii de debavurare PORNITE/OPRITE”: unitate de debavurare stanga pornire/oprire

8 «Perii de debavurare INAINTE /INAPOI”: unitate de debavurare stanga inainte/inapoi

9 .Perii de debavurare uzate”: in cazul in care periile sunt uzate activati ecranul tactil, glisi-
era avanseaza in mod automat cu 10 mm

10  ,Perii de lustruit PORNITE/OPRITE": unitate de lustruire pornire/oprire
11 «Perii de lustruit INAINTE/INAPOI”: unitate de lustruire nainte/inapoi
12 ,Reset"”: stergerea mesajelor temporare de defectiune

13 ,F1 Pozitie de baza”: deplasarea mesei in pozitia de baza

14 ,F2 Selectie prod.”: selectare fisiere produs

15  ,F3 Date privind produsele”: modificare a parametrului date produs

16 ,F4 Meniu”: gestionare a setarilor si limbii interfetei de operare

17 .F5inapoi”: inapoi la afisajul precedent
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3.

Descriere

ATENTIE

Avansul rapid pe fond verde: agregatul/ uni-
tatea se deplaseaza fara intrerupere.

Avansul rapid pe fond gri: agregatul/ unita-
tea se deplaseaza pe o distanta predefinita.
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3. Descriere

3.4.4 Pompa pentru lichidul de racire

Figura 3-9 Dispozitivul de monitorizare a
debitului

Figura 3-10 Robinetul de lichid de racire

INDICATIE

24

Masina de slefuit dispune de o pompa pentru li-
chidul de racire (3-8/1) cu functie de monitorizare.

Pompa pentru lichidul de racire este vizibila daca
usa din dreapta din spatele masinii este deschisa.

Rezervorul de lichid de racire aflat in cuva de apa
trebuie sa fie umplut cu apa pana la 3 cm sub
margine (cca. 15 litri). Nu este necesara adaugarea
unui agent antigel.

Masina de slefuit este prevazuta cu un dispozitiv
de supraveghere a debitului (3-9/1), care intreru-
pe automat programul imediat ce alimentarea cu
lichid de racire este Intrerupta.

Dispozitivul de supraveghere a debitului se gases-
te Tn interiorul masinii si trebuie curatat in mod
regulat.

Cantitatea de lichid de racire este reglata cu ajuto-
rul robinetului (3-10/1).

Daca robinetul de lichid de racire este inchis
prea mult, programul se opreste.



3. Descriere

3.4.5 Capacul de protectie

Figura 3-11 Capacul de protectie

3.4.6 Placa de copiere SP 112

Figura 3-12 Placa de copiere SP 112

3.4.7 Agregatul de rectificare

= ) = '[. : =

Figura 3-13 Agregatul de slefuire

Capacul de protectie (3-11/1) nu este blocat in
decursul procesului de slefuire. Daca acest capac
sau una dintre usile din spate sunt deschise in
timpul functionarii, programul se opreste in mod
automat.

Placa de copiere poate fi schimbata cand capacul
de protectie este deschis.

Pentru prelucrare, cutitele sunt fixate pe o
placa de copiere (3-12/1).

Pentru fiecare forma si dimensiune de cutit este
necesara o placa de copiere adecvata. Cutitele pot
fi slefuite numai cu o placa de copiere SP 112.

Schimbarea se face in mai putin de un minut.

Placile de copiere pentru modelele noi de cuti-
te pot fi obtinute la cerere de la firma KNECHT
Maschinenbau

GmbH.

Banda de slefuit in mediu umed (3-13/1) este in
pozitia de repaus deasupra unitatilor de lustruire
((3-13/2) si 3-13/3)).

Pentru slefuire, banda este coborata pe cutit (3-

13/4). Reglarea unghiului de slefuire se face de la
roata de mana (3-13/5).
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3.

Descriere

3.4.8 Unitatile de lustruire cu pasta de lustruit

26

Figura 3-14 Spatiul de slefuire

Pentru lustruirea cutitelor, masina de slefuit este
echipata cu doua unitati de lustruire ((3-14/1) si
(3-14/2)).

Unitatea de debavurare (3-14/1) se rabateaza spre
fnainte si debavureaza taisul cutitului.

Unitatea de lustruire (3-14/2) se rabateaza spre
Tnainte pentru a lustrui partea din spate a cutitului.

Pozitia unitatilor de lustruire fata de cutit se re-
gleaza de la roata de mana ((3-14/3) si (3-14/4)).

Pastele de lustruit sunt aplicate de asemenea auto-
mat, prin intermediul unui cilindru pneumatic.



Transportul

4.1

4.2

4.3

La transport trebuie respectate normele locale privind securitatea muncii
si prevenirea accidentelor.

Transportati masina numai cu picioarele in jos.

AVERTIZARE

in partea de jos a masinii se gisesc compo-
ATE NT'E nente protuberante, care pot fi deteriorate
usor. Inainte de transport extrageti cuva de

apa (3-2/10). inainte de aceasta trebuie golita
apa.

Mijloacele de transport

Pentru transportul si amplasarea masinii de slefuit utilizati numai mijloace de transport suficient
dimensionate, ca de ex. motostivuitoare sau transpaleti hidraulici.

La utilizarea motostivuitoarelor sau a transpaletilor, introduceti furcile sub masina.

La transport acordati atentie centrului de greutate al masinii. Centrul de greutate (SP) este indicat
n figura 3-1.

Avariile in decursul transportului

Daca dupa descarcare si/sau la receptie se constata avarii, instiintati imediat firma KNECHT
Maschinenbau GmbH si firma de transport. Daca este necesar, trebuie contactat imediat un
expert evaluator independent.

Indepartati ambalajul si benzile de fixare. Indepartati benzile de fixare de pe masina.

Eliminati ambalajul in mod ecologic.

Transportul intr-o alta pozitie de amplasare

Daca transportati masina intr-o alta pozitie de amplasare, asigurati-va ca este indeplinita conditia
privind necesarul de spatiu (vezi capitolul 3.2).

La noul loc de amplasare trebuie sa existe un racord electric, un racord pneumatic si un racord de
retea admise. Masina de slefuit trebuie sa fie stabila si sigura.

Picioarele masinii trebuie reglate astfel incat masina sa aiba o usoara inclinatie spre napoi.
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4. Transportul

Lucrarile la instalatiile electrica si pneumatica trebuie efectuate
numai de un specialist autorizat.

Respectati normele locale de securitate a muncii si prevenire a

AVERTIZARE| accidentelor.
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Montajul

5.1

5.2

5.3

5.4

Selectarea personalului

Va recomandam sa incredintati lucrarile de montare a masinii
personalului instruit de la KNECHT.

Nu ne asumam responsabilitatea pentru daune cauzate de montarea

AVERTIZARE| improprie.

Locul de amplasare

La stabilirea locului de amplasare luati in considerare necesarul de spatiu pentru executarea
lucrarilor de montare, intretinere si reparatii (vezi capitolul 3.2).

Conexiunile de alimentare
Masina de slefuit este livrata gata pentru racordare, cu cablul corespunzator.
Alimentarea electrica trebuie instalata de un electrician al benficiarului.

Alimentarea cu aer comprimat si racordarea la retea trebuie efectuate de catre un specialist al
beneficiarului.

Acordati atentie conectarii corecte la reteaua de alimentare electrica.

in cazul conectarii incorecte, aerul comprimat evacuat si piesele antrenate
pot duce la accidente de munca.

AVERTIZARE

in acest scop trebuie respectate normele de securitate si prevenire a acci-
dentelor locale privind utilizarea aerului comprimat.

Acordati atentie conectarii corecte la reteaua de alimentare electrica.

Reglajele

Diversele componente constructive si instalatia electrica sunt reglate de firma KNECHT Maschinen-
bau GmbH Tnainte de livrare.

Valorile de reglare nu trebuie modificate din
ATE NTlE proprie initiativa, deoarece aceasta poate

duce la defectarea masinii.
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Montajul

5.5

30

Parametrii comenzii pot fi modificati numai
ATE NTlE de personalul calificat corespunzator. Perso-
nalul trebuie sa fie familiarizat cu functiona-

rea masinii si semnificatia parametrilor. in caz
contrar, masina poate fi avariata.

Prima punere in functiune a masinii de slefuit
Amplasati masina de slefuit pe o suprafata plana.

Picioarele masinii trebuie reglate cu cheia fixa (17 mm) astfel incat sa fie compensate neregularita-
tile solului (3-2/11) si masina sa aiba o usoara inclinatie spre Tnapoi.

Alimentarea electrica trebuie instalata de un electrician.

Inainte de punerea in functiune montati toate dispozitivele de protectie.

inainte de punerea in functiune a masinii, personalul de specialitate
autorizat trebuie sa verifice eficienta dispozitivelor de protectie.

AVERTIZARE

Alimentarea cu aer comprimat trebuie instalata de un specialist.

Acordati atentie conectarii corecte la reteaua de alimentare cu aer

comprimat.

in cazul conectarii incorecte, aerul comprimat evacuat si piesele antrenate
AVERTIZARE| pot duce la accidente de munca.

in acest scop trebuie respectate normele de securitate si prevenire a
accidentelor la utilizarea aerului comprimat.



6.

Punerea in functiune

Lucrarile trebuie efectuate numai de catre personalul de specialitate
autorizat.

Respectati normele locale de securitate a muncii si prevenire a

accidentelor aplicabile.

Umpleti cuva (6-1/1) cu apa.

Figura 6-1 Cuva de apa

Conectati stecherul de retea la priza cladirii (3x 400V, 16 A).

Conectati furtunul de aer comprimat la racord
(6-2/1).

Reglati presiunea la 6,5 bari, de la regulator
(6-2/2).

Conectati capacul de protectie a benzii (3-2/1),
usile din spate (3-2/4) si carscasa de protectie
(3-2/9).

Comutati intrerupatorul general (3-5/1) in pozitia
J1". Asteptati initializarea comenzii.

Porniti comanda de la butonul ,,Comanda Porni-
ta" (6-3/1).

Figura 6-3 Panoul de comanda
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6.

Punerea in functiune
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Figura 6-4 Verificarea sensului de rotatie

Aduceti intrerupatorul cu cheie ,Regim de regla-
re” (6-3/2) in poz. ,1".

Apasati butonul ,,Schimbarea placii de copiere”
(6-3/3) si verificati sensul de rotatie al pinionului
de lant (6-4/1).

Pinionul trebuie sa se roteasca in sensul acelor de
ceasornic.



Deservirea

7.1

Principii de baza ale tehnicii slefuitului

Daca tdisul unei lame s-a tocit, pentru a-l restabili trebuie Indepartat material.

Pentru aceasta cutitul va fi slefuit pana la tais. Daca la tais se produc bavuri, procesul de slefuire a
avut succes si poate fi incheiat. Inainte de a se obtine taisul final trebuie indepartate bavurile intr-o
faza ulterioara. Aceasta se face cu o perie lamelara.

Deoarece taisul este definit nu numai de gradul de ascutire, ci si de durabilitate, unghiul de ascuti-
re este un alt indicator de performanta important. Cu cat unghiul de ascutire este mai mic, cu atat
este mai mare durabilitatea teoretica. Cu toate acestea, practica a aratat ca la un unghi de ascuti-
re prea mic taisul se rupe si in consecinta nu va mai fi ascutit.

Unghiul de ascutire este de aceea intre 15° si 35°. La un unghi de ascutire sub 15° tdisul devine
atat de instabil incat se rupe la opunerea celei mai mici rezistente. La un unghi de ascutire mai
mare de 35° tdisul este extrem de stabil, dar nu corespunde din punct de vedere al durabilitatii.

Un alt criteriu de stabilire a proprietatilor unei lame este profilul tdisului.

Exista trei variante de ascutire:

Ascutire plana Ascutire convexd Ascutire concava

Ascutirea convexa se foloseste in principal la cutitele de tip cutter si cele de mana. Ascutirile plana
si concava se folosesc cu precadere la cutitele circulare.

Ca regula de baza: se vor respecta profilul si unghiul de ascutire prevazute de producator.

INDICATIE in cazul in care sunt utilizate ascutiri plane
r sau concave, masina de slefuit trebuie sa fie
prevazuta cu un disc de contact mai dur.
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Deservirea

7.2
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Modificarea profilului

B] [Fuscmasieches Schisienud | Valoars
e
& Descriere Valoare arentl

Nurndir cicluri de glefuire per pozitionare 3 3 [
Pozitionare dupd foate ciclurile da slefuire 20 20 0.

Date privind produsele
Shafuire
& — Ciclun avans
|

2 Etapa
3 Etapa
4. Etapa
5 Etapa
6. Etapa
7 Etapa
8 Etapa
9 Erapa

10 Etapa

e

Figura 7-1 Datele de produs ,, Cicluri avans”

ATENTIE

Masina de slefuit creeaza in mod standard un
profil de cutit pentru carnati fierti.

Daca se doreste crearea unui profil mai plat,
contorul ciclurilor de slefuire trebuie marit de la a
2-a pozitionare.

Cu cat un profil este slefuit mai mult, cu atat mai
plat va fi cutitul.

Daca se doreste crearea unui profil mai scurt,
numarul pozitionarilor trebuie redus.

Parametrii comenzii pot fi modificati numai
de personalul calificat corespunzator. Perso-
nalul trebuie sa fie familiarizat cu functiona-
rea masinii si semnificatia parametrilor. in caz
contrat masina poate fi avariata.



7. Deservirea

7.3 Slefuirea cutitelor cutter

7.3.1 Pornirea masinii de slefuit

Comutati intrerupatorul general (vezi figura 3-5/1) in pozitia ,1”. Asteptati initializarea comenzii.
Va aparea ecranul principal.

Apasati ,Comanda Pornita” (3-6/2). Comanda este acum activa.

Aduceti intrerupatorul cu cheie ,Regim de reglare” (3-6/6) in poz. ,1".

7.3.2 Montarea placii de copiere

Impingeti placa de copiere (7-2/1) pe rulmentii
caruciorului de ghidare (7-2/2), pana la opritor, si
apasati-o cu mana dreapta pe opritor.

Apasati butonul ,Schimbarea placii de copiere”
(3-6/4) pana cand placa de copiere se deplaseaza
dincolo de ntrerupatorul de sfarsit de cursa (7-
2/3).

Impingeti cama intrerupatorului de sfarsit de cursa
(7-3/1) cu stiftul tnainte sub placa de copiere si
strangeti manerul in cruce (7-3/2).

Figura 7-3 Montarea camei intrerupatorului de
sfarsit de cursa
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Deservirea
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Figura 7-4 Prinderea cutitului

Plasati cutitul (7-4/1) pe suportul placii de copiere
si rotiti ghidajul (7-4/2) pe cutit.

Sunt posibile leziuni grave prin taiere.
Purtati manusi de protectie.

AVERTIZARE

ATENTIE

INDICATIE

inainte de tensionarea cutitului, verificati
daca placa de copiere se potriveste cu cutitul.
(Comparati inscriptia placii de copiere cu cea
a cutitului). Utilizarea unei placi de copiere
nepotrivite poate duce la deteriorarea cutitu-
lui si a placii.

Pentru fiecare tip de cutter exista o placa de
copiere potrivita. Pentru realizarea unei placi
de copiere, firma KNECHT necesita un desen
al cutitului sau un cutit nou. Daca este posibil,
specificati tipul cutterului, raza cutitului si
tipul cutitului.



7. Deservirea

7.3.3 Reglarea unghiului de slefuire
Figura 7-5 Reglarea unghiului de slefuire
7.3.4 Ajustarea agregatului de slefuire
IKIEl:nT.
Produs Y 114530
| Ewpa i ) sacna 00
B Masa Banda abraziva ‘T Peril de debavurare|  Perii de lustruit
INAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE | PORNITE/OPRITE
Avans | Banda abraziva U Perii de debavurare |  Perii de lustruit
rapid masa ‘susuos H INAINTE/INAPO! | INAINTE/INAPOL
Masa Aplicare pasta | deFI;?ar\itiudr:re Reset

INAPOI | de lustruit J‘\ i |
- " 3 L " F5
Date privind
Pozitie de baza  Selectie prod. produsele Meniu Tnapoi

"F

Figura 7-6 Ecranul principal

falsch richtig falsch

Figura 7-7 Reglarea cursei placii de copiere

Reglarea unghiului de slefuire de la roata de mana
(7-5/1).

Unghiul de slefuire poate fi citit pe scala (7-5/2).

Aduceti intrerupatorul cu cheie ,Regim de regla-
re” (3-6/6) in poz. ,1".

Deplasati banda de slefuit in mediu umed in po-
zitia de lucru, cu ajutorul butonului de pe ecranul
tactil ,Banda abraziva SUS/JOS" (7-6/2).

Deschideti robinetul de lichid de racire (3-10/1) pe
aproximativ jumatate.

Apasati butonul de pe ecranul tactil ,Masa INAIN-
TE" (7-6/3) pana cand banda de slefuit in mediu
umed si cutitul ajung aproape sa se atinga.

Apasati butonul ,Schimbarea placii de copiere”
(3-6/4). Verificati sensul de deplasare al placii de
copiere si daca este cazul, apasati butonul din nou
pentru ca banda sa se deplaseze in sensul dorit.
Mentineti butonul apasat pana cand placa de
copiere nu se mai misca. Banda de slefuit in mediu
umed se gaseste acum la varful cutitului.

Ajustarea agregatului de slefuire este corecta cand
cursa placii de copiere este suficienta pentru a
slefui intreaga lungime a taisului.

In cazul In care capatul taisului nu ajunge in cen-
trul benzii abrazive (vezi figura 7-7), cama intreru-
patorului de sfarsit de cursa (7-3/1) trebuie reglata
din nou.
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7. Deservirea

. PR P
7.3.5 Ajustarea unitatii de debavurare
HT:
[ ted |
Produs Y 114530
Etaps Sacind 00
Masa Banda abraziva ‘T Perii de debavurare|  Perii de lustruit
TNAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITEIOPRITE | PORNITE/OPRITE
1l
| [
Avans Bandd abrazivd | de debavurare|  Perii de lustruit
rapid masa SUSIOS H INTE/INAPOI | INAINTE/INAPOI
I y e | Periide |
ix:sgl ApélcTretEa.?a debavurare | Resst
| | e T
"Fy « e 1" F3 E"Fgq " F5

Date privind

Pozitie de baza  Selectie prod. produsele Meniu

Figura 7-8 Ecranul principal

inapoi

Figura 7-9 Ajustarea unitatii de debavurare

ATENTIE

Deoarece periile de sus si de jos ale unitatii de
debavurare se uzeaza diferit, pozitia unitatii de
debavurare trebuie reglata la intervale regulate.

Rabatati, cu ajutorul butonului de pe ecranul tactil
. Perii de debavurare INAINTE/INAPOI” (7-8/1) de
pe ecranul principal, unitatea de debavurare pe
cutit.

De la roata de mana pentru reglarea Tnaltimii
(3-2/3) reglati ,, Unitatea de debavurare” (3-3/2)
astfel incat taisul cutitului sa se afle in punctul de
intersectare al periilor lamelare.

Unitatea de debavurare trebuie reglata pe
inaltime astfel incat punctul de intersectare a
periilor lamelare sa se afle pe taisul cutitului.

Incorect

Corect

Incorect

Figura 7-10 Ajustarea unitatii de
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Deservirea

7.3.6

7.3.7

Ajustarea unitatii de lustruire

i Rabatati, cu ajutorul butonului de pe ecranul tactil
" it 28 ,Perie de lustruire INAINTE/INAPOI” (7-11/1) de
Mass3 Band abrazivd | Peril e debavurare | Perl de lustrul pe ecranul principal, unitatea de lustruire pe cutit.

NAI NTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE | PORNITE/OPRITE

Bandé abrazivé | Perii de debavurare|  Perii de lustruit
SUSNOS INAINTEAINAPOI | INAINTE/INAPOI
X " ; Perii de
Masa Aplicare pasta
E Reset
INAPOI dolustit | OSPAVerar %

" F [F>] " Fa B ®F4
Date privind
Pozitie de baza  Selectie prod. produsele Meniu

Figura 7-11 Ecranul principal

De la roata de mana pentru reglarea Tnaltimii
(3-2/8) reglati ,, Unitatea de lustruire” (3-3/8) astfel
Incat peria lamelara sa atinga cutitul.

Figura 7-12 Ajustarea unitatii de lustruire

Pornirea procesului de slefuire

Deschideti robinetul de lichid de racire (3-10/1) pe
aproximativ jumatate.

Inchideti carcasa de protectie.
Aduceti Intrerupatorul cu cheie ,,Regim de reglare”
(7-13/2) in poz. ,,0" si apasati butonul , Start/Stop”

(7-13/1). Programul de slefuire porneste.

Programul poate fi intrerupt oricand de la butonul
»Start/Stop” (7-13/1).

Figura 7-13 Panoul de comanda

Placa de copiere se deplaseaza inapoi in pozitia de
baza.
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7. Deservirea

7.4 Schimbarea placii de copiere

Nu schimbati niciodata placa de copiere cand cutitul este fixat.

Pericol de strivire si tragere inauntrul masinii la pinionul de antrenare.
AVERTIZARE | Sunt posibile leziuni grave.

Apasati butonul ,,Schimbarea placii de copiere” (3-6/4) numai daca placa
este montata.

Slabiti manerul in cruce (7-14/2).

Extrageti cama intrerupatorului de sfarsit de cursa
(7-14/1).

Aduceti intrerupatorul cu cheie ,Regim de re-
glare” (7-15/1) in poz. , 1" si apasati butonul
»Schimbarea placii de copiere” (7-15/2). Verificati
sensul de deplasare al placii de copiere si daca este
cazul, apasati butonul din nou pentru ca banda

sa se deplaseze in sensul dorit. Mentineti buto-
nul apdsat pana cand placa de copiere nu se mai
misca.

Extrageti apoi placa de copiere cu mana de pe ca-
ruciorul de ghidare, fara a o inclina, si depozitati-o
Figura 7-15 Panoul de comanda in siguranta.
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Figura 7-16 Impingerea placii de copiere pe
caruciorul de ghidare

INDICATIE

Impingeti placa de copiere (7-16/1) pana pe opri-
tor pe rulmentii caruciorului de ghidare (7-16/2) si
apasati-o cu mana dreapta pe opritor.

Apasati butonul ,, Schimbarea pldacii de copiere”
(7-15/2) pana cand placa de copiere se deplaseaza
cu2-3cm.

Impingeti cama intrerupatorului de sfarsit de cursa

(7-14/1) cu stiftul inainte sub placa de copiere si
strangeti manerul in cruce (7-14/2).

Daca placa de copiere nu este corect introdu-
sa, impingeti-o manual.
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7.5
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Schimbarea benzii de slefuit in mediu umed

La executarea oricaror lucrari la masina de slefuit si lustruit trebuie
respectate normele locale de securitate a muncii si prevenire a acciden-
telor, precum si indicatiile din capitolele ,,Securitatea muncii” si ,Indicatii
importante” din manualul de utilizare.

AVERTIZARE

ATENTIE

Yy, "N
-

Figura 7-17 Schimbarea benzii de slefuit in
mediu umed

Figura 7-18 Reglarea benzii de slefuit in mediu
umed

Utilizati numai benzi abrazive originale.

Utilizarea unor benzi abrazive incorecte poa-
te duce la supraincalzirea taisului, care poate
avea ca urmare ruperea cutitului.

Trageti capacul de protectie a benzii (7-17/1) in
sus si Tndepartati-I.

Rotiti maneta de detensionare a benzii (7-17/3),
eliberati banda (7-17/4) si indepartati-o.

Amplasati noua banda, cu respectarea sensului de
rotatie (sensul de rotatie al motorului este invers
acelor de ceasornic). Pentru control, pe agregatul
de rectificare se gaseste o sageata de sens (7-
17/2).

In cazul in care banda nu ruleaza cu exactitate
pe discul de contact, aceasta poate fi ajustata cu
ajutorul reglajului (7-18/1).

Rotirea reglajului In sens invers acelor de ceasor-
nic duce la deplasarea benzii spre stanga. Rotirea
reglajului In sensul acelor de ceasornic duce la
deplasarea benzii spre dreapta.



7. Deservirea

7.6  Schimbarea periei lamelare a unitatii de lustruire

[KNETHT:
[ e
Produs ur Polieren. dat] Y 114,530
Etapa Sarcnd 00
Masa Bandé abrazivi | Peril de debavurare|  Perii de lustruit

TNAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE | PORNITE/OPRITE

Avans Bandd abrazivd | Perii de debavurare ‘erii de lustruit
rapid masa SUSNOS INAINTE/INAPOI | INAINTE/INAPOI
- N 5 Perii de
Masa Aplicare pasta
& : debavurare Resst
INAPOQI de lustruit

uzate
® ] G B EFy
Date privind
produsele Meniu

Figura 7-19 Ecranul principal

ATENTIE

Figura 7-20 Schimbarea periei lamelare a unita-
tii de lustruire

ATENTIE

Inchideti capacul de protectie.

Apasati butonul de pe ecranul tactil , Perie de
lustruit INAINTE/INAPOI” (7-19/1).

Unitatea de lustruire se rabateaza spre Tnainte.

Aduceti intrerupatorul cu cheie ,,Regim de
reglare” (3-6/6) in poz. ,,1"” pentru ca unita-
tea de lustruire sa ramana in fata la des-
chiderea carcasei de protectie.

Deschideti carcasa de protectie si introduceti tija
(7-20/1) in orificiul din flansa de prindere din spa-
tele periei lamelare.

Introduceti cheia cu dinti (7-20/2) in orificiile
flansei si rotiti in sensul acelor de ceasornic.

Schimbati peria lamelara si strangeti flansa de
prindere in directie opusa.

Pot fi utilizate numai materiale abrazive
originale ale firmei KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nu isi

asuma nicio responsabilitate in cazul utilizarii
altor materiale abrazive decat cele originale.
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Schimbarea periilor lamelare ale unitatii de debavurare

[KNETHT:

[ e
Produs ur Polieren.dall Y 114530
Etapa Sarcing 00

Masa Banda abrazivd | Perii de debavurare|  Perii de lustruit
TNAINTE PORNITA/OPRITA PﬂTE{OPR\TE PORNITE/OPRITE

Avans Band3 abrazivd | Perii de debavurare|  Perii de lustruit

rapid masa SUSIOS INAINTEAINAPOI | INAINTE/INAPOI
- " . Perii de
Masa Aplicare pasta GEETTE Reset

INAPOI de lustruit

uzate

s E"Fg
Date privind
produsele Meniu

Figura 7-21 Ecranul principal

ATENTIE

Figura 7-22 Schimbarea periilor lamelare ale
unitatii de debavurare

ATENTIE

Inchideti capacul de protectie.

Apasati butonul de pe ecranul tactil ,Perii de
debavurare INAINTE/INAPOI” (7-21/1).

Unitatea de debavurare se rabateaza spre Tnainte.

Aduceti intrerupatorul cu cheie ,,Regim de
reglare” (3-6/6) in poz. ,,1"” pentru ca unita-
tea de debavurare sa ramana in fata la
deschiderea capacului de protectie.

Deschideti capacul de protectie si cu ajutorul cheii
fixe de 22 mm slabiti piulita de sus (7-22/1) prin
rotire in sens invers acelor de ceasornic. Slabiti piu-
lita de jos (7-22/2) in sensul acelor de ceasornic.

Extrageti periile lamelare si flansa si montati noile
perii in aceeasi ordine. Strangeti piulitele.

Pot fi utilizate numai materiale abrazive
originale ale firmei KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nu isi
asuma nicio responsabilitate in cazul utilizarii
altor materiale abrazive decat cele originale.
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7.8

Schimbarea pastelor de lustruit

Figura 7-23 Schimbarea pastei de lustruit
dreapta

Figura 7-24 Schimbarea pastei de lustruit
stanga

ATENTIE

Deschideti usile din partea din spate si slabiti men-
ghina (7-23/1) cu ajutorul unei chei combinate de
17 mm. Extrageti pasta de lustruit (7-23/2).

Introduceti noua pasta. Strangeti menghina.

Pentru a schimba pasta de lustruit din stanga
(7-24/1) procedati Tn mod similar.

In final strangeti menghina (7-24/2).

Sub pasta de lustruit noua trebuie montata la
inceput o tabla. Aceasta previne spargerea
pastei. Tabla trebuie indepartata cand s-a
consumat aproximativ jumatate din pasta de
lustruit.

Strangeti menghina numai usor, pana cand
varfurile piramidale se preseaza complet in
pasta.

Utilizati numai pasta de lustruit originala,
altfel cutitele nu vor fi ascutite.

45



Comanda

8.1

46

Ecranul principal

KNECHT »
Produs N
Etap3 Sarcind 0.0
[ ] 4]
Masa Banda abraziva Perii de debavurare Perii de lustruit
TNAlNTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE | PORNITE/OPRITE
R 5] 5]
Avans Banda abrazivd | Perii de debavurare| Perii de lustruit
rapid masa SUSHOS INAINTE/INAPOI | TNAINTE/INAPOI
. A . |B Periide
e Alieellerie debavurare Reset
INAPOI de lustruit
uzate

" F1 3 E " F416 - B F5 4y

Date privind
Pozitie de bazéd  Selectie prod. produsele Meniu ihapoi

Figura 8-1 Ecranul principal

~Masa INAINTE": deplasare in fata a mesei

~Avans rapid masa”: avans rapid masa inainte/inapoi

»Masa INAPOI”: deplasare inapoi a mesei

~Banda abrazivad PORNITA /OPRITA": pornire/oprire a benzii abrazive
~Banda abraziva SUS/JOS": deplasare a benzii abrazive in sus/in jos

O Ul A W N —

~Aplicare pasta de lustruit”: impuls pentru aplicarea pastei de lustruit pe periile lamelare
(suplimentar la ciclul automat)

»Perii de debavurare PORNITE/OPRITE"”: unitate de debavurare stanga pornire/oprire
«Perii de debavurare INAINTE /INAPOI”: unitate de debavurare stdnga inainte/inapoi

o0

9 .Perii de debavurare uzate”: in cazul in care periile sunt uzate activati ecranul tactil, glisi-
era avanseaza in mod automat cu 10 mm

10  ,Perii de lustruit PORNITE/ OPRITE": unitate de lustruire pornire/oprire
11 ,Perii de lustruit INAINTE /INAPOI”: unitate de lustruire inainte/inapoi
12 ,Reset”: stergerea mesajelor temporare de defectiune

13 ,F1 Pozitie de baza”: deplasarea mesei in pozitia de baza

14 ,F2 Selectie prod.”: selectare fisiere produs

15  ,F3 Date privind produsele”: modificare a parametrului date produs

16 ,F4 Meniu”: gestionare a setarilor si limbii interfetei de operare

17 .F5Inapoi”: inapoi la afisajul precedent
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8.2

ATENTIE

Avansul rapid pe fond verde: agregatul/ uni-
tatea se deplaseaza fara intrerupere.

Avansul rapid pe fond gri: agregatul/ unita-
tea se deplaseaza pe o distanta predefinita.

Activarea fisierului produsului

Pentru fiecare comanda de slefuire este creat un fisier de produs. Acest fisier trebuie selectat si

incarcat Tnainte de slefuirea in regim automat.

NECHT »

Produs Y 114530
Etapa Sarcnd 0.0
Masa Bandd abrazivd | Perii de debavurare | Perii de lustruit
INAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE | PORNITE/OPRITE
Avans Bandé abrazivd | Perii de debavurare | Perii de lustruit
rapid masa SUSIOS TNAINTEAINAPOI | INAINTE/INAPOI
Masa icare pasta . Bl
AD
. 7 : debavurare Reset
INAPOI ¥ e lustruit
uzate

"R B 5" 3 [

Date privind
Pozitie de baza  Selectieprod.  produsele Meniu

Figura 8-2 Ecranul principal

AT

Automatisches Schleifen und Polieren
nur Palieren
nur Schleifen

"F 2% F2 " F3

Redenumire Stingere Copiere

Figura 8-3 Selectarea fisierului produsului

Ecnn
Produs { Y 1450
Etapé Sacind 00
Masa Bandi abrazivd | Perii de debavurare|  Perii de lustruit
INAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE | PORNITE/OPRITE
Avans Banda abrazivd | Perii de debavurare Perii de lustruit
rapid masa SUSNOS TNAINTE/NAPOI | INAINTE/INAPOI
o 0 - Perii de
_Masa Aplicare pasta e e Resot
INAPOI de lustruit
uzate

F1 -~ "F2 - HER B "F4
Date privind

Pozitie de bazd [ Selectieprod. | produsele Meniu

Figura 8-4 Ecranul principal

Pentru aceasta procedati dupa cum urmeaza:

Activati butonul de pe ecranul tactil ,,F2 Selectie
prod.” (8-2/1). Se deschide o fereastra noua (8-3).

Selectati fisierul necesar, astfel incat acesta sa fie
pe fond albastru.

Cu ajutorul butonului de pe ecranul tactil ,F4
Activare” (8-3/1), incarcati fisierul de produs in
comanda.

Programul se comuta automat inapoi la ecranul
principal.

Noul fisier de produs apare in randul ,,Produs”
(8-4/1). Noii parametri sunt tncarcati acum in
comanda.
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Redenumirea, crearea si stergerea fisierului produsului

Produs T 114530
Etapa Sarcind 0.0
Masa Band4 abrazivd | Perii de debavurare  Perii de lustruit
TNAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE = PORNITE/OPRITE
Avans Band# abrazivé | Perii de debavurare  Perii de lustruit
rapid masa SUSIOS INAINTE/INAPOI | INAINTE/INAPOI
= . . Perii de
Masa Aplicare pasta
» : debavurare Reset
INAPOI 14 lustruit
uzate

"R “ mF2 " Fy B W F4

Date privind
Pozitie de baza  Selectie prod. produsele Meniu

Figura 8-5 Ecranul principal

Automatisches Schleifen und Polieren
nur Polieren
nur Schleifen

"F 2 "2 "F3 *® Y Fy

Activare

Redenumire Stingere Copiere

Figura 8-6 Prelucrarea fisierului produsului

Redenumirea fisierului produsului

b
1 2 3 4 5 6 7 8 8 0 B <=
q w L] r t z u i o P a 5
a 5 d f q h i k ] & E #
y X c v b n m 5 2
Shift Space n— OK . Cano;l

Figura 8-7 Redenumirea fisierului produsului

Fisierele de produs pot fi redenumite, sterse sau
create prin copiere.

Pentru aceasta procedati dupa cum urmeaza:

Activati butonul de pe ecranul tactil ,,F2 Selectie
prod.” (8-5/1).

Se deschde o fereastra noua (8-6).

Selectati fisierul necesar, astfel incat acesta sa fie
pe fond albastru.

Selectati butonul corespunzator de pe ecranul
tactil: ,F1 Redenumire” (8-6/1), ,F2 Stergere”
(8-6/2) sau ,F3 Copiere” (8-6/3).

In urma apasarii butonului ,F1 Redenumire”
(8-6/1) se deschide imaginea din stanga (8-7).

Editati denumirea fisierului (8-7/1) folosind tasta-
tura si confirmati cu ,,OK" (8-7/2).

Fereastra se inchide. Fisierul redenumit apare in
indexul fisierelor de produs.

In continuare activati un fisier de produs cu ,F4
Activare” (8-6/4) sau mergeti inapoi la ecranul
principal cu , F5 napoi” (8-6/5).
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8.3.2 Crearea fisierului produsului

b Por . p— In urma apasarii butonului ,F3 Copiere” (8-6/3) se
deschide imaginea din stanga (8-8).

Tadwlodl e lodololbidol, [ol.] Editati denumirea fisierului (8-8/1) folosind tasta-
B B : : tura si confirmati cu ,,OK” (8-8/2).
a s d f g h i k I o a #
S ) O OO Fereastra se inchide. Noul fisier apare n indexul
R Pe—— E' eonlions fisierelor de produs.
Figura 8-8 Crearea fisierului produsului Pentru a prelucra parametrii fisierului de produs

continuati cu capitolul 8.4.

8.3.3 Stergerea fisierului produsului

ALETIR In urma apasarii butonului ,F2 Stergere” (8-6/2)
e o e e ey se deschide o fereastra de tip pop-up (8-9/1).

nur Schleifen

Confirmati cu , Yes” (8-9/2) sau intrerupeti cu
.NoO".

Fereastra pop-up se inchide.

"Fi AL 5

Redenumira | Stingere Conlere In continuare activati un fisier de produs cu ,F4
Activare” (8-9/3) sau mergeti napoi la ecranul
principal cu ,,F5 Inapoi” (8-9/4).

Figura 8-9 Stergerea fisierului produsului
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Prelucrarea parametrilor fisierului produsului

[KNECHT
[ s
Produs Y 14530
Etapa Sarcind 0.0
Masa Banda abrazivd | Perii de debavurare | Perii de lustruit

TNAINTE “ PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE '| PORNITE/OPRITE

Bandd abrazivi | Perii de debavurare | Perii de lustruit
SUSHOS TNAINTEAINAPOI | INAINTE/INAPOI
E : .| Peride |
Masa Aplicare pasta
: debavurare Reset
NAPOI de lustruit 1 ere

"Fy "R 1 ey [ 3

Date privind

Pozitie de baza  Selectie prod. produsele Peniu

Figura 8-10 Ecranul principal

Figura 8-11 Grupele de parametri

Parametrii unui fisier de produs pot fi modificati
dupa cum urmeaza:

Activati butonul de pe ecranul tactil ,F3 Date
privind produsele” (8-10/1) din ecranul principal.

Se deschide o fereastra noua (8-11).

Exista doua grupe de parametri:

,Slefuire” (8-11/1): date de proces slefuire (vezi
capitolul 8.4.1)

~Lustruire” (8-11/2): Date de proces lustruire
(vezi capitolul 8.4.3)

Grupa activa este indicata de o sageata verde.
O grupa devine activa prin atingerea denumirii
respective. Sageata sare mai departe si grupa va fi
afisata pe fond albastru.
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8.4.1 Semnificatia parametrului ,Slefuire”

KNECHT s

- [File | |Automatisches Schilgifen und | B S VEI|OEIF?
Date privind produsele Sl
E ....... =
e R Palpare activa frue True
--ﬂ Slefuire e TS
e Fozitie de..s.taﬂ |rjcepluf..caufalre euljr_rt- 70 70
Resetare postpalpare dezactivata false
Reducerea presiunii dupa prima jumatate de ciclu true

"y /8 F2 2 Ll

Activare Salvare Selectie prod. inapoi

Figura 8-12 Parametrul , Slefuire”

Palpare activa: true = palpare activatd, false = palpare dezactivata

2 Pozitie de start inceput cautare cutit: cursa pe care o parcurge cutitul pentru palpare in
avans rapid, Tnainte de reducerea vitezei (in mm)

3 Resetare postpalpare dezactivata: true = resetare postpalpare dezactivata, false = reseta-
re postpalpare activata

4 Reducerea presiunii dupa prima jumatate de ciclu: true = reducerea presiunii activata,
false = reducerea presiunii dezactivata

Pentru modificarea acestui parametru atingeti campul galben. La , Cifre” apare fereastra (8-13), la
L Valori” fereastra (8-14).

60 Selectati numarul dorit si confirmati cu , OK”
(8-13/1).
1 2 3
4 g S Butonul ,, Cancel” inchide fereastra fara a salva
7 8 9 numarul.
| 0 i i

e em

Figura 8-13 Editarea parametrului ,,Numar”
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true

true

OK

false

Cancel

Figura 8-14 Editarea parametrului ,, Valori”

ATENTIE

La Valori selectati ,true” sau ,false” si confirmati
cu ,,OK" (8-14/1).

Butonul ,,Cancel” inchide fereastra fara a salva
valoarea.

Pentru a salva valorile modificate, utilizati
butonul de pe ecranul tactil ,,F2 Salvare”
(8-12/6).

in cazul in care este modificat un fisier de
produs curent, comanda poate fi suprascrisa
cu ajutorul butonului ,F1 Activare” (8-12/5).



8. Comanda

8.4.2 Semnificatia parametrului ,Cicluri avans”

KNECHT s

e | | Adtomatisches Schlsifen und . “aloare
e | | Descriere Yaloare M

curenta

g Date privind produsels = = 5 i
b ; 15 Murnar cicluri de slefuire per pozitionare | 3 & 0
.

= Slefuire S L e
i Ciduriavans Bt Pozitionare dupa toate ciclurile de slefuire 20 20

..... 2 Etapé
----- - 3. Etapa
-~ 4. Etapa
..... 5 E-l—apé
----- - . Etapa
-7 Etapa
..... p—-T Etapé
..... 9 E-l—apé
----- - 10 Etapa

e Lﬁruire

"y " E2 " F4 3 Ol

Activare Salvare Selectie prod. inapoi

Figura 8-15 Parametrul , Cicluri avans”

1 Numar cicluri de slefuire per pozitionare: cicluri de slefuire in fiecare etapa, daca
valoarea este ,0” etapa nu este executata

2 Pozitionare dupa toate ciclurile de slefuire: cursa pe care o parcurge cutitul dupa
prelucrarea dintr-o etapa in urmatoarea (in mm)

Parametrii de mai sus se refera la etapele
INDICATIE Parametri de mai su P

Pentru modificarea acestui parametru atingeti cdmpul galben. La ,Cifre” apare fereastra (8-16).

& Selectati numarul dorit si confirmati cu ,, OK”
l " " = " " (8-1 6/1 )
[ ¢ “ : “ a Butonul , Cancel” inchide fereastra fara a stoca
[ ? “ g 9 numarul.
| ¢ || -
[ F OK “ Cancel ]

Figura 8-16 Editarea parametrului ,Numar”

53



8. Comanda

Pentru a salva valorile modificate utilizati
ATE NTlE butonul de pe ecranul tactil ,,F2 Salvare”
(8-15/4).

in cazul in care este modificat un fisier de
produs curent, comanda poate fi suprascrisa
cu ajutorul butonului ,,F1 Activare” (8-15/3).
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8.4.3 Semnificatia parametrului ,Proces de lustruire”

KNECHT
- |nul Palieren | Descriera 5 . Valoar? Min, -
= Diate privind produsele GLED]E
L BB Proces de lustruire activ true True
e R - [ Unitate lustruire stanga false
--ﬂ PSR |Listruire

i 2. Proces lustruire

" Fq / % F2 : " F4 # 85

Activare Salvare Selectie prod. Tnapoi

Figura 8-17 Parametrul , Proces de lustruire”

Proces de lustruire activ: true = proces de lustruire activ, false = proces de lustruire inactiv

2 Unitate lustruire stanga: true = unitate lustruire stanga activa, false = unitate lustruire
dreapta activa

Parametrii de mai sus se refera la al 2-lea
INDICATIE proces de lustruire.

Pentru modificarea acestui parametru atingeti cdmpul galben. La ,Cifre” apare fereastra (8-18), la
,Valori” fereastra (8-19).

& Selectati numarul dorit si confirmati cu ,OK”
(8-18/1).
1 2 3
2 5 & Butonul , Cancel” inchide fereastra fara a stoca
7 8 9 numarul.
| 0 TS
[ F OK “ Cancel ]

Figura 8-18 Editarea parametrului ,,Numar”
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true

true false

n OK Cancel

Figura 8-19 Editarea parametrului ,, Valori”

ATENTIE

La Valori selectati ,true” sau ,false” si confirmati
cu ,,OK"” (8-19/1).

Butonul ,, Cancel” inchide fereastra fara a stoca
valoarea.

Pentru a salva valorile modificate, utilizati
butonul de pe ecranul tactil ,,F2 Salvare”
(8-17/4).

in cazul in care este modificat un fisier de
produs curent, comanda poate fi suprascrisa
cu ajutorul butonului ,,F1 Activare” (8-17/3).
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Date reglaj

Datele de reglaj sunt apelate prin meniul principal ,,F4 Meniu” (8-1/16) si apoi , F2 Date reglaj”.

KNECHT «
m m |Setupdata | Descriere Yaloare :Li’lg?l{g
----- =1 Date reqgla) SR, e
. E}— Aplicati pasta de lustruit dupa x cicluri 2 2
3| \/aloare corectie perie lustruire veche stanga 10

" F " F2 CIEN ! " Fq # ¥ F5

Activare Salvare File Dialog inapoi

Figura 8-20 Date reglaj

1 Aplicati pasta de lustruit dupa x cicluri: numarul ciclurilor de slefuire pana la aplicarea
automata a pastei de lustruit pe periile lamelare.

2 Valoare corectie perie lustruire veche stanga: in urma activarii acestui buton de pe
ecranul tactil (8-1/9) glisiera avanseaza conform valorii reglate, pentru ca periile lamelare
stanga sa functioneze optim (in mm).

Pentru modificarea acestui parametru atingeti cdmpul galben. La ,Cifre” apare fereastra (8-21).

50 Selectati numarul dorit si confirmati cu ,, OK”
[ 1 " : " - (8-21/1).
| ¢ | : “ 8 Butonul ,Cancel” inchide fereastra fara a salva
[ 7 “ e o numarul.
| : || -
———

Figura 8-21 Editarea parametrului ,,Numar”
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8. Comanda

Pentru a salva valorile modificate, utilizati
ATE NTlE butonul de pe ecranul tactil ,,F2 Salvare”
(8-20/4).

in cazul in care este modificat un fisier de
produs curent, comanda poate fi suprascrisa
cu ajutorul butonului ,F1 Activare” (8-20/3).
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8.

Comanda

8.6

Functii manuale

Functiile manuale permit deservirea manuala a masinii. Acestea sunt apelate din meniul principal
.F4 Meniu” (8-1/16) si apoi ,F3 Functii manuale”. Diverse functii ale masinii pot fi activate/dez-
activate individual.

Butoanele verzi sunt active. Butoanele gri

ATE NT' E sunt inactive.
[KNECHT &
| Hend |
- El— Deflector de apa jos
ridicare A Disc abraziv de copiere coboréare
inactiv B——Comutare valoare nominala activ

Figura 8-22 Functii manuale

1
2
3
4
5
6

Pornire/oprire aspiratie

Pornire/oprire pompa lichid de racire

Deflector de apa in sus/in jos

Ridicare/coborare placa de copiere

Comutare valoare nominala activate/dezactivate
.F5 Inapoi”: inapoi la afisajul precedent
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Comanda

8.7

60

Limba
EECHT-
Pradus Y 14530
Etapa Sarcind 0.0
Masa Banda abraziva | Perii de debavurare | Perii de lustruit
TNAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE | PORNITE/OPRITE
Banda abrazivi | Perii de debavurare | Perii de lustruit
SUSHOS INAINTEANAPOI | INAINTE/INAPOI
Perii de
Masa Aphcare pasta
Rese
TNAPOI T debavurare
NAPO de lustruit uzate
TF oEp 1" Fa E"Fq L
Date privind
Pozitie de baza | Selectie prod. produsele Meniu

Figura 8-23 Ecranul principal

Conectare/ Applikation
deconectare Productie Beenden

Figura 8-24 Ecranul de start

Figura 8-25 Selectarea limbii

Limba interfetei utilizatorului poate fi schimbata.

Actionati butonul de pe ecranul tactil , F5 Tnapoi”
(8-23/1) pentru a merge la ecranul de start.

Activati butonul ,F4 Limba” (8-24/1).

Se deschde o fereastra noua (8-25).

Limba corespunzdtoare este activata prin apasarea
butonului dorit al ecranului tactil (8-25/1) si este
preluata automat.

Actionati butonul de pe ecranul tactil , F5 Tnapoi”
(8-25/2) pentru a merge napoi la ecranul de start.

Pe ecranul principal apare ,F3 Productie” (8-24/2).



8. Comanda

8.8 Crearea unei conexiuni la internet

INDICATIE

Masina dispune de o conexiune ethernet. Prin
routerul VPN integrat optional poate fi stabilita o
conexiune sigura intre masina si firma KNECHT
Maschinenbau GmbH. Conexiunea poate fi
activata si dezactivata de utilizator cu ajutorul
comutatorului cu cheie de la dulapul de comanda
(8-26/1).

Prin aceasta conexiune tehnicianul de service de la
KNECHT obtine accesul la comanda si poate
diagnostica astfel masina, poate modifica setarile
din software si poate rula sau edita programe de
slefuit noi.

Pentru stabilirea conexiunii este necesara existenta
unei conexiuni active la internet.

La punerea in functiune a masinii routerul
VPN este configurat, conform structurii IT
existente, astfel incat masina sa comunice
prin serverul VPN exclusiv cu firma KNECHT
Maschinenbau GmbH. Comunicarea in cadrul
retelei clientului este exclusa. Reteaua clien-
tului este astfel protejata in mod optim.

Pentru realizarea conexiunii la internet,
conectati cablul Ethernet livrat la priza de
retea existenta la fata locului (RJ 45) si la co-
nexiunea de retea de la dulapul de comanda
(8-26/1) al masinii de slefuit.
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9. Ingrijirea si intretinerea

9.1 Ungerea si intretinerea

Figura 9-2 Punctele de gresare

Figura 9-3 Dispozitivul de monitorizare a
debitului

62

Pe carcasa de ghidare (9-1/1) se gaseste cate un
gresor in fata si in spate.

Pentru a ajunge la gresoarele unitatilor de lustruire
trebuie demontate tabla de acoperire (9-1/2) si
capacul motorului (9-1/3).

Toate gresoarele trebuie gresate semestrial cu o
apasare a tecalemitului.

Ghidajele si axul reglajului unghiular (9-1/4) trebu-
ie gresate semestrial.

Cuplajul bowex (9-2/1), gresorul (9-2/2) mecanis-
mului de rabatare si ghidajele (9-2/3) pozitionarii
cutitului trebuie gresate semestrial.

Dispozitivul de supraveghere a debitului (9-3/1)
trebuie demontat si curatat semestrial.

Pentru aceasta deconectati fisa (9-3/2) si desu-
rubati dispozitivul cu mana, in sens invers acelor
de ceasornic. Curatati sonda cu o carpa curata.

Gresati usor filetul (nu sonda) si insurubati-I la loc.

Montarea se efectueaza in ordine inversa.



Ingrij

irea si intretinerea

9.1.1

Lucrari de ungere

Ungrea cu ulei a componentelor
masinii dupa curatare

Ungere a ghidajelor placii de
copiere de pe tabla de protectie

Ungere a fileturilor manerelor in
cruce, manetelor, dispozitivului
de supraveghere a debitului si
cuplajului bowex

Gresare a pieselor prevazute cu
gresoare (vezi figura 9-1)

Ungere a ghidajelor si axurilor de
reglare

Intervalul

Dupa fiecare
proces de
slefuire
Zilnic

Semestrial

Semestrial

Semestrial

Planul de ungere si tabelul lubrifiantilor

OEST

Paraffinum Per-
liguidum 16L

Mehrzweckfett
L2

Mehrzweckfett
L2

Mehrzweckfett
L2

Mehrzweckfett
L2

SHELL

Shell Risella
917

Gadus
S2V 1002

Gadus
S2V 100 2

Gadus
S2V 100 2

Gadus
S2V 1002

EXXON Mobil

Marcol 82

Mobilith
SHC 100

Mobilith
SHC 100

Mobilith
SHC 100

Mobilith
SHC 100
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9. Ingrijirea si intretinerea

9.2 Curatarea

Masina trebuie curatata dupa fiecare operatie de slefuire, deoarece in caz contrar malul rezultat
de la slefuire se Intareste si este greu de indepartat.

Dupa curatare ungeti usor masina cu un ulei fara continut de acizi (vezi si planul de ungere,
capitolul 9.1.1).

Lichidul de racire trebuie schimbat saptamanal.

[ERECHT: Placa de copiere poate fi coborata pentru curata-
"o | T rea masinii.
Masa Banda abraziva | Perii de debavurare|  Perii de lustruit
INAINTE | PORMTA/GPRITA | PORNITEIOPRITE | PORNITE/OPRITE Pentru aceasta inchideti carcasa de protectie.
A_Vﬂﬂs Banda abrazivd | Perii de debavurare|  Perii de lustruit
NSl susuos  henTehwror | NanTebaror Pe ecranul principal, apasati butonul de pe ecranul
Masa | Aplicare pasta |, L 9 e tactil ,F4 Meniu” (9-4/1). Se deschide o fereastra
INAPOQI de lustruit 1 =
‘ J | uzatcBH | noua (9-5).
"F - B " 3 B "F4 "F5 Y

Date privind
Pozitie de baza  Selactie prod. produsele Meniu Tnapoi

Figura 9-4 Ecranul principal

] Cu ajutorul butonului de pe ecranul tactil ,F3
| "o : ' ot 10 Functii manuale” (9-5/1), apelati functiile manuale
Mass Banda abraziva | Perii de debavurare  Perii de lustruit ale maSlnll

TNAINTE PORNITA/OPRITA | PORNITE/OPRITE = PORNITE/OPRITE

Avans Banda abrazivd | Perii de debavurare Perii de lustruit
rapid masa SUsHOsS INAINTE/INAPOI TNAINTE/INAPOI
& | = Perii de
Masa Aplicare pasta
INAPOI de lustuit [ de02vurare gesat
uzate

o nE2 B8y

Date reglaj Functii manuale

Figura 9-5 Meniul

KNECHT

| Activati butonul de pe ecranul tactil ,,coborare”

- (9-6/1), placa de copiere va fi coborata si malul
- —— poate fi indepartat cu apa.

Deflector de apé

Placa de copiere poate fi ridicata prin apasarea
ridicere p) Dise cbreziv de copiere [f] cobordre butonului de pe ecranul tactil ,ridicare” (9-6/2).

inactiv Comutare valoare nominald activ

Figura 9-6 Functii manuale

Eliminati lichidul de racire in mod ecologic!
ATENTIE
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9.

- A

ingrijirea si intretinerea

9.2.1

Curatarea structurii de sprijin

Figura 9-7 Demontarea tablei de protectie

ATENTIE

Tabla de protectie (9-7/1) poate fi demontata
pentru curatarea si intretinerea structurii de sprijin.

Deschideti usile din spatele masinii (3-2/4) si
deconectati fisa aflata sub tabla de protectie.

Apoi, din fata, rotiti suruburile inbus (9-7/2) pana
la capat, In sens invers acelor de ceasornic. Pentru
aceasta utilizati cheia inbus de 10 mm.

Tabla de protectie poate fi extrasa acum spre
Tnainte.

Montarea tablei de protectie se face in ordine
inversa.

La montarea tablei de protectie procedati cu
precautie, deoarece pot fi deteriorate intreru-
patorul de sfarsit de cursa si cablul.

Periile lamelare trebuie ferite de umiditate,
deoarece preiau pasta de lustruit numai daca
sunt uscate si numai asa cutitul poate fi deba-
vurat corect.
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9. Ingrij

irea si intretinerea

9.3 Plan de intretinere

Intervalul

Zilnic

Saptamanal

Lunar

Semestrial

Anual
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Grupa constructiva

Pasta de lustruit

Sistemul de apa

Actionarea benzii de slefuit

Agregatul de lustruit

Structura de sprijin

Placa de copiere

Actionarea benzii de slefuit

Agregatul de lustruit

Actionarea benzii de slefuit
Structura de sprijin

Sistemul de apa

Piesa de tabla culisanta HV 551

Lucrarile de intretinere
Curatati alimentarea cu pasta si verificati
functionarea usoara.

Daca pasta de lustruit din stanga este consu-
mata pana la piesa de tabla de sprijin, demon-
tati imediat piesa de tabla (vezi capitolul 7.8).

Verificati cantitatea de apa din cuva de apa.

Indepértati capacul de protectie al benzii,
apoi discul de contact si curatati-l.

Verificati diametrul periilor lamelare. Daca
este mai mic de 165 mm, montati perii noi.

Indepdrtati pasta de lustruit de pe periile
lamelare cu ajutorul unei perii de curatat.
Dupa curatare aplicati din nou pasta de
lustruit pe perii (vezi fig. 8-1/6).

Curatati si ungeti ghidajele si axurile
orizontale.

Ungeti cu ulei lantul de actionare.
Verificati culisele de pasla.
Verificati ghidajul si prinderea cutitului.

Verificati etanseitatea profilului din cauciuc
de la capacul de protectie al benzii.

Desfundati orificiul de scurgere a apei din
partea inferioara a agregatului de lustruit.

Ungeti agregatul de lustruit daca este mai
zgomotos decat in mod normal.

Gresati gresoarele.

Gresati gresoarele de la blocul pivotant.
Demontati si curatati detectorul de debit.
Verificati uzura pinionului lantului.
Verificati jocul arborelui de antrenare.

Verificati uzura rolelor palpatoarelor de limi-
tare.

Verificati uzura rulmentilor cu bile ai carucio-
rului de ghidare.

Solicitati service-ul firmei KNECHT Maschinen-
bau GmbH.



10.

Demontarea si eliminarea ca deseu

10.1

10.2

Demontarea
Toate materialele tehnologice trebuie eliminate corect.
Asigurati piesele mobile Tmpotriva alunecarii.

Demontarea trebuie efectuata de catre o firma de specialitate.

Eliminarea ca deseu

Dupa scoaterea din uz a masinii, aceasta trebuie eliminata ca deseu de o firma de specialitate. In
cazuri exceptionale si numai cu acordul firmei KNECHT Maschinenbau GmbH, masina poate fi
returnata.

Materialele tehnologice (de ex. benzile abrazive, periile lamelare, lichidul de racire etc.) trebuie
eliminate In mod corect.
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11. Service, piese de schimb si accesorii

11.1 Adresa postala
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Germania

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

11.2 Service

Conducere departament service:
Pentru adresa vezi adresa postala

service@knecht.eu

11.3 Consumabile si piese de schimb

Daca aveti nevoie de piese de schimb, utilizati lista pieselor de schimb furnizata odata cu masina.
Efectuati comanda conform schemei urmatoare.

Cand comandati, mentionati intotdeauna: (exemplu)

Tipul masinii (B500)

Seria masinii (820463500)
Denumirea grupei constructive (alimentare cu pasta 4x)
Denumirea piesei (rold)

Numarul de pozitie (10)

Numarul desenului (numarul articolului) (2000127-8848)
Numarul de bucati (1 buc.)

Va stam cu placere la dispozitie pentru intrebari.
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11. Service, piese de schimb si accesorii

11.4 Accesorii

11.4.1 Materiale abrazive utilizate etc.

Tip Dimensiune Granu- Numar de Observatie
latia comanda

Banda de slefuit in mediu 2200x60 80 412A-62-0725
umed

2200x60 100 412A-63-0726

2200x60 120 412A-64-0727

2200x60 240 412A-66-0728
Banda de slefuit in mediu 2200x60 180 412A-70-0180 Montata la livrare
umed Compactkorn
Perie lamelara Sisal (dreapta) d.200x50xd.25 412J-02-8150 Montata la livrare
Pasta de lustruit (dreapta) 230x60x50 412R-01-0501 Montata la livrare
Perie lamelara Sisal (stanga) d.180x30xd.17 412J)-02-0180 Montata la livrare
Pasta de lustruit (stanga) 250x40x140 412R-06-0140 Montata la livrare

Pot fi utilizate numai materiale abrazive,
ATE NTlE consumabile si piese de schimb originale de

la KNECHT Maschinenbau GmbH.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nu isi

asuma nicio responsabilitate in cazul utilizarii
altor piese decat cele originale.

Daca va sunt necesare benzi de slefuit in mediu umed, perii lamelare, pasta de lustruit sau alte
accesorii, adresati-va reprezentantilor nostri comerciali, sau direct firmei KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Va multumim pentru incredere!
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12. Anexa

12.1 Declaratie de conformitate UE
in sensul directivei UE 2006/42/UE

* Masini 2006/42/UE
e Compatibilitate electromagnetica 2014/30/UE

Prin prezenta declaram ca masina descrisa mai jos corespunde cerintelor fundamentale privind
siguranta In exploatare si sanatatea incluse n directivele UE aplicabile, pe baza designului si
variantei constructive a acesteia, cat si sub forma de executie pusa in circulatie de noi.

In cazul In care masina este modificata fara acceptul nostru, aceasta declaratie isi pierde valabilitatea.

Denumirea masinii: Masina automata de slefuit si lustruit
Denumirea tipului: B500

Serie masina: incepand cu nr. 1070468500
Standarde armonizate utilizate, DIN EN ISO 12100

in special: DIN EN ISO 13857

DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Responsabil documentatie: Peter Heine (ing. dipl. constructii masini)
Telefon+49-7527-928-15
p.heine@knecht.eu

Producator: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26

88368 Bergatreute
Germania

S-a furnizat o documentatie tehnica completa. Manualul de utilizare corespunzator masinii este
disponibil Tn versiune originala si in limba utilizatorului.
Valabilitatea declaratiei expira in cazul modificarii prevederilor legale.

Bergatreute, 2 noiembrie 2023

KNECHT Maschinenbau GmbH

us Knecht
Irector
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