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Informatii importante

1.1

1.2

Cuvant inainte

Acest manual de utilizare are rolul de a facilita cunoasterea masinii de rectificat plan, denumita in
continuare masina de rectificat, si folosirea sa conform domeniului de utilizare.

Manualul de utilizare contine indicatii importante pentru exploatarea sigura, adecvata si economi-
ca a masinii. Respectarea indicatiilor contribuie la evitarea pericolelor, la reducerea costurilor pen-
tru reparatii si a timpului neproductiv, precum si la marirea fiabilitatii si a duratei de viata a masinii.

Manualul de utilizare trebuie sa fie disponibil in permanenta la locul de amplasare a masinii de
rectificat.

Manualul de utilizare trebuie citit si instructiunile din manual respectate de orice persoana care
lucreaza cu sau la masina, de ex.

e transportul, montarea, punerea in functiune

e operarea, inclusiv remedierea defectiunilor din timpul operarii si

® mentenanta (intretinere, reparatii).

In afara de manualul de utilizare si de reglementarile privind prevenirea accidentelor, valabile pen-

tru tara si locatia in care este utilizata masina, pentru operarea corecta si sigura trebuie respectate
si normele tehnice valabile In domeniu.

Indicatiile de avertizare si simbolurile din manualul de utilizare

In manualul de utilizare sunt utilizate urmatoarele simboluri/marcaje, a caror respectare este obli-
gatorie:

Triunghiul de avertizare cu termenul ,AVERTIZARE" este o indicatie de si-
guranta a muncii si apare la toate lucrarile cu pericol de moarte si de leziuni
grave.

In aceste situatii trebuie procedat cu atentie si precautie deosebite.

AVERTIZARE

LATENTIE” apare in locurile in care trebuie procedat cu atentie deosebita
ATENTIE pentru a se preveni avarierea si/sau deteriorarea masinii sau a zonei incon-
i juratoare.

LINDICATIE"” semnaleaza sfaturi de utilizare si informatii deosebit de utile.
INDICATIE ' ' '



1. Informatii importante

1.3 Semnele de avertizare si semnificatia acestora

1.3.1 Semne de avertizare si interdictie pe/in masina de rectificat
Pe/in masina de rectificat se gasesc urmatoarele semne de avertizare si interdictie:
AVERTIZARE! TENSIUNE ELECTRICA PERICULOASA
(semn de avertizare pe tabloul electric)

Dupa racordarea la retea (3x 400 V) masina conduce tensiuni
electrice periculoase pentru viata omului.

Componentele conducatoare de tensiune trebuie deschise numai
de personal de specialitate autorizat.

Inainte de a executa lucrari de intretinere si reparatii, deconectati
masina de la reteaua de alimentare electrica.

AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE DIN CAUZA PARTICULELOR
ELIMINATE (semn de obligativitate pe placa frontala)

La rectificare si frezare rezulta particule care pot patrunde in ochi.

La aceste lucrari trebuie purtat echipament de protectie pentru
ochi.

1.3.2 Semne generale de obligativitate

Trebuie respectate urmdtoarele semne generale de obligativitate:

AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE LA CUTIT

La masina de rectificat sunt ascutite cutite care pot produce leziuni
grave.

Trebuie purtate manusi de protectie la efectuarea acestor lucrari.

Atentie la transportarea cutitelor.

La schimbarea lichidului de racire trebuie purtate, de asemenea,
manusi de protectie (vezi capitolul 8.1).



Informatii importante

1.4

1.5

Placuta de tip si seria masinii

Placuta de tip se afla pe partea dreapta a masinii.

™~

Imaginea 1-1 Placuta de tip

Seria masinii se afla pe placuta de tip si in compar-
timentul masinii, vizibila prin sigla KNECHT.

i

W /036520088

Imaginea 1-2 Seria masinii

Numerele imaginilor si de pozitie din manualul de utilizare
Daca in text este mentionata o componenta a masinii care este reprezentata si intr-o imagine,
acest lucru se face printr-o referinta in paranteze, care contine numarul imaginii si numarul de

pozitie.

Exemplu: (7-5/1) semnifica imaginea numarul 7-5, pozitia 1.

Prinderea si alinierea corecta a pieselor pe masa rotunda
se realizeaza prin intermediul dispozitivelor de centrare
(7-5/1) si al elementului de prindere (7-5/2). Dispozitivul de
centrare corespunzator se introduce in orificiul din mijlocul
mesei rotunde.

Cu ajutorul elementului de prindere sunt fixate pe masa
rotunda piese mai mici.

Imaginea 7-5 Piesa de centrare si elementul de
prindere
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2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Instructiuni generale de siguranta

Respectarea instructiunilor din manualul de utilizare

Conditia de baza pentru o exploatare sigura si o functionare fara defectiuni ale masinii este
cunoasterea instructiunilor si a normelor generale de siguranta.

e Acest manual de utilizare contine instructiuni importante pentru exploatarea sigura a masinii de
rectificat.

e Acest manual de utilizare si n special normele de siguranta trebuie respectate de toate persoa-
nele care lucreaza cu si la masina de rectificat.

« In plus, se vor respecta regulile si normele de prevenire a accidentelor, aplicabile la locul de munca.

Obligatiile operatorului
Operatorul se obliga sa permita lucrul la masina de rectificat numai persoanelor care:

e sunt familiarizate cu prevederile fundamentale referitoare la siguranta muncii si prevenirea
accidentelor si sunt instruite cu privire la manipularea masinii de rectificat,

e au citit si au Tnteles manualul de utilizare si in special capitolul , Securitatea muncii” si normele
de prevenire a accidentelor, si confirmat acest lucru prin semnatura.

La intervale de timp regulate trebuie verificat daca personalul lucreaza in siguranta.

Obligatiile personalului

Toate persoanele care efectueaza lucrari la masina au urmatoarele obligatii, inainte de inceperea
lucrului

® 53 respecte normele de baza de siguranta a muncii si prevenire a accidentelor,

® sa citeasca manualul de utilizare, In special capitolul ,Securitatea muncii” si normele de preveni-
re a accidentelor, si sa confirme prin semnatura ca le-a inteles.

Pericole la lucrul cu masina de rectificat

Masina de rectificat este construitd conform standardelor tehnice actuale si respecta normele
recunoscute de tehnica securitatii muncii. Cu toate acestea, in timpul utilizarii pot aparea situatii
periculoase pentru integritatea corporala si viata utilizatorului sau a altor persoane, precum si
pentru siguranta masinii sau a altor bunuri materiale.

Masina de rectificat trebuie utilizata numai:

e conform destinatiei de utilizare prevazute si

e n stare tehnicd ireprosabila.



Siguranta

2.1.5

2.2

2.3

Defectiunile care pun in pericol siguranta trebuie remediate imediat.

Defectiuni
Daca la masina apare o defectiune care afecteaza siguranta, sau comportamentul in timpul functi-
onarii indica o defectiune, masina trebuie oprita imediat si nu mai trebuie pusa in functiune pana

cand nu este localizata si remediata defectiunea.

Defectiunile trebuie remediate numai de personalul de specialitate autorizat.

Utilizarea conform destinatiei

Masina de rectificat este destinata exclusiv rectificarii plane a sitelor si cutitelor masinilor de tocat,
in continuare denumite si “piese de prelucrat.”

Toate cutitele trebuie sa fie tensionate central pe masa.
Orice alt mod de utilizare, diferit de cel descris aici, este considerat ca fiind neconform destinatiei
de utilizare. Firma KNECHT Maschinenbau nu isi asuma raspunderea pentru prejudicii rezultate ca

urmare a utilizarii neconforme cu destinatia. Riscul este suportat exclusiv de utilizator.

Din utilizarea conforma cu destinatia face parte si respectarea instructiunilor din manualul de
utilizare.

Utilizarea neconforma cu destinatia poate fi, de ex., una dintre situatiile urmatoare:
e dispozitivele nu sunt fixate corect.

e sunt rectificate alte piese decat discurile sau cutitele masinilor de tocat.

Garantia si raspunderea comerciala

Sunt excluse revendicarile de garantie si raspundere in cazul vatamarilor persoanelor si al
pagubelor materiale, daca acestea au la origine una sau mai multe din cauzele urmatoare:

e utilizarea masinii de rectificat neconform cu destinatia,

® masina de rectificat a fost transportata, pusa in functiune, operata sau intretinuta in mod
necorespunzator,

® masina de rectificat a fost utilizata cu dispozitivele de protectie defecte sau montate incorect,
ori cu dispozitivele de siguranta si protectie nefunctionale,

® nu au fost respectate indicatiile manualului de utilizare referitoare la transport, punere in
functiune, operare, intretinere si reparare,

e efectuarea de modificari constructive neaprobate de producator,

1



Siguranta

2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

244
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e efectuarea de modificari neaprobate de producator de ex. conditiile de actionare (putere si
turatie), si

e monitorizarea insuficienta a pieselor supuse uzurii si
e utilizarea unor piese de schimb si consumabile neaprobate.

Utilizati numai piese de schimb si consumabile originale. Pentru piesele de provenienta straina
nu se poate garanta ca sunt indeplinite cerintele de calitate si siguranta.

Norme de siguranta

Masuri organizatorice
Dispozitivele de protectie trebuie verificate in mod regulat.

Respectati termenele prescrise sau indicate In manualul de utilizare pentru lucrarile de intretinere
periodice!

Dispozitive de protectie

Inainte de fiecare punere in functiune trebuie montate corect si verificat daca functioneaza toate
dispozitivele de protectie.

Dispozitivele de protectie pot fi indepartate numai dupa oprirea si asigurarea impotriva repunerii
in functiune a masinii.

Cand sunt livrate piese de schimb, dispozitivele de protectie trebuie montate corect de catre
operator.

Norme informale de siguranta
Manualul de utilizare trebuie pastrat intotdeauna la locul de amplasare a masinii. In completarea
manualului de utilizare vor fi puse la dispozitie si se vor respecta si normele generale si locale de

prevenire a accidentelor.

Toate indicatiile privind siguranta si pericolele de pe masina trebuie sa fie intacte si perfect lizibile.

Selectarea si calificarea personalului

La masina trebuie sa lucreze numai personal scolarizat si instruit. Trebuie respectata varsta minima
legala!

Competentele personalului alocat operatiunilor de punere in functiune, deservire, intretinere si
reparatie trebuie sa fie clar stabilite.

Personalul aflat sub instruire, scolarizare sau pregatire profesionala poate lucra la masina de
rectificat numai sub supravegherea permanenta a unei persoane experimentate!



Siguranta

2.4.5

2.4.6

2.4.7

24.8

2.4.9

Comanda masinii

Pornirea masinii este permisa numai personalului calificat si instruit in acest sens.

Norme de siguranta in regim de operare normal
Se va renunta la orice procedeu de lucru care poate periclita siguranta. Exploatarea masinii este
permisa numai daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si in perfecta stare de functio-

nare.

Verificati cel putin o data pe tura daca au aparut defectiuni vizibile in exterior, precum si functio-
narea dispozitivelor de protectie.

Raportati imediat modificarile aparute (inclusiv in modul de functionare) la serviciul sau persoana
responsabild. Daca este necesar, opriti imediat si asigurati masina.

Inaintea pornirii masinii, asigurati-va ca aceasta nu pericliteaza persoanele din proximitate.

In cazul defectiunilor de functionare, opriti masina imediat si asigurati-o. Cereti imediat remedie-
rea defectiunilor.

Pericole cauzate de energia electrica

Lucrarile la instalatiile electrice sau mijloacele de productie pot fi executate numai de catre electri-
cieni calificati, in conformitate cu regulamentele electrotehnice.

Defectiunile, cum sunt de ex. cablurile si conexiunile electrice deteriorate etc., trebuie remediate
imediat de un specialist autorizat.

Cablurile marcate cu galben se afla sub tensiune chiar si cand
intrerupatorul general este decuplat.

AVERTIZARE

Zone cu pericol deosebit

In zona discului abraziv exista pericol de strivire si pericol de prindere, de ex., a imbracamintii,
degetelor si parului. Se va purta echipament de protectie personala corespunzator.
Mentenanta (intretinerea, repararea) si remedierea defectiunilor

Lucrarile de intretinere trebuie efectuate la timp, de personal de specialitate. Informati persona-

lul de deservire Thainte de Tnceperea lucrarilor de reparatie. Se va numi o persoana insarcinata cu
supravegherea.

13
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2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13
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La executarea lucrarilor de mentenanta, scoateti masina de sub tensiune si asigurati-o Impotriva
repornirii accidentale. Scoateti fisa de alimentare din priza. Daca este necesar, asigurati zona de
executare a lucrarilor.

Dupa incheierea lucrarilor de intretinere si de reparatie, montati si verificati functionarea tuturor
dispozitivelor de protectie.

Efectuarea de modificari constructive ale masinii de rectificat

Modificarea masinii, resp. adaugarea sau modificarea componentelor, nu sunt permise fara acor-
dul fabricantului. Acest lucru este valabil si pentru montarea si reglarea dispozitivelor de protectie.

Toate modificarile necesita acordul in scris al firmei KNECHT Maschinenbau GmbH.
Componentele masinii care nu sunt in stare tehnica ireprosabila trebuie inlocuite imediat.

Utilizati numai piese de schimb si consumabile originale. Pentru piesele de provenienta straina nu
se poate garanta ca sunt indeplinite cerintele de calitate si siguranta.

Curatarea masinii de rectificat
Agentii de curatat si materialele utilizate trebuie manipulate corespunzator si eliminate ecologic.

Asigurati eliminarea ecologica si in conditii de siguranta a consumabilelor si pieselor de schimb.

Uleiuri si unsori

La manipularea uleiurilor si unsorilor respectati normele de protectie a muncii aferente produsului
respectiv. Respectati normele specifice din industria alimentara.

Schimbarea locului de amplasare a masinii

Deconectati masina de la retea chiar si in cazul unei schimbari minore a locului de amplasare.
Inainte de repunerea in functiune, racordati din nou masina la retea in mod corespunzator.

La Tncarcarea/descarcarea masinii utilizati numai mijloace de ridicat si instalatii de preluare a sar-
cinilor cu o capacitate portanta suficienta. Stabiliti un supraveghetor competent pentru dirijarea
procesului de ridicare.

In spatiul de incarcare/descarcare nu trebuie sa se gaseasca alte persoane in afara de cele insarci-
nate cu executarea acestor lucrari.

Ridicati masina corect, cu dispozitivul de ridicat, conform prevederilor din manualul de utilizare
(puncte de prindere etc.). Utilizati numai un vehicul de transport adecvat, cu o capacitate portan-
ta suficienta. Asigurati incarcatura. Folositi puncte de ancorare adecvate. Efectuati repunerea in
functiune conform manualului de utilizare.



Descriere

3.1

3.2

Destinatia de utilizare

Masina de rectificat W 200 Il rectifica site si cutite ale masinilor de tocat pana la un diametru de

200 mm.

Date tehnice

Inaltime (maxima cand maneta este sus)

Latime (incl. aspiratie)

Adancime (maxima cand maneta este in fata)

Greutate

aprox. 1950 mm

aprox. 1263 mm

aprox. 980 mm

aprox. 320 kg

Greutate (incl. aspiratie)

aprox. 400 kg

Alimentarea cu tensiune*

3x 400 V

Frecventa curentului de alimentare*

50 Hz

Puterea*

3,5 kw

Puterea consumata*

6 kW

Curentul consumat*

7A

Siguranta alimentare

16 A

Nivelul presiunii acustice masurat in A la locul de munca LpA**

Diametru masa rotunda

78 dB (A)

200 mm

Turatie masa rotunda

531 rpm

Diametru disc abraziv

100 mm

Turatie disc abraziv

4500 1 rpm

Viteza de aschiere la discul abraziv d.100***

*) Aceste informatii se pot modifica in functie de alimentarea electrica.

24 m/s

**) Valorile emisiilor de zgomot conform EN ISO 11202 (incertitudine de masurare KpA 2,5 dB(A)).
**%) Atentie! Viteza de aschiere de 24 m/s este atinsa la 50 Hz. La o alimentare electrica cu frecventa mai mare

rezulta viteze de aschiere mai mari. Utilizati numai materiale abrazive aprobate.

A fost rectificata o sita pentru masina de tocat d.200 mm

15
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| aprox. 1263 mm | | aprox. 850 mm |

/B
»
/!

SP s

ww 0g61 "xoide

Imaginea 3-1 Dimensiuni in mm

Descrierea functionarii

Cu masina de rectificat plan W 200 Il pot fi rectificate plan site si cutite ale masinilor de tocat cu
un diametru de pana la 200 mm.

Sita prelucrata nu trebuie sa depaseasca
ATE NT|E masa rotunda.

Sitele sunt fixate pe masa rotunda a masinii de rectificat W 200 II, cu dispozitivele de centrare si
elementele de prindere.

Pentru rectificare pland, cutitele in cruce sunt fixate pe o sitd cu piesa de centrare furnizata pentru
cutite.

Pentru aplicatiile speciale sunt disponibile si dispozitive de prindere speciale.
In mod standard, masina este livrata cu discuri abrazive CBN.

Optional, masina W 200 Il este livrata cu o instalatie de purificare a aerului (numita in continuare
aspiratie).

Se vor utiliza numai materiale abrazive apro-
ATE NTlE bate de firma KNECHT Maschinenbau GmbH.



Descriere

3.4

Descrierea subansamblurilor

Imaginea 3-2 Vedere de ansamblu a masinii de rectificat

Usa de protectie

Masa de depozitare din otel inoxidabil
Aspiratie (optionala)

Maneta de operare , Agregat de rectificare”
Panou de comanda

Instalatia de agent de racire

Picioare reglabile

NoOubh WwWN —

17
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Imaginea 3-3 Spatiul interior

u b wWwN —

Agregat de rectificare

Furtun pentru lichidul de racire
Opritor ,, Agregat de rectificare”
Stift de blocare

Lampa de lucru cu leduri



Descriere

Pornirea/oprirea masinii de rectificat

Imaginea 3-4 intrerupatorul general

Panoul de comanda

Imaginea 3-5 Panoul de comanda

Intrerupatorul principal se afla pe partea din fata a
panoului de comanda.

Masina de rectificat poate fi pornita prin rotirea
Intrerupatorului general din pozitia ,0" in pozitia

| "
" .

Masina de rectificat poate fi oprita prin rotirea
intrerupatorului general din pozitia ,I” in pozitia
”011.

Operarea masinii se realizeaza prin intermediul
panoului de operare al sistemului de comanda PLC
al masinii.

Componentele mecanice pot fi actionate cu ajuto-
rul butoanelor si comutatoarelor de pe panoul de
comanda.

1 Buton , Disc abraziv pornit/oprit": Porni-
rea/oprirea discului abraziv

2 Buton ,,Masa rotunda pornita/oprita”:
Pornire/oprire a miscarii de rotatie a mesei
rotunde

3 Buton ,, Lichid de racire pornit/oprit”: Porni-
re/oprire a pompei cu lichid de racire

4 Buton ,,Comanda pornita”: Activare a co-
menzii PLC

5 Buton , Actionare pornita/oprita”: Porni-

rea/oprirea actionarilor discului abraziv, a
mesei rotunde, a pompei pentru lichid de
racire si a aspiratiei

6 Buton ,,Oprire de urgenta”
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3. Descriere

3.4.3 Instalatia de racire

Instalatia cu agent de racire se afla in soclul masinii.

In timpul rectificarii, piesa de prelucrat trebuie
racita in permanenta.

Introduceti aprox. 35 de litri de lichid de racire in
rezervorul de apa.

Imaginea 3-6 Instalatia de racire
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Transportul

4.1

4.2

4.3

La transport trebuie respectate normele locale privind siguranta muncii si
prevenirea accidentelor.

Transportati masina numai cu picioarele in jos.

AVERTIZARE

Mijloace de transport

Pentru transportul si amplasarea masinii de rectificat utilizati numai mijloace de transport suficient
dimensionate, ca de ex. autocamioane, motostivuitoare sau transpaleti hidraulici.

La utilizarea motostivuitoarelor sau a transpaletilor, introduceti furcile sub masina.

La transport acordati atentie centrului de greutate al masinii. Centrul de greutate (SP) este indicat
n imaginea 3-1.

Avariile cauzate de transport
Daca, dupa descarcare, se constata avarii, instiintati imediat firma KNECHT Maschinenbau GmbH
si firma de transport. Daca este necesar, trebuie contactat imediat un expert evaluator indepen-

dent.

Indepartati ambalajul si benzile de fixare. indepartati benzile de fixare de pe masina. Eliminati
ambalajul Tn mod ecologic.

Transportul intr-o alta pozitie de amplasare

Daca transportati masina intr-o alta pozitie de amplasare, asigurati-va ca este indeplinita conditia
privind necesarul de spatiu (vezi capitolul 3.2).

La noul loc de amplasare trebuie sa existe o sursa de alimentare electrica aprobata.
Masina de rectificat trebuie sa fie stabila si sigura.

Lucrarile la instalatia electrica trebuie efectuate numai de un specialist
autorizat. Respectati normele locale de siguranta a muncii si prevenire a
accidentelor.

AVERTIZARE
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Montajul

5.1

5.2

5.3

5.4

22

Selectarea personalului de specialitate

Va recomandam sa incredintati lucrarile de montare a masinii
personalului calificat de la KNECHT.

Nu ne asumam responsabilitatea pentru daune cauzate de montarea

AVERTIZARE| improprie.

Locul de amplasare

La stabilirea locului de amplasare luati in considerare necesarul de spatiu pentru executarea
lucrarilor de montare, intretinere si reparatie.

Conexiunile de alimentare

Masina de rectificat este livrata gata pentru racordare, cu cablul corespunzator.

Acordati atentie conectarii corecte la reteaua de alimentare electrica.

AVERTIZARE

Setari

Diversele componente constructive si instalatia electrica sunt reglate de firma KNECHT Maschinen-

bau GmbH inainte de livrare.

Valorile setate nu trebuie modificate din
ATE NTlE proprie initiativa, deoarece aceasta poate

duce la defectarea masinii.



Montajul

5.5

Prima punere in functiune a masinii de rectificat
Amplasati masina de rectificat pe o suprafata plana.

Denivelarile solului se compenseaza cu ajutorul picioarelor reglabile ale masinii.
Alimentarea electrica trebuie instalata de un electrician specializat.

Inainte de punerea in functiune, montati toate dispozitivele de protectie.

inainte de punerea in functiune a masinii, trebuie verificata eficienta

dispozitivelor de protectie de catre personalul de specialitate autorizat.

AVERTIZARE
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6. Punerea in functiune

Lucrarile trebuie efectuate numai de catre personal de specialitate
autorizat.

Respectati normele aplicabile local de siguranta a muncii si prevenire a

AVERTIZARE| accidentelor.

Umpleti instalatia de racire (6-1/1) cu cca. 35 de
litri de apa (incl. lichid de racire).

Pentru informatii privind aditivii de racire, consul-
tati capitolul 8.1.

Imaginea 6-1 Umplerea instalatiei de racire

Orificiul de scurgere (6-2/1) trebuie reglat astfel
fncat apa murdara sa poata curge n cosul tip grila.

Cosul tip grila este fixat prin fante.

Imaginea 6-2 Reglarea evacuarii

Conectati stecherul de retea (CEE) la priza cladirii (3x 400 V, 32 A) si aduceti comutatorul principal
in pozitia ,1".
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Punerea in functiune

Imaginea 6-3 Panoul de comanda

ATENTIE

Imaginea 6-4 Verificarea sensului de rotatie

ATENTIE

Apasati butonul ,Steuerung Ein” (Comanda por-
nita) (6-3/1) de pe panoul de comanda. Comanda
este acum activa.

Apasati tasta ,Masa rotunda pornita/oprita”
(6-3/2). Masa rotunda se roteste.

Masina este asigurata electric. Toate agrega-
tele, cu exceptia pompei pentru lichid de
racire, pot fi pornite numai cu usa de protec-
tie inchisa.

Verificati sensul de rotatie.

Sagetile de directie (6-4/1) indica directia de
rotatie a mesei rotunde si a discului abraziv.

Daca este necesar, inversati fisa polara.

in cazul unei conectari gresite, discul abraziv
si masa rotunda se pot roti in sens opus
directiei de rotatie prescrise.

Rotirea in sens invers poate duce la desprin-
derea discului abraziv.

La punerea in functiune, verificati mai intai
sensul de rotatie al mesei rotative. Masa ro-
tunda trebuie sa se roteasca in sens antiorar.

Dupa asigurarea rotirii Tn sensul prescris, apasati
din nou butonul ,Masa rotunda pornita/oprita”
(6-3/2) pentru a opri masa rotunda.
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7. Operarea

7.1 Pornirea masinii de rectificat

Rotiti comutatorul principal (vezi imaginea 3-4) in pozitia ,1”. Apasati tasta , Steuerung Ein”
(Comanda pornita) (3-5/4). Comanda este acum activa.

7.2 Masa rotunda

Piesele sunt asezate si centrate pe masa rotunda
(7-1/1) pentru prelucrare. Pentru fixarea piesei de
prelucrat se utilizeaza dispozitivele de centrare
(7-1/2) si un element de prindere (7-1/3).

Imaginea 7-1 Masa rotunda

7.3 Maneta de operare ,Agregat de rectificat”

Aducerea in pozitie a agregatului de rectificat se
realizeaza prin maneta de operare (7-2/1).

Pentru o pozitionare rapidd, maneta de comanda
se impinge in sus sau se trage in fata.

Imaginea 7-2 Maneta de operare ,Agregat de
rectificat"

Maneta de operare trebuie mai intai deblocata
electromecanic. Pentru aceasta, apasati butonul
(7-3/1) de pe varful manetei de comanda. Cand
este atinsa pozitia dorita, eliberati butonul. Mane-
ta de operare este blocata din nou electromecanic.

Pentru a regla fin pozitia, actionati butonul rotativ
(7-3/2) de pe varful manetei de comanda.

Imaginea 7-3 Reglaj fin ,,Agregat de rectificat"
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7. Operarea

7.4 Prinderea piesei cu dispozitivul de centrare

Imaginea 7-4 Agregatul de rectificat in pozitia
de schimbare

Imaginea 7-5 Dispozitivul de centrare si ele-
mentul de prindere

Pentru a introduce o piesa de prelucrat, agregatul
de rectificat poate fi retras.

Pentru aceasta scoateti manerul de blocare (7-4/1)
si impingeti in spate glisiera, de la manerul de
prindere (7-4/2) pana la opritor.

Apoi blocati din nou agregatul de rectificat.

Prinderea si alinierea corecta a pieselor pe masa
rotunda se realizeaza prin intermediul dispozitive-
lor de centrare (7-5/1) si al elementului de prinde-
re (7-5/2). Dispozitivul de centrare corespunzator
se introduce Tn orificiul din mijlocul mesei rotunde.

Cu ajutorul elementului de prindere sunt fixate pe
masa rotunda piese mai mici.
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7. Operarea

7.5 Stabilirea pozitiei de lucru

Imaginea 7-7 Pozitia , Agregat de rectificat”

INDICATIE

ATENTIE

28

Pozitia de lucru a mesei rotunde variaza in functie
de marimea piesei de prelucrat. Pozitia de lucru
corecta este atinsa cand piesa de prelucrat este
prinsa de discul abraziv, de la gaura de centrare
pana la muchia exterioara.

Reglati pozitia agregatului de rectificat dupa cum
urmeaza: desurubati dispozitivul de blocare (7-7/1)
si Tmpingeti In fata glisiera de pe maner (7-7/2),
peste piesa de prelucrat, pana in pozitia de lucru.

Apoi blocati din nou agregatul de rectificat.

Pentru reglajul fin al pozitiei rotiti manerul
(7-4/1) la 180°.

La rectificarea cutitelor in cruce trebuie avut
grija ca discul abraziv sa nu atinga gulerul
cutitului.



7. Operarea

7.6 Reglarea alimentarii cu lichid de racire

Cand comanda este activata, pompa pentru lichi-
dul de racire este pornita si oprita prin apasarea
butonului , Lichid de racire pornit/oprit” (3-5/3).
Alimentarea cu lichid de racire este reglata cu
ajutorul robinetului (7-8/1).

Daca robinetul este rotit in sensul acelor de
ceasornic, alimentarea cu lichid de racire este
redusa. Rotirea in sens antiorar deschide robinetul
pentru lichidul de racire si astfel alimentarea cu
lichid de racire.

Al _
Imaginea 7-8 Reglarea alimentarii cu lichid de o ‘ _
racire Furtunul pentru lichidul de racire (7-8/2) este flexi-

bil si trebuie reglat astfel incat lichidul de racire sa
curga direct pe piesa de prelucrat.

La rectificare asigurati-va ca exista intotdeau-
ATE NT' E na o cantitate suficienta de lichid de racire
pentru piesa de prelucrat, in caz contrar se
poate produce supraincalzirea si deteriorarea
structurii metalice a piesei de prelucrat.
Verificati nivelul lichidului de racire inainte de

rectificare.
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Operarea

1.7

30

Rectificarea sitelor masinilor de tocat

Imaginea 7-9 Sita pentru rectificat pe masa
rotunda

Imaginea 7-10 Maneta de operare ,Agregat
de rectificat”

ATENTIE

i//

'4-}-' ’
Imaginea 7-11 Reglaj fin , Agregat de rectificat”

Porniti masina (a se vedea capitolul 3.4.1) si ac-
tivati sistemul de comanda de la butonul ,,Coman-
da pornita” (3-5/4).

Aduceti agregatul de rectificat in pozitia de schim-
bare, conform descrierii din capitolul 7.4.

Asezati sita pentru rectificat pe masa rotunda si
centrati-o. Utilizati dispozitivul de centrare (7-9/1)
si elementul de prindere (7-9/2).

Aduceti agregatul de rectificat in pozitia de lucru,
conform descrierii din capitolul 7.4.

Coborati agregatul de rectificat cu maneta (7-
10/1) pana aproape de suprafata sitei. Discul
abraziv trebuie sa atinga sita numai dupa ce
actionarile sunt pornite.

Porniti masa rotunda, discul abraziv, pompa
pentru lichid de racire si aspiratia prin apasarea
butonului , Actiondri pornite/oprite” (3-5/5).

Masina este asigurata electric. Toate agrega-
tele, cu exceptia pompei pentru lichid de
racire, pot fi pornite numai cu usa de protec-
tie inchisa.

Pentru rectificare, deplasati agregatul de rectificat
cu ajutorul reglajului fin (7-11/1) la varful man-
etei de comanda pana cand scanteile devin clar
vizibile.

Lasati masina sa functioneze fard a continua avan-
sarea, pana cand se reduc scanteile. Apropiati din
nou pana cand sita este rectificata uniform.

Se poate obtine o calitate ridicata a suprafetei
daca, dupa ultima avansare se rectifica fara avans,
cu o forta de apasare usor mai redusa (prin inter-
mediul reglajului fin) timp de cca. 10 secunde.



7.

Operarea

Dupa procesul de rectificare deplasati agregatul de
rectificat cu maneta de operare in sus pana cand
actionarile se opresc automat.

Sita poate fi acum indepartata si rectificata pe
partea din spate.

Pentru a garanta o calitate constanta, prima parte
este rectificata inca o data.
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Operarea

7.8

32

Rectificarea plana a cutitelor in cruce

Imagine 7-12 Cutitul in cruce pe masa rotunda

Imaginea 7-13 Sistemul de blocare ,,Masa
rotunda”

INDICATIE

Imaginea 7-14 Maneta de operare , Agregat
de rectificat”

Porniti masina (a se vedea capitolul 3.4.1) si acti-
vati sistemul de comanda de la butonul ,,Coman-
da pornita” (3-5/4).

Aduceti agregatul de rectificat in pozitia de schim-
bare, conform descrierii din capitolul 7.4.

Cutitul in cruce (7-12/1) se asaza pe o sita rectifi-
cata plan (7-12/2). Gulerul cutitului in cruce se afla
in orificiul sitei. Fixati sita cu elementul de prindere
si centrati-o pe masa rotunda cu un dispozitiv de
centrare adecvat (7-12/3) pentru cutite in cruce.

Aduceti agregatul de rectificat in pozitia de lucru,
conform descrierii din capitolul 7.4.

La rectificarea cutitelor in cruce trebuie avut grija
ca discul abraziv sa nu atinga gulerul cutitului.

Pozitia mesei rotunde poate fi ajustata cu precizie
cu ajutorul opritorului (7-13/1).

Pentru o ajustare fina, rotiti manerul (7-13/1)
la 180°.

Coborati agregatul de rectificat cu maneta de ope-
rare ,,Agregat de rectificat” (7-14/1) de pe partea
dreapta a masinii, pana chiar deasupra cutitului

n cruce. Discul abraziv trebuie sa atinga cutitul
numai dupa ce actionarile sunt pornite.

Porniti masa rotunda, discul abraziv, pompa
pentru lichid de racire si aspiratia prin apasarea
butonului , Actionari pornite/oprite” (3-5/5).



Operarea

ATENTIE

Imaginea 7-15 Reglaj fin ,, Agregat de rectificat”

Masina este asigurata electric. Toate agrega-
tele, cu exceptia pompei pentru lichid de
racire, pot fi pornite numai cu usa de protec-
tie inchisa.

Pentru rectificare, deplasati agregatul de rectificat
cu ajutorul reglajului fin (7-15/1) de la varful ma-
netei de comanda pana cand se observa scantei
clare.

Lasati masina sa functioneze fara a continua
avansarea, pana cand se reduc scanteile. Apropiati
din nou pana cand cutitul in cruce este rectificat
uniform.

Se poate obtine o calitate ridicata a suprafetei
daca, dupa ultima avansare se rectifica fara avans,
cu o forta de apasare usor mai redusa (prin inter-
mediul reglajului fin) timp de cca. 10 secunde.

Dupa procesul de rectificare, deplasati agregatul
de rectificat cu maneta de operare (7-15/1) in sus,
pana cand actionarile se opresc automat.

Acum cutitul in cruce poate fi extras si rectificat pe
partea din spate.

Pentru a garanta o calitate constanta, prima parte
este rectificatd inca o data.
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Operarea

7.9

34

Schimbarea discului abraziv CBN

Imaginea 7-16 Schimbarea discului abraziv CBN

INDICATIE

Pentru a elibera discul abraziv introduceti stiftul
de blocare (7-16/1) si apasati-l pana cand axul se
blocheaza. Slabiti discul abraziv cu ajutorul cheii
inbus SW 6 (7-16/2) si desurubati-| prin rotire in
sens orar.

Montati noul disc abraziv si strangeti-I cu cheia
inbus SW 6 (7-16/2). Indepartati stiftul de blocare
(7-16/1).

Dispozitivul de protectie (7-16/3) trebuie reglat
astfel incat discul abraziv sa fie vizibil.

Pentru o functionare optima utilizati numai
materiale abrazive recomandate de KNECHT.

La pornirea masinii, asigurati-va ca stiftul
de blocare este eliberat si indepartat (rotiti
discul usor cu mana).

La executarea oricaror lucrari la masina de rectificat trebuie respectate
normele locale de siguranta a muncii si prevenire a accidentelor, precum
si indicatiile din capitolele ,,Siguranta muncii” si ,Indicatii importante” din

manualul de utilizare.

AVERTIZARE

Utilizati numai piese de schimb si consumabile originale. Pentru piesele
de provenienta strdina nu se poate garanta ca sunt indeplinite cerintele

de calitate si siguranta.

Dupa montarea noului disc abraziv trebuie executata o proba de functio-

nare.



8.

ingrijirea si intretinerea

8.1

8.1.1

Aditivi de racire

La apa de racire trebuie sa se adauge un aditiv de racire care impiedica ruginirea (vezi capitolul
8.1.1).

Nu este permisa utilizarea altor aditivi de
ATE NTlE racire fara acordul firmei KNECHT Maschinen-
bau GmbH.

Planul de intretinere pentru lubrifiantul de racire

e Verificati zilnic volumul de umplere.

¢ Daca s-a completat cu apa, masurati intotdeauna concentratia si daca este necesar, completati
cu lubrifiant de racire.

e Verificati saptdmanal concentratia lubrifiantului de racire.

Lubrifiant de racire: Refractometru °Brix: 3-5

Colometa SBF-PN

Data: °BRIX Conc. % Observatii Semnatura
etc.

(Valoarea citita Tn °Brix Tnmultita cu 1,6 determina concentratia in %).
Concentratia trebuie sa fie intre 3 si 5 °Brix (concentratie de 5 - 9 %).

Verificati periodic mirosul si aspectul lubrifiantului de racire. Lubrifiantul de racire trebuie schimbat
cel tarziu la fiecare trei luni (pericol biologic din cauza formarii germenilor in lubrifiantul de racire).
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8.

ingrijirea si intretinerea

8.2

8.2.1

8.3

36

Lubrifierea

Toate lagarele sunt dotate cu rulmenti etansi la
apa, gresati, si implicit acestia nu necesita intreti-
nere.

Gresorul cu bild (8-1/1) al capului de rectificat tre-
buie gresat la fiecare patru saptamani. Acest lucru
se realizeaza prin fantele de deasupra inscriptiei
KNECHTde pe capacul masinii.

Masa rotunda trebuie lubrifiata la fiecare patru
saptamani cu unsoare universala.

Imaginea 8-1 Lubrifierea ‘
Gresati maneta de operare dupa cum este necesar.

Planul de ungere si tabelul lubrifiantilor

Lucrari de ungere Intervalul OEST SHELL EXXON Mobil
Gresorul cu bila 4 saptamani LT 0000-EP Rentiax CSZ
Masa rotativa 4 saptamani Unsoare

universala L2
Ungeti cu ulei componentele Dupa fiecare pro-  Paraffinum Shell Risella Marcol 82
masinii, dupa curatare ces de rectificare  Perliquidum 16 L 917

Planulde intretinere

Intervalul Grupa constructiva Lucrari de intretinere
Zilnic Spatiul de slefuire Curatati tablele din spatiul interior cu pistolul de
spalare.
Spatiul de slefuire Curatati geamul lampii.
Spatiul de slefuire Curatati geamul usii rabatabile.

Rezervorul pentru lichidul  Verificati nivelul de umplere si completati daca este

de rdcire necesar. Daca s-a completat cu apa, masurati intot-
deauna concentratia (vezi capitolul 8.1.1) si daca
este necesar, completati cu lubrifiant de racire.

Rezervorul pentru lichidul  Goliti si curatati sita de colectare.

de racire
Saptamanal Sistemul de apa Masurati concentratia de lubrifiant de racire (vezi
capitolul 8.1.1)
Aspiratia Curatati stutul furtunului si verificati filtrul.
Lunar Sinele de ghidare Lubrifiati sinele de ghidare pe la niplul gresor.



ingrijirea si intretinerea

8.4

Masa rotativa Lubrifiati lagarul mesei rotunde pe la niplul gresor
lateral.
Masa rotativa Rectificati usor neregularitatile.
Anual Solicitati service-ul firmei KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Curatarea

Masina trebuie curdtata dupa fiecare operatie de rectificare, deoarece in caz contrar sedimentele

rezultate se intaresc si devin greu de indepartat.
Dupa curatare, va recomandam sa ungeti usor masina cu ulei fara acizi.

A se vedea si indicatiile din planul de ungere, capitolul 8.2.1.
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Demontarea si eliminarea ca deseu

9.1

9.2

38

Demontarea
Toate materialele consumabile trebuie eliminate corect.
Asigurati piesele mobile Tmpotriva alunecarii.

Demontarea trebuie efectuata de catre o firma de specialitate.

Eliminarea ca deseu

Dupa scoaterea din uz a masinii, aceasta trebuie eliminata ca deseu de o firma de specialitate. In
cazuri exceptionale si numai cu acordul firmei KNECHT Maschinenbau GmbH, masina poate fi
returnata.

Materialele consumabile (de ex. discurile abrazive, lichidul de racire etc.) trebuie eliminate in mod
corect.



10.

Service, piese de schimb si accesorii

10.1

10.2

10.3

Adresa de corespondenta
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26

88368 Bergatreute

Germania

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Service

Conducere departament service:
Pentru adresa postala vezi adresa de corespondenta

service@knecht.eu

Piesele de schimb

Daca aveti nevoie de piese de schimb, utilizati lista pieselor de schimb furnizata odata cu masina.
Plasati comanda conform schemei urmatoare.

Cand comandati, mentionati intotdeauna: (exemplu)

Tipul masinii (W200II)

Seria masinii (101156200)

Denumirea grupei constructive (carucior motorizat stanga)
Denumirea piesei individuale (carucior de ghidare)

Nr. de pozitie (09)

Nr. imaginii (405L-08-0426)

Numarul de bucati (1 buc.)

Va stam cu placere la dispozitie pentru intrebari.
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10. Service, piese de schimb si accesorii

10.4 Accesorii

10.4.1 Materiale abrazive utilizate

Tipul Dimensiunea Alte Standard Nr. comanda Observatie
mentiuni

CBN d.100xd.40x40 412F-73-0106 Standard

Este interzisa utilizarea altor materiale
ATE NTlE abrazive fara acordul firmei KNECHT

Maschinenbau GmbH.
Daca sunt utilizate alte materiale abrazive,

firma KNECHT Maschinenbau GmbH fisi decli-
na orice raspundere.

Daca va sunt necesare discuri abrazive sau alte accesorii, adresati-va reprezentantilor nostri comer-
ciali, sau direct firmei KNECHT Maschinenbau GmbH.

Va multumim pentru incredere!
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11.

Anexa

1.1

Declaratie de conformitate CE

in sensul directivei UE 2006/42/UE

e Echipamente industriale 2006/42/CE

e Compatibilitate electromagnetica 2014/30/UE

Prin prezenta declaram ca masina descrisa mai jos corespunde cerintelor fundamentale privind si-
guranta in exploatare si sanatatea incluse in directivele CE aplicabile, pe baza designului si variantei
constructive a acesteia, cat si ca forma de executie pusa in circulatie de noi.

In cazul in care masina este modificata fara acceptul nostru, aceasta declaratie isi pierde valabilitatea.

Denumirea masinii:
Denumirea tipului:

Standarde armonizate utilizate,
in special:

Responsabil cu documentatia:

Producator:

S-a furnizat o documentatie tehnica completa. Manualul de utilizare corespunzator masinii este

Masina de rectificat plan
W 200 II

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Peter Heine (ing. dipl. constructii masini)
Tel. +49-7527-928-15

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender Strale 26
88368 Bergatreute

Germania

disponibil in versiune originala si in limba utilizatorului.

Loc, data

Bergatreute, 28 octombrie 2019 %ﬂ/'_)_/ﬂﬂ Director

Date semnatar
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