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Viktiga anvisningar

1.1

1.2

Forord till bruksanvisningen

Denna bruksanvisning dar avsedd att gora det lattare att bekanta sig med den helautomatiska
slipmaskinen fér handknivar, nedan kallad slipmaskinen, och att anvanda den for avsett andamal.

Bruksanvisningen innehaller viktig information om hur slipmaskinen ska anvandas pa ett sakert,
korrekt och ekonomiskt satt. Genom att félja dessa anvisningar kan man undvika faror, minska
reparationskostnader och stillestandstider samt 6ka slipmaskinens tillférlitlighet och livslangd.

Bruksanvisningen ska alltid finnas tillgénglig pa platsen dar slipmaskinen anvands.

Bruksanvisningen ska ldsas och tilldmpas av alla personer som ar behoriga att utfora arbeten pa
slipmaskinen, t.ex.:

e transport, montering, idrifttagning

e mandvrering, inklusive stérningsavhjalpning i arbetsprocessen samt

e underhall (service, reparation).

Forutom bruksanvisningen och de bindande féreskrifter for férebyggande av olyckor som galler i

landet och pa anvéndningsplatsen maste dven de erkanda tekniska reglerna for sikert och fack-
massigt arbete féljas.

Varningar och symboler i bruksanvisningen
Foljande symboler/beteckningar anvands i bruksanvisningen och maste féljas:

Farotriangeln med signalordet "VARNING” anvands som arbetsskyddsvar-
ning for alla arbeten som kan innebéra fara for liv och lem.

| dessa fall maste arbetet utféras med sarskild férsiktighet och omsorg.

VARNING

"SE UPP" star pa stéllen som kraver sarskild uppmarksamhet for att
forhindra skador och/eller forstorelse av slipmaskinen eller dess omgivning.

OBS "OBS" hanvisar till applikationstips och sarskilt anvandbar information.




1. Viktiga anvisningar

1.3 Varningsskyltar och deras betydelse

1.3.1 Varnings- och forbudssymboler pa/i slipmaskinen
Foljande varnings- och férbudssymboler finns pa/i slipmaskinen:
VARNING! FARLIG ELEKTRISK SPANNING
(varningssymbol pa kopplingsskapet)

Nar slipmaskinen ar ansluten till elnatet (3x400 V) har den
livsfarliga spanningar.

Apparatens spanningsférande delar far endast 6ppnas av behdrig
fackpersonal.

Slipmaskinen maste kopplas bort fradn elndtet innan underhall,
service och reparationer utfors.

1.3.2 Allmanna pabudssymboler

Foljande allmanna pabudssymboler maste féljas:
VARNING! RISK FOR PERSONSKADA PA GRUND AV SLIPANDE
PARTIKLAR

Ogonskydd maste anvandas vid allmant underhélls- och rengo-
ringsarbete.

VARNING! RISK FOR SKADOR VID KNIVEN

Nar du arbetar med slipmaskinen slipas knivar som kan orsaka
allvarliga skarskador pa grund av sin skarpa.

Skyddshandskar maste anvandas nar knivarna satts i och tas ur.

Var forsiktig nar du transporterar knivar. Anvand knivtillverkarens
skyddsanordningar. Anvand skyddsskor och skyddsférklade.




1. Viktiga anvisningar

1.4 Typskylt och maskinnummer

KNECHT« =
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Bild 1-1 Typskylt

Bild 1-2 Maskinnummer

Typskylten ar placerad pa maskinens hogra sida
bakom kopplingsskapet.

Maskinnumret finns pa typskylten och pa knivgri-
paren.



Viktiga anvisningar

1.5

10

Bild- och positionsnummer i bruksanvisningen

Om texten hanvisar till en komponent i maskinen som visas pa en bild, gérs detta genom att ange
bild- och positionsnummer inom parentes.

Exempel: (7-18/1) betyder bildnummer 7-18, position 1.

For att byta ut polerpastan lossar du de fyra krysshandta-
gen (7-18/1) pa sidan och tar bort locket (7-18/2).

Den anvénda pastan kan nu ersdttas med en ny. Satt
tillbaka locket och fést det med de fyra krysshandtagen.

—_ X i
Bild 7-18 Byta polerpasta



Sakerhet

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Beakta anvisningarna i bruksanvisningen

Grundforutsattningen for en séker hantering och problemfri drift av denna slipmaskin &r att du
kanner till de grundlaggande sakerhetsanvisningarna och sakerhetsbestémmelserna.

e Denna bruksanvisning innehdller viktig information om hur du anvander slipmaskinen pa ett
sakert satt.

® Denna bruksanvisning, sarskilt sékerhetsanvisningarna, maste foljas av alla personer som arbetar
med slipmaskinen.

e Dessutom maste de regler och foreskrifter fér férebyggande av olyckor som géller f6r anvand-
ningsplatsen féljas.

Innehavarens skyldigheter
Innehavaren forbinder sig att endast tillata personer att arbeta pa slipmaskinen som

e kanner till de grundldggande bestdmmelserna om arbetssdkerhet och férebyggande av olyckor
och har fatt instruktioner om hur slipmaskinen ska anvandas,

e har last och forstatt bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sakerhet” och varningarna, och har
bekraftat detta med sin underskrift.

Personalens sakerhetsmedvetna arbete kontrolleras med jdmna mellanrum.

Personalens skyldigheter
Alla personer som dr behdriga att arbeta pa slipmaskinen ar skyldiga att, innan arbetet pabdrjas

e f5lja de grundldaggande bestdmmelserna om sakerhet pa arbetsplatsen och férebyggande av
olyckor,

e har last och forstatt bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sakerhet” och varningarna, och har
bekraftat detta med sin underskrift.

Risker vid hantering av slipmaskinen

Slipmaskinen ar byggd enligt den senaste tekniken och erkdnda sékerhetsbestammelser. Trots
detta kan anvandningen innebéra fara fér anvandarens eller tredje mans liv och hélsa eller orsaka
skador pa slipmaskinen eller annan egendom.

Slipmaskinen far endast anvandas:

e f6r avsedd anvandning och

e i perfekt skick nar det géller sdkerhet.

Stoérningar som kan férsamra sdkerheten maste atgardas omedelbart.

1



Sakerhet

2.1.5

2.2

2.3
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Storningar
Om det uppstar sakerhetsrelevanta stérningar pa slipmaskinen eller om bearbetningsbeteendet
tyder pa sadana stoérningar, maste slipmaskinen omedelbart stangas av tills stérningen har hittats

och atgardats.

Storningar far endast atgardas av auktoriserad fackpersonal.

Avsedd anvandning

Slipmaskinen ar endast lamplig for slipning, avgradning och polering av handknivar (70—-270 mm
langd). Alla knivar maste sattas in i de knivmagasin som finns fér detta andamal.

All annan anvandning eller anvandning utdver detta anses inte vara avsedd anvandning. KNECHT
Maschinenbau GmbH &r inte ansvarigt for eventuella skador som uppstar fran en sadan anvand-
ning. Anvandaren star ensam for risken.

Till avsedd anvandning hér ocksa att félja alla anvisningar i bruksanvisningen.

Icke avsedd anvandning av slipmaskinen
foreligger t.ex. om:

¢ enheterna inte ar ordentligt fastsatta.

* knivar slipas/poleras mot skireggen pa
slipbandet eller polerringen.

¢ andra arbetsstycken an handknivar slipas.

Garanti och ansvar

Garanti- och ansvarskrav for person- och egendomsskador ar uteslutna om de kan hanféras till en
eller flera av foljande orsaker:

® ¢j avsedd anvandning av slipmaskinen,
e felaktig transport, idrifttagning, drift och underhall av slipmaskinen,

e anvandning av slipmaskinen med defekta sékerhetsanordningar eller felaktigt installerade eller
icke fungerande sakerhets- och skyddsanordningar,

e underldtenhet att félja anvisningarna i bruksanvisningen betraffande transport, idrifttagning,
drift, underhall och reparation av slipmaskinen,

e otilldtna strukturella férandringar av slipmaskinen,

e otilldtna forandringar, t.ex. av drivférhallandena (effekt och varvtal) och



Sakerhet

2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

244

e otillrdcklig 6vervakning av maskindelar som utsatts for slitage samt
e anvandning av icke godkanda reserv- och slitdelar.
Anvand endast original reserv- och slitdelar. Nar det galler externt anskaffade delar finns det

ingen garanti for att de har konstruerats och tillverkats for att klara pafrestningarna och garantera
sakerheten.

Sakerhetsforeskrifter

Organisatoriska atgarder
All befintlig sakerhetsutrustning maste kontrolleras regelbundet.

Foreskrivna intervall eller intervall som anges i bruksanvisningen for dterkommande underhallsar-
beten maste foljas!

Skyddsanordningar

Alla sékerhetsanordningar maste vara korrekt monterade och i funktionsdugligt skick innan
slipmaskinen tas i drift.

Skyddsanordningar far endast avlagsnas efter att slipmaskinen har sténgts av och sdkrats mot
aterstart.

Om reservdelar levereras maste skyddsanordningarna monteras av operatéren i enlighet med
gallande foreskrifter.

Informella sakerhetsatgarder
Bruksanvisningen ska alltid férvaras pa platsen dar slipmaskinen anvands. Férutom bruksanvis-
ningen maste de allmant géllande och lokala foreskrifterna for forebyggande av olyckor tillhanda-

hallas och foljas.

Alla sakerhets- och varningsanvisningar pa slipmaskinen maste vara fullstandiga och tydligt lasbara.

Val av personal, personalens kvalifikationer

Endast utbildad och instruerad personal far arbeta vid slipmaskinen. Observera den lagligt tilldtna
minimidldern!

Personalens ansvar for idrifttagning, manoévrering, underhall och reparation maste vara klart defi-
nierat.

Personal som befinner sig i tranings-, instruktions-, utbildnings- eller upplarningsfasen far endast
arbeta pa slipmaskinen under standig uppsikt av en erfaren person!

13
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2.4.6

2.4.7

2.4.8

2.4.9
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Maskinstyrning

Gor aldrig nagra andringar i mjukvaruprogrammet. Parametrar som innehavaren sjalv kan stélla in
ar undantagna (t.ex. installning av antalet cykler).

Endast utbildad och instruerad personal far tillkoppla maskinen.

Sakerhetsatgarder vid normal drift

Avsta fran att arbeta pa nagot satt som kan aventyra sakerheten. Anvand endast slipmaskinen om
alla sakerhetsanordningar ar pa plats och fullt funktionsdugliga.

Kontrollera slipmaskinen minst en gang per skift med avseende pa yttre synliga skador och att
sakerhetsutrustningen fungerar.

Rapportera omedelbart alla férandringar som intraffar (inklusive forandringar i driftsbeteende)
till ansvarigt kontor eller ansvarig person. Stoppa om nédvéndigt slipmaskinen omedelbart och
sakra den.

Innan du startar slipmaskinen ska du se till att ingen kan utsattas for fara nar maskinen startar.

Stoppa slipmaskinen omedelbart och sakra den i handelse av funktionsstérningar. Lat dtgarda
stérningar omedelbart.

Faror pa grund av elektrisk energi
Kopplingsskapet maste alltid hallas stangt. Tilltrade ar endast tilldtet for behdrig personal.

Arbeten pa elektriska system eller utrustning far endast utféras av en behérig elektriker i enlighet
med de elektriska foreskrifterna.

Fel som skadade kablar, kabelanslutningar etc. maste omedelbart dtgardas av en auktoriserad
fackman.

Gulmarkerade kablar ér spanningsférande dven nar huvudstrombrytaren
ar franslagen.

Sarskilda riskomraden

Om knivgriparen ar i manuell drift finns det risk for klamning vid griparen.

Underhall (service, reparation) och stérningsavhjalpning

Underhallsarbete maste utféras i tid av fackpersonal. Informera driftspersonalen innan repara-
tionsarbetet pabdrjas. Den ansvariga arbetsledaren maste namnges.



Sakerhet

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

Gor slipmaskinen spanningslés vid alla underhallsarbeten och sékra den mot ovéntad aterstart.
Dra ut natkontakten. Sakra reparationsomradet om det behdvs.

Efter avslutat underhallsarbete och stérningsavhjalpning, montera alla sakerhetsanordningar och
kontrollera deras funktion.

Strukturella férandringar pa slipmaskinen

Gor inga forandringar, pabyggnader eller ombyggnader pa slipmaskinen utan tillstand fran tillver-
karen. Detta galler aven installation och justering av sakerhetsanordningar.

Alla ombyggnadsatgarder kraver en skriftlig bekraftelse fran KNECHT Maschinenbau GmbH.
Byt omedelbart ut maskindelar som inte ar i perfekt skick.
Anvand endast original reserv- och slitdelar. Nar det galler externt anskaffade delar finns det

ingen garanti for att de har konstruerats och tillverkats for att klara pafrestningarna och garantera
sakerheten.

Rengoring av slipmaskinen

Hantera de rengéringsmedel och material som anvands pa ratt satt och kassera dem pa ett miljo-
vanligt satt.

Sakerstall séker och miljévanlig avfallshantering av slit- och reservdelar.

Oljor och fetter

Vid hantering av oljor och fetter ska du félja de sakerhetsféreskrifter som galler fér produkten.
Beakta sarskilda bestammelser for livsmedelssektorn.

Andring av slipmaskinens position

Koppla bort slipmaskinen fran all extern stromforsorjning, dven om den flyttas till en ny plats.
Innan slipmaskinen startas om ska den anslutas ordentligt till stromférsérjningen.

Anvand endast lyftredskap och lasthanteringsutrustning med tillrdcklig barférmaga for lastning
av arbetet. Utse en behorig instruktor for lyftprocessen.

Inga andra personer an de som ar avsedda for detta arbete far vistas i lastnings- och uppstall-
ningsomradet.

Lyft endast slipmaskinen fackmannamadssigt med lyftanordning i enlighet med informationen i
bruksanvisningen (fastpunkter for lyftutrustning etc.). Anvand endast ett ldmpligt transportfordon
med tillracklig lastkapacitet. Sakra lasten pa ett tillforlitligt satt. Anvand lampliga férankringspunkter.

Vid aterinkoppling far endast bruksanvisningen féljas.

15
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Avsedd anvandning

Handknivsslipmaskinen E 50 R slipar, avgradar och polerar handknivar med en léngd pa

70-270 mm helt automatiskt.

Tekniska data

Hojd (max. med dppen skjutdorr)

Bredd

ca 2897 mm

ca 2584 mm

Djup (inkl. magasinsvagn)

ca 2707 mm

Utrymmesbehov (BxDxH) ca 4000 mm x 3500 mm x 3000 mm
Tilldten rumstemperatur 10-35°C
Tillaten luftfuktighet 20-80 %
Vikt 1400 kg
Stromforsorjning* 3x 400 V
Natfrekvens* 50/60 Hz
Effekt* 8 KW
Stromforbrukning* 11A
Reservsakring 25 A
Styrspanning 24V DC
Uppmatt A-vagd emissionsljudtrycksniva pa arbetsplatsen LpA** 72 dB (A)
Tryckluftsanslutning i enlighet med ISO 8573-1:2010 [1:4:2] 6-6,5 bar

Luftforbrukning

Polerringarnas diameter
Polerringens varvtal
Avgradningsringarnas diameter
Avgradningsringarnas varvtal
Vatslipbandets varvtal

Maximal knivlangd

max. 50 I/min

180 mm

1500 varv/min

180 mm

1500 varv/min

1500 varv/min

270 mm




Beskrivning

3.3

Utsugningskapacitet max. 300 m3 /h

Partikeldiameter patronfilter 3,2 uym

*) Denna information kan @ndras beroende pa stromforsorjningen.
**) Tvasiffrigt varde for bulleremission enligt EN I1SO 4871 (matosadkerhet KpA. 3 dB(A)) Ljudtrycksniva for utslapp
enligt EN ISO 11201. En handkniv (Ergogrip) fran Dick slipades.

\ 2707 mm |

| 2584 mm | | 1742 mm |

2897 mm

1915 mm

=
!

(-
@&t
&

Bild 3-1 Matt i mm

Funktionsbeskrivning

Med handknivsslipmaskinen E 50 R kan handknivar slipas, avgradas och poleras helt automatiskt.
Handknivarna satts in i knivmagasinet. Efter starten plockar knivgriparen upp den forsta kniven,
mater och slipar den vid slip- och polerstationerna. Nar slipningen ar klar 1aggs kniven tillbaka i

magasinet och ndsta kniv bearbetas.

| en nddsituation kan slipmaskinen fér handknivar omedelbart stoppas genom att trycka pa knap-
pen "Nodstopp”.

17
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Modulbeskrivning

Bild 3-2 Oversiktsbild av slipmaskinen

Skjutdorr

Knivmagasin

Magasinvagn

Styrning och kopplingsskap
Vattentrag

Justerbara maskinfotter

OaOuUulph WN —



3. Beskrivning

Bild 3-3 Invandigt

Robot

Knivgripare

Testanordning for skarpa (tillval)
Avgradningsenhet
Utsugssystem

Utrustning fér méatning
Polerenhet

Slipenhet

oO~NOYUT DS~ WN —
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Beskrivning
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Manéverpanel

Bild 3-4 Mandverpanel

Sla pa/stanga av slipmaskinen

= (@

Bild 3-5 Huvudstrémbrytare

Touchpanel

Knapp “No&dstopp”

Knapp “Styrning Pa": Aktivera styrningen
(nar knappen blinkar)

Knapp “Start/stopp”: Starta/stoppa
slipningsprogrammet

Knapp “Kylvatska pa/av”: Sla pa/av
kylvatskepumpen (fér rengéring)
USB-anslutning

Nyckelbrytare “Service pa/av"”: Position
"1" f6r installningsdrift, position "0" for
automatisk drift

Huvudstrémbrytare ON/OFF

Brytare “Lockout-Tagout”: (endast
tillganglig pa maskiner fér USA)

Slipmaskinen slas pa genom att vrida huvudstrém-
brytaren (3-5/1) fran “0" till "I".

Slipmaskinen stangs av genom att vrida huvud-
strdmbrytaren (3-5/1) fran “1” till "0".



3. Beskrivning

3.4.3 Anvandargranssnitt uppbyggnad (huvudskarm)

Local 09.01.2025
PLC 09-40-47
Produlktdata

Fil min:

Sliphand )

Effekt '
B ‘

Awvaradning | ) Slipband 8

: 52 iy : - Ataloder [N A
Di S > [N 00 4 : % L B o

Poleringstid I'-.-1ir|_m 5 Poleringstid B f'."Iin. 5 £ n Min. m =

12 Maagasin 1 11 : 1
Aterstall Aterstal
magasin 1 magasin 2

Bearbetningstid —|
Nauellkniv. -~ 10

n Min. m 8

13 16
Bearbeta Senaste kniv Bearbeta
inte: 2 5 inte
magasin 1 n Min. m magasin 2

oM S .. A T e A R S
© ' E

‘Grund- Magasin 1 Aterstilinin Instal- Magasin 2 Program Produkt-
position wibyrtt a Band- byte ningar wibyrtt avbrott dats Tillbaks

Bild 3-6 Huvudskarm

Fel- och allmdnna meddelanden

Produktdata (laddade produktdata)

Testanordning for skarpa (tillval)

Konturregistrering

Slipband (vatslipband aktiverade/avaktiverade, effekt)

O U1 A W N —

Avgradning (sisal) (antal cykler och pastacykler, polertid, avgradningsenhet aktiverad/avak-
tiverad)

7 Polering (filt) (antal cykler och pastacykler, polertid, aktiverad/avaktiverad polerenhet)
8 Slipband (antal cykler och sliptid, vatslipband vanda)

9 "Gripare”: Tryck pa gripsymbolen for att 6ppna/stanga knivgriparen

10  Bearbetningstid (aktuell och senaste kniv)

11 Magasin 1

12 "X": T6ém knivmagasin 1

13 "Redigera inte magasin 1”: Aktivera/avaktivera knivmagasin 1

14 Magasin 2

15 "X": Tém knivmagasin 2
16 "Redigera inte magasin 2": Aktivera/avaktivera knivmagasin 2
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Beskrivning
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17
18
19
20
21

22
23
24
25

26
27
28

"Polerpasta 1 puls”: Tillfér polerpasta 1 en gang
"Polerpasta 2 puls”: Tillfér polerpasta 2 en gang
"STOPP-cykel”: Stoppa bearbetningen efter den aktuella aktiva kniven
"Utgangslage”: Flytta maskinen till utgangslaget

"Magasin 1 utbytt”: Tryck en gang for att aterstalla magasinet med en kniv.
Tryck och hall in i 2 sekunder for att aterstalla hela magasinet.

"Aterstall”: Aterstall styrningen
"Bandbyte”: Raderar meddelandet "Byt slipband” (tryck i 2 sekunder)
"Installningar”: Vaxlar till displayen “Installningar”

"Magasin 2 utbytt”: Tryck en gang for att aterstalla magasinet med en kniv.
Tryck och hall in i 2 sekunder for att aterstalla hela magasinet.

"Avbryt program”: Avbryt det aktuella knivprogrammet och starta slipningen fran bérjan
"Produktdata”: Ladda olika slipprogram (laddad produktfil se (3-6/2))
"Tillbaka"”: Vaxla till foregdende display eller avsluta anvédndargranssnittet

OBS Om nyckelbrytaren (3-4/7) star i lage "1"” kan
knivgriparen (3-3/2) mandvreras dven nar
dorren ar 6ppen.

Pekpanelknappen “Polerpasta 1 puls” (3-6/17)
och "Polerpasta 2 puls” (3-6/18) fungerar
endast i automatisk drift nar polerenheterna
ar aktiva.

Om du drar ut knivmagasinet aterstalls
maskinen.

Nyckelbrytaren far endast manovreras av utbildad fackpersonal.

Om nyckelbrytaren (3-4/7) star i lage "1” finns det risk fér klamning vid
knivgriparen.



Transport

4.1

4.2

4.3

Vid transport maste gallande lokala sakerhets- och olycksforebyggande
bestammelser foljas.

Transportera endast slipmaskinen med maskinfotterna vanda nedat.

Transportmedel

Anvand endast tillrackligt dimensionerade transportmedel for transport och uppstalining av slip-
maskinen, t.ex. lastbil, gaffeltruck eller hydraulisk lyftvagn.

Flytta gaffeln under slipmaskinen vid anvandning av gaffeltruck eller pallyftare.

Var uppmarksam pa maskinens tyngdpunkt under transport. Bild 3-1 visar tyngdpunkten (SP).

Transportskador

Om skador upptacks efter lossning, vid mottagandet av leveransen, ska du omedelbart informera
KNECHT Maschinenbau GmbH och speditéren. Vid behov ska omedelbart en oberoende expert
konsulteras.

Avlagsna férpackningen och fastbanden. Avldgsna fastbanden fran slipmaskinen. Kassera for-
packningen pa ett miljdvanligt satt.

Transport till annan uppstéllningsplats

Vid transport till en annan uppstallningsplats maste du se till att utrymmeskraven uppfylls (se
kapitel 3.2).

En godkand elanslutning maste finnas tillganglig pa den nya uppstaliningsplatsen.
Slipmaskinen maste vara stabil och saker.

Installationer pa elsystemet far endast utféras av behorig fackman. Folj
gallande lokala bestammelser for sakerhet och férebyggande av olyckor.

23



Montering

5.1

5.2

5.3

5.4
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Urval av fackpersonal

Vi rekommenderar att monteringsarbetet pa slipmaskinen utférs av
utbildad KNECHT-personal.

Vi tar inget ansvar for skador som uppstar pa grund av felaktig

montering.

Uppstéllningsplats

Nar du bestammer uppstallningsplatsen ska du ta hansyn till det utrymme som kravs fér
montering, underhall och reparation av slipmaskinen (se kapitel 3.2).

Maskinen far endast forvaras eller anvéndas i torra utrymmen. Temperaturen maste ligga mellan
+10 °C och +35 °C.

Matningsanslutningar

Slipmaskinen levereras anslutningsfardig med lamplig stickkontakt (32 A) for stromférsérjningen
och en tryckluftsslang (5 m).

Kontrollera att stromforsorjningen ar korrekt ansluten.

Instéllningar

De olika komponenterna och det elektriska systemet justeras hos KNECHT Maschinenbau GmbH
fore leverans.

Otillatna andringar av installda varden ar
inte tillatna och kan leda till skador pa slip-
maskinen.



Montering

5.5

Forsta idrifttagningen av slipmaskinen
Placera slipmaskinen pa ett plant golv pa uppstallningsplatsen.

Jamna ut ojamna golv med hjélp av en skiftnyckel (SW24 mm) pa de justerbara maskinfétterna
(3-2/6).

Justera hojden pa magasinsvagnarna (se kapitel 5.5.1).
Lat en behdrig elektriker installera strémforsdrjningen pa plats.
Lat en fackman installera tryckluftsférsdrjningen och natverksanslutningen pa plats.

Montera och kontrollera sdkerhetsanordningarna fullstandigt fore idrifttagningen.

Lat behorig fackpersonal kontrollera att alla skyddsanordningar fungerar
fore idrifttagning.

Alla arbeten far endast utfoéras av behorig fackpersonal.

Gallande sakerhets- och olycksférebyggande bestimmelser maste foljas.

Lat behorig fackpersonal kontrollera att alla skyddsanordningar (sarskilt
de elektriska sakerhetskretsarna) fungerar fore idrifttagningen.

Se till att tryckluftsférsérjningen ar korrekt ansluten.

Vid felaktig anslutning kan utstrommande tryckluft och virvlande delar
orsaka personskador.

De lokala sdkerhets- och olycksférebyggande foreskrifterna for tryckluft
maste foljas.
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Montering

5.5.1
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Stalla in magasinsvagnen

Bild 5-1 Stalla in magasinsvagnens hojd

Bild 5-2 Stélla in svangbara hjul

OBS

Bild 5-3 Markning magasinvagn

Hojden pa de tvd magasinsvagnarna maste stallas
in sa att de vita skenorna pa vagnen (5-1/1) och
maskinen (5-1/2) ar pa samma hojd.

Lossa de tva sexkantsskruvarna (5-2/1) pa de
svangbara hjulen med en ringnyckel SW 17 mm for
att géra detta och justera hojden i enlighet med
detta.

Flytta alla svangbara hjul pa samma satt tills ma-
gasinsvagnens hojd stammer dverens med maski-
nens.

Eftersom hojden pa de tva magasinsvagnarna
kan skilja sig at om golvet dr ojamnt, ska du
alltid vara uppmarksam pa markeringarna for
"hoéger” och "vanster” (5-3/1) nar du skjuter
pa dem pa maskinen.



6. Idrifttagning

Alla arbeten far endast utféras av behorig fackpersonal.

Gallande lokala sakerhets- och olycksférebyggande bestammelser maste

foljas.

Bild 6-1 Vattentrag

OBS

Skjut in vattentraget (6-1/1) under maskinen och
fyll pa med vatten till 3 cm under kanten.

Fyll endast pa med kallt vatten! Varmt vatten
gor att flodesvakten inte fungerar som den
ska.

Anvandning av en kylvatsketillsats ar inte
avsedd.

Anslut ndtkontakten (CEE-kontakt) till det uttag som finns pa plats (3x 400 V, 32 A).

Bild 6-2 Tryckluftsanslutning

Anslut tryckluftsslangen till tryckluftsanslutningen
(6-2/1).

Hang upp pumpen i vattentraget och anslut den
till kopplingsskapet (6-2/2).

Anslut vattenslangen fran pumpen till nippeln
under tryckluftsunderhallsenheten och sakra med
slangklamman (6-2/3).

Stang skjutdorren.
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Idrifttagning
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BECKHOFF
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Bild 6-3 Mandverpanel

Bild 6-4 Kontrollera rotationsriktningen

Stall huvudstrombrytaren (3-4/8) i lage "1”. Vanta
tills styrningen har initialiserats.

Om knappen “Styrning Pa" (6-3/1) blinkar ska du

koppla in styrningen med knappen “Styrning Pa”
(6-3/1).

Koppla in avgradnings- och polerenheterna
i de manuella funktionerna (se kapitel 8.1).

Aktivera aldrig slipprogrammet med knappen
"Start/stopp” (3-4/4).

Kontrollera poler- och avgradningsringarnas
rotationsriktning.

Byt vid behov faserna i natkontakten.



7. Manovrering

Alla arbeten far endast utféras av behorig fackpersonal.

Gallande lokala foéreskrifter for sakerhet och forebyggande av olyckor

maste foljas.

7.1  Slipa handknivar

Bild 7-1 Knivmagasin

OBS

Lomn ¥ )

.
\/r\_?\_ -
8 m ':/d

Bild 7-2 Knivstorlek

Placera handknivarna (7-1/1) utanfér maskinen i
bada knivmagasinen.

Satt in knivarna med borjan langst ner till
vanster som visas pa bild 7-1, eftersom
slipprogrammet startar vid denna position.

Handknivarna maste rengoras innan de
placeras i knivmagasinet.

Skdreggen maste peka bort fran maskinen
och mot operatéren.

Knivhandtaget maste vara vertikalt, annars
kan det kollidera med knivgriparen.
Skareggen far varken overstiga eller un-
derstiga en langd pa 70-270 mm.

Dessutom maste skareggen vara minst 8 mm

h6g, matt 20 mm fran knivspetsen (se bild
7-2).

29



7.

Manovrering
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BECKHOFF
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Bild 7-3 Manoverpanel

Oppna skjutddrren.
Satt in knivmagasinet i slipmaskinen.

Stang skjutdorren.

Tryck pa knappen " Start/stopp” (7-3/1).
Slipprogrammet kérs automatiskt.

Knivgriparen tar ut en handkniv i taget ur maga-
sinet, mater knivprofilen, slipar vanster och héger
eggflank, avgradar och polerar eggen, kontrollerar
skarpan (tillval) och satter slutligen tillbaka kniven

i magasinet.

Efter slipningen maste handknivarna
rengoras och desinficeras igen.

Skarpan kontrolleras sedan.



Manovrering

7.2

Byta vatslipningsbandet

A

Bild 7-5 Byta vatslipbandet

OBS

[ P T e

Bild 7-6 Meddelande " Aterstalla bandets
[6ptid?”

Efter en forinstalld tid visas meddelandet (3-6/1)
"Byt slipband” l1angst upp pa pekskarmen.

Tryck pa pekpanelknappen “Bandbyte” pa pek-
skarmen (3-6/23).

Griparen (7-4/1) tar bandskyddskapan (7-4/2) och
placerar den pa hoger sida. Banden for vatslipning
(7-5/1) avlastas automatiskt.

Ta bort de gamla slipbanden (7-5/1) och satt sedan
pa de nya.

Tryck pa pekpanelknappen “Bandbyte” (3-6/23)
igen for att lata griparen stanga bandskyddskapan.

Slipbanden spanns automatiskt.

Vatslipbanden &r ojamnt slitna. Det ar darfor
lampligt att vanda varje band en gang innan
du byter ut det mot en nytt.

Nar du stanger bandskyddskapan visas meddelan-
det " Aterstilla bandets 16ptid?” p& huvudskarmen.

Besvara fragan med “Ja” (7-6/1) om slipbandet
har bytts eller vants.

Om bandskyddskapan endast 6ppnades for att

inspektera slipbanden, besvara fragan med “Nej”
(7-6/2).
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Manovrering
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Bild 7-7 Meddelande "Har bandet bytts ut?”

local  09.01 2025
PIC 094047

OBS

Om det forsta meddelandet besvarades med “Ja”
(7-6/1) visas meddelandet “Har bandet bytts ut?”.

Besvara fragan med “Ja” (7-7/1) om ett nytt
vatslipband har monterats.

Besvara fragan med "Nej” (7-7/2) om slipbandet
bara har vants.

Om slipbanden har vants framgangsrikt visas en
pilsymbol (7-8/1) bredvid sliptiden pa huvudskar-
men.

Efter att vatslipbanden har bytts eller vants
maste en testkérning utforas. Vid avvikande
beteende maste maskinen tas ur drift och
orsaken atgardas.

Om nya vatslipband har monterats maste
meddelandet besvaras med "Ja” (7-7/1).

Maskinen startar slipprocessen i ett hégre
lage efter bytet. Detta gor att mindre materi-
al avlagsnas fran kniven.



Manovrering

7.2.1

Stdlla in vatslipband

Bild 7-9 Stélla in vatslipband

Bild 7-10 Kulhandtag fér justering av band

Bild 7-11 Rikta vatslipbandet

Slipbanden maste stéllas in sa att de sticker ut ca
3 mm framat Gver kontaktskivan.

Bandet justeras med hjalp av det medféljande
kulhandtaget (7-10/1).

Oppna skjutdorren.

Bandet justeras pa undersidan av slipenheten.

For att justera det vanstra vatslipbandet, fast det
medféljande kulhandtaget (7-11/1) pa stiftet
(7-11/2).

Vrid sedan tills det vanstra vatslipbandet sticker
ut ca 3 mm utanfér kontaktskivan.

Ta bort kulhandtaget fran det vanstra stiftet och
satt fast det pa det hogra stiftet (7-11/3). Stall in
det hogra vatslipbandet pa samma satt som det
vanstra.

Vrid medurs = slipbandet ror sig framat.
Vrid moturs = slipbandet ror sig bakat.
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Manovrering
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Bild 7-14 Manuella funktioner

Utfor alltid en testkorning efter instalining av
slipbanden.

Stang skjutdorren.

For att gdra detta, vaxla till displayen “Installning-
ar” (7-13) via pekpanelknappen "Installningar”
(7-12/1) pa huvudskarmen.

Anvand pekpanelknappen “Manuella funktioner”
(7-13/1) for att vaxla till displayen “Manuella funk-
tioner” (7-14).

Tryck pa pekpanelknappen “Slipband” (7-14/1) for
att komma till funktionerna for vatslipbandet.



7.

Manovrering

Slipband tll vanster vansterging

‘Shpband bl hoger hogergang

P&

P&

P
Slipband till hoger vanstergdng n—— P&
=]

Bild 7-15 Manuella funktioner “Slipband”

Koppla in héger vatslipband “Slipband hoger
moturs” via pekpanelknappen “Pa” (7-15/1).

Koppla in det vanstra vatslipbandet “Slipband van-
ster medurs” via pekpanelknappen “Pa” (7-15/2).
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Manovrering

7.3
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Byt poler-/avgradningsringar och polerpasta

Skruva loss poler-/avgradningsringarna helt pa
respektive enhet genom att vrida dem medurs
med hjalp av en insexnyckel SW5mm (7-16/1).

Bild 7-16 Skruva loss poler-/avgradningsring-
arna

Oppna sedan locket (7-17/1) och ta bort det ge-
nom att vrida pa de tva krysshandtagen (7-17/2).

Bild 7-17 Ta bort skyddskapan

Axeln maste fixeras med en 10 mm skiftnyckel
(7-18/1) och darefter lossas den gangade muttern
med en 22 mm skiftnyckel (7-18/2).

Stall sedan in poler-/avgradningsringarna (se
kapitel 7.4).

Bild 7-18 Byta poler- och avgradningsringar

OBS En testk6rning maste utféras efter byte av
poler-/avgradningsringar. Vid avvikande
beteende maste maskinen tas ur drift och
orsaken atgardas.



Manovrering

OBS

Bild 7-19 Byta polerpasta

Under testkérningen under "Manuella funk-
tioner” - "Polerenhet 1/Polerenhet 2" (se
kapitel 8.1) trycker du fem ganger pa "Puls”
for att kontrollera att det finns tillrackligt
med pasta pa borstarna.

Den vanstra axeln (7-18/3) har en vanster-
ganga. Vrid moturs for att lossa den gangade
muttern.

Den hogra axeln (7-18/4) har en hégergénga.
Vrid medurs for att lossa den gangade mut-
tern.

Lossa de fyra krysshandtagen (7-19/1) pa sidan
och ta bort locket (7-19/2) fér att byta ut poler-
pastan.

Den anvanda pastan kan nu ersattas med en ny.

Satt tillbaka locket och fast det med de fyra kryss-
handtagen.
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Stédlla in poler-/avgradningsringar

Bild 7-20 Stalla in poler-/avgradningsringarna

Poler-/avgradningsringarna maste stallas in sd
att respektive framre ring vidrér flansen pa den
intilliggande ringen.

Installningen gérs med hjalp av insexnyckeln
SW5mm (7-20/1) fran tillbehéren. Byt ut po-
ler-/avgradningsringarna vid & 165 mm.

Insexskruven har en hégergangad ganga.

Vrid medsols = ringarna ror sig bort fran varandra.
Vrid moturs = ringarna rér sig mot varandra.

Anvand endast original poler- och avgrad-
ningsringar.

Poler- och avgradningsringar som inte ar
original kan leda till skador pa knivar och
maskiner.



7. Manovrering

7.5 Byta testmedium for testanordningen for skarpa

Bild 7-22 Ta bort testmediet

NS
O

Bild 7-23 Satta i testmediet

Oppna dorren till testanordningen fér skérpa
(7-21) pd maskinens vanstra sida.

Vrid lasskruvarna (7-22/1) moturs och ta bort dem.

Ta bort det anvanda testmediet (7-22/2).

Lagg i ett nytt testmedium (se bild 7-23) och
kalibrera testanordningen for skarpa (se kapitel
7.5.1).
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7. Manovrering

7.5.1 Kalibrera testanordningen for skarpa

Oppna instéllningssidan for testanordningen for
skarpa via pekpanelknappen (7-24/1).

Gt gt | S
3 o

Bild 7-24 Huvudskarm

Testmediet far inte vara spant.
OBS P

Tryck pa pekpanelknappen “Kalibrera NOLL-be-
R lastning” (7-25/1).

Testanordningen for skarpa ar nu kalibrerad till
IIOII.

Fixera testmediet med hjalp av pekpanelknappen
"Stang 6vre klamma” (7-25/2).

Ta bort kalibreringsvikten (7-26/1) fran hallaren.

20009

ander %{!ﬁ
. i B

Bild 7-26 Ta bort kalibreringsvikten
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Manovrering

= Oppna de tva rafflade skruvarna (7-27/1).

| o
% ¢
= 2 " v . oy Dra testmediet (7-27/2) bakifran en bit framat, boj
e det och for in det i kalibreringsviktens spar.

Fast med de rafflade skruvarna (7-27/1).

Bild 7-27 Fasta testmediet pa kalibreringsvikten

OBS Testmediet maste vara fixerat genom att
trycka pa pekpanelknappen “Sting 6vre
klamma” (7-25/2).

Annars kommer kalibreringsvikten att sjunka
och en kalibrering kan inte goras.

Se till att vikten (7-28/1) hanger fritt och inte vilar
pa golvet.

Bild 7-28 Kalibreringsvikt

En vikt som inte ar fritt upphangd kan leda
till felaktig kalibrering och darmed till felakti-

ga resultat av testet av skarpan.
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7. Manovrering

KST oversiktssida

B Adrmmstrator Levet Admnatiaton

Bild 7-29 Kalibrera”REFERENS-belastning”

KST oversikissida

Yy —— ||

Bild 7-31 Instéllningar testanordning for skarpa

42

Tryck pa pekpanelknappen “Kalibrera REFE-
RENS-belastning” (7-29/1).

Ta bort vikten och hang upp den i hallaren
(7-30/1) nar kalibreringen &r klar.

Stang dorren till testanordningen for skarpa.

Anvand pekpanelknappen “Oppna dvre klamma”
(7-31/1) for att lossa fixeringen av testmediet och
dra sedan at testmediet med hjdlp av “Spann
band” (7-31/2).

Tryck pa "Tillbaka” (7-31/3) for att aterga till
huvudskarmen.



Manovrering

7.6

Byta kylvatten

Bild 7-32 Byta kylvatten

Byt kylvatska dagligen.

Tom genom att lyfta upp réret (7-32/1) pa baksi-
dan av vattentraget.

Anvand rent kranvatten utan tillsatser som kyl-
vatska.

Maskinen far inte anvandas utan kylvatska.
Handknivar kan skadas.
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Styrning

8.1
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Manuella funktioner

De manuella funktionerna gor det mojligt att mandévrera maskinen manuellt. Olika funktioner i
slipmaskinen, t.ex. installning av vatslipband och polerpasta, samt testkérningar kan utféras indivi-
duellt.

Knappar som dr markerade med gront ar
aktiva. Gramarkerade knappar ar inaktiva.

OBS Alla funktioner dr endast aktiva nar skjutdor-
ren dr stiangd.

Pekpanelknappen “Installningar” (8-1/1) vaxlar till
displayen “Installningar” (8-2).

Pekpanelknappen “Manuella funktioner” (8-2/1)
vaxlar till displayen “Manuella funktioner” (8-3).

Bild 8-2 Installningar



8.

Styrning
KNECHT. T [ I manuell drift kan funktionerna véxlas genom att
trycka pa knappen “Pa” eller "Av”.

De olika alternativen kan valjas med hjalp av de
nedre pekpanelknapparna.

Kybetskepump

Grpare

Inlamingsprocess 1 robot

Bild 8-3 Manuella funktioner
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Styrning
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Andra sprak

lncal 09012025

local 09012028
PIC  9.2345

Bild 8-5 Installningar

lncal 09012025
FIC 032857

KNECHT=

B tdmiistree Lot Adminiinor E

Bild 8-6 Alternativ

Pekpanelknappen “Installningar” (8-4/1) vaxlar till
displayen “Installningar” (8-5).

Pekpanelknappen “Alternativ” (8-5/1) vaxlar till
displayen " Alternativ” (8-6).

Pekpanelknappen “Sprak” (8-6/1) vaxlar till
displayen "Sprak” (8-7).



8. Styrning

KNECHT. | Valj dnskat sprak.
. Anvand pekpanelknappen “Tillbaka” (8-7/1) for
. att aterga till huvudmenyn.

Bild 8-7 Sprak
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Styrning

8.3
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Ladda produktdata

| displayen “Produktdata” kan man ladda in specialgjorda program dar t.ex. cykelnumren har

justerats.

Local 0901202
PIC 094047

W orinen

A VSU > Produtdaten w! 8] | “Produbidsten durchsuzhen E
Orgemiseren = Newer Ordner - @

& Dounlonds 4 A Hame
Dekmerte #

Bild 8-9 Produktdata

Felaktiga dndringar av produktdata kan leda
till maskin- och/eller knivskador.

Anvand pekpanelknappen “Produktdata” (8-8/1)
for att vaxla till displayen “Produktdata” (8-9).

Efter paslagning aktiveras automatiskt produkten
fran den senaste arbetsprocessen.

Valj motsvarande fil fér att ladda en ny produkt.

Dubbelklicka eller anvénd knappen “Oppna”
(8-9/1) for att ladda den nya produkten.



Styrning

8.4

Andra produktdata

Produktdata kan andras, t.ex. for att justera cykelnumren.

lncal 09012025

[

Bild 8-10 Huvudskarm

local 09012028

PIC  9.2345

lncal 09012025

Pojeringsenhet 2
~ Testanordning for skirpa

B miisrsior Leve Amicisrsor

Bild 8-12 Andra produktdata

Felaktiga dndringar av produktdata kan leda

till maskin- och/ eller knivskador.

Pekpanelknappen “Installningar” (8-10/1) vaxlar
till displayen “Instéllningar” (8-11).

Pekpanelknappen "Produktdata” (8-11/1) vaxlar
till displayen "Produktdata” (8-12).

Valj onskad parameter i tradet och andra vardet.

Spara med "Ta 6ver” (8-12/1).
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8. Styrning

8.5 Konfigurera en internetanslutning

Maskinen har en Ethernet-anslutning. En saker
anslutning mellan maskinen och KNECHT
Maschinenbau GmbH kan upprattas via den
integrerade VPN-routern. Anslutningen kan
aktiveras eller avaktiveras av innehavaren med
hjalp av nyckelbrytaren pa kopplingsskapet
(8-13/1).

rrYrrrrrr

Denna anslutning ger KNECHT-serviceteknikern

_ tillgang till styrningen och goér det majligt for

; 8 honom att diagnostisera maskinen, andra pro-
Bild 8-13 Natverksanslutning gramvaruinstallningar och ladda eller redigera nya
slipprogram.

[

|

En aktiv internetanslutning maste finnas tillganglig
foér att anslutningen ska kunna upprattas.

OBS Vid idrifttagningen konfigureras VPN-routern
i enlighet med den angivna IT-infrastrukturen
sa att maskinen endast kommunicerar med
KNECHT Maschinenbau GmbH via VPN-ser-
vern. Kommunikation inom kundnatverket ar
utesluten. Natverket ar darfor optimalt
skyddat.

For att uppratta internetanslutningen an-
sluter du den medféljande Ethernet-kabeln
till natverksuttaget pa plats (RJ 45) och
natverksanslutningen pa kopplingsskapet
(8-13/2).
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9. Skotsel och underhall

9.1 SmOorjning

9.1.1 Smorjschema och smoérjmedelstabell (enskiftsdrift)

Smorjningsarbete Cykel OEST AXEL Christiernsson EXXON Mobil
Smodrija slipbanddrivningens Manadsvis Universalfett Acinol 142S

motor

Smérja griparen Manadsvis LTOOOEP

Smorja skjutdorr Manadsvis LTOOOEP

9.1.2 Smorja slipbanddrivningens motor

For att smdrja slipbandsmotorerna ska vatslipban-
den tas bort (se kapitel 7.2) och de bada kon-
taktskivorna (9-1/1) tas bort med en insexnyckel
SWeé6mm.
Bild 9-1 Demontera kontaktskivorna
OBS Placera insexnyckeln sa att den pekar 6ver

kontaktskivans mitt. Det gér det mycket
|attare att lossa skruvarna.

Tryck in fett i smorjnippeln (9-2/1) med hjalp av
den medfoljande fettsprutan tills fett kommer ut
ur halet (9-2/2) under monteringsflansen.

Utfoér smérjningen pa bada motorerna i slipbands-
drivningen.

Det finns totalt tva smorjnipplar.

Bild 9-2 Smérja slipbandsmotorer
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9. Skotsel och underhall

For att smorja griparen (9-3/1), skjut in

en tom knivlada i maskinen och tryck pa
"Start/stopp”-knappen (3-4/4) pad mandverpane-
len.

Tryck pa “Start/stopp”-knappen (3-4/4) igen for
att stoppa maskinen sa snart griparen (9-3/1)
befinner sig ovanfér knivladan.

Anvand den medfoljande fettsprutan och tryck
in fett tva ganger i smorjnipplarna framtill (9-3/2)
och baktill (9-4/1).

Det finns totalt fyra smorjnipplar.

Bild 9-4 Smorja griparen

Anvand ovillkorligen det medféljande flytan-
de LT 000 EP-fettet (tub). Normalt maskinfett

leder till troghet i griparen.
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9. Skotsel och underhall

9.1.4 Smorja skjutdorren

Bild 9-5 Smorja skjutdorren

Bild 9-6 Smorjnippel skjutdorr

For att komma at smorjnipplarna (9-6/1) pa skjut-
dorren, skjut den uppat tills smérjnipplarna syns i
ramens dppningar (9-5/1).

Tryck in fett tva ganger i varje smorjnippel (9-6/1)
med hjalp av den medféljande fettsprutan.

Det finns totalt fyra smorjnipplar.

Anvand ovillkorligen det medféljande flytan-
de LT 000 EP-fettet (tub). Normalt maskinfett
leder till troghet i skjutd6rren.
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Skotsel och underhall

9.2

54

Rengoring

Maskinen maste rengdras efter varje slipning, an-
nars torkar slipslammet och blir svart att ta bort.

Efter reng6ring ska slipmaskinen oljas in latt med
syrafri olja (se dven smorjschema kapitel 9.1.1).

Byt ut kylvatskan dagligen och rengér behallaren.

Bild 9-7 Invandigt

Poler- och avgradningsringar far inte bli vata,

m eftersom de bara kan absorbera polerpasta

och avgrada en kniv ordentligt nar de ar
torra.

Spraya aldrig maskinen med hoégtryckstvatt.

Tém ladan till utsugssystemet (9-8/1) en gang i
veckan.

-

Bild 9-8 Lada utsugssystem

Skjut in ladan sa langt den gar under maski-
nen, annars kommer utsugssystemet inte att

fungera med full kapacitet.




Skotsel och underhall

Bild 9-9 Forslutning utsugssystem

Bild 9-10 Filterpatron

Bild 9-11 Fl6desvakt

Kontrollera filterpatronen i utsugssystem en gang
i veckan.

Oppna dé& luckan pa maskinens vanstra sida och
skruva loss de fyra krysshandtagen (9-9/1).

Ta bort filterkdpan (9-9/2).

Ta bort och rengor filterpatronen (9-10/1).

Filterpatronen kan rengdras med vatten.

Spruta inte filterpatronen med hogtryckstvatt.
Filterpatronen far endast monteras nar den ar
torr.

Skadade filterpatroner far inte langre instal-
leras.

Flodesvakten (9-11/1) maste tas bort och reng6ras
var sjatte manad.

Dra da ur kontakten (9-11/2) och skruva loss
flodesvakten for hand moturs. Rengér méatproben
med en ren trasa.

Smorj gangan (inte proben) med lite fett och skru-
va tillbaka den.
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9.

Skotsel och underhall
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Bild 9-12 Knivmagasin

Demontera knivmagasinen dagligen och rengor
dem med en angstrale utanfér maskinen. Lossa
krysshandtagen (9-12/1) och vand magasinet upp
och ner f6r demonteringen.

Plattan kan nu tas bort.

Montera i omvand ordning.



9. Skotsel och underhall

9.3 Underhallsschema (enskiftsdrift)

Cykel Modul Underhallsuppgift

Dagligen Polerpasta Kontrollera pastans langd. Byt ut om den ar under
80 mm eller om ett motsvarande meddelande visas.

Poler-/avgradningsenheter  Stall in ringavstandet. Byt ut om diametern ar
mindre an 165 mm.

Knivmagasin Demontera och rengér knivmagasinen.
Maskin inuti Rengor grovt med en borste eller trasa.
Anordning for kylvatska T6m ut vattnet och rengdr traget.
Veckovis Slipbandsdrivning Oppna bandskyddsk&pan och rengér omradet runt
slipbandet.
Utsugssystem Tém utsugssystemets lada.

Kontrollera filterpatronen, ta bort den vid behov
och rengér eller byt ut den.

Maskin pd in- och utsidan ~ Rengér maskinen pa in- och utsidan. SE UPP!
Poler-/avgradningsringarna far inte bli vata.

Manadsvis Gripare Skruva loss gripbackarna och rengér tatningsytan.
Halvarsvis Slipbandsdrivning Demontera och rengor flédesvakten.
Arligen Begar service fran KNECHT Maschinenbau GmbH.
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10.

Demontering och avfallshantering

10.1

10.2

58

Demontering
Allt arbetsmaterial maste kasseras pa ratt satt.
Sakra rorliga delar sa att de inte glider.

Demontering maste utféras av en kvalificerad fackfirma.

Avfallshantering

Nar maskinen ar uttjant ska den omhandertas av en kvalificerad fackfirma. | undantagsfall och
efter samrad med KNECHT Maschinenbau GmbH kan maskinen aterlamnas.

Arbetsmaterial (t.ex. vatslipband, poler- och avgradningsringar, kylvatska etc.) maste ocksa
kasseras pa ratt satt.



11. Service, reservdelar och tillbehor

11.1

11.2

11.3

Postadress

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Service

Servicechef:
Adress se postadress

service@knecht.eu

Reservdelar

Om du behover reservdelar, anvand den reservdelslista som medféljer maskinen. Vanligen gor din

bestallning enligt féljande schema.

Vanligen specificera alltid vid bestallning: (exempel)

Maskintyp (E50R)
Maskinennummer (001025720)
Bendamning pa modul (vaxellddans hus_2PO)
Beteckning pa enskild del (utgdende axel_nedtill)
Pos.-nummer (19)

Ritningsnr (2000135-11969)
Antal (1 st.)

Om du har nagra fragor, tveka inte att kontakta oss.
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11. Service, reservdelar och tillbehor

11.4 Tillbehor

11.4.1 Anvanda slipmedel etc.

60

Typ Dimension Korn
Vatslipband CK721X 2200x60 K240
Avgradningsring (vanster) d.180x6xd.32

HT-ring av sisalvav

Polerring (hdger) d.180x6xd.32

HT-polerring

RAPID-polerpasta 50x60x250

Bestallningsnum-
mer
412A-66-0728
412N-03-0180

412N-05-0180

412R-05-0825

Anmarkningar
Monterad vid
leverans

Monterad vid
leverans

Monterad vid
leverans

Monterad vid
leverans

Endast originalslipmedel, originalslitdelar och
originalreservdelar fran KNECHT Maschinen-

bau GmbH far anvindas.

KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget
ansvar fér anvandning av delar som inte ar
originaldelar.

Om du behdver vatslipband, poler-/avgradningsringar eller andra tillbehér, vanligen kontakta vara
saljare och partners eller KNECHT Maschinenbau GmbH direkt.

Tack for ert fortroende!



12.

Bilaga

12.1

EU-forsakran om overensstammelse
| enlighet med EU-direktiv 2006/42/EU

® Maskiner 2006/42/EU
ef|ektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU

Vi forsakrar hdrmed att den maskin som anges nedan, pa grund av sin design och konstruktion
och i den version som vi har slappt ut pa marknaden, uppfyller de relevanta grundldggande halso-
och sdkerhetskraven i det relevanta EU-direktivet.

Denna forsakran forlorar sin giltighet om maskinen dndras utan vart medgivande.

Beteckning pa maskinen:
Typbeteckning:

Maskinens nummer:

Tillampade harmoniserade standarder,
i synnerhet:

Ansvarig fér dokumentationen:

Tillverkare:

Helautomatisk slipmaskin fér handknivar
E50R

fran nr 01126650R

DIN EN ISO 12100
DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Peter Heine (Dipl. Ing. Maskinteknik BA)
Tel. +49-7527-928-15

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

Fullstandig teknisk dokumentation finns tillganglig. Bruksanvisningen som hér till maskinen finns
tillganglig i originalversion och pa anvandarens nationella sprak.

Deklarationens giltighet upphér att galla om de rattsliga kraven andras.

Bergatreute, den 27 juni 2023

KNECHT Maschinenbau GmbH

arkus Knecht
Verkstallande direktor
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KNECHT Maschinenbau GmbH
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