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Viktiga anvisningar

1.1

1.2

Forord till bruksanvisningen

Den har bruksanvisningen ska gora det lattare for anvandaren att lara sig mer om planslipmaski-
nen (nedan kallad slipmaskin) och att anvanda den pa avsett satt.

Den innehdller viktig information for en saker, korrekt och ekonomisk drift av maskinen. Genom
att beakta informationen kan du undvika faror, reparationskostnader och stillestandstider och
samtidigt 6ka slipmaskinens tillforlitlighet och livslangd.

Bruksanvisningen ska alltid finnas tillgénglig pa den plats dér slipmaskinen anvands.

Bruksanvisningen ska ldsas igenom av alla personer som genomfor arbeten med slipmaskinen,
bland annat féljande:

e Transport, montering, driftsattning.

e Mandvrering, inkl. dtgardande av fel under arbetet.

e Service (underhall, reparation).

Utoéver bruksanvisningen och lagstadgade bestammelser gallande olycksférebyggande atgarder

och arbetsskydd i anvandarlandet och pa anvandningsplatsen, ska dven vedertagna tekniska reg-
ler for sakerhetsmedvetet och korrekt arbete beaktas.

Varningsanvisningar och symboler i bruksanvisningen
Foljande symboler/signalord i bruksanvisningen ska alltid beaktas:
Varningstriangeln i kombination med signalorden ”SE UPP" anvands
som varningsanvisning vid alla arbeten som innebar risk f6r personalens

sakerhet.

Arbetena maste genomforas sarskilt forsiktigt.

SE UPP

"OBSERVERA" anvands vid anvisningar som ar sarskilt viktiga att beakta for
(O1: 3y A A:¥:Y att undvika skador eller funktionsfel pa slipmaskinen och dess omgivning.

|NFO "INFO" anvands vid tips och praktisk information.



1. Viktiga anvisningar

1.3  Varningsskyltar och deras innebord

1.3.1 Varnings- och forbudsskyltar pa/i slipmaskinen
Pa eller i slipmaskinen hittar du féljande varnings- och férbudsskyltar:
SE UPP! FARLIG ELEKTRISK ELSPANNING (varningssymbol pa
kopplingsskapet)

Nar slipmaskinen har anslutits till spanningen (3x 400 V) leder den
livsfarlig spanning.

Spanningsférande delar far endast dppnas av behorig fackperso-
nal.

Koppla bort maskinen fran strémmen innan du genomfoér rengo-
rings-, underhalls- och reparationsarbeten.

SE UPP! PACEMAKER (forbudssymbol pa skyddsdérren)

Maskinen ar utrustad med en stark magnet. For att undvika even-
tuella stérningar maste personer med pacemaker hdlla ett avstand
om minst 30 cm mellan magnetspannplatta och implantat.

1.3.2 Allmanna pabudssymboler
Beakta féljande allménna pabudssymboler:
SE UPP! RISK FOR PERSONSKADA VID KONTAKT MED
KNIVEN
Pa slipmaskinen slipas vassa knivar som kan orsaka skarskador.

Bar darfor alltid skyddshandskar nar du genomfér denna typ av
arbeten.

Knivar ska transporteras med storsta forsiktighet.

Bar skyddshandskar dven nar du byter koldmedel (se kapitel 8.1).



1. Viktiga anvisningar

1.4 Typskylt och maskinnummer

Bild 1-1 Typskylt

Bild 1-2 Maskinnummer

Typskylten hittar du pa maskinens hogra sida.

Maskinnumret finns pa typskylten och i maskin-
rummet och kan lasas av via KNECHT-loggan.

1.5 Bild- och positionsnummer i bruksanvisningen

Om texten behandlar en maskindel som visas pa bild, anges bild- och positionsnumret inom

parentes.

Exempel: (7-5/1) innebar bildnummer 7-5, position 1.

Bild 7-5 Verktygsféste

Mindre arbetsstycken sétts fast och riktas in korrekt pa
rundbordet med hjélp av centreringsstycken (7-5/1). Ldmp-
ligt centreringsstycke sticks in i hdlet i mitten av bordet.

Stora verktyqg riktas in i mitten utan centreringsstycken.
Kanten och réfflorna pa rundbordet kan anvdndas som
orientering.

Arbetsstycket spdnns upp pa det elektromagnetiska bor-
det. Innan slipningen pabdrjas maste rundbordets magnet
aktiveras med knappen “Magnet till” (3-5/5).



Sakerhet

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Allmanna sidkerhetsanvisningar

Beakta uppgifterna i bruksanvisningen

En grundldggande forutsattning for att slipmaskinen ska kunna anvandas sakert och felfritt ar att
man kanner till de allmanna sakerhetsanvisningarna och sakerhetsbestammelserna.

e Den har bruksanvisningen innehaller viktig information for att du ska kunna anvanda slipmaski-
nen pa ett sakert satt.

e Bruksanvisningen, sarskilt sékerhetsanvisningarna, ska beaktas av alla personer som arbetar med
slipmaskinen.

 Beakta dessutom gallande bestammelser for olycksforebyggande atgarder pa den plats dar
maskinen anvands.

Operatorens skyldigheter
Operatoren ar skyldig att se till att maskinen endast anvands av personer som

e kanner till de grundldggande reglerna om arbetssakerhet och olycksférebyggande atgarder och
har utbildats i anvandningen av maskinen,

e har last igenom och forstatt bruksanvisningen, sarskilt kapitlet ”Sakerhet” och varningsanvis-
ningarna, och bekraftat detta med sin underskrift.

Det ar viktigt att med jamna mellanrum kontrollera att personalen arbetar pa ett sakerhetsmedve-
tet satt.

Personalens skyldigheter
Alla personer som arbetar med maskinen ar innan de pabdrjar arbetena skyldiga att
e beakta de grundlaggande reglerna om arbetssakerhet och olycksférebyggande atgarder,

e |asa igenom bruksanvisningen, sarskilt kapitlet “Sakerhet” och varningsanvisningarna, och
bekrafta att de har forstatt dessa uppgifter med sin underskrift.

Faror vid anvdndning av slipmaskinen
Slipmaskinen ar konstruerad enligt senaste tekniska standarder och vedertagna sdkerhetstekniska
regler. Nar maskinen anvands kan det trots detta uppsta livsfara foér anvandaren och andra perso-
ner, eller skador pa maskinen och andra féremal.
Slipmaskinen ska endast anvandas i féljande fall:

® FOr avsedda andamal.

e Nar den befinner sig i tekniskt felfritt skick.



Sakerhet

2.1.5

2.2

2.3

Fel som kan paverka sakerheten negativt ska atgardas omedelbart.

Storningar
Om det uppstar fel som kan paverka maskinens sakerhet negativt eller om maskinens bearbet-
ningsegenskaper tyder pa att sddana fel har uppstatt, ska slipmaskinen omedelbart tas ur bruk

tills felet har hittats och atgardats.

Fel far endast atgardas av behérig fackpersonal.

Avsedd anvandning

Slipmaskinen &r endast avsedd for planslipning av halskivor och hackknivar (nedan kallade arbets-
stycken).

Alla knivar ska spannas fast mitt pa magnetrundbordet.
Maskinen far inte anvandas fér ndgra andra andamal. KNECHT Maschinenbau GmbH ansvarar
inte for skador som uppstar till f6ljd av att detta inte beaktats. Anvandaren ansvarar sjalv for

dessa risker.

For att kunna anvanda maskinen korrekt for sitt avsedda dndamal maste alla anvisningar i denna
bruksanvisning foljas.

Som ej avsedd anvéndning raknas bland annat foljande:
e Felaktigt monterade anordningar.

e Slipning av andra arbetsstycken an halskivor och hackknivar.

Garanti och produktansvar

Garanti- och ansvarsansprak vid personskador och materiella skador kan inte stéllas om dessa
skador beror pa en eller flera av foljande orsaker:

e Ej avsedd anvandning av slipmaskinen.
e Felaktig transport, driftsattning, manévrering eller felaktigt underhall av slipmaskinen.

e Anvandning av slipmaskinen med defekta sakerhetsanordningar eller felaktigt monterade eller
ej funktionsdugliga sdkerhets- och skyddsanordningar.

e Underlatenhet att beakta informationen gdllande transport, driftsattning, mandvrering och
underhdll i bruksanvisningen.

e Ej godkdnda andringar av slipmaskinens konstruktion.

® Egna andringar av till exempel motorprestandan (effekt och varvtal).

1



Sakerhet

2.4

2.4.1

24.2

24.3

244
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e Bristfallig dvervakning av maskindelar som utsatts for slitage.
e Anvandning av ej godkanda reserv- och slitdelar.
Anvand endast originalreservdelar och originalslitdelar. Vid anvdndning av frammande komponen-

ter gar det inte att garantera att dessa konstruerats och tillverkats sa att de klarar pafrestningarna
och uppfyller sdkerhetskraven.

Sakerhetsanvisningar

Organisatoriska atgarder
Kontrollera alla sakerhetsanordningar med jamna mellanrum.

Foreskrivna frister eller frister som anges i bruksanvisningen for aterkommande underhallsarbeten
ska foljas.

Skyddsanordningar

Varje gang du startar slipmaskinen ska du kontrollera att alla skyddsanordningar ar korrekt mon-
terade och fungerar som de ska.

Skyddsanordningar far inte avldgsnas forran slipmaskinen stannat och sakrats sa att den inte kan
starta om av misstag.

Vid leverans av reservdelar maste skyddsanordningarna monteras korrekt av operatéren.

Icke-formella sdkerhetsatgarder

Bruksanvisningen ska alltid finnas tillganglig pa den plats dér slipmaskinen anvands. Uttver bruks-
anvisningen maste aven gallande bestammelser for olycksférebyggande atgarder tillhandahallas
och beaktas.

Alla sakerhetsanvisningar och varningar pa slipmaskinen maste vara i lasbart skick.

Val av personal, personalens kvalifikationer

Endast utbildad och instruerad personal far arbeta med slipmaskinen. Beakta den lagstadgade
minimidldern!

Personalens ansvarsomraden for driftsattning, mandvrering, underhall och reparation ska vara
tydligt fastlagda.

Personal som inte ar helt fardigutbildad far endast anvanda slipmaskinen om de halls under upp-
sikt av erfaren personal.



Sakerhet

2.4.5

2.4.6

2.4.7

2.4.8

24.9

Maskinens styrning

Endast utbildad och instruerad personal far ta maskinen i drift.

Sakerhetsatgarder i normal drift

Det ar inte tilldtet att arbeta med maskinen pa ett satt som medfor sakerhetsrisk. Anvand slip-
maskinen endast om alla sdkerhetsanordningar ar korrekt monterade och fungerar som de ska.

Kontrollera maskinen minst en gang per skift sa att den inte har nagra synliga skador och saker-
hetsanordningarna fungerar som de ska.

Rapportera omedelbart férandringar (inklusive sddana som paverkar driftegenskaperna) till
ansvarig avdelning eller person. Stoppa och sakra maskinen omgdende om detta ar nédvandigt.

Sakerstall att ingen utsatts for fara innan du tar slipmaskinen i drift.

Stoppa och sdkra maskinen omedelbart vid funktionsstérningar. Atgarda stérningar omedelbart.

Faror pa grund av elektrisk energi

Endast utbildad elektriker far genomféra arbeten pa elektriska system och elektrisk utrustning i
enlighet med géallande foreskrifter.

Skador pa till exempel kablar och anslutningar maste omedelbart dtgdrdas av behorig elektriker.

Kablar med gul markning ar spanningsférande aven nar huvudbrytaren
har slagits fran.

Riskstallen

| omradet kring slipskivan foreligger klamrisk och risk f6r indragning av till exempel kléder, fingrar
och har. Anvand lamplig personlig skyddsutrustning.

Service (underhall, reparation) och atgardande av fel
Underhallsarbeten ska genomféras av behorig fackpersonal i enlighet med foéreskrivna intervaller.
Informera driftpersonalen innan servicearbeten pabdrjas. Utse en person som ansvarar for tillsyn

Over servicearbetena.

Koppla bort strommen fran slipmaskinen fére servicearbeten och sakra den sa att den inte kan
slds pa igen. Dra ut natkontakten. Sparra av omradet dar arbetena utférs om nédvandigt.

Nar underhalls- och reparationsarbetena ar avklarade maste alla sékerhetsanordningar monteras
tillbaka och kontrolleras sa att de fungerar som de ska.

13



Sakerhet

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

14

Andringar pa maskinens konstruktion

Genomfér inga andringar, till- och pabyggnader pa slipmaskinen utan tillverkarens godkdnnande.
Detsamma galler f6r montering och installining av sakerhetsanordningar.

Alla typer av ombyggnader maste godkannas skriftligen av KNECHT Maschinenbau GmbH.
Defekta maskindelar ska omedelbart bytas ut.
Anvand endast originalreservdelar och originalslitdelar. Vid anvandning av frammande komponen-

ter gar det inte att garantera att dessa konstruerats och tillverkats sa att de klarar pafrestningarna
och uppfyller sdkerhetskraven.

Rengo6ring av slipmaskinen
Bortskaffa anvanda rengéringsmedel och material korrekt enligt gallande miljéregler.

Detta galler aven slit- och reservdelar.

Oljor och fetter

Beakta de sakerhetsforeskrifter som galler for respektive produkt vid hantering av oljor och fetter.
Beakta de sarskilda foreskrifter som galler pa livsmedelsomradet.

Flytta maskinen

Koppla fran all energiférsérjning dven om du bara ska forflytta maskinen ett kortare avstand.
Koppla in maskinen korrekt till spanningsférsorjningen innan du startar den igen.

Anvand endast lyftdon och redskap for godshantering med tillracklig barférmaga vid lastningsar-
beten. Utse en sakkunnig person som kan ge instruktioner vid lyftarbeten.

| omradet dar det utfors lastnings- och uppstallningsarbeten far det inte befinna sig nagra andra
personer an de som utfor arbetena.

Slipmaskinen far endast lyftas enligt uppgifterna i bruksanvisningen (fastpunkter for lyft osv.) med
for dandamalet avsett lyftdon. Anvand endast transportfordon med tillracklig barkraft. Fixera lasten
ordentligt. Anvand lampliga fastpunkter. Beakta bruksanvisningen nar du startar maskinen igen.



Beskrivning

3.1

3.2

Anvandningsomrade

Planslipmaskinen W 300 anvands for slipning av halskivor och hackknivar med en diameter pa

upp till 300 mm (tillval 400 mm).

Tekniska specifikationer

Hojd (maximal, nar spaken ar i dvre lage) ca 2095 mm
Bredd (inkl. koldmedelssystem med bandfilter) ca 1665 mm
Djup (inkl. kéldmedelssystem med bandfilter och utsug) ca 1700 mm
Vikt 650 kg
Vikt kéldmedelssystem med bandfilter 90 kg
Vikt standardkdldmedelssystem 20 kg
Spanningsforsorjning* 3x 400 V
Natfrekvens* 50 Hz
Effekt* 4 kW
Effektforbrukning™* 6 kW
Stromforbrukning* 9A
Huvudsakring 25 A
Uppmatt A-vagd ljudtrycksniva pa arbetsplatsen LpA** 75 dB (A)

Diameter rundbord

Varvtal rundbord

300 mm (tillval 400 mm)

31 och 62 varv/min

Diameter slipskiva

200 mm

Varvtal slipskiva

3000 varv/min

Skarhastighet slipskiva d.200***

31 m/s

*) Uppgifterna kan variera, beroende pd maskinens stromférsorjning.
**) Bulleremissionsvarde enligt EN ISO 11202 (matosakerhet KpA. 2,5 dB(A))

**%) Se upp! Skarhastigheten 31 m/s uppnas vid 50 Hz. Om elférsérjningen har hogre frekvens okar dven

skarhastigheten. Anvand endast godkéanda slipmedel.

Slipning genomférdes pa en halskiva fran Turbocut (d.200 mm).

15



Beskrivning

3.3

16

ca. 2095

I
- RNECETD ||| SP
S [ ]

SP

| ]
W 4 N B

ca. 1150 ca. 1105

ca. 1665 ca. 1700

Bild 3-1 Matti mm

Funktionsbeskrivning

Planslipmaskinen W 300 anvands for planslipning av halskivor och hackknivar med en diameter pa
upp till 300 mm (tillval 400 mm).

Halskivan far inte sticka ut fran magnetbordet.
OBSERVERA

Halskivorna fixeras pa rundbordet till planslipmaskinen W 300 antingen genom magnetspanning
eller, om man arbetar utan magnetspanning, med centreringsstycken.

For att kunna planslipa stjarnknivar fixerar man dem pa en halskiva med hjalp av medféljande
centreringsstycke for knivar.

For sarskilda anvandningsomraden finns dven specialfasten.
Som standard &r maskinen utrustad med CBN slipskivor och ett kéldmedelssystem for bandfiltret.

Som tillval kan W 300 &ven utrustas med ett standardkéldmedelssystem och ett luftreningssystem
(nedan kallat utsug).

Anvand endast slipmedel som godkants av
OBSERVERA KNECHT Maschinenbau GmbH.



3. Beskrivning

3.4 Komponentoversikt

Bild 3-2 Oversiktsvy slipmaskin

OoOoNoOOuUuTh, WN —

Mandverpanel

Skyddsdorr

Mandverspak "Slipaggregat”
LED-arbetslampa
Kéldmedelsslang
Slipaggregat
Kaéldmedelsventil
Manoverspak “Rundbord”
Koldmedelssystem med bandfilter
Installbara maskinfotter
Utsug (tillval)

Lasstift

17




3. Beskrivning

3.4.1 Till-/franslagning av slipmaskinen

Huvudbrytaren finns pa baksidan av mandverpa-
nelen.

Slipmaskinen slds pa genom att man vrida huvud-
brytaren fran "0 till "1”.

Slipmaskinen slas fran genom att vrida huvudbry-
taren fran "1" till "0".

Bild 3-3 Huvudbrytare

3.4.2 Manoverpanel

Maskinen mandvreras med mandverpanelen till
maskinens SPS-styrning.

Med hjalp av styrningens knappar, brytare och
reglage kan man styra maskinens mekaniska kom-
ponenter.

Bild 3-4 Manoverpanel

18



Beskrivning

Bild 3-5 Manéverpanel

Knapp “Styrning till”: Aktivera SPS-
styrningen

Ombkopplare “Rundbord I/11”: Andra
rundbordets frammatningshastighet
Knapp “Koéldmedel till/fran”: SIa till/fran
kéldmedelspump

Knapp “Drivenheter till/fran”: SIa till/fran
drivenhet till rundbord, kéldmedelspump
och utsug (fungerar endast nar magneten
ar paslagen)

Knapp “Magnet till/fran”: SIa till/fran
magnet rundbord

Knapp “Slipskiva till/fran”: SIa till/fran
slipskiva (fungerar endast nar magneten
ar paslagen)

Knapp “Rundbord till/fran”: Sla till/fran
rotation rundbord

Omkopplare "Hallkraft magnet”: Reglera
rundbordets magnetfaltstyrka
Nodstoppsknapp

19



3. Beskrivning

3.4.3 Koldmedelssystem med bandfilter resp. standardkéldmedelssystem (tillval)

Koéldmedelssystemet med bandfilter (3-6) finns pa
maskinens vanstra sida.

Arbetsstycket maste kylas permanent medan det
slipas.

Vattentanken fylls med ca 140 liter vatten utblan-
dat med kéldmedelstillsats.

Standardkoéldmedelssystemet (tillval) (3-7) finns pa
maskinens vanstra sida.

Arbetsstycket maste kylas permanent medan det
slipas.

Fyll behdllaren med vatten och kéldmedelstillsats.
Maximal fyllniva ar 220 mm.

Bild 3-7 Standardkoldmedelssystem

20



Transport

4.1

4.2

4.3

Beakta gallande lokala foreskrifter om sakerhet och olycksférebyggande
atgarder nar du transporterar maskinen.

Maskinfotterna maste peka nedat nar maskinen transporteras.

Transportmedel

Anvand endast transportmedel av lamplig storlek fér att transportera och stalla upp slipmaskinen,
t.ex. lastbil, gaffeltruck, hydraulisk lyftplattform.

Om du anvander gaffeltruck eller lyftplattform ska du kéra med gaffeln under slipmaskinen.

Beakta maskinens tyngdpunkt vid transport. Pa bild 3-1 visas tyngdpunkten (SP).

Transportskador
Om du upptacker skador pa maskinen vid leverans ska du omedelbart kontakta KNECHT
Maschinenbau GmbH och transportbolaget. Om nddvandigt ska du dven kontakta en oberoende

expert.

Ta bort férpackningsmaterialet och fastbanden. Ta bort fastbanden pa slipmaskinen. Bortskaffa
férpackningsmaterialet korrekt.

Transport till en annan uppstéllningsplats
Tank pa maskinens platsbehov om du flyttar den till en annan uppstallningsplats (se kapitel 3.2).

Pa den nya uppstallningsplatsen maste det finnas ett godkant eluttag.
Slipmaskinen ska sta sakert och stabilt.

Installationer i elsystemet far endast utforas av behorig elektriker.
Gallande lokala foreskrifter for sakerhet och olycksférebyggande
atgarder ska beaktas.
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Montering

5.1

5.2

5.3

5.4
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Val av personal

Vi rekommenderar att du later utbildad personal fran KNECHT genomfo-
ra monteringsarbeten pa maskinen.

Vi ansvarar inte for skador som uppstar till féljd av felaktig montering.

Uppstéllningsplats

Tank pa platsbehovet for att kunna genomféra monterings-, underhalls- och reparationsarbeten
pa slipmaskinen nar du valjer uppstallningsplats.

Matningsledningar

Slipmaskinen levereras fardig att anslutas med ldmplig anslutningskabel.

Kontrollera att stromkablar ar korrekt anslutna.

Instéllningar

De olika komponenterna och elsystemet pa maskinen stalls in av KNECHT Maschinenbau GmbH
fore leverans.

Genomfor inte egna andringar pa maskinen
OBSERVERA eftersom den kan skadas.



Montering

5.5

Forsta driftsattning av slipmaskinen
Placera maskinen pa jamnt underlag pa uppstallningsplatsen.
Du kan jamna ut ojamnheter i golvet genom att skruva ut de installbara maskinfotterna.

Lat behorig elektriker genomféra elinstallationen pa uppstallningsplatsen.

Montera alla skyddsanordningar fullstandigt och kontrollera dem innan du tar maskinen i drift.

Alla skyddsanordningar maste kontrolleras av behorig fackpersonal
innan maskinen tas i drift.
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6. Driftsattning

Samtliga arbeten ska genomforas av behorig fackpersonal.

Gallande lokala foreskrifter for sakerhet och olycksforebyggande atgar-
der ska beaktas.

Stall upp koldmedelssystemet med bandfilter resp.
standardkoldmedelssystemet och fyll det med
vatten och kéldmedelstillsats enligt beskrivningen i
kapitel 3.4.3.

Information om kéldmedelstillsats, se kapitel 8.1.

Bild 6-1 Fyll pa kéldmedelssystem med band-
filter

Anslut stickkontakten (CEE-kontakt) till uttaget pa uppstaliningsplatsen (3x 400 V, 32 A) och stéll
huvudbrytaren pa "1”.

Tryck pa knappen “Styrning till” (6-2/1) pd mano-
verpanelen. SPS-styrningen ar aktiverad.

Tryck pa knappen “Rundbord till” (6-2/2). Rund-
bordet roterar.

Bild 6-2 Mandoverpanel
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6.

Driftsattning

Bild 6-3 Kontroll av rotationsriktningen

OBSERVERA

Kontrollera rotationsriktningen.

Riktningspilarna (6-3/1) indikerar rundbordets och

slipskivans rotationsriktning.

Andra fasriktningen i trefaskontakten vid behov.

Om anslutningen ar felaktig kan slipskivan
och rundbordet rotera mot den féreskrivna
rotationsriktningen.

Detta kan medféra att slipskivan lossnar.
Borja med att kontrollera rundbordets ro-

tationsriktning nar du tar maskinen i drift.
Rundbordet maste rotera moturs.

Nar du har sakerstallt att rotationsriktningen ar
korrekt, trycker du aterigen pa knappen “Rund-

bord till/fran” (6-2/2) for att sla fran rundbordet.
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Anvandning

7.1

7.2

7.3

26

Sla pa slipmaskinen

Stall huvudbrytaren (se bild 3-3) pa “1”. Tryck pa knappen "“Styrning till” (3-5/1).

SPS-styrningen ar aktiverad.

Rundbord

Bild 7-1 Rundbord

Arbetsstyckena placeras och centreras pa rund-

bordet (7-1/1) fér bearbetning. Bordet ar utrustat
med en elektromagnet for fixering av arbetsstyck-
et. Magnetfaltets ar indelat i sex steg (3-5/8).

Rundbordet drivs med en kuggvaxel. Den har tva
olika hastigheter (3-5/2).

Manoverspak for rundbord och slipaggregat

Bild 7-2 Mandverspak

T

Bild 7-3 Finmandvrering "Rundbord”

Slipaggregatet och rundbordet mandévreras med
hjalp av respektive mandverspak ((7-2/1) och (7-
2/2)).

For snabb mandvrering trycks spaken upp eller
dras framat.

Manoverspaken maste forst lasas upp elektro-
magnetiskt. Tryck pa knappen (7-3/2) langst upp
pa manoverspaken. Slapp knappen nar énskad
position har natts. Mandverspaken lases elektro-
magnetiskt igen.

For fininstallning anvands vridknapparna (7-3/1)
langst upp pa respektive mandverspak.



Anvandning

7.4

Verktygsfaste med/utan centreringsstycke

Bild 7-5 Centreringsstycke

Rundbordet kan koras till vaxlingsposition sa att
ett arbetsstycke kan laggas i. Detta gér du ge-
nom att féra mandéverspaken “Rundbord” (7-4/1)
nedat.

Mindre arbetsstycken satts fast och riktas in kor-
rekt pa rundbordet med hjalp av centreringsstyck-
en (7-5/1). Lampligt centreringsstycke sticks in i
halet i mitten av bordet.

Stora verktyg riktas in i mitten utan centrerings-
stycken. Kanten och rafflorna pa rundbordet kan
anvandas som orientering.

Arbetsstycket spanns med det elektromagnetiska
bordet. Innan slipningen pabdrjas maste rundbor-
dets magnet aktiveras med knappen "Magnet till”
(3-5/5).
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7.

Anvandning

7.5
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Faststalla arbetspositionen

Bild 7-6 Position rundbord

OBSERVERA

Rundbordets position skiljer sig at beroende pa
arbetsstycke. Vid ratt arbetsposition ska verktyget
passas in pa slipskivan mellan halet och ytterkan-
ten.

Rundbordets position regleras med mandverspa-
ken "Rundbord” (7-2/2) pa maskinens vanstra
sida.

Tryck mandverspaken bakat eller dra den framat.

P& arbetsstycken med krage kan rundbordets posi-
tion justeras exakt via finmatningen (7-3/1) langst
upp pa spaken.

Vid slipning av stjarnknivar ar det viktigt att
slipskivan inte kommer i kontakt med knivens
krage.



7.

Anvandning

7.6

Instdllning av kéldmedelstillforseln

Bild 7-7 Insida

OBSERVERA

Koéldmedelspumpen slas till och fran nar styrning-
en ar aktiv med knappen “Koéldmedel till/fran”
(3-5/3). Tillforseln av kéldmedel regleras med
koldmedelsventilen (7-7/1).

Om koéldmedelsventilen vrids medurs stryps kold-
medelstillforseln. Vrid moturs for att 6ppna koéld-
medelsventilen och darmed kéldmedelstillférseln.

Koldmedelsslangen (7-7/2) ar flexibel och ska stal-
las in sa att kéldmedel leds direkt pa arbetsstycket.

Det ar viktigt att sakerstalla att det alltid
finns tillrackligt med kéldmedel pa arbetss-
tycket under sliparbetet — det kan annars
overhettas och uppsta skador i metallstruktu-
ren och sjalva arbetsstycket. Kontrollera
koldmedelsnivan regelbundet fore slipning.
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Anvandning

1.7

30

Slipning av halskivor

Bild 7-9 Mandéverspak “Slipaggregat”

OBSERVERA

INFO

SIa pa slipmaskinen (se kapitel 3.4.1) och aktivera
styrningen med knappen “Styrning till” (3-5/1).

Placera halskivan pa rundbordet och centrera.
Anvand centreringsstycken (7-8/1) om du arbetar
med mindre arbetsstycken.

Fixera halskivan genom att trycka pa knappen
"Magnet till/fran” (3-5/5).

Stall in rundbordets och slipaggregatets arbetspo-
sition enligt beskrivningen i punkt 7.5.

Kor ner slipaggregatet med mandverspaken “Sli-
paggregat” (7-9/1) pa hoger sida av maskinen tills
det befinner sig strax ovanfor halskivan. Slipskivan
ska inte rora halskivan férran drivenheterna slas

pa.

Stang skyddsddrrarna (3-2/2). Starta rundbordet,
slipskivan, koldmedelspumpen och utsuget med
knappen “Drivenheter till/fran” (3-5/4).

Maskinen har ett elektriskt skydd som gor att
aggregaten endast kan startas nar skyddsdor-
rarna ar stangda och magneten aktiv.

Rundbordet arbetar med tva rotationshastig-
heter som kan regleras via knappen “Rund-
bord 1/11" (3-5/2). Med den snabba rotations-
hastigheten Il avverkas mer material.

Den langsamma rotationshastigheten "1"” ger
battre ytkvalitet pa arbetsstycket.



Anvandning

/i

Bild 7-10 Finmanovrering “Slipaggregat”

OBSERVERA

For att pabdrja slipningen fors slipaggregatet ned
mot arbetsstycket via finmanovreringen (7-10/1)
langst upp pa mandverspaken tills det bildas tydli-
ga gnistor.

Lat maskinen arbeta i detta lage tills det inte
langre bildas nagra gnistor. For slipaggregatet mot
arbetsstycket upprepade ganger tills arbetsstycket
har planslipats jamnt.

Onskad ytkvalitet bibehélls nar rundbordets
hastighet reduceras och arbetsstycket bearbetas i
maskinen med lagre tryck och utan gnistbildning
efter den sista matningen.

Efter slipning fors slipaggregatet uppat med
mandverspaken tills drivenheterna stoppar auto-
matiskt. Sl& frdn magneten pa rundbordet med
knappen "Magnet till/fran” (3-5/5).

Halskivan kan nu tas ut och dven slipas pa baksi-
dan.

For att en jamn kvalitet ska kunna sakerstallas,
slipas den forsta sidan ytterligare en gang.

Spruta aldrig direkt i vattenbehallarens
o6ppning vid spolning av halskivan.
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Anvandning

7.8
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Planslipning av stjarnknivar

Bild 7-11 Stjarnkniv pa rundbord

INFO

2 3

28

i VS
e b e

Bild 7-12 Finmandvrering “Rundbord”

SIa pa slipmaskinen (se kapitel 3.4.1) och aktivera
styrningen med knappen “Styrning till” (3-5/1).

Stjarnkniven (7-11/1) placeras pa en planslipad
halskiva (7-11/2). Stjarnknivens krage ligger i hal-
skivans borrhdl. Centrera hadlskiva och stjdrnkniv
med platt centreringsstycke (7-11/3) for stjarnkniv
pa rundbordet.

Fixera arbetsstycket genom att trycka pa knappen
"Magnet till/fran” (3-5/5).

Stall in rundbordets och slipaggregatets arbetspo-
sition enligt beskrivningen i punkt 7.5.

Kniven halls inte fast av magnetkraft. | detta
fall anvdnds magnetbordet endast f6r aktive-
ring av styrningen, sa att drivenheterna for
slipning kan aktiveras.

Vid slipning av stjarnknivar ar det viktigt att slipski-
van inte kommer i kontakt med knivens krage.

Rundbordets position kan justeras exakt via finma-
névreringen (7-12/1) pa vanster manoverspak.



Anvandning

Bild 7-13 Manoverspak “Slipaggregat”

OBSERVERA

INFO

Bild 7-14 Finmandvrering “Slipaggregat”

Sank ner slipaggregatet med mandverspaken
"Slipaggregat” (7-13/1) pa hdger sida av maski-
nen tills det hamnar strax ovanfor stjdrnkniven.
Slipskivan far inte komma i kontakt med arbetss-
tycket forran drivenheterna slas pa.

Stang skyddsdorrarna (3-2/2). Starta rundbordet,
slipskivan, kéldmedelspumpen och utsuget med
knappen "Drivenheter till/fran” (3-5/4).

Maskinen har ett elektriskt skydd som gor att
aggregaten endast kan startas nar skyddsdor-
rarna ar stangda och magneten aktiv.

Rundbordet arbetar med tva rotationshastig-
heter som kan regleras via knappen “Rund-
bord 1/11” (3-5/2). Med den snabba rotations-
hastigheten Il avverkas mer material.

Den langsamma rotationshastigheten “1” ger
battre ytkvalitet pa arbetsstycket.

For att paborja slipningen fors slipaggregatet ned
mot arbetsstycket via finmanovreringen (7-14/1)
langst upp pa mandverspaken tills det bildas tydli-
ga gnistor.

Lat maskinen arbeta i detta lage tills det inte
langre bildas nagra gnistor. For slipaggregatet mot
arbetsstycket upprepade ganger tills arbetsstycket
har planslipats jamnt.

Onskad ytkvalitet bibehalls nar rundbordets
hastighet reduceras och arbetsstycket bearbetas i
maskinen med lagre tryck och utan gnistbildning
efter den sista matningen.

Efter slipning fors slipaggregatet uppat med ma-
néverspaken (7-13/1) tills drivenheterna stoppar
automatiskt. SIa fran magneten pa rundbordet
med knappen “Magnet till/fran” (3-5/5).

Stjarnkniven kan nu tas ut och vid behov dven
slipas pa baksidan.

For att en jamn kvalitet ska kunna sakerstallas,
slipas den forsta sidan ytterligare en gang.
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Anvandning
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OBSERVERA

Spruta aldrig direkt i vattenbehallarens
6ppning vid spolning av stjarnkniven.



Anvandning

7.9

7.9.1

Slipning av skarsatser i Handtmann-kvalitet

Planslipmaskinen W 300 slipar Handtmann-skarsatser i original "H"-kvalitet. Dessa arbetsstycken
ar markta med ett "H"”. W 300 uppfyller alla krav fér slipning av Handtmann-skarsatser:

e Forbattrad slipkvalitet

e Jamnhet och planparallellitet optimerad till 0,02 mm (detta motsvarar hdgre krav och béattre

kvalitet an for standardskivor)

OBSERVERA

Planslipmaskinen W 300 maste forst stallas in
av en KNECHT-servicetekniker pa forhojd
planparallellitet!

Anvand en CBN slipskiva (d. 200 mm) for
slipning.

Planparallell slipning av Handtmann-halskiva

OBSERVERA

INFO

Rengdr rundbordet sa som beskrivs i kapitel 8.3.

SIa pa slipmaskinen (se kapitel 3.4.1) och aktivera
styrningen med knappen " Styrning till” (3-5/1).

Placera halskivan pa rundbordet och centrera.
Anvand centreringsstycken (7-15/1) om du arbetar
med mindre arbetsstycken.

Fixera halskivan genom att trycka pa knappen
"Magnet till/fran” (3-5/5) (magnetspanning I).

Stall in rundbordets och slipaggregatets arbetspo-
sition pa det satt som beskrivs i punkt 7.5.

Stang skyddsdorrarna (3-2/2). Starta rundbordet,
slipskivan, kéldmedelspumpen och utsuget med
knappen "Drivenheter till/fran” (3-5/4).

Maskinen har ett elektriskt skydd som gor att
aggregaten endast kan startas nar skyddsdor-
rarna ar stangda och magneten aktiv.

Rundbordets hastighet maste vara installd pa

” I ”

Slipa tre sidor (i idealfallet fyra) och lat gnista ut i vardera 20 sekunder. Ta bort minimitrycket via
finmatningen (7-14/1) och |at gnista ut i ytterligare 10 sekunder.

Efter slipning ska slipaggregatet féras uppat med mandéverspaken (7-13/1) tills drivenheterna
stoppas automatiskt. Sla fran magneten pa rundbordet med knappen “Magnet till/fran” (3-5/5).
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Anvandning

7.9.2
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Tvatta av hdlskivan med vatten och blds av med tryckluft. Olja sedan in den for att undvika
rostbildning. Rengér rundbordet (se kapitel 8.3).

Planparallell slipning av Handtmann-stjarnkniv

INFO

Rengdr rundbordet sa som beskrivs i kapitel 8.3.

Stjarnkniven (7-16/1 placeras pa en planslipad hal-
skiva (7-16/2). Stjarnknivens krage ligger i halski-
vans borrhdl. Centrera halskiva och stjarnkniv med
ett platt centreringsstycke (7-16/3) for stjarnknivar
pa rundbordet.

Fixera arbetsstycket genom att trycka pa knappen
“Magnet till/fran” (3-5/5) (magnetspanning I).

Stall in rundbordets och slipaggregatets arbets-
position pa det satt som beskrivs i punkt 7.5.

Kniven halls inte fast av magnetkraft. | detta
fall anvdands magnetbordet endast for aktive-
ring av styrningen sa att drivenheterna for
slipning kan slas till.

Rundbordets hastighet maste vara installd pa

"I"

Det ar viktigt att slipskivan inte rér knivens krage vid slipning av stjarnknivar. Rundbordets position
kan justeras exakt med finmandvreringen (7-12/1) pa vanster mandverspak.

Slipa tre sidor (i idealfallet fyra) och lat gnista ut i vardera 20 sekunder. Ta bort minimitrycket via
finmatningen (7-14/1) och |at gnista ut i ytterligare 10 sekunder.

Efter slipning ska slipaggregatet féras uppat med mandéverspaken (7-13/1) tills drivenheterna stop-
pas automatiskt. SI& frdn magneten pa rundbordet med knappen “Magnet till/fran” (3-5/5).

Tvéatta av halskiva och stjarnkniv med vatten och blas av med tryckluft. Olja sedan in den for att
undvika rostbildning. Rengdr rundbordet (se kapitel 8.3).



7. Anvandning

7.10 Skarpning av CBN slipskivan

Bild 7-17 Skarpning av slipskivan

Nar slipeffekten borjar avta under slipning maste
slipskivan skarpas.

Placera skarpningsenheten (7-17/1) pa rundbor-
det och sla pa rundbordets magnet med knappen
"Magnet till/fran" (3-5/5).

Stall in rundbordets arbetsposition enligt beskriv-
ningen i punkt 7.5 (skarpsten under slipskivan).

For ner slipskivan tills den hamnar nagra millimeter
ovanfor skarpstenen.

Starta slipskivan genom att trycka pa knappen
"Slipskiva till/fran” (3-5/6).

Manovrera slipskivan via finmanovreringen pa
mandverspaken “Slipaggregat” (7-14/1). Sa fort
slipskivan kommer i kontakt med skarpstenen
ska du mata ned den lite till. Upprepa detta flera
ganger.

Slipskivan ar nu klar att anvandas.
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Anvandning

7.11
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Byta slipskiva

For att lossa slipskivan for du in lasstiftet (7-18/1)
och trycker tills spindeln blockerar. Lossa slipskivan
med specialnyckeln (7-18/2) och skruva av den
genom att vrida i pilens riktning.

Satt i den nya skivan och dra at med specialnyck-
eln (7-18/2). Ta bort lasstiftet (7-18/1) igen.

Nar slipskivan har bytts ut maste skivans skyddsan-
ordning justeras. Slipskivan far sticka ut max.
1,5 cm under skyddet.

Bild 7-18 Byta slipskiva

INFO For ett optimalt arbetsresultat bér du endast
anvanda slipmedel som rekommenderas av
KNECHT.

Se till att lasstiftet har lossats och avlagsnats
innan du slar pa maskinen (vrid skivan for
hand).

Vid alla typer av arbeten ska gdllande lokala bestammelser om sakerhet
och olycksforebyggande atgarder, samt avsnitten “Sakerhet” och "Viktig
information” i den har bruksanvisningen beaktas.

Anvand endast originalreservdelar och originalslitdelar. Vid anvandning
av frammande komponenter gar det inte att garantera att dessa konstru-
erats och tillverkats sa att de klarar pafrestningarna och uppfyller saker-
hetskraven.

Genomfor en provkorning nar du har monterat den nya slipskivan.

Detta gor du genom att vrida ner slipskivan sa att den hamnar 5 mm
ovanfor rundbordet och lata den arbeta med vatten i 10 min.



7. Anvandning

7.12 Slipa utan magnet

Bild 7-19 Mandverpanel

OBSERVERA

For att slipa speciella hdlskivor dar man inte vill ha
nagon magnetisk spanning kan aggregaten slas
pa med en speciell knappkombination.

Tryck in knapparna “Styrning till” (7-19/2) och
"Magnet till/fran” (7-19/1) samtidigt.

Knappen “Magnet till/fran” (7-19/1) blinkar och
aggregaten kan nu slas pa med knappen “Driven-
heter till/fran” (7-19/3).

Slipning utan magnet far endast ske med
lampliga centreringsstycken. Annars kan
halskivan slungas ivdg och orsaka skador pa
maskinen.

KNECHT Maschinenbau GmbH ansvarar inte

for skador som uppstar till foljd av felaktig
anvandning.
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Skotsel och underhall

8.1

8.1.1
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Koldmedelstillsats

Det maste alltid tillsattas en rostskyddande kéldmedelstillsats i kylvattnet (se kapitel 8.1.1).

Anvand inga andra kéldmedelstillsatser utan
OBSERVERA godkannande fran KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Underhallsschema kylsmérjmedel

e Kontrollera nivan dagligen.
e Om vatten har fyllts pa maste koncentrationen matas och kylsmérjmedel fyllas pa vid behov.
e Kontrollera koncentrationen av kylsmorjmedel varje vecka.

Kylsmorjmedel: Refraktometer °Brix: 3-5

Colometa SBF-PN

Datum: °BRIX Konci % Anmarkningar  Underskrift
osV.

(Det avlasta vardet i °Brix ganger 1,6 ger koncentrationen i procent).
Koncentrationen ska alltid ligga pa 3—5 °Brix (vilket motsvarar en koncentration pa 5-9 %,).

Kontrollera kylsmérjmedlets lukt och utseende regelbundet. Kylsmoérjmedlet ska bytas ut minst var
tredje manad (biologiska risker pa grund av bakteriebildning i kylsmérjmedlet).



Skotsel och underhall

8.2

8.2.1

Smorjmedel

Bild 8-1 Smorjnippel kulstyrning

Smorjschema och smorjmedelstabell

Smorjarbeten Intervall
Cirkulerande kulstyrning 4 veckor

Smorj maskindelarna efter
rengoéring

Efter varje slipning

Alla lagerstallen ar utrustade med vattentata,

fettsmorda valslager och ar darmed underhéllsfria.

Sliphuvudets kulstyrning och styrskenorna bor

smorjas med flytande fett var fjarde vecka. Detta
sker genom KNECHT-texten i maskinens lock (8-

171).

Smérjnippeln pa vaxelplattan maste smérjas av

KNECHT-service en gang om aret med OEST uni-

versalfett L2.

OEST
LT 0000-EP

Paraffinum
Perliguidum
16 L

SHELL
Rentiax CSZ

Shell Risella
917

EXXON Mobil

Marcol 82
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Skotsel och underhall

8.3
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Rengoring

Bild 8-2 Rengéring

OBSERVERA

Bild 8-3 Ta av droppringen

Reng6r maskinen efter alla sliparbeten, eftersom
slipdammet annars torkar in och kan vara svart att
fa bort.

Vi rekommenderar att du smérjer slipmaskinen
med syrafri olja.

Se aven forklaringarna i smérjningsschemat, kapi-
tel 8.2.1.

Spruta aldrig direkt i vattenbehallarens
oppning vid rengoring.

Ta av droppringen (8-3/1) varje dag och avlagsna
slipdammet under den.



8. Skotsel och underhall

8.4 Underhallsschema (enskiftsdrift)

Intervall

Varje dag

Varje vecka

Varje manad

Varje ar

Komponent

Sliprum

Skyddsdorr
Bandfilter-kéldmedelssys-
tem

Utsugning

Kéldmedelssystem

Rundbord

Styrskenor

Underhallsuppgift

Rengor platarna med tvattborste.
Ta av droppringen fran magneten och rengor.
Rengor rutan pa skyddsdorren.

Kontrollera pafyliningsmangden. Om vatten har
fyllts pa maste koncentrationen av kéldmedels-
smorjmedlet méatas och fyllas pa vid behov.

Rengor slangstutsarna.
Kontrollera filtret.

Mat koéldmedelssmorjmedlets koncentration och
fyll pa vid behowv.

Kontrollera om det finns ojamnheter och planslipa
vid behov.

Smorj smorjnippeln pa styrskenorna (8-1/1).

Anlita foretaget KNECHT Maschinenbau GmbH
for service.
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Demontering och bortskaffande

9.1

9.2

44

Demontering
Alla férbrukningsdelar maste bortskaffas korrekt.
Sakra rérliga delar sa att de inte kan glida.

Demontering ska genomfoéras av kvalificerad fackpersonal.

Bortskaffande

Nar maskinen ar uttjant ska den tas om hand av ett specialistféretag. Efter dverenskommelse kan
den dven lamnas tillbaka till KNECHT Maschinenbau GmbH.

Aven forbrukningsdelar (t.ex. slipskivor, koldmedel) ska bortskaffas korrekt.



10.

Service, reservdelar och tillbehor

10.1

10.2

10.3

Postadress

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Service

Serviceavdelning:
Adress, se postadress

service@knecht.eu

Reservdelar

Anvand reservdelslistan som medfoéljer maskinen om du behéver reservdelar. Bestallningen ska
innehalla uppgifterna nedan.

Ange alltid féljande uppgifter vid bestéllning: (Exempel)

Maskintyp (W300)
Maskinnummer (380155300)
Beteckning del (bord inkl. drivenhet)
Beteckning komponent (vaxelmotor)
Pos.nummer (31

Ritnings.nr (41GA20-0090)
Antal (1 st)

Om du har fragor ar du alltid valkommen att kontakta oss.
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10. Service, reservdelar och tillbehor

10.4 Tillbehor

10.4.1 Anvanda slipskivor

Typ Matt Tillagg Standard  Bestadllningshnummer Anmarkning

CBN d.200xd.78x50 412F-80-0435 Standard

Anvand inga andra slipskivor utan godkan-
OBSERVERA nande fran KNECHT Maschinenbau GmbH.
KNECHT Maschinenbau GmbH ansvarar inte

for skador till féljd av anvdndning av felakti-
ga slipskivor.

Om du behdver slipskivor och évriga tillbehor, &r du valkommen att kontakta var séljpersonal, vara
aterforsaljare eller KNECHT Maschinenbau GmbH.

Tack for ditt fortroende!
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11.

Bilaga

11.1

EG-forsakran om overensstammelse
enligt EU-direktiv 2006/42/EG

e Maskindirektivet 2006/42/EG
e EMC-direktivet 2004/108/EG

Harmed forsakrar vi att maskinen nedan, i sin utformning och konstruktion och i det utférande
som vi har lanserat pa marknaden, uppfyller de grundldggande sakerhets- och halsokraven i till-
lampliga EU-direktiv.

Om maskinen andras utan féregaende godkannande av tillverkaren forlorar denna forsakran sin
giltighet.

Maskinens beteckning: Planslipmaskin
Typbeteckning: W 300

Tillampliga harmoniserade standarder, DIN EN ISO 12100

sarskilt: DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 349

Ansvarig féor dokumentationen: Peter Heine (civilingenjor i maskinteknik)
Tel. +49-7527-928-15

Tillverkare: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute
Tyskland

Den tekniska dokumentationen ar fullstdndigt upprattad. Maskinens bruksanvisning finns pa
originalspraket och pa anvandarens sprak.

Bergatreute, 8 maj 2019 /%m/ j/wﬂ VD

Ort, datum Underskrift ‘// Undertecknarens uppgifter
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