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Fontos tudnivalok

1.1

1.2

El6sz6 a hasznalati utasitashoz

A hasznalati utasitas célja, hogy megkdnnyitse a kézikés-csiszolégép (amely a szévegben az alab-
biakban mint csiszoldgép szerepel) megismerését és rendeltetésszerl hasznalati lehet&ségeinek
kihasznalasat.

A hasznalati utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a csiszol6gép biztonsagos, szakszer( és gaz-
dasagos Uzemeltetésére vonatkozéan. A hasznélati Utmutatoban foglaltak betartasaval elkerdl-
het6k a veszélyhelyzetek, csdkkenthetdk a javitasi kdltségek és az allasidék, illetve megndvelheté
a csiszoldgép megbizhatdsaga és élettartama.

A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a csiszoldgép felallitasi helyén.

Minden olyan személynek gondosan el kell olvasnia a hasznalati utasitast és alkalmaznia kell az
abban foglaltakat, akit a berendezéssel torténé munkavégzéssel megbiznak, pl.:

e szallitas, 6sszeszerelés, Uzembe helyezés

* a kezelés soran, beleértve a munkafolyamat soran fellépé zavarok elharitasat, valamint

e az dllagmegdvas (karbantartas, javitas) soran.

A hasznalati utasitas és a hasznalati hely szerinti orszagban és helyen érvényes kotelezé baleset-

megel&zési eléirdsokon tul az elfogadott szakmai biztonsagi és szakszerld munkavégzési el6iraso-
kat is be kell tartani.

A hasznalati utasitasban el6fordulé figyelmeztetések és
szimbolumok

A hasznalati utasitasban a kovetkezd szimbdlumok/jeldlések hasznalatosak, amelyeket feltétle-
nul figyelembe kell venni:

A veszélyt jelz6 haromszdg a , VIGYAZAT” széval egyiitt olyan munka-
biztonsagi helyzeteket jelez, amelyeknél személyek élete és testi épsége
kertlhet veszélybe.

Ezekben az esetekben kiulénds dvatossaggal és gondossaggal kell eljarni.

VIGYAZAT

A ,FIGYELMEZTETES" olyan helyeken talalhato, ahol kiléndsen figyelni
(A4 ARA\ B kell a csiszoldgép és kornyezete karosodasanak vagy megsemmisiilésének

elkertlésére.

A ,MEGJEGYZES” jel6lés alkalmazastechnikai javaslatokra és kiildndsen

TAJEKOZTATAS : .
hasznos informacidkra utal.



1. Fontos tudnivaldk

1.3  Figyelmezteto6 és utasito jelzések és azok jelentése

1.3.1 Figyelmezteto és tilto jelzések a csiszologépen

A csiszolégépen a kovetkezd figyelmeztetések és utasitasok talalhatok:
VIGYAZAT! SERULESVESZELY A CSISZOLAS SORAN KELET-
KEZO RESZECSKEK ALTAL (a gép felsé részén elhelyezett

figyelmeztetés)

Csiszolas, sorjazas és polirozas soran részecskék valnak le, amelyek
a szembe kerulhetnek.

Ezeknél a munkaknal szemvédét kell viselni.

VIGYAZAT! NYITAS ELOTT HUZZA KI A HALOZATI CSATLA-
KOZOT! (A késvezets egységen és a polirozotarcsa fedelén
elhelyezett utasité figyelmeztetések)

A csiszolé- vagy polirozékorongok cseréje el6tt a csiszolégépet le
kell valasztani az elektromos halézatroél.

1.3.2 Altalanos figyelmeztetd és utasito jelzések

A kovetkezd 4ltalanos figyelmeztetd és utasitd jelzéseket kell figyelembe venni:

VIGYAZAT! VESZELYES ELEKTROMOS FESZULTSEG

A csiszolégép a fesziltségellatashoz vald csatlakoztatas utan
életveszélyes fesziltség alatt all.

A gép aramvezet6 részeit csak engedéllyel rendelkezé, szakképzett
személyzet nyithatja fel.

A gondozasi, karbantartasi és javitasi munkakat megel6z&en a
csiszologépet le kell valasztani az elektromos halézatrol.



1. Fontos tudnivaldk

VIGYAZAT! SERULESVESZELY A KESNEL

A csiszoldgéppel végzett munka soran késeket élesitenek, amelyek
élességUkbdl adddoan sulyos vagasi sériléseket okozhatnak.

A késeket dvatosan kell széllitani. Hasznalni kell a késgyarté véds-
berendezéseit. Viseljen vagasalld védtkeszty(t és biztonsagi cip6t.




1. Fontos tudnivaldk

1.4 Tipustabla és gépszam

" Maschinenbau GmbH
Witschwenderstrasse 26

\ Sk
O-88368 Bergatreute Germany
KNECHT. 07527/928-0 www.knecht.eu |
| 'Handmessersch!eifmaschine 40

TYPE EEEETCENEN Bau). BETE

Masch.-Nr 050767EVOS )

1-1. dbra Tipustabla

f050767EVO5_

1-2. abra Gépszam

A tipustabla (1-1) a gép hatso lemezén taladlhato.

A gépszam a tipustablan (1-1) és az alaplemezen,
a csiszoldegység mogott talalhatd (lasd a nyilat).

1.5 Kép- és pozicioszamok a hasznalati utasitasban

Ha a szOvegben a gép egy abran bemutatott alkotérészét targyaljuk, akkor zarojelben megadjuk

az abra-, illetve poziciészamot.

Példa: A (7-1/1) a 7-1. szdmU &bran az 1. tételszdmot jelenti.

7-1. abra A csiszolasi sz6g beéllitasa

10

A csiszolasi sz6g bedllitasahoz lazitsa meg a recézett anyat
(7-1/1).

Nyissa ki a késvezetbket maximalis sz6gig.

Allitsa be a kivant csiszoldsi széget (7-1/2), és hlizza meg
az anyat (7-1/1).



Biztonsag

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Alapvet6 biztonsagi tudnivalok

A hasznalati utasitasban talalhato utasitasok betartasa

A csiszolégép biztonsagos kezelésének és zavartalan Uzemeltetésének alapfeltétele az alapvetd
biztonsagi tudnivaldk és biztonsagi el6irdsok ismerete.

e £z a haszndlati utasitas fontos utasitasokat tartalmaz a csiszolégép biztonsagos
Uzemeltetéséhez.

e Ezt a hasznalati utasitast, kildndsen a biztonsagi utasitasokat a csiszolégépen dolgozé vala-
mennyi személynek be kell tartania.

e Ezenkivll be kell tartani az alkalmazas helyén érvényes balesetmegel6zési szabalyokat és el8ira-
sokat.

Az lizemeltet6 kotelezettségei

Az Gzemeltet6 kotelezettséget vallal arra, hogy csak olyan személyeknek engedélyezi a munka-
végzést a csiszologépen, akik

* megismerték a munkabiztonsag és a balesetmegel6zés alapvetd szabalyait, és betanitottak éket
a csiszolégép hasznalatara,

e elolvastak és megértették a hasznalati utasitast, kiléndsen a , Biztonsag” fejezetet és a figyel-
meztetéseket, és ezt alairasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellendrizni kell.

A személyzet kotelezettségei
A csiszolégéppel dolgozd személyek kotelesek a munkavégzés megkezdése el6tt
e betartani az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési szabalyokat,

e elolvasni a hasznalati utasitast, mindenek el6tt a , Biztonsag” fejezetet és a figyelmeztetéseket,
és alairasukkal igazolni, hogy megértették az abban foglaltakat.

Veszélyek a csiszologép hasznalata soran

A csiszolégép megfelel a technika legujabb allasanak és azt az elfogadott biztonsagtechnikai sza-
balyok szerint gyartottak. Ennek ellenére a hasznalat soran a hasznalé vagy harmadik személyek
testi épsége és élete veszélybe kerllhet, vagy a csiszolégépben vagy mas vagyontargyakban kar
keletkezhet.

1



Biztonsag

2.1.5

2.2

2.3

12

A csiszoldgép csak az alabbiaknak megfelel6éen hasznalhaté:
e a rendeltetésszer(i hasznalatanak megfeleléen és
e biztonsagtechnikai szempontbdl kifogastalan allapotban.

A biztonsagot hatranyosan befolydsolo lehetséges zavarokat azonnal el kell haritani.

Zavarok
Amennyiben a csiszolégépen biztonsagtechnikai zavarok lépnek fel, vagy a megmunkalasi ered-
mények alapjan ilyenekre lehet kdvetkeztetni, akkor a csiszolégépet azonnal le kell allitani mind-

addig, amig a zavar okat meg nem taldljak vagy a zavart el nem haritjak.

Az Uzemzavarok elharitasat csak engedéllyel rendelkezd, szakképzett személyzet végezheti.

Rendeltetésszerii hasznalat

A csiszolégép kizardlag 50—550 mm hosszU kézi kések csiszoldsara, sorjatlanitasara és polirozasa-
ra alkalmas.

Az ettdl eltérd vagy ezen tulmutatd hasznalat nem rendeltetésszer(i hasznalatnak mindsul. Az eb-
bél eredd karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felelésséget. A kockazatot egyedil
a hasznalo viseli.

A rendeltetésszer(i hasznélathoz tartozik a hasznalati utasitasban kozolt 6sszes utasités betartasa is.

A csiszologép hasznalata nem rendeltetéssze-
FIGYELEM ri, amennyiben példaul:

* A berendezések nincsenek megfelel6en
régzitve.

e A polirozotarcsan a kézi késeket a vagoél
ellenében csiszoljak és polirozzak.

o Kézi kést6l eltéré6 munkadarabokat csiszol-
nak vele.

Szavatossag és jotallas

A j6tallasi és szavatossagi igényt személyi sérilés vagy dologi kar esetén kizarjuk abban az eset-
ben, ha az az alabbi okok valamelyikére (akar tébbre is) vezethet6 vissza:

® 3 csiszoldgép nem rendeltetésszer(i hasznalata,

® 3 csiszoldgép szakszer(tlen szallitdsa, Uzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,



Biztonsag

2.4

2.4.1

2.4.2

2.4.3

® a csiszologép Uzemeltetése meghibasodott biztonsagi berendezésekkel vagy nem szakszer(en
felszerelt, illetve Gzemképtelen biztonsagi és védelmi berendezésekkel,

e a hasznalati utasitasban szerepld tudnivalok figyelmen kivil hagyasa a csiszoldgép szallitasa,
Uzembe helyezése, hasznalata, karbantartasa és javitasa soran,

® a csiszologép Onhatalmu szerkezeti 4talakitasa,

e pl. a meghajtasi viszonyok (teljesitmény és fordulatszam) dnhatalmu megvaltoztatasa és

* a kopasnak kitett gépalkatrészek nem megfelel6 felligyelete, valamint

* nem megengedett alkatrészek és kop6 alkatrészek hasznalata.

Csak eredeti alkatrészeket és kop6 alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdl beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irdsoknak megfe-
lelGen tervezték és gyartottak.

Biztonsagi el6irasok

Szervezési intézkedések
Minden meglévé biztonsagi felszerelést rendszeresen ellenérizni kell.

Be kell tartani az ismétl6d6 karbantartasi munkakhoz el6irt vagy a hasznalati utasitdsban mega-
dott erre vonatkozo6 hataridéket!

Védoeszkozok

A csiszoldégép minden hasznalatbavétele elétt az dsszes védeszkdzt szakszerlen fel kell szerelni,
és azoknak mUkodéképesnek kell lennidk.

A védbeszkozoket csak a csiszoldgép ledllitasat és ismételt visszakapcsolas elleni kibiztositasat
kdvetben szabad eltavolitani.

Alkatrészek beszerelése esetén a védbeszkozoket az Uzemeltetének elGirasszerlen fel kell szerelnie.

Informalis biztonsagi intézkedések
A hasznalati utasitasnak mindig elérhetének kell lennie a csiszologép felallitasi helyén. A haszna-
lati utasitason kivil az altalanosan érvényes és a helyi balesetvédelmi el&irasokat is elérhetd helyen

kell tarolni és be kell tartani.

Az 6sszes biztonsagi utasitasnak és veszélyt jelzé figyelmeztetésnek hianytalanul meg kell lennie,
és azoknak jol olvashato allapotban kell lennitk.

13



Biztonsag

244

2.4.5

2.4.6

2.4.7

2.4.8
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A személyzet kivalasztasa, a személyzet képzettsége

A csiszolégéppel csak képzett és betanitott személyzet dolgozhat. Tartsa be a jogszabalyban el6irt
alsod korhatart!

EgyértelmUen meg kell hatarozni a személyzet hataskorét az Uzembe helyezéssel, a kezeléssel, a
karbantartassal és a javitassal kapcsolatban.

A tanulasi, oktatasi, betanitasi szakaszban |évé személyzet kizardlag egy tapasztalt személy folya-
matos fellgyelete mellett dolgozhat a csiszoldgéppel!

Gépvezérlés

A gépet csak szakképzett és megfelel6en betanitott személyzet miikodtetheti.

Biztonsagi tudnivalék normal lizem esetén

Minden biztonsagot veszélyezteté munkavégzési mod tilos. A csiszoldgép csak akkor Uzemeltet-
hetd, ha minden véd&eszkdz rendelkezésre all, és teljesen mikddéképes.

Mdszakonként legalabb egyszer (vagy naponta egyszer) ellenérizze a csiszoldgépet, hogy nem
lathatdk-e rajta sériilések, és vizsgalja meg a biztonsagi berendezések miikddéképességét.

Az el6forduld elvaltozasokat (beleértve az Gzemi viselkedést is) azonnal jelezni kell az illetékes
helyen, ill. személynek. A csiszoldgépet adott esetben azonnal le kell allitani és biztositani kell.

A csiszolégép bekapcsoladsa el6tt gy6z&djon meg arrdl, hogy a gép elindulasa senkit sem veszé-
lyeztethet.

Hibas mikddés esetén a csiszologépet azonnal le kell allitani és biztositani kell. A zavarokat hala-
déktalanul el kell haritani

Elektromos energiabol eredé veszélyek

Az elektromos berendezéseken vagy Uzemi eszk6zdkon csak villanyszerel6k végezhetnek munka-
latokat, a vonatkozé villamossagi szabalyok betartasaval.

A hianyossagokat, pl. megrongalédott kabelek, kabelkotések stb., az illetékes szakembernek
azonnal ki kell javitania.
Kiilonleges veszélyforrasok

A csiszolé- és polirozokorongok kdrnyékén zlzédasveszély, illetve példaul a ruhazat, az ujjak és a
haj becsipédésének veszélye all fenn. Megfelelé egyéni védéfelszerelést kell viselni.



Biztonsag

2.4.9

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

Allagmegévas (karbantartas, javitas) és zavarelharitas

A karbantartasi munkakat a szakszemélyzetnek hataridére el kell végeznie. A javitasi munkak
megkezdését megel6z&en tajékoztatni kell a kezel6személyzetet. Ki kell nevezni a felel6s felligye-
16 személyt.

Minden karbantartasi munka alkalmaval fesziltségmentesiteni kell a csiszolégépet és biztositani
kell a varatlan visszakapcsolas ellen. Huzza ki a halézati csatlakozét. Szikség esetén biztositani
kell a javitasi terlletet.

A karbantartasi munkalatok befejezését és a zavarok elharitasat kdvetéen szerelje fel az dsszes
biztonsagi véddeeszkdzt, és ellenérizze azok mikoddését.

Szerkezeti atalakitasok a csiszolégépen

A gyarto hozzajarulasa nélkil a csiszoldgépen tilos atalakitasokat, bévitéseket vagy atépitéseket
végezni. Ez vonatkozik a biztonsagi felszerelések beépitésére és bedllitasara is.

Minden atalakitashoz a KNECHT Maschinenbau GmbH irdsos hozzajarulasa sziikséges.
A gép nem kifogéastalan allapotu alkatrészeit ki kell cserélni.
Csak eredeti alkatrészeket és kopd alkatrészeket hasznaljon. Idegen forrasbdél beszerzett alkatré-

szek esetén nem biztositott, hogy azokat az igénybevételnek és a biztonsagi el6irasoknak megfe-
lelGen tervezték és gyartottak.

A csiszologép tisztitasa

A felhasznalt tisztitdszereket és anyagokat szakszer(ien kell kezelni, és azokat kdrnyezetbarat
maodon kell artalmatlanitani.

Gondoskodni kell a gyorsan kopd, valamint a cserealkatrészek biztonsagos és kdrnyezetkimeéld
artalmatlanitasarol.

Olajok és zsirok

Az olajok és zsirok hasznalatakor figyelembe kell venni az adott termékre vonatkozo érvényes
biztonsagi eléirasokat. Be kell tartani a kilénleges élelmiszeripari el6irdsokat.

A csiszologép athelyezése
A csiszolégép kismérték( athelyezése esetén is minden kiilsé energiaellatast le kell valasztani. Az

Ujbdli Gzembe helyezést megel6z&en a csiszoldgépet szabalyszerlien csatlakoztatni kell az elektro-
mos halézathoz.

15



Leiras

3.1

3.2
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Rendeltetési cél

Az EVO 5 kézi kés csiszologép 50—550 mm hosszu kézi kések csiszolasara, sorjatlanitasara és

polirozasara alkalmas.

Miiszaki adatok

Magassag 420 mm
Szélesség 350 mm
Mélység 350 mm
Helyigény (TxB) kb. 500 x 600 mm
Témeg kb. 20 kg
FeszUltségellatas* 1x 230V
Halézati frekvencia* 50 Hz
Teljesitmény™* 0,25 kW
Teljesitményfelvétel* 0,25 kW
Aramfelvétel* 1,95 A
El6tétbiztositék 16 A
Mikodési zaj (mért A-sulyzott kibocsatasi hangnyomasszint kb. 71 dB (A)
a munkahelyen LpA)**

A nedves csiszoldtarcsak atmérgje 125 mm
Uzemi zaj nedves csiszolotarcsak kb. 73 dB (A)
A polirozékorong atméréje 210 mm
Uzemi zaj polirozokorong kb. 76 dB (A)

Fordulatszam

2800 1/perc

*) A konkrét elektromos halozattol fliggben ezek az adatok eltéréek lehetnek.

**) Kétszamjegyl zajkibocsatasi érték a DIN EN ISO 4871 szabvany szerint (mérési bizonytalansag KpA. 3dB (A)).
Kibocsatasi hangnyomasszint a DIN EN ISO 11201 szabvany szerint. A Giesser cég kézi kését csiszoltak.



Leiras

3.3

350 mm ) 350 mm

ww ozy

3-1. abra Méretek mm-ben

A mikodés leirasa

Az EVO5 kézikés-csiszoldgép 50-550 mm hosszu kézi kések csiszolasara, sorjatlanitasara és
polirozasara alkalmas.

A gép dupla nedves csiszoldkorong-készlettel és egy polirozékoronggal van felszerelve.

17



Leiras

3.4
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Az alkatrészcsoport leiras

3-2. abra Csiszologép teljes nézet

Froccsenésvédd
Szbgbedllitasi skéla
Csiszolotarcsa
Késvezettk

Vizes tal
Polirozékorong
Vizszintjelz6

Noubh,WwWwN—



Leiras

3.4.1

3.4.2

Szennyfogo talca

—

3-3. dbra Szennyfogé télca elszivdcsonkkal

Kezel6pult

2

1

Szennyfogd télca
Elszivocsatlakozo

.BE/KI" kapcsold

19



Szallitas

4.1

4.2

4.3
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A szallitas soran be kell tartani az érvényes helyi biztonsagi
és balesetvédelmi elGirasokat.

A csiszolégépet csak géptalpakkal lefelé szabad szallitani.

Szallitoeszkozok

A csiszologép szallitasahoz és felallitasahoz kizardlag megfelel6 méret( szallitdeszkdzdket
hasznaljon.

Szallitasi karok

Ha a szallitmany atvételekor sériiléseket észlelne, azonnal értesitse a feladdt és a szallitmanyozot.
Sziikség esetén haladéktalanul meg kell bizni egy fliggetlen szakértét.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitészalagokat. Vegye le a rogzitészalagokat a csiszolégéprél.
A csomagolast a kornyezetvédelmi jogszabalyozoknak megfelel6en artalmatlanitsa.

Elszallitas mas felallitasi helyre

Mas feldllitasi helyre torténd atszallitaskor figyelembe kell venni a szikséges helyigényt (lasd 3.2
fejezet).

Az (j feldllitasi helyen rendelkezésre kell allnia jovahagyott elektromos csatlakozonak.
A csiszolégépnek stabilan és biztosan kell allnia.

Az elektromos telepitést kizarélag hivatalosan felhatalmazott szakember
végezheti. Be kell tartani az erre vonatkozé érvényes helyi biztonsagi és
balesetmegel6zési el6irasokat.



Osszeszerelés

5.1

5.2

5.3

5.4

A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy a csiszologép szerelési munkalatait képzett KNECHT-
személyzettel végeztesse.

A szakszeriitlen 6sszeszerelésbdl adédo karokért nem vallalunk

VIGYAZAT | felel6sséget.

A felallitas helye

A csiszologép feldllitasi helyének kijeldlése soran figyelembe kell venni az ¢sszeszereléshez,
karbantartashoz és javitashoz szikséges helyigényt (lasd 3.2 fejezet).

Tapcsatlakozasok

A csiszoldgépet csatlakoztatadsra készen, megfelel6 csatlakozokabellel egyltt szallitjuk.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a tapegység megfelel6en van-e
csatlakoztatva.

Beallitasok

A KNECHT Maschinenbau GmbH a kiszallitaskor beéllitja a kilénb6z6 alkatrészeket és a villamos
berendezést.

A beallitott értékek 6nhatalmi médositasa
FIGYELEM tilos, és a csiszologép karosodasahoz vezethet.

21



Osszeszerelés

5.5

22

A csiszologép elsé lizembe helyezése

Allitsa a csiszologépet a felallitas helyén sik asztalra vagy alapzatra. Az asztal magassaga kb.
70 cm és max. 80 cm kdzott legyen.

Az idedlis munkamagassagot akkor érte el, ha a gép kezel6jének csak enyhén kell megemelnie a
vallat a késhegy csiszolasakor (leegyengetéskor).

Az Gzembe helyezést megel6z&en a véd&berendezéseket hianytalanul fel kell szerelni és
ellendrizni kell.

Az lizembe helyezést megel6zé6en illetékes szakszemélyzettel ellenériz-
tetni kell az 6sszes védéberendezés miikodoképességét.



Uzembe helyezés

Minden munkalatot kizarélag az arra felhatalmazott szakemberek
végezhetnek.

Be kell tartani az érvényes helyi biztonsagi és balesetmegel6zési

VIGYAZAT | elGirasokat.

A csiszologép bekapcsolt Gizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a
ruhazat becsipédésének veszélye.

Fenndll a sulyos sériilések veszélye. Kételez6 az egyéni védéfelszerelés
viselése.

Helyezze a magnesrudat (6-1/1) a vizes tél erre a
célra szolgalé felfogatasaba (6-1/2).

6-1. dbra A magnesrud behelyezése

Toltse fel a viztartalyt (6-2/1) kb. 3,5 liter vizzel.

6-2. abra A vizes tal feltoltése

A magnesrud megakadalyozza, hogy szeny-
FIGYELEM nyezédés keriiljén a hiitskérbe.

A csiszologépet csak behelyezett magnesrud-
dal szabad lGzemeltetni!

23



6. Uzembe helyezés

Dugja be a gép csatlakozddugdjat a rendelkezésre 4all6 csatlakozdaljzatba (1x 230V, 16 A).

Kapcsolja be a csiszoldgépet a ,,BE/KI” kapcsold
(6-3/1) megnyomasaval. A nedves csiszolétarcsak
és a polirozékorong forognak.

Ellendrizze a forgasiranyt. Az irdnymutato nyilak
(6-3/2) jeldlik a nedves csiszoldtarcsak és a poliro-
zékorong forgasiranyat.

Az el6irt forgasirany biztositasa utan kapcsolja ki a
csiszologépet.

6-3. dbra A forgasirany ellenérzése

Ha a forgasirany nem megfelel$, azonnal
FIGYELEM allitsa le a gépet, biztositsa azt, és értesitse a
KNECHT szervizt.

24



Kezelés

7.1

A csiszolastechnika altalanos alapjai

A tompa élek Ujraélesitéséhez fémet kell lekoptatni a késrél.

Ehhez a kést a vagéélig kell csiszolni, amig kialakul egy kis sorja.

A polirozétarcsaval a sorja mérsékelt nyomassal, kiméletesen kerdl eltavolitasra. Ehhez a kést a
késmarkolattdl a kés hegyéig felvaltva balra és jobbra mozgatjak a csiszoldtarcsan (balra — jobbra
— balra — jobbra — balra stb.). Ismételje meg a mUiveletet kb. 6 alkalommal, amig a kés éle sorjatlan

és sima lesz.

Mivel a késpengék min&ségét nemcsak azok élessége, hanem élettartama is meghatarozza, ezért
a vagoéél szoge egy masik fontos teljesitménymutato.

Minél kisebb a vagasi sz6g, elméletileg annal nagyobb az élettartam. A gyakorlati tapasztalatok
azonban azt mutatjak, hogy tul csekély vagasi sz6g esetén a vagéél kitdredezik, és emiatt elveszti
az élességét.

A vagasi szoget ezért 25° és 35° kdzé kell bedllitani. 15°-nal kisebb vagasi sz6g esetén a késpenge
annyira instabilla valik, hogy a legkisebb ellenallasnal letérik. 40°-nal nagyobb vagasi sz6g esetén
a penge ugyan rendkivil stabil, de nagyon gyorsan veszit az élességébdl.

Alapszabaly: Be kell tartani a gyarto 4ltal el6irt profilokat és vagasi szogeket.
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7. Kezelés

Minden munkat csak erre felhatalmazott szakszemélyzet végezhet.
Be kell tartani a vonatkozé helyi biztonsagi és balesetvédelmi el6irasokat.

VIGYAZAT | A csiszolégép bekapcsolasakor fennall a kéz, a haj és a ruhazat behizé-
dasanak veszélye.

Sulyos sériilések lehetségesek!

7.2 A csiszologép bekapcsolasa

|II

Kapcsolja be a csiszoldgépet a ,,BE/KI” kapcsold-

val (7-1/1).

A nedves csiszolotarcsak és a polirozdékorong
forognak.

7.3 Kézi kések csiszolasa

7.3.1 A csiszolasi szog beallitasa

A csiszolasi sz6g beallitasdhoz lazitsa meg a recé-
zett anyat (7-2/1).

Nyissa ki a késvezetdket maximalis sz6gig.

Allitsa be a kivant csiszolasi szoget (7-2/2), és hlzza
meg az anyat (7-2/1).

7-2. abra A csiszolasi sz6g beallitasa

TAJEKOZTATAS A csiszolasi szog beallitasakor el6sz6r mindig

a maximalis szoget kell beallitani. Ezutan
térjen vissza a maximalis szogbdl a kivant
szogbe.
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7. Kezelés

7.3.2 Kézikés csiszolasa a nedves csiszolotarcsan

TAJEKOZTATAS

7-3. abra A kézikés csiszolasa

7-4. dbra A kézikés csiszolasa

A késeket csiszolas el6tt meg kell tisztitani.

Csiszolashoz helyezze a kézikést a késvezetbe
(7-3/1) a fogantyuhoz a lehet6 legkdzelebb. A
késvezeté magneses, és segiti a pontos vezetést.

Allitsa be a pengét vizszintesen, majd lassan,
egyenletes nyomassal hizza végig a csiszoldkoron-
gon.

A kés hegyének tertletén a késformanak megfele-
I6en emelje fel a nyelet.

Ismételje meg az eljarast a jobb és a bal oldalon
felvaltva, amig nem keletkezik finom sorja.

Sorjazza le és polirozza a kézikést a polirozékoron-
gon a 7.4 fejezetben leirtak szerint.

A csiszolasi folyamat befejezése utan kapcsolja ki
a csiszolégépet a ,BE/KI” kapcsoloval (7-1/1).
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Kezelés

7.4

28

Kézi kések sorjatlanitasa és polirozasa

A csiszologép bekapcsolt iizemallapotaban fennall a kéz, a haj és a ruha-
zat becsipédésének veszélye.

Semmiképpen sem szabad a pengét a lamellas kefe forgasaval ellenkez6
VIGYAZAT | jranyban tartani. Fennall a sulyos sériilések veszélye!

A sorjatlanitas és a polirozas soran csiszolasi részecskék képzédnek, ame-
lyek a szembe juthatnak. Viseljen védészemiiveget. Viseljen szajmaszkot.

7-5. abra Vigyen fel polirozopasztat

—

7-6. abra A kézikés polirozasa

TAJEKOZTATAS

Kapcsolja be a csiszoldgépet.

A polirozépasztat (7-5/1) enyhe nyomassal tartsa a
mozgd polirozékoronghoz (7-5/2).

A sorjatlanitashoz/polirozashoz helyezze a kést
kb. 30°-0s sz6gben a polirozé tarcsara (7-6/1). Az
élnek ennek soran nem atlésan, hanem a csiszolo-
tarcsahoz képest ferdén kell futnia.

A sorja mérsékelt nyomassal, kiméletesen kerUl
eltavolitasra.

Ehhez a kést a késmarkolattol a kés hegyéig fel-
valtva balra és jobbra mozgatjak a csiszolétarcsan
(balra — jobbra — balra — jobbra — balra stb.).

Ismételje meg a folyamatot 4-6 alkalommal, amig
a kés éle sorjatlan és sima nem lesz.

A polirozasi folyamat befejezése utan kapcsolja ki
a csiszologépet.

A pengét csak addig csiszolja, amig a sorja el
nem tlinik.

Kb. 5-7 kés utan vigyen fel ismét polirozé-
pasztat a polirozékorongra.



Kezelés

TAJEKOZTATAS

7-7. abra A polirozétarcsa fedelének eltolasa

A késeket a csiszolas, a sorjazas és a polirozas
utan meg kell tisztitani és fert6tleniteni kell.

Ha a polirozotércsa erésen elkopott, a fedelet
(7-7/1) a keresztfogantydval (7-7/2) ki lehet nyitni,
és egy kicsit hatrafelé lehet tolni.
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Kezelés

7.5

30

A nedves csiszolotarcsak cseréje

A csiszologépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elbirasok, illetve a hasznalati utasitas ,,Biztonsag” és ,,Fontos

7 s

tudnivalok” fejezetében talalhato eléirasok betartasaval kell végezni.
VIGYAZAT | A csiszolotarcsa cseréje el6tt hiizza ki a halézati csatlakozét.

Soha ne kapcsolja be a gépet burkolatok nélkiil. Személyi sériilés
veszélye!

Lazitsa meg a recézett anyakat (7-8/1) az 6ramu-
tato jarasaval ellentétes iranyban, és felfelé
huzva vegye le a teljes késvezetd egységet (7-8/2).

7-8. abra A késvezetd egység levétele

— , A csiszoltaresakat mindid ba et
TAJEKOZTATAS csiszolotarcsakat mindig parban cserélje

Lazitsa meg és tavolitsa el a csavart (7-9/1) egy
10-es kulcsnyilasu csillagkulccsal az 6ramutaté
jarasaval ellentétes iranyban.

<

7-9. abra A csavar meglazitasa



7.

Kezelés

7-10. abra A hasznalt csiszolétarcsak levétele

7-11. abra Az Uj csiszoldtarcsapar felszerelése

FIGYELEM

Vegye le a hasznalt nedves csiszoldtarcsakat
(7-10/1) a tartéval (alaptest) egyltt (7-10/2).

Helyezzen egy Uj csiszolokorongpart a befogdra
(7-11/1), majd illesszen mindent egydtt a tengely-
re.

Huzza meg ismét a csavart (7-9/1).

Oblitse le a teljes késvezets egységet folyd viz
alatt.

Helyezze vissza a késvezetd egységet, és rogzitse
a recézett anyakkal (7-8/1).

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
csiszoléanyagai hasznalhatok.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal

felel6sséget a nem eredeti csiszoléanyagok
hasznalataért.
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Kezelés

7.6

32

A polirozokorong cseréje

A csiszologépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elbirasok, illetve a hasznalati utasitas ,,Biztonsag” és ,,Fontos

7 s

tudnivalok” fejezetében talalhato eléirasok betartasaval kell végezni.
VIGYAZAT | A polirozétarcsa cseréje el6tt hiizza ki a halézati csatlakozét.

Soha ne kapcsolja be a gépet burkolatok nélkiil. Személyi sériilés
veszélye!

Csavarja ki a gép hatoldalan lévé két csavart
(7-12/1) egy T 20 torx csavarhuzéval.

7-12. abra A polirozétarcsa burkolatanak
kioldasa

Lazitsa meg az elllsd oldalon |évé csavart (7-13/1)
egy T 20 torx csavarhuzéval.

7-13. abra A polirozétarcsa burkolatanak
kioldasa



Kezelés

7-14. abra A polirozétarcsa burkolatanak
levétele

7-15. abra A polirozétarcsa kioldasa

7-16. dbra A polirozdtarcsa cseréje

TAJEKOZTATAS

Felfelé huzva vegye le a polirozoétarcsa burkolatat
(7-14/1).

Lazitsa meg a polirozétarcsa rogzitéesavarjat
(7-15/1) egy SW 13-as csillagkulccsal az 6ramuta-
t6 jarasaval megegyez6 iranyban (balmenetes).

Vegye le a hasznalt polirozékorongot (7-15/2).

Helyezzen fel egy Uj polirozokorongot (7-16/1) a
tengelyre (7-16/2), és hlizza meg.

Oblitse le a polirozokorong fedelét foly viz alatt.

Helyezze vissza a burkolatot, és régzitse a harom
csavarral (7-12/1) és (7-13/1).

A polirozékorong feszit6csavarja (7-15/1)
balmenetes.
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Kezelés

1.7
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Elszivas
F 2 )
E(,\““%’

7-17. abra Szennyfogd talca elszivocsonkkal

FIGYELEM

7-18. abra Ipariporszivo-csatlakozd

TAJEKOZTATAS

Az EVO 5 szennyfogo talca (7-17/1) alapfelszerelt-
ségként egy elszivocsonkkal (7-17/2) van felsze-
relve a kereskedelmi forgalomban kaphato ipari
porszivok szamara.

A gépet csak elszivoberendezéssel (ipari
porszivoval) szabad lizemeltetni.

A gép hatoldalantalalhaté egy csatlakozoé (7-18/1)
a kereskedelmi forgalomban kaphaté ipari porszi-
vok szamara.

Az alapfelszereltség egy csatlakozoéaljzatot

(7-18/1) és egy dugaszt tartalmaz a kereske-
delmi forgalomban kaphaté ipari porszivék
szamara.



Apolas és karbantartas

8.1

8.1.1

A csiszolégépen végzett munkalatokat a helyi biztonsagi és balesetmeg-
el6zési elbirasok, illetve a haszndlati utasitas ,,Biztonsag” és ,,Fontos

sy

tudnivalok” fejezetében taldlhato elSirasok betartasaval kell végezni.

Tisztitas

A gépet minden csiszolasi folyamat utan egy puha kendével és apold spray-vel kell megtisztitani,
ellenkezé esetben a csiszolasi maradvanyok raszaradhatnak, és nehezen eltavolithatok.

A durva tisztitds utan a gép apolasahoz az alabbi termékeket ajanljuk (lasd még a tisztitdszerek és
kenBanyagok tablazatat a 8.1.1 fejezetben). A h(itévizet naponta cserélni kell.

FIGYELEM

A csiszologépet nem szabad vizzel
lefrocskolni.

Tisztitoszerek és kenbanyagok tablazata

Tisztitasi/ kenési INTERFLON

munkak

A gépalkatrészek tisztitasa Széraz tisztitas

és apolasa Rozsdamentes
acél

Menetek és cstszofeltletek Fin Grease

kenése

WURTH

Rozsdamentes
acél Apolosp-
ray

Tobbcélu
kendzsir

SHELL

Risella 917

Gadus S2
V1002

EXXON
Mobil

Marcol 82

Mobilith
SHC 100

OEST

New Process
Multispray

IXELON
GOC 190
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8. Apolas és karbantartas

8.2 Karbantartasi terv (egymiiszakos lizem)

IdGintervallum Alkatrészcsoport Karbantartasi feladat
Naponta Vizes tal A h(it6viz cseréje
Magneses rud Tavolitsa el és artalmatlanitsa a lecsiszolt anyagot;
folyd viz alatt tisztitsa meg a magnesrudat
Késvezetd egység Tisztitsa meg folyd viz alatt, majd fujja ra az
apolospray-t
Teljes csiszologép Tisztitsa meg puha ronggyal és apoldspray-vel
Hetente A polirozékorong Artalmatlanitsa a polirozékorongot, és tisztitsa meg
burkolata a polirozoékorong burkolatat folyé viz alatt, majd

fujja ré az apoldspray-t

Evente A KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszolgalata-
nak igénybe vétele.
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Szétszerelés és artalmatlanitas

9.1

9.2

Szétszerelés
Az (zemi anyagokat kivétel nélkul szakszer(ien kell artalmatlanitani.
A mozg¢ alkatrészeket rogziteni kell, megakadalyozva azok megcsuszasat.

A leszerelést mingsitett szakvallalattal kell végeztetni.

Artalmatlanitas
Elettartama utan a gépet mindsitett szakvallalatnak kell artalmatlanitania. Kivételes esetekben,
és a KNECHT Maschinenbau GmbH céggel torténé elézetes egyeztetést kdvetben, a gépet vissza

lehet szolgaltatni.

Az Gzemi anyagokat (pl. a csiszolékorongokat, hiitéfolyadékokat stb.) szintén szakszer(ien kell
artalmatlanitani.
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10.

Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

10.1

10.2

10.3

38

Postai cim

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Szerviz

Szervizkapcsolat:
A cimet lasd a postai cimnél

service@knecht.eu

Kopodalkatrészek és potalkatrészek

Ha alkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt alkatrészlistat. Rendelését az alabbi
séma szerint adja fel.

Rendeléskor mindig adja meg az alabbi adatokat: (példa)

Géptipus (EVO5)

Gépszam (050767EVO5)

A gépcsoport megnevezése (alaplemez)

Az egyes alkatrészek megnevezése (2 darabos csiszolétarcsa készlet)
Pozicioszam (40)

Cikkszam (412B-00-0020)

Darabszam (1 db)

Kérdések esetén készséggel allunk rendelkezésére.



10. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

10.4 Tartozékok

10.4.1 Alkalmazott csiszoldoeszkozok stb.

Megnevezés Méret

Csiszolotarcsak, d.125
2 db-os készlet
Polirozékorong d.210

Polirozépaszta 95 x 30 mm

FIGYELEM

Szemcse Cikkszam

150 412B-00-0020

4127-01-0010

4127-02-0010

Megjegyzés
A leszéllitaskor fel
van szerelve

A leszallitaskor fel
van szerelve

A csomagolas
tartalmazza

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
csiszoléanyagai, kopo- és potalkatrészei

hasznalhatok.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felelésséget nem eredeti alkatrészek haszna-

lata esetén.

Ha csiszolvanyagokra vagy egyéb tartozékokra van sziiksége, kérjuk, forduljon kézvetlentl értéke-
sitési munkatarsainkhoz és értékesitési partnereinkhez, vagy kézvetlentl a KNECHT Maschinenbau

GmbH vallalathoz.

K&szonjik a bizalmat!
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Fuggelék

11.1
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EK megfelel6ségi nyilatkozat

az EK 2006/42/EK iranyelve értelmében

* Gépek 2006/42/EU

e Elektromagneses zavarvédelem 2014/30/EU

Kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép felépitésénél és jellegénél fogva az altalunk
forgalomba hozott kivitelben eleget tesz a vonatkozo, alapvetd biztonsagi és egészségvédelmi
el6irasoknak a vonatkozoé EU-iranyelvnek megfelel&en.

A gép vellnk nem egyeztetett atalakitasa esetén a nyilatkozat érvényét vesziti.

A gép megnevezése:
Tipusmegjelolés:

Gépszam:

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok
kilonosen:

Dokumentaciés megbizott:

Gyarto:

kézikés-csiszoldégép
EVO5

010767EVO5 szamtdl

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Andreas Doerr (allami vizsg. technikus)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute
Németorszag

A mUszaki dokumentacio teljes egészében rendelkezésre all. A géphez tartozé hasznalati utasitas
rendelkezésre all az eredeti kiadasban vagy a felhasznald nyelvén.

A nyilatkozat érvényessége megsz(nik, ha a jogszabalyok moédosulnak.

Bergatreute, 2025. szeptember 8.

KNECHT Maschinenbau GmbH

arkus Knecht
ugyvezet§
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