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Viktig informasjon

1.1

1.2

Forord til brukerhandboken

Denne brukerhdndboken har som mal d gjare det enklere a bli kjent med den helautomatiske
handknivslipemaskinen, heretter kalt slipemaskin, og utnytte de beregnede bruksomradene.

Brukerhéndbqken inneholder viktig informasjon for sikker, korrekt og gkonomisk betjening av sli-
pemaskinen. A fglge denne informasjonen bidrar til & unnga farer, redusere reparasjonskostnader
og nedetid, og gke slipemaskinens palitelighet og levetid.

Brukerhdndboken ma til enhver tid vaere tilgjengelig pa slipemaskinens brukssted.
Brukerhdndboken ma leses og falges av alle som skal arbeide pa slipemaskinen, f.eks.:

e transport, montering, igangkjaring

* betjening, inkludert feilsgking i arbeidsflyten, samt

e vedlikehold (service, reparasjon).

| tillegg til brukerhdndboken og de bindende forskriftene for ulykkesforebygging som gjelder i

brukerlandet og pa bruksstedet, ma ogsa de anerkjente tekniske reglene for sikkert og fagmessig
arbeid overholdes.

Advarsler og symboler i brukerhandboken
Brukerhandboken bruker falgende symboler/betegnelser, som ma falges naye:

Faretrekanten med signalordet «FORSIKTIG» fungerer som en sikkerhetsad-
varsel for alt arbeid der det er fare for personers liv og helse.

| disse tilfellene ma det utvises spesiell forsiktighet og forsiktighet.

FORSIKTIG
«OBS!» er plassert i omrader som krever spesiell oppmerksomhet for a
forhindre skade eller gdeleggelse av slipemaskinen eller dens omgivelser.
MERK «MERK» viser til brukstips og spesielt nyttig informasjon.



1. Viktig informasjon

1.3 Varsel- og pabudstegn og deres betydning

1.3.1 Varsel- og pabudstegn pa/i slipemaskinen
Falgende varsel- og pabudstegn er plassert pa/i slipemaskinen:
FORSIKTIG! FARLIG ELEKTRISK SPENNING
(varselskilt pa koblingsskapet)

Slipemaskinen har en livsfarlig spenning etter at den er koblet til
stramforsyningen.

Spenningsfarende elektriske komponenter ma kun apnes av auto-
risert fagpersonell.

Slipemaskinen ma kobles fra stramnettet fgr det utfares vedlike-
holds-, service- eller reparasjonsarbeid.

1.3.2 Generelle pabudstegn

Falgende generelle pdbudstegn ma overholdes:

FORSIKTIG! FARE FOR PERSONSKADE FRA SLIPEPARTIKLER

@yevern ma brukes under generelt vedlikeholds- og rengjaringsar-
beid.

FORSIKTIG! FARE FOR PERSONSKADE FRA KNIVEN

Nar man arbeider med slipemaskinen, skjerpes kniver som pa
grunn av skarpheten kan forarsake betydelige kutt.

Det ma brukes skjaerebestandige hansker nar kniver settes inn og
tas ut.

Veer forsiktig nar du transporterer kniver. Bruk knivprodusentens
sikkerhetsinnretninger. Bruk skjaerebestandige hansker og verne-
sko.



Viktig informasjon

1.4

1.5
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Typeskilt og maskinnummer

Typeskiltet (1-1) er plassert pa hgyre side av maski-
nen bak koblingsskapet.

Bilde 1-1 Typeskilt

Maskinnummeret (1-2) finnes pa typeskiltet (1-1)
0g pa knivgriperen.

Bilde 1-2 Maskinnummer

Bilde- og posisjonsnumre i brukerhandboken

Hvis teksten refererer til en komponent av maskinen som vises pa et bilde, gjares dette ved &
inkludere bildet og posisjonsnummeret i parentes.

Eksempel: (7-22/1) betyr bildenummer 7-22, posisjon 1.

Ta av beskyttelseshetten (7-22/1) og rengjer den under
rennende vann.

Bilde 7-22 Fjern beskyttelseshetten



Sikkerhet

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Grunnleggende sikkerhetsinstruksjoner

Folg instruksjonene i brukerhandboken

Grunnkravet for sikker handtering og problemfri drift av denne slipemaskinen er kjennskap til de
grunnleggende sikkerhetsinstruksjonene og sikkerhetsforskriftene.

® Denne brukerhandboken inneholder viktig informasjon for sikker betjening av slipemaskinen.

* Disse brukerhdndbokene, spesielt sikkerhetsinstruksjonene, ma falges av alle personer som
arbeider pa slipemaskinen.

e | tillegg ma regler og forskrifter for ulykkesforebygging som gjelder pa bruksstedet overholdes.

Operatgrens forpliktelser
Operatgren forplikter seg til kun & la personer arbeide pa slipemaskinen som

e er kjent med de grunnleggende forskriftene om arbeidssikkerhet og ulykkesforebygging og har
blitt instruert i handtering av slipemaskinen,

e har lest og forstatt brukerhdandboken, og spesielt kapittelet «Sikkerhet» og advarslene, og har
bekreftet dette med sin underskrift.

De ansattes sikkerhetsbevisste arbeidspraksiser kontrolleres med jevne mellomrom.

Personalforpliktelse
Alle personer som er tildelt arbeid pa slipemaskinen plikter & overholde disse fgr arbeidet starter.
e 3 overholde de grunnleggende forskriftene om arbeidssikkerhet og ulykkesforebygging,

e |les brukerhandboken, og spesielt kapittelet «Sikkerhet» og advarslene, og bekreft med sin
signatur at de har forstatt dem.

Farer ved bruk av slipemaskinen

Slipemaskinen er bygget i henhold til den nyeste teknologien og anerkjente sikkerhetsforskrifter.
Likevel kan bruken av dem utgjare fare for brukerens eller tredjeparters liv og helse, eller forarsake
skade pa slipemaskinen eller annen eiendom.

Slipemaskinen skal kun brukes:

e for tiltenkt bruk og

e i en teknisk forsvarlig og sikker stand.

Feil som kan ha betydning for sikkerheten, skal straks elimineres.

1



Sikkerhet
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2.2

2.3
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Forstyrrelser

Hvis det oppstar sikkerhetsrelevante feil pa slipemaskinen, eller hvis bearbeidingsatferden tyder
pa slike feil, ma slipemaskinen stoppes umiddelbart og forbli avstengt inntil feilen er funnet og
utbedret.

Feil skal kun repareres av autoriserte fagfolk.

Beregnet bruk

Slipemaskinen er utelukkende egnet for sliping, avgrading og polering av handkniver
(70-270 mm lengde). Alle kniver ma settes inn i de angitte knivmagasinene.

Enhver annen eller videre bruk anses ikke & vaere i samsvar med det tiltenkte formalet. KNECHT
Maschinenbau GmbH er ikke ansvarlig for eventuelle skader som falge av dette. Brukeren alene
baerer risikoen.

Til riktig bruk herer ogsa a falge alle instruksjoner i brukerhdndboken.

Feil bruk av slipemaskinen forekommer for
eksempel nar:

e Andre arbeidsstykker enn handkniver blir
slipt.

Garanti og ansvar

Garanti- og ansvarskrav for personskader og materielle skader er utelukket dersom de skyldes en
eller flere av fglgende arsaker:

e utilsiktet bruk av slipemaskinen,
e feil transport, igangkjering, drift og vedlikehold av slipemaskinen,

e bruk av slipemaskinen med defekte sikkerhetsanordninger eller feil installerte eller ikke-
fungerende sikkerhets- og beskyttelsesutstyr,

* manglende overholdelse av instruksjonene i brukerhandboken angdende transport,
igangkjering, drift, vedlikehold og reparasjon av slipemaskinen,

e uautoriserte strukturelle modifikasjoner pa slipemaskinen,
e uautorisert modifikasjon, f.eks. av kjgreforholdene (effekt og hastighet) og
* mangelfull overvaking av maskindeler som er utsatt for slitasje, samt

e bruk av uautoriserte reservedeler og slitedeler.



Sikkerhet

2.4

2.4.1

2.4.2

2.4.3
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2.4.5

Bruk kun originale reservedeler og slitedeler. For deler som kommer fra eksterne leverandgrer, er
det ingen garanti for at de er designet og produsert for & oppfylle krav til belastning og sikkerhet.

Sikkerhetsforskrifter

Organisatoriske tiltak
Alle eksisterende sikkerhetsinnretninger ma kontrolleres regelmessig.

Foreskrevne frister eller frister angitt i brukerhandboken for regelmessig vedlikeholdsarbeid ma
overholdes!

Beskyttelsesanordninger
Far hver bruk av slipemaskinen ma alle beskyttelsesutstyr vaere riktig installert og fungere.

Beskyttelsesinnretninger ma kun fjernes etter at slipemaskinen har stanset og er sikret mot a
kunne startes pa nytt.

Ved montering av reservedeler ma operataren installere verneinnretningene i samsvar med
forskriftene.

Uformelle sikkerhetstiltak

Brukerhandboken ma oppbevares pa slipemaskinens brukssted til enhver tid. | tillegg til brukerhand-
boken ma generelt gjeldende og lokale forskrifter for ulykkesforebygging oppgis og overholdes.

Alle sikkerhets- og fareadvarsler pa slipemaskinen ma veere fullstendige og i tydelig lesbar stand.

Utvelgelse av personell, personellkvalifisering

Kun opplaert og instruert personell har lov til & arbeide pa slipemaskinen. Overhold lovlig
minstealder!

Personalets ansvar for igangkjgring, drift, vedlikehold og reparasjon ma vaere tydelig definert.

Personell som er i opplaerings-, introduksjons-, utdannings- eller leeringsfasen skal kun arbeide pa
slipemaskinen under konstant tilsyn av en erfaren person!

Maskinkontroll

Du bgr under ingen omstendigheter gjgre noen endringer i programvaren. Parametere som
operatgren kan stille inn selv er ekskludert (f.eks. innstilling av antall sykluser).

Kun opplaert og instruert personell har lov til & sld pa og betjene maskinen.

13
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Sikkerhetstiltak under normal drift

Unnga arbeidspraksiser som gir grunn til bekymring for sikkerheten. Bruk kun slipemaskinen hvis
alle sikkerhetsinnretninger er pa plass og fungerer som de skal.

Kontroller slipemaskinen for utvendig synlige skader og sikkerhetsinnretningenes funksjon minst
én gang per skift (eller per dag).

Rapporter eventuelle endringer som har skjedd (inkludert endringer i driftsatferd) umiddelbart til
ansvarlig avdeling eller person. Stopp og sikre slipemaskinen umiddelbart om ngdvendig.

Far du slar pa slipemaskinen, ma du sgrge for at ingen kan bli satt i fare pa grunn av maskinen
som starter.

Ved funksjonsfeil, stopp slipemaskinen umiddelbart og sikre den. Fa& eventuelle feil utbedret umid-
delbart.

Farer ved elektrisk energi
Kontrollskapet ma alltid holdes lukket. Tilgang er kun begrenset til autorisert personell.

Arbeid pa elektriske anlegg eller utstyr ma kun utfares av en kvalifisert elektriker i samsvar med
de elektrotekniske forskriftene.

Defekter, som skadede kabler, kabelforbindelser osv., ma utbedres umiddelbart av en autorisert
fagperson.

Kabler merket med gult er stramfgrende selv nar hovedbryteren er av.

Spesielle farer

Hvis knivgriperen betjenes manuelt, er det fare for klemskader fra griperen.

Vedlikehold (service, reparasjon) og feilseking

Vedlikeholdsarbeid ma utfares av kvalifisert personell i henhold til planen. Informer driftspersonel-
let fgr reparasjonsarbeidet starter. Ansvarlig veileder ma navngis.

Ved alt vedlikeholdsarbeid ma slipemaskinen kobles fra stramforsyningen og sikres mot uventet
gjeninnkobling. Koble fra nettstgpselet. Sikre reparasjonsomradet etter behov.

Etter at vedlikeholdsarbeidet er fullfart og feilene er utbedret, ma alle sikkerhets
anordninger installeres og funksjonen kontrolleres.



2.

Sikkerhet

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

2.4.14

Strukturelle endringer pa slipemaskinen

lkke gjer noen endringer, tillegg eller modifikasjoner pa slipemaskinen uten produsentens tillatel-
se. Dette gjelder ogsa for installasjon og innstilling av sikkerhetsinnretninger.

Alle endringer krever skriftlig bekreftelse fra KNECHT Maschinenbau GmbH.
Skift ut maskindeler som ikke er i perfekt stand umiddelbart.

Bruk kun originale reservedeler og slitedeler. For deler som kommer fra eksterne leveranderer, er
det ingen garanti for at de er designet og produsert for & oppfylle krav til belastning og sikkerhet.

Rengjoring av slipemaskinen
Handter rengjgringsmidler og materialer som brukes riktig, og kast dem pa en miljgvennlig mate.

Serg for sikker og miljgvennlig avfallsbehandling av slitedeler og reservedeler.

Oljer og fettstoffer

Ved handtering av oljer og fett ma sikkerhetsforskriftene som gjelder for produktet falges. Spesi-
elle forskrifter for naeringsmiddelsektoren ma overholdes.

Kjolemidler/Fluorholdige klimagasser

Kjgleenheten i styreenheten inneholder fluorholdige klimagasser (F-gasser) i samsvar med EU-
forordning 2024/573.

Kjzlemediet som brukes er R 513A med en fyllmengde pa 0,17 kg, som tilsvarer en CO2-ekviva-
lent pd 0,11 tonn og et globalt oppvarmingspotensial (GWP) pa 631.

Under vedlikehold, reparasjon eller avfallsbehandling ma gjeldende forskrifter for F-gasser
overholdes. Arbeid pa kjalemediet ma kun utfares av kvalifisert personell.

Flytting av slipemaskinen

Koble slipemaskinen fra all ekstern strgmforsyning, selv om plasseringen bare endres litt. Far du
starter maskinen pa nytt, ma du koble den riktig til stramforsyningen.

Bruk kun lgfteutstyr og lasthandteringsutstyr med tilstrekkelig baereevne under lasteoperasjoner.
Utpekte en kvalifisert observategr for |lgfteprosessen.

Ingen andre personer enn de som er spesielt utpekt for dette arbeidet, ma oppholde seg i laste-
og oppstillingsomradet.

Slipemaskinen skal kun Igftes fagmessig med lafteutstyr i samsvar med instruksjonene i bruker-
handboken (laftepunkter for lastbaerende innretninger osv.). Bruk kun et egnet transportkjaretay
med tilstrekkelig baereevne. Sikre lasten palitelig. Bruk egnede ankerpunkter.

Ved ny oppstart ma du kun falge brukerhdndboken.
15



Beskrivelse
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Bruksformal

Handknivslipemaskinen E50R sliper, avgrader og polerer handkniver med en lengde pa
70-270 mm helautomatisk. En robot med seks aksler tar kniven ut av magasinet, maler
knivformen optisk, bearbeider kniven og plasserer den deretter tilbake i magasinet. Eventuelt

kan knivenes skarphet kontrolleres.

Tekniske data

Hayde (maks. med dpen skyvedear)

ca. 2900 mm

Bredde

ca. 2585 mm

Dybde (inkl. magasinvogn)

ca. 2710 mm

Plassbehov (B x D x H)

ca. 4000 x 3500 x 3000 mm

Tillatt romtemperatur 10-35 °C
Tillatt luftfuktighet 20-80 %
Vekt (inkludert knivmagasiner) ca. 1600 kg
Vekt magasinvogn ca. 48 kg
Stremforsyning* 3x 400 V
Nettfrekvens* 50/60 Hz
Effekt* 8 kW
Stremforbruk* 1A
Sikring 25 A
Styrespenning 24 VDC
Driftsstay (malt A-vektet lydtrykkniva ca. 72 dB(A)
pa arbeidsplassen LpA)**

Trykklufttilkobling i henhold til ISO 8573-1:2010 [1:4:2] 6-6,5 bar

Luftforbruk

maks. 50 [/min

Diameter pa poleringsringer

180 mm

Hastighet pa poleringsringer

2200 o/min

Diameter pa avgradingsringer

180 mm

Hastighet pa avgradingsringer

2200 o/min




Beskrivelse

Hastighet pa vatslipeband 1500 o/min
Maksimal knivlengde 270 mm
Avsugskapasitet maks. 300 m3/t
Partikkeldiameter patronfilter 3,2 pm

Kjoleenhet pa styreenhet***

Kjglemiddeltype R-513A
Fyllmengde 0,17 kg
CO2%-ekvivalent 0,111
GWP (globalt oppvarmingspotensial) 631

*) Disse detaljene kan endres avhengig av stramforsyningen.

**) Spesifikasjon av tosifret stayutslippsverdi i henhold til EN ISO 4871. Spesifikasjon av stayutslippsverdi i henhold
til EN ISO 11201, maleusikkerhet KpA: 3 dB(A). En handkniv fra firma Giesser ble slipt.

**%) Kjgleenheten inneholder fluorholdige klimagasser i samsvar med EU-forordning 2024/573.

\ 2710 mm \
| 2585 mm | ‘ | 1745 mm |

KNECHT=

2900 mm

1915 mm

Bilde 3-1 Mal i mm og maskinens tyngdepunkt (CG)

17
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Funksjonsbeskrivelse

Med handknivslipemaskinen E50 R kan handkniver slipes, avgrades og poleres helautomatisk.

Operatgren setter handknivene inn i knivmagasinene. Etter oppstart plukker knivgriperen til den
seksaksede roboten opp den farste kniven, maler den og mater den til slipe-, avgradings- og
poleringsstasjonene. Etter at slipeprosessen er fullfgrt, plasseres den bearbeidede kniven tilbake i
magasinet far den neste kniven bearbeides. Eventuelt kan knivenes skarphet kontrolleres.

| en ngdssituasjon kan handknivslipemaskinen stoppes umiddelbart ved & trykke pa
«Ngdstopp»-knappen.



3. Beskrivelse

3.4 Komponentbeskrivelse

Bilde 3-2 Helhetsbilde av slipemaskinen

oOoulh,h WN —

Skyvedar

Knivmagasin

Magasinvogn

Styreenhet og koblingsskap
Vannkar

Innstillbare maskinfatter

19




3. Beskrivelse
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Bilde 3-3 Interigr

Roboter
Skarphetskontrollenhet (valgfritt)
Knivgriper
Avgradingsenhet
Avsuganlegg (avgradingsenhet)
Poleringsenhet
Avsuganlegg (poleringsenhet)
Oppsamlingsbeholder
Maleenhet

0  Slipeenhet

00O ~NOUTD WN =

20
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Beskrivelse

3.4.1

3.4.2
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Avgradings- og poleringsenhet

Bilde 3-4 Avgradings- og poleringsenhet

Pneumatikk

Bilde 3-5 Pneumatikk

Kjelemiddelpumpe

Bilde 3-6 Kjglemiddelpumpe

—_

Avgradingsenhet
2 Poleringsenhet

1 Bandspenning 4,5 bar

2 Sperreluft maleenhet 2 bar
3 Ventilblokk 6,5 bar

4 Hovedtrykk 6,5 bar

1 Kjglemiddelpumpe

Kuleventilen (3-6/2) regulerer mengden
kjglemiddel.
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3. Beskrivelse

3.4.4 Stromningsovervaking

Bilde 3-7 Stramningsovervaking

3.4.5 Dor skarphetskontrollenheten

Bilde 3-8 Dgrskarphetstester

3.4.6 Sla slipemaskinen pa/av

=1

ol |

Bilde 3-9 Hovedbryter

22

Strgmningsovervakingen (3-7/1) overvaker kjale-

middelstrammen. Hvis det er for lite kjglemiddel,

sender den et signal om a sla av den automatiske
prosessen.

1 Dar skarphetskontrollenheten

Hovedbryteren (3-9/1) er plassert pa betjenings-
pulten.

Ved a dreie hovedbryteren til posisjon «1 ON»
settes slipemaskinen i driftsklar stilling.

Nar hovedbryteren dreies til posisjon «0 AV»,
kobles strammen til slipemaskinen fra.

Bryter «Lockout-Tagout» (3-9/2): (kun tilgjengelig
pa maskiner for USA)



3. Beskrivelse

3.4.7 Betjeningspult

Bilde 3-10 Betjeningspult

Bergringspanel

Ngdstoppknapp

Styring pa-knapp: Aktivere styreenheten (nar knappen blinker)

Knapp Start/Stopp: Start/stopp slipeprogram

Kjglevaeske pa/av-knapp: Sla kjglemiddelpumpe pa/av (for rengjaring)

USB-tilkobling

Ngkkelbryter «Service pa/av»: Posisjon «1» for konfigureringsmodus, posisjon «0» for
automatisk driftsmodus

Noubh,WwN—
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3. Beskrivelse

3.4.8 Oppbygging brukergrensesnitt (hovedskjerm)

local 22.01.2026
PLC 10:20:13

Standard 0.dat

Skarphetskontrolienheten — 3 Slipeband
03

Avgrading

Mating

Polering 7

SR Antall sykluser

Diff effel 10 Ad. 00 %

Slipetid
Avagradingstid 1:36:43 ipetic

12 Maaasin 1 3 9 VMagasin 2 15
Tilbakestil Tilbakestil
magasin 1 magasin 2

Behandlingstid —|

aktuell kniv 10
D Mn. 0D s

13 16
lkckee siste kniv licke
rediger ) rediger
magasin 1 0 Min. 00 s magasin 2

‘Grunnposisj Magasin 1
on shiftet Tilhakestill Bandskift Innstillinger

Bilde 3-11 Hovedskjerm

Feilmeldinger og generelle meldinger (dobbelttrykk for & dpne tekstmeldinger)
Produktdata (innlastede produktdata)

3 Skarphetskontrollenheten (valgfritt) (aktiver/deaktiver med grgnn knapp; trykk pa
diagrammet for a apne det)

Konturfeste (trykk pa diagrammet for a dpne det)

5 Slipeband (Aktiver/deaktiver vatslipeband via grenn knapp; trykk pa diagrammet for a
apne det; effekt)

6 Avgrading (mating og differensialkraft, avgradingsenhet aktivert/deaktivert via grann
knapp)

7 Polering (mating og differensialkraft, aktiver/deaktiver poleringsenhet via grann knapp)

8 Slipeband (antall sykluser og slipetid, vatslipeband rotert)

9 «Griper»: Ved a trykke pa griperikonet apnes/lukkes knivgriperen.

10 Behandlingstid (ndvaerende og siste kniv)

11 Magasin 1

12 «Tilbakestill magasin 1»: Tomt knivmagasin 1

13 «lkke rediger magasin 1»: Ikke rediger knivmagasin 1 (aktiver/deaktiver)

14 Magasin 2

15  «Tilbakestill magasin 2»: Tomt knivmagasin 2
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Beskrivelse

16
17
18
19
20
21

22
23
24
25

26
27
28

«lkke rediger magasin 2»: Ikke rediger (aktiver/deaktiver) knivmagasin 2
«Poleringspasta Avgradingsenhet puls»: Avgradingsenhet for poleringspasta én gang
«Poleringspasta Poleringsenhet puls»: Poleringspasta, poleringsenhet, etter pafering
«STOPP syklus»: Stopp behandlingen etter den aktive kniven

«Grunnposisjon»: Flytt maskinen til utgangsposisjon

«Magasin 1 skiftet»: Trykk én gang for a legge en kniv i magasinet;
hold i 2 sekunder for a fylle magasinet helt opp.

«Tilbakestill»: Tilbakestill kontroll
«Bandskift»: sletter meldingen «Bytt slipeband» (trykk i 5 sekunder)
«Innstillinger»: bytter til skjermbildet «Innstillinger»

«Magasin 2 skiftet»: Trykk én gang for a legge til en kniv i magasinet;
hold i 2 sekunder for & fylle magasinet helt opp

«Program avbrutt»: Avbryt gjeldende knivprogram og start slipeprosessen fra begynnelsen
«Produktdata»: Last inn forskjellige produktfiler (lastet inn produktfil se (3-11/2))
«Tilbake»: ga tilbake til forrige skjermbilde eller ga ut av brukergrensesnittet

MERK Nar ngkkelbryteren (3-10/7) er i posisjon «1»,
kan knivgriperen (3-3/3) ogsa betjenes nar
daren er apen.

Bergringspanelfeltene «Poleringspasta Av-
gradingsenhet puls» (3-11/17) og «Polerings-
pasta Poleringsenhet puls» (3-11/18) fungerer
bare i automatisk modus mens avgradings-
og poleringsenhetene er aktive.

Nar knivmagasinet trekkes ut, tilbakestilles
maskinen.

Nokkelbryteren ma kun betjenes av opplaerte fagfolk.

Hvis ngkkelbryteren (3-10/7) er i posisjon «1», er det fare for klemskader
pa knivgriperen.

FORSIKTIG

25



Transport

4.1

4.2

4.3

26

Gjeldende lokale sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter ma
overholdes under transport.

Transporter slipemaskinen kun med maskinfattene pekende nedover.

Transportmidler

Bruk kun transportutstyr av tilstrekkelig starrelse til transport og oppstilling av slipemaskinen.
Fiern vannbrettet fer transport.

Nar du bruker gaffeltruck eller palletruck, kjer gaflene under slipemaskinen.

Under transport ma man vaere oppmerksom pa maskinens tyngdepunkt. Figur 3-1 viser tyngde-
punktet (CG).

Transportskader

Hvis det oppdages skader under mottakelsen av leveransen, vennligst informer KNECHT
Maschinenbau GmbH og spedisjonsselskapet umiddelbart. Om nadvendig ma en uavhengig
ekspert konsulteres umiddelbart.

Fjern emballasje og festestropper. Fjern festestropper fra slipemaskinen. Avfallsbehandle
emballasjen miljgvennlig.

Transport til et annet oppstillingssted

Nar du transporterer produktet til et annet oppstillingssted, ma du sgrge for at plasskravene er
oppfylt (se kapittel 3.2).

Det nye oppstillingsstedet ma ha tillatt elektrisk tilkobling, pneumatisk tilkobling og nettverkstil-
kobling. Slipemaskinen ma sta stadig og sikkert.

Installasjoner pa det elektriske og pneumatiske systemet ma
kun utferes av en autorisert fagperson.

Folg gjeldende lokale sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter.



Montering

5.1

5.2

5.3

5.4

Utvalg av spesialpersonell

Vi anbefaler at monteringsarbeid pa slipemaskinen utferes av opplaert
KNECHT-personell.

Vi patar oss ikke noe ansvar for skader som folge av feil installasjon.

Installasjonssted

Nar du bestemmer oppstillingsstedet, ma du ta hensyn til plassbehovet for montering, vedlikehold
og reparasjonsarbeid pa slipemaskinen (se kapittel 3.2).

Maskinen ma kun lagres eller brukes i tarre rom. Temperaturen ma vaere mellom 10 °C og 35 °C.

Forsyningstilkoblinger

Slipemaskinen leveres klar for tilkobling med passende stapsel (32 A) for stramforsyning og en
trykkluftslange (5 m).

Fa stremforsyningen installert pa stedet av en kvalifisert elektriker.

Fa trykkluftforsyningen og nettverkstilkoblingen installert pa stedet av en kvalifisert fagperson.

Sorg for riktig tilkobling av stramforsyningen.

Hvis de er feilkoblet, kan avgradings-/poleringsringene rotere i motsatt
retning av den foreskrevne rotasjonsretningen. Feil rotasjonsretning kan
fore til alvorlige skader og skader pa slipemaskinen.

Overhold den foreskrevne rotasjonsretningen, se kapittel 6.

Innstillinger

De ulike komponentene og det elektriske systemet innstilles hos KNECHT Maschinenbau GmbH
for levering.

Uautoriserte endringer av de innstilte verdie-
ne er ikke tillatt og kan fare til skade pa slipe-
maskinen.
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Montering

5.5

28

Forste igangkjgring av slipemaskinen
Plasser slipemaskinen pa en jevn overflate pa oppstillingsstedet.

Kompenser for ujevnheter i underlaget ved a dreie maskinfgttene (3-2/6) med en 24 mm fastngk-
kel. Juster maskinen med et vater. For a gjare dette, plasser vateret pa rammen til slipemaskinen.

Juster hgyden pa magasinvognene (se avsnitt 5.5.1).
Fa stremforsyningen installert pa stedet av en kvalifisert elektriker.
Fa trykkluftforsyningen og nettverkstilkoblingen installert pa stedet av en kvalifisert fagperson.

Installer og test beskyttelsesanordningene fullstendig far igangkjaring.

Fa alt beskyttelsesutstyr kontrollert for effektivitet av autorisert
personell for igangkjoering.

Alt arbeid ma kun utferes av autoriserte fagpersonell.

Gjeldende lokale sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter ma
overholdes.

Fa autorisert fagpersonell til a kontrollere at alle beskyttelsesutstyr
(spesielt de elektriske sikkerhetskretsene) er effektive for igangkjering.

Sorg for at trykkluftforsyningen er riktig tilkoblet.

Feil tilkobling kan fere til skader fra trykkluft som slipper ut og flygende
gjenstander.

Lokale sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter for trykkluft ma
overholdes.



Montering

5.5.1

Innstilling magasinvogn

Bilde 5-1 Innstilling hgyde magasinvogn

Bilde 5-2 Innstilling styrehjul

MERK

Bilde 5-3 Merke magasinvogn

Hayden pa de to magasinvognene ma innstilles
slik at de hvite skinnene pa vognen (5-1/1) og
maskinen (5-1/2) er i samme hgyde.

For a gjare dette, lgsne de to sekskantskrue-
ne (5-2/1) pa svinghjulene med en ringngkkel
SW 17 mm og juster hgyden deretter.

Fortsett pd samme mate med alle hjulene inn-
til hgyden pa magasinvognene samsvarer med
maskinen.

Siden hoyden pa de to magasinvognene kan
variere pa ujevnt underlag, ma du alltid vaere
oppmerksom pa merkingen for «hayre» og
«venstre» (5-3/1) nar du skyver dem mot mas-
kinen.

Legg merke pa merkingen (5-3/1) for hgyre/ven-
stre pd magasinvognen.
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6. lgangkjering

Alt arbeid ma kun utferes av autorisert fagpersonell.

Gjeldende lokale sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter ma
overholdes.

Skyv en vannskal (6-1/1) under maskinen og fyll
den med omtrent 60 liter vann til omtrent 3 cm
under kanten.

Bilde 6-1 Vannkar

Fyll pa kun kaldt vann! Varmt vann forarsa-

ker feil pa stremningsovervakingen.

Det er ikke beregnet at det brukes et
MERK J

kjelemiddeltilsetningsstoff.

Koble strampluggen til den eksisterende stikkontakten (3x 400 V, 32 A).

Sett trykkluftslangen inn i trykklufttilkoblingen

Tensicn

= ‘r (6-2/1).

| | Oseect

Still inn trykket til 6,5 bar med kontrollknappen
(6-2/2).

Bilde 6-2 Trykklufttilkobling
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Igangkjaring

Bilde 6-4 Koble til vannslangen

Bilde 6-5 Betjeningspult

Heng kjglemiddelpumpen i vannbeholderen og
plugg inn kontakten (6-3/1) pa koblingsskapet.

Vannslange (6-4/1) fra kjglemiddelpumpen festes
til nippelen under trykkluftvedlikeholdsenheten og
sikres med slangeklemmen.

Lukk skyvedgren.

Sett hovedbryteren (3-9/1) i posisjon «1 ON» og
vent til styreenheten initialiserer seg.

Nar «Kontroll pa»-knappen (6-5/1) blinker, slar du
pa styreenheten ved a trykke pa knappen.
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Igangkjaring

32

local 72012026
PC 02013

E E

wi (Tt | e | esssecw v

Bilde 6-6 Hovedskjerm

local 72012026
PC 100710

[ ddministrator Levet: Administrator

E

Bilde 6-7 Innstillinger

Bilde 6-8 Manuelle funksjoner

For a sla pa avgradingsenheten, velg bergrings-
panelet «Innstillinger» pad hovedskjermen. Velg
(6-6/1) for a fa tilgang til innstillingene (6-7).

Innenfor innstillingene via beraringspanelet
«Manuelle funksjoner» (6-7/1) for a bytte til de
generelle handfunksjonene (6-8).

| de generelle handfunksjonene, bergringspanelet
«Avgradingsenhet» velg (6-8/1) for a fa tilgang
til de spesifikke manuelle funksjonene til avgra-
dingsenheten (6-9).



Igangkjaring

Avgradingsenhet - poleringspasta

Sl
Rl ala

Avgradingsenhel - drev hayre pi

Avgradingsenhet - stike inn avstand Start

Avgradingsenhet - avgradingstid Tibakestll

Bilde 6-9 Manuelle funksjoner «Avgradings-
enhet»

il

Bilde 6-10 Sjekk rotasjonsretningen

Under «Avgradingsenhet — Drev» velger du berg-
ringspanelet «Pa» velg (6-9/1) for & sla pa avgra-
dingsenheten.

Kontroller rotasjonsretningen til avgradingsringene.

Retningspilene (6-10/1) pa beskyttelseshetten an-
gir rotasjonsretningen til avgradingsringene.

Hvis rotasjonsretningen til avgradingsringene
er feil, ma du fa fasen reversert av en kvalifisert
elektriker.

Etter at du har sikret deg den foreskrevne rotas-
jonsretningen, slar du av slipemaskinen.

Drei hovedbryteren (3-9/1) til posisjon «0 AV».
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Betjening

7.1

7.2

7.2.1

34

Alt arbeid ma kun utferes av autorisert fagpersonell.

Gjeldende lokale sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter ma
overholdes.

Sla pa slipemaskinen

Sett hovedbryteren (3-9/1) i posisjon «1 ON». Vent til styreenheten initialiseres. Hovedskjermen
vises pa betjeningspulten (3-10/1).

M o, Trykk pa «Styreenhet Pa»-knappen (7-1/1) for a

aktivere styreenheten. Hvis aktiveringen var vellyk-
ket, vil knappen «Styreenhet Pa» lyse kontinuerlig.

Bilde 7-1 Betjeningspult

Handknivsliping

Montering knivmagasiner

Plasser handknivene (7-2/1) utenfor maskinen, sa
vertikalt som mulig, i begge knivmagasinene.

Monteringen begynner i fgrste rad fra venstre
mot hgyre og fortsetter i andre rad fra hgyre mot
venstre. Dette vekslende mgnsteret gjentas til
slutten (se retningsindikatorene pa knivmagasine-
ne (7-2/2)).

Bilde 7-2 Knivmagasin

MERK Som vist i figur 7-2, setter du inn knivene i
den forste raden fra venstre (7-2/2), ettersom
slipeprogrammet starter pa denne posisjonen.



Betjening

7.2.2

Mmin, breg, de
8mm

Bilde 7-3 Knivbredde

Handknivene ma rengjores for de plasseres i
knivmagasinet.

Skjeerekanten ma peke bort fra maskinen og
mot operatgren.

Knivhandtaket ma vaere vertikalt, ellers kan
det oppsta en kollisjon med knivgriperen.

Knivbladet ma vaere minst 70 mm og ikke
mer enn 270 mm langt.

I tillegg ma knivbladet vaere minst 8 mm
bredt malt 20 mm fra knivspissen (se figur
7-3).

Skyv knivmagasinene inn i slipemaskinen

Bilde 7-4 Skyv knivmagasinene inn i slipe-
maskinen

Apne skyvedgr.
Sett knivmagasinene (7-4/1) inn i slipemaskinen.

Lukk skyvedgren.
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7.

Betjening

7.2.3 Handknivsliping

36

Bilde 7-5 Betjeningspult

Bilde 7-6 Slipe handkniv

Trykk pa «Start/Stopp»-knappen (7-5/1).

Slipeprogrammet kjarer automatisk.

Knivgriperen tar ut en handkniv fra magasinet,
maler knivprofilen, sliper venstre og hgyre skjae-
reflanke, avgrader og polerer eggen, kontrollerer
skarpheten (valgfritt) og setter til slutt kniven
tilbake i magasinet.

Denne prosessen gjentas til knivmagasinene er
tomme.

Kniver ma etter sliping rengjores og
desinfiseres, avgrades og poleres.



7. Betjening

7.3  Utskifting vatslipeband

Ved utfering av arbeid pa handknivslipemaskinen ma gjeldende lokale
sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter samt kapitlene «Sikker-
het» og «Viktige merknader» i brukerhandboken fglges.

Etter en forhandsinnstilt tid vises meldingen
(7-7/1) «Bytt slipeband» averst til venstre pa
hovedskjermen.

Ta ut knivmagasiner.

Lukk skyvedgren.

Bergringspanelfelt «Bandskift» trykk pa (7-7/2)
2 sekunder.

Griperen (7-8/1) tar av bandbeskyttelseshetten
(7-8/2) og plasserer den pa hgyre side.

Vatslipebandene avlastes automatisk.

Fjern de brukte slipebandene (7-9/1) og monter
deretter de nye.

Bilde 7-9 Bytte slipeband
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Betjening

38

Bilde 7-10 Lukk bandbeskyttelse

MERK

e D g Vasane P
e TRkt | Bhessn oiioge te | eknm | ek TEss

Bilde 7-11 Meldingen «Tilbakestille bandets
kjgretid?»

usgasn agann 2
S T

Bilde 7-12 Melding «Er bandet skiftet?»

Bergringspanelfelt «Bandskift» (7-7/2) trykk igjen
i 2 sekunder for & la griperen lukke bandbeskyttel-
seshetten.

Slipebdndene strammes automatisk.

Vatslipebandene slites ujevnt. Det lenner
seg derfor a snu hvert band én gang for det
byttes ut med et nytt.

Nar bandbeskyttelseshetten er lukket, vises
meldingen «Tilbakestille bandets kjaretid?» pa
hovedskjermen.

Sparsmalet med «Ja» (7-11/1) svar nar slipeban-
det har blitt skiftet eller snudd.

Hvis bandbeskyttelsen kun ble apnet for & inspise-
re slipebdndene, besvares spgrsmalet med «Nei»
(7-11/2) svar.

Hvis den fgrste meldingen besvares med «Ja»
(7-11/1), vil meldingen «Er bandet skiftet?» vises.

Sparsmalet med «Ja» (7-12/1) svar nar et nytt
vatslipeband er montert.

Ble slipebandet bare snudd rundt, besvares mel-
dingen med «Nei» (7-12/2).



7. Betjening

£ B

Bilde 7-13 Hovedskjerm

MERK

Hvis slipebandene har blitt snudd, vises et pilsymbol
(7-13/1) ved siden av slipetiden pa hovedskjermen.

Etter at vatslipebandene er skiftet eller
snudd, skal det utferes en provekjoring. Ved
uvanlig oppfersel ma maskinen tas ut av drift
og arsaken fjernes.

Hvis nye vatslipeband er montert, ma
meldingen besvares med «Ja» (7-12/1).
Maskinen starter slipeprosessen i en hgyere
posisjon etter et slipebandskift. Dette sikrer

mindre materialfjerning fra kniven.

Kun originale slipemidler fra KNECHT
Maschinenbau GmbH ma brukes.

KNECHT Maschinenbau GmbH patar seg ikke
noe ansvar for bruk av uoriginale slipemidler.
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7. Betjening

7.3.1 Regulering bandlgp

MERK

Bilde 7-14 Kulehandtak for belteinnstilling

Bilde 7-15 Bandregulering

MERK

40

Slipebandene ma innstilles slik at de stikker
omtrent 3 mm fremover fra kontaktskiven.

Bandreguleringen skjer med det medfglgende
kulehandtaket (7-14/1).

Apne skyvedagr.

Bandreguleringen skjer under slipebandene.

For a regulere det hgyre vatslipebandet plasseres
kulehdndtaket (7-15/1) pa innstillingsstiften.

Roter deretter til det hgyre vatslipebandet stikker
omtrent 3 mm ut av kontaktskiven.

Fjern kulehandtaket fra den hayre pinnen og plas-
ser det pa den venstre innstillingsstiften (7-15/2).

Drei deretter til det venstre vatslipebandet stikker
ca. 3 mm via kontaktskiven.

Dreining med urviseren = vatslipeband
beveger seg fremover

Dreining mot urviseren = vatslipeband
beveger seg bakover



Betjening

local 72012026
PC 02013

wi (Tt | e | esssecw v

Bilde 7-16 Hovedskjerm

local 72012026
PC 100710

B scimiisatr Leve Amirisscr

Bilde 7-17 Innstillinger

Bilde 7-18 Manuelle funksjoner

Utfer alltid en pravekjgring etter innstilling av
slipebandene.

Lukk skyvedgren.

Pa hovedskjermen, via bergringspanelet «Innstil-
linger» (7-16/1) bytt til visningen «Innstillinger»
(7-17).

Via bergringspanelet «Manuelle funksjoner»
(7-17/1) bytt til visningen «Manuelle funksjoner»
(7-18).

Bergringspanelfelt «Slipeband» trykk pé (7-18/1)
for & fa tilgang til handfunksjonene til vatslipeban-
dene.
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Betjening
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i

%

Slipebdnd venstre - Vensirerotasjon

Shipebind hoyre - Hoyrerotasion

Shpabind hoyre - Venstrerotasjon 1

Kjolemiddehvent]

Bandspenning

IFIEE

B admicianor Lot Adeicnor

Bilde 7-19 Manuelle funksjoner «Slipeband»

Hayre vatslipeband «Slipeband hgyre — Venstrero-
tasjon» sla «Pa» (7-19/1) via bergringspanelet.

Venstre vatslipeband «Slipeband venstre — Hay-
rerotasjon» via bergringspanelet «Pa» (7-19/2) sla
pa.



7. Betjening

7.4 Utskifting avgradingsringer

Ved utfgrelse av arbeid pa handknivslipemaskinen ma gjeldende lokale
sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter samt kapitlene «Sikker-
het» og «Viktige merknader» i brukerhandboken fglges.

P4 hovedskjermen trykker du pa det grgnne
bergringspanelfeltet «Avgrading» i 2 sekunder
(7-20/1) til vinduet «Avgrading» (7-21) dpnes.

Velg pa bergringspanelet «Bytte avgra-
dings-/ poleringsringer» (7-21/1).

Avgradingsringene flyttes til utskiftingsposisjon.

ase | 2
i T — e ekmm | eosss  Tmss

Bilde 7-21 Avgrading — Skifte avgradingsringer

v Apne skyvedgr.

Ta ut knivmagasiner.

Lasne de to krysshandtakene (7-22/1) pa
beskyttelseshetten.

Bilde 7-22 Lgsne krysshandtak
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44

Fiern beskyttelseshetten (7-23/1) og rengjer det
under rennende vann.

I
Bilde 7-23 Fjerne beskyttelseshetten

Apne strammemutteren (7-24/1) p& venstre avgra-
IF dingsring med fastngkkel SW22 mm med urvise-
ren. Fest akselen med en 10 mm fastngkkel.

Skru av mutteren.

Bilde 7-24 Skru av venstre strammemutter

MERK Venstre aksel har venstregjenger. For a lgsne
strammemutteren dreier du den med urvise-
ren.

Fiern flensskiven (7-25/1).

Bilde 7-25 Fjerne flensskiven



Betjening

Fijern den brukte avgradingsringen (7-26/1).

| "._ 3 |

Bilde 7-26 Fjerne den brukte avgradingsringen

Fiern mellomflensen (7-27/1).

Bilde 7-27 Fjerne mellomflensen

Lasne strammemutteren (7-28/1) pa den hgyre
avgradingsringen med fastngkkelen SW22 mm
mot urviseren. dpne. Fest akselen med en

10 mm fastngkkel.

Skru av mutteren.

Bilde 7-28 Skru lgs hayre strammemutter

MERK Den hgyre akselen har hgyregjenger. For a
lasne strammemutteren dreier du den mot
urviseren.
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Bilde 7-29 Fjerne flensskiven

Bilde 7-30 Fjerne den brukte avgradingsringen

Bilde 7-31 Fjerne mellomflensen

Fiern flensskiven (7-29/1).

Fijern den brukte avgradingsringen (7-30/1).

Fiern mellomflensen (7-31/1).



Betjening

Bilde 7-32 Skifte ut avgradingsringer

nnnnnn

2 | g
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Bilde 7-34 Melding «Ble avgradingsringene
byttet?»

Fiern venstre avgradingsring (7-32/1).

Fiern den hgyre avgradingsringen (7-33/1).

Monter de nye avgradingsringene og beskyttelses-
hetten i omvendt rekkefglge.

Juster deretter avgradingsringene (se avsnitt
7.4.1).

Etter at beskyttelseshetten er lukket, vises meldin-
gen «Ble avgradingsringene byttet?» pa hoved-
skjermen.

Sparsmalet med «Ja» (7-34/1) svar nar avgra-
dingsringene ble byttet.

Hvis beskyttelseshetten kun ble dpnet for a inspi-

sere avgradingsringene, besvares spagrsmalet med
«Nei» (7-34/2) svar.

Ble avgradingsringene byttet, ma meldingen
besvares med «Ja» (7-34/1).
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7.4.1

48

MERK

e
_ Augradingseshet - poetngspacia Frem
— g -
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Bilde 7-35 Pafgre poleringspasta

Innstilling avgradingsringer

Avgradingsenhet - drev venstre P

RES——————— )
PN ——

_ ket e

B idministiaton Leve: Adminsstrator
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Bilde 7-36 Innstilling avgradingsringer

Det ma utfores en progvekjoring etter at
avgradingsringene er skiftet. Ved uvanlig
oppfarsel ma maskinen tas ut av drift og
arsaken fjernes.

Under testkjgringen under «Manuelle funksjoner»
— «Avgradingsenhet» (se kapittel 8.4.3), trykk fem
ganger pa beraringspanelet «Puls» (7-35/1) for &
sikre at det er nok pasta pa avgradingsringene.

Kun originale slipemidler fra KNECHT
Maschinenbau GmbH ma brukes.

KNECHT Maschinenbau GmbH patar seg ikke
noe ansvar for bruk av uoriginale slipemidler.

Uoriginale avgradingsringer kan fore til ska-
de pa kniver og maskiner.

Avgradingsringene innstilles automatisk slik at den
fremre ringen bergrer metallflensen til den tilstg-
tende avgradingsringen.

Innstillingen gjgres automatisk etter at slipepro-
grammet er startet, eller manuelt via «Manuelle
funksjoner» — «Avgradingsenhet» — «Avgradings-
ringer — Stille inn avstand» (7-36/1).

Med bergringspanelet «Start» (7-36/2) begynn &
stille inn avstanden til avgradingsringene.



7. Betjening

7.5 Utskifting poleringsringer

Ved arbeid pa handknivslipemaskinen ma gjeldende lokale sikkerhets- og
ulykkesforebyggende forskrifter samt kapitlene «Sikkerhet» og «Viktige
merknader» i brukerhandboken fglges.

P& hovedskjermen trykker du pa og holder inne
det grgnne bergringspanelet i 2 sekunder «Po-
lering» trykk pa (7-37/1) til vinduet «Polering»
(7-38) apnes.

Velg pa bergringspanelet «Bytte avgra-
dings-/ poleringsringer» (7-38/1).

- Sorhand -

e . Poleringsringene flyttes til utskiftingsposisjon.
| 1

:
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Bilde 7-38 Polering — Utskifting poleringsringer

T = Apne skyvedgr.
Ta ut knivmagasiner.

Lasne de to krysshandtakene (7-39/1) pa beskyt-
telseshetten.

£ 2]
|
| .

Bilde 7-39 Lasne krysshandtak
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Bilde 7-40 Fjerne beskyttelseshetten

Bilde 7-41 Skru lgs hayre strammemutter

MERK

Bilde 7-42 Fjerne flensskiven

Fiern beskyttelseshetten (7-40/1) og rengjer det
under rennende vann.

Lasne strammemutteren (7-41/1) pa den hgyre
poleringsringen med fastnagkkelen SW22 mm mot
urviseren. dpne. Fest akselen med en 10 mm
fastngkkel.

Skru av mutteren.

Den hgyre akselen har hgyregjenger. For a
lasne strammemutteren dreier du den mot
urviseren.

Fiern flensskiven (7-42/1).



Betjening

Fijern den brukte poleringsringen (7-43/1).

\ Fiern mellomflensen (7-44/1).

Bilde 7-44 Fjerne mellomflensen

Stram strammemutteren (7-45/1) pa venstre

poleringsring med dpen ngkkel SW22 mm med

urviseren. dpne. Fest akselen med en 10 mm
fastngkkel.

Skru av mutteren.

Bilde 7-45 Skru av venstre strammemutter

MERK Venstre aksel har venstregjenger. For a lgsne
strammemutteren dreier du den med urvise-
ren.
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Fiern flensskiven (7-46/1).

Bilde 7-46 Fjerne flensskiven

Fijern den brukte poleringsringen (7-47/1).

Bilde 7-47 Fjerne den brukte poleringsringen

Fiern mellomflensen (7-48/1).

Bilde 7-48 Fjerne mellomflensen
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Bilde 7-49 Fjerne hgyre poleringsring

Bilde 7-50 Bytte poleringsringer

nnnnn

' Prggam
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Bilde 7-51 Melding «Ble poleringsringene
byttet?»

Fjern den hgyre poleringsringen (7-49/1).

Fijern den venstre poleringsringen (7-50/1).

Monter de nye poleringsringene og beskyttelses-
hetten i omvendt rekkefglge.

Juster deretter poleringsringene (se avsnitt 7.5.1).

Etter at beskyttelseshetten er lukket, vises
meldingen «Ble poleringsringene byttet?» pa
hovedskjermen.

Sparsmalet med «Ja» (7-51/1) svar nar polerings-
ringene er skiftet.

Hvis beskyttelseshetten kun ble dpnet for a inspi-

sere poleringsringene, besvares spgrsmalet med
«Nei» (7-51/2) svar.

Hvis poleringsringene er skiftet, ma
meldingen besvares med «Ja» (7-51/1).
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7.5.1

54

MERK

Poleringsenhet - Poleringspasta

Pakeringsenhet - Drev venstre

Polieringsenht - Drev hayre

Poleringsringer - Stille inn avstand Start

Polieringsenhel ~ Poleringstid Tilbakestil
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Bilde 7-52 Pafgre poleringspasta

Innstilling poleringsringer

Pokeringsenhet - Drev venstre

_ et

Poleringsringer - Stile inn avstand 2 i

Polieningsenhe! - Polenngstd
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Bilde 7-53 Innstilling poleringsringer

En provekjoring ma utfores etter at pole-
ringsringene er skiftet ut. Ved uvanlig atferd
ma maskinen tas ut av drift og arsaken
fjernes.

Under pravekjgringen under «Manuelle funksjo-
ner» — «Poleringsenhet» (se kapittel 8.4.4) trykker
du fem ganger pa bergringspanelfeltet «Puls»
(7-52/1), for a sikre at det er nok pasta pa pole-
ringsringene.

Kun originale slipemidler fra KNECHT
Maschinenbau GmbH ma brukes.

KNECHT Maschinenbau GmbH patar seg ikke
noe ansvar for bruk av uoriginale slipemidler.

Uoriginale poleringsringer kan fore til skade
pa kniver og maskiner.

Poleringsringene innstilles automatisk slik at den
fremre ringen bergrer metallflensen pa den tilsta-
tende poleringsringen.

Innstillingen gjgres automatisk etter at slipepro-
grammet er startet, eller manuelt via «Manuelle
funksjoner» — «Poleringsenhet» — «Poleringsringer
— Stille inn avstand» (7-53/1).

Med bergringspanelet «Start» (7-53/2) begynn &
stille inn avstanden mellom poleringsringene.



7. Betjening

7.6  Skifting av poleringspasta

7.6.1 Utskifting poleringspasta avgradingsenhet

Bilde 7-55 Fjern dekselet

Bilde 7-56 Bytte poleringspasta

Apne skyvedagr.
Ta ut knivmagasiner.
For & skifte poleringspastaen pa avgradingsen-

heten lgsne de fire krysshandtakene (7-54/1) pa
poleringspastadekselet.

Ta av dekselet (7-55/1).

Fijern den brukte pastaen og erstatt den med en
ny (7-56/1).

Sett pa lokket (7-55/1) igjen og fest det med de
fire krysshandtakene (7-54/1).

Kun originale slipemidler fra KNECHT
Maschinenbau GmbH ma brukes.



7. Betjening

KNECHT Maschinenbau GmbH patar seg ikke
noe ansvar for bruk av uoriginale slipemidler.

7.6.2 Utskifting poleringspasta poleringsenhet

Apne skyvedar.
Ta ut knivmagasiner.
For & skifte ut poleringspastaen pa poleringsen-

heten fjerner du farst oppsamlingsbeholderen
(7-57/1).

Bilde 7-57 Fjern oppsamlingsbeholderen

Lasne deretter de fire krysshandtakene (7-58/1) pa
poleringspastadekselet.

Ta av dekselet (7-59/1).

Bilde 7-59 Fjern dekselet
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Bilde 7-60 Bytte poleringspasta

Fiern den brukte pastaen og erstatt den med en
ny (7-60/1).

Sett pa lokket (7-59/1) igjen og fest det med de
fire krysshandtakene (7-58/1).

Sett oppsamlingsbeholderen (7-57/1) pa plass
igjen.

Kun originale slipemidler fra KNECHT
Maschinenbau GmbH ma brukes.

KNECHT Maschinenbau GmbH patar seg ikke

noe ansvar for bruk av ikke-originale slipe-
midler.
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Utskifting testmedium skarphetskontrollenhet

A
-

Bilde 7-61 Apne skarphetstestapparat

UL LRGN Y

Bilde 7-62 Fjern brukt testmedium

NS
O

Bilde 7-63 Sette inn testmedium

Apne daren til skarphetskontrollenheten en
(7-61/1) pa venstre side av maskinen.

Drei den riflede mutteren (7-62/1) pa den gvre
spolen mot urviseren og fjern den.

Fjern spoledekselet og ta ut det brukte testmediet,
inkludert den trekantede kjernen.

Drei den riflede mutteren (7-62/1) pa den nedre
spolen mot urviseren og fjern den.

Plasser den trekantede kjernen fra den nedre spo-
len pa den gvre.

Sett det nye testmediet inn i den nedre spolen

og skru den i henhold til instruksjonene (se figur
7-63).

Sett pa dekselet pa den gvre og nedre spolen
igjen, og fest dem med de riflede mutterne.

Kalibrer skarphetskontrollenheten en (se avsnitt
7.7.1).
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7.7.1  Kalibrere skarphetskontrollenheten

Apne innstillingssiden til skarphetskontrollenheten
via bergringspanelet (7-64/1).

ity
| T | b

Bilde 7-64 Hovedskjerm

MERK Testmediet ma ikke vaere under spenning.

Bergringspanelfelt «Kalibrer NULL-last» (7-65/1)
trykk.

Skarphetskontrollenheten kalibreres na til «0».

Bruk av bergringspanelet «Lukk gvre klemming»
(7-65/2) fikser testmediet.

Fiern kalibreringsvekten (7-66/1) fra holderen.

2000g

ander m J“

Bilde 7-66 Fjern kalibreringsvekt
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= Apne de to riflede skruene (7-67/1).

Trekk testmediet (7-67/2) litt fremover fra baksi-
den, brett det og fest det i sporet pa kalibrerings-
vekten.

Fest med de riflede skruene (7-67/1).

[ /
Bilde 7-67 Fest testmediet til kalibreringsvekten

Testmediet ma lukkes ved a trykke
MERK pa bergringspanelfeltet «Lukk ovre klem-
ming» (7-65/2).

Ellers faller kalibreringsvekten, og kalibrerin-
gen kan ikke utfores.

Serg for at vekten (7-68/1) henger fritt og ikke
hviler pa noe.

wder ool

Bilde 7-68 Kalibreringsvekt

En kalibreringsvekt som ikke henger fritt, kan
“ fore til feil kalibrering og dermed ungyaktige

resultater i skarphetskontrollen.
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Figur 7-69 Kalibrer «REFERANSE-last»

Bilde 7-70 Holder kalibreringsvekt

Yy —— ||

Bilde 7-71 Innstillinger Skarphetskontrollenhet

Trykk pa bergringspanelfeltet «Kalibrer REFE-
RANSE-last» (7-69/1).

Etter kalibrering fjernes vekten og henges den pa
holderen (7-70/1).

Lukk dgren til skarphetskontrollenheten.

Lasne med bergringspanelfeltet «Apne gvre
klemming» (7-71/1) fikseringen av testmediet
0g stram deretter testmediet med «Stram band»
(7-71/2).

Med «Tilbake» (7-71/3) gar du tilbake til hoved-
skjermen.
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Hovedskjerm

Local 22.01.2026
PLC 10:20:13

Slipeband

Avgrading
Mating

15
Tilbakestil
magasin 2

Behandlingstid —l
aktuell kniv 10
Min. 00 =
16
siste kniv =
Min. 00 s mr:gdaii: 2

8

Grunnpasisj Magasin 1
on shiftet Tilbakestill Bandskift Innstillinger

Bilde 8-1 Hovedskjerm

Feilmeldinger og generelle meldinger (dobbelttrykk for & apne tekstmeldinger)
2 Produktdata (innlastede produktdata)

3 Skarphetskontrollenheten (valgfritt) (aktiver/deaktiver med grgnn knapp; trykk pa
diagrammet for a apne det)

Konturfeste (trykk pa diagrammet for a apne det)

5 Slipeband (Aktiver/deaktiver vatslipebdnd via grenn knapp; trykk pa diagrammet for a
apne det; effekt)

6 Avgrading (mating og differensialkraft, avgradingsenhet aktivert/deaktivert via grann
knapp)
7 Polering (mating og differensialkraft, aktiver/deaktiver poleringsenhet via grenn knapp)

8 Slipeband (antall sykluser og slipetid, vatslipeband rotert)

9 «Griper»: Ved & trykke pa griperikonet apnes/lukkes knivgriperen.

10 Behandlingstid (ndvaerende og siste kniv)

11 Magasin 1

12 «Tilbakestill magasin 1»: Tomt knivmagasin 1

13 «lkke rediger magasin 1»: Ikke rediger knivmagasin 1 (aktiver/deaktiver)
14 Magasin 2



Styreenhet

15
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25

26
27
28

«Tilbakestill magasin 2»: Tomt knivmagasin 2

«lkke rediger magasin 2»: [kke rediger (aktiver/deaktiver) knivmagasin 2
«Poleringspasta Avgradingsenhet puls»: Avgradingsenhet for poleringspasta én gang
«Poleringspasta Poleringsenhet puls»: Poleringspasta, poleringsenhet, etter pafaring
«STOPP syklus»: Stopp behandlingen etter den aktive kniven

«Grunnposisjon»: Flytt maskinen til utgangsposisjon

«Magasin 1 skiftet»: Trykk én gang for a legge en kniv i magasinet;
hold i 2 sekunder for & fylle magasinet helt opp.

«Tilbakestill»: Tilbakestill kontroll
«Bandskift»: sletter meldingen «Bytt slipeband» (trykk i 5 sekunder)
«Innstillinger»: bytter til skjermbildet «Innstillinger»

«Magasin 2 skiftet»: Trykk én gang for a legge til en kniv i magasinet;
hold i 2 sekunder for a fylle magasinet helt opp

«Program avbrutt»: Avbryt gjeldende knivprogram og start slipeprosessen fra begynnelsen
«Produktdata»: Last inn forskjellige produktfiler (lastet inn produktfil se (8-1/2))
«Tilbake»: ga tilbake til forrige skjermbilde eller ga ut av brukergrensesnittet

MERK Nar ngkkelbryteren (3-10/7) er i posisjon «1»,
kan knivgriperen (3-3/3) ogsa betjenes nar
daren er apen.

Bergringspanelfeltene «Poleringspasta Avgra-
dingsenhet puls» (8-1/17) og «Poleringspasta
Poleringsenhet puls» (8-1/18) fungerer bare i
automatisk modus nar avgradings- og pole-
ringsenhetene er aktive.

Nar knivmagasinet trekkes ut, startes maski-
nen.

Nokkelbryteren ma kun betjenes av opplaerte fagfolk.

Hvis ngkkelbryteren (3-10/7) er i posisjon «1», er det fare for klemskader
pa knivgriperen.

FORSIKTIG
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Innstillinger

Innstillinger utover maskinens grunnfunksjoner «Start» og «Stopp» gjgres i hovedmenyen under
«Innstillinger» (8-1/24).

Endring av innstillingene kan skade
maskinen.

Local 22.01.2026
PLC 10:07:10

rEIEI'naru:IIingstiu:I Gripe: |—Styr|ch1eller Skarphetskontroll
1 Sl 18er onnE” siste aktuelt

alduell kniv:
Bl B
B B
. B 0]
r Stykleteller ! Medum: [ | o]

3 siste aktue 6 Sty .
Dag: avgradings-/polerngsringar

m siste aktuelt
|0

Avgrade: m
Total: Palere: m
|— Vakuum avsug

5 03

Gjennomsnitt :

Uke:

r Konturfeste

O Kjelemiddelovervakning pa:
® Kjglemiddelovervakning av:

[ S Ny, P . S . L L .
(] ® 2 E = : i E

Automatisk Manuslle Varslingste
START N Produkidata Maskindats funksjoner kster Alternativer fis] Tilbake

Bilde 8-2 Innstillinger

Behandlingstid (gjeldende kniy, siste kniv og gjennomsnitt i min/sek)
Griper (sykluser)

Stykketeller (Dag, Uke, Totalt)
Slipebandstram (verdi i %)

Vakuum avsug

Stykkteller avgradings-/poleringsringer
Konturfeste

Kjglevaeskeovervaking pa/av

Stykkteller Skarphetskontroll (valgfritt)
«Automatisk START»: Start slipeprogram
«STOPP»: Stopp behandlingen

- = O 0 N O Ul M W N —

- O
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12
13
14
15
16

17
18
19

«Aksler»: Aksel-meny

«Produktdata»: Innstillinger for produktdata, Se kapittel 8.3.2

«Maskindata»: Vis/rediger fabrikkinnstilte maskindata

«Manuelle funksjoner»: tillater manuell betjening av maskinen; se kapittel 8.4

«Varslingstekster»: viser alle feilmeldinger kontinuerlig (antall, hyppighet, startdato; se
kapittel 8.5)

«Alternativer»: Endre sprak osv.; se kapittel 8.6
«l/O»: Tilstanden til Beckhoff-komponentene
«Tilbake»: Bytt til forrige visning

65



8. Styreenhet

8.3 Produktdata

8.3.1 Last inn produktdata

| visningen «Produktdata» kan spesiallagde programmer lastes inn, der for eksempel syklusnumre-
ne er justert.

Feilaktige endringer av produktdataene kan
fore til skade pa maskiner og/eller kniver.

Med bergringspanelet «Produktdata» (8-3/1)
bytt til visningen «Produktdata» (8-4).

Bilde 8-3 Hovedskjerm

Etter at produktet er slatt pa, aktiveres det siste
produktet automatisk.

For 4 laste inn et nytt produkt, velg riktig fil.

Ved éodobbeltklikke eller bruke bergringspanelfel-
ST tet «Apne» (8-4/1) last inn det nye produktet.

b Netrwerkc

Bilde 8-4 Produktdata
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8.3.2 Endre produktdata

Produktdata kan endres, for eksempel for & stille inn antall sykluser.

local 72012026

PC 02013

e

Bilde 8-5 Hovedskjerm

local 72012026

PC 100710

Bilde 8-6 Innstillinger

lncal 72012026

KNECHT. |

EE |
B iooukinaa ) Tearloarniansimedoste

FC w0

Poleringsenhet
~ Skarphetskonirolienheten

B cimiisacr Leve Amirissor

Bilde 8-7 Endre produktdata

Ufagmessige endringer av produktdataene
kan fore til skade pa maskiner og/eller
kniver.

Beraringspanel «Innstillinger» (8-5/1) bytter til
visningen «Innstillinger» (8-6).

Bergringspanel «Produktdata» (8-6/1) bytter til
visningen «Produktdata» (8-7).

Velg gnsket parameter i menytreet og endre
verdien.

Lagre med «Overta» (8-7/1).
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8.4.1

68

Manuelle funksjoner

Handfunksjonene tillater manuell betjening av maskinen. Ulike funksjoner pa slipemaskinen, som
innstilling av vatslipebandet og poleringspastaen, samt pravekjgringer, kan utfares individuelt.

Du kan fa tilgang til dem via hovedmenyen «Innstillinger» (8-1/24), etterfulgt av «Manuelle
funksjoner» (8-2/14) kalt. Ulike funksjoner pa slipemaskinen kan betjenes individuelt.

Grenne, uthevede knapper er aktive. Grafar-
gede knapper er inaktive.

Alle funksjoner er bare aktive nar skyvederen
MERK er lukket.

Generelt

Var undermenyen «Manuelle funksjoner» nar (8-2/14) kalles, bytter displayet farst til de
generelle manuelle funksjonene (8-8).

Local 22.01.2026
PLC 10:17:56

_ pé.
_ SikkerhEISdﬂr H Lése

Lampe ————F}

KNECHT »

Griper ———H

Kjelemiddelpumpe ——— pa

Oppleaeringsprosess i roboten—— Awvslutt

Administrator Level: Admimistrator

Bilde 8-8 Manuelle funksjoner «Generelt»



Styreenhet

8.4.2

8.4.3

Test av knappelys

Las opp/las skyvedar

SI& maskinlyset pd/av

SIa kjglemiddelpumpen pa/av
Apne/lukke griper

Avslutt programmeringsprosess i roboten
«Generelt» (gjeldende annonse)
«Slipeband»: se kapittel 8.4.2
«Avgradingsenhet»: se kapittel 8.4.3

00 N O U1 A WIN =

Xe]

10 «Poleringsenhet»: se kapittel 8.4.4
11 «Generelt»: se kapittel 8.4.5
12 «Tilbake»: bytte til forrige skjerm

Slipeband

1 Slipeband venstre — SIa hgyrerotasjon
pa/av

2 Slipeband venstre — Sla venstrerotasjon
pa/av

3 Slipeband hayre — Sla hgyrerotasjon pa/av

4 Slipeband hayre — SIa venstrerotasjon
pa/av

5 SIa kjglemiddelventil pa/av

SI& bandspenning pa/av

Bilde 8-9 Manuelle funksjoner «slipeband»

Avgradingsenhet

KNECHT. | g 1 Avgradingsenhet — Sla pa/av drivverk

2 Avgradingsenhet — Poleringspasta frem/
m,dimm.m.mspm. tilbake
o [ ] 3 Avgradingsenhet — Poleringspasta puls

—r - I 4 Avgradingsenhet — Sla pa/av drivverk
avribogesnit.- e haro ot venstre

rososerec-smimesas —[F s | 5 Avgradingsenhet — Sla pa/av drivverk hgyre

e s e 6 Avgradingsringer — Innstilling avstand
Start/Stopp

7 Avgradingsenhet — Tilbakestill avgradingstid

Bilde 8-10 Manuelle funksjoner «Avgradings-
enhet»
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8. Styreenhet

8.4.4 Poleringsenhet

KNECHT = | ocs 7201202

FIC 101808

i

Polieringsenhet - Poleringspasta

Poleringsenhet - Poleringspasta

Polienngsenhet - Drev vensire.

o Ul B~ W

!

Polienngsenhel - Drev hayre:

Poleringsringer — Stlleinn avstand

:
-

Poliefingsenhet - Polefingstid Tilbakestill

B tdmiistree Lot Adminisinor

Bilde 8-11 Manuelle funksjoner «Polerings-
enhet»

8.4.5 Generelt

lncal 72012026
FIC 100813

r

i

Byttavsug

Spemeluft konturopptak

i

Sperreluft robot

ﬁ

B tdmiistree Lt Adminiior

Bilde 8-12 Manuelle funksjoner «Generelt»
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Poleringsenhet — Sl& pa/av drivverk

Poleringsenhet — Poleringspasta frem/
tilbake

Poleringsenhet — Poleringspasta puls
Poleringsenhet — SI& pa/av drivverk venstre
Poleringsenhet — SIa pa/av drivverk hgyre

Poleringsringer — Innstilling avstand
Start/Stopp

Poleringsenhet — Tilbakestill poleringstid

SIa avsug intern pa/av

Koble om avsug pa avgradingsen-
het/poleringsenhet

Sla pa/av sperreluft konturfeste
Sla pa/av sperreluft robot



Styreenhet

8,5

8.6

Meldingstekster

KNECHT =

PIC 100839

]
W [
wnusm g
wuzE
weeen [
w0
weREs 1 W
wiwed g
WEKRSS 1
v ]

[

]

0178887

101753715 o SrowFom: fsmMarusl frevious Fom FomSenvce)

B admiiaior Lot Adeiesnor

Bilde 8-13 Meldingstekster

MERK

Alternativer

local 72012026
PIC 100642

KNECHT =

oysets [ s

Bilde 8-14 Alternativer

Meldingstekstvisningen (8-13) brukes utelukkende
til detaljert visning av maskinens statusmeldinger.

Den gir en oversikt over hvor mange feil som for
ayeblikket hindrer maskinen i & fungere som den
skal. Videre gir undermenyen informasjon om
hvilke feil som har oppstatt og siden nar de har
veert aktive.

Ingen innstillinger kan gjores i undermenyen
Meldingstekster. Feilmeldingene vises ogsa i
den gvre delen av hovedskjermen (8-1/1).

A W N —

«Sysinfo»

«Innstillinger»

«Sprak»: Endre sprak (se kapittel 8.7)
«Tilbake»: bytte til forrige skjerm
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8. Styreenhet

8.7 Endre sprak

lncal 72012026

FC w1

[ ddministratorLevet: Administrator

Bilde 8-15 Hovedskjerm

local 72012026
PC 100710

Bilde 8-16 Innstillinger

KNECHT=

B admiciaor Lot Adeicanor E

Bilde 8-17 Alternativer
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Bergringspanel «Innstillinger» (8-15/1) bytter til
visningen «Innstillinger» (8-16).

Bergringspanel «Alternativer» (8-16/1) bytter til
visningen «Alternativer» (8-17).

Bergringspanel «Sprak» (8-17/1) bytter til
visningen «Sprak» (8-18).



8.

Styreenhet

Bilde 8-18 Sprak

Det tilhgrende spraket aktiveres ved a trykke pa
@nsket felt pa bergringspanelet (8-18/1) og byttes
automatisk.

Hvert trykk pa «Tilbake» du kommer ett niva

hayere opp i menyen; etter 3 nivder kommer du til
hovedmenyen.
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Styreenhet

8.8

74

Konfigurering av en internettilkobling

Bilde 8-19 Nettverkstilkobling

MERK

Maskinen har en Ethernet-port (8-19/2). En
sikker forbindelse mellom maskinen og KNECHT
Maschinenbau GmbH kan opprettes via den
integrerte VPN-ruteren. Tilkoblingen kan aktiveres
eller deaktiveres av operatgren ved hjelp av ngk-
kelbryteren pa koblingsskapet (8-19/1).

Gjennom denne tilkoblingen far KNECHT-service-
teknikeren tilgang til styreenheten og kan utfare

en diagnose av maskinen, endre programvareinn-
stillinger og laste opp eller redigere slipeprogram-
mer.

En aktiv internettforbindelse er ngdvendig for a
opprette en tilkobling.

Ved igangkjoring konfigureres VPN-ruteren i
henhold til den spesifiserte IT-infrastrukturen,
slik at maskinen kommuniserer utelukkende
med KNECHT Maschinenbau GmbH via
VPN-serveren. Kommunikasjon innenfor
kundens nettverk er ekskludert. Nettverket er
derfor optimalt beskyttet.

For a opprette internettforbindelsen, koble
den medfolgende Ethernet-kabelen til den
eksisterende nettverkskontakten (RJ 45) pa
bygningen og nettverkstilkoblingen pa kob-
lingsskapet (8-19/2).



Pleie og vedlikehold

9.1

9.2

Utskifting kjolemiddel

Bilde 9-1 Utskifting kjglemiddel

MERK

Rengjaring

Kjglevannet ma skiftes daglig og vannbeholderen
rengjares.

For & tamme, plasser rgret (9-1/1) horisontalt
bakerst i vannbrettet.

Vannbrettet ma alltid fylles med 60 liter vann til en
avstand pa 3 cm fra kanten.

Bruk rent vann fra springen uten tilsetnings-
stoffer som kjolemiddel.

Maskinen ma ikke brukes uten kjsglemiddel.
Handkniver kan bli skadet.

Maskinen ma rengjares etter hver slipeprosess, ellers vil sliperester tgrke inn og vaere vanskelige a

fierne.

Rengjer vinduene med myke rengjgringskluter og vindusvaskemiddel.

Etter rengjering av slipemaskinen anbefaler vi & bruke produktene som er oppfert i tabellen over
rengjarings- og smaremidler til vedlikehold av maskinen (se kapittel 9.2.1).

Slipemaskinen ma ikke sprayes med vann
eller rengjores med alkaliske rengjgringsmid-
ler. Maskinkomponenter kan bli skadet eller
agdelagt.

Avgradings- og poleringsringer ma ikke bli
vate, da de bare kan absorbere poleringspas-
taen og avgrade/ polere en kniv ordentlig nar
den er torr.
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9.

Pleie og vedlikehold

9.2.1

Rengjoring /
Smorearbeid

Rengjering og ved-
likehold av maskin-
deler

Smering av slipe-
bandmotorer

Smgr griperne

Smgr skyvedgren

Smgr avgra-
dings-/poleringsen-
heten

Interflon

Renseri
Rustfritt
stal

Fett
MP 100

WURTH

Rust-
fritt stal
Pleiespray

Tabell over rengjoringsmidler og smgremidler

SKALL EXXON
Mobil

Risela 917 Marcol 82

Ar S5

V142

W0018
Mobilith
SHC 100

9.2.2 Kontroller og rengjor avsugssystemet
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Bilde 9-2 Tamming av skuffen til avsuganlegget

VEST

Ny prosess
multispray

IXELON LT
000 EP

IXELON LT
000 EP

Universal-
fett
LT 190 EP

AXEL
Christ-
iernsson

Universalfett
Acinol 142S

Tem skuffen til stgvavsugssystemet (9-2/1) én

gang i uken.

Skyv skuffen helt inn under maskinen, ellers
vil ikke avsuganlegget fungere med full

effekt.



9.

Pleie og vedlikehold

44

Bilde 9-3 Apne avsuganlegg

MERK

Sjekk filterpatronen til avsugsanlegget én gang i
uken.

For a gjare dette, dpne daren pa venstre side av
maskinen.

Apne de fire krysshandtakene (9-3/1) p& avsuget
og fjern dekselet (9-3/2) ved hjelp av handtakene.

Fiern filterpatronen (9-4/1).

Rengjer filterpatronen (9-5/1) med en industristav-
suger.

Filterpatronen kan ogsa rengjgres med vann.

Ikke spray filterpatronen med hgytrykksspy-
ler. Filterpatronen ma kun monteres nar den
er torr.
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9. Pleie og vedlikehold

Skadde filterpatroner ma ikke monteres
igjen.

9.2.3 Rengjgring stremningsovervaking

Strgmningsovervakingen (9-6/1) ma fjernes og
rengjgres hver sjette maned.

For & gjare dette kobler du fra pluggen (9-6/2).

Bilde 9-6 Koble fra stramningsovervakingen

Strgmningsovervaking (9-7/1) skru av med en
22 mm fastngkkel mot urviseren.

Rengjgr malesonden (9-8/1) med en ren klut.
Smar gjengene lett (ikke sonden).

Etter rengjering, monter stramningsovervakingen
igjen i omvendt rekkefgalge.

Sett inn kontakten (9-6/2).

Bilde 9-8 Rengjering malesonde

78



9. Pleie og vedlikehold

9.2.4 Rengjoring knivmagasiner

Bilde 9-9 Rengjaring knivmagasiner

Rengjer knivmagasinene ukentlig med en
damprenser utenfor maskinen (se figur 9-9).
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Pleie og vedlikehold

9.3
9.3.1

80

Smgrepunkter

Smgr motoren til slipebanddrivverket

Bilde 9-10 Demontere kontaktskiver

Bilde 9-11 Demontere kontaktskiver

Bilde 9-12 Smgring slipebandmotorer

For & smgre slipebdndmotorene fjerner du vatsli-
pebandene (se kapittel 7.2).

Fiern begge kontaktskivene (9-10/1) med en 6 mm
unbrakongkkel.

Plasser unbrakoskrutrekkeren slik at den peker
over midten av kontaktskiven (se figur 9-11). Det-
te gjar det mye enklere & lgsne skruene.

Bruk den medfglgende handfettpressen og press
fett inn i smgrenippelen (9-12/1) til det kommer
fett ut av hullet (9-12/2) under monteringsflensen.

Vi anbefaler «Acinol 142S universalfett» eller et
sammenlignbart kommersielt tilgjengelig univers-
alfett.

Utfar smgreprosessen pa begge motorene til slipe-
banddrivverket.



Pleie og vedlikehold

9.3.2

Bilde 9-13 Smarenipler slipebandmotorer

Smering griper

Bilde 9-14 Sette det tomme knivmagasinet inn
i maskinen

Bilde 9-15 Betjeningspult

Det er totalt to smarenipler (9-13/1).

For & smgre griperen setter du inn et tomt
knivmagasin (9-14/1) i maskinen.

Trykk pa «Start/Stopp»-knappen (9-15/1) pé
betjeningspulten.
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: " i ]
Bilde 9-18 Smare bakre griper

Nar griperen (9-16/1) er over knivmagasinet,
trykker du pa «Start/Stopp»-knappen (9-15/1)
igjen for & stoppe maskinen.

Fest oljepumpen til de to smareniplene foran
(9-17) og smer gripekloen.

Vi anbefaler «OEST IXELON LT 000 EP» eller et
sammenlignbart kommersielt tilgjengelig fett.

Smar smareniplene med to strgk fett hver maned
ved hjelp av en oljepumpe.

Fest oljepumpen til de to smgreniplene bak (9-18)
og smgr gripekloen.

Vi anbefaler «OEST IXELON LT 000 EP» eller et
sammenlignbart kommersielt tilgjengelig fett.

Smar smareniplene med to strgk fett hver maned
ved hjelp av en oljepumpe.

Det er totalt fire smarenipler pa griperen.

Serg for a bruke det medfelgende fettet

LT 000 EP (tube) eller et annet passende
flytende fett. Vanlig maskinfett forer til treg
bevegelighet i griperen.



9. Pleie og vedlikehold

9.3.3 Smering skyvedor

|V IL 1

KINECH T

Bilde 9-20 Smarenippel skyvedar

For a fa tilgang til smareniplene (9-19/1) pa skyve-
dgren, ma den skyves oppover til smgreniplene er
synlige i dpningene pa karmen (se figur 9-19).

Fest oljepumpen til de fire smgreniplene (9-20) og
smar skyvedgren.

Vi anbefaler «OEST IXELON LT 000 EP» eller et
egnet, kommersielt tilgjengelig fett.

Smgr smgreniplene med to strgk fett hver maned
ved hjelp av en oljepumpe.

Det er totalt fire smarenipler pa skyvedaren.

Bruk kun det medfelgende LT 000 EP-fettet
(tube) eller et egnet, kommersielt tilgjengelig
fett. Vanlig maskinfett vil gjore at skyvedoren
blir stiv.

83



9. Pleie og vedlikehold

9.4 Vedlikeholdsplan (ettskiftsdrift)

Turnus Komponentgruppe Vedlikeholdsoppave

Daglig

Poleringspastaer

Maskin inni

Kjzlevaeskesystem

Sjekk pastalengde. Skift ut hvis diameteren er un-
der 80 mm eller hvis en tilsvarende melding mottas.

Rengjer grovt med en bgrste eller klut.

Tem av vannet, rengjer badekaret.

Ukentlig Slipebanddrivverk Apne bandbeskyttelseshetten og rengjer omradet
rundt slipebandet.
Knivmagasiner Rengjer knivmagasinene (se avsnitt 9.2.4).
Avsuganlegg Tem skuffen til avtrekkssystemet (se avsnitt 9.2.2).
Kontroller filterpatronen, fiern den og rengjer eller
skift den ut om nadvendig (se avsnitt 9.2.2).
Maskin innvendig og Rengjer maskinen innvendig og utvendig. OBS!
utvendig Avgradings-/poleringsringene ma ikke bli vate.
Manedlig Griper Rengjer griperforingen med en stalbgrste. Skru av
gripekjevene og rengjer tetningsflaten.
Halvarlig Slipebanddrivverk Fiern og rengjer stremningsovervakingen (se kapit-
tel 9.2.3).
Arlig Be om service fra KNECHT Maschinenbau GmbH.
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10. Demontering og avfallsbehandling

10.1 Demontering
Alt driftsmateriell ma kastes pa forsvarlig mate.
Sikre bevegelige deler mot a skili.

Demonteringen ma utferes av et kvalifisert spesialfirma.

10.2 Avfallsbehandling

Nar maskinens levetid er over, ma den avfallsbehandles av et kvalifisert spesialfirma. | unntakstilfel-
ler og etter samrdd med KNECHT Maschinenbau GmbH kan maskinen returneres.

Driftsmaterialer (f.eks. vatslipeband, polerings-/avgradingsringer, kjglemiddel osv.) ma ogsa kastes
pa riktig mate.

MERK Kjoleenheten i styreenheten inneholder fluor-
holdige klimagasser (F-gasser, kjolemiddel R
513A, fylimengde) 0,17 kg, CO2-Tilsvarende
0,11 t, GWP 631) i henhold til EU-forordning
2024/573.

Kjolemiddelet ma fjernes fagmessig for de-

montering eller avfallsbehandling. Arbeidet
ma kun utfgres av kvalifisert personell.
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11. Service, reservedeler og tilbehor

11.1 Postanschrift

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender gate 26

88368 Bergatreute

Tyskland

Telefon +49-7527-928-0
Faks +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

11.2 Tjeneste

Serviceledelse:
Adresse: se postadresse

service@knecht.eu

11.3 Slite- og reservedeler

Hvis du trenger reservedeler, bruk reservedelslisten som falger med maskinen. Vennligst bestill i
henhold til skjemaet nedenfor.

Angi alltid ved bestilling: (Eksempel)
Maskintype (E50R)

Maskinnummer (001025720)
Betegnelse pd monteringsgruppe (girhus_2PO)
Betegnelse pa individuell del (Utgaende aksel_bunn)
Pos.-nummer (19)

Tegningsnummer (artikkelnummer) ~ (2000135-11969)
Antall (1 stk)

Ta gjerne kontakt med oss hvis du har spgrsmal.
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11. Service, reservedeler og tilbehor

11.4 Tilbehor

11.4.1 Slipemidler og andre materialer som brukes

Type Dimensjoner Korn Artikkelnummer  Merknader

Vat slipeband 2200x60 K240 412A-66-0728 Montert ved levering
Entgratring (lenker) d.180x6xd.32 412N-03-0180 Montert ved levering
Poleringsring (heyre) d.180x6xd.32 412N-05-0180 Montert ved levering
Poleringspasta 230x60x50 412R-01-0501 Montert ved levering
Flyfett IXELON LTO0O EP 900 g 417B-02-0100 inkludert i leveran-

sen inneholde

Kun originale slipemidler, slitedeler og reser-
vedeler fra KNECHT Maschinenbau GmbH ma

brukes.

KNECHT Maschinenbau GmbH patar seg ikke
noe ansvar for bruk av uoriginale deler.

Hvis du trenger slipemidler eller annet tilbehgr, kan du kontakte vare salgsrepresentanter og distri-
butarer eller KNECHT Maschinenbau GmbH direkte.

Takk for tilliten!
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12.

Tillegg

12.1

88

EU-samsvarserklzering

i henhold til EU-direktiv 2006/42/EU

® Maskiner 2006/42/EU
e Elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU

Vi erklzerer herved at maskinen beskrevet nedenfor, pa grunn av sin design og konstruksjon, samt
i den versjonen vi har brakt pa markedet, oppfyller de relevante, grunnleggende sikkerhets- og

helsekravene i det relevante EU-direktivet.

Denne erklaeringen blir ugyldig dersom det foretas endringer pa maskinen uten vart samtykke.

Maskinbetegnelse:
Typebetegnelse:

Maskinnummer:

Anvendte harmoniserte standarder,
spesielt:

Dokumentasjonsansvarlig:

Produsent:

Helautomatisk handknivslipemaskin
E50R

fra nr. 01126650R

DIN EN ISO 12100
DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 13854

Andreas Doerr (statlig sertifisert) Tekniker)
TIf. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

Fullstendig teknisk dokumentasjon er tilgjengelig. Brukerhandboken for maskinen er tilgjengelig i

originalversjonen og pa brukerens lokale sprak.

Erklaeringens gyldighet utlgper dersom de juridiske kravene endres.

Bergatreute, 22. Januar 2026

KNECHT Maschinenbau GmbH

arkus Knecht
Forretningsfarer



KNECHT Maschinenbau GmbH
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