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Dllezita upozornéni

1.1

1.2

Predmluva k navodu k pouziti

Cilem tohoto navodu k pouZziti je usnadnit sezndmeni s rovinnou bruskou (déle jen bruska) a s
moznostmi jejiho pouziti k zamyslenému Ucelu.

Navod k pouziti obsahuje dllezité pokyny pro bezpecné, spravné a hospodarné pouzivani brusky.
Jejich dodrZzovani pomaha predchazet rizikm, snizit naklady na opravy, zkratit prostoje, zvysit
spolehlivost a prodlouzit Zivotnost brusky.

Navod k pouziti musi byt neustale k dispozici na misté pouziti brusky.

Navod k pouziti si musi precist a pouZivat kazda osoba, ktera je povéfena pracemi na brusce, jako
jsou napf.:

e pfeprava, montaz, uvedeni do provozu

e obsluha, vCetné odstranovani zavad v pribéhu prace a

e (idrzba (servis, opravy).

Kromé navodu k pouziti a zavaznych predpist bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, platnych v

zemi pouziti a na misté instalace, je tfeba dodrzovat také uznavané technické predpisy pro bez-
pecnou a kvalifikovanou praci.

Vystrazna upozornéni a symboly v navodu k pouziti

V navodu k pouziti se pouZivaji nasledujici symboly/oznaceni, které je nezbytné nutné dodrzovat:
Vystrazny trojuhelnik se signalnim slovem ,, VYSTRAHA" se pouziva jako
bezpec¢nostni upozornéni pfi vdech pracich, kdy hrozi nebezpeci Zivota nebo

poskozeni zdravi.

V téchto pfipadech je nutné pracovat s mimoradnou opatrnosti a peclivosti.

VYSTRAHA

.POZOR" se pouZziva na mistech, kterad vyzaduji zvlastni pozornost, aby
POZOR nedoslo k poskozeni a/nebo zni¢eni brusky nebo jejiho okoli.

UPOZORNENi . UPOZORNENI" oznacuje uzivatelské tipy a obzvlast uzitecné informace.



1. Dllezita upozornéni

1.3 Vystrazné a prikazové znacky a jejich vyznam
1.3.1 Vystrazné a pfikazové znacky na/v brusce
Na brusce a v ni se nachazeji nasledujici vystrazné a zakazové znacky:
VYSTRAHA! NEBEZPECNE ELEKTRICKE NAPETI
(vystrazna znacka na skfinovém rozvadéci)
Po pripojeni k elektrické siti je v brusce zivotu nebezpecné napéti.

Césti zafizeni, které jsou pod napétim, smi otevirat pouze autorizo-
vani kvalifikovani pracovnici.

Pred provadénim udrzby, servisu a oprav musi byt bruska odpojena
od elektrické sité.

VYSTRAHA! KARDIOSTIMULATOR
(zakazova znacka na ochranné klapce)

Ve stroji je zabudovan silny magnet. Aby nedoslo k poskozeni
zdravi osob s kardiostimulatorem, je nutné dodrzovat vzdalenost
minimalné 30 cm mezi oto¢nym stolem a implantatem.

1.3.2 Vseobecné vystrazné a prikazové znacky

Je nutné dodrZovat nasledujici vseobecné prikazové znacky:

VYSTRAHA! NEBEZPECi PORANENiIi NOZEM

PFi pracich s bruskou se brousi noze, které mohou kvl své ostrosti
zpUsobit zavazna fezna zranéni.

Budte opatrni pfi pfepravé noz{. Pouzivejte ochranna zafizeni od
vyrobce noZe. PouZivejte ochranné rukavice a bezpecnostni obuv.

PFri vymeéné chladici kapaliny je rovnéZ nutné pouZzivat ochranné
rukavice (viz kapitola 8.1).
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Dllezita upozornéni

1.4

1.5

Typovy Stitek a cislo stroje

Typovy stitek (1-1/1) je umistén na pravé strané
stroje.

Obrazek 1-1 Typovy Stitek

Cislo stroje (1-2) se nachazi na typovém stitku
(1-1) a nahore v prostoru stroje a je vidét skrze
logo KNECHT.

Obrazek 1-2 Cislo stroje

Cisla obrazkut a polozek v navodu k pouziti

Pokud text odkazuje na ¢ast stroje vyobrazenou na obrazku, je v zavorce uvedeno cislo obrazku a
polozky.

Priklad: (7-10/1) znamena obrazek ¢islo 7-10, polozka 1.

Pri brouseni prisouvejte brusnou jednotku pomoci jemného
posuvu ha rucnim kolecku (7-10/1) pravé paky posuvu,
dokud se neobjevi vyrazné jiskreni.

Obrazek 7-10 Jemny posuv “Brusna jednotka”
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2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Zakladni bezpecnostni pokyny

Dodrzovani pokynu uvedenych v navodu k pouziti

Zakladnim predpokladem pro bezpe¢nou manipulaci s bruskou a jeji bezporuchovy provoz je
znalost zakladnich bezpec¢nostnich pokynU a predpisu.

¢ Tento navod k pouziti obsahuje dllezité pokyny pro bezpecné pouZzivani brusky.

e Tento navod k pouziti a predevsim bezpecnostni pokyny musi dodrzovat vsechny osoby, které
pracuji na brusce.

e Kromé toho je tfeba dodrzovat pravidla a pfedpisy bezpec¢nosti a ochrany zdravi pfi praci, platné
v misté pouziti.

Zavazek provozovatele

Provozovatel se zavazuje, Ze praci na brusce umozni pouze osobam, které

® jsou seznameny se zakladnimi predpisy o bezpelnosti prace a prevenci Urazl a byly pouceny o
pouzivani brusky,

e precetly si a pochopily navod k pouZiti, zejména kapitolu ,Bezpecnost”, a vystrazna upozornéni,
a potvrdily tuto skute¢nost svym podpisem.

Dodrzovani bezpe¢nosti béhem prace je pravidelné kontrolovano.

Zavazek pracovnikt

Veskeré osoby, které jsou povéreny pracemi na brusce, se pfed zahajenim prace zavazuji:

¢ dodrzovat platné predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci,

e predist si navod k pouZiti, zejména kapitolu ,Bezpecnost” a vystrazna upozornéni, a potvrdit
svym podpisem, Ze jim porozumély.

Nebezpeci pfi manipulaci s bruskou

Bruska je vyrobena v souladu s nejnov&jSim stavem techniky a uznavanymi bezpecnostnimi pravi-

dly. Pri jejim pouzivani vsak mlze presto vzniknout riziko ohrozeni zdravi a Zivota uZivatele nebo

tfetich osob nebo poskozeni brusky nebo jiného majetku.

Bruska se smi pouzivat jen:

e k zamyslenému Ucelu a

® a v bezvadném technickém stavu.

Zavady, které by mohly ohrozit bezpe¢nost, musi byt neprodlené odstranény.



Bezpecnost

2.1.5

2.2

2.3

Zavady
Pokud se na brusce vyskytnou zavady, které jsou vyznamné z hlediska bezpec¢nosti, nebo pokud
chovani zafizeni pfi praci takové zavady signalizuje, je nutné brusku okamzité odstavit, dokud

nebude zdvada nalezena a odstranéna.

Zavady smi odstraniovat pouze autorizovani kvalifikovani pracovnici.

Zamyslené pouziti

Bruska je vhodna vyhradné pro rovinné brouseni feznych sad pro mlynky na maso, plnici mlynky
a jemné drtice, dale také oznacované jako obrobky.

VSechny obrobky musi byt upnuty ve stfedu magnetického oto¢ného stolu.

Jiné pouziti nebo pouziti nad tento ramec neni v souladu s urcenim. Spole¢nost KNECHT
Maschinenbau GmbH neru¢i za pripadné vzniklé skody. Riziko nese pouze uzivatel.

Pouziti v souladu s ur¢enim zahrnuje rovnéz dodrzovani vsech pokyn( uvedenych v navodu k
pouziti.

Pouziti brusky je v rozporu s uréenim,
POZOR napf. kdyz:

e Pripravky nejsou radné upevnény.

¢ Jsou brouseny jiné obrobky, nez jsou
popsany v kapitole 2.2.

Zaruka a odpovédnost

Naroky ze zaruky a odpovédnosti za Skodu na zdravi a majetku jsou vylouceny, pokud jsou
zpUlsobeny jednou nebo nékolika nasledujicimi pricinami:

e pouziti brusky v rozporu s uréenim,
® nespravna preprava, uvedeni do provozu, obsluha a Udrzba brusky,

e provoz brusky s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi nebo s nespravné nainstalovanymi nebo
nefunk¢nimi bezpe¢nostnimi a ochrannymi zafizenimi,

e nedodrzovani pokynt v navodu k pouziti tykajicich se pfepravy, uvedeni do provozu, obsluhy,
udrzby a oprav brusky,

e svévolné konstrukeni zmény brusky,

e syépomocné zmény napf. na pohonu (vykon a otacky) a

1
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2.4

2.4.1

2.4.2

2.4.3
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* nedostate¢né kontroly ¢asti stroje, které podléhaji opotrebenti, a
e pouzivani neschvalenych nahradnich a spotrebnich dild.

PouZivejte jen originalni nahradni a spotrebni dily. U dill z externich zdroj neni zaruc¢eno, ze byly
navrzeny a zkonstruovany tak, aby odolaly namahani a zarucily bezpe¢nost.

Bezpecnostni predpisy

Organizacni opatreni

Je tfeba pravidelné kontrolovat viechna stavajici bezpecnostni zafizent.

Je tfeba dodrZovat predepsané intervaly nebo intervaly uvedené v navodu k pouZziti pro pravidelné
Udrzbové prace!

Ochranna zafrizeni

Pfed kazdym uvedenim brusky do provozu musi byt vdechna ochranna zafizeni spravné nainstalo-
vana a funkeni.

Ochranna zafizeni smi byt odstranéna pouze po odstaveni brusky a jejim zajisténi proti opétovné-
mu uvedeni do provozu.

Pfi montazi ndhradnich dild musi provozovatel pfedpisové namontovat ochranna zafizeni.

Neformalni bezpec¢nostni opatreni

Navod k pouziti musi byt vzdy uloZzen v misté pouziti brusky. Kromé navodu k pouziti je tfeba
zabezpecit a dodrzovat vieobecné platné a mistni predpisy o prevenci Urazd.

VSechna bezpec¢nostni upozornéni a upozornéni na nebezpedi na brusce musi byt kompletni a
dobre citelna.
Vybér pracovnikd, kvalifikace pracovniku

Na brusce smi pracovat pouze proskoleni a pouceni pracovnici. Dodrzujte zakonem povoleny
minimalni vék!

Musi byt jasné vymezena odpoveédnost pracovnik({ za uvedeni do provozu, obsluhu, udrzbu a
opravy.

Pracovnici ve fazi Skoleni, vycviku, vzdélavani nebo zauc¢ovani mohou na brusce pracovat pouze
pod stalym dohledem zku3ené osoby!



2. Bezpecnost

2.4.5 Rizeni stroje

Stroj smi zapinat a obsluhovat pouze vyskoleni a pouceni pracovnici.

2.4.6 Bezpecnostni opatreni v bézném provozu

Viyvarujte se jakychkoli pracovnich postupd, které by mohly ohrozit bezpe¢nost. Brusku pouzivejte,
pouze pokud jsou viechna ochranna zafizeni na svém misté a plné funk¢ni.

Nejméné jednou za sménu (nebo za den) zkontrolujte, zda bruska nevykazuje vnéjsi viditelna
poskozeni a zda jsou funkéni bezpec¢nostni zafizeni.

Zmény, které nastanou (v¢etné provozniho chovani), hlaste okamzité odpovédnému organu nebo
osobé. V pfipadé potreby brusku okamzité vypnéte a zajistéte.

Pfed zapnutim brusky se ujistéte, ze jejim spusténim nemUze byt nikdo ohrozen.

V pfipadé poruchy funkce brusku okamzité vypnéte a zajistéte. Poruchy nechte ihned odstranit.

2.4.7 Nebezpedi vyvolana elektrickou energii

Prace na elektrickych systémech nebo provoznich prostredcich smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikaf v souladu s elektrotechnickymi predpisy.

Zavady, napf. poSkozené kabely, kabelové spoje atd., musi okamzZité odstranit autorizovany
odborny pracovnik.

Zluté oznadené kabely jsou i pfi vypnutém hlavnim vypinaci pod napétim.

2.4.8 Obzvlast nebezpecna mista

V blizkosti brusného kotouce hrozi nebezpeci zhmozdéni a nebezpedi vtazeni napf. odévu, prstl
nebo vlas. Noste vhodné osobni ochranné prostredky.

2.4.9 Udrzba (servis, opravy) a odstrafiovani zavad

Udrzbu musi v¢as provadét kvalifikovany personal. Pred zahajenim udrzbovych praci musi byt
informovan personal obsluhy. Musi byt jmenovan odpovédny dohled.

PFi viech udrzbovych pracich odpojte brusku od napajeni a zajistéte ji proti neocekavanému

opétovnému spusténi. Vytahnéte sitovou zastreku. V pfipadé potreby zajistéte oblast provadéni
udrzby.

13
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Po dokonceni udrzbovych praci a odstranéni poruch namontujte vSechna bezpec¢nostni zafizeni a
zkontrolujte jejich funkénost.

Konstrukéni zmény na brusce

Bez povoleni vyrobce neprovadéjte na brusce zadné zmeény ani prestavby a nemontujte zadna
pfidavna zafizeni. Uvedené plati i pro montaz a nastavovani bezpec¢nostnich zafizeni.

Veskeré prestavby vyzaduji pisemny souhlas spole¢nosti KNECHT Maschinenbau GmbH.
Neprodlené vymérite viechny Casti stroje, které nejsou v bezvadném stavu.

PouZivejte jen originalni nahradni a spotrebni dily. U dill z externich zdroj nenfi zaruc¢eno, ze byly
navrzeny a zkonstruovany tak, aby odolaly namahani a zarucily bezpe¢nost.

Cisténi brusky
S pouzitymi Cisticimi prostfedky a materialy zachazejte radné a ekologicky je likvidujte.

Zajistéte bezpelnou a ekologickou likvidaci opotfebenych a vyménénych dild.

Oleje a tuky

Pri manipulaci s oleji a tuky dodrzujte platné bezpecnostni prfedpisy. Dodrzujte zvlastni predpisy
pro potravinarsky sektor.

Zména mista pouziti brusky

| v pfipadé malé zmény umisténi odpojte brusku od vsech externich zdrojd energie. Pfed opétov-
nym spusténim brusku radné pripojte k napajeni.

K uchopeni bfemen pfi nakladani pouzivejte pouze zvedaci zafizeni a vazaci prostfedky s dostatec-
nou nosnosti. Pro zvedani ur¢ete kompetentniho signalistu.

V prostoru nakladky a vykladky se nesmi nachazet jiné osoby nez ty, které jsou k témto pracim
ureny.

Brusku zvedejte fadné pouze s pomoci zvedaciho zafizeni, jak je uvedeno v ndvodu k pouziti.
Pouzivejte pouze vhodna dopravni vozidla s dostate¢nou nosnosti. Spolehlivé zajistéte naklad.
Pouzivejte vhodné vazaci body.

PFi opétovném uvedeni do provozu postupuijte jen podle navodu k pouziti.



Popis

3.1

3.2

Uéel pouziti

Rovinna bruska W 300 brousi fezné sady pro mlynky na maso, plnici mlynky a jemné drtice az do

prdméru 300 mm (voliteiné 400 mm).

Technické udaje

Vyska (maximalni, kdyz je paka posuvu nahore) cca 2095 mm
Sitka (v¢. chladici jednotky s pasovym filtrem) cca 1665 mm
Hloubka (v¢. chladici jednotky s pasovym filtrem a odsavani) cca 1700 mm
Potfebny prostor (5 x H) 2000x2200 mm
Hmotnost cca 650 kg
Hmotnost chladici jednotky s pasovym filtrem cca 90 kg
Elektrické napajeni* 3x 400 V
Sitova frekvence* 50 Hz
Vykon* 4 kW
Prikon* 6 kW
Proudovy odbér* 9A
Vstupni jisténi 25 A
Provozni hluk (naméfena A-vazena hladina emisi akustického tlaku cca 72 dB(A)
na pracovisti LpA)**

Pramér oto¢ného stolu 300 mm (volitelné 400 mm)
Otacky oto¢ného stolu 31 a62 1/min
Prlmér brusného kotouce 200 mm
Otacky brusného kotouce 3000 1/min
Rezné rychlost pfi priméru brusného kotouce 200*** 31 m/s

*) Tyto Udaje se mohou v zavislosti na elektrickém napdajeni lisit.
**) Dvouciselna hodnota emisi hluku podle normy DIN EN ISO 4871. Hodnota emisi hluku podle normy

ENISO 11201, nejistota méfeni KpA: 3 dB(A). Brousena byla mleci deska od firmy Turbocut (prmér 200 mm).

***) \lystrahal Rezné rychlosti 31 m/s se dosahuije pfi frekvenci 50 Hz. P¥i elektrickém napajeni s vys$3i frekvenci je

dosahovano vyssich feznych rychlosti. PouZivejte jen schvélena brusiva.

15



Popis

3.3
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1665 mm ) ) 1700 mm

ww s60¢

Obrazek 3-1 Rozméry v mm a tézisté (SP) stroje

Popis funkce

S rovinnou bruskou W 300 Ize rovinné brousit fezné sady pro mlynky na maso, plnici mlynky a
jemné drti¢e az do prdméru 300 mm (volitelné 400 mm).

Obrobky se pomoci stredicich kust a magnetického upnuti upeviuji a brousi na oto¢ném stole
rovinné brusky W 300. Pfi brouseni bez magnetického upnuti se obrobky upevniuji a brousi na
oto¢ném stole rovinné brusky W 300 jen pomoci stfedicich kusd.

Krizové noze se pfi rovinném brouseni upeviiuji na mleci desce pomoci pfilozeného strediciho
kusu pro kfizové noze.

Pro specialni aplikace jsou k dispozici také specialni upinadla.

Stroj se standardné dodava s brusnym kotoucem z CBN, systémem cisténi vzduchu (dale oznaco-
vanym jako odsavani) a chladici jednotkou s pasovym filtrem.



Popis

3.4

Popis konstruk¢nich celki

Obrazek 3-2 Celkovy pohled na brusku

Ochranna klapka
Paka posuvu , Otoc¢ny stal”
Brusna jednotka
Otocny stal
Chladici jednotka s pasovym filtrem
Odsavani
Paka posuvu ,,Brusna jednotka”
LED pracovni svétlo
Ovladaci pult
0  Nastavitelné nohy stroje

OO0 ~NOOUTD, WN —
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3. Popis

3.4.1 Otocny stul

Obrobky jsou pfi obrabéni umistény na otoc¢ném
stole (3-3/1) a vystrfedény. Pro uchyceni obrobku
je otocny stll vybaven elektromagnetem. Intenzita
magnetického pole je rozdélena do 3esti stupnd.

Otocny stdl je pohanén prevodovkou s celnim
ozubenim. K dispozici jsou dvé rychlosti.

Obrazek 3-3 Otocny stdl

3.4.2 Stredici kusy

Upnuti a spravné vyrovnani obrobkd na oto¢ném
stole se provadi pomoci stredicich kustd (3-4/1).

Do otvoru uprostfed oto¢ného stolu je tfeba vlozit
stfedici kus vhodny pro pouzity fezny nastro;.

Obrazek 3-4 Stredici kus

3.4.3 Paka posuvu pro otocny stul a brusnou jednotku

l‘

Posouvani brusné jednotky a oto¢ného stolu
se ovlada pfislusnymi pakami posuvu (3-5/1) a
(3-5/2).

Obrazek 3-5 Paka posuvu

18



3. Popis

3.4.4 Zapnuti/vypnuti brusky

HAUPTSCHALTER  MAIN SWITCH
OFFNEN ¥ OPER
0-STHIUNG  OFF -POSITION

Obrazek 3-6 Hlavni vypinac

Hlavni vypinac je umistén na zadni strané ovlada-
ciho pultu.

Otocenim hlavniho vypinace do polohy ,1 ON” se
bruska uvede do provozni pohotovosti.

Otocenim hlavniho vypinace do polohy ,, 0 OFF” se
bruska odpojuje od elektrického napajeni.

19



3.

Popis

3.4.5 Ovladaci pult

20

Obrazek 3-7 Ovladaci pult

Tlacitko , Rizenf zapnout”: Aktivace fizeni PLC
Prepinac , Otocny stal I/11": Zména rychlosti otaceni otocného stolu

Tlacitko ,, Chladici kapalina zapnout/vypnout”: Zapnuti/vypnuti ¢erpadla chladici
kapaliny

Tla¢itko ,,Pohony zapnout/vypnout”: zapnuti/vypnuti pohond brusného kotouce, otoc-
ného stolu, ¢erpadla chladici kapaliny a odsavani (funguje pouze pfi zapnutém magnetu)

Prepinac , PfidrZzna sila magnetu”: Regulace intenzity magnetického pole oto¢ného stolu

Tlacitko ,, Otocny stll zapnout/vypnout”: Zapnuti/vypnuti otacivého pohybu oto¢ného
stolu

Tlacitko ,,Brusny kotou¢ zapnout/vypnout”: zapnuti/vypnuti brusného kotouce (funguje
pouze pfi zapnutém magnetu)

Tlacitko ,Magnet zapnout/vypnout”: Zapnuti/vypnuti magnetu oto¢ného stolu
Tlacitko ,Nouzové zastaveni”



Popis

3.4.6

3.4.7

Chladici jednotka s pasovym filtrem

Obrazek 3-8 Chladici jednotka s pasovym
filtrem

Odsavaci systém

Obrazek 3-9 Odsavaci systém

Chladici jednotka s pasovym filtrem (3-8/1) je
umisténa na levé strané stroje.

Odséavaci systém (3-9/1) je umistén na zadni strané
rovinné brusky.

21



Preprava

4.1

4.2

4.3

22

Pri prepraveé je nutné dodrzovat prislusné platné mistni bezpecnostni
predpisy a predpisy o prevenci urazu.

Brusku prepravujte pouze s nohami stroje otocenymi dolt.

Prepravni prostredky

Pro pfepravu a instalaci brusky pouzivejte jen dostatec¢né dimenzované prepravni prostredky, napr.
nakladni vozidlo, vidlicovy vysokozdvizny vozik nebo hydraulicky zdvizny vozik.

PFi pouziti vysokozdvizného nebo paletového voziku zajedte vidlici pod brusku.

v ovory

Pri prepravé berte ohled na tézisté stroje. Tézisté (SP) je zndzornéno na obrazku 3-1.

Poskozeni béhem prepravy

Pokud pfi prejimce dodavky zjistite Skody, neprodlené informujte spole¢nost KNECHT Maschinen-
bau GmbH a prepravce. V pfipadé potreby je tfeba neprodlené pfizvat nezavislého znalce.

Odstrante obal a upeviiovaci pasky. Odstrarite upeviiovaci pasky z brusky. Obal ekologicky zlikvi-
dujte.

Preprava do jiného mista instalace

Pri prepravé do jiného mista instalace dbejte na dodrzeni prostorovych pozadavkd (viz kapitola
3.2).

V novém misté instalace musi byt k dispozici schvalena elektricka pripojka.
Bruska musi stat pevné a bezpecné.

Instalace elektrického systému smi provadét pouze kompetentni odbor-
nik. Je nutné dodrzovat platné mistni bezpecnostni predpisy a predpisy o
prevenci Urazu.



Montaz

5.1

5.2

5.3

5.4

Vybér kvalifikovanych pracovnikti

Doporucujeme, aby montazni prace na brusce provadél pouze vyskoleny
personal spole¢nosti KNECHT.

Za skody zpusobené neodbornou montazi nepiebirame zadnou odpovéd-

st

Misto instalace

PFi ur¢ovani mista instalace zohlednéte potfebny prostor pro montaz, udrzbu a opravy brusky (viz
kapitola 3.2).

Napajeci pripojky
Bruska se dodéava pfipravena k pfipojeni veetné prislusného pripojovaciho kabelu.
Napajeni nechte instalovat na misté kvalifikovanym elektrikafem.

Ujistéte se, ze je spravné pripojen zdroj napéti.

Pfi nespravném pfipojeni se mize brusny kotouc otacet opacnym
smérem, nez je pfedepsano. Otaceni v nespravném sméru muize vést k

VYSTRAHA| tézkym zranénim.

Dodrzujte predepsany smér otaceni, viz kapitola 6.

Nastaveni

Nastaveni jednotlivych komponent a elektrické instalace provadi pfed dodanim spole¢nost
KNECHT Maschinenbau GmbH.

Svépomocné zmény nastavenych hodnot jsou
POZOR nepfipustné a mohou zap¥icinit poskozeni

brusky.

23



Montaz

5.5
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Zprovoznéni brusky
Postavte brusku v misté instalace na rovny podklad.

Nerovnosti podlahy vyrovnejte ota¢enim noh stroje (3-2/10) pomoci vidlicového klic¢e velikosti
19mm.

Napajeni nechte instalovat na misté kvalifikovanym elektrikarfem.

Pred uvedenim do provozu namontujte a zkontrolujte vSechna ochranna zafizeni.

Pred uvedenim do provozu nechte zkontrolovat Gc¢innost vSech bezpec-
nostnich zafizeni autorizovanymi kvalifikovanymi pracovniky.



Uvedeni do provozu

Veskeré prace smi provadét pouze autorizovani kvalifikovani pracovnici.

Je nutné dodrzovat prislusné platné mistni bezpecnostni predpisy a pred-

pisy ochrany zdravi pfi praci.

Ujistéte se, Ze je spravné pripojen zdroj napéti.

P¥i nespravném pfipojeni se mize brusny kotou¢ otacet opacnym
smérem, nez je pfedepsano. Otaceni v nespravném sméru muize vést k

tézkym zranénim.

Dodrzujte predepsany smér otaceni!

Obrazek 6-1 PInénf chladici jednotky s paso-
vym filtrem

Nainstalujte a pfipojte chladici jednotku s pasovym
filtrem (6-1).

Naplrite priblizné 140 litry vody a pfiblizné 7 litry
pfisady do chladici kapaliny Colometa SBF-PN
(sméSovaci pomér 1:20) (viz kapitola 8.4).

Zapoijte sitovou zastr¢ku do zasuvky v objektu (3x 400V, 32 A) a prestavte hlavni vypinac (3-6) do

polohy , 1 ON".

Obrazek 6-2 Ovladaci pult

Na ovladacim pultu stisknéte tla¢itko , Rizeni za-
pnout” (6-2/1). KdyZ se rozsviti tlacitko, je aktivo-
vano fizeni PLC.

Zavrete ochrannou klapku (3-2/1).

Tlacitkem ,Magnet zapnout/vypnout” (6-2/3)
zapnéte magnet oto¢ného stolu.

Stisknéte tlacitko , Otoc¢ny stdl zapnout/vypnout”
(6-2/2).

Otocny stdl se otadi.

25



Uvedeni do provozu

26

Obrazek 6-3 Kontrola sméru otaceni

POZOR

Obrazek 6-4 Kohout chladici kapaliny

e e

Obrazek 6-5 Hadice chladici kapaliny

POZOR

Zkontrolujte smér otaceni.

Smér otaceni oto¢ného stolu a brusného kotouce
ukazuji smérové Sipky (6-3/1).

Pokud smér otaceni brusného kotouce neni sprav-
ny, nechte si kvalifikovanym elektrikafem zaménit
faze.

Po ovéreni pfedepsaného sméru otaceni vypnéte
otocny stll opétovnym stisknutim tlacitka ,Otoc¢ny
stal zapnout/vypnout” (6-2/2).

PFi uvedeni do provozu nejprve zkontrolujte
smér otaceni otocného stolu. Otocny stiil se
musi otacet proti sméru hodinovych rucicek.

Stisknutim tlacitka ,, Chladici kapalina zapnout/vy-
pnout” (6-2/4) zapnéte Cerpadlo chladici kapaliny.

Privod chladici kapaliny se reguluje kohoutem
chladici kapaliny (6-4/1) (viz kapitola 7.5).

Hadice chladici kapaliny (6-5/1) je ohebna a musi
byt nastavena tak, aby chladici kapalina proudila
pfimo na misto brouseni mezi obrobkem a brus-
nym kotoucem.

Opétovnym stisknutim tlacitka , Chladici kapalina
zapnout/vypnout” (6-2/4) vypnéte Cerpadlo chla-
dici kapaliny.

Pred brousenim pravidelné kontrolujte
hladinu chladici kapaliny.



6.

Uvedeni do provozu

POZOR

Vzdy bruste s chladici kapalinou, protoze
jinak hrozi prehrati obrobkl a nebezpeci
pozaru v odsavacim systémul!

Vypnéte brusku.

Otocte pritom hlavni vypinac (3-6) do polohy
.0 OFF".

27



Obsluha

7.1

7.2

7.2.1
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Veskeré prace smi provadét pouze autorizovani kvalifikovani pracovnici.

Je nutné dodrzovat prislusné platné mistni bezpecnostni predpisy a

predpisy o prevenci trazu.

Zapnuti brusky

Prestavte hlavni vypina¢ (viz obrazek 3-6) do polohy , 1 ON”. Stisknéte tlacitko , Rizeni zapnout”
(3-7/1). Kdyz se rozsviti tlacitko, je aktivovano fizeni PLC.

Rovinné brouseni mleci desky

Uvedeni oto¢ného stolu do polohy pro vyménu

Obrazek 7-1 Paka posuvu , Otoc¢ny stdl”

Oteviete ochrannou klapku (3-2/1).

Pro vloZeni mleci desky najedte s oto¢nym stolem
do polohy pro vyménu.

Poloha oto¢ného stolu se nastavuje pomoci paky
posuvu , Otoc¢ny stll” (7-1/1) na levé strané stroje.

Paku posuvu je tfeba nejprve elektromechanicky
odblokovat. Stisknéte pritom knoflik (7-1/2) na
ru¢nim kole¢ku paky posuvu.

Zatédhnéte za paku posuvu smérem doll, aby se
otocny stll posunul dopredu do polohy pro vymé-
nu.

Jakmile dosahnete poZadované polohy, uvolnéte
knoflik (7-1/2). Paka posuvu je opét elektromecha-
nicky zablokovana.



7. Obsluha

7.2.2 Upnuti mleci desky

=Nl Pfed upnutim mleci desky je nutné ocistit
UPOZORNENI otocny stul (viz kapitola 8.1.2).

Upnuti a spravné vyrovnani obrobkd na oto¢ném
stole se provadi pomoci stredicich kusu.

Zasunite stredici kus (7-2/1) vhodny pro mleci
desku do otvoru (7-2/2) uprostied oto¢ného stolu.

Umistéte mleci desku (7-3/1) pres stredici kus na
otocny stdl.

Obrazek 7-3 Umisténi mleci desky na otoc¢ny
stal

Upnéte mleci desku stisknutim tlacitka ,Magnet
zapnout/vypnout” (7-4/1).

Obrazek 7-4 Aktivace magnetu
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7. Obsluha

7.2.3 Nastaveni pracovni polohy

Obrazek 7-5 Otocny stll v pracovni poloze

UPOZORNENI

Obrazek 7-6 Paka posuvu , Otocny stal”

|u

Obrazek 7-7 Jemny posuv ,Otoc¢ny stl

30

Uvedte otocny stal do pracovni polohy.

Pracovni poloha oto¢ného stolu je v zavislosti na

velikosti obrobku rlizna. Spravné pracovni polohy
je dosazeno, kdyz se brusny kotou¢ dotyka celé

fezné plochy obrobku.

Brusny kotou¢ nesmi precnivat pres stfed
obrobku.

Poloha oto¢ného stolu se nastavuje pomoci paky
posuvu , Otoc¢ny stal” (7-6/1) na levé strané stroje.

Paku posuvu je tfeba nejprve elektromechanicky
odblokovat. Stisknéte pritom knoflik (7-6/2) na
ru¢nim kolecku paky posuvu.

Zatlacte paku posuvu smérem nahoru, aby se
otocny stll pohyboval dozadu, nebo za ni zatah-
néte smérem doll, aby se otocny stll pohyboval
dopredu.

Jakmile dosahnete poZadované polohy, uvolnéte
knoflik (7-6/2). Paka posuvu je opét elektromecha-
nicky zablokovana.

U obrobkt s nékruzkem se poloha oto¢ného stolu
jemné dorovnava pomoci ru¢niho kolecka (7-7/1)
paky posuvu.



7. Obsluha

7.2.4 Presunuti brusné jednotky do polohy brouseni

Obrazek 7-8 Paka posuvu ,,Brusna jednotka”

POZOR

7.2.5 Rovinné brouseni mleci desky

Obrazek 7-9 Ovladaci pult

POZOR

UPOZORNENI

Pomoci paky posuvu ,,Brusna jednotka” (7-8/1) na
pravé strané stroje posunite brusnou jednotku dol
tésné nad mleci desku.

Odblokujte pfitom paku posuvu stisknutim knofli-
ku (7-8/2) na ru¢nim kolecku a zatdhnéte za paku
smérem dold.

Jakmile dosahnete poZadované polohy, uvolnéte
knoflik (7-8/2).

Brusny kotouc se smi dotykat mleci desky
pouze pfi zapnutych pohonech.

Zavrete ochrannou klapku (3-2/1).

Spustte otocny stll, brusny kotou¢, cerpadlo chla-
dici kapaliny a odsavani stisknutim tlacitka , Poho-
ny zapnout/vypnout” (7-9/1).

Vzdy bruste s chladici kapalinou, protoze
jinak hrozi prehrati obrobkl a nebezpeci
pozaru v odsavacim systémul!

Stroj ma dvé rychlosti otaceni oto¢ného stolu.
Rychlost otaceni se voli prepinacem ,,Otocny
stal 1/11" (7-9/2). Pfi vysoké rychlosti otocné-
ho stolu ,II"” se ubira vice materialu.

Nizka rychlost otoéného stolu , 1" dava lepsi
kvalitu povrchu obrobku.
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7. Obsluha

UPOZORNENI

Obrazek 7-10 Jemny posuv ,Brusna jednotka”

Obrazek 7-11 Brouseni mleci desky

Obrazek 7-12 Posouvani brusné jednotky
nahoru

32

Stroj je elektricky jistény a jednotky lze
zapnout pouze pfi zaviené ochranné klapce a
aktivnim magnetu.

PFi brouseni pfisouvejte brusnou jednotku pomoci
jemného posuvu na ru¢nim kole¢ku (7-10/1) pravé
paky posuvu, dokud se neobjevi vyrazné jiskreni.

Nechte stroj pracovat bez dalsiho pfisouvani,
dokud jiskfeni neustane. Opakované prisouvej-
te, dokud nebude obrobek rovnomérné rovinné
zbrousen.

Po skonceni brouseni posurite brusnou jednotku
pomoci pravé paky posuvu (7-12/1) nahoru, do-
kud se pohony automaticky nezastavi.

Odblokujte pfitom paku posuvu stisknutim kno-
fliku (7-12/2) na ru¢nim kolec¢ku a zatlacte paku
smérem nahoru.

Tlacitkem ,,Magnet zapnout/vypnout” (7-9/3)
vypnéte magnet oto¢ného stolu.



Obsluha

Y A

Obrazek 7-13 Oplachnuti mleci desky a otoc-

ného stolu

UPOZORNENI

Oteviete ochrannou klapku (3-2/1).
Odeberte mleci desku z oto¢ného stolu.
Oplachnéte mleci desku a oto¢ny stdl (7-13).

Obratte mleci desku a zbruste zadni stranu
podle nize uvedeného popisu.

Upnuti mleci desky (kapitola 7.2.2)
Nastaveni pracovni polohy (kapitola 7.2.3)

Pfesunuti brusné jednotky do polohy
brouseni (kapitola 7.2.4)

Rovinné brouseni mleci desky (kapitola 7.2.5)
Odeberte mleci desku z oto¢ného stolu.
Oplachnéte mleci desku a oto¢ny stdl (7-13).
Nasledné namazte mazivem schvalenym pro

potravinarsky pramysl, abyste zabranili korozi (viz
kapitola 8.1.1).

Otocny stul je tieba po kazdém brouseni
odistit (viz kapitola 8.1.2).
Aby nedoslo ke korozi, namazte fezny nastroj

po brouseni mazivem schvalenym pro potra-
vinarsky primysl (viz kapitola 8.1.1).
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Obsluha

7.3

7.3.1

Rovinné brouseni kfizového noze

Uvedeni oto¢ného stolu do polohy pro vyménu

Obrazek 7-14 Paka posuvu , Otocny stdl”

7.3.2 Upnuti kfizového noze

34

UPOZORNENI

Obrazek 7-15 Stredici kus

Otevrete ochrannou klapku (3-2/1).

Pro vloZeni kfizového noZe presufite otocny stll
do polohy pro vyménu.

Poloha oto¢ného stolu se nastavuje pomoci paky
posuvu , Oto¢ny stal” (7-14/1) na levé strané
stroje.

Paku posuvu je tfeba nejprve elektromechanicky
odblokovat. Stisknéte pritom knoflik (7-14/2) na
ru¢nim kolecku paky posuvu.

Zatdhnéte za paku posuvu smérem dol, aby
se otocny stll posunul dopfedu do polohy pro
vymenu.

Jakmile dosahnete pozadované polohy, uvolnéte
knoflik (7-14/2). Paka posuvu je opét elektrome-
chanicky zablokovana.

Pfed upnutim kfizového noze je nutné odistit
otocny stul (viz kapitola 8.1.2).

Zasunte stredici kus (7-15/1) vhodny pro kfizovy
ndz do otvoru (7-15/2) uprostred oto¢ného stolu.



Obsluha

Nejprve umistéte vhodnou rovinné zbrousenou
mleci desku (7-16/1) pres stredici kus (7-16/2) na
otocny stll.

Obrazek 7-16 Umisténi mleci desky na otocny
stal

Poté polozte kfizovy n0z (7-17/1) na mleci desku
(7-17/2).

Nakruzek krizového noze (7-17/3) je v otvoru
mleci desky.

Obrazek 7-17 Kfizovy niz na oto¢ném stole

Upnéte obrobek stisknutim tla¢itka ,,Magnet za-
pnout/vypnout” (7-18/1).

Obrazek 7-18 Aktivace magnetu

=nii NGz neni pfidrzovan magnetickou silou.
UPOZORNENI Zapnuti magnetického stolu slouzi v tomto

pripadé pouze k aktivaci fizeni, aby bylo
mozné zapnout pohony brouseni.

35



Obsluha

7.3.3
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Nastaveni pracovni polohy

Obrazek 7-19 Otocny stdl v pracovni poloze

UPOZORNENI

Obrazek 7-20 Paka posuvu , Otocny stl”

Obrazek 7-21 Jemny posuv , Otocny stdl”

Uvedte otocny stal do pracovni polohy.

Pracovni poloha oto¢ného stolu je v zavislosti na
velikosti obrobku rlizna. Spravné pracovni polohy

je dosazeno, kdyz se brusny kotou¢ dotyka celé

fezné plochy obrobku.

Brusny kotou¢ nesmi precnivat pres stfed
obrobku.

Poloha oto¢ného stolu se nastavuje pomoci paky
posuvu , Otoc¢ny stal” (7-20/1) na levé strané
stroje.

Paku posuvu je tfeba nejprve elektromechanicky
odblokovat. Stisknéte pritom knoflik (7-20/2) na
ru¢nim kolecku paky posuvu.

Zatlacte paku posuvu smérem nahoru, aby se
otocny stll pohyboval dozadu, nebo za ni zatah-
néte smérem doll, aby se otocny stll pohyboval
dopredu.

Jakmile dosahnete poZadované polohy, uvolnéte
knoflik (7-20/2). Paka posuvu je opét elektrome-
chanicky zablokovana.

U obrobkd s nakruzkem se poloha oto¢ného stolu
jemné dorovnava pomoci ru¢niho kolecka (7-21/1)
paky posuvu.



7. Obsluha

7.3.4 Presunuti brusné jednotky do polohy brouseni

Obrazek 7-22 Paka posuvu ,,Brusna jednotka”

POZOR

7.3.5 Rovinné brouseni kfizového noze

Obrazek 7-23 Ovladaci pult

POZOR

UPOZORNENI

Pomoci paky posuvu ,Brusna jednotka” (7-22/1)
na pravé strané stroje posunte brusnou jednotku
dold tésné nad kfizovy ndz.

Odblokujte pfitom paku posuvu stisknutim kno-
fliku (7-22/2) na ru¢nim kole¢ku a zatdhnéte za
paku smérem dol0.

Jakmile dosahnete poZadované polohy, uvolnéte
knoflik (7-22/2).

Brusny kotouc se smi dotykat obrobku pouze
pfi zapnutych pohonech.

Pfi brouseni kfizovych nozi dbejte na to, aby
se brusny kotouc nedotkl nakruzku noze.

Zavrete ochrannou klapku (3-2/1).

Spustte oto¢ny stdl, brusny kotou¢, ¢erpadlo chla-
dici kapaliny a odsavani stisknutim tlacitka , Poho-
ny zapnout/vypnout” (7-23/1).

Vzdy bruste s chladici kapalinou, protoze
jinak hrozi pfehrati obrobk( a nebezpeci
pozaru v odsavacim systému!

Stroj ma dvé rychlosti otaceni oto¢ného stolu.
Rychlost otaceni se voli prepinacem ,,Oto¢ny
stal 1/11" (7-23/2). Pfi vysoké rychlosti oto¢né-
ho stolu ,11” se ubira vice materialu.
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UPOZORNENI

Obrazek 7-24 Jemny posuv ,,Brusna jednotka”

Obrazek 7-25 Brouseni kiizového noze

Obrazek 7-26 Posouvani brusné jednotky
nahoru

38

Nizka rychlost otoéného stolu , 1" dava lepsi
kvalitu povrchu obrobku.

Stroj je elektricky jistény a jednotky Ize za-
pnout pouze pfi zaviené ochranné klapce a
aktivnim magnetu.

Pri brouseni prisouvejte brusnou jednotku pomoci
jemného posuvu na ru¢nim kolecku (7-24/1) pravé
paky posuvu, dokud se neobjevi vyrazné jiskieni.

Nechte stroj pracovat bez dalSiho prisouvani,
dokud jiskfeni neustane.

Opakované prisouvejte, dokud nebude obrobek
rovnomérné rovinné zbrousen.

Po skonceni brouseni posunte brusnou jednot-
ku pomoci pravé paky posuvu (7-26/1) nahoru,
dokud se pohony automaticky nezastavi.

Odblokujte pfitom paku posuvu stisknutim kno-
fliku (7-26/2) na ru¢nim kolecku a zatlacte paku
smérem nahoru.

Tlac¢itkem ,,Magnet zapnout/vypnout” (7-23/3)
vypnéte magnet oto¢ného stolu.



Obsluha

TR ; Otevrete ochrannou klapku (3-2/1).

.‘
L

- Odeberte a oplachnéte kfizovy ntz (7-27).
3 Mleci desku oplachnéte pouze shora.

Obratte kfizovy nlz a zbruste zadni stranu
podle nize uvedeného popisu.

Upnuti kfizového noze (kapitola 7.3.2)

Obrazek 7-27 Oplachnuti kizového noze Nastaveni pracovni polohy (kapitola 7.3.3)

Pfesunuti brusné jednotky do polohy
brouseni (kapitola 7.3.4)

Rovinné brouseni kfizového noze (kapitola
7.3.5)

Odeberte kfizovy nGz a mleci desku z oto¢ného
stolu.

Oplachnéte kfizovy niz, mleci desku a otoc¢ny stal
(7-27).

Nasledné namazte mazivem schvalenym pro
potravinarsky priimysl, abyste zabranili korozi (viz
kapitola 8.1.1).

=nii Otocny stul je tieba po kazdém brouseni
UPOZORNENI odistit (viz kapitola 8.1.2).

Aby nedoslo ke korozi, namazte fezny nastroj

po brouseni mazivem schvalenym pro potra-
vinarsky primysl (viz kapitola 8.1.1).
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7.4 Brouseni bez magnetu

40

Obrazek 7-28 Ovladaci pult

POZOR

Aby bylo mozné brousit specialni mleci desky,
u kterych neni zadouci magnetické upnuti, Ize
zapnout jednotky pomoci specialni kombinace
tlacitek.

Pfitom stisknéte soucasné kombinaci tlacitek
»Rizeni zapnout” (7-28/1) a ,Magnet zapnout/vy-
pnout” (7-28/3).

Tlacitko ,Magnet zapnout/vypnout” (7-28/3)
blika a jednotky Ize zapnout tla¢itkem ,Pohony
zapnout/vypnout” (7-28/2).

Brouseni bez magnetu je povoleno pouze ve
spojeni s vhodnymi stredicimi kusy. Jinak
muze dojit k vymrsténi mleci desky a posko-
zeni stroje.

PFi nespravném pouziti nenese spolecnost
KNECHT Maschinenbau GmbH zadnou odpo-
védnost.



Obsluha

7.5

Nastaveni privodu chladici kapaliny

Obrazek 7-29 Zapnuti/vypnuti privodu chladici
kapaliny

Obrazek 7-30 Kohout chladici kapaliny

Obrazek 7-31 Hadice chladici kapaliny

POZOR

Cerpadlo chladici kapaliny se pti aktivovaném
fizeni zapina a vypina stisknutim tlacitka , Chladici
kapalina zapnout/vypnout” (7-29/1).

Privod chladici kapaliny se reguluje kohoutem
chladici kapaliny (7-30/1).

Otaceni kohoutu chladici kapaliny ve sméru
hodinovych ruci¢ek = méné chladici kapaliny
Otaceni kohoutu chladici kapaliny proti sméru
hodinovych ruci¢ek = vice chladici kapaliny

Hadice chladici kapaliny (7-31/1) je ohebna a musi
byt nastavena tak, aby chladici kapalina proudila
pfimo na misto brouseni mezi obrobkem a brus-
nym kotoucem.

Pred brousenim pravidelné kontrolujte
hladinu chladici kapaliny.

Vzdy bruste s chladici kapalinou, protoze

jinak hrozi prehrati obrobkl a nebezpeci
pozaru v odsavacim systému!
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7.6  Orovnavani brusného kotouce z CBN (volitelné)

7.6.1 Umisténi orovnavaciho kamene na otocny stiil

Pokud se béhem brouseni snizi brusny vykon, je
tfeba orovnat brusny kotouc.

Nejprve otevrete ochrannou klapku (3-2/1).

Sestihrannym $roubovéakem velikosti 3 mm
(7-32/3) uvolnéte orovnavaci kamen (7-32/2)
v orovnavaci (7-32/1) a vytahnéte ho trochu
dopredu.

, Utdhnéte orovnavaci kdmen a umistéte orovnavac
Obrazek 7-32 Nastaveni orovnavaciho kamene (7-32/1) na otocny stdl.

Stisknutim tlac¢itka ,, Magnet zapnout/vypnout”
(7-33/1) zapnéte magnet oto¢ného stolu.

Obrazek 7-33 Ovladaci pult

Otocny stal se béhem orovnavani nesmi
POZOR otacet!
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7.6.2

7.6.3

Nastaveni pracovni polohy
Uvedte otocny stal do pracovni polohy.
Spravné pracovni polohy je dosaZzeno, kdyz se vy¢-

nivajici ¢ast orovnavaciho kamene dotyka brusné-
ho kotouce (viz obrazek 7-34).

Obrazek 7-34 Orovnavani brusného kotouce

Odblokujte pfitom paku posuvu , Otocny stal”
(7-35/1) na levé strané stroje stisknutim knofliku
(7-35/2) na ru¢nim kolecku.

Zatlacte paku posuvu smérem nahoru, aby se
otocny stll pohyboval dozadu, nebo za ni zatah-
néte smérem dold, aby se oto¢ny stll pohyboval
dopredu.

Jakmile dosahnete poZzadované polohy, uvolnéte
knoflik (7-35/2) na ru¢nim kolecku.

5 'l'
Obrazek 7-35 Paka posuvu , Otoc¢ny stdl”

Presunuti brusné jednotky do polohy

Sjedte s brusnym kotoucem doll, az na nékolik
milimetrd nad orovnavaci kamen.

Odblokujte pfitom paku posuvu ,Brusna jed-
notka” (7-36/1) stisknutim knofliku (7-36/2) na
ru¢nim kolecku a zatdhnéte za paku smérem dold.

Jakmile dosahnete poZadované polohy, uvolnéte
knoflik (7-36/2) na ru¢nim kolecku.

Obrazek 7-36 Paka posuvu ,,Brusna jednotka”
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7.6.4 Orovnavani brusného kotouce

Obrazek 7-37 Ovladaci pult

Obrazek 7-38 Jemny posuv ,Brusny agregat”

Obrazek 7-39 Posouvani brusné jednotky
nahoru

44

Zavrete ochrannou klapku (3-2/1).

Stisknutim tlacitka , Brusny kotou¢ zapnout/vy-
pnout” (7-37/1) spustte brusny kotouc.

Prisouvejte brusny kotou¢ pomoci jemného
posuvu na ru¢nim kolecku (7-38/1) paky posuvu
,Brusna jednotka”.

Jakmile se brusny kotouc¢ dotkne orovnavaciho
kamene, pfisunte jesté trochu.

Brusny kotouc je opét pripraven k pouziti.

Po orovnani posunte brusnou jednotku pomoci
paky posuvu (7-39/1) nahoru, dokud se pohony
automaticky nezastavi.

Odblokujte pfitom paku posuvu stisknutim kno-
fliku (7-39/2) na ru¢nim kolecku a zatlacte paku
smérem nahoru.
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7.7 Vyména brusného kotouce

Pri vSech pracich na brusce je nutné dodrzovat platné mistni bezpecnost-
ni predpisy a predpisy o prevenci uraz, ale také kapitoly ,Bezpecnost” a
.Dulezita upozornéni” v navodu k pouziti.

Obrazek 7-42 \\ymeéna brusného kotouce

Otevrete ochrannou klapku (3-2/1).

Brusny kotou¢ Ize snadno vyménit pomoci aretac-
niho koliku (7-40/1) a montazniho klice.

Pro uvolnéni brusného kotouce zasunte aretacni
kolik (7-40/1) do otvoru nad brusnym kotoucem.
Otacejte pfitom brusnym kotoucem, dokud are-
tacni kolik nezablokuje otaceni.

Nasledné nasadte montazni kli¢ (7-41/1) zespoda
na pfirubu (7-41/2) a uvolnéte brusny kotou¢ ve
sméru hodinovych rucicek.

Nasadte novy brusny kotouc a ota¢enim pomoci
montazniho klice (7-42/1) proti sméru hodino-
vych rucicek utdhnéte.

Vytahnéte opét aretacni kolik (7-40/1).
Po vyméné brusného kotouce je nutné znovu na-

stavit ochranné zafizeni brusného kotouce. Brusny
kotou¢ smfi vy¢nivat max. 1,5 cm pod ochranou.
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UPOZORNENI

POZOR

Dbejte na to, aby byl aretacni kolik (7-40/1)
pfi zapnuti stroje vyjmut. (Kratce protocte
kotouc rukou.)

Smi se pouzivat jen originalni brusiva spolec-
nosti KNECHT Maschinenbau GmbH.

PFi pouziti neoriginalniho brusiva nenese spo-
le€nost KNECHT Maschinenbau GmbH zadnou
odpovédnost.



8. Péce a udrzba

Pri vsech pracich na brusce je nutné dodrzovat mistni bezpecnostni pred-
pisy a predpisy o prevenci traza a také kapitoly ,,Bezpecnost” a ,Dulezita
upozornéni” v navodu k pouziti.

8.1 Cisténi

Stroj je tfeba po kazdém brousenf ocistit, protoze jinak zbytky po brouseni zaschnou a jen
obtizné se pak odstranuiji.

Okna cistéte meékkymi Cisticimi utérkami a cisticim prostfedkem na okna.

Po vycisténi doporucujeme pouZit pro péci o stroj prostredky uvedené nize (viz také tabulka
Cisticich prostfedkd a maziv, kapitola 8.1.1).

Pfi Cisténi nesmite v Zadném pripadé strikat
POZOR primo do otvoru zasobniku na vodu.

Bruska se nesmi Cistit alkalickymi €isticimi

prostiedky.
8.1.1 Tabulka cisticich prostfedkii a maziv
Cistici/ Interflon  WURTH  SHELL EXXON  OEST Ballistol
mazaci prace Mobil
Cisténi a péce Dry Clean Sprej na Risella 917 Marcol 82 New Process
o Casti stroje Stainless osetreni Multispray
Steel uslechtilé
oceli
Mazani zavitl a Fin Grease Univerzadlni  Gadus S2 Mobilith IXELON
kluznych ploch tuk V1002 SHC 100  GOC 190
Maznice desky Gadus S2 Mobilith IXELON
prevodovky V1002 SHC 100 GOC 190
Maznice mazaciho Gadus S5 IXELON
bloku V142 W0018 LTO0O EP
Mazani feznych H1 Spray

nastrojl

Aby se predeslo korozi, je nutné po brouseni
POZOR naolejovat fezné nastroje, které nejsou

odolné proti korozi.
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Pouzivejte vyhradné maziva schvalena pro
POZOR potravinarstvi.

Doporucujeme Ballistol H1 Spray.
Ma schvaleni NSF H1 podle FDA (Food and

Drug Administration) a je schvaleny pro cely
potravinarsky pramysl.

8.1.2 C(isténi otocného stolu

%;_ g £
ks 1) PRRRRR SIS 1
& FoAsa . -

Pred kazdym brousenim a po ném je nutné
oplachnout oto¢ny sttl vodou.

Otevrete ochrannou klapku (3-2/1).

Stisknutim tlacitka ,, Chladici kapalina zapnout/vy-
pnout” (7-29/1) pfi aktivovaném fizeni zapnéte
Cerpadlo chladici kapaliny.

Oplachnéte otocny stdl.

Po oplachnuti osuste oto¢ny stdl stérkou.

Obrazek 8-2 Setreni oto¢ného stolu
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8.1.3 Cisténi odkapavaciho krouzku

Kazdy den odstrarite z otocného stolu odkapavaci
krouzek (8-3/1) a vycistéte zbytky po brouseni pod
nim.

Jednou tydné zkontrolujte odsavani a v pfipadé

® 10 potfeby vyméte filtra¢ni roho? nebo kovovy filtr.

Otevrete pfitom tfi kfizové rukojeti (8-4/1) odsava-
ciho systému a sejméte kryt (8-4/2).

Obrazek 8-4 Otevieni odsavaciho systému

Vytahnéte filtr (8-5/1) smérem dopredu.

Obrazek 8-5 Vyjmuti filtru
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8.1.5
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Obrazek 8-6 Vyjmuti filtra¢ni rohoze

Cisténi odsavacich hadic

Obrazek 8-7 Otevieni krytu stroje

Obrazek 8-8 Cisténi odsavacich hadic o pra-
meéru 50 mm

Vyjméte filtra¢ni rohoz (8-6/1) z kovového filtru
(8-6/2) a oboje zkontrolujte.

Pokud je filtra¢ni rohoz (8-6/1) zaolejovana nebo
silné znecisténa, je nutné ji vymeénit.

Kovovy filtr (8-6/2) je tfeba vyménit, pokud jsou na
ném patrné znamky koroze.

Jednou za rok je nutné odpojit a vycistit odsavaci
hadice o prdméru 50 mm na odsavacim systému.

Povolte pfitom pomoci Sestihranného Sroubovaku
o velikosti 4 mm ¢tyri Srouby (8-7/1) horniho krytu
stroje a sejméte kryt.

Odpojte dvé odsavaci hadice (8-8/1) a proplachné-
te je teplou vodou.

Nasledné odsavaci hadice (8-8/1) opét nasadte a
zavfete kryt (8-7).



Péce a udrzba

Obrazek 8-9 Odpojeni a vycisténi odsavaci
hadice o prdméru 100mm

Jednou za rok je nutné odpojit odsavaci hadici o
prdméru 100 mm na odsavacim systému a pro-
plachnout ji teplou vodou.
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8. Péce a udrzba

8.2 Harmonogram udrzby (jednosménny provoz)

Interval

Denné

52

Konstrukc¢ni celek

Vsechny povrchy stroje

Brusny prostor

Ochranna klapka

Chladici jednotka s pasovym
filtrem

Odsavani

Otocny stdl

Kulickova obéhova vedeni

Odsavani

Deska prevodovky

Udrzbova prace

Vycistéte meékkou cistici utérkou a sprejem na
oSetreni.

Vycistéte plechy mycim kartacem.

Odstrarite odkapavaci krouzek z oto¢ného stolu a
vycistéte (viz kapitola 8.1.3).

Vycistéte skla ochranné klapky.

Zkontrolujte mnozstvi naplné. Pokud byla doplnéna
voda, zmérte bezpodmine¢né koncentraci chladici-
ho maziva (viz kapitola 8.4.1) a v pfipadé potreby
doplrite.

Vycistéte hrdla hadic.
Zkontrolujte filtr (viz kapitola 8.1.4).

Zkontrolujte nerovnosti a v pripadé potreby zbruste
do roviny.

Namazte maznici na mazacim bloku pro kulickova
obéhova vedeni (viz kapitola 8.3).

Vy¢istéte odsavaci hadice (viz kapitola 8.1.5).

Nechte namazat maznici na desce prevodovky
pracovnikem servisu KNECHT. Mazivo: OEST IXELON
GOC 190.

Vyzadejte si servis spolec¢nosti KNECHT Maschinen-
bau GmbH.



Péce a udrzba

8.3

Mazani

Obrazek 8-10 Maznice na mazacim bloku pro
kulickova obéhova vedeni

VSechna mista ulozeni jsou vybavena vodotésnymi
valivymi lozisky mazanymi tukem, a proto nevyza-
duji Zadnou udrzbu.

Kulickova obéhova vedeni na brusné jednotce a na
otoCném stole je tfeba namazat kazdé Ctyfi tydny
tekutym tukem. To se provadi skrze napis KNECHT
na krytu stroje.

Nasadte mazaci lis na dvé maznice (8-10/1) a
namazte kulickova obéhovéa vedeni na brusné
jednotce a na otocném stole.

Doporucujeme pouzivat ,,OEST IXELON LT 000 EP”
nebo ekvivalentni bézné prodavany tekuty tuk.

Jednou ro¢né je nutné nechat pracovnikem ser-
visu KNECHT namazat maznici na desce prevo-
dovky prostfedkem ,,OEST IXELON GOC 190".

Pfitom je tfeba odmontovat pfedni panel stroje.

53



8. Péce a udrzba

8.4 Priisada do chladici kapaliny

Do chladici vody je tfeba bezpodminecné pfidavat pfisadu branici korozi. Nalijte pfitom pfiblizné
140 litr& vody a pfiblizné 7 litrd prisady do chladici kapaliny Colometa SBF-PN do chladici jednotky

(sméSovaci pomér 1:20).

POZOR

Bez souhlasu spole¢nosti KNECHT Maschinen-
bau GmbH nesmi byt pouzita zadna jina
prisada do chladici kapaliny.

8.4.1 Méreni koncentrace chladiciho maziva

POZOR

Obrazek 8-11 Méfeni koncentrace chladiciho
maziva

Obrazek 8-12 Odec¢teni indexu lomu
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Chyby méreni se eliminuiji tak, ze se pred
pouzitim refraktometru provede pomoci
dodané kalibracni kapaliny vyladéni nulové
urovné.

Otacejte pfitom malym hornim Sroubem mé-
ficiho pristroje, dokud se na displeji nezobrazi
nula.

Koncentrace chladictho maziva se méfi dodanym
ru¢nim refraktometrem.

Nakapejte pfitom pomoci pipety (8-11/1) nékolik
kapek chladici vody na zkuSebni plochu (8-11/2)
refraktometru.

Nasledné odectéte index lomu kapaliny (obrazek
8-12).

Hodnota odectena ve stupnich Brix a vynasobena
koeficientem 1,6 udava koncentraci v %.



8. Péce a udrzba

8.4.2 Harmonogram udrzby chladiciho maziva

e Denné kontrolujte objem naplné.

¢ Pokud byla doplnéna voda, zmérte bezpodminec¢né koncentraci (viz kapitola 8.4.1)
a v pfipadé potreby doplnte chladici mazivo.

¢ Kazdy tyden kontrolujte koncentraci chladiciho maziva.

Prisada do chladici Stupné Brix refraktometru: 3-5

kapaliny: Colometa SBF-PN

Datum Stupné BRIX Koncentrace Poznamky Podpis
v % atd.

Hodnota odectena ve stupnich Brix a vynasobena koeficientem 1,6 udavé koncentraci v %.

Koncentrace se musi vzdy pohybovat v rozmezi 3-5 stupfid Brix (coZ odpovida koncentraci 5 %
az 9 0/o).

Pravidelné kontrolujte zapach a vzhled chladiciho maziva. Chladici mazivo je tfeba nejpozdégji kaz-
dé tfi mésice vymeénit (biologické nebezpedi kvlli tvorbé zarodk( v chladicim mazivu).
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Demontaz a likvidace

9.1

9.2
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Demontaz
VSechny provozni prostfedky je tfeba fadné zlikvidovat.
Pohyblivé dily je tfeba zajistit proti posunuti.

Demontaz musi provést kvalifikovany specializovany podnik.

Likvidace

Stroj musi na konci jeho Zivotnosti zlikvidovat kvalifikovany specializovany podnik. Ve vyjime¢nych
pfipadech a po dohodé se spole¢nosti KNECHT Maschinenbau GmbH Ize stroj vratit.

Rovnéz je nutné odborné zlikvidovat provozni prostfedky (napf. brusné kotouce, chladici kapalinu
atd.).



10.

Servis, nahradni dily a prislusenstvi

10.1

10.2

10.3

Postovni adresa
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Némecko

Telefon +49-7527-928-0
Fax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Servis

Vedeni servisu:
Adresa viz postovni adresa

service@knecht.eu

Spotrebni a nahradni dily

Budete-li potfebovat nahradni dily, pouZijte seznam nahradnich dilG pfiloZzeny ke stroji. Objednav-

ku provedte podle nize uvedeného schématu.

Pfi objednani vzdy uvadéjte: (priklad)

Typ stroje (W300)

Cislo stroje (380155300)

Oznaceni konstruk¢niho celku (stdl v¢. pohonu)

Oznaceni jednotlivého dilu (nastr¢na prevodovka Watt Drive)
C. polozky (30)

Cislo vykresu (&islo vyrobku) (410GA25-0100)

Pocet kusU (1 kus)

V pfipadé dotaz(l nas nevahejte kontaktovat.

57



10. Servis, nahradni dily a prislusenstvi

10.4 Prislusenstvi

10.4.1 Pouzivana brusiva atd.

Oznaceni Rozméry Cislo vyrobku Poznamka

Brusny kotouc z CBN d.200xd.78x50 412F-80-0435 namontovany pfi
dodanf

Orovnavac pro brusny kotouc z CBN 014G-50-0300

vcetné orovnavaci kdmen

Orovnavaci kdmen 412P-05-0515

pro brusny kotou¢ z CBN

Filtra¢ni rohoz (odsavani) d200*x340 418P-55-0300 namontovany pfi
dodanf

Prisada do chladici kapaliny 417C-25-0011 soucast obsahu

Colometa SBF-PN dodavky

Tekuty tuk IXELON LTOOO EP 9004 417B-02-0100 soucast obsahu
dodavky

Rucni refraktometr s kalibra¢ni 413L-20-0100 soucast obsahu

kapalinou dodavky

Smi se pouzivat jen origindlni brusiva a
POZOR spotfebni a nahradni dily od spole¢nosti

KNECHT Maschinenbau GmbH.
Pfi pouziti neoriginalnich dili nenese spole¢-

nost KNECHT Maschinenbau GmbH Zzadnou
odpovédnost.

Budete-li potfebovat brusivo nebo jiné pfislusenstvi, obratte se na nase prodejce a obchodni
partnery nebo pfimo na spole¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH.

Mnohokrat Vam dékujeme za dlvéru!
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11.

Priloha

11.1

EU prohlaseni o shodé

ve smyslu smérnice EU 2006/42/ES

® smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

e smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Timto prohlasujeme, Ze nize popsané strojni zafizeni je na zakladé své konstrukce a provedeni,
které uvadime na trh, v souladu s pfislusnymi zakladnimi poZadavky na bezpecnost a ochranu

zdravi podle pfislusné smérnice EU.

Pokud dojde bez naseho souhlasu k Upravé strojniho zafizeni, pozbyva toto prohlaseni platnosti.

Oznaceni strojniho zafizeni:
Typové oznaceni:

Cislo strojniho zafizeni:

Pouzité harmonizované normy,
zejména:

Osoba odpovédna za sestaveni
dokumentace:

Vyrobce:

rovinna bruska
W 300

od ¢. 1590566300

DIN EN ISO 12100
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 13854

Andreas Doerr (technik se statni certifikaci)
Tel. +49 -7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Némecko

K dispozici je kompletni technickd dokumentace. Navod k pouZiti patfici ke stroji je k dispozici v
originalnim znéni a v narodnim jazyce uzivatele.

Platnost prohlaseni zanika, pokud se zméni pravni pozadavky.

Bergatreute, 5. bfezna 2026

KNECHT Maschinenbau GmbH

tkus Knecht
ednatel
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