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Fontos utmutatasok

1.1

1.2

El6sz6 az lizemeltetési utmutatohoz

A jelen Gzemeltetési Utmutatd célja, hogy megkdnnyitse a sikkdszor(igép (a tovabbiakban: készo-
r(igép) megismerését és rendeltetésszerd hasznalatat.

Az Gzemeltetési Utmutatd fontos informacidkat tartalmaz a kdszorligép biztonsagos, szakszer( és
gazdasagos Uzemeltetéséhez. Az Utmutatd betartasa segit a veszélyek megel&zésében, a javitasi
koltségek és az allasidék csdkkentésében, tovabba noveli a kdszor(igép megbizhatdsagat és élet-
tartamat.

Az (zemeltetési Utmutatonak mindig elérhetdnek kell lennie a koszérligép alkalmazasi helyén.

Az (zemeltetési Utmutatot minden olyan személynek el kell olvasnia és alkalmaznia kell, akit
munkavégzéssel biztak meg a kdszorligéppel, pl.:

e Szallitas, 6sszeszerelés, Gzembe helyezés

e Uzemeltetés, beleértve a munkafolyamat soran toérténé hibaelharitast, valamint

e Karbantartas (szervizelés, helyreallitas).

Az Gzemeltetési Utmutaton, illetve az alkalmazasi orszagban és a felhasznalas helyén érvényes

kotelezd érvényl balesetvédelmi szabalyozasokon kivil a biztonsagos és szakszer(i munkavégzés-
re vonatkozo elismert m(iszaki szabalyokat is be kell tartani.

Az lizemeltetési utmutatéban alkalmazott figyelmeztetések
és szimbolumok

A kovetkezd szimbolumok/jel6lések kertilnek alkalmazasra az Gzemeltetési Utmutatdban, amelye-
ket feltétlentl be kell tartani:

A ,VIGYAZAT" figyelmeztetést tartalmazo veszélyjelzé haromszdég munka-
biztonsagi utasitasként kerdl alkalmazasra minden olyan munkanal, ahol
személyek életének és testi épségének veszélyeztetése all fenn.

Ezekben az esetekben a munkat kilénos korultekintéssel és gondossaggal
kell végezni.

VIGYAZAT

A ,FIGYELEM" figyelmeztetés olyan helyeken szerepel, amelyek kilénleges
HICNAAMA\V M figyelmet igényelnek a kdszorligép karosodasanak vagy ténkremenetelének,

illetve annak kérnyezete karosodasanak megel&zése érdekében.

UTMUTATAS ﬁ\tzal,, UTMUTATAS" alkalmazasi tippekre és kiléndsen hasznos informaciokra



1. Fontos utmutatasok

1.3  Figyelmezteto6 és utasito jelzések és azok jelentése

1.3.1 A koszoriigépen/koszorligépben elhelyezett figyelmeztet6 és utasito
jelzések

A koszorligépen/koszorligépben a kdvetkezé figyelmeztetd és rendelkezd jelzések talalhatok:
VIGYAZAT! VESZELYES ELEKTROMOS FESZULTSEG
(figyelmeztet6 tabla a kapcsoldszekrényen)

A fesziltségellatashoz csatlakoztatast kdvetden a koszorligép élet-
veszélyes fesziltség alatt all.

A készulék feszlltség alatt alld részeit csak erre felhatalmazott
szakszemélyzet nyithatja fel.

Apolasi, karbantartasi és helyreallitasi munkalatok elétt a kdszord-
gépet le kell valasztani az aramellatasrol.

VIGYAZAT! PACEMAKER
(tilto tabla a véd6fedélen)

A gépbe erés magnes van beépitve. A pacemakerrel rendelkez6
személyek veszélyeztetésének elkerllése érdekében a korasztal és
az implantatum koézott legalabb 30 cm tavolsagot kell tartani.

1.3.2 Altalanos figyelmeztetd és utasito jelzések

A kovetkezd altalanos utasitd jelzéseket kell betartani:

VIGYAZAT! KES OKOZTA SERULESVESZELY

A koszorlivel végzett munka soran kések élezése folyik, amelyek
élességUk miatt jelentds vagasi sériléseket okozhatnak.

A kések szallitasakor legyen évatos. Haszndlja a kés gyartéjanak
védbszerkezeteit. Viseljen védokeszty(t és munkavédelmi cipét.

A hitéanyag cseréjekor ugyancsak védékesztyl(it kell viselni (lasd
8.1. fejezet).
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Fontos utmutatasok

1.4

1.5

Adattabla és gépszam

A teljesitménytabla (1-1/1) a gép jobb oldalan
talalhato.

1-1. dbra Adattabla

A gépszam (1-2) a tipustablan (1-1) és a géphaz
tetején talalhato és a KNECHT logdn keresztil
lathato.

1-2. abra Gépszam

Az lizemeltetési utmutatoé kép- és poziciészamai

Ha a szoveg a gép egy képen lathatd alkatrészére utal, akkor ezt a kép és a pozicidszam zaréjelbe
helyezésével teszik.

Példa: A (7-10/1) megjeldlés a 7-10-es képszamot, 1-es poziciot jelenti.

A készoriléshez a jobb oldali bedllitd kar kézikerekének
(7-10/1) finombedllitdjaval llitsa be a k6sz6riiegységet,
amig tiszta szikraképzbdés nem lathato.

7-10. abra ,K6szérlegység” finombedllitasa



Biztonsag

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Alapvet6 biztonsagi utmutatasok

Az lizemeltetési utmutato utasitasainak betartasa

A k6szorligép biztonsagos kezelésének és izemzavar-mentes Uzemeltetésének alapfeltétele az
alapvet6 biztonsagi utasitasok és biztonsagi Utmutatasok ismerete.

e £z az Uzemeltetési Utmutato fontos informacidkat tartalmaz a koszorligép biztonsagos Gzemel-
tetésével kapcsolatban.

e Ezt az Uzemeltetési Utmutatdt — kildéndsen a biztonsagi Utmutatasokat — a kdszorligépen dolgo-
z6 valamennyi személynek be kell tartania.

e Be kell tartani tovabba a felhasznalasi helyre vonatkozé balesetmegel6zési szabalyokat és el8ira-
sokat.

Az lizemeltet6 kotelezettsége

Az Gzemeltet6 kdtelezi magat arra, hogy csak olyan személyek szdmara engedélyezi a kdszorligé-
pen végzett munkat, akik:

e ismerik az alapveté munkabiztonsagi és balesetmegel&zési el6irasokat, és oktatasban részesil-
tek a kdszorligép kezelésére vonatkozdan,

e elolvastak, megértették az lzemeltetési Utmutatot, kildndsen a ,Biztonsag” cimU fejezetet és a
figyelmeztetéseket, és ezt aldirasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagtudatos munkaja rendszeres id6kozénként ellendrzésre kerdl.

A személyzet kotelezettsége
A koszorlgépen munkat végzé minden személynek kotelessége a munka megkezdése el6tt:
* betartani az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel6zési elirasokat,

e elolvasni az Uizemeltetési Utmutatét, kiléndsen a ,,Biztonsag” cimii fejezetet és a figyelmezteté-
seket, és alairasukkal kell igazolniuk, hogy megértették azokat.

Veszélyek a koszorligép kezelése soran

A k6szorligép a technika legujabb allasanak és az elismert biztonsagi el6irasoknak megfelel6en
készllt. Ennek ellenére a hasznalata soran veszélyeztetheti a kezel6 vagy harmadik személy életét
és testi épségét, illetve kart okozhat a kdszor(igépben vagy mas anyagi javakban.

A koszorligépet csak a kovetkezd esetekben szabad hasznalni:

e rendeltetésszer(i hasznalatra és

e biztonsagtechnikailag tokéletes allapotban.

A biztonsagot befolyasolé lzemzavarokat haladéktalanul el kell haritani.



Biztonsag

2.1.5

2.2

2.3

Uzemzavarok
Ha a kdszorligépen biztonsagi szempontbdl relevans Gizemzavarok |épnek fel, illetve a megmun-
kalasi viselkedés ilyen zavarokra utalna, akkor a készérligépet azonnal le kell allitani az izemzavar

megallapitasaig és elharitasaig.

Az Gzemzavarokat csak erre felhatalmazott szakszemélyzettel harittassa el.

Rendeltetésszerii hasznalat

A koszorlgép kizarodlag husdaralok, toltédaralok és finomaprdzok vagokészleteinek sikkészorilé-
sére alkalmas, a tovabbiakban: munkadarab.

Minden munkadarabot a magneses kérasztal kézepén kell régziteni.

Az ettdl eltérd vagy ezen tulmutatd hasznalat nem min6sil rendeltetésszerlinek. Az ezekbdl eredd
karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felelésséget. A kockazatot egyedul a felhasz-
nald viseli.

A rendeltetésszer( hasznalat magaban foglalja az Gzemeltetési Gtmutatoban szereplé minden
utasitas betartasat is.

A ko6szorligép rendeltetésellenes hasznalata
FIGYELEM példaul a kévetkezé esetekben all fenn:

» Az eszk6zok nincsenek megfeleléen régzit-
ve.

* A 2.2. fejezetben leirtaktol eltér6 munkada-
rabok koszoriilése.

Jotallas és felel6sség

Személyi sérlilések és anyagi kar esetén a szavatossagi és felel6sségi kdvetelések kizartak, ameny-
nyiben azok az alabbi okok valamelyikére vagy azok kozil tdbbre vezetheték vissza:

® 3 kOszorligép rendeltetésellenes hasznalata,
® 3 kOszorigép szakszer(tlen szallitasa, Uzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,

® a kodszorligép sérilt biztonsagi berendezésekkel vagy nem szabalyosan felszerelt, illetve nem
mUkodéképes biztonsagi- és védéberendezésekkel torténd Gzemeltetése,

® az Uzemeltetési Utmutatéban a kdszor(igép szallitasaval, Uzembe helyezésével, kezelésével,
karbantartasaval és helyreallitasaval kapcsolatban szereplé utasitasok be nem tartasa,

® 3 kOszorligépen végzett 6nhatalmu szerkezeti médositasok,

1



Biztonsag

2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

244
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e jogosulatlan médositasok, pl. a meghajtasi feltételek (teljesitmény és fordulatszam), valamint
* 3 kopasnak kitett gépalkatrészek elégtelen ellenérzése, tovabba

* nem engedélyezett podt- és kopdalkatrészek hasznalata.

Csak eredeti pot- és kopdalkatrészeket hasznaljon. A kilsé beszallitoktol beszerzett alkatrészek

esetében nincs garancia arra, hogy azokat a terhelési és biztonsagi kévetelményeknek megfelel6-
en tervezték és gyartottak.

Biztonsagi el6irasok
Szervezési intézkedések
Minden meglévé biztonsagi berendezést rendszeresen ellenérizni kell.

Az ismétl6dd karbantartasi munkak el6irt vagy az Gzemeltetési Utmutatéban meghatarozott
idékdzeit be kell tartani!

Védoberendezések

A koszorligép Uzembe helyezése el6tt minden biztonsagi berendezést megfeleléen fel kell
szerelni, és mikodsképesnek kell lennitk.

A védbberendezéseket csak a koszorligép ledllasa és az Gjrainditas elleni biztositasa utan szabad
eltavolitani.

Pétalkatrészek felszerelése esetén a védBberendezéseket az (zemeltetének kell felszerelnie az
el6irasoknak megfeleléen.

Informalis biztonsagi intézkedések
Az Gzemeltetési utmutatdt mindig a koszorligép alkalmazasi helyén kell tartani. Az Gzemeltetési
Utmutaton kividl az altalanosan érvényes és a helyi balesetmegel&zési szabalyozasokat is rendelke-

zésre kell bocsatani és be kell tartani.

A koszorligépen talalhatd dsszes biztonsagi és veszélyre vonatkozé figyelmeztetésnek hianytalan-
nak és jél olvashat¢ allapotban kell lennie.

A személyzet kivalasztasa, képzettsége

A koszorligépen csak képzett és oktatasban részesitett személyzet végezhet munkat. Vegye
figyelembe a térvényileg megengedett alsé korhatart!

Az Gzembe helyezéssel, kezeléssel, karbantartassal és helyreallitassal foglalkozd személyzet
felel6sségi koreit vildagosan meg kell hatarozni.
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

A tanitasi, képzési, oktatasi vagy betanitasi szakaszban talalhatd személyzet csak tapasztalt
személy allandé fellgyelete mellett dolgozhat a koszoriigépen!

A gép vezérlése

A gép bekapcsolasat és kezelését csak képzett és oktatasban részesitett személyzet végezheti.

Biztonsagi intézkedések normal izemmaédban

Kerilendd minden olyan tevékenység, amely biztonsagi kockazattal jar! Csak akkor miikodtesse a
kdszorligépet, ha minden biztonsagi berendezés rendelkezésre all és teljesen mikodéképes.

Mdszakonként (vagy naponta) legalabb egyszer ellenérizze a kdszorligépet a kilséleg lathatd
sérllések szempontjabdl és a biztonsagi berendezések mikddéképességét.

Minden bekdvetkezett valtozast (beleértve a miikddési magatartasban bekdvetkezett valtozasokat
is) azonnal jelenteni kell a felel6s osztalynak vagy személynek. Sziikség esetén azonnal allitsa le és
biztositsa a koszor(igépet.

A koszorligép bekapcsolasa el6étt gydéz6djon meg arrél, hogy a beindulé gép senkit sem veszélyez-
tethet.

Uzemzavarok esetén azonnal allitsa le és biztositsa a kdszor(igépet. A hibakat haladéktalanul el
kell harittatni.

Az elektromos energiabol ered6 veszélyek

Az elektromos berendezéseken vagy rendszereken csak villamossagi szakember végezhet
munkalatokat az elektromos szabalyoknak megfelel&en.

Az olyan hiadnyossagokat, mint példaul sérdlt kabelek, kabelcsatlakozasok stb. azonnal meg kell
javittatni egy erre felhatalmazott szakemberrel.

A sarga szinnel jel6lt kabelek kikapcsolt f6kapcsol6 esetén is fesziiltség
alatt allnak.

2.4.8 Kiilonleges veszélyforrasok

A koszorlikorong tertletén fennall a zUzodas veszélye, valamint a ruhazat, az ujjak és a haj
beszorulasanak veszélye. Alkalmas egyéni védéfelszerelést kell viselni.
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2.4.9

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

14

Karbantartas (szervizelés, helyreallitas) és lizemzavar-elharitas

A karbantartasi munkalatokat szakszemélyzetnek kell végrehajtania az el6irt hataridén beldl. A
helyreallitasi munkalatok megkezdése el6tt tajékoztatni kell a kezel8személyzetet. Meg kell nevez-
ni a felel&s fellgyelészemélyt.

Minden karbantartasi munkalat soran dramtalanitani kell a kdszor(igépet, és biztositani kell a
varatlan visszakapcsolas ellen. Huzza ki a halézati csatlakozo dugdt. Szikség szerint biztositsa a
javitasi terlletet.

A karbantartasi munkak befejezése és az Gzemzavarok elharitasa utan szerelje fel az 6sszes biz-
tonsagi berendezést, és ellendrizze azok mkodését.

A ko6szorligép szerkezeti moédositasai

A gyarto jovahagyasa nélkil ne végezzen semmilyen modositast, kiegészitést vagy atalakitast a
kdszorligépen. Ez a biztonsagi berendezések beszerelésére és bedllitasara is érvényes.

Minden atalakitasi intézkedéshez a KNECHT Maschinenbau GmbH irasbeli jovahagyasa szikséges.
A nem tdkéletes allapotban 1évé gépalkatrészeket azonnal cserélje ki.
Csak eredeti pot- és kopdalkatrészeket hasznaljon. A kilsé beszallitoktol beszerzett alkatrészek

esetében nincs garancia arra, hogy azokat a terhelési és biztonsagi kévetelményeknek megfelel6-
en tervezték és gyartottak.

A koOszorligép tisztitasa

Az alkalmazott tisztitdszereket és anyagokat szakszer(en kezelje és kdrnyezetbarat médon artal-
matlanitsa.

Gondoskodjon a kopo- és cserealkatrészek biztonsagos és kérnyezetbarat artalmatlanitasarol.

Olajok és zsirok

Olajok és zsirok kezelése soran tartsa be a termékre vonatkozé biztonsagi el6irasokat. Tartsa be az
élelmiszer-agazatra vonatkozo kuldnleges el&irasokat.

A koszorligép athelyezése

Még csekély helyvaltoztatas esetén is valassza le a kdszorligépet minden kilsé energiaellatasrol. A
kodszorligép Ujrainditasa el6tt csatlakoztassa megfelelSen a tapegységhez.

Rakodéasi munkalatok soran csak megfelel teherbirast emel&eszkozoket és teherfelvevd eszk6zo-
ket alkalmazzon. Az emelési folyamatra hatadrozzon meg szakavatott iranyitét!

A rakodasi és felallitasi terlleten kizarélag az erre a munkara kijeldlt személyek tartézkodhatnak.



Biztonsag

A koszorligép emelését csak az Gzemeltetési Gtmutatdban ismertetett modon, emel6eszkdzzel
végezze. Csak megfelel teherbirasu, alkalmas szallitdjarmuvet hasznaljon. A rakomanyt megbiz-
hatdan biztositsa. Hasznaljon alkalmas régzitési pontokat.

Az ismételt Gzembe helyezés sordn az Uzemeltetési Utmutatd szerint jarjon el.
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Leiras

3.1

3.2
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Rendeltetés

A W 300 sikkdszorlgép husdaralok, toltédaralok és finomaprozok vagokészleteit kdszorili legfel-

jebb 300 mm atméréig (opcionalisan 400 mm-ig).

Miiszaki adatok

Magassag (maximalis, a beallitokar felsé allasaban) kb. 2095 mm
Szélesség (szalagsz(ir6s hiitékozeg-berendezéssel egyditt) kb. 1665 mm
Mélység (szalagsz(rés hlit6kozeg-berendezéssel és elszivorendszerrel egyttt) _ kb. 1700 mm
Helyigény (Szx Mé) 2000x2200 mm
Témeg kb. 650 kg
A szalagsz(ir6s h(it6kdzeg-berendezés tdmege kb. 90 kg
Tapegység* 3x 400V
Halézati frekvencia* 50 Hz
Teljesitmény™* 4 kW
Teljesitményfelvétel* 6 kW
Aramfelvétel* 9A
El6biztositék 25A
Mikodési zaj (mért A-sulyozott kibocsatasi hangnyomasszint kb. 72 dB(A)

a munkahelyen LpA)**

Korasztal atmérdje

Korasztal sebessége

300 mm (opcionalisan 400 mm)

31 és 62 1/min

A kbszorlkorong atmérdje

200 mm

A koszorikorong fordulatszama

3000 1/min

Vagasi sebesség d.200 kdszor(ikoronggal** *

31 m/s

*) Ezek az adatok az elektromos ellatastol fliggden valtozhatnak.

**)Két szamjegy( zajkibocsatasi érték a DIN EN ISO 4871 szabvany szerint. Zajkibocsatasi érték a EN ISO 11201
szerint, mérési bizonytalansag KpA: 3 dB(A). Készorllésre kerdlt egy Turbocut cég daralétarcsa (J 200 mm).

**%) \Vigyazat! A 31 m/s vagasi sebességet a gép 50 Hz-en éri el. A magasabb frekvenciaju aramellatas nagyobb
vagasi sebességet eredményez. Csak erre jévahagyott kdszorlianyagokat hasznéljon.



Leiras

3.3

1665 mm ) ) 1700 mm

wuw 560¢

3-1. dbra A gép méretei (mm) és sulypontjai (SP)

A miikodés leirasa

A W 300 sikkdszorligép alkalmas husdaralék, toltédaralok és finomaprézék vagokészleteinek
sikkoszorulésére legfeljebb 300 mm (opcionalisan 400 mm) atmérdig.

A munkadarabokat a W 300 sikkdszor(igép kérasztalan régzitik és csiszoljak a kdzpontositéd da-
rabok és a magneses befogéassal. Ha magneses befogas nélkil torténik a kdszorilés, a munkada-
rabokat csak kézpontositd elemekkel régzitik a W 300 sikkdszorligép kdrasztalan, és igy végzik a
koszorulést.

A keresztkéseket sikkdszorlléshez a daralotarcsara rogzitik a mellékelt keresztkésekhez valod
kdzpontosité elemmel.

Kulénleges alkalmazasokhoz egyedi rogzitdk is rendelkezésre allnak.

A gép alapfelszereltségként CBN koszoriikoronggal, levegétisztitd rendszerrel (a tovabbiakban:
elszivorendszer) és szalagsz(rés h(it6ékozeg-berendezéssel van felszerelve.
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Leiras

3.4

18

Szerkezeti egységek leirasa

3-2. dbra A koszorligép teljes nézete

Védéfedél

.Korasztal” beallitokar
Koszorlegység

Korasztal

Szalagsz(ir6s hiitokdzeg-berendezés
Elszivod

. KOszorlegység” beallitdkar
LED munkaldmpa
Kezel6pult

0 Allithat6 géplabak

000 ~NOOUTh, WN —



3. Leiras

3.4.1 Korasztal

A munkadarabokat a megmunkalashoz a kérasz-
talra (3-3/1) kell helyezni és kdzpontositani. A
korasztal elektromagnessel van ellatva, amely a
munkadarabot a helyén tartja. A magneses mezé
eréssége hat szintre van osztva.

A korasztalt egy fogaskerék hajtja. Két sebesség
all rendelkezésre.

3-3. dbra Korasztal

3.4.2 Kozpontositok

A munkadarabokat kdézpontosité darabok (3-4/1)
segitségével rogzitik és igazitjak megfeleléen a
korasztalhoz.

A vagoszerszamhoz ill6 kézpontosité darabot a
korasztal kdzepén lévé furatba kell behelyezni.

3-4. abra Kozpontositd

3.4.3 Beallitokar a korasztalhoz és a koszorliegységhez

l‘

A kOszorliegység és a korasztal beallitdsa a meg-
felels beéllitokarokon (3-5/1) és (3-5/2) keresztul
torténik.

3-5. abra Bedllitokar
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3.

Leiras

3.44 A koszorigép be-/kikapcsolasa

20

HAUPTSCHALTER  MAIN SWITCH
OFFNEN ¥ OPER
0-STHIUNG  OFF -POSITION

3-6. abra Fékapcsold

A f6kapcsold a vezérlGpanel hatuljan talalhato.

A f6kapcsolot , 1 ON” allasba kapcsolva a kdszo-
r(igép Uzemkész allapotba kerdl.

A f6kapcsolot ,0 OFF” allasba forgatva szlintethe-
t6 meg a kdszorligép fesziltségellatasa.



3. Leiras

3.4.5 Kezel6pult

3-7. abra Kezel6pult

1
2
3
4

. Vezérlés Be” gomb: A PLC vezérlés aktivalasa
JKorasztal I/11” valasztokapcsold: A korasztal forgasi sebességének médositasa
LHltéanyag Be/Ki” gomb: A h(itéanyagpumpa be-/kikapcsolasa

»Hajtdsok Be/Ki"” gomb: Be- és kikapcsolja a kdszoriikorong, a kbrasztal, a hd-
téanyag-szivattyut és az elszivorendszert (csak bekapcsolt magnes mellett mikadik)

~Magneses tartder6” valasztokapcsold: A kdrasztal magneses térerésségének
szabalyozasa

.Korasztal Be/Ki"” gomb: A kérasztal forgémozgasanak be-/kikapcsolasa

. Koszoriikorong Be/Ki" gomb: a készorlkorong be- vagy kikapcsolasa (csak bekapcsolt
magnes mellett mikodik).

~Magnes Be/Ki” nyomdgomb: A kérasztal magnesének be-/kikapcsolasa
. Vészleallitas” gomb

21



3. Leiras

3.4.6 Szalagsziirés hiit6kozeg-berendezés

A szalagsz(ir6s h(it6kdzeg-berendezés (3-8/1) a
gép bal oldalan talalhato.

3-8. abra SzalagszUr6s h(itékdzeg-berendezés

3.4.7 Elszivoberendezés

Az elszivoegység (3-9/1) a sikkdszorligép hatso
részén talalhato.

3-9. abra Elszivoberendezés
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Szallitas

4.1

4.2

4.3

A szallitas soran be kell tartani a vonatkozé helyi biztonsagi és baleset-
megel6zési elirasokat.

A koszoriigépet csak lefelé nézé géplabakkal szallitsa.

Szallitoeszkozok

A koszorligép szallitdsdhoz és felallitdsahoz csak megfeleléen méretezett szallitbeszkdzoket hasz-
naljon, pl. tehergépjarmuvet, villdstargoncat vagy hidraulikus emel&kocsit.

Villastargonca vagy villas emel&kocsi hasznalata esetén a villat a kdszorligép ala kell tolni.

A szallitas soran tgyelni kell a gép sulypontjara. A 3-1. kép a sulypontot (SP) abrazolja.

Szallitasi sériilések

Ha a szallitmany atvétele soran sérlléseket észlelne, azonnal értesitse a KNECHT Maschinenbau
GmbH-t és a szallitmanyozdét. Szukség esetén haladéktalanul vonjon be fliggetlen szakérté.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitépantokat. Tavolitsa el a régzitépantokat a kdszorligéprél.
A csomagolast kornyezetbarat médon artalmatlanitsa.

Szallitas masik felallitasi helyre
Masik felallitasi helyhelyre torténd szallitaskor tGgyeljen a helyigény betartasara (lasd 3.2. fejezet).

Az (j felallitasi helyen megfelel6 elektromos csatlakozasnak kell rendelkezésre allnia.
A koszorligépnek stabilan és biztonsagosan kell allnia.

Az elektromos berendezés szerelési munkalatait csak felhatalmazott
szakember hajthatja végre. Be kell tartani az erre vonatkozé helyi bizton-

sy

sagi és balesetmegel6zési eldirasokat.
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Osszeszerelés

5.1

5.2

5.3

5.4

24

A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy a koszorligép dsszeszerelési munkalatait képzett
KNECHT személyzettel végeztesse el.

A szakszeriitlen 6sszeszerelésbdl ered6 karokért nem vallalunk

VIGYAZAT | felel6sséget.

Felallitasi hely

A feldllitasi hely meghatérozasa soran vegye figyelembe a kdszor(igép dsszeszereléséhez, karban-
tartdsahoz és javitasahoz szikséges helyet (lasd 3.2. fejezet).

Tapcsatlakozasok
A koszorligép csatlakoztatasra készen, a megfelel csatlakozéokabellel egyttt kerdl kiszallitasra.

A tapegység telepitését a helyszinen bizza szakképzett villanyszerelére.

Gy6z6djon meg a tapegység megfelel6 csatlakoztatasarol.

Helytelen csatlakoztatas esetén a készoriikorong az elGirttal ellentétes
irdnyban foroghat. A helytelen forgasirany sulyos sériilésekhez vezethet.

Tartsa be az el6irt forgasiranyt (lasd 6. fejezet).

Beallitasok

A kilonboz6 alkatrészek és az elektromos berendezések bedllitdsa a KNECHT Maschinenbau
GmbH altal torténik a kiszallitas el6tt.

A beillitott értékek 6nhatalmu médositasai
FIGYELEM nem megengedettek, és a koszoriigép karo-

sodasahoz vezethetnek.



Osszeszerelés

5.5

A koszoriigép elsé lizembe helyezése

Helyezze a kdszorligépet a felallitasi helyen sik feltletre.

Az egyenetlen talajfelszint a gép labainak (3-2/10) 19 mm-es villaskulcs segitségével torténd elfor-
gatasaval lehet kiegyenliteni.

A tapegység telepitését a helyszinen bizza szakképzett villanyszerelére.

Az Gzembe helyezés el6tt maradéktalanul szerelje fel és ellendrizze a biztonsagi berendezéseket.

Uzembe helyezés el6tt ellenériztesse az 6sszes véddberendezés haté-
konysagat egy erre felhatalmazott személyzettel.
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6.

Uzembe helyezés

26

Minden munkat csak erre felhatalmazott szakszemélyzet végezhet.

Be kell tartani az erre vonatkozé helyi biztonsagi és balesetmegel6zési

elGirasokat.
VIGYAZAT

Gy6z6djon meg a tapegység megfelel6 csatlakoztatasarol.

Helytelen csatlakoztatas esetén a koszoriikorong az elGirttal ellentétes
iranyban foroghat. A helytelen forgasirany sulyos sériilésekhez vezethet.

Tartsa be az el6irt forgasiranyt!

6-1. dbra SzalagszUr6s h(itékdzeg-berendezés
feltoltése

Allitsa be és csatlakoztassa a szalagsz(irés h(itéko-
zeg-berendezést (6-1).

Toltse fel kb. 140 liter vizzel és kb. 7 liter Colo-
meta SBF-PN h(it6folyadék-adalékkal (keverési
arany 1:20) (lasd 8.4. fejezet).

Csatlakoztassa a haldzati csatlakozot a helyszinen talalhaté aljzatba (3x 400 V, 32 A), és allitsa a

fékapcsolot (3-6) ,, 1 ON” allasba.

6-2. abra Kezel6pult

Nyomja meg a , Vezérlés Be” gombot (6-2/1) a
kezel6panelen. A PLC vezérlés akkor aktivalodott,
amikor a gomb vilagit.

Zarja le a véddfedelet (3-2/1).

Kapcsolja be a kdrasztal magnesét a ,,Magnes
Be/Ki"” (6-2/3) gomb megnyomasaval.

Nyomja meg a , Korasztal Be/Ki"” gombot (6-2/2).

A korasztal forog.



Uzembe helyezés

6-3. abra A forgasirany ellenérzése

FIGYELEM

6-4. dbra Hit6folyadék-csap

e

6-5. dbra HtGfolyadék-tomld

FIGYELEM

Ellendrizze a forgasi iranyt.

Az iranyjelzd nyilak (6-3/1) jelzik a korasztal és a
koszorlikorong forgasi irdnyat.

Ha a koszorlkorong forgasirdnya helytelen,
forduljon szakképzett villanyszerel6h6z a fazisval-
tashoz.

Miutan biztositotta az el6irt forgasiranyt, nyomja
meg ismét a , Kdrasztal Be/Ki” gombot (6-2/2) a
korasztal kikapcsolasahoz.

Az lizembe helyezés soran el6sz6r a korasztal
forgasiranyat ellenérizze. A korasztalnak az
6ramutato jarasaval ellentétesen kell forognia.

Kapcsolja be a hlit6folyadék-szivattydt a , Hlit6fo-
lyadék Be/Ki" (6-2/4) gomb megnyomasaval.

A hitéanyag-ellatas a h(itéfolyadék-csap (6-4/1)
segitségével szabalyozhaté (lasd a 7.5. fejezetet).

A hiitéfolyadék-témlé (6-5/1) rugalmas, és Ugy
kell beéllitani, hogy a hitéfolyadék kozvetlentl a
munkadarab és a koszdrikorong kdzotti csiszolasi
pontra folyjon.

Kapcsolja ki a hiitéfolyadék-szivattyut a ,, HGt6fo-

lyadék Be/Ki" (6-2/4) gomb ismételt megnyoma-
saval.

A koszoriilés el6tt rendszeresen ellenérizze a
hiitéanyag szintjét.
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6.

Uzembe helyezés
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FIGYELEM

Mindig hiit6folyadékkal csiszoljon, kiilonben
fennall a munkadarabok tulmelegedésének
és az elszivorendszer tlizveszélyének a
veszélye!

Kapcsolja ki a készorligépet.

Ehhez forditsa a fékapcsoldt (3-6) ,,0 OFF” allasba.



7. Kezelés

Minden munkat csak erre felhatalmazott szakszemélyzet végezhet.

Be kell tartani a vonatkozé helyi biztonsagi és balesetvédelmi el6iraso-
kat.

7.1 A koszorligép bekapcsolasa

Allitsa a f6kapcsolot (Iasd 3-6. dbra) , 1 ON” &llasba. Nyomja meg a , Vezérlés Be” gombot (3-
7/1). A PLC vezérlés akkor aktivalddott, amikor a gomb vilagit.

7.2 Daralotarcsak sikkoszoriilése

7.2.1 A korasztal cserepozicioba allitasa

Nyissa ki a véd&fedelet (3-2/1).

A daralodtarcsa behelyezéséhez a kdrasztalt allitsa
at a cserepozicidba.

A korasztal pozici¢jat a , Koérasztal” beallitokarral
(7-1/1) lehet bedllitani, amely a bal oldalon talalha-
t6 a gép oldalan meghatarozott.

A beéllitdkart el6szor elektromechanikusan ki kell
N .k ; oldani. Ehhez nyomja meg a bedllitékar kézikere-
7-1. abra ,Korasztal” beallitokar kén 1évé gombot (7-1/2).

Huzza lefelé a beadllitokart, hogy a korasztalt el6re,
a cserepoziciéba mozditsa.

A kivant pozicié elérése utan engedje fel a gom-

bot (7-1/2). A beéllitdkar ismét elektromechaniku-
san reteszel6dik.
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7. Kezelés

7.2.2 Daralétarcsa befogasa

7 A A daralétarcsa befogasa el6tt a korasztalt
UTMUTATAS tisztitani kell (lasd 8.1.2. fejezet).

A munkadarabokat kézpontosité darabok segitsé-
gével rogzitik és igazitjak megfeleléen a korasztal-
hoz.

A dardlotarcsahoz ill6 kbzpontositd elemet (7-2/1)
helyezze a kdrasztal kbzepén lévé furatba (7-2/2).

A daralotarcsat (7-3/1) helyezze a kbzpontosito
elemre a korasztalra.

7-3. dbra Darélotarcsa elhelyezése a koraszta-
lon

A darélotarcsat a ,,Magnes Be/Ki” (7-4/1) gomb
megnyomasaval rogzitse.

7-4. abra Méagnes aktivalasa
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7. Kezelés

7.2.3 A munkapozicié meghatarozasa

7-5. abra Korasztal munkapoziciéban

UTMUTATAS

7-6. abra , Korasztal” bedllitokar

7-7. abra , Korasztal” finombeallitasa

Hozza a korasztalt munkapozicidba.

A korasztal munkapozicidja a munkadarab mére-
tétél fliggben valtozik. A megfelelé munkapozicié
akkor érhet6 el, ha a munkadarab teljes vagasi
felUletét a koszorikorong lefedi.

A koszoriikorong nem nyulhat tal a mun-
kadarab kézéppontjan.

. Korasztal” bedllitokarral (7-6/1) lehet beéllitani.

A bedllitokart el6szor elektromechanikusan ki kell
oldani. Ehhez nyomja meg a beallitékar kézikere-
kén lévé gombot (7-6/2).

Nyomija felfelé a beallitdkart a koérasztal hatrafelé
tértén6 mozgatasahoz, vagy hizza lefelé a kérasz-
tal el6refelé torténé mozgatasahoz.

A kivant pozici6 elérése utan engedije fel a gom-
bot (7-6/2). A beallitékar ismét elektromechaniku-
san reteszel&dik.

A peremmel ellatott munkadarabok esetében
a korasztal helyzetét a beallitokar kézikerekével
(7-7/1) lehet finoman beéllitani.
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7. Kezelés

7.2.4 A koszoriiegységet a csiszolasi pozicioba kell allitani

7-8. abra ,Koszorliegység” beallitokar

FIGYELEM

7.2.5 Daralotarcsak sikkoszoriilése

7-9. abra Kezel6pult

FIGYELEM

UTMUTATAS

32

A koszoril6egységet a |, KdszortlGegység” (7-8/1)
allitokar segitségével a gép jobb oldalan engedje
le a daralotarcsa folé.

Ehhez oldja ki a beallitékart a kézikeréken lévé
gomb (7-8/2) megnyomasaval, és hlzza lefelé.

A kivant pozici6 elérése utan engedije fel a gom-
bot (7-8/2).

A koszoriikorong csak bekapcsolt meghaijtas
mellett érintheti a daralétarcsat.

Zarja le a véddfedelet (3-2/1).

Inditsa el a korasztalt, a kdszorlikorongot, a hité-
folyadék-szivattyut és a szivoegységet a , Hajtasok
Be/Ki” gomb megnyomasaval (7-9/1).

Mindig hiitéanyaggal kdszoriiljon, kiillénben
fennall a munkadarabok tulmelegedésének
és az elszivé kigyulladasanak veszélye!

A gép két forgasi sebességgel rendelkezik a
korasztalhoz. A forgasi sebességet a ,,Korasz-
tal /11" valasztékapcsoléval (7-9/2) lehet
kivalasztani. ,I1” gyors korasztal-sebességnél
tobb anyag keriil eltavolitasra.



7.

Kezelés

UTMUTATAS

7-10. abra ,Koszorlegység” finombeallitasa

7-11. abra Daralotarcsa koszortilése

7-12. abra A ko6szorlegység felfelé mozgatasa

A lassu 1" gyors korasztal-sebesség jobb
feliileti minéséget biztosit a munkadarabon.

A gép elektromosan biztositott, és az egysé-
gek csak akkor kapcsolhaték be, ha a védéfe-
dél zarva van és a magnesszelep aktiv.

A koszoriléshez a jobb oldali bedllito kar kézi-
kerekének (7-10/1) finombeallitdjaval allitsa be a
koszorliegységet, amig tiszta szikraképzédés nem
lathato.

Hagyja a gépet tovabbi adagolas nélkil mikddni
addig, amig a szikraképz&dés aldbbhagy. Ismételje
meg a folyamatot, amig a munkadarab egyenlete-
sen sik nem lesz.

A koszorilési folyamat utan a jobb oldali beallito-
karral (7-12/1) mozgassa felfelé a koszorlegysé-
get, amig a hajtasok automatikusan le nem allnak.

Ehhez oldja ki a beallitdkart a kézikeréken lévd
gomb (7-12/2) megnyomasaval, és tolja felfelé.

Kapcsolja ki a kdrasztal magnesét a ,,Magnes
Be/Ki” (7-9/3) gomb megnyomasaval.
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7-13. dbra A daralotarcsat és a korasztalt
Oblitse le.

UTMUTATAS

Nyissa ki a véd&fedelet (3-2/1).
Vegye le a daralétarcsat a korasztalrol.
A dardlotarcsat és a korasztalt éblitse le (7-13).

Forditsa meg a daralotarcsat, és a hatoldalat
a leirtak szerint koszoriilje.

Daralotarcsak befogasa (7.2.2. fejezet)
A munkapozicié meghatarozasa (7.2.3. fejezet)

Allitsa a kdszoriiegységet csiszolasi helyzetbe
(7.2.4. fejezet)

Daralotarcsak sikkoszoriilése (7.2.5. fejezet)
Vegye le a daralétarcsat a korasztalrol.
A daralotarcsat és a korasztalt éblitse le (7-13).

A korrozié megel6zése érdekében ezutan kenje
be élelmiszeripari felhasznalasra jévahagyott ke-
néanyaggal (lasd 8.1.1. fejezet).

A korasztalt minden egyes koszoriilési
folyamat utan meg kell tisztitani (lasd 8.1.2.
fejezet).

A korrozié megel6zése érdekében a kdszorii-
lést kovetben olajozza be a vagoszerszamot
élelmiszeripari felhasznalasra jovahagyott
kendanyaggal (lasd 8.1.1. fejezet).
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7.3 Keresztkések sikkoszoriilése

7.3.1 A korasztal cserepozicidba allitasa

Nyissa ki a védéfedelet (3-2/1).

A keresztkés behelyezéséhez mozgassa a kdrasz-
talt a cserepozicidba.

A korasztal poziciojat a , Korasztal” beadllitokarral
(7-14/1) lehet beallitani, amely a bal oldalon talal-
hato a gép oldalan meghatarozott.

. A beallitokart el6szor elektromechanikusan ki kell
= S -y oldani. Ehhez nyomja meg a beallitékar kézikere-
7-14. abra , Korasztal” beallitokar kén lévé gombot (7-14/2).

Huzza lefelé a beadllitokart, hogy a korasztalt el6re,
a cserepoziciéba mozditsa.

A kivant pozicio elérése utan engedije fel a gom-

bot (7-14/2). A beéllitdkar ismét elektromechani-
kusan reteszel6dik.

7.3.2 A keresztkés befogasa

/ A A keresztkés régzitése el6tt meg kell tisztita-
UTMUTATAS ni a korasztalt (lasd 8.1.2. fejezet).

Helyezze be a keresztkéshez illeszked& kozpon-
tositd darabot (7-15/1) a korasztal kdzepén lévd
furatba (7-15/2).

7-15. dbra Kdzpontositd
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El6szor a megfeleld, sikkdszorllt daralotarcsat
(7-16/1) helyezze a kdzpontositd elemre (7-16/2) a
korasztalra.

Ezutan helyezze a keresztkést (7-17/1) a daralotar-
csara (7-17/2).

A keresztkés pereme (7-17/3) a daralotarcsa fura-
taba illeszkedik.

7-17. abra A keresztkés felhelyezése a korasz-
talra

Rogzitse a munkadarabot a ,,Magnes Be/Ki"”
gomb megnyomasaval (7-18/1).

7-18. dbra Magnes aktivalasa

UTM UTATAS A kést nem magneses erd tartja a helyén.

Ebben az esetben a magneses asztal bekap-

csolasa csak a vezérl6rendszer engedélyezé-
sét szolgalja, hogy a csiszoléhajtasok bekap-
csolhatok legyenek.
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7.3.3

A munkapozicié meghatarozasa

7-19. dbra Koérasztal munkapoziciéban

UTMUTATAS

7-20. abra , Kdrasztal” beallitokar

7-21. abra , Korasztal” finombeallitésa

Hozza a korasztalt munkapozicidba.

A korasztal munkapozicidja a munkadarab mére-
tétél fliggben valtozik. A megfelelé munkapozicié
akkor érhet6 el, ha a munkadarab teljes vagasi
felUletét a koszorikorong lefedi.

A koszoriikorong nem nyulhat tal a mun-
kadarab kézéppontjan.

sz

. Korasztal” beéllitokarral (7-20/1) lehet beallitani.

A beadllitékart elészor elektromechanikusan ki kell
oldani. Ehhez nyomja meg a beallitékar kézikere-
kén talalhaté gombot (7-20/2).

Nyomija felfelé a beallitokart a kdrasztal hatrafelé
torténé mozgatasahoz, vagy hizza lefelé a kérasz-
tal el6refelé torténd mozgatasahoz.

A kivant pozicié elérése utan engedije fel a gom-
bot (7-20/2). A beéllitdkar ismét elektromechani-
kusan reteszel6dik.

A peremmel ellatott munkadarabok esetében a
kérasztal pozicidja a beallitokar kézikerekének
(7-21/1) seqgitségével finoman allithato.
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7. Kezelés

7.3.4 A koszoriiegységet a csiszolasi pozicioba kell allitani

FIGYELEM

7.3.5 Keresztkések sikkoszoriilése

7-23. abra Kezel6pult

FIGYELEM
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Engedie le a kdszorliegységet a gép jobb oldalan
taldlhato , koszorlegység” bedllitdkarral (7-22/1)
kdzvetlenll a keresztkés folé.

Ehhez oldja ki a beallitékart a kézikeréken lévé
gomb (7-22/2) megnyomasaval, és huzza lefelé.

A kivant pozici6 elérése utan engedije fel a gom-
bot (7-22/2).

A koszoriikorong csak bekapcsolt meghajték
esetén érhet a munkadarabhoz.

A keresztkések koszoriilése soran ligyeljen
arra, hogy a koszoriikorong ne érjen a kés
szarahoz.

Zarja le a véddfedelet (3-2/1).

Inditsa be a kdrasztalt, a készdrlkorongot, a hiité-
folyadék-szivattyut és a szivoegységet a , Hajtasok
Be/Ki” gomb megnyomasaval (7-23/1).

Mindig hiitéanyaggal kdszoriiljon, kiillénben
fennall a munkadarabok tilmelegedésének
és az elszivé kigyulladasanak veszélye!



7.

Kezelés

UTMUTATAS

7-24. abra ,Ko6szorGegység” finombeallitasa

7-25. abra A keresztkés koszorilése

A gép két forgasi sebességgel rendelkezik a
korasztalhoz. A forgasi sebességet a ,,Korasz-
tal I/11" valasztokapcsoléval (7-23/2) lehet
kivalasztani. ,II" gyors korasztal-sebességnél
tobb anyag keriil eltavolitasra.

A lassu 1" korasztal-fordulatszam jobb feliile-
ti min6éséget biztosit a munkadarabon.

A gép elektromosan biztositott, és az egysé-
gek csak akkor kapcsolhaték be, ha a védéfe-
dél zarva van és a magnesszelep aktiv.

A kszoriiléshez a jobb oldali beallitokar kézike-
rekének (7-24/1) finombeallitojaval allitsa be a
kdszorlegységet, amig tiszta szikraképz&dés nem
lathato.

Hagyja a gépet tovabbi adagolas nélkil mdkadni
addig, amig a szikraképz6dés aldbbhagy.

Ismételje meg a folyamatot, amig a munkadarab
egyenletesen sik nem lesz.
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il

7-27. dbra A keresztkés ledblitése

UTMUTATAS

A ko6szoriilés utan a jobb oldali beallitékarral
(7-26/1) mozgassa felfelé a koszorlegységet, amig
a meghajtasok automatikusan meg nem allnak.

Ehhez oldja ki a beallitékart a kézikeréken lévé
gomb (7-26/2) megnyomasaval, és tolja felfelé.

Kapcsolja ki a korasztal magnesét a ,,Magnes
Be/Ki"” (7-23/3) gomb megnyomasaval.

Nyissa ki a véd&fedelet (3-2/1).
Vegye ki és dblitse le a keresztkést (7-27).
A daralotarcsat csak felllrdl dblitse le.

Forditsa meg a keresztkést, és koszoriilje a
hatoldalat az alabbiakban leirtak szerint.

A keresztkés befogasa (7.3.2. fejezet)
A munkapozicié meghatarozasa (7.3.3. fejezet)

Allitsa a kdszoriiegységet csiszolasi helyzetbe
(7.3.4. fejezet)

Keresztkések sikkoszoriilése (7.3.5. fejezet)

Vegye le a keresztkést és a daralotarcsat a kdrasz-
talrdl.

A keresztkést, a daralotarcsat és a korasztalt 6blit-
se le (7-27).

A korr6zié megel6zése érdekében ezutan kenje
be élelmiszeripari felhasznalasra jévahagyott ke-
néanyaggal (lasd 8.1.1. fejezet).

A korasztalt minden egyes koszoriilési
folyamat utan meg kell tisztitani (lasd 8.1.2.
fejezet).

A korrozié megel6zése érdekében a kdszorii-
lést kovetben olajozza be a vagoszerszamot
élelmiszeripari felhasznalasra jovahagyott
kendanyaggal (lasd 8.1.1. fejezet).



7. Kezelés

7.4 Koszorilés magnes nélkiil

7-28. abra Kezel6pult

FIGYELEM

Specialis daralétarcsak koszoriiléséhez, amelyeknél
a magneses befogas nem kivanatos, az egységek
egy specialis gombkombinacioval kapcsolhatok be.

Ehhez nyomja meg egyszerre a , Vezérlés Be”
(7-28/1) és a ,Magnes Be/Ki" (7-28/3) gombkom-
binaciot.

A ,Méagnes Be/Ki" gomb (7-28/3) villog, és az
egységek a , Hajtasok Be/Ki” gombbal (7-28/2)
kapcsolhatok be.

A magnes nélkiili csiszolas csak megfelelé
kozpontosité darabokkal egyiitt megenge-
dett. Egyébként a daralotarcsa kilokédhet, és
a gép megsériilhet.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal

felelésséget a nem rendeltetésszerii haszna-
latért.
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7.5 Hitéanyag-ellatas beallitasa

7-29. dbra A h(it6anyag-ellatas be-/kikapcso-
lasa

7-30. abra H(t6folyadék-csap

[ ——y _‘
7-31. abra H(it6folyadék-tomlé

FIGYELEM

42

A hitéanyag-szivattyl be- és kikapcsolasa a
vezérl6egység aktivalasakor a ,H(t6anyag Be/Ki"
(7-29/1) gomb megnyomasaval torténik.

A hitéanyag-ellatas a hlit6folyadék-csap (7-30/1)
segitségével szabalyozhaté.

A h(it6folyadék-csap éramutatd jarasaval egyezd
irdnyba forgatasa = kevesebb hitéanyag

A hitéfolyadék-csap éramutato jarasaval ellenté-
tes iranyba forgatasa = tébb hlitéanyag

A hitéfolyadék-tomlé (7-31/1) rugalmas, és ugy
kell beallitani, hogy a htéfolyadék kdzvetlendl a
munkadarab és a koszorikorong kdzotti csiszolasi
pontra folyjon.

A koszoriilés el6tt rendszeresen ellenérizze a
hiit6anyag szintjét.

Mindig hiitéanyaggal kdszoriljon, kiillénben
fennall a munkadarabok tiulmelegedésének
és az elszivo kigyulladasanak veszélye!
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7.6 A CBN-koszoriikorong igazitasa (opcionalis)

7.6.1 A koszoriiké elhelyezése a kérasztalon

7-32. abra A koszor(iké beéllitasa

7-33. abra Kezel6pult

FIGYELEM

Ha a koszorulési teljesitmény csdkken a folyamat
soran, akkor a készérikorongot meg kell igazitani.

El6szor nyissa ki a védéfedelet (3-2/1).
Egy SW 3 mm-es hatlapu csavarhtzoéval (7-32/3)
lazitsa meg a kdszor(ikovet (7-32/2) a kdszorliesz-

kdzben (7-32/1), és hizza ki egy kicsit el6re.

Hlzza meg a kdszorlkovet, és helyezze a kdszord-
eszkdzt (7-32/1) a korasztalra.

Kapcsolja be a korasztal magnesét a ,Magnes
Be/Ki"” (7-33/1) gomb megnyomasaval.

A korasztal nem foroghat igaztas kézben!
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7.6.2

7.6.3

44

A munkapozicié meghatarozasa

7-34. abra A koszorlkorong igazitasa

. G T
7-35. abra , Korasztal” beéllitdkar

Hozza a korasztalt munkapozicidba.

A megfeleld munkapozicié akkor érhet6 el, amikor
a koszor(ke kialld részét a kdszorikorong meg-
fogja (lasd a 7-34. abrat).

Ehhez oldja ki a gép bal oldalan lévé , Korasztal”
beallitokart (7-35/1) a kézikeréken lévé gomb
(7-35/2) megnyomasaval.

Nyomija felfelé a beallitokart a kdrasztal hatrafelé
torténé mozgatasahoz, vagy hizza lefelé a kérasz-
tal el6refelé torténé mozgatasahoz.

A kivant pozicié elérése utan engedije el a kézike-
rék gombijat (7-35/2).

A koészorliegységet a helyére kell allitani

7-36. abra ,Koszor(egység” beallitokar

Mozgassa le a kdszorlikorongot néhany millimé-
terrel a k6szordka fole.

Ehhez oldja ki a , kdszorliegység” beallitokarjat
(7-36/1) a kézikeréken lévé gomb (7-36/2) meg-
nyomasaval és lefelé hizasaval.

A kivant pozicié elérése utan engedije el a kézike-
rék gombijat (7-36/2).



7. Kezelés

7.6.4 A koszoriikorong igazitasa

7-37. abra Kezel6pult

7-38. abra , Kdszor(iberendezés” finombeélli-
tasa

7-39. abra Koszorlegység felfelé mozgatasa

Zarja le a véd6fedelet (3-2/1).

Inditsa el a kdszoérikorongot a |, Készoriikorong
Be/Ki” gomb megnyomasaval (7-37/1).

Allitsa be a készériikorongot a finombeallitd
gombbal a beallitokar , kdszorlegység” kézikere-
kén (7-38/1).

Amint a koszorlikorong hozzaér a kdszor(ik6hdz,
adagoljon egy kicsit.

A koszorlikorong ismét hasznalatra kész.

Az igazitas utdn mozgassa felfelé a kdszorlegysé-
get a beéllitékarral (7-39/1), amig a hajtémvek
automatikusan meg nem allnak.

Ehhez oldja ki a bedllitékart a kézikeréken 1évd
gomb (7-39/2) megnyomasaval, és tolja felfelé.
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7.7 A koszoriikorong cseréje

A koszoriigépen végzett minden munka soran be kell tartani a vonatkozé
helyi biztonsagi és balesetvédelmi eléirasokat, valamint az lizemeltetési
utmutato ,Biztonsag” és ,Fontos utmutatasok” cimi fejezeteit.

Nyissa ki a véd&fedelet (3-2/1).

A koszorikorong kdnnyen cserélhetd a rogzits-
csap (7-40/1) és a szerel6kulcs segitségével.

A koszorlkorong kioldasahoz helyezze be a régzi-
técsapot (7-40/1) a kdszorikorong feletti furatba.
Ehhez addig forgassa el a koszoriikorongot, amig
a rogzitécsap nem blokkolja a forgast.

Ezutan helyezze a régzitékulcsot (7-41/1) alulrdl a
kariméara (7-41/2), és lazitsa meg a koészorlkoron-
got az 6ramutaté jarasaval megegyezéen.

Szerelje fel az Uj koszorlkorongot, és hiizza meg a
rogzitékulccsal (7-42/1) az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyban .

Hulzza ki ismét a reteszel6csapot (7-40/1).

A kszorlikorong cseréje utan a kdszorikorong
védbszerkezetét Ujra be kell allitani. A kdszériko-
rong legfeljebb 1,5 cm-rel nydlhat tul a védébur-
kolaton.

7-42. dbra A koszorlikorong cseréje
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UTMUTATAS

FIGYELEM

Ugyeljen arra, hogy a gép bekapcsolasakor a
reteszel6szeg (7-40/1) eltavolitasra keriiljon.
(Roviden forgassa el kézzel a lemezt).

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoriianyagai hasznalhatoék.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal

felel6sséget a nem eredeti készoriianyagok
hasznalataért.
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8. Apolas és karbantartas

A koszoriigépen végzett minden munka soran be kell tartani a vonatkozé

helyi biztonsagi és balesetvédelmi el6irasokat, valamint az Gizemeltetési
utmutato ,Biztonsag” és ,Fontos Utmutatasok” cimii fejezeteit.

8.1 Tisztitas

A gépet minden kdszordlési folyamat utan meg kell tisztitani, ellenkezd esetben a kdszordilési
maradvanyok raszaradhatnak és nehezen eltavolithatok.

Puha tisztitokend&vel és ablaktisztitdszerrel tisztitsa meg az ablakokat.

A tisztitas utan a gép apolasara az aladbbiakban felsorolt termékek hasznalatat javasoljuk (lasd
még a tisztitd- és kenGanyagok tablazatat a 8.1.1. fejezetben).

A tisztitas soran soha ne fecskendezzen
FIGYELEM kozvetleniil a viztartaly nyilasaba.

A koszorligépet nem szabad lugos tisztitdsze-
rekkel tisztitani.

8.1.1 A tisztit6- és kenéanyagok tablazata

Tisztitasi/ Interflon  WURTH SHELL EXXON  OEST Ballistol
kenési munkala- Mobil
tok
A berendezésrészek Dry Clean Nemesacél  Risella 917 Marcol 82 New Process
tisztitasa és apolasa Stainless apolo spray Multispray
Steel
Menetek és csuszofe- Fin Grease Multifunk-  Gadus S2 Mobilith IXELON
[Uletek kenése Cios zsir V1002 SHC 100 GOC 190
Zsirozégomb Gadus S2 Mobilith IXELON
Fogaskerék tarcsa V1002 SHC 100 GOC 190
Zsirz6gomb, Gadus S5 IXELON
ken&blokk V142 W0018 LTO0O EP
A vagodszerszamok H1 spray

beolajozasa

A korrozié megel6zése érdekében a nem
FIGYELEM korr6zi6éallé vagoszerszamokat a k6szoriilés

utan be kell olajozni.
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8. Apolas és karbantartas

FIGYELEM

8.1.2 A korasztal tisztitasa

8-1. abra A korasztal ledblitése

8-2. abra A korasztal lehtzasa

Kizarolag élelmiszeripari alkalmazasra jéova-
hagyott kenéanyagokat hasznaljon.

A Ballistol H1 spray hasznalatat ajanljuk.
Ez az FDA (Food and Drug Administration)

NSF H1 jell jovahagyassal rendelkezik, és a
teljes élelmiszeripar szamara jévahagyott.

A korasztalt minden koszortilés el6tt és utan le
kell dbliteni vizzel.

Nyissa ki a véd&fedelet (3-2/1).
Aktivélja a h(it6anyag-szivattyut a vezérl6egység
aktivalasakor a ,H(t6anyag Be/Ki” gomb meg-

nyomasaval (7-29/1).

Oblitse ki a kdrasztalt.

Az 6blités utan szaritsa meg a korasztalt a vizleh
zoval.

U-
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8. Apolas és karbantartas

8.1.3 A csepegtetdgyiirii tisztitasa

Minden nap tavolitsa el a csepegtet6gy(ir(it (8-3/1)
a korasztalrdl, és tavolitsa el az alatta 1év csiszola-
si maradékot.

8-3. abra A csepegtetdgydiri eltavolitasa

8.1.4 Az elszivo ellendrzése

Hetente ellen6rizze az elszivét, és szikség esetén
cserélje ki a szlir6betétet, illetve a fémsz(ir6t.

Ehhez nyissa ki a szivoegység harom keresztfo-
gantyujat (8-4/1), és vegye le a fedelet (8-4/2).

8-4. dbra Az elszivo felnyitasa

Huzza ki a szUr6t (8-5/1) el6refelé.

8-5. dbra A sz(ir6 eltavolitasa
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8. Apolas és karbantartas

8-6. dbra A szlir6betét eltavolitdsa

8.1.5 A szivotomlok tisztitasa

8-7. dbra A gépfedél kinyitasa

8-8. abra Szivotomlék D 50 mm tisztitasa

Vegye le a sz(ir6betétet (8-6/1) a fémsz(ir6rol
(8-6/2), és ellen6rizze mindkett6t.

Ha a szlrébetét (8-6/1) olajos vagy erésen szeny-
nyezett, ki kell cserélni.

A fémsz(r6t (8-6/2) ki kell cserélni, ha a korrézié
felismerhetd jeleit mutatja.

A szivoegységen lévé D 50 mm-es szivotdmléket
évente egyszer ki kell lazitani és meg kell tisztitani.

Ehhez egy 4 mm-es hatlapu csavarhtzoéval lazitsa

meg a felsé gépfedél négy csavarjat (8-7/1), és
vegye le a fedelet.

Lazitsa meg a két valassza le a két szivotomlst
(8-8/1), és oblitse le meleg vizzel.

Ezutan szerelje vissza a szivotomléket (8-8/1), és
zarja be a fedelet (8-7).
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8-9. dbra Szivotomlé D 100 mm kilazitasa és
megtisztitasa

Evente egyszer a D 100 mm-es szivotomlét le kell
valasztani szivoberendezésrél, és meleg vizzel ki
kell obliteni.



8. Apolas és karbantartas

8.2 Karbantartasi terv (egymiiszakos lizemeltetés)

Id6ko6z

Naponta

Hetente

Havonta

Evente

Szerkezeti egység

Minden gépfelllet

Koszordtér

Véddsfedél

Szalagsz(ir6s h(itékozeg-
berendezés

Elszivas

K&rasztal
Golydsorsok

Elszivas

Fogaskerék tarcsa

Karbantartasi feladat

Tisztitsa meg puha tisztitokendével és apold spray
alkalmazasaval.

Tisztitsa meg a lemezeket mosokefével.

Vegye le a csepegtetégydirdit a kdrasztalrél, és
tisztitsa meg (lasd a 8.1.3. szakaszt).

Tisztitsa meg a véd&fedél ablakait.

Ellendrizze a toltési szintet. Vizzel valo feltoltés
esetén feltétlentl mérje meg a hiité-kendanyag

esetén toltson utana.
Tisztitsa meg a toml6favokat.
Ellendrizze a sz(ir6t (lasd 8.1.4. fejezet).

Ellendrizze az egyenetlenségeket, és sziikség esetén
kdszorilje simara.

Végezze el a golydsorsok kenését a kendblokk
zsirzégombijdval (lasd 8.3. fejezet).

Tisztitsa meg a szivotomldket (Iasd a 8.1.5. fejezetet).

Zsirozza meg a fogaskerék tarcsa zsirzogombijat a
KNECHT szervizzel. Ken6anyag OEST IXELON GOC
190.

Kérje a KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszol-
galatat.
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Kenés

8-10. dbra Zsirzogomb a kendblokkon a golyo-

sorsokhoz

A csapagyhelyek vizzard, zsirkenésl gérgds
csapagyakkal van felszerelve, ezért ezek karban-
tartasmentesek.

A koszorlegység és a kdrasztal golyds linearis
vezetékeit négyhetente folyékony kendzsirral kell
kenni. Ezt a KNECHT FELIRAT jelzi a gép fedelén.

Csatlakoztassa a zsirzépisztolyt a két zsirzégomb-
hoz (8-10/1), és zsirozza be a golydsorsékat a
kdszordegységen és a kdrasztalon.

Az ,,OEST IXELON LT 000 EP” vagy azzal egyenér-
tékd, kereskedelmi forgalomban kaphaté folyé-
kony ken&zsir hasznalatat javasoljuk.

A fogaskerék tarcsan 1évé zsirzégombot évente
egyszer ki kell cserélni a KNECHT szerviz altal
,OEST IXELON GOC 190" ken6anyaggal.

Ehhez el kell tavolitani a gép el6lapjat.



8. Apolas és karbantartas

8.4 Hitéanyag-adalék

A hitévizhez feltétlentl rozsdagatlé hiit6anyag-adalékot kell adni. Ehhez t6ltson kb. 140 liter
vizet kb. 7 liter Colometa SBF-PN h(it6éanyag-adalékkal a h(it6anyag-berendezésbe (keverési arany

1:20).

FIGYELEM

A KNECHT Maschinenbau GmbH engedélye
nélkiil mas hiitéanyag-adalék nem hasznalhaté.

8.4.1 A hiité-kenéanyag koncentracidjanak mérése

FIGYELEM

8-11. dbra A h(it6 ken6anyag koncentracioja-
nak mérése

8-12. abra A torésmutatd leolvasasa

A mérési hibak ugy zarhatok ki, hogy a
refraktométer hasznalat el6tt a mellékelt
kalibral6 folyadékkal nullvonal-beallitast
hajtanak végre.

Ehhez forgassa a mérékésziilék felsé kis csa-
varjat, amig a kijelzén nulla nem jelenik meg.

A hité-kenbéanyag koncentracioja a mellékelt kézi
refraktométerrel mérheto.

A pipetta (8-11/1) segitségével adjon néhany

csepp hitbévizet a refraktométer tesztfellletére
(8-11/2).

Ezutan olvassa le a folyadék térésmutatojat (8-12.
abra).

A °Brixben leolvasott értéket 1,6-tal megszorozva
kapja meg a koncentracio szazalékos értékét.
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A hiit6-kendéanyag karbantartasi terve

* Naponta ellendrizze a tltési mennyiséget.

o Vizzel vald feltoltés esetén feltétlendl mérje meg a koncentraciot (lasd 8.4.1. fejezet), és szlikség
esetén toltson utana hité-kendanyagot.

Hiit6folyadék-adalék: Refraktométer °Brix: 3-5

Colometa SBF-PN

Datum °BRIX Konc. % Megjegyzések Alairas
stb.

A °Brixben leolvasott értéket 1,6-tal megszorozva kapja meg a koncentracioé szazalékos értékét.

A koncentracionak mindig 3 és 5 °Brix kdzott kell lennie (ez 5% és 9% kdzotti koncentracionak
felel meg).

Rendszeresen ellendrizze a h(ité-ken6anyag illatat és megjelenését. A h(it6-kenéanyagot leg-
késébb haromhavonta ki kell cserélni (biologiai veszélyeztetés a h(ité-kenéanyagban kialakuld
csiraképzddés miatt).



Szétszerelés és artalmatlanitas

9.1

9.2

Szétszerelés
Minden Uzemi anyagot szakszer{en kell artalmatlanitani.
Mozg¢ alkatrészek biztositasa az elcsuszas ellen.

A szétszerelést képzett szaklizemnek kell végrehajtania.

Artalmatlanitas
A gép élettartamanak végén a gép artalmatlanitasat képzett szaklizemnek kell végrehajtania.
Kivételes esetekben és a KNECHT Maschinenbau GmbH vallalattal folytatott egyeztetést kévetéen

a gép visszakuldhetd.

Az Gzemi anyagokat (pl. készorlkorongok, hitéanyag stb.) ugyancsak megfelel6en kell artalmat-
lanitani.
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10. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

10.1 Levelezési cim
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26.
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

10.2 Szerviz

Szervizvonal:
Lasd levelezési cim

service@knecht.eu

10.3 Kop6- és potalkatrészek

Ha potalkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt potalkatrész-listat. Kérjuk, hogy a
megrendelését az alabbi séma szerint adja le.

Megrendeléskor mindig tiintesse fel: (Példa)

Géptipus (W300)

Gépszéam (380155300)

A szerkezeti egység megnevezése (tdblazat a meghajtoval egyltt)

Az egyes alkatrészek megnevezése (Wattdrive tengelyes sebességvaltd)
Pozicioszam (30)

Rajzszam (cikkszam) (410GA25-0100)

Darabszam (1 darab)

Kérdések esetén orommel allunk rendelkezésére.
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10. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

10.4 Tartozékok

10.4.1 Alkalmazott koszoriianyagok stb.

Megnevezés Méretek Cikkszam Megjegyzés

CBN koszortikorong d.200xd.78x50 412F-80-0435 A kiszallitaskor
felszerelve

CBN-koszorlkorong szabalyozéd 014G-50-0300

berendezés szabalykével

K&szor(kd 412P-05-0515

Szlirébetét (elszivo) d200*x340 418P-55-0300 A kiszallitaskor
felszerelve

Colometa SBF-PN ht&anyag-adalék 417C-25-0011 A szallitasi terjede-
lem tartalmazza

IXELON LTOO0O EP folyékony kenézsir 900 g 417B-02-0100 A szallitasi terjede-
lem tartalmazza

Kézi refraktométer kalibralé folya- 413L-20-0100 A szallitasi terjede-

dékkal lem tartalmazza

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
FIGYELEM koszoérlianyagai, kopo- és potalkatrészei

hasznalhatok.
A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal

felel6sséget nem eredeti alkatrészek haszna-
lata esetén.

Ha csiszolbanyagokra vagy egyéb tartozékokra van sziiksége, forduljon kozvetlendl értékesitési
munkatarsainkhoz és értékesitési partnereinkhez vagy a KNECHT Maschinenbau GmbH-hoz.

K&szonjik bizalmat!
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11.

Fuggelék

11.1
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EU-megfelel6ségi nyilatkozat
a 2006/42/EU iranyelv értelmében

* Gépek 2006/42/EU
e Elektromagneses &sszeegyeztethetéség 2014/30/EU

Ezuton kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép a tervezése és felépitése alapjan, vala-
mint az altalunk forgalomba hozott valtozatban megfelel a vonatkozd unios irdnyelvben foglalt
alapvet® biztonsagi és egészséglgyi kdvetelményeknek.

A gépnek céglinkkel nem egyeztetett modositasa esetén ez a nyilatkozat érvényét veszti.

A gép megnevezése: Sikkdszorlgép
Tipusjelolés: W 300
Gépszam: 1590566300 szamtol

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok, DIN EN ISO 12100

kiilonésen: DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 13854

A dokumentaciéért felel6s: Andreas Doerr (dllamilag elismert technikus)
Telefon +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

Gyarto: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26.

88368 Bergatreute
Németorszag

A mszaki dokumentacié maradéktalanul rendelkezésre all. A géphez tartozé lizemeltetési
Utmutato az eredeti valtozatban és a felhasznald nyelvén all rendelkezésre.

A jogszabalyok megvaltozasa esetén a nyilatkozat érvényessége megszlnik.

Bergatreute, 2026. marcius 5.

KNECHT Maschinenbau GmbH

arkus Knecht
Ugyvezet6 igazgatod
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