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Viktiga anvisningar

1.1

1.2

Forord till bruksanvisningen

Denna bruksanvisning dr avsedd att gora det lattare att bekanta sig med den planslipmaskinen,
nedan kallad slipmaskinen, och att anvdnda den for avsett andamal.

Bruksanvisningen innehaller viktig information om hur slipmaskinen ska anvandas pa ett sakert,
korrekt och ekonomiskt satt. Genom att félja dessa anvisningar kan man undvika faror, minska
reparationskostnader och stillestandstider samt 6ka slipmaskinens tillférlitlighet och livslangd.

Bruksanvisningen ska alltid finnas tillgénglig pa platsen dar slipmaskinen anvands.

Bruksanvisningen ska ldsas och tilldmpas av alla personer som ar behoriga att utfora arbeten pa
slipmaskinen, t.ex.:

e transport, montering, idrifttagning

e mandvrering, inklusive stérningsavhjalpning i arbetsprocessen samt

e underhall (service, reparation).

Forutom bruksanvisningen och de bindande féreskrifter for férebyggande av olyckor som galler i

landet och pa anvéndningsplatsen maste dven de erkanda tekniska reglerna for sikert och fack-
massigt arbete féljas.

Varningar och symboler i bruksanvisningen
Foljande symboler/beteckningar anvands i bruksanvisningen och maste féljas:

Farotriangeln med signalordet “VARNING” anvénds som arbetsskyddsvar-
ning for alla arbeten som kan innebéra fara for liv och lem.

| dessa fall maste arbetet utféras med sarskild férsiktighet och omsorg.

VARNING

"SE UPP" star pa stéllen som kraver sarskild uppmaérksamhet for att
férhindra skador eller forstérelse av slipmaskinen eller dess omgivning.

OBS "OBS" hanvisar till applikationstips och sarskilt anvandbar information.




1. Viktiga anvisningar

1.3  Varnings- och pabudssymboler och deras betydelse

1.3.1 Varnings- och pabudssymboler pa/i slipmaskinen
Foljande varnings- och férbudssymboler finns pa/i slipmaskinen:
VARNING! FARLIG ELEKTRISK SPANNING
(varningssymbol pa kopplingsskapet)
Nar slipmaskinen ar ansluten till elndtet har den livsfarlig spanning.

Apparatens spanningsférande delar far endast éppnas av behdrig
fackpersonal.

Slipmaskinen maste kopplas bort fran elnatet innan underhall,
service och reparationer utfors.

VARNING! PACEMAKER
(forbudsskylt pa skyddsluckan)

En kraftfull magnet ar inbyggd i maskinen. For att undvika negativ
inverkan pa personer med pacemaker maste ett avstand pa minst
30 cm hallas mellan rundbordet och implantatet.

1.3.2 Allméanna varnings- och pabudssymboler

Foljande allmanna pabudssymboler maste féljas:

VARNING! RISK FOR ATT SKADA SIG PA KNIVEN

Vid arbete med slipmaskinen slipas knivar som kan orsaka allvarliga
skarskador pa grund av sin skarpa.

Var forsiktig nar du transporterar knivar. Anvand knivtillverkarens
skyddsanordningar. Anvand skyddshandskar och skyddsskor.

Skyddshandskar maste ocksa anvandas vid byte av kylvatska (se
kapitel 8.1).



1.

Viktiga anvisningar

1.4 Typskylt och maskinnummer

1.5

Typskylten (1-1/1) &r placerad pa maskinens hogra
sida.

Bild 1-1 Typskylt

Maskinnumret (1-2) framgar av typskylten (1-1)
och overst i maskinrummet, markerad med
KNECHT-logotypen.

Bild 1-2 Maskinnummer

Bild- och positionsnummer i bruksanvisningen

Om texten hanvisar till en komponent i maskinen som visas pa en bild, gérs detta genom att ange
bild- och positionsnummer inom parentes.

Exempel: (7-10/1) betyder bildnummer 7-10, position 1.

For att pabdrja slipningen férs slipenheten nedat via finma-
névreringen pa handratten (7-10/1) pa héger manéverspak
tills det bildas tydliga gnistor.

Bild 7-10 finmandvrering “Slipenhet"



Sakerhet

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214
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Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Beakta anvisningarna i bruksanvisningen

Grundforutsattningen for en séker hantering och problemfri drift av denna slipmaskin &r att du
kanner till de grundlaggande sakerhetsanvisningarna och sakerhetsbestémmelserna.

e Denna bruksanvisning innehdller viktig information om hur du anvander slipmaskinen pa ett
sakert satt.

® Denna bruksanvisning, sarskilt sékerhetsanvisningarna, maste foljas av alla personer som arbetar
med slipmaskinen.

e Dessutom maste de regler och foreskrifter fér férebyggande av olyckor som géller f6r anvand-
ningsplatsen féljas.

Innehavarens skyldigheter
Innehavaren forbinder sig att endast tillata personer att arbeta pa slipmaskinen som

e kanner till de grundldggande bestdmmelserna om arbetssdkerhet och férebyggande av olyckor
och har fatt instruktioner om hur slipmaskinen ska anvandas,

e har last och forstatt bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sakerhet” och varningarna, och har
bekraftat detta med sin underskrift.

Personalens sakerhetsmedvetna arbete kontrolleras med jdmna mellanrum.

Personalens skyldigheter
Alla personer som dr behdriga att arbeta pa slipmaskinen ar skyldiga att, innan arbetet pabdrjas

e f5lja de grundldaggande bestdmmelserna om sakerhet pa arbetsplatsen och férebyggande av
olyckor,

e ha last och forstatt bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sakerhet” och varningarna, och ha
bekraftat detta med sin underskrift.

Risker vid hantering av slipmaskinen

Slipmaskinen ar byggd enligt den senaste tekniken och erkdnda sékerhetsbestammelser. Trots
detta kan anvandningen innebéra fara fér anvandarens eller tredje mans liv och hélsa eller orsaka
skador pa slipmaskinen eller annan egendom.

Slipmaskinen far endast anvandas:

e f6r avsedd anvandning och

e i perfekt skick nar det géller sdkerhet.

Stoérningar som kan férsamra sdkerheten maste atgardas omedelbart.



Sakerhet

2.1.5

2.2

2.3

Storningar
Om det uppstar sakerhetsrelevanta stérningar pa slipmaskinen eller om bearbetningsbeteendet
tyder pa sadana stérningar maste slipmaskinen omedelbart stangas av tills stérningen har hittats

och atgardats.

Storningar far endast atgardas av auktoriserad fackpersonal.

Avsedd anvandning

Slipmaskinen ar endast lamplig for planslipning av skarsatser for kottkvarnar, fyllningskvarnar och
finfordelare, nedan aven kallade arbetsstycken.

Alla arbetsstycken maste spannas fast i mitten av magnetrundbordet.
All annan anvandning eller anvandning utdver detta anses inte vara avsedd anvandning. KNECHT
Maschinenbau GmbH &r inte ansvarigt for eventuella skador som uppstar fran en sadan anvand-

ning. Anvandaren star ensam for risken.

Till avsedd anvéndning hér ocksa att félja alla anvisningar i bruksanvisningen.

Ej avsedd anvandning av slipmaskinen
foreligger t.ex. om:
¢ enheterna inte ar ordentligt fastsatta.

¢ andra arbetsstycken dn de som beskrivs i
kapitel 2.2 slipas.

Garanti och ansvar

Garanti- och ansvarskrav for person- och egendomsskador ar uteslutna om de kan hanféras till en
eller flera av foljande orsaker:

® ¢j avsedd anvandning av slipmaskinen,
e felaktig transport, idrifttagning, drift och underhall av slipmaskinen,

e anvandning av slipmaskinen med defekta sékerhetsanordningar eller felaktigt installerade eller
ej fungerande sdkerhets- och skyddsanordningar,

e underldtenhet att félja anvisningarna i bruksanvisningen betraffande transport, idrifttagning,
drift, underhall och reparation av slipmaskinen,

e otilldtna strukturella férandringar av slipmaskinen,

e otilldtna forandringar, t.ex. av drivférhallandena (effekt och varvtal) och

1



Sakerhet

2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

244
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e otillrdcklig 6vervakning av maskindelar som utsatts for slitage samt
e anvandning av ej godkadnda reserv- och slitdelar.
Anvand endast originalreservdelar och -slitdelar. Nar det galler externt anskaffade delar finns det

ingen garanti for att de har konstruerats och tillverkats for att klara pafrestningarna och garantera
sakerheten.

Sakerhetsforeskrifter

Organisatoriska atgarder
All befintlig sakerhetsutrustning maste kontrolleras regelbundet.

Foreskrivna intervall eller intervall som anges i bruksanvisningen for dterkommande underhallsar-
beten maste foljas!

Skyddsanordningar

Alla sékerhetsanordningar maste vara korrekt monterade och i funktionsdugligt skick innan
slipmaskinen tas i drift.

Skyddsanordningar far endast avlagsnas efter att slipmaskinen har sténgts av och sdkrats mot
aterstart.

Nar reservdelar monteras maste skyddsanordningarna appliceras av operatdren i enlighet med
gallande foreskrifter.

Informella sakerhetsatgarder
Bruksanvisningen ska alltid férvaras pa platsen dar slipmaskinen anvands. Férutom bruksanvis-
ningen maste de allmant géllande och lokala foreskrifterna for forebyggande av olyckor tillhanda-

hallas och foljas.

Alla sdkerhets- och varningsanvisningar pa slipmaskinen maste vara fullstdndiga och tydligt lasbara.

Val av personal, personalens kvalifikationer

Endast utbildad och instruerad personal far arbeta vid slipmaskinen. Observera den lagligt tilldtna
minimidldern!

Personalens ansvar for idrifttagning, manoévrering, underhall och reparation maste vara klart defi-
nierat.

Personal som befinner sig i tranings-, instruktions-, utbildnings- eller upplarningsfasen far endast
arbeta pa slipmaskinen under standig uppsikt av en erfaren person!



Sakerhet

2.4.5

2.4.6

2.4.7

24.8

2.4.9

Maskinstyrning

Endast utbildad och instruerad personal far tillkoppla och mandévrera maskinen.

Sakerhetsatgarder vid normal drift

Avsta fran att arbeta pa nagot satt som kan aventyra sakerheten. Anvand endast slipmaskinen om
alla sékerhetsanordningar ar pa plats och fullt funktionsdugliga.

Kontrollera slipmaskinen minst en gang per skift (eller per dag) med avseende pa yttre synliga
skador och att sdkerhetsutrustningen fungerar.

Rapportera omedelbart alla férandringar som intraffar (inklusive férandringar i driftsbeteende) till
ansvarigt kontor eller ansvarig person. Stoppa om nédvandigt slipmaskinen omedelbart och sakra
den.

Innan du startar slipmaskinen ska du se till att ingen kan utsattas fér fara nar maskinen startar.

Stoppa slipmaskinen omedelbart och sakra den i handelse av funktionsstérningar. Lat atgarda
stérningar omedelbart.

Faror pa grund av elektrisk energi

Arbeten pa elektriska system eller utrustning far endast utféras av en behorig elektriker i enlighet
med de elektriska foreskrifterna.

Fel som skadade kablar, kabelanslutningar etc. maste omedelbart dtgardas av en auktoriserad
fackman.

Gulmarkerade kablar dr spanningsférande dven nar huvudbrytaren ar
avstangd.

Sarskilda riskomraden

Det finns risk for att klader, fingrar och har kan kldmmas fast och dras in, t.ex. i omradet kring
slipskivan. Bar lamplig personlig skyddsutrustning.

Underhall (service, reparation) och stérningsavhjalpning

Underhallsarbete maste utféras i tid av fackpersonal. Informera driftspersonalen innan repara-
tionsarbetet pabdrjas. Den ansvariga arbetsledaren maste namnges.

13



Sakerhet

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

14

Gor slipmaskinen spanningslés vid alla underhallsarbeten och sékra den mot ovéntad aterstart.
Dra ut natkontakten. Sakra reparationsomradet om det behdvs.

Efter avslutat underhallsarbete och stérningsavhjalpning, montera alla sakerhetsanordningar och
kontrollera deras funktion.

Strukturella férandringar pa slipmaskinen

Gor inga forandringar, pabyggnader eller ombyggnader pa slipmaskinen utan tillstand fran tillver-
karen. Detta galler aven installation och justering av sakerhetsanordningar.

Alla ombyggnadsatgarder kraver en skriftlig bekraftelse fran KNECHT Maschinenbau GmbH.
Byt omedelbart ut maskindelar som inte ar i perfekt skick.
Anvand endast originalreservdelar och -slitdelar. Nar det géller externt anskaffade delar finns det

ingen garanti for att de har konstruerats och tillverkats for att klara pafrestningarna och garantera
sakerheten.

Rengoring av slipmaskinen

Hantera anvanda rengoéringsmedel och material korrekt och avfallshantera dem pa ett miljévanligt
satt.

Sakerstall séker och miljévanlig avfallshantering av slit- och reservdelar.

Oljor och fetter

Vid hantering av oljor och fetter, félj sékerhetsforeskrifterna som galler f6r produkten. Félj sarskil-
da bestammelser for livsmedelssektorn.

Andring av slipmaskinens position

Koppla bort slipmaskinen fran all extern stromforsorjning, dven om den flyttas till en ny plats.
Innan slipmaskinen startas om ska den anslutas ordentligt till stromférsérjningen.

Anvand endast lyftredskap och lasthanteringsutrustning med tillrécklig barférmaga fér lastning av
arbetet. Utse en behorig instruktor for lyftprocessen.

Inga andra personer an de som ar avsedda for detta arbete far vistas i lastnings- och uppstall-
ningsomradet.

Lyft endast slipmaskinen fackmannamadssigt med lyftanordning i enlighet med informationen i
bruksanvisningen. Anvand endast ett lampligt transportfordon med tillrdcklig lastkapacitet. Sakra
lasten pa ett tillforlitligt satt. Anvand lampliga férankringspunkter.

Vid aterinkoppling far endast bruksanvisningen féljas.



Beskrivning

3.1

3.2

Avsedd anvandning

Planslipmaskinen W 300 slipar skarsatser for kdttkvarnar, fyllningskvarnar och finférdelare upp till

en diameter pa 300 mm (400 mm som tillval).

Tekniska data

Hojd (max, nar mandverspaken ar i 6vre lage)

ca 2 095 mm

Bredd (inkl. kylvatskesystem med bandfilter)

ca 1665 mm

Djup (inkl. kylvatskesystem med bandfilter och utsug)

ca 1700 mm

Utrymmesbehov (BxD) 2 000x2 200 mm
Vikt ca 650 kg
Vikt kylvatskesystem med bandfilter ca 90 kg
Stromforsorjning* 3x 400 V
Natfrekvens* 50 Hz
Effekt* 4 KW
Effektférbrukning™* 6 kW
Stromforbrukning* 9A
Reservsakring 25 A
Driftbuller (uppmatt A-vagd emissionsljudtrycksniva ca 72 dB(A)

pa arbetsplatsen LpA)**

Diameter rundbord

Varvtal rundbord

300 mm (tillval 400 mm)

31 och 62 1/min

Diameter slipskiva

200 mm

Varvtal slipskiva

3000 1/min

Skadrhastighet vid slipskiva d.200***

31 m/s

*) Denna information kan andras beroende pa stromférsorjningen.

**)Tvasiffrigt bulleremissionsvarde enligt DIN EN ISO 4871. Bulleremissionsvarde enligt EN ISO 11201,

matosakerhet KpA: 3 dB(A). En halskiva fran Turbocut (d.200 mm) slipades.

***) Varning! En skarhastighet pa 31 m/s uppnas vid 50 Hz. En stromférsorjning med hogre frekvens ger hogre

skarhastigheter. Anvand endast godkanda slipmedel.

15



3.

Beskrivning

3.3

16

1665 mm ) ) 1700 mm

ww 560¢

Bild 3-1 Matt i mm och maskinens tyngdpunkt (TP)

Funktionsbeskrivning

Med planslipmaskinen W 300 kan skdrsatser for kottkvarnar, fyllningskvarnar och finférdelare
planslipas upp till en diameter pa 300 mm (400 mm som tillval).

Arbetsstyckena fixeras och slipas pa rundbordet till planslipmaskinen W 300 med hjélp av centre-
ringsstycken och magnetspanning. Vid slipning utan magnetspanning fixeras och slipas arbetss-
tyckena endast med centreringsstycken pa rundbordet till planslipmaskinen W 300.

For att kunna planslipa stjarnknivar fixerar man dem pa en halskiva med hjalp av medféljande
centreringsstycke for stjarnknivar

For sarskilda anvandningsomraden finns dven specialfasten.

Som standard ar maskinen utrustad med en CBN-slipskiva, ett luftreningssystem (nedan kallat
utsug) och ett kylvatskesystem med bandfilter.



Beskrivning

3.4

Modulbeskrivning

Bild 3-2 Oversiktsbild av slipmaskinen

Skyddslucka
Manoverspak “rundbord”
Slipenhet
Rundbord
Kylvatskesystem med bandfilter
Utsug
Manoverspak “slipenhet”
LED-arbetslampa
Mandverpanel

0  Justerbara maskinfotter

00O ~NOOUTD, WN —
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3. Beskrivning

3.4.1 Rundbord

Arbetsstyckena placeras och centreras pa rund-
bordet (3-3/1) for bearbetning. Rundbordet har en
elektromagnet som haller arbetsstycket pa plats.
Magnetfaltets styrka ar indelat i sex nivaer.

Rundbordet drivs av en cylindrisk kuggutvaxling.
Det finns tva hastigheter.

Bild 3-3 Rundbord

3.4.2 Centreringsstycken

Arbetsstyckena fasts och riktas in korrekt pa rund-
bordet med hjalp av centreringsstycken (3-4/1).

Centreringsstycket som passar till skarverktyget
fors in i halet i mitten av rundbordet.

Bild 3-4 Centreringsstycke

3.4.3 Manoverspakar for rundbordet och slipenheten

l‘

Slipenheten och rundbordet mandvreras genom
respektive manéverspakar (3-5/1) och (3-5/2).

Bild 3-5 Manoverspak

18



3. Beskrivning

3.4.4 Sla pa/stanga av slipmaskinen

HAUPTSCHALTER  MAIN SWITCH
DFFNEN I8 OPER
0-STHIUNG  OFF -POSITION

|

Bild 3-6 Huvudbrytare

Huvudbrytaren sitter pa baksidan av mandéverpa-
nelen.

Genom att vrida huvudbrytaren till Iage “1 ON”
kopplas slipmaskinen driftklar.

Genom att vrida huvudbrytaren till Iage "0 OFF”
kopplas slipmaskinen spanningslos.

19



Beskrivning

3.4.5

20

Manéverpanel

Bild 3-7 Mand&verpanel

AW N -

o Ul

Knapp "Styrning pa”: aktivera PLC-styrningen
Omkopplare “Rundbord I/11": andra rundbordets rotationshastighet
Knapp “Kylvatska pa/av”: sla pa/stang av kylvatskepumpen

Knapp "Drivenheter pa/av”: sla pa/stang av drivenheterna for slipskiva, rundbord,
kylvatskepump och utsug (fungerar endast nar magneten ar paslagen)

Omkopplare “Magnetisk hallkraft”: reglera rundbordets magnetiska faltstyrka
Knapp “Rundbord pa/av”: sla pa/stang av rundbordets rotation

Knapp “Slipskiva pa/av”: sla pa/stang av slipskivan (fungerar endast ndr magneten
ar paslagen)

Knapp “Magnet pa/av”: sla pa/stang av rundbordets magnet
Knapp "Nodstopp”



Beskrivning

3.4.6

3.4.7

Kylvatskesystem med bandfilter

Bild 3-8 Kylvatskesystem med bandfilter

Utsugssystem

Bild 3-9 Utsugssystem

Kylvatskesystemet med bandfilter (3-8/1) ar
placerat pa maskinens vanstra sida.

Utsugssystemet (3-9/1) sitter pa baksidan av
mandverpanelen.
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Transport

4.1

4.2

4.3
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Vid transport maste gallande lokala sakerhets- och olycksforebyggande
bestammelser foljas.

Transportera endast slipmaskinen med maskinfotterna vanda nedat.

Transportmedel

Anvand endast tillrackligt dimensionerade transportmedel fér transport och uppstalining av
slipmaskinen, t.ex. lastbil, gaffeltruck eller hydraulisk lyftvagn.

Flytta gaffeln under slipmaskinen vid anvandning av gaffeltruck eller pallyftare.

Var uppmarksam pa maskinens tyngdpunkt under transport. Bild 3-1 visar tyngdpunkten (TP).

Transportskador

Om skador upptacks vid mottagandet av leveransen, informera omedelbart KNECHT Maschinen-
bau GmbH och speditéren. Vid behov ska omedelbart en oberoende expert konsulteras.

Avlagsna férpackningen och fastbanden. Avldgsna fastbanden fran slipmaskinen. Avfallshantera
férpackningen pa ett miljévanligt satt.

Transport till annan uppstallningsplats

Vid transport till en annan uppstallningsplats maste du se till att utrymmeskraven uppfylls (se
kapitel 3.2).

En godkand elanslutning maste finnas tillganglig pa den nya uppstaliningsplatsen.
Slipmaskinen maste vara stabil och saker.

Installationer pa elsystemet far endast utféras av behorig fackman. Folj
gallande lokala bestammelser for sakerhet och férebyggande av olyckor.



Montering

5.1

5.2

5.3

5.4

Urval av fackpersonal

Vi rekommenderar att monteringsarbetet pa slipmaskinen utférs av
utbildad KNECHT-personal.

Vi tar inget ansvar for skador som uppstar pa grund av felaktig

montering.

Uppstéllningsplats

Nar du bestammer uppstallningsplatsen ska du ta hansyn till det utrymme som kravs fér
montering, underhall och reparation av slipmaskinen (se kapitel 3.2).

Matningsanslutningar
Slipmaskinen levereras anslutningsfardig med motsvarande anslutningskabel.

Lat en behdrig elektriker installera strdmforsdrjningen pa plats.

Kontrollera att stromforsorjningen ar korrekt ansluten.

Om anslutningen ar felaktig kan slipskivan rotera i motsatt riktning
an den angivna. Felaktig rotationsriktning kan leda till allvarliga person-

skador.

Observera den foreskrivna rotationsriktningen, se kapitel 6.

Instéllningar

De olika komponenterna och det elektriska systemet justeras hos KNECHT Maschinenbau GmbH
fore leverans.

Otillatna andringar av installda varden ar
inte tillatna och kan leda till skador pa slip-

maskinen.
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Montering

5.5
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Forsta idrifttagningen av slipmaskinen

Placera slipmaskinen pa ett plant golv pa uppstallningsplatsen.

Jamna ut ojamna golv genom att vrida pa maskinens fotter (3-2/10) med en 19 mm skiftnyckel.
Lat en behérig elektriker installera stromforsorjningen pa plats.

Montera och kontrollera sdkerhetsanordningarna fullstandigt fore idrifttagningen.

Lat behorig fackpersonal kontrollera att alla skyddsanordningar fungerar
fore idrifttagning.



6. Idrifttagning

Alla arbeten far endast utféras av behorig fackpersonal.

Gallande lokala foéreskrifter for sakerhet och forebyggande av olyckor

maste foljas.

Kontrollera att stromforsorjningen ar korrekt ansluten.

Om anslutningen &r felaktig kan slipskivan rotera i motsatt riktning
an den angivna. Felaktig rotationsriktning kan leda till allvarliga

personskador.

Observera den foreskrivna rotationsriktningen!

Bild 6-1 Fylla pa kylvatskesystemet med band-
filter

Placera och anslut kylvatskesystemet med bandfil-
ter (6-1).

Fyll pa ca 140 liter vatten och ca 7 liter Colometa
SBF-PN kylvéatsketillsats (blandningsforhallande
1:20) (se kapitel 8.4).

Anslut natkontakten till det uttag som finns pa plats (3x 400 V, 32 A) och satt huvudbrytaren (3-6)

i laget "1 ON".

Bild 6-2 Mand&verpanel

Tryck pa knappen “Styrning pa” (6-2/1) pa
mandverpanelen. PLC-styrningen ar aktiverad nar
knappen tands.

Stang skyddsluckan (3-2/1).

SIa pa rundbordets magnet med knappen
"Magnet pa/av” (6-2/3).

Knapp “Rundbord pa/av” (6-2/2).

Rundbordet roterar.
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Idrifttagning
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Bild 6-3 Kontrollera rotationsriktningen

Bild 6-4 Kylvatskekran

Kontrollera rotationsriktningen.

Riktningspilarna (6-3/1) anger rotationsriktningen
for rundbordet och slipskivan.

Om slipskivans rotationsriktning inte ar korrekt, 1at
en behorig elektriker vanda fasen.

Nar den féreskrivna rotationsriktningen har saker-
stallts trycker du pa knappen “Rundbord pa/av”
(6-2/2) igen for att stdnga av rundbordet.

Vid idrifttagning, kontrollera férst rundbor-
dets rotationsriktning. Rundbordet maste
rotera moturs.

SIa pa kylvatskepumpen genom att trycka pa
knappen "Kylvatska pa/av” (6-2/4).

Kylvatsketillférseln regleras med kylvatskekranen
(6-4/1) (se kapitel 7.5).

Kylvatskeslangen (6-5/1) ar flexibel och maste
justeras sd att kylvatskan rinner direkt pa slipstallet
mellan arbetsstycket och slipskivan.

Stang av kylvatskepumpen genom att trycka pa
knappen “Kylvatska pa/av"” (6-2/4) igen.

Kontrollera kylvatskenivan regelbundet fore
slipning.



6.

Idrifttagning

Slipa alltid med kylvatska — annars finns det
risk for 6verhettning av arbetsstyckena och
brandrisk i utsuget!

Stang av slipmaskinen.

Det gbr du genom att vrida huvudbrytaren (3-6)
till laget "0 OFF".
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Manovrering

7.1

7.2

7.2.1
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Alla arbeten far endast utféras av behorig fackpersonal.

Gallande lokala sakerhets- och olycksférebyggande bestammelser maste

foljas.

Sla pa slipmaskinen

Satt huvudbrytaren (se bild 3-6) i lage “1 ON". Tryck pa knappen "Styrning pa” (3-7/1). PLC-styr-

ningen ar aktiverad nar knappen tands.

Planslipa halskivor

Satta rundbordet i bytesposition

Bild 7-1 Manoverspak “Rundbord”

Oppna skyddsluckan (3-2/1).

For att satta i halskivan, kor rundbordet
till bytespositionen.

Rundbordets position stalls in med hjalp av manoé-
verspaken “Rundbord” (7-1/1) pa maskinens
vanstra sida.

Manoverspaken maste forst lasas upp elektro-
mekaniskt. Gor detta genom att trycka pa
knappen (7-1/2) pa manéverspakens handratt.

Dra mandverspaken nedat for att flytta rund-
bordet framat till bytespositionen.

Nar onskat lage har uppnatts, slapp knappen
(7-1/2). Manéverspaken ar aterigen last elektro-
mekaniskt.



7. Manovrering

7.2.2 Spanna fast halskiva

OBS Rundbordet maste rengoras innan halskivan
spanns fast (se kapitel 8.1.2).

Arbetsstyckena fasts och riktas in korrekt pa
rundbordet med hjalp av centreringsstycken.

Centreringsstycket (7-2/1) som passar till halskivan
foérs in i halet (7-2/2) i mitten av rundbordet.

Placera halskivan (7-3/1) &ver centreringsstycket
pa rundbordet.

Bild 7-3 Placera halskivan pa rundbordet

Fixera halskivan genom att trycka pa knappen
"Magnet pa/av” (7-4/1).

Bild 7-4 Aktivera magneten

29



Manovrering

7.2.3
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Faststalla arbetsposition

Bild 7-5 Rundbordet i arbetsposition

OBS

- o 3
Bild 7-6 Mandoverspak “Rundbord”

Bild 7-7 Finmandvrering “Rundbord”

Satt rundbordet i arbetspositionen.

Rundbordets arbetsposition skiljer sig at beroende
pa arbetsstyckets storlek. Vid ratt arbetsposition
tacker slipskivan arbetsstyckets hela skaryta.

Slipskivan far inte skjuta ut utanfér arbetss-
tyckets mitt.

Rundbordets position stdlls in med hjalp av ma-
néverspaken “Rundbord” (7-6/1) pa maskinens
vanstra sida.

Mandverspaken maste forst lasas upp elektrome-
kaniskt. Gor detta genom att trycka pa knappen
(7-6/2) pd mandverspakens handratt.

Dra mandverspaken uppat for att flytta rundbor-
det bakat eller nedat for att flytta rundbordet
framat.

Nar onskat lage har uppnatts, slapp knappen
(7-6/2). Manéverspaken ar aterigen last elektro-
mekaniskt.

Vid arbetsstycken med krage finjusteras rund-
bordets position med hjalp av mandverspakens
handratt (7-7/1).



7. Manovrering

7.2.4 Kora slipenheten till slipposition

Kor ned slipenheten till strax ovanfér halskivan
med hjalp av manoverspaken “Slipenhet” (7-8/1)
pa maskinens hogra sida.

For att gdéra detta behdver mandverspaken lasas
upp genom att trycka pa knappen (7-8/2) pa
handratten och dra den nedat.

Nar dnskad position har uppnatts, slapp knappen
(7-8/2).

Bild 7-8 Manoverspak "Slipenhet”

Slipskivan ska inte rora halskivan férran
drivenheterna slas pa.

7.2.5 Planslipa halskiva

Stang skyddsluckan (3-2/1).

Starta rundbordet, slipskivan, kylvatskepum-
pen och utsuget genom att trycka pa knappen
"Drivenheter pa/av” (7-9/1).

Bild 7-9 Manoverpanel
Slipa alltid med kylvatska — annars finns det
risk for 6verhettning av arbetsstyckena och
brandrisk i utsuget!

OBS Maskinen har tva rotationshastigheter for
rundbordet. Rotationshastigheten valjs med
hjalp av omkopplaren “"Rundbord 1/11" (7-9/2).
Mer material tas bort med rundbordets
snabba rotationshastighet “II".
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7. Manovrering

OBS Rundbordets langsamma rotationshastighet
“I" ger en battre ytkvalitet pa arbetsstycket.

Maskinen ar elektriskt sdkrad och enheterna
kan endast kopplas in nar skyddsluckan ar
stangd och magneten ar aktiv.

For att pabdrja slipningen fors slipenheten nedat
via finmandvreringen pa handratten (7-10/1) pa
hoéger mandverspak tills det bildas tydliga gnistor.

Bild 7-10 Finmandovrering “Slipenhet”

Lat maskinen arbeta utan ytterligare mandvrering
tills gnistbildningen avtar. Mandvrera upprepade
ganger tills arbetsstycket ar jamnt planslipat.

Bild 7-11 Slipa halskiva

Efter slipningen, flytta slipenheten uppat med den
hoégra mandéverspaken (7-12/1) tills drivenheterna
stannar automatiskt.

For att gora detta, 1ds upp mandverspaken genom
att trycka pa knappen (7-12/2) pa handratten och
dra den uppat.

Stang av rundbordets magnet med knappen
"Magnet pa/av” (7-9/3).

Bild 7-12 Flytta slipenheten uppat
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7. Manovrering

Oppna skyddsluckan (3-2/1).
Ta bort halskivan fran rundbordet.
Skolj halskivan och rundbordet (7-13).

Vand pa halskivan och slipa baksidan enligt
beskrivningen nedan.

Spanna fast halskiva (kapitel 7.2.2)

Bild 7-13 Skélja halskivan och rundbordet Bestdmma arbetsposition (kapitel 7.2.3)

Kora slipenheten till slipposition (kapitel
7.2.4)

Planslipa halskiva (kapitel 7.2.5)

Ta bort halskivan fran rundbordet.

Skolj halskivan och rundbordet (7-13).

Smorj sedan med ett smérjmedel som ar godkant

for anvandning inom livsmedelssektorn for att
férhindra korrosion (se kapitel 8.1.1).

OBS Rundbordet maste rengoras efter varje
slipning (se kapitel 8.1.2).

Smorj skarverktyget efter slipningen med ett
smorjmedel som ar godkant for anvandning
inom livsmedelssektorn for att férhindra kor-
rosion (se kapitel 8.1.1).

33



Manovrering

7.3

7.3.1

Planslipa stjarnkniv

Satta rundbordet i bytesposition

Bild 7-14 Manoverspak “Rundbord”

7.3.2 Spanna fast stjarnkniv

34

OBS

Bild 7-15 Centreringsstycke

Oppna skyddsluckan (3-2/1).

For att satta i stjdrnkniven, kér rundbordet till
bytespositionen.

Rundbordets position stalls in med hjalp av mano-
verspaken “Rundbord” (7-14/1) pa maskinens
vanstra sida.

Mandverspaken maste forst lasas upp elektrome-
kaniskt. GOr detta genom att trycka pa knappen
(7-14/2) pa manéverspakens handratt.

Dra mandverspaken nedat for att flytta rundbor-
det framat till bytespositionen.

Nar 6nskad position har uppnatts, slapp knappen
(7-14/2). Manéverspaken ar aterigen last elektro-
mekaniskt.

Rundbordet maste rengéras innan stjarnkni-
ven spanns fast (se kapitel 8.1.2).

Centreringsstycket (7-15/1) som passar till
stjarnkniven fors in i halet (7-15/2) i mitten av
rundbordet.



Manovrering

Placera forst den passande, planslipade halskivan
(7-16/1) 6ver centreringsstycket (7-16/2) pa rund-
bordet.

Placera sedan stjarnkniven (7-17/1) pa halskivan
(7-17/2).

Stjarnknivens (7-17/3) krage ligger i halet pa
halskivan.

Bild 7-17 Stjarnkniv pa rundbordet

Fixera arbetsstycket genom att trycka pa knappen
"Magnet pa/av” (7-18/1).

Bild 7-18 Aktivera magneten

OBS Bladet halls inte pa plats av magnetkraft. |
detta fall anvands magnetbordet endast for
aktivering av styrningen sa att drivenheterna
for slipning kan aktiveras.
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Manovrering

7.3.3

36

Faststalla arbetsposition

Bild 7-19 Rundbordet i arbetsposition

OBS

Bild 7-20 Mandverspak “Rundbord”

Bild 7-21 Finmandovrering “Rundbord”

Satt rundbordet i arbetspositionen.

Rundbordets arbetsposition skiljer sig at beroende
pa arbetsstyckets storlek. Vid ratt arbetsposition
tacker slipskivan arbetsstyckets hela skaryta.

Slipskivan far inte skjuta ut utanfér arbetss-
tyckets mitt.

Rundbordets position stalls in med hjalp av ma-
néverspaken “Rundbord” (7-20/1) pa maskinens
vanstra sida.

Manoverspaken maste forst lasas upp elektrome-
kaniskt. Gor detta genom att trycka pa knappen
(7-20/2) pa mandéverspakens handratt.

Dra mandverspaken uppat for att flytta rund-
bordet bakat eller nedat for att flytta rundbordet
framat.

Nar 6nskad position har uppnatts, slapp knappen
(7-20/2). Mandverspaken ar aterigen last elektro-
mekaniskt.

Vid arbetsstycken med krage finjusteras rund-
bordets position med hjalp av mandverspakens
handratt (7-21/1).



7. Manovrering

7.3.4 Kora slipenheten till slipposition

Bild 7-22 Manoverspak “Slipenhet”

7.3.5 Planslipa stjarnkniv

Bild 7-23 Mandverpanel

OBS

K&r ned slipenheten till strax ovanfér stjdrnkniven
med hjalp av mandverspaken “Slipenhet” (7-22/1)
pa maskinens hogra sida.

For att gdra detta, 1ds upp mandverspaken genom
att trycka pa knappen (7-22/2) pa handratten och
dra den nedat.

Nar dnskad position har uppnatts, slapp knappen
(7-22/2).

Slipskivan ska inte rora arbetsstycket férran
drivenheterna slas pa.

Vid slipning av stjarnknivar, se till att slipski-
van inte vidror knivens krage.

Stang skyddsluckan (3-2/1).

Starta rundbordet, slipskivan, kylvatskepum-
pen och utsuget genom att trycka pa knappen
"Drivenheter pd/av"” (7-23/1).

Slipa alltid med kylvatska — annars finns det
risk for 6verhettning av arbetsstyckena och
brandrisk i utsuget!

Maskinen har tva rotationshastigheter for
rundbordet. Rotationshastigheten valjs med
hjalp av omkopplaren "Rundbord 1/11" (7-
23/2). Mer material tas bort med rundbordets
snabba rotationshastighet “II".
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Manovrering
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OBS

Bild 7-24 Finmandovrering " Slipenhet”

Bild 7-26 Flytta slipenheten uppat

Rundbordets langsamma rotationshastighet
“I" ger en battre ytkvalitet pa arbetsstycket.

Maskinen ar elektriskt sdkrad och enheterna
kan endast kopplas in nar skyddsluckan ar
stangd och magneten ar aktiv.

For att pabdrja slipningen fors slipenheten nedat
via finmandvreringen pa handratten (7-24/1) pa
hoéger mandverspak tills det bildas tydliga gnistor.

Lat maskinen arbeta utan ytterligare mandvrering
tills gnistbildningen avtar.

Mandvrera upprepade ganger tills arbetsstycket ar
jamnt planslipat.

Efter slipningen, flytta slipenheten uppat med den
hoégra mandéverspaken (7-26/1) tills drivenheterna
stannar automatiskt.

For att gora detta, 1ds upp mandverspaken genom
att trycka pa knappen (7-26/2) pa handratten och
dra den uppat.

Stang av rundbordets magnet med knappen
"Magnet pad/av” (7-23/3).



Manovrering

il

Bild 7-27 Skdlja av stjarnkniv

OBS

Oppna skyddsluckan (3-2/1).
Ta bort och skélj stjdrnkniven (7-27).
Halskivan ska endast skdljas uppifran.

Vand pa stjarnkniven och slipa baksidan
enligt beskrivningen nedan.

Spanna fast stjarnkniv (kapitel 7.3.2)
Bestamma arbetsposition (kapitel 7.3.3)

Kora slipenheten till slipposition (kapitel
7.3.4)

Planslipa halskiva (kapitel 7.3.5)

Ta bort stjarnkniven och halskivan fran rund-
bordet.

Skolj stjarnkniven, halskivan och rundbordet
(7-27).

Smorj sedan med ett smérjmedel som ar godkant
for anvandning inom livsmedelssektorn for att
férhindra korrosion (se kapitel 8.1.1).

Rundbordet maste rengoras efter varje
slipning (se kapitel 8.1.2).

Smorj skarverktyget efter slipningen med ett
smorjmedel som ar godkant for anvandning
inom livsmedelssektorn for att férhindra kor-
rosion (se kapitel 8.1.1).
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Manovrering

7.4

40

Slipa utan magnet

Bild 7-28 Mandverpanel

For att kunna slipa sarskilda halskivor dar mag-
netisk fastspanning inte énskas kan enheterna
kopplas in med en sarskild knappkombination.

Tryck samtidigt pa knappkombinationen ”Styrning
pad"” (7-28/1) och "Magnet pa/av” (7-28/3).

Knappen "Magnet pa/av” (7-28/3) blinkar och
enheterna kan slds pa med knappen "Drivenheter
pa/av"” (7-28/2).

Slipning utan magnet ar endast tillaten i
kombination med lampliga centreringsstyck-
en. Annars kan halskivan slungas ivdag och
maskinen skadas.

KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget
ansvar for felaktig anvandning.



Manovrering

7.5

Stalla in tillforsel av kylvatska

Kylvatskepumpen slas pa och stédngs av genom att
trycka pa knappen “Kylvatska pa/av” (7-29/1).

Bild 7-29 Sla pa/stanga av kylvatsketillforseln

Kylvatsketillforseln regleras med kylvatskekranen
(7-30/1).

Vrid kylvdtskekranen medurs = mindre kylvatska
Vrid kylvatskekranen moturs = mer kylvatska

Bild 7-30 Kylvatskekran

Kylvatskeslangen (7-31/1) ar flexibel och maste
justeras sa att kylvatskan rinner direkt pa slipstallet
mellan arbetsstycket och slipskivan.

Bild 7-31 Kylvatskeslang

Kontrollera kylvatskenivan regelbundet fore
slipning.

Slipa alltid med kylvatska — annars finns det
risk for 6verhettning av arbetsstyckena och
brandrisk i utsuget!
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7. Manovrering

7.6  Skarpa CBN-slipskivan (tillval)

7.6.1 Positionera skarpstenen pa rundbordet

Bild 7-33 Mandverpanel

42

Om slipférmagan férsamras under slipningen
maste slipskivan bytas ut.

Oppna forst skyddsluckan (3-2/1).

Anvand en sexkantsskruvmejsel med 3 mm nyck-
elvidd (7-32/3) for att lossa skarpstenen (7-32/2) i
skarpenheten (7-32/1) och dra ut den lite framat.

Dra at skadrpstenen och placera skarpenheten
(7-32/1) pa rundbordet.

SlIa pa rundbordets magnet genom att trycka pa
knappen "Magnet pa/av” (7-33/1).

Rundbordet far inte rotera under
skarpningen!



Manovrering

7.6.2

7.6.3

Faststalla arbetsposition

Bild 7-34 Skarpa slipskivan

Bild 7-35 Mandverspak “Rundbord”

Positionera slipenheten

f\ g ”

Bild 7-36 Mandverspak “Slipenhet”

Satt rundbordet i arbetspositionen.

Ratt arbetsposition har uppnatts nar den utskju-
tande delen av skarpstenen nas av slipskivan (se
bild 7-34).

For att géra detta, 1as upp mandverspaken “Rund-
bord” (7-35/1) pa maskinens vanstra sida genom
att trycka pa knappen (7-35/2) pa handratten.

Dra mandverspaken uppat for att flytta rundbor-
det bakat eller nedat for att flytta rundbordet
framat.

Nar 6nskad position har uppnatts, slapp knappen
(7-35/2) pa handratten.

Kor ned slipskivan till nagra millimeter ovanfor
slipstenen.

For att géra detta, 1as upp mandverspaken
"Slipenhet” (7-36/1) genom att trycka pa knappen
(7-36/2) pa handratten och dra den nedat.

Nar 6nskad position har uppnatts, slapp knappen
(7-36/2) pa handratten.
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Manovrering

7.6.4 Skarpa slipskivan
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Bild 7-37 Mandverpanel

Bild 7-38 Finmanovrering “Slipenhet”

A [\

Bild 7-39 Flytta slipenheten uppat

Stang skyddsluckan (3-2/1).

Starta slipskivan genom att trycka pa knappen
"Slipskiva pa/av” (7-37/1).

Mandvrera slipskivan med finmandvreringen pa
handratten (7-38/1) pa mandverspaken “Slipen-
het”.

Sa fort slipskivan kommer i kontakt med skarpste-
nen, mata ned den lite till.

Slipskivan ar klar att anvandas igen.

Efter skdrpningen, flytta slipenheten uppat med
mandoverspaken (7-39/1) tills drivenheterna stan-
nar automatiskt.

For att géra detta, las upp mandverspaken genom
att trycka pa knappen (7-39/2) pa handratten och
dra den uppat.



7. Manovrering

7.7 Byta slipskivan

Vid alla arbeten pa slipmaskinen maste de lokala sdkerhets- och olycksfo-
rebyggande foreskrifterna samt avsnitten “Sakerhet” och "Viktiga anvis-
ningar” i bruksanvisningen féljas.

Oppna skyddsluckan (3-2/1).

Slipskivan byts enkelt med hjalp av lasstiftet
(7-40/1) och monteringsnyckeln.

For att lossa slipskivan, for in lasstiftet (7-40/1)
i hdlet ovanfor slipskivan. Gor detta genom att
vrida slipskivan tills lasstiftet blockerar rotationen.

Satt sedan monteringsnyckeln (7-41/1) pa flansen
(7-41/2) underifran och lossa slipskivan genom att
vrida den medurs.

Satt pa den nya slipskivan och dra at den moturs
med hjalp av monteringsnyckeln (7-42/1).

Dra ut lasstiftet (7-40/1) igen.
Nar slipskivan har bytts ut maste dess skyddsan-

ordning justeras pa nytt. Slipskivan far inte st ut
mer an 1,5 cm under skyddet.

_
Bild 7-42 Byta slipskivan
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OBS

Se till att lasstiftet (7-40/1) har tagits bort nar
maskinen startas. (Vrid kort skivan fér hand).

Endast originalslipmedel fran KNECHT
Maschinenbau GmbH far anvandas.

KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget an-
svar fér anvandning av slipmedel som inte ar
i original.



Skotsel och underhall

8.1

8.1.1

Vid alla arbeten pa slipmaskinen maste de lokala sdkerhets- och olycksfo-
rebyggande foreskrifterna samt avsnitten “Sakerhet” och “Viktiga anvis-
ningar” i bruksanvisningen foljas.

Rengoring

Maskinen maste rengodras efter varje slipning — annars torkar slipslammet och blir svart att ta bort.

Rengér fonstren med mjuka rengéringstrasor och fonsterputsmedel.

Efter rengéringen rekommenderar vi anvandning av de produkter som anges nedan for att skota
maskinen (se dven tabellen éver rengéringsmedel och smérjmedel i avsnitt 8.1.1).

Spruta aldrig direkt in i vattentragets

O6ppning vid rengoring.

Slipmaskinen far inte rengoras med alkaliska
reng6ringsmedel.

Tabell 6ver rengoérings- och smorjmedel

Rengorings-/
smorjningsarbete

Rengéring och skotsel
av maskindelarna

Smdrjning av gangor
och glidytor

Smorjnippel
vaxelplatta

Smérjnippel
smorjblock

Smérjning av
skarverktyg

Interflon

Dry Clean
Stainless
Steel

Fin Grease

WURTH

Underhalls-
pray for
rostfritt stal

Universal-
fett

SHELL

Risella 917

Gadus S2
V1002

Gadus S2
V1002

Gadus S5
V142 W0018

EXXON
Mobil

Marcol 82

Mobilith
SHC 100

Mobilith
SHC 100

OEST Ballistol

New Process
Multispray

IXELON
GOC 190

IXELON
GOC 190

IXELON
LTOOO EP

H1 Spray

For att forhindra korrosion maste skarverktyg
som inte ar korrosionsbestandiga oljas in

efter slipning.
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8.

Skotsel och underhall

8.1.2 Rengéra rundbordet
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Bild 8-1 Skolja rundbordet

Bild 8-2 Ta bort rundbordet

Anvand endast smérjmedel som ar godkanda
fér anvandning inom livsmedelssektorn.

Vi rekommenderar Ballistol H1 Spray.
Den har NSF H1-godkannande i enlighet med

FDA (Food and Drug Administration) och ar
godkand for hela livsmedelssektorn.

Rundbordet maste skéljas med vatten fére och
efter varje slipning.

Oppna skyddsluckan (3-2/1).

Kylvatskepumpen slds pa och stdngs av genom att
trycka pa knappen “Kylvatska pa/av” (7-29/1).

Skolj rundbordet.

Torka av rundbordet med gummiskrapan efter
skoljning.



8. Skotsel och underhall

8.1.3 Rengoéra droppringen

Ta ut droppringen (8-3/1) fran rundbordet varje
dag och avlagsna sliprester under den.

Bild 8-3 Ta bort droppringen

8.1.4 Kontrollera utsuget

Kontrollera utsuget varje vecka och byt ut filter-
mattan eller metallfiltret vid behov.

For att géra detta, dppna de tre krysshandtagen
(8-4/1) pa utsuget och ta bort locket (8-4/2).

Bild 8-4 Oppna utsuget

Dra ut filtret (8-5/1) framat.

Bild 8-5 Ta ut filtret
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8. Skotsel och underhall

Ta bort filtermattan (8-6/1) fran metallfiltret (8-6/2)
och kontrollera bada.

Om filtermattan (8-6/1) ar oljig eller kraftigt ned-
smutsad maste den bytas ut.

Metallfiltret (8-6/2) maste bytas ut om det finns
tydliga tecken pa korrosion.

Bild 8-6 Ta bort filtermattan

8.1.5 Rengoéra utsugsslangarna

Utsugsslangarna D50 mm pa utsuget maste lossas
och rengdras en gang om aret.

For att gora detta, lossa de fyra skruvarna (8-7/1)
pa maskinens évre kdpa med en sexkantsskruvme-
jsel pad 4 mm och ta bort skyddet.

Bild 8-7 Oppna maskinkapan

Lossa de bada utsugsslangarna (8-8/1) och skalj
dem i varmt vatten.

Satt sedan tillbaka utsugslangarna (8-8/1) och
stang skyddet (8-7).

Bild 8-8 Rengdra utsugsslangar D50 mm

50



Skotsel och underhall

Bild 8-9 Lossa och rengéra sugslangen
D100 mm

En gang om dret maste utsugslangen D100 mm
lossas fran utsuget och skoljas i varmt vatten.
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8. Skotsel och underhall

8.2 Underhallsschema (enskiftsdrift)

Cykel

Dagligen

Veckovis

Manadsvis

Arligen

52

Modul

Alla maskinytor

Sliputrymmet

Skyddslucka
Kylvatskesystem med
bandfilter

Utsug

Rundbord

Kulcirkulationsstyrningar

Utsug

Vaxelplatta

Underhallsuppgift

Rengér med en mjuk rengdringstrasa och underhalls-
spray.

Rengdr platarna med en tvattborste.

Ta ut droppringen fran rundbordet och rengér den
(se avsnitt 8.1.3).

Rengor rutorna pa skyddsluckan.

Kontrollera pafyliningsmangden. Om vatten har fyllts
pa maste koncentrationen matas pa kylvatskesmaorj-
medlet (se kapitel 8.4.1) och fyllas pa vid behov.

Rengér slangstutsarna.
Kontrollera filtret (se kapitel 8.1.4).

Kontrollera om det finns ojamnheter och slipa vid
behov.

Smorj smorjnippeln pa smorjblocket for kulcirkula-
tionsstyrningarna (se kapitel 8.3).

Rengor utsugsslangarna (se kapitel 8.1.5).

Lat KNECHT Service smdrja smorjnipplarna pa vaxel-
plattan. Smorjmedel: OEST IXELON GOC 190.

Bestall service fran KNECHT Maschinenbau GmbH.



Skotsel och underhall

8.3

Smorjning

Bild 8-10 Smérjnippel pa smorjblocket for
kulcirkulationsstyrningarna

Alla lagerpunkter ar férsedda med vattentata,
fettsmorda rullager och ar darfor underhallsfria.

Kulcirkulationsstyrningarna pa slipenheten och
rundbordet maste smorjas med flytande fett var
fiarde vecka. Det framgér av KNECHT-MARKNING-
ENpa maskinens kapa.

Placera fettsprutan pa de bada smérjnipplarna
(8-10/1) och smorj kulcirkulationsstyrningarna pa
slipenheten och rundbordet.

Vi rekommenderar “OEST IXELON LT 000 EP" eller
ett motsvarande flytande fett som finns tillgangligt
i handeln.

Smorjnippeln pa vaxelplattan maste bytas ut en
gang om aret genom KNECHT Service med
"OEST IXELON GOC 190".

For att géra detta maste maskinens frontpanel tas
bort.
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Skotsel och underhall

8.4

8.4.1
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Kylvatsketillsats

Rosthammande kylvatsketillsats maste tillsattas i kylvattnet. Fyll pa ca 140 liter vatten och ca
7 liter Colometa SBF-PN kylvatsketillsats (blandningsférhallande 1:20).

Ingen annan kylvatsketillsats far anvandas
utan tillstand fran KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Mata koncentrationen av kylsmoérjmedel

Matfel elimineras genom att utfora en nollin-
jejustering med den medféljande kalibre-
ringsvatskan innan refraktometern anvands.

GOr detta genom att vrida pa den lilla 6vre
skruven pa matinstrumentet tills noll visas.

Koncentrationen av kylsmérjmedlet mats med
0 hjalp av den medfoéljande handrefraktometern.

Tillsatt nagra droppar kylvatten med pipetten
(8-11/1) pa refraktometerns testyta (8-11/2).

Bild 8-11 Mata koncentrationen av kylsmérij-
medel

Las sedan av vatskans brytningsindex (bild 8-12).

Det avlasta vardet i °Brix multiplicerat med 1,6 ger
koncentrationen i %.

Bild 8-12 Lasa av brytningsindex



8. Skotsel och underhall

8.4.2 Underhallsschema for kylsmérjmedel

e Kontrollera pafyllningsvolymen dagligen.

e Om vatten har fyllts pa maste koncentrationen matas (se kapitel 8.4.1) och kylsmérjmedel maste
fyllas pa vid behov.

e Kontrollera kylsmérjmedlets koncentration en gang i veckan.

Kylvatsketillsats: Refraktometer °Brix: 3-5

Colometa SBF-PN

Datum °BRIX Konc. % Anmarkningar Underskrift
etc.

Det avldsta vardet i °Brix multiplicerat med 1,6 ger koncentrationen i %.
Koncentrationen maste alltid ligga mellan 3 och 5 °Brix (motsvarar en koncentration pa 5 % till 9 %).

Kontrollera regelbundet kylsmérjmedlet med avseende pa lukt och utseende. Kylsmérjmedlet maste
bytas ut senast var tredje manad (biologisk risk pa grund av bakteriebildning i kylsmérjmedlet).
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Demontering och avfallshantering

9.1

9.2
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Demontering
Allt arbetsmaterial maste avfallshanteras pa ratt satt.
Sakra rorliga delar sa att de inte glider.

Demontering maste utféras av en kvalificerad fackfirma.

Avfallshantering

Nar maskinen ar uttjant ska den omhandertas av en kvalificerad fackfirma. | undantagsfall och
efter samrad med KNECHT Maschinenbau GmbH kan maskinen aterlamnas.

Arbetsmaterial (t.ex. slipskivor, kylvatska etc.) maste ocksa avfallshanteras pa ratt satt.



10.

Service, reservdelar och tillbehor

10.1

10.2

10.3

Postadress

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Service

Serviceansvarig:
Adress se postadress

service@knecht.eu

Slit- och reservdelar

Om du behover reservdelar, anvand den reservdelslista som medféljer maskinen. Gor din bestall-

ning enligt féljande schema.

Specificera alltid vid bestéllning: (exempel)
Maskintyp (W300)

Maskinnummer (380155300)

Modulens beteckning (bord inkl. drivenhet)

Den enskilda delens beteckning (axelmonterad véaxellada Wattdrive)
Positionsnummer (30)

Ritningsnummer (artikelnummer) (410GA25-0100)

Antal (1 st.)

Kontakta oss garna om du har nagra fragor.
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10. Service, reservdelar och tillbehor

10.4 Tillbehor

10.4.1 Anvanda slipmedel etc.

Beteckning Dimensioner Artikelnummer Anmarkning

CBN-slipskiva d.200xd.78x50 412F-80-0435 Monterad vid
leverans

Skarpanordning fér CBN-slipskiva 014G-50-0300

inkl. avriktningssten

Skarpsten fér CBN-slipskiva 412P-05-0515

Filtermatta (utsug) d200*x340 418P-55-0300 Monterad vid
leverans

Kylvatsketillsats Colometa SBF-PN 417C-25-0011 Ingar i leveransen

Flytande fett IXELON LTOOO EP 900 g 417B-02-0100 Ingar i leveransen

Handrefraktometer med 413L-20-0100 Ingar i leveransen

kalibreringsvatska

Endast originalslipmedel, originalslitdelar och
originalreservdelar fran KNECHT Maschinen-

bau GmbH far anvandas.
KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget

ansvar fér anvandning av delar som inte ar
originaldelar.

Om du behdver slipmedel eller andra tillbehor, kontakta vara séljare och partners eller KNECHT
Maschinenbau GmbH direkt.

Tack for ditt fortroende!
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11.

Bilaga

11.1

EU-forsakran om overensstammelse
| enlighet med EU-direktiv 2006/42/EU

® Maskiner 2006/42/EU
e Elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU

Vi forsakrar hdrmed att den maskin som anges nedan, pa grund av sin design och konstruktion

och i den version som vi har slappt ut pa marknaden, uppfyller de relevanta grundldggande halso-

och sakerhetskraven i det relevanta EU-direktivet.

Denna forsakran forlorar sin giltighet om maskinen dndras utan vart medgivande.

Maskinbeteckning: Planslipmaskin
Typbeteckning: W 300
Maskinnummer: fran och med nr 1590566300

Tillampade harmoniserade standarder, DIN EN ISO 12100

i synnerhet: DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 13854

Ansvarig féor dokumentationen: Andreas Doerr (statligt cert. tekniker)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

Tillverkare: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26

88368 Bergatreute
Tyskland

En fullstandig teknisk dokumentation finns tillgdnglig. Bruksanvisningen som hér till maskinen
finns tillganglig i originalversion och pa anvandarens nationella sprak.

Forsakrans giltighet upphdr att galla om de rattsliga kraven éndras.

Bergatreute, 5 mars 2026

KNECHT Maschinenbau GmbH
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