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Fontos tudnivalok

1.1

1.2

El6sz6 az lizemeltetési utmutatohoz

Ezen Uzemeltetési Utmutatd célja, hogy megkonnyitse az univerzalis vizes kdszor(igép (a tovabbi-
akban kdszor(igép) megismerését és annak rendeltetésszer(i hasznalatat.

Az Gzemeltetési Utmutatd fontos tudnivalokat tartalmaz a kdszor(igép biztonsagos, szakszer( és
gazdasagos Uzemeltetésével kapcsolatban. Az Utmutaté betartasa segit a veszélyek megel6zésé-
ben, a javitasi koltségek és az allasidék csokkentésében, tovabba ndveli a kdszérligép megbizha-
tosagat és élettartamat.

Az (zemeltetési Utmutatonak mindig elérhetdnek kell lennie a koszérligép alkalmazasi helyén.

Az (zemeltetési Utmutatot minden olyan személynek el kell olvasnia és alkalmaznia kell, akit a
kdszorligépen valé munkavégzéssel biztak meg, pl.:

e Szallitas, 6sszeszerelés, Gzembe helyezés

e Kezelés, beleértve a munkafolyamat soran térténd hibaelharitast, valamint

e Karbantartas (szervizelés, helyreallitas).

Az Gzemeltetési Utmutaton, illetve az alkalmazasi orszagban és a felhasznalas helyén érvényes

kotelezd érvényd balesetvédelmi el&irasokon kivil a biztonsagos és szakszer( munkavégzésre
vonatkozé elismert miszaki szabalyokat is be kell tartani.

Az lizemeltetési utmutatéban alkalmazott figyelmeztetések
és szimbolumok

Az Uzemeltetési Utmutatoban a kdvetkez8 szimbolumokat/jeldléseket alkalmazzuk, amelyeket
feltétlendl be kell tartani:

A VIGYAZAT" figyelmeztetést tartalmazo veszélyjelzé haromszég mun-
kabiztonsagi utasitasként szolgal minden olyan munkanal, ahol személyek
életének és testi épségének veszélyeztetése all fenn.

Ezekben az esetekben a munkat kilénos korultekintéssel és gondossaggal
kell végezni.

VIGYAZAT

A ,FIGYELEM" olyan helyeken szerepel, amelyek kilénleges figyelmet
HIAAAMA\N M igényelnek a koszorlgép karosodasanak vagy ténkremenetelének, illetve

annak kornyezete karosodasanak megel&zése érdekében.

Az ,UTMUTATAS" alkalmazasi tippekre és kiléndsen hasznos informéaciokra
utal.

TUDNIVALO



1. Fontos tudnivaldk

1.3 Figyelmezteto tablak és azok jelentése

1.3.1 A koszoriigépen/koszorligépben elhelyezett figyelmeztet6 és utasito
jelzések

A koszorligépen/koszorligépben a kdvetkezé figyelmeztetd és utasitd jelzések taldlhatok:
VIGYAZAT! VESZELYES ELEKTROMOS FESZULTSEG
(figyelmeztet6 jelzés a kapcsoloszekrényen)

A koszor(igép a tapegységhez vald csatlakoztatas utan életveszé-
lyes feszlltség alatt all.

A készulék feszlltség alatt alld részeit csak erre felhatalmazott
szakszemélyzet nyithatja fel.

Apolasi, karbantartasi és helyreallitasi munkalatok elétt a kdszord-
gépet le kell valasztani az aramellatasrol.

VIGYAZAT! A CSISZOLOSZEMCSEK OKOZTA SERULESVESZELY
(utasito jelzések a gép eliils6 oldalan)

A koszorllés, polirozas, sorjatlanitas és beigazitas soran csiszolo-
szemcsék képzédnek, amelyek a szembe keriilhetnek.

A munka soran szemvéddét kell viselni.

1.3.2 Altalanos utasit6 jelzések

A kovetkezd altalanos utasitd jelzéseket kell betartani:

VIGYAZAT! KES OKOZTA SERULESVESZELY

A koszorlivel végzett munka soran kések élezése folyik, amelyek
élességUk miatt jelentds vagasi sériléseket okozhatnak.

A kések befogasakor és kioldasakor véddkeszty(it kell viselni.

A kések szallitasakor legyen évatos. Hasznalja a kés gyartéjanak
védbberendezéseit. Viseljen véddkeszty(it és munkavédelmi cipét.




1. Fontos tudnivaldk

1.4 Adattabla és gépszam

- —_— Az adattabla (1-1/1) a gép hatsé burkolatan
I talalhato.

1-1. dbra Adattabla

A gépszam az adattablan és a nedves csiszoldsza-
lag alatti jobb oldali panelen talalhaté.

086026920

1-2. dbra Gépszam

1.5 Az lizemeltetési utmutato kép- és poziciészamai

Ha a szdveg a gép egy képen lathato alkatrészére utal, akkor ezt a kép és a pozicidszam zardjelbe
helyezésével teszik.

Példa: A (6-2/1) megijeldlés a 6-2-es képszamot, 1-es pozicidt jelenti.

Ellendrizze a lamellas kefe forgasiranyat.

Az irdnyjelzé nyil (6-2/1) jelzi a nedves csiszoldszalag és a
lamellas keték forgasiranyat.

Ha a lamellas kefék a megfelelé irdnyban forognak, akkor
a koszorikorong és a nedves csiszoldszalag forgésiranya is
helyes.

Ha a lamellas kefék forgasiranya helytelen, fordittassa meg
a fazissorrendet szakképzett villanyszerel6vel.

6-2. abra A forgasirény ellenérzése

10



Biztonsag

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Alapvet6 biztonsagi utasitasok

Az lizemeltetési utmutato utasitasainak betartasa

A k6szorligép biztonsagos kezelésének és izemzavar-mentes Uzemeltetésének alapfeltétele az
alapvet6 biztonsagi utasitasok és a biztonsagi el6irasok ismerete.

e £z az Uzemeltetési Utmutato fontos informacidkat tartalmaz a kdszorligép biztonsagos
Uzemeltetésével kapcsolatban.

e Ezt az Uzemeltetési Utmutatdt — kildndsen a biztonsagi utasitasokat — a kdszér(igépen dolgozd
valamennyi személynek be kell tartania.

* Be kell tartani tovabba a felhasznalasi helyre vonatkozd balesetmegel6zési szabalyokat és
el6irasokat.

Az lizemeltet6 kotelezettsége

Az Gzemeltet6 kdtelezi magat arra, hogy csak olyan személyek szdmara engedélyezi a kdszorligé-
pen végzett munkat, akik:

e ismerik az alapveté munkabiztonsagi és balesetmegel&zési el6irasokat, és oktatasban részesil-
tek a kdszorligép kezelésére vonatkozdan,

e elolvastak, megértették az lzemeltetési Utmutatot, kiléndsen a ,,Biztonsag” cimi fejezetet és
a figyelmeztetéseket, és ezt alairasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagtudatos munkaja rendszeres id6kozénként ellendrzésre kerdl.

A személyzet kotelezettsége
A koszorlgépen munkat végzé minden személynek kotelessége a munka megkezdése el6tt:
* betartani az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel6zési elirasokat,

e elolvasni ezt az Uizemeltetési Utmutatdt, kilondsen a ,,Biztonsag” cim(i fejezetet és a figyelmez-
tetéseket, és alairasukkal kell igazolniuk, hogy megértették azokat.

Veszélyek a koszorligép kezelése soran
A k6szorligép a technika legujabb allasanak és az elismert biztonsagi el6irasoknak megfelel6en

készult. Ennek ellenére a hasznalata soran veszélyeztetheti a felhasznald vagy harmadik személy
életét és testi épségét, illetve kar keletkezhet a kdszor(igépben vagy mas anyagi javakban.

1



Biztonsag

2.1.5

2.2

12

A koszorligép kizardlag a kovetkezdk szerint hasznalhato:
e rendeltetésszer(i hasznalatra és
e biztonsagtechnikailag tokéletes allapotban.

A biztonsagot befolyasold Gzemzavarokat haladéktalanul el kell haritani.

Uzemzavarok

Ha a kdszorligépen biztonsagi szempontbdl relevans Gizemzavarok |épnek fel, illetve a megmun-
kalasi viselkedés ilyen zavarokra utalna, akkor a kdszérligépet azonnal le kell allitani az Uzemzavar
megallapitasaig és elharitasaig.

Az Gzemzavarokat csak erre felhatalmazott szakszemélyzettel héarittassa el.

Rendeltetésszerii hasznalat

A koszor(igép univerzalisan hasznalhaté minden szabvanyos kutterkéshez és korkéshez, kézi
vagokésekhez és egyéb vagoszerszamokhoz.

A kézi vagokések (pl. darabolokések) kivételével minden vagodszerszamot megfeleld kdszor(ileme-
zekre kell régziteni.

El6szor ellendrizze, hogy a készorilemez megfelelé-e a koszorilends késhez. A kést csak ezutan
szabad koszordlni.

Az ettdl eltérd vagy ezen tulmutatd hasznalat nem min6sil rendeltetésszerlinek. Az ezekbdl eredé
karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felelésséget. A kockazatot egyedul a felhasz-
nalo viseli.

A rendeltetésszer( hasznalat magaban foglalja az Gzemeltetési Gtmutatdban szereplé minden
utasitas betartasat is.

A ko6szoriigép nem rendeltetésszer(i haszna-
FIGYELEM lata példaul a kovetkez6 esetekben all fenn:

* ha a kézzel nem vezetheté vagoszerszamo-
kat koszoriilemez nélkil koszorilik.

* az eszk6zo6k nincsenek megfeleléen
régzitve.

* a nedves csiszol6szalagon vagy a lamel-
las keféken a késeket a vago6él ellenében
csiszoljak / polirozzak.



Biztonsag

2.3

2.4

2.4.1

24.2

Jotallas és felel6sség

Személyi sérllések és anyagi kar esetén a szavatossagi és felelésségi kdvetelések kizartak,
amennyiben azok az alabbi okok valamelyikére vagy azok kdzll tobbre vezethetdk vissza:

® a kdszor(igép nem rendeltetésszer(i hasznalata,
® 3 kOszorligép szakszerltlen széllitdsa, Uzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,

® a kdszor(igép sérllt biztonsagi berendezésekkel vagy nem szabdlyosan felszerelt, illetve nem
mUko&déképes biztonsagi- és védéberendezésekkel torténd Uzemeltetése,

® az (zemeltetési Utmutatdban szerepld, a koszorligép szallitasaval, izembe helyezésével,
kezelésével, karbantartasaval és helyreallitdsaval kapcsolatos utasitasok be nem tartasa,

® a kdszor(igépen végzett dnhatalmu szerkezeti mddositasok,

* dnhatalmu mdédositasok, pl. a meghajtasi feltételek (teljesitmény és fordulatszam), valamint
* a kopasnak kitett gépalkatrészek elégtelen ellenérzése, tovabba

® nem engedélyezett pot- és kopdalkatrészek hasznalata.

Csak eredeti pot- és kopdalkatrészeket hasznaljon. A kilsé beszallitoktodl beszerzett alkatrészek

esetében nincs garancia arra, hogy azokat a terhelési és biztonsagi kévetelményeknek megfelel6-
en tervezték és gyartottak.

Biztonsagi elbirasok
Szervezési intézkedések
Minden meglévé biztonsagi berendezést rendszeresen ellendrizni kell.

Az ismétl6dd karbantartasi munkak el6irt vagy az Gzemeltetési Utmutatéban meghatarozott
id6kozeit be kell tartani!

Védoéberendezések

A koszorligép Uzembe helyezése el6tt minden biztonsagi berendezést szakszer(ien fel kell szerelni,
és azoknak mUkodéképesnek kell lennitk.

A védbberendezéseket csak a kodszorligép leallasa és Ujrainditas elleni biztositasa utan szabad
eltavolitani.

Potalkatrészek felszerelése esetén a védBberendezéseket az (izemeltetének kell felszerelnie az
el6irasoknak megfelel&en.

13
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24.3
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

14

Informalis biztonsagi intézkedések
Az Gzemeltetési Utmutatdt mindig a koszorligép alkalmazasi helyén kell tartani. Az Gzemeltetési
Utmutaton kivil az altalanosan érvényes, valamint a helyi balesetmegel&zési szabalyozasokat is

rendelkezésre kell bocsatani és be kell tartani.

A koszorligépen talalhato 6sszes biztonsagi és veszélyre vonatkozé figyelmeztetésnek hianytalan-
nak és j6l olvashat¢ allapotban kell lennie.

A személyzet kivalasztasa, képzettsége

A koszorligépen csak képzett és oktatasban részesitett személyzet végezhet munkat. Vegye
figyelembe a térvényileg megengedett alsé korhatart!

Az Gzembe helyezéssel, kezeléssel, karbantartassal és helyreallitassal foglalkozd személyzet
felel6sségi koreit vildagosan meg kell hatarozni.

A tanitasi, képzési, oktatasi vagy betanitasi szakaszban talalhatd személyzet csak tapasztalt
személy allandé fellgyelete mellett dolgozhat a k&szoriigépen!

A gép vezérlése

A gép bekapcsolasat és kezelését csak képzett és oktatasban részesitett személyzet végezheti.

Biztonsagi intézkedések normal lizemmaédban

Minden biztonsagi kockazattal jar6 munkavégzési méd kerllendd! Csak akkor mikddtesse a
kdszordgépet, ha minden biztonsagi berendezés rendelkezésre all és teljesen miikodéképes.

Mdszakonként (vagy naponta) legalabb egyszer ellenérizze a koszorligépet a kilséleg lathatd
sériilések szempontjabdl és a biztonsagi berendezések mikdddképességét.

Minden bekdvetkezett valtozast (beleértve a miikodési magatartasban bekdvetkezett valtozasokat
is) azonnal jelenteni kell a felel6s osztalynak vagy személynek. Sziikség esetén azonnal allitsa le és
biztositsa a kdszorlgépet.

A koszorligép bekapcsolasa elétt gyéz6djon meg arrdl, hogy a beinduld gép senkit sem
veszélyeztethet.

Uzemzavarok esetén azonnal 4llitsa le és biztositsa a koszérligépet. A hibakat haladéktalanul el
kell harittatni.

Az elektromos energiabol ered6 veszélyek

Az elektromos berendezéseken vagy rendszereken csak villamossagi szakember végezhet
munkalatokat az elektromos el&irasoknak megfelel&en.

Az olyan hidnyossagokat, mint példaul sérult kabelek, kabelcsatlakozasok stb. azonnal meg kell
javittatni egy erre felhatalmazott szakemberrel.



Biztonsag

2.4.8

2.4.9

2.4.10

2.4.1

A sarga szinl tapkabelek kikapcsolt fékapcsol6 esetén is fesziiltség alatt
allnak.

Kiilonleges veszélyforrasok
A koszorlikorong, a nedves csiszoldszalag és a lamellas kefék tertletén fenndll a z4zddas veszélye,

valamint a ruhazat, az ujjak és a haj behuzasanak veszélye. Alkalmas egyéni védéfelszerelést kell
viselni.

Karbantartas (szervizelés, helyreallitas) és lizemzavar-elharitas
A karbantartasi munkalatokat szakszemélyzetnek kell végrehajtania az el6irt hataridén beldl.
A helyreallitasi munkalatok megkezdése el6tt tajékoztatni kell a kezel6személyzetet. Meg kell

nevezni a felel6s felligyel6személyt.

Minden karbantartasi munkalat sordn dramtalanitani kell a kdszor(igépet, és biztositani kell a
varatlan visszakapcsolas ellen.

Huzza ki a haldzati csatlakozédugot. Szikség szerint biztositsa a javitasi tertletet.

A karbantartasi munkak befejezése és az Gizemzavarok elharitasa utan szerelje fel az 6sszes
biztonsagi berendezést, és ellendrizze azok mikddését.

A ko6szorligép szerkezeti moédositasai

A gyarté jovahagyasa nélkll ne végezzen semmilyen médositast, kiegészitést vagy atalakitast a
kdszorlgépen. Ez a biztonsagi berendezések beszerelésére és bedllitadsara is érvényes.

Minden &talakitdashoz a KNECHT Maschinenbau GmbH irasbeli jévahagyéasa szikséges.
A nem tokéletes allapotban lévé gépalkatrészeket azonnal cserélje ki.
Csak eredeti pot- és kopdalkatrészeket hasznaljon. A kilsé beszallitoktol beszerzett alkatrészek

esetében nincs garancia arra, hogy azokat a terhelési és biztonsagi kdvetelményeknek megfelels-
en tervezték és gyartottak.

A koOszorligép tisztitasa

Az alkalmazott tisztitdszereket és anyagokat szakszerlen kezelje és kérnyezetbarat médon
artalmatlanitsa.

Gondoskodjon a kopo- és cserealkatrészek biztonsagos és kdrnyezetbarat artalmatlanitasarol.
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Biztonsag

2.4.12

2.4.13

16

Olajok és zsirok

Olajok és zsirok kezelése soran tartsa be a termékre vonatkozo biztonsagi el6irasokat. Tartsa be az
élelmiszer-agazatra vonatkozo kulénleges el&irasokat.

A ko6szorligép athelyezése

Még csekély helyvaltoztatas esetén is valassza le a kdszorlgépet minden kilsé energiaellatasrol.
A koszorligépet az Ujrainditas el6tt csatlakoztassa megfeleléen a tapegységhez.

Rakodasi munkalatok soran csak megfelel teherbirdst emel&eszkdzoket és teherfelvevd eszk6zo-
ket alkalmazzon. Az emelési folyamathoz jel6ljon ki szakavatott irdnyitét!

A rakodasi és feldllitasi tertleten kizardlag az erre a munkara kijeldlt személyek tartozkodhatnak.
A koszorligép emelését csak az Uzemeltetési Utmutatdban ismertetett médon, szakszer(en,
emelBeszkdzzel végezze. Csak megfeleld teherbirdsy, alkalmas szallitéjarmUvet hasznaljon. A

rakomanyt megbizhatdan biztositsa. Hasznaljon alkalmas régzitési pontokat.

Az ismételt Gzembe helyezés soran kizarélag az izemeltetési Utmutato szerint jarjon el.



Leiras

3.1

3.2

3.2.1

Rendeltetés

Az S20 | S20 B univerzalis vizes kdszorlvel elvégezheti minden szokvanyos kutterkés, valamint
korkés, kézi vagokés és egyéb vagodszerszam kdszorilését, sorjatlanitasat és polirozasat.

Miiszaki adatok

Altalanos

Tapegység* 3x 400V
Halézati frekvencia* 50 Hz
Teljesitmény™* 1,17 kW
Teljesitményfelvétel* 1,61 kW
El6biztositék 16 A
Mért A-sulyozott kibocsatasi hangnyomasszint munkahelyen LpA** 78 dB (A)
Vizeskoszorii-koronghoz valé készoriiberendezés

Mozgastartomany (maximalis vagashossz) 320 mm
Maximalis csiszolasi sugar 450 mm
Minimalis csiszolasi sugar 80 mm

Lehetséges kutterkés méretek

Nedves csiszoldszalaghoz valé készoriiberendezés

Mozgastartomany (maximalis vagashossz)

45-500 literes kutterhez

300 mm

Maximalis csiszolasi sugar

430 mm

Minimalis csiszolasi sugar

80 mm

Lehetséges kutterkés méretek

*) Ezek az adatok az elektromos ellatastol figgéen valtozhatnak.

45-500 literes kutterhez

**) Két szamjegy(i zajkibocsatasi érték a EN ISO 4871 szabvany szerint. Zajkibocsatasi érték a EN I1SO 11201 sze-
rint, mérési bizonytalansag KpA: 3 dB(A). A KNECHT Maschinenbau GmbH egy K24-es kutterkést élezett meg.
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Leiras

3.2.2

18

$20 (koszorikorongos valtozat)

Aramfelvétel* 2,79A
Magassag kb. 1400 mm
Szélesség kb. 1300 mm
Mélység kb. 1700 mm

Helyigény (Szé x Méx Ma)

1300x2000%x2015 mm

Témeg

kb. 180 kg
A lamellas kefék atmérdje d. 200 mm
Nedves csiszoldszalag / alsé lamellas kefe fordulatszama (polirozas) 1500 1/min
A ko&szorlkorong atmérdje d. 200 mm
A koszorikorong fordulatszama 460 1/min
1970 1/min

Felsé lamellas kefe fordulatszama (sorjatlanitas)

*) Ezek az adatok az elektromos ellatastol figgéen valtozhatnak.

1300 mm
KNECHT . |’
1|0 & i e k 4

c ' el
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3-1. dbra Az S 20 tipusu gép méretei (mm) és sulypontjai (SP)




Leiras

3.2.3

$20 (koszorikorong nélkiili valtozat)

Aramfelvétel* 2,70 A
Magassag kb. 1300 mm
Szélesség kb. 1050 mm
Mélység kb. 1700 mm

Helyigény (Szé x Méx Ma)

1300x2000%x2015 mm

Témeg

kb. 160 kg
A lamellas kefék atméréje d. 200 mm
Nedves csiszoldszalag / alsé lamellas kefe fordulatszama (polirozas) 1500 1/min
1970 1/min

Felsé lamellas kefe fordulatszama (sorjatlanitas)

*) Ezek az adatok az elektromos ellatastol figgden valtozhatnak.

1050 mm

1700 mm

1300 mm
1300 mm

3-2. dbra Az S20 B tipust gép méretei (mm) és sulypontjai (SP)
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Leiras

3.3
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A miikodés leirasa

Az univerzalis vizes koszorligép egyenes pengéjd, sarl6 alaku és kor alaku kések koszoriilésére,
sorjatlanitasara és polirozasara hasznalhato.

A kézi vagokeések kivételével a kdszoriiléshez, sorjatlanitashoz és polirozashoz minden kést
rogziteni kell a kdszorikorongra.

A koszorlkorong kdszorilési szoge fokozatmentesen allithatd. A nedves csiszoldszalag készorilé-
si sz6gét kildnbozd tavtartd korongok segitségével lehet beallitani.



3. Leiras

3.4 A szerkezeti egységek leirasa

H
4]

4]

H
=
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3-3. abra A koszor(igép teljes nézete (S 20)

A vizeskdszor(i-tarcsakhoz valo kdszorliberendezés (S20)
Koszorkar (S20)
A vizeskdszor(i-tarcsak (S 20)
Lamellas kefék
Nedves csiszoldszalag
KezelSpult
Vezet6kocsi
Csiszolo- és polirozoberendezés nedves csiszoldszalaghoz és lamellas kefékhez
HV 201-es kdszorlikorong-igazitéd szerszam (S 20)
0  Géplabak

00O ~NOOUTD, WN —
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Leiras

3.4.1

3.4.2

343

22

Szerszamos szekrény

3-4. dbra Szerszamos szekrény

A szerszamos szekrény (3-4/1) a gépen hatul
talalhaté a nedves csiszolészalagnal.

A nedves csiszoldszalag hiit6folyadék-adagoloja

3-5. dbra A nedves csiszoldszalag hit6folya-
dék-adagoloja

Kezel6pult

3-6. abra Kezel6pult

A nedves csiszoldszalag hitéfolyadék-adagoloja
(3-5/1) a gép jobb oldalan, a szalag védéburkolata
alatt talalhato.

—_

Hit6éfolyadék-szivattyd ON/OFF
Fékapcsold ON/OFF
3 K&szérdmotor ON/OFF

N

A f6kapcsolot (3-6/2) ,1 ON” allasba forgatva a
kdszorlgép Uzemkész allapotba kerdil.

A f6kapcsolot (3-6/2) ,0 OFF” 4llasba forgatva
szlintethet6 meg a koszdrligép fesziltségellatasa.



Leiras

344

3.4.5

3.4.6

Koszorliberendezés (S 20)

KNECHT

3-7. abra Koszor(iberendezés

u b wNn —

Kézikerék a szogbedllitdshoz

Feszit6kar

Az SP 107-es koszorllemez felszerelése
Koszorliberendezés

A koszorlkorong h(it6folyadék-adagoldja

Csiszolo- és polirozéberendezés nedves csiszoloszalaghoz és lamellas

kefékhez

3-8. abra Csiszold és polirozéberendezés

u b wWwN —

(@)

Koszorlkar

MUkodtetdtarcsa

Reteszelés sarlo alaku késekhez
Reteszel6kar

Kézikerék a koszorliberendezés elStolasa-
hoz

A reteszel6tarcsa keresztfogantyuja

HV 201 koszoériikorong-igazité szerszam (S 20)

3-9. abra HV 201 koszoriikorong-igazitd
szerszam

N

Allitéanya

Szabalyozd gyémant

A HV 201 koszoérikorong-igazitd szerszam
tartdja

23



Leiras

3.4.7

3.4.8

3.4.9

24

Hiit6folyadék-berendezés

-

3-10. abra H(it6anyag-berendezés

’ | o

1 HUt6éfolyadék-szivattyu
2 Viztartaly

HV 25-1 korkésélezé késziilék 80—-250 mm-es atméroji kérkésekhez

(opcionalis S 20)

Q
l( ;iﬂ?;o

P,

3-11. abra HV 25-1 korkésélez6 berendezés

1 Korkésbefogo

HV 25-2 korkésélezo késziilék 250-470 mm-es atmérdjii korkésekhez

(opcionalis S 20)

3-12. abra HV 25-2 korkésélezé berendezés

1 Késvedd
2 Sorjatlanitd berendezés



3.

Leiras

3.5

A gépcsoport miikodésének leirasa

3-13. dbra A koszorlgép teljes nézete (S20)

Koszoriiberendezés (S 20)

Egyenes és sarld alaku vagoszerszamok, pl. kutterkések (430 mm-es méretig vagy 500 li-
terig) vizeskdszor(i-korongon torténd kdszorlléshez vald eszkdz. A kdszor(iberendezés a
HV 25-1 és HV 25-2 korkésélez6 eszk6zok befogdsara is szolgal. Ezzel 80 mm—470 mm
atmér6ji korkések kdszorilhetdk.

Eszkdzok:

* befogdfej egyenes pengéjl és sarld alaku kutterkésekhez

o HV25-1 korkésélezé készilék 80-250 mm atmérdjii korkésekhez (opcionalis)

o HV25-2 kdrkésélezé készulék 250-470 mm atmérsjl kdrkésekhez (opcionalis)

e HV 201 koszorlikorong-beigazitd szerszam: a nedves kdszorlkorong beigazitasahoz

A nedves koszoriikorong (S 20)

Gyorsan lehord nagy mennyiség(i anyagot. Az er6teljesen sértlt kutterkések kénnyen
javithatok rajta. A letort éleket (pl. a kérkéseknél) nedves csiszoldszalagon alakitjak ki.
A kivant koszorilési sz6g fokozatmentesen allithato.

Fels6 polirozéegység (felsé lamellas kefe)
A kutterkések és egyéb vagodszerszamok hatoldalanak sorjatlanitasahoz.

Alsé polirozéegység (alsé lamellas kefe)
A kutterkések és egyéb vagdszerszamok ellilsé oldaldnak sorjatlanitasahoz és polirozasa-
hoz. A kézi vagokéseket itt teljes kérden sorjatlanitjak és polirozzak.

25



3.

Leiras

26

5 Nedves csiszoloszalag

Ek alaku és domboru kdszérilést tesz lehetévé. A kutterkéseket és egyéb vagoszerszamo-
kat befogjak a kdszorilé- és polirozéberendezésbe és megkoszorilik. A kézi vagokések
kdszorilése segédeszkdz nélkll térténik.

6 KO6sz6riilé és polirozé berendezés

Sarlo alaku kutterkések és egyéb vagoszerszamok nedves csiszoldszalagon és lamellas
keféken vald koszorilésére és polirozasara szolgald készulék.



Szallitas

4.1

4.2

4.3

A szallitas soran be kell tartani a vonatkozé helyi biztonsagi és baleset-
megel6zési elirasokat.

A koszorligépet kizarélag ugy szallitsa, hogy a gép labai lefelé nézzenek.

Szallitoeszkozok

A koszorligép szallitasahoz és felallitasahoz csak megfelel6éen méretezett szallitdeszkdzdket
hasznaljon.

Villastargonca vagy emelékocsi hasznalata esetén a villat a kdszorligép ala kell tolni.

A szallitas soran tgyelni kell a gép sulypontjara. A 3-1. és 3-2. dbra a sulypontot (SP) abrazolja.

Szallitasi sériilések

Ha a széllitmany atvétele soran sérlléseket észlel, azonnal értesitse a KNECHT Maschinenbau
GmbH-t és a szallitmanyozdét. Szikség esetén haladéktalanul vonjon be fliggetlen szakérté.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitépantokat. Tavolitsa el a rogzitépantokat a kdszorligéprél.
A csomagolast kornyezetbarat médon artalmatlanitsa.

Szallitas masik felallitasi helyre
Masik felallitasi helyre torténd szallitaskor tgyeljen a helyigény betartasara (lasd 3.2. fejezet).

Az (j feldllitasi helyen engedélyezett elektromos csatlakozasnak kell rendelkezésre alinia.
A koszorligépnek stabilan és biztonsagosan kell allnia.

Az elektromos berendezésen szerelési munkalatokat csak felhatalmazott
szakember hajthat végre. Be kell tartani az erre vonatkozé helyi biztonsa-
gi és balesetmegel6zési el6irasokat.
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Osszeszerelés

5.1

5.2

5.3

5.4

28

A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy a koszorligép dsszeszerelési munkalatait képzett
KNECHT személyzettel végeztesse el.

A szakszeriitlen 6sszeszerelésbdl ered6 karokért nem vallalunk

VIGYAZAT | felel6sséget.

Felallitasi hely

A felallitasi hely meghatérozasa soran vegye figyelembe a kdszor(igép 6sszeszereléséhez,
karbantartasahoz és javitasahoz szikséges helyet (l4sd 3.2. fejezet).

Tapcsatlakozasok

A koszorligép csatlakoztatasra készen, a megfelel csatlakozéokabellel egyttt kerdl kiszallitasra.

Gy6z6djon meg a tapegység megfelel6 csatlakoztatasarol.

Beallitasok

A kllonboz6 alkatrészek és az elektromos berendezések bedllitdsa a KNECHT Maschinenbau
GmbH altal torténik a kiszallitas el6tt.

A beadllitott értékek 6nhatalmi modositasai
FIGYELEM nem megengedettek, és a kdszoriigép karo-

sodasahoz vezethetnek.



Osszeszerelés

5.5

A koszoriigép elsé lizembe helyezése

A koszorlgépet a feldllitasi helyen sik fellletre helyezze.

Egyenlitse ki az egyenetlen talajfelszint a gép labainak elforgatasaval. Vizmérték segitségével
igazitsa be a gépet.

A tapegység telepitését a helyszinen, szakképzett villanyszerel6vel végeztesse el.

Az Gzembe helyezés el6tt maradéktalanul szerelje fel és ellendrizze a biztonsagi berendezéseket.

Uzembe helyezés el6tt ellendriztesse az dsszes védéberendezés
hatékonysagat egy erre felhatalmazott személyzettel.
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Uzembe helyezés

30

Minden munkat csak erre felhatalmazott szakszemélyzet végezhet.

Be kell tartani az erre vonatkozé helyi biztonsagi és balesetmegel6zési
elGirasokat.

Ha a koszoriigép be van kapcsolva, fennall a kéz, a haj és a ruhazat
behuzasanak veszélye.

Sulyos sériilések lehetségesek. Egyéni védofelszerelést kell viselni.

Toltse meg a viztartalyt (6-1/1) kb. 15 liter vizzel.

6-1. dbra A viztartdly feltoltése

Dugja a csatlakozédugot a helyszinen taldlhatd aljzatba (3x 400 V, 16 A).
Forditsa a fékapcsoldt (3-6/2) ,ON" &llasba.

Forditsa a , koszormotor” kapcsoldjat (3-6/3) ,,ON” allasba. A koszorlikorong, a nedves
csiszoloszalag és a lamellas kefék forognak.

Ellenérizze a lamellas kefe forgasiranyat.

A iranyjelzé nyil (6-2/1) jelzi a nedves csiszoldsza-
lag és a lamellas kefék forgasiranyat.

Ha a lamellas kefék a megfeleld irdnyban forog-
nak, akkor a készor(ikorong és a nedves csiszolé-
szalag forgasiranya is helyes.

Ha a lamellas kefék forgasiranya helytelen, fordit-
tassa meg a fazissorrendet szakképzett villanysze-
relével.

6-2. abra A forgasirany ellen6rzése

Ha a forgasirany nem megfeleld, a koszordi-
FIGYELEM korong, a lamellas kefék és a kontaktkerék

meglazulhat.



6. Uzembe helyezés

A Vészhelyzetben azonnal allitsa a fékapcsolot
TUDNIVALO (3-6/2) ,,OFF” allasba. A koszoriimotor (3-6/3)
és a hiit6folyadék-szivattyu (3-6/1) kapcsoloi

automatikusan ,,OFF” allasba ugranak.
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Kezelés

7.1.

32

A ko6szoriilési technika altalanos elvei

Ahhoz, hogy egy tompa vagoéélt Ujra élessé tegylnk, fémet kell eltavolitani a késrél.

Ehhez a kést a vagodélig kell kdszoriini, amig egy kis sorja ki nem alakul. A sorja a lamellas kefével,
mérsékelt nyomassal, kiméletesen kerdl eltavolitdsra. Ehhez a kést kb. 6-10-szer felvaltva balra és

jobbra kell mozgatni a lamellas kefén (balra — jobbra — balra — jobbra — balra stb.).

Mivel a vagéélt nem csak az élessége, hanem az élettartama is meghatarozza, az élszég egy to-
vabbi fontos teljesitménymutato.

Minél kisebb az élszdg, elvileg annal hosszabb az élettartam. Ez azonban Ugy néz ki a gyakorlat-
ban, hogy, ha az élsz6g tul kicsi, a vagoél kicsorbul, és igy mar nem éles.

Az élszdgek ezért 25° és 35° kozottiek. Ha az élszdg 15°-nal kisebb, a vagéél olyan instabilla valik,
hogy a legkisebb ellenallasra is elhajlik.

40°-nél nagyobb élszdgnél a vagdél bar stabil, de nagyon gyorsan veszit az élességébdl.
A vagoéél tulajdonsagainak egy tovabbi kritériuma a vagéél geometridja.

Harom kilonbozé élkialakitas létezik:

Domboru élkialakitas Ek alaku élkialakitas Homoru élkialakitas
A domboru élkialakitas féként a kutterkéseknél és kézi vagokéseknél, az ék alaku és homoru
élkialakitas féként a korkéseknél fordul el.

Alapvetéen a kovetkezdk érvényesek: A gyarté altal javasolt geometridkat és élszdgeket be kell
tartani.



Kezelés

7.2

7.2.1

Sarlé alaku kutterkések koszoriilése a koszoriikorongon

(domboru élkialakitas) (S 20)
TUDNIVALO

FIGYELEM

A befogofej elhelyezése

7-1. abra A befogdfej helyzetének ellenérzése

A KNECHT minden késhez gyart megfelel6
koszoriilemezt. Ehhez a KNECHT-nek a leheté
legpontosabb informacidkra van sziiksége a
koszoriilend6 kés alakjarol és méretérdl.
Idealis a kés gyartoja altal készitett rajz (a
szabadpiacon kaphaté kések néha eltérnek
az eredeti konturtol).

Szintén hasznosak a kés egészérdl és a rajta
lévé feliratrol késziilt fényképek.

A koszoriilési sugar nem a kés sugara. A kés
koszoriilési sugara leolvashaté a az adott
késhez valé készorilemezrdl, pl. SR 300. A
koszoriilemezt a megfelel6 pengével a helyes
poziciéban kell felszerelni a készorikarra.

A legfeljebb SR 330 koszorulési sugara ko-
szoriilemezek esetében a befogoéfej igy van
a koszoriikarra szerelve, hogy a kezel6 felé
nézzen.

A legfeljebb SR 450 koszoriilési sugaru koszo-
riilemezek esetében a befogofej ugy van a
koszoriikarra szerelve, hogy a kezel6t6l elfelé
nézzen.

A koszorllemezen megadott kodszorilési sugarnak
(KR) és a kdszorlikaron 1évé befogdfej helyzetének
meg kell egyeznie.
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7-2. dbra A befogdfej felszerelése

7-3. dbra A feszit6kar eltavolitasa

7-4. abra A befogofej elhelyezése

Ha szlkséges, szerelje Ujra a befogdfejet (7-2/1) a
koszorulési sugarnak megfelelGen.

Ehhez egy 4-es kulcsnyilasu hatlapfej csavarhizé-
val lazitsa meg a két M8-as menetes szarat (7-2/2),
és szerelje fel a befogodfejet (7-2/1) a megfeleld
feliratozassal kifelé.

Tavolitsa el a feszitékart (7-3/1).

A koszorikart ugy mozgassa, hogy a befogofej
(7-4/1) kdzéppontja 260 mm-re legyen a szdgjel-
z6t8l. Hasznaljon mérészalagot.

A befogodfejet most helyezze el kdzéppontosan a
nedves csiszoldszalag jobb oldali kdszoruléfellle-
téhez képest.



7. Kezelés

Rogzitse a koszorlkart a szoritokarral (7-5/1).

7-5. abra A koszorUkar rogzitése

7.2.2 MiikodtetStarcsa behelyezése

Forditsa a kdszorlkart vizszintes helyzetbe.

Pattintsa be reteszelécsapot (7-6/1) a helyére.

7-6. abra A reteszel6csap bepattintasa a
helyére

Helyezze a miikodtet6tarcsat (7-7/1) a felfogato-
csapra (7-7/2).

A mikodtetdtarcsa fogazas nélkili terilete ekdz-
ben a kezel6tdl elfelé iranyuljon.

Ebben a helyzetben a kszorllemez koncentriku-
san elforgathato.

7-7. abra MUkaodtet6tarcsa behelyezése
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7. Kezelés

7.2.3 Az SP 107 koszoriilemez felszerelése

Helyezze a kdszor(ilemezt (7-8/1) a kdszoriikar
befogdcsapjara (7-8/2).

7-8. abra A koszor(ilemez felszerelése

A Ha a készoriilemez tébb befogofurattal
TUDNIVALO rendelkezik, szerelje fel ugy, hogy a kés

hegyénél 1évé vagasi szegmens legyen
el6szor koszoriilve.

Tavolitsa el az M12 keresztfogantyut (7-9/1) a
koszorllemezrdl.

Tavolitsa el a tavtartd (7-10/1) korongot.

7-10. abra A tavtartd korong eltavolitasa
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Kezelés

7-11. abra A tavtarto korong felhelyezése a
felfogatdcsapra

7-12. abra A koszorilemez rogzitése

7-13. abra A koszor(ikar felszerelése a koszo-
rilemezre

Helyezze a tavtartd lemezt (7-11/1) a kdszorlikar
befogdcsapjara (7-11/2).

Csavarja az M12 szoritdkart (7-12/1) a befo-
gocsapra (7-12/2), és hizza meg.

Helyezze a kdszorlikart (7-13/1) a kdszorlilemez
rogzitécsavarjara, és hlizza meg az éramutaté
jarasaval megegyez6 irdnyban az M12-es kereszt-
fogantyu (7-13/2) segitségével.
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7. Kezelés

7-14. dbra A koszorlkar felszerelése a felfoga-
tocsapra

7.2.4 A kés befogasa

Ha a koszorllemezen nincs rogzitéesavar, helyezze
a koszorlkart (7-14/1) kozvetlenl a felfogatocsap
menetére, és hlizza meg az éramutato jarasaval
megegyez6 irdnyban az M 12-es szoritokar (7-
14/2) segitségével.

A kutterkések kezelése soran sulyos vagasi sériilések fordulhatnak el6.
A kutterkéseket csak az arra kialakitott szallito-eszkozzel szallitsuk.

Viseljen vagasbiztos kesztyiit és munkavédelmi cip6t.

FIGYELEM

7-15. abra A reteszel6csap meglazitasa

38

Miel6tt befogja a kést, ellendrizze, hogy a
koszoriilemez megfelel6-e a koszorilendd
késhez. Ehhez hasonlitsa 6ssze a készoriile-
mezen lévo cimkét a késen lévével.

Nem megfelel6 kdszorilemez hasznalata a
kés és a koszoriilemez sériilését okozhatja.

Lazitsa meg a reteszel6csapot (7-15/1).



Kezelés

7-17. abra A kés felfogatasa a koszorllemezre

7-18. abra A kés reteszelése a koszorllemezen

Forditsa hatrafelé a koszorllemezt a koszorikarral
(7-16/1).

Rogzitse a kést (7-17/1) a koszorllemezre
(7-17/2).

Forditsa a szoritdkart (7-18/1) ,,Zarva"” allasba.
A kés most mar reteszelve van.

Forgassa a koszorllemezt a befogott késsel elére
a koszordtarcsara.
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7.2.5 A kés elhelyezése a készoriikorongon

A kés vagoeélének (7-19/1) korulbelll a kdszoriko-
rong kozepére kell felfektdnie.

7-19. abra A kés helyzete a koszorikorongon

Ehhez lazitsa meg az alsé szoritokart (7-20/1) az
oramutaté jarasaval ellentétes iranyban, és tolja el
annyira a teljes koszorlberendezést (7-20/2), hogy
a kés vagééle megkozelitéleg a kdszorikorong
kdzepén helyezkedjen el (lasd 7-19. abra).

HUzza meg ismét az alsoé szoritokart (7-20/1).

7-20. dbra A kés beallitasa a kdszodrkorong
kdzéppontjaba

7.2.6 A koszoriilési szog beallitasa

A koszorilési sz6g bedllitasahoz helyezze a kést a
kdszorlikorongra.

Lazitsa meg a fels6 szoritdkart (7-21/1) az 6ramu-
taté jarasaval ellentétesen.

7-21. abra A szoritdkar meglazitasa
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7. Kezelés

Forgassa a kézikereket (7-22/1) addig, amig a
skalajeldlés (7-22/2) a kivant sz6get nem mutatja
a szdgskalan (7-22/3).

Huzza meg ismét a felsd szoritokart (7-21/1).

-t

7-22. dbra A koszorilési sz6g bedllitasa

7.2.7 Sarl6 alaku kutterkés koszoriilése (domboru élkialakitas)

A koszoriilés, polirozas és sorjatlanitas soran csiszol6szemcsék
képzédnek, amelyek a szembe keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

Forditsa a f6kapcsolét (7-23/2), a koszérlimotor
kapcsoldjat (7-23/3) és a h(it6folyadék-szivattydt
(7-23/1) egymas utan , OFF”-rél ,,ON" allasba.

A koszorlikorong, a nedves csiszoldszalag és a
lamellas kefék forognak.

7-23. abra A kdszorligép és a hiitéfolyadék-be-
rendezés bekapcsolasa

A sarlo alaku kutterkések esetén minden egyes
vagasi szegmens koszoriilése kilon-kulon torténik
(1 szegmens = saroktol sarokig).

A koszorlkarral egyenletesen, mérsékelt erével
mozgassa a kést a kdszdérlkorongon. Addig vé-
gezze a kdszorulést, amig a vagoéleken meg nem
jelenik egy kis sorja.

7-24. abra A sorja lekdszorilése
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7-25. dbra A koszorllési sz6g csokkentése
(domborura kdszorilés)

7-26. abra Forditsa a kutterkést a kovetkezd
vagasi szegmenshez és kdszorllje meg

7-27. abra Domborura el6kdszorult kutterkés

Most csokkentse 5°-kal a kdszorilési szdget a
kézikerékkel (7-25/1), és addig végezze a kdszo-
rilést, amig az els6 élletdérés mar csak kb. 3 mm
széles.

Ujra csokkentse 5°-kal a koszorilési szdget, és
addig végezze a koszorilést, amig az masodik
élletdrés mar csak kb. 3 mm széles.

Addig ismételje meg a folyamatot, amig a korul-
belll 5°-0s értéket el nem éri.

Ha az els6 szegmens teljes egészét megkdszoriilte,
forditsa a kést a kdvetkezd vagasi szegmenshez.
Allitsa be a csiszolasi szdget (lasd 7.2.6. fejezet).

Ha szlkséges, fogja be Ujra a koszorilemezt. Eh-

hez vegye ki a kést a befogdbol. A 7.2.3. fejezet-

ben leirtak szerint rogzitse Ujra a koszorllemezt a
kovetkezé vagasi szegmenshez illeszkedd befogo-
furatba.

Ko6sz6riiljon meg minden vagasi szegmenst
a leirtak szerint.

Allitsa be a készoriilési szoget (lasd 7.2.6.
fejezet).

A kutterkések koszoriilése (lasd 7.2.7. fejezet)

Ismételje meg a folyamatot minden egyes
vagasi szegmensnél.

A kutterkés (7-27/1) most el van csiszolva.

Miel&tt sorjazni és polirozni lehetne, a készortls-
és polirozéberendezésen finom koszorilést kell
végezni (lasd 7.3. fejezet).



7.

Kezelés

7.3

7.3.1

A sarlo alaku kutterkések koszoriilése a nedves csiszoldszala-
gon (domboru élkialakitas) (S20 | S20B)

TUDNIVALO

FIGYELEM

A koszoriilési sugar beallitasa

7-28. abra A koszorllé- és polirozoberendezés
beadllitott helyzete

A KNECHT minden késhez gyart megfelel6
koszoriilemezt. Ehhez a KNECHT-nek a leheté
legpontosabb informacidkra van sziiksége a
koszoriilend6 kés alakjarol és méretérdl.
Idealis a kés gyartoja altal készitett rajz (a
szabadpiacon kaphaté kések néha eltérnek
az eredeti konturtol).

Szintén hasznosak a kés egészérdl és a rajta
lévé feliratrol készilt fényképek.

A koszoriilési sugar nem a kés sugara. A kés
koszorilési sugara leolvashaté a az adott
késhez valé készorilemezrdl, pl. SR 400. A
koszoriiberendezés helyzetének meg kell
egyeznie a kdszoriilemezen megadott k6sz6-
riilési sugarral (SR).

A koszorl6- és polirozéberendezésnek harom
beallitasi pozicidja van:

< SR 310: legfeljebb 310 mm k&szérilési sugaru
kutterkések koszoriléséhez

< SR 370: legfeljebb 370 mm k&szérilési sugaru
kutterkések koszoriiléséhez

< SR 430: legfeljebb 430 mm k&szérilési sugaru
kutterkések koszoriléséhez
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A koszorliberendezés pozicionalasdhoz hasonlitsa
Ossze a koszorllemez (7-29/1) koszoriilési sugarat
a koészoriléberendezés (7-28) kijelzett poziciojaval.

- Sziikség esetén pozicionalja Ujra a kdszoriberen-
pe )
B $3%53%0/Raes dezést.

mm
o14sp1o7‘14725

7-29. dbra Az SP 107 kdszorlilemezen megjele-
nitett koszorulési sugar

Ehhez egy 8-as kulcsnyilasu hatlapfeji csavarhuzé-
val lazitsa meg a bal és jobb oldali vezetérid négy
M10-es csavarjat (7-30/1) korulbelll egy fordulat-

tal.

Mozgassa a két vezet6rudat (7-31/2) egyenletesen
a kivant pozicidéba. A poziciét nyilak (7-31/1) jelzik.

Huzza meg ismét a négy csavart (7-30/1).

7-31. dbra Helyzetjelz6
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7.3.2 A vezetdbkocsi rogzitése

Tolja a kdszorl6- és polirozdberendezés vezetd-
kocsijat (7-32/1) jobbra a reteszelémélyedésbe
(7-32/2).

7-32. dbra A vezetSkocsi megfeleld pozicidba
mozgatasa

Nyomija le a kdszoril6- és polirozéberendezés
vezetokocsijan lévé rogzitdkart (7-33/1). Most mar
biztositva van eltolas ellen.

7-33. abra A vezetSkocsi reteszelése

7.3.3 Miikodtet6tarcsa behelyezése

A mikodtetdtarcsa (7-34/2) a felfogatocsapra
(7-34/1) kerdl.

A mikodtetdtarcsa (7-34/3) bltykének a csiszolod-
szalag felé kell néznie. A mikodtet6tarcsa foga-
zott terllete ekdzben a kezeld felé irdnyuljon.

Ebben a helyzetben a k&szérllemez koncentriku-
san elforgathato.

7-34. abra MUkodtetétarcsa behelyezése
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Kezelés

7.3.4

7.3.5

46

A koszoriilési szog beallitasa

7-35. dbra A tavtartd korong a koszoriilési szog
beallitdsdhoz

7-36. abra A koszorilési sz6g beallitasa

A koszorlilemez felszerelése

7-37. abra A koszor(lemez felszerelése

TUDNIVALO

A koszoril6- és polirozéberendezés kdszorilési
szdge tavtartd korongok segitségével allithaté be.

A 25°-0s és 27°-0s (7-35/1) tavtartdkorongok a
csiszolémotor kapcsoléjatol jobbra talalhatok.

A kivant koszorulési sz6g beallitdésahoz helyezze
a megfeleld tavtarto tarcsat (7-36/1) a felfogato-
csapra (7-36/2).

A tavtarto tarcsara (7-37/1) kertl a koszorilemez
(7-37/2).

A tavtartd tarcsa (7-37/1) hengeres csapjanak
(7-37/3) bele kell pattannia a készorllemez
furatdba (7-37/4).

Ha a készoriilemez té6bb befogofurattal
rendelkezik, szerelje fel ugy, hogy a kés
hegyénél 1évé vagasi szegmens legyen
el6szor koszoriilve.



7. Kezelés

LI -

7-38. dbra A koszorlkar enyhe meghuzasa

Forditsa a kdszorikart (7-38/1) az éramutato
jarasaval megegyez6 irdnyba a régzitécsapra, és
huzza meg kissé Ugy, hogy a kodszorllemez még
mozgathatd legyen.

7.3.6 A koszoriilemez elfordulasi tartomanyanak beallitasa

7-39. abra Az elfordulasi tartomany beallitasa

7.3.7 A kutterkés befogasa

A koszorllemezt annyira forditsa jobbra, hogy a
kdszorllemez bal éle a csiszoldszalagtél jobbra,
kb. 10 cm-re helyezkedjen el.

Hlzza meg a készorlkart (7-39/1) az dramutato
jarasaval megegyez&en.

A kutterkések kezelése soran sulyos vagasi sériilések fordulhatnak el6.
A kutterkéseket csak az arra kialakitott szallito-eszkozzel szallitsuk.

Viseljen vagasbiztos keszty(it és munkavédelmi cipé6t.

FIGYELEM

Miel6tt befogja a kést, ellenérizze, hogy a
koszoriilemez megfelel6-e a kdszoriilend6
késhez. Ehhez hasonlitsa 6ssze a készoriile-

e

mezen lévo cimkét a késen lévdvel.

Nem megfelel6 készoriilemez haszndlata a
kés és a koszoriilemez sériilését okozhatja.
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7-40. abra A koszorllemez hatrafele billentése
az elforduléas elleni biztositoba

FIGYELEM

7-42. abra A kés reteszelése a koszorilemezen

Forgassa a koszorllemezt (7-40/1) Utkdzésig
hatrafelé. Az elfordulés elleni biztositénak (7-40/2)
reteszelve kell lennie, csak ebben az esetben van a
csiszolétanyér elfordulas ellen biztositva.

A koszorilemezt Ugy helyezze el, hogy a kés
befogasi terllete kénnyen hozzaférhetd legyen.

Ha az elfordulas elleni biztosité (7-40/2) nincs
megfelel6en reteszelve, a csiszolotanyér a
kés befogasakor felbillenhet!

Rogzitse a kést (7-41/1) a koszorlilemezre
(7-41/2).

Forditsa a szoritdkart (7-42/1) ,,Zarva"” allasba. A
kés most mar reteszelve van.

Forgassa a koszorllemezt a befogott késsel elére
a csiszolodszalaghoz.



7. Kezelés

7.3.8 A koszoriil6- és polirozéberendezés reteszelési mechanizmusanak alapvet6

funkcioja

TUDNIVALO

7-43. abra Reteszel6tarcsa

TUDNIVALO

7-44. dbra Reteszel6 mechanizmus attekintése

A reteszel6tarcsa tobb reteszelési poziciéval
rendelkezik. Az elsé két pozicio U alaku, az
Osszes tovabbi pozicié V alaku.

A két U alaku reteszelési pozicid a kés csiszoldsza-
lagon val6 bedllitasara és a sorja lekdszorilésére
szolgal.

AV alaku reteszelési pozicidk a kés domborura
kdszoriulésére szolgalnak.

0 = beallitasi pozicio (7-43/1)
1 = koszorulési pozicio (7-43/2)
2 — 11 = domborura koszortilés (7-43/3)

Minden koészoriilési folyamat mindig a ,,0”-as
beallitasi pozicioval indul.

Reteszel6kar
Reteszel6tarcsa
Kézikerék
Keresztfogantyu

ArWN -
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7.3.9 A koszoriil6- és polirozéberendezés beallitasi helyzetbe hozasa

7-45. abra A koszor(iberendezés ,0"-as a
beallitasi pozicidba allitasa

7-46. abra A keresztfogantyd meglazitasa

7-47. dbra A koszorliberendezés csiszoldsza-
laghoz mozgatasa

50

A koszorl6- és polirozéberendezés bedllitasi
helyzetbe hozasahoz nyomja meg hivelykujjaval a
reteszel6kart (7-45/1), és a tdbbi négy ujjaval for-
gassa addig a kézikereket (7-45/2), amig a ,0"-as
beadllitasi helyzetet el nem éri.

Engedie ki a reteszel6kart (7-45/1).

Kissé lazitsa meg a keresztfogantyut (7-46/1) az
o6ramutaté jarasaval ellentétesen.

A kOszorlberendezés most a kézikerékkel szaba-
don mozgathaté elére és hatra.

A kézikerékkel mozgassa a kdszorliberendezést az
oramutaté jarasaval megegyez6 iranyban a csiszo-
l6szalag irdnyaba, amig az elséként kdszorilendd

vagasi szegmens vagoéle enyhén hozza nem ér a

csiszoloszalaghoz.

Huzza meg a keresztfogantyut (7-47/1) az éramu-
taté jarasaval megegyezden.



7. Kezelés

7.3.10 Sarloalaku kutterkés koszoriilése

A koszoriilés soran csiszoloszemcsék képzédnek, amelyek a szembe

keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

7-48. abra A ko6szorligép és a hit6folyadék-be-
rendezés bekapcsolasa

7-49. abra A koszoriiberendezés ,, 1" -es kdszo-
rilési poziciéba allitasa

7-50. abra A sorja lekdszorilése

Forditsa a f6kapcsolét (7-48/2), a koszoériimotor
kapcsoldjat (7-48/3) és a hitéfolyadék-szivattyut
(7-48/1) egymas utan , OFF"-rol ,,ON" allasba.

A koszorlikorong, a nedves csiszoldszalag és a
lamellas kefék forognak.

Mozgassa a koszor(iberendezést a beallitasi pozici-
obdl az ,1"-es kdszorilési pozicidba.

Ehhez nyomja meg hivelykujjaval a reteszel6kart
(7-49/1), és a tobbi négy ujjaval forgassa addig

a kézikereket (7-49/2) az éramutaté jarasaval
megegyez&en a csiszoldszalag iranyaba, amig az
. 1"-es kdszorilési poziciot (7-49/3) el nem éri.

Engedie el a reteszel6kart (7-49/1).

A sarlé alaku kutterkések esetén minden egyes
vagasi szegmens kdszorilése kildn-kalon torténik
(1 szegmens = saroktdl sarokig).

A koszorlkarral (7-50/1) mérsékelt erével nyomja
a kést a csiszoloszalaghoz (7-50/2), és egyenlete-
sen mozgassa a csiszoldszalagon.

Addig végezze a kdszorilést, amig a vagdéleken
meg nem jelenik egy kis sorja.
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7-51. abra A sarléformaju kutterkés domboru-
ra koszoriilése

i R

= _

7-52. dbra A kutterkés visszahajtva és biztositva

7-53. abra Utkdz6csavar

A kovetkezd reteszelési poziciok alkalmazasaval
megtorténik a kés domborura kdszorilése.

Ehhez nyomja meg hivelykujjaval a reteszel6kart,
és a tdbbi négy ujjaval forgassa addig a kézike-
reket az 6ramutaté jarasaval megegyezéen a
csiszoldszalag irdnyaba, amig a 2" -es reteszelési
poziciot (7-51/1) el nem éri. Engedije el a reteszel6-
kart.

Ebben a pozicidban végezzen kb. tiz kdszorilési
mozdulatot (1 loket = egy mozgés a vagasi szeg-
mens egyik sarkatol a masik sarkaig).

Ezutan lépjen a kovetkez6, ,3"-as reteszelési po-
ziciéba. Itt is végezzen kb. tiz kdszorilési mozdu-
latot.

Ismételje meg a mUveletet kb. a , 7" -es reteszelési
poziciéig, amig meg nem koszorlli a kés teljes
domborulatat.

A kézikerékkel mozgassa a kdszorliberendezést az
Oramutaté jarasaval ellentétes irdnyban az ,1"-es
kdszorilési pozicidba.

Hajtsa vissza a koszorlilemezt a késsel egydtt,
amig az be nem régzil az elfordulas elleni biztosi-
téba (7-52/1).

Az el6tolasok szama az UtkdzBcsavarral (7-53/1)
barmelyik tetsz6leges pozicidban korlatozhaté.

Az ltkdz6csavarhoz (7-53/1) vald jobb hozzaférés
érdekében csavarja ki a keresztfogantyut, és vegye
le a kézikereket.
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7.3.11 A sarloalaku kutterkés polirozasa és sorjatlanitasa

Ha a koszoriigép be van kapcsolva, fennall a kéz, a haj és a ruhazat
behuzasanak veszélye.

Soha ne tartsa az élt a lamellas kefe futasiranyaval szemben. Sulyos

VIGYAZAT | sériilések lehetségesek!

A polirozas soran csiszolészemcsék képzédnek, amelyek a szembe
keriilhetnek. Viseljen véd6észemiiveget.

A koszorilési folyamat altal a késen keletkezett
sorjat a lamellas kefékkel tavolitjak el. Ezaltal nyeri
el a kutterkés végsé élességét.

Sorjatlanitasi/polirozasi folyamat el6tt a polirozé
pasztat (7-54/1) tartsa rovid ideig a mozgé lamel-
las kefékhez (7-54/2).

7-54. abra A polirozépaszta felvitele

Kapcsolja ki a kdszdriimotort (7-55/1) és a h(téfo-
lyadék-berendezést (7-55/2).

7-55. abra A k6szorlgép kikapcsolasa

Nyissa ki a vezetékocsin 1év6 reteszelést a
reteszelékar (7-56/1) felfelé huzasaval.

7-56. abra A vezetSkocsin évé reteszelés
kioldasa
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7-57. abra A kés a lamellas kefén fekszik

7-58. abra A lamellas kefék kdzotti tavolsag
kb. 20 mm

7-59. dbra A tavolsag beallitasa

Vigye a vezetdkocsit a befogott kutterkéssel az
alsé lamellas keféhez (7-57/1), és hagyja, hogy
felfekldjon ra.

A fels6 és az also lamellas kefe kdzotti tavolsagnak
kb. 20 mm-nek kell lennie.

A vagokés megdontésével ellendrizze, hogy a
megfelelé-e a tavolsag a lamellas kefék kdzott.

Ha szlkséges, dllitsa be a tavolsagot a keresztfo-
gantyu (7-59/1) elforgatasaval.
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Nyomja meg a felsé polirozéegység reteszelbcsa-
varjat (7-60/1).

Forditsa a polirozéegységet (7-60/2) felfelé a
nyugalmi helyzetbe.

7-60. abra A fels6 polirozéegység felfelé
forditasa

Kapcsolja be a kdszérlmotort (7-61/1).

7-61. abra A koszorligép bekapcsolasa

Végezzen kb. négy polirozé6 mozdulatot az ,,1"-
es reteszelési poziciéban (1 ket = egy mozgas a
vagasi szegmens egyik sarkatol a masik sarkaig).

Ezutan lépjen a kovetkez6, ,2"-es reteszelési po-
ziciéba. Itt is végezzen kb. négy polirozé mozdu-
latot.

Ismételje meg a mveletet kb. a ,7"-es retesze-
lési pozicidig, amig fel nem polirozza a kés teljes
domborulatat.

7-62. dbra A kés domborulatanak polirozasa
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7-63. dbra Kés a polirozasi tertleten kivl,
rogzitett helyzetben

7-64. abra A fels¢ polirozéegység munkapozi-
ciéba allitasa

7-65. dbra Sorjatlanitas

Mozgassa vissza a kdszorliberedezést az ,1”-es
reteszelési pozicidba.

Mozgassa a vezetdkocsit a befogott késsel jobbra
a polirozasi terlleten kivilre.

Forditsa hatrafelé a csiszolotanyért az elfordulas
elleni biztositoba (7-63/1).

Nyomija meg a felsé polirozéegység reteszelbcsa-
varjat (7-64/1).

Forditsa a polirozéegységet (7-64/2) el6re a
munkapozicidéba, amig be nem pattan a helyére.

Mozgassa a vezetdkocsit a befogott kutterkéssel a
forgd lamellas kefék kozé. A kdszorliberendezés-
nek az , 1"-es reteszelési helyzetben kell lennie.

A megkdszorilt vagoélt kozepes erbvel vezesse at
a lamellas keféken.

Véltakozva nyomja (alsé lamellas kefe) — hizza
(felsd lamellas kefe) — Nyomja — htiizza — nyomja —
hlzza — hldzza — nyomija, stb.

A sorjatlanitast addig végezze, amig a sorjat el
nem tavolitja, és a vagdél sima nem lesz (kb. nyolc
l6ket).
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7-66. abra A koszorligép kikapcsolasa

7-67. abra A kés élességének ellenérzése

7-68. abra Forditsa a kutterkést a kdvetkez§
vagasi szegmenshez és koszorilie meg

Kapcsolja ki a készoriimotort (7-66/1).

Mozgassa a vezetdkocsit a befogott késsel jobbra
a polirozasi tertleten kivilre.

Forditsa hatrafele a kést az elfordulés elleni biztosi-
toba.

Ellenérizze a vagasi szegmens élességét és sorja-
mentességét. Segédanyag: Szivacs vagy papir.

Mozgassa a kdszorliberendezést csiszoldszalaghoz
— zarja le a vezet6kocsit.

Enyhén lazitsa meg a készorlkart (7-68/1), és
forditsa a kést a kovetkez6 vagasi szegmenshez.

Ha szlkséges, fogja be Ujra a koszorilemezt.
Ehhez vegye ki a kést a befogdbal.

A 7.3.5. fejezetben leirtak szerint régzitse Ujra a
kdszorllemezt a kdvetkezé vagasi szegmenshez

illeszked6 befogdfuratba.

Ko6sz6riiljon meg minden vagasi szegmenst
az alabb leirtak szerint:

A kOszoriil6- és polirozoberendezés ,,0"”-as

beallitasi helyzetbe allitasa (lasd a 7.3.9.
fejezetet)
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A kutterkések koszorilése (lasd 7.3.10.
fejezet)

A sarléalaku kutterkések polirozasa és
sorjatlanitasa (lasd 7.3.11. fejezet)

Ismételje meg a folyamatot minden egyes
vagasi szegmensnél.
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7.4

7.4.1

Egyenes pengéji kutterkések koszoriilése a koszoriikoron-
gon (domboru élkialakitas) (S 20)

TUDNIVALO

FIGYELEM

A befogofej elhelyezése

7-69. dbra A befogofej helyzetének ellenérzése

A KNECHT minden késhez gyart megfelel6
koszoriilemezt. Ehhez a KNECHT-nek a leheté
legpontosabb informacidkra van sziiksége a
koszoriilend6 kés alakjarol és méretérdl.
Idealis a kés gyartoja altal készitett rajz (a
szabadpiacon kaphaté kések néha eltérnek
az eredeti konturtol).

Szintén hasznosak a kés egészérdl és a rajta
lévé feliratrol késziilt fényképek.

A koszoriilési sugar nem a kés sugara. A kés
koszoriilési sugara leolvashaté a az adott
késhez valé készorilemezrdl, pl. SR 300. A
koszoriilemezt a megfelel6 pengével a helyes
poziciéban kell felszerelni a készorikarra.

A legfeljebb SR 330 koszorulési sugara ko-
szoriilemezek esetében a befogoéfej igy van
a koszoriikarra szerelve, hogy a kezel6 felé
nézzen.

A legfeljebb SR 450 koszoriilési sugaru koszo-
riilemezek esetében a befogofej ugy van a
koszoriikarra szerelve, hogy a kezel6t6l elfelé
nézzen.

A koszorllemezen megadott kodszorilési sugarnak
(KR) és a kdszorlikaron 1évé befogdfej helyzetének
meg kell egyeznie.
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7-70. abra A befogofej felszerelése

7-71. abra A feszit6kar eltavolitdsa

7-72. dbra A koszorikar rogzitésének kioldasa

60

Ha szlkséges, szerelje Ujra a befogdfejet (7-2/1) a
koszorulési sugarnak megfelelGen.

Ehhez egy 4-es kulcsnyilasu hatlapfej csavar-

huzéval lazitsa meg a két M8-as menetes szarat
(7-70/2) a megfelel6 feliratozassal kifelé.

Tavolitsa el a feszitékart (7-71/1).

Lazitsa meg a kdszorlikar rogzitését.
Ehhez nyissa ki a szoritokart (7-72/1).

A koszorikar most mar linearisan mozgathato.
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7.4.2 Miikodtetd tarcsa behelyezése

Forditsa a kdszorlkart vizszintes helyzetbe.

Pattintsa be reteszel6csapot (7-73/1) a helyére.

7-73. dbra A reteszel6csap bepattintasa a
helyére

Helyezze a miikodtettarcsat (7-74/1) a felfogato-
csapra (7-74/2).

A mikodtetdtarcsan (7-74/3) 1évé bitydknek bele
kell illeszkednie a felfogatofej (7-74/4) blutyodkala-
kd mélyedésébe.

Ebben a helyzetben a koszdrllemez koncentrikus
elfordulasa nem lehetséges.

7-74. dbra M(kodtetd tarcsa behelyezése

7.4.3 Az SP 107 koszoriilemez felszerelése

Helyezze a kdszor(ilemezt (7-75/1) a kdszor(ikar
felfogatdcsapjara (7-75/2).

7-75. abra A koszor(lemez felszerelése

A Ha a készoriilemez té6bb befogofurattal
TUDNIVALO rendelkezik, szerelje fel ugy, hogy a kés
hegyénél 1évé vagasi szegmens legyen
el6szor koszoriilve.
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7-76. dbra A koszorl kett6s kezelSkarjanak
felhelyezése

7-77. abra A koszorllemez rogzitése

7.4.4 A kés befogasa

lllessze a kettds koszorikart (7-76/1) a befo-
gocsapra (7-76/2).

Csavarja a szoritdkart (7-77/1) a felfogatécsapra
(7-77/2), és hlizza meg az éramutatd jarasaval
megegyez6 irdnyba.

A kutterkések kezelése soran sulyos vagasi sériilések fordulhatnak el6.
A kutterkéseket csak az arra kialakitott szallitoeszk6zzel szallitsuk.

Viseljen vagasbiztos kesztyiit és munkavédelmi cipé6t.

FIGYELEM
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Miel6tt befogja a kést, ellendrizze, hogy a
koszoriilemez megfelel6-e a koszorilendd
késhez. Ehhez hasonlitsa 6ssze a készoriile-
mezen lévo cimkét a késen lévével.

Nem megfelel6 kdszorilemez hasznalata a
kés és a koszoriilemez sériilését okozhatja.
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Forditsa hatrafelé a kdszorllemezt a dupla csiszo-
g l6karral (7-78/1). A koszorkar fogantyurudjai a
il szalagvédd burkolat bal és jobb oldalan helyez-
kednek el.

7-78. abra A koszorllemez hatrafele forditasa

Rogzitse a kést (7-79/1) a koszorllemezre
(7-79/2).

l Forditsa a szoritdkart (7-80/1) ,,Zarva” allasba.
< A kés most mar reteszelve van.

7-80. abra A kés reteszelése a koszorilemezen
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7-81. abra A koszorllemez elérefele forditasa

Forgassa a koszorllemezt a befogott késsel elére
a koszor(itarcsara.

A kés elhelyezése a koszoriikorongon

7-82. abra A kés helyzete a koszorlikorongon

7-83. abra A kés bedllitdsa a kdszoriikorong
kdzéppontjaba

A kés vagoéélének (7-82/1) kortlbelll a készorliko-
rong kozepére kell felfektdnie.

Ehhez lazitsa meg az also szoritdkart (7-83/1) az
Oramutatd jarasaval ellentétes irdnyban, és tolja el
annyira a teljes kdszorlberendezést (7-83/2), hogy
a kés vagodéle megkozelitdleg a kdszorlikorong
kdzepén helyezkedjen el.

Hlzza meg ismét az alsé szoritdkart (7-83/1).
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7.4.6 A kés beigazitasa a koszoriikorongon

Enyhén lazitsa meg a szoritdkart (7-84/1), amig a
koszorllemez a befogott késsel mozgathatd nem
lesz.
7-84. abra A feszit6kar meglazitasa
A A legjobb koszoriilési eredményt akkor
TUDNIVALO 9 y

érhetjiik el, ha a készériikorong teljes széles-
sége érintkezik a kés vagéélével.

Forgassa el a kdszorlilemezt a befogott késsel,
amig a csiszolotarcsaval teljes szélességében nem
érintkezik.

7-85. abra A kés beigazitasa a koszorlkorongon

Huzza meg a feszitékart (7-86/1).

7-86. abra A feszitokar meghuzasa

65



7. Kezelés

7.4.7 A koszoriilési szog beallitasa

A koszorilési szog bedllitdsdhoz helyezze a kést
a koszorlikorongra.

Lazitsa meg a felsd szoritokart (7-87/1) az 6ramu-
tatd jarasaval ellentétesen.

£1.9

7-87. dbra A szoritdkar meglazitasa

Forgassa a kézikereket (7-88/1) addig, amig a
skalajelolés (7-88/2) a kivant szoget nem mutatja
a szdgskalan (7-88/3).

Huzza meg ismét a felsd szoritdkart (7-87/1).

7-88. dbra A koszorilési sz6g bedllitasa
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7.4.8

Egyenes pengéjii kutterkés koszoriilése (domboru élkialakitas)

A koszoriilés soran csiszoloszemcsék képzédnek, amelyek a szembe

keriilhetnek.

Viseljen védészemiiveget.

7-89. abra A koszorlmotor és a h(it6folya-
dék-berendezés bekapcsolasa

7-90. dbra Az egyenes pengéjl kutterkés
kdszorilése

7-91. abra A koszorilési sz6g csdkkentése
(domborura koszorulés)

Kapcsolja be a kdszérlimotort (7-89/1) és a
h(it6folyadék-berendezést (7-89/2).

Az egyenes pengéj kutterkéseknél minden
egyes szegmens koszorllése kulon-kilén torténik
(1 szegmens = saroktdl sarokig).

A koszorlkarral (7-90/1) egyenletesen, mérsékelt
erével mozgassa a kést a koszorlkorongon.

Addig végezze a koszorilést, amig a vagdéleken
meg nem jelenik egy kis sorja.

Most csdkkentse 5°-kal a kdszorilési szoget a
kézikerékkel (7-91/1), és addig végezze a kdsz6-
rulést, amig az elsd élletérés mar csak kb. 3 mm
széles.

Ujra csokkentse 5°-kal a koszoriilési szdget, és
addig végezze a kdszorilést, amig az masodik
élletdrés mar csak kb. 3 mm széles.

Addig ismételje meg a folyamatot, amig a koril-
belll 5°-o0s értéket el nem éri.
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7-92. dbra Forditsa a kutterkést a kovetkezd
vagasi szegmenshez és kdszorllie meg

7-93. abra Domborura el6kdszorilt kutterkés

Ha az els6 szegmens teljes egészét megkdszorilte,
lazitsa meg a kdszorlikart (7-68/1), és forditsa a
kést a kdvetkezd vagasi szegmenshez.

Allitsa be a készorilési szoget (lasd 7.4.7. fejezet).

A kutterkés beigazitasa a koszoriikorongon (lasd
7.4.6. fejezet) és a feszitGkar meghtzasa.

K6szoriiljon meg minden vagasi szegmenst
az alabb leirtak szerint:

A kutterkés beigazitasa a koszoériikorongon
(lasd 7.4.6. fejezet)

A koszoriilési szog beallitasa (lasd 7.4.7.
fejezet)

A kutterkések koszoriilése (lasd 7.4.8. fejezet)

Ismételje meg a folyamatot minden egyes
vagasi szegmensnél.

A kutterkés (7-93/1) most el6 van kodszorUlve.

Miel&tt sorjazni és polirozni lehetne, a készortls-
és polirozéberendezésen finom koszorilést kell
végezni (lasd 7.5. fejezet).
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7.5

7.5.1

Egyenes pengéji kutterkések koszoriilése a nedves csiszolo-
szalagon (domboru élkialakitas) (520 | S20B)

TUDNIVALO

FIGYELEM

A koszoriilési sugar beallitasa

7-94. abra A k6szorll6- és polirozéberendezés
bedllitott helyzete

A KNECHT minden késhez gyart megfelel6
koszoriilemezt. Ehhez a KNECHT-nek a leheté
legpontosabb informacidkra van sziiksége a
koszoriilend6 kés alakjarol és méretérdl.
Idealis a kés gyartoja altal készitett rajz (a
szabadpiacon kaphato kések néha eltérnek
az eredeti konturtol).

Szintén hasznosak a kés egészérdl és a rajta
lévé feliratrol készilt fényképek.

A koszorulési sugar nem a kés sugara. A kés
koszoriilési sugara leolvashaté a az adott
késhez valé koészoriilemezrdl, pl. SR 400. A
koszoriiberendezés helyzetének meg kell
egyeznie a készoriilemezen megadott koszo-
riilési sugarral (SR).

A kbszoril6- és polirozéberendezésnek harom
beallitasi pozicidja van:

< SR 310: legfeljebb 310 mm k&szorilési sugard
kutterkések koszoruléséhez

< SR 370: legfeljebb 370 mm k&szérilési sugaru
kutterkések koszorlléséhez

< SR 430: legfeljebb 430 mm k&szorilési sugard
kutterkések koszoruléséhez
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7-95. dbra Az SP 107 kdszor(ilemezen megjele-
nitett koszorulési sugar

7-96. abra Lazitsa meg az M10-es csavarokat

7-97. abra Helyzetjelz6

70

A koszorliberendezés pozicionalasdhoz hasonlitsa
Ossze a koszorllemez (7-95/1) koszoriilési sugarat
a koészoriléberendezés kijelzett pozicidjaval.

Sziikség esetén pozicionalja Ujra a kdszoriberen-
dezést.

Ehhez egy 8-as kulcsnyilasu hatlapfeji csavarhu-
zoval lazitsa meg a bal és jobb oldali vezetérud
(7-96/2) négy M10-es csavarjat (7-96/1) kordlbeldl
egy fordulattal.

Mozgassa a két vezet6 rudat (7-96/2) egyenlete-
sen a kivant pozicidba. A poziciét nyilak (7-97/1)
jelzik.

Huzza meg ismét a négy csavart (7-96/1).
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7.5.2 A vezet6kocsi meglazitasa

Hlzza fel a koszoril6- és polirozéberendezés
vezetSkocsijan |évé rogzitékart (7-98/1).

A vezet6kocsi most linearisan mozgathato.

7-98. abra A vezet6kocsi meglazitasa

7.5.3 A miikodtet6 tarcsa behelyezése

Tavolitsa el a koszorkart (7-99/1).

7-99. dbra A koszor(kar eltavolitasa

A mikodtetdtarcsa (7-100/1) a felfogatdcsapra
(7-100/2) kerul.

A mikodtetdtarcsan (7-100/3) 1évé biitydknek
bele kell illeszkednie a felfogatéfej (7-100/4)
bltyokalaku mélyedésébe. A mikodtetétarcsa
fogazas nélkili tertlete ekdzben a kezeld felé
irdnyuljon.

Ebben a helyzetben a koszdrllemez koncentrikus
elfordulasa nem lehetséges.

7-100. abra M(kodtetd tarcsa behelyezése
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A koszoriilési szog beallitasa

7-101. abra A tavtartd korong a kdszorilési
sz6g beallitasdhoz

7-102. abra A koszorilési szog beallitasa

A koszorlilemez felszerelése

7-103. abra A kdszorilemez felszerelése

A koszoril6- és polirozéberendezés kdszorilési
szdge tavtartd korongok segitségével allithaté be.

A 25°-0s és 27°-0s tavtartokorongok (7-101/1) a
csiszolémotor kapcsoléjatol jobbra talalhatok.

A kivant koszorilési szog beallitasahoz helyezze
a megfeleld tavtarto tarcsat (7-102/1) a felfogato-
csapra (7-102/2).

A tavtarto tarcsara (7-103/1) kertl a kdszorllemez
(7-103/2).

A tavtarto tarcsa (7-103/1) hengeres csapjanak
(7-103/3) bele kell pattannia a koszorilemez
furataba (7-103/4).



7. Kezelés

Forditsa a kdszorUkart (7-104/1) az 6ramutatd
jarasaval megegyez6 irdnyba a régzitécsapra, és
huzza meg.

7-104. abra A koszorllemez megfeszitése

7.5.6 A kutterkés befogasa

A kutterkések kezelése soran sulyos vagasi sériilések fordulhatnak elé.
A kutterkéseket csak az arra kialakitott szallito-eszkdzzel szallitsuk.
Viseljen vagasbiztos keszty(it és munkavédelmi cipé6t.

Miel6tt befogja a kést, ellenérizze, hogy a

FIGYELEM koszoriilemez megfelel6-e a koszorilend6
késhez. Ehhez hasonlitsa 6ssze a készoriile-
mezen lévé cimkét a késen lévovel.

Nem megfelel6 készoriilemez haszndlata a
kés és a koszoriilemez sériilését okozhatja.

A kOszorllemezt (7-105/1) forditsa hatrafele.

li/ — B A koszorlilemezt Ugy helyezze el, hogy a kés
befogasi terllete kénnyen hozzaférhet6 legyen.

7-105. abra A kdszorilemez hatrafele forditasa
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7-106. abra A kés felfogatasa a koszorllemezre

7-107. abra A kés reteszelése a kdszorllemezen

Rogzitse a kést (7-106/1) a kdszorllemezre
(7-106/2).

Forditsa a szoritokart (7-107/1) ,, Zarva” allasba.
A kés most mar reteszelve van.

Forgassa a koszorllemezt a befogott késsel elére a
csiszolészalaghoz.

A koszorulé- és polirozéberendezés reteszelési mechanizmusanak alapveté

funkcidja

TUDNIVALO

7-108. abra Reteszel6tércsa

A reteszel6tarcsa tobb reteszelési poziciéval
rendelkezik. Az els6 két pozicié U alaku, az
Osszes tovabbi pozicié V alaku.

A két U alaku reteszelési pozicio a kés csiszoldsza-
lagon vald bedllitasara és a sorja lekdszorilésére
szolgal.

AV alaku reteszelési poziciok a kés domborura
kdszorilésére szolgalnak.

0 = beallitasi pozicié (7-108/1)
1 = koszorilési pozicio (7-108/2)
2 - 11 = domborura kdszorulés (7-108/3)



Kezelés

7.5.8

TUDNIVALO

7-109. abra Reteszel6 mechanizmus attekintése

Minden koszoriilési folyamat mindig a ,,0"-as

beallitasi poziciéval indul.

Reteszel6kar
Reteszel6tarcsa
Kézikerék
Keresztfogantyu

rWN -

A koOszoriil6- és polirozéberendezés beallitasi helyzetbe hozasa

7-110. abra A koszor(iberendezés ,0"-as a
bedllitasi pozicidba allitasa

7-111. abra A keresztfogantyl meglazitasa

A k6sz06ril6- és polirozoberendezések beallitasi
helyzetbe hozasahoz nyomja meg hivelykujjaval
a reteszel6kart (7-110/1), és a tébbi négy ujjaval
forgassa addig a kézikereket (7-110/2), amig a
,0"-as bedllitasi helyzet el nem éri.

Engedje el a reteszel6kart (7-110/1).

Kissé lazitsa meg a keresztfogantydt (7-111/1) az

Oramutatd jarasaval ellentétesen.

A koszorliberendezés most a kézikerékkel szaba-

don mozgathato el6re és hatra.
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7-112. abra A kdszorliberendezés csiszoldsza-
laghoz mozgatasa

A kézikerékkel mozgassa a kdszorliberendezést az
6ramutaté jarasaval megegyez6 irdanyban a csiszo-
l6szalag irdnyaba, amig az elséként kdszorilendd
vagasi szegmens vagoééle enyhén hozza nem ér a

csiszoloszalaghoz.

Huzza meg a keresztfogantyut (7-112/1) az
6ramutaté jarasaval megegyezéen.

7.5.9 Az egyenes pengéjli vagokés beigazitasa a nedves csiszoldszalagon

TUDNIVALO

7-113. abra A kdszorlikar meglazitasa

7-114. abra A kés beigazitasa a csiszoldszalagon

76

A legjobb koszorilési eredményt akkor
érhetjiik el, ha a csiszoldszalag teljes széles-
sége érintkezik a kés vagoéélével.

Enyhén lazitsa meg a szoritékart (7-113/1) az
oramutatd jarasaval ellentétes irdnyban, amig a
koszorllemez a befogott késsel mozgathatd nem
lesz.

Forgassa el annyira a kdszor(ilemezt a befogott
pengével, hogy a csiszoldszalag teljes szélességé-
ben hozza nem ér a vagéélhez (7-114/1).
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7-115. abra A koszorlkar meghtzasa

Huzza meg a kdszorlkart (7-115/1) az 6ramutatd
jarasaval megegyezéen.

A masik kezével tartsa erGsen a kdszorlilemezt,
hogy a meghuzaskor ne csavarodjon el.

7.5.10 Az egyenes pengéji kutterkés koészoriilése

A koszoriilés soran csiszoloszemcsék képzédnek, amelyek a szembe

kerulhetnek.

Viseljen véd6észemiiveget.

7-116. dbra A koszor(imotor és a hiitéfolya-
dék-berendezés bekapcsolasa

7-117. abra A koszor(iberendezés ,,1"-es
koszorulési pozicidba allitasa

Kapcsolja be a kdszérlmotort (7-116/1) és a
hit6berendezést (7-116/2).

Mozgassa a koszorliberendezést a beallitasi pozici-
6bdl az ,1"-es koszorllési pozicidba.

Ehhez nyomja meg hivelykujjaval a reteszel6kart
(7-117/1), és a tobbi négy ujjaval forgassa addig
a kézikereket (7-117/2) az 6ramutato jarasaval

megegyez&en a csiszoldszalag iranyaba, amig az
. 17-es kodszorilési poziciot (7-117/3) el nem éri.

Engedie el a reteszel6kart (7-117/1).
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7-119. dbra Az egyenes pengéjl kutterkés
domborura kdszorilése

7-120. abra Visszahajtott kutterkés

Az egyenes pengéj kutterkéseknél minden egyes
vagasi szegmens koszorilése kildon-kulon torténik
(1 szegmens = saroktol sarokig).

A koszorlkarral (7-118/1) mérsékelt erével nyomja
a kést a csiszolészalaghoz (7-118/2), és egyenlete-
sen mozgassa a csiszoldszalagon.

Addig végezze a koszorilést, amig a vagdéleken
meg nem jelenik egy kis sorja.

A kovetkezd reteszelési poziciok alkalmazasaval
megtorténik a kés domborura kdszorilése.

Ehhez nyomja meg hivelykujjaval a reteszel6kart,
és a tdbbi négy ujjaval forgassa addig a kézike-
reket az 6ramutaté jarasaval megegyezéen a
csiszoldszalag irdnyaba, amig a ,, 2" -es reteszelési
poziciét (7-119/1) el nem éri. Engedije el a rete-
szel6kart.

Ebben a pozicidoban végezzen kb. tiz kdszorilési
mozdulatot (1 |6ket = egy mozgés a vagasi szeg-
mens egyik sarkatol a masik sarkaig).

Ezutan lépjen a kovetkez6, ,3"-as reteszelési po-
ziciéba. Itt is végezzen kb. tiz kdszorilési mozdu-
latot.

Ismételje meg a mUveletet kb. a , 7" -es reteszelési
poziciéig, amig meg nem koszorlli a kés teljes
domborulatat.

A kézikerékkel mozgassa a kdszorliberendezést az
Oramutatd jarasaval ellentétes irdnyban az ,1"-es
kdszorilési pozicidba.

Hajtsa vissza a koszor(ilemezt a késsel egyltt
(7-120/1).
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7-121. abra Utkdz6csavar

Az el6tolasok szama az Gtkdzéesavarral (7-121/1)
barmelyik tetszéleges pozicidban korlatozhaté.

Az ltkdzécsavarhoz (7-121/1) valo jobb hozzafé-
rés érdekében csavarja ki a keresztfogantyut, és
vegye le a kézikereket.

7.5.11 Egyenes pengéji kutterkés polirozasa és sorjatlanitasa

Ha a koszoriigép be van kapcsolva, fennall a kéz, a haj és a ruhazat

behuzasanak veszélye.

Soha ne tartsa az élt a lamellas kefe futasiranyaval szemben. Sulyos

VIGYAZAT | sériilések lehetségesek!

A polirozas és sorjatlanitas soran csiszoloszemcsék képzédnek, amelyek
a szembe keriilhetnek. Viseljen véd6észemiiveget.

7-122. abra A polirozépaszta felvitele

7-123. abra A koszorligép kikapcsolasa

A koszorilési folyamat altal a késen keletkezett
sorjat a lamellas kefékkel tavolitjak el. Ezaltal nyeri
el a kutterkés végsé élességét.

Sorjatlanitasi/polirozasi folyamat el6tt a polirozé

pasztat (7-122/1) tartsa rovid ideig a mozgé lamel-
las kefékhez (7-122/2).

Kapcsolja ki a kdszordimotort (7-123/1) és a hiitsé-
folyadék-berendezést (7-123/2).
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7-124. abra A kés a lamellas kefén fekszik

7-125. dbra A lamellas kefék kozotti tavolsag
kb. 20 mm

7-126. dbra A tavolsag beallitasa

Vigye a vezetdkocsit a befogott kutterkéssel az
alsé lamellas keféhez (7-124/1), és hagyja, hogy
felfekldjon ra.

A fels6 és az also lamellas kefe kdzotti tavolsagnak
kb. 20 mm-nek kell lennie.

A vagokés megdontésével ellendrizze, hogy a
megfelelé-e a tavolsag a lamellas kefék kdzott.

Ha szlkséges, dllitsa be a tavolsagot a keresztfo-
gantyu (7-126/1) elforgatasaval.



Kezelés

7-127. abra A felsé polirozoegység felfelé
forditasa

7-128. dbra A koszor(imotor bekapcsolasa

7-129. abra A kés domborulatanak polirozasa

Nyomija meg a felsé polirozéegység reteszel6csa-
varjat (7-127/1).

Forditsa a polirozéegységet (7-127/2) felfelé a
nyugalmi helyzetbe.

Kapcsolja be a kdszérmotort (7-128/1).

Végezzen kb. négy polirozé6 mozdulatot az ,,1"-
es reteszelési poziciéban (1 l6ket = egy mozgas a
vagasi szegmens egyik sarkatol a masik sarkaig).

Ezutan lépjen a kovetkez6, ,2"-es reteszelési
poziciéba. Itt is végezzen kb. négy polirozd moz-
dulatot.

Ismételje meg a mUveletet kb. a ,7"-es retesze-

lési pozicidig, amig fel nem polirozza a kés teljes
domborulatat.
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7-130. abra Kés a polirozasi terlleten kival,
rogzitett helyzetben

7-131. abra A felsé polirozéegység munkapozi-
ciéba allitasa

7-132. abra Sorjatlanitas

82

Mozgassa vissza a kdszorliberedezést az ,1”-es
reteszelési pozicidba.

Mozgassa a vezetdkocsit a befogott késsel jobbra
a polirozasi terlleten kivilre.

Forditsa hatrafelé a csiszolotanyért az elfordulas
elleni biztositéba.

Nyomija meg a felsé polirozéegység reteszelbcsa-
varjat (7-131/1).

Forditsa a polirozéegységet (7-131/2) elére a
munkapozicidéba, amig be nem pattan a helyére.

Mozgassa a vezetdkocsit a befogott kutterkéssel a
forgd lamellas kefék kozé. A kdszorliberendezés-
nek az , 1"-es reteszelési helyzetben kell lennie.

A megkdszorilt vagasi szegmenst (7-132/1) koze-
pes erdvel vezesse at a lamellas keféken.

Véltakozva nyomja (alsé lamellas kefe) — hizza
(felsd lamellas kefe) — Nyomja — htiizza — nyomja —
hlzza — hldzza — nyomija, stb.

A sorjatlanitast addig végezze, amig a sorjat el
nem tavolitotta, és a vagoél sima nem lett (kb.
nyolc loket).
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7-133. abra A koszorlimotor kikapcsolasa

7-135. abra A kutterkés kovetkezd vagasi szeg-
menshez forditasa és kdszoriilése

Kapcsolja ki a készériimotort (7-133/1).

Mozgassa a vezetdkocsit a befogott késsel jobbra
a polirozasi tertleten kivilre.

A kést (7-134/1) forditsa hatrafele.

Ellen6rizze a vagasi szegmens élességét és sorja-
mentességét. Segédanyag: Szivacs vagy papir.

Mozgassa a koszorliberendezést csiszolészalaghoz.

Enyhén lazitsa meg a koszorikart (7-135/1), és
forditsa a kést a kdvetkezd vagasi szegmenshez.

K6szoriiljon meg minden vagasi szegmenst
az alabb leirtak szerint:

A koszoriil6- és polirozéberendezés ,,0"-as
beallitasi helyzetbe allitasa (lasd a 7.5.8.
fejezetet)

Egyenes pengéjli vagokés beigazitasa a
nedves csiszoloszalagon (lasd 7.5.9. fejezet)

Egyenes pengéjii kutterkések koszoriilése
(lasd 7.5.10. fejezet)

Egyenes pengéjii kutterkések polirozasa és
sorjatlanitasa (lasd 7.5.11. fejezet)

Ismételje meg a folyamatot minden egyes
vagasi szegmensnél.
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A kézi vagokés koszoriilése a nedves csiszoloszalagon

(520 | S20B)

Ha a k6szoriligép be van kapcsolva, fennall a kéz, a haj és a ruhazat

behuzasanak veszélye.

Soha ne tartsa az élt a nedves csiszoldszalag futasiranyaval szemben.

VIGYAZAT | Sqlyos sériilések lehetségesek!

A koszoriilés soran csiszoloszemcsék képzédnek, amelyek a szembe
kerilhetnek. Viseljen védészemiiveget.

7-136. abra A kézi vagokések koszorulése

7-137. abra A felsd polirozdegység nyugalmi
pozicidba allitasa

Helyezze a kézi vagokést laposan a nedves csiszo-
|6szalagra (7-136/1).

Az élnek ennek sordn nem atldsan, hanem a
csiszoldszalaghoz képest ferdén kell futnia. A
szabadon |év§ kezével nyomija a kést a csiszoldsza-
lagra. Minél er6sebb a nyomas, annal domborubb
a koszordlés.

Mozgassa a kézi vagokés mindkét oldalat felvaltva
a csiszoldészalagon, amig a a vagéél teljes hossza-
ban egy kis sorja ki nem alakul.

Nyomja meg a felsé polirozoegység reteszeldcsa-
varjat (7-137/1).

Forditsa a polirozéegységet (7-137/2) felfelé a
nyugalmi helyzetbe.
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7-138. abra A kézi vagokések sorjatlanitasa és
polirozéasa

A kés sorjatlanitasa és polirozasa az alsé lamellas
kefén (7-138/1) torténik. Ezaltal nyeri el a kézi
vagokeés végso élességét.

A sorja mérsékelt nyomassal, kiméletesen kerdl
eltavolitasra.

Ehhez a kést kb. 6-10-szer felvaltva balra és jobbra
kell mozgatni a lamellas kefén (balra — jobbra —
balra — jobbra — balra).
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A koszoriikorong beigazitasa (S 20)

A beigazitas soran csiszolészemcsék képzédnek, amelyek a szembe
keriilhetnek.

Viseljen véddszemiiveget.

I = ——T A HV 201 koszériikorong-beigazitd szerszam

S . ‘ (7-139/1) a gépalap jobb alsé részén talalhato.

7-139. dbra HV 201 kdszor(ikorong-igazitd
szerszam

Az érdes vagy egyenetlendl lekdszorilt kdszor(itar-
csak ezzel igazithatok be.

A koszorlikorong-beigazitd szerszam (7-140/1)
felszereléséhez helyezze azt a tartéra (7-140/2), és
rogzitse a mellékelt 10-es kulcsnyilasu villaskulcs-
csal.

Magassaga az allitéanyaval (7-140/3) allithatd be.

7-140. abra A kdszorikorong-igazitd szerszam
felszerelése

Kapcsolja be a koszérlmotort (7-141/1) és a h(ito6-
folyadék-berendezést (7-141/2).

7-141. dbra A koszorligép bekapcsolasa
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7-142. abra A koszoriikorong beigazitasa

7-143. dbra A koszoriikorong kilsé élének
lekerekitése

Forgassa az allitéanyat (7-142/1) az 6ramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba addig, amig a szaba-
lyozé gyémant (7-142/2) hozza nem ér a kdszord-
koronghoz (7-142/3).

Ezutan lassan mozgassa a kdszorlkorong-beiga-
zit6 szerszamot (7-142/4) a forgo kdszorlikorong
(7-142/3) folott.

Amikor a szabalyozd gyémant (7-142/2) a kdsz6-
rilés kdvetkeztében szabadda valt, forditsa el az
allitéanyat (7-142/1) egy negyed fordulattal az
oramutatd jarasaval megegyezden, és mozgassa
a koszoriikorong-beigazitd szerszamot a forgd
kdszorlkorong felett.

Ismételje meg a folyamatot, amig a kdszoriiko-
rong sik nem lesz.

A beigazitas utan kerekitse le a kdszor(ikorong
kUls6 szélét a mellékelt koszorlkovel (7-143/1).

Véqgul tavolitsa el a kdszérikorong-beigazitéd szer-

szamot, és allitsa be a készorlkorong védéburko-
latat (lasd a 7.8. fejezetet).
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A koszoriikorong védéburkolatanak beallitasa (S 20)

|

i

7-144. abra A koszoriikorong-védo bedllitasa

A koszorikorong véddburkolatanak (7-144/1)
beallitdsdhoz lazitsa meg a keresztfogantyut
(7-144/2) az 6ramutatd jarasaval ellentétes irany-
ban.

Mozgassa a koszdrlikorong védéburkolatat ugy,
hogy annak-védé felsé éle kb. 5 mm-rel a kdszo-
r(ikorong széle alatt legyen.

Végul hizza meg a keresztfogantyut (7-144/2)
az 6ramutato jarasaval megegyezéen.
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7.9 A koszoriikorong cseréje (S 20)

A koszoriigépen végzett minden munka soran be kell tartani a vonatkozé
helyi biztonsagi és balesetvédelmi eléirasokat, valamint az lizemeltetési
utmutato ,Biztonsag” és ,,Fontos utasitasok” cimi fejezeteit.

7-145. abra A koszorikorong cseréje

FIGYELEM

A koszorlkorong kdzepén van egy csavar
(7-145/1).

Lazitsa meg a csavart (7-145/1) a mellékelt 5 mm-
es kulcsnyilasu hatlapfejd csavarhuzéval, és vegye
le a kdszoérlikorongot.

Tisztitsa meg a koszoriikorongnak a befogd
karimara felfekvd felUletét egy ronggyal.

Az Uj kdszorlkorong felszerelése forditott sorrend-
ben torténik.

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoérlanyagai hasznalhatok.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felel6sséget a nem eredeti kdszoriianyagok
hasznalataért.

A nem megfelel6 készériikorongok tulme-
legithetik a vago6éleket a készoriilés soran, és
a kés toréséhez (koszorulési repedésekhez)
vezethetnek.
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7.10 A nedves csiszolészalag cseréje

A koszoriigépen végzett minden munka soran be kell tartani a vonatkozé

s

helyi biztonsagi és balesetvédelmi eléirasokat, valamint az lizemeltetési
utmutato ,Biztonsag” és ,,Fontos utasitasok” cimi fejezeteit.

i

7-147. abra A szalag védéburkolatanak bepat-
tintasa a helyére

7-148. abra A nedves csiszoldszalag cseréje
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Huzza felfelé a szalag véddburkolatat (7-146/1) a
kengyelfogantyl megrantasaval.

Addig mozgassa felfelé a szalag véddburkolatat,
amig a reteszel6csavar (7-147/1) be nem pattan a
helyére. A szalag véd&burkolata ebben a helyzet-
ben lefelé billenés ellen biztositva van.

Az dramellatas automatikusan megszakad.

A csiszoldszalagot a szalagkioldd mechanizmus
oldja ki.

Vegye le a hasznalt csiszoldszalagot.

Helyezze az Uj csiszoldszalagot a kontaktkerékre
és a terel6gorgbre. Gy6z6djon meg arrdél, hogy
a csiszolészalagot a vizfavoka alatt (7-148/1)
vezeti-e a gép.

A csiszoldszalag forgasiranyat jelzé nyilaknak balra
kell mutatniuk.

Forgassa at kézzel a csiszolészalagot, és ellen6riz-
ze, hogy az nem surlédik-e sehol.



7.

Kezelés

7-149. abra A szalag védéburkolatanak zarasa

FIGYELEM

TUDNIVALO

Huzza ki a reteszel6csapot (7-149/1). A reteszelés
ki van oldva.

Ezutan zarja vissza teljesen a szalag védéburkola-
tat.

Figyelje a csiszoldszalag belsé oldalan lévé
futasiranyjelzé nyilakat!

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoriianyagai hasznalhatoék.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felel6sséget a nem eredeti koszoriianyagok
hasznalataért.

A nem megfelel6 készoriiszalagok talme-
legithetik a vagééleket a koszoriilés soran, és
a kés toréséhez (koszorulési repedésekhez)
vezethetnek.

Ha a szalag védéburkolata nyitva van, az
aramellatas megszakad. A gép nem kapcsol-
haté be.

Ha a gép miikodése kdzben a szalag védé-

burkolatat felnyitjak, a gép automatikusan
kikapcsol.
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7. Kezelés

7.11 A szalagfutas szabalyozasa

Ha a csiszoldszalag nem a kontaktkerék kdzépen
fut, akkor a szalagszabalyozoéval (7-150/1) bedllit-
hato.

Ha a szalagszabalyozot (7-150/1) az éramutatod
jarasaval ellentétes irdnyba forgatjak, annak hata-
sara a csiszoldszalag balra mozog.

Ha a szalagszabalyozot (7-150/1) az 6éramutatod
jarasaval megegyez6 irdnyba forgatjak, annak
hatasara a csiszolészalag jobbra mozog.

7-150. abra A szalag szabalyozasa
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7. Kezelés

7.12 A lamellas kefék cseréje

Ne kapcsolja be a gépet, ha a védéburkolatok le vannak szerelve!

Sulyos sériilések lehetségesek!

7-151. dbra Az als6 polirozéegység kalapos
anyainak meglazitasa

7-152. dbra Az als6 lamellas kefék cseréje

Az alsé polirozdegység lamellas keféinek cseré-
jéhez billentse felfelé, nyugalmi pozicidba a felsé
polirozéegységet (lasd 7.6. fejezet, 7-137. abra).

Lazitsa meg az alsé polirozéegység védéburkolata-
nak (7-151/2) kalapos anyait (7-151/1) az 6ramu-
tatd jarasaval ellentétes irdnyban a mellékelt 13-as
kulcsnyilasu villaskulccsal.

Tavolitsa el a polirozéegység véddburkolatat, és
foly6 viz alatt tisztitsa meg.

Nyissa ki a szoritdanyat (7-152/1) a mellékelt 22-es
kulcsnyilasu villaskulccsal az 6ramutatoé jarasaval
ellentétes iranyban.

Tavolitsa el az elhasznalt lamellas kefét a kdszo-
r(iorséroél, és cserélje egy Ujra.

Hlzza meg a szoritdanyat (7-152/1) az 6ramuta-
t6 jarasaval megegyezéen .

Végul szerelje vissza teljesen a burkolatot
(7-151/2) forditott sorrendben.

Forgassa el kézzel a lamellds kefét, és ellenbrizze
a mikodését.
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Kezelés
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7-153. abra A felsd polirozdegység kalapos
anyainak meglazitasa

7-154. dbra A lamellas kefék cseréje

FIGYELEM

Hajtsa lefelé a fels¢ polirozéegységet (lasd 7.5.11.
fejezet, 7-131. &bra).

Lazitsa meg a felsé polirozoegység véd&burkolata-
nak (7-153/2) kalapos anyait (7-153/1) az 6ramu-
taté jarasaval megegyezd iranyban a mellékelt
13-as kulcsnyilasu villaskulccsal.

Tavolitsa el a polirozéegység véddburkolatat
(7-153/2), és folyd viz alatt tisztitsa meg.

Nyissa ki a szoritoanyat (7-154/1) a 22-es kulcsnyi-
lasu villaskulccsal az 6ramutaté jarasaval meg-
egyezd iranyban. Rogzitse a tengelyt a 10-es
kulcsnyilasu villaskulccsal.

Tavolitsa el az elhasznalt lamellas kefét a kdszo-
rliorsorol, és cserélje egy Ujra.

A szoritdanyat (7-154/1) huzza meg az 6ramuta-
t6 jarasaval ellentétes iranyban.

Véqgul szerelje vissza teljesen a burkolatot
(7-153/2) forditott sorrendben.

Forgassa el kézzel a lamellas kefét, és ellenérizze
a mUkodését.

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoriianyagai hasznalhatok.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem véllal
felel6sséget a nem eredeti készoriianyagok
hasznalataért.

Nem megfelel6 lamellas kefék hasznalata
esetén a vagodszerszamok sorjatlanitasa nem
elégséges, és a vagoélek karosodhatnak.



7. Kezelés

7.13 HV25-1 korkésélezo késziilék (opcionalis S 20)

A korkések kezelése soran sulyos vagasi sériilések fordulhatnak elé6.
A korkéseket csak az arra kialakitott szallitéeszkozzel szallitsuk.

Viseljen vagasbiztos kesztyiit és munkavédelmi cipé6t.

A 80-250 mm-es atmérdjl korkések koszordilé-
séhez a gépre a HV25-1 korkésélezd berendezést
szerelik fel.

A korkéseket megfeleld karimakkal fogjak be a

késbefogdba.
7-155. abra HV 25-1 korkésélezé berendezés
A Tovabbi informacidkat a HV 25-1 | HV 25-2
TUDNIVALO korkésélez6 késziilék miiszaki dokumentacio-
jaban talal.
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7. Kezelés

7.14 HV25-2 korkésélezo késziilék (opcionalis S 20)

A korkések kezelése soran sulyos vagasi sériilések fordulhatnak elé.
A korkéseket csak az arra kialakitott szallitéeszkozzel szallitsuk.

Viseljen vagasbiztos keszty(it és munkavédelmi cipé6t.

A 250-470 mm-es atmér6jl korkések kdszorilé-

Q séhez a gépre a HV 25-2 kdrkésélezé berendezést
= szerelik fel.
\ \ S A korkéseket megfelel6 karimakkal fogjak be a
(';; >y J?\ 4 késbefogodba.

7-156. abra HV 25-2 korkésélezé berendezés

A Tovabbi informacidkat a HV 25-1 | HV 25-2
TUDNIVALO korkésélezé késziilék miiszaki dokumentacio-

jaban talal.
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Apolas és karbantartas

8.1

8.1.1

8.2

A koszoriigépen végzett minden munka soran be kell tartani a vonatkozé

helyi biztonsagi és balesetvédelmi el6irasokat, valamint az Gizemeltetési
utmutato ,Biztonsag” és ,,Fontos utasitasok” cimi fejezeteit.

Tisztitas

A gépet minden koszorilés utan meg kell tisztitani, ellenkezé esetben a kdszorilési maradvanyok
raszaradhatnak és nehezen eltavolithatok.

A koszorligép tisztitdsa utdn a gép apolasara az aldbbiakban felsorolt termékek hasznalatat java-
soljuk (lasd még a tisztitd- és kendanyagok tablazatat a 8.1.1. fejezetben).

A hitéfolyadékot hetente kell le cserélni. A viztartalyt minden h(it6folyadék-csere alkalmaval ki
kell tisztitani.

A koszorligépet nem szabad sem vizzel, sem
FIGYELEM lugos tisztitoszerekkel tisztitani. A lamellas

keféket nem érheti nedvesség.

A tisztito- és ken6anyagok tablazata

Tisztitasi/ Interflon WURTH SHELL EXXON
kenési munkalatok Mobil

A berendezésrészek tisztitasa és Dry Clean Stain-  Nemesacél Risella 917 Marcol 82
apolasa less Steel apolo spray

Menetek és csuszofelletek Fin Grease Multifunkcios zsir ~ Gadus S2 Ronex MP
kenése

Karbantartasi terv (egymiiszakos lizemeltetés)

Id6koz Részegység Karbantartasi feladat
Naponta Minden gépfeltlet Tisztitsa meg puha kendével és apold spray-vel.
Hetente Menetek és keresztfogantyuk  Kenje meg tébbcélu zsirral.
Vezet6sinek Tisztitsa meg, és kenje meg tébbcélu zsirral.
Viztartaly Cserélje ki a h(it6folyadékot, és tisztitsa meg a
viztartalyt.
Evente Kérje a KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszol-
galatat.
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Szétszerelés és artalmatlanitas

9.1

9.2

98

Szétszerelés
Minden Uzemi anyagot szakszer{en kell artalmatlanitani.
A mozg¢ alkatrészeket elcsuszas ellen biztositani kell.

A szétszerelést képzett szaklizemnek kell végrehajtania.

Artalmatlanitas

A gép élettartamanak végén a gép artalmatlanitasat képzett szaklizemnek kell végrehajtania.
Kivételes esetekben és a KNECHT Maschinenbau GmbH vallalattal folytatott egyeztetést kévetéen
a gép visszakuldhetd.

Az Gzemi anyagokat (pl. koszorikorongok, kdszorlszalagok, lamellas kefék stb.) ugyancsak meg-
felel6en kell artalmatlanitani.



10.

Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

10.1

10.2

10.3

Levelezési cim
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26.
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Szerviz

Szervizvonal:
A cimet lasd a levelezési cimnél

service@knecht.eu

Kopo- és potalkatrészek

Ha potalkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt potalkatrész-listat. Kérjuk, hogy
a megrendelését az alabbi séma szerint adja le.

Megrendeléskor mindig tiintesse fel: (példa)

Géptipus (S20)

Gépszéam (086026920)

A szerkezeti egység megnevezése (40° shore keménységli kontaktkerék)
Poziciészam (45)

Rajzszam (cikkszam) (408L-20-0628)

Darabszam (1 darab)

Kérdések esetén drommel allunk rendelkezésére.
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10. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

10.4 Tartozékok

10.4.1 Alkalmazott koszoriianyagok stb.

100

Tipus
H6V2709
kdszoriikorong

L/M6eV51
kdszorlikorong

60C120H8V30
kodszorlikorong

Nedves csiszoldszalag

Compactkorn nedves
csiszolészalag

Lamellas kefe

Polirozépaszta

1,5 karatos
szabalyozd gyémant

FIGYELEM

Méretek

d.200x60xd.50

d.200x60xd.50

d.200x60xd.50

2200x60
2200x60
2200x60

2200x60
2200x60

d.200x50xd.17

1200 g

d.10x60

Szem-
cse

80

120

120

80
100
120

240
180

Cikkszam

412B-10-0492

412B-11-0491

412B-95-0120

412A-62-0725
412A-63-0726
412A-64-0727

412A-66-0728
412A-70-0180

412J-02-0510

412R-01-0501

312A-01-2328

Megjegyzés

A kiszallitaskor
felszerelve

Nagy mennyiségU
anyag eltavolitasahoz

A kiszallitaskor
felszerelve

A kiszallitaskor
felszerelve

A szallitasi terjedelem
tartalmazza

A kiszallitaskor
felszerelve

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoérlianyagai, kopo- és potalkatrészei
hasznalhatok.

A KNECHT Maschinenbau GmbH vallalat nem
vallal felel6sséget nem eredeti alkatrészek
hasznalata esetén.

Ha k&szorlianyagokra vagy egyéb tartozékokra van sziiksége, forduljon kdzvetlendl értékesitési
munkatarsainkhoz és értékesitési partnereinkhez vagy a KNECHT Maschinenbau GmbH vallalat-

hoz.

Koszonjuk bizalmat!



11. Fuggelék

11.1 EU megfelel6ségi nyilatkozat
a 2006/42/EU iranyelv értelmében

® Gépek, 2006/42/EU
e Elektromagneses Osszeférhetdség, 2014/30/EU

Ezuton kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép a tervezése és felépitése alapjan, vala-
mint az altalunk forgalomba hozott valtozatban megfelel a vonatkozé Eurdpai Unids irdnyelvben
foglalt alapvetd biztonsagi és egészséglgyi kdvetelményeknek.

A gépnek céglinkkel nem egyeztetett modositasa esetén ez a nyilatkozat érvényét veszti.

A gép megnevezése: Univerzalis vizes kdszorlgép
Tipusmegnevezés: S20|S208B
Gépszam: 088037020 szamtol
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok, DIN EN 12100-1
kilonosen: DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 13854
A dokumentaciéért felel6s: Andreas Doerr (dllamilag elismert technikus)

Telefon +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

Gyarto: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26.

88368 Bergatreute
Németorszag

A mUszaki dokumentacié maradéktalanul rendelkezésre all. A géphez tartozo Gzemeltetési
Utmutato az eredeti valtozatban és a felhasznalé nyelvén all rendelkezésre.

A jogszabalyok megvaltozasa esetén a nyilatkozat érvényét veszti.

Bergatreute, 2026. aprilis 27.

KNECHT Maschinenbau GmbH

rkus Knecht
Jgyvezet6 igazgato
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KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26 . 88368 Bergatreute . Németorszag . T+49-7527-928-0 . F+49-7527-928-32
mail@knecht.eu . www.knecht.eu
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