KNECHT -

Navod na obsluhu

HV 203 | HV 262

Univerzalne brasne rameno | Univerzalne pasové brasne zariadenie

Stav 04.2026 = Verzia 1.3 | Preklad




Navod na obsluhu

Univerzalne brasne rameno HV 203
Univerzalne pasové brusne zariadenie HV 262

Vyrobca

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Nemecko

Telefén +49-7527-928-0
Fax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Dokumenty pre prevadzkovatela stroja

Navod na obsluhu

Datum vydania navodu na obsluhu

30. april 2026

Autorské prava

Tento navod na obsluhu a prevadzkova dokumentacia s chranené autorskymi pravami spolo¢nosti
KNECHT Maschinenbau GmbH. Dodavaju sa len zakaznikom a prevadzkovatelom nasich vyrobkov a su
sucastou stroja.

Bez nasho vyslovného suhlasu nesmu byt tieto dokumenty rozmnoZované ani spristuprfiované tretim oso-
bam, najma nie konkuren¢nym firmam.



Obsah

1. Délezité informacie 7
1.1 Uvod k navodu na obsluhu 7
1.2 Vystrazné upozornenia a symboly v navode na obsluhu 7
1.3 Cisla obrazkov a poloziek v navode na obsluhu 8
2. Bezpecnost 9
2.1 Zakladné bezpecnostné pokyny 9
2.1.1 Dodrziavanie pokynov uvedenych v navode na obsluhu 9
2.1.2  Povinnosti prevadzkovatela 9
2.1.3 Povinnosti zamestnancov 9
2.1.4  Nebezpecenstva pri manipulacii s brisnymi zariadeniami 9
2.1.5  Poruchy 10
2.2 Pouzitie v sulade s ur¢enim 10
2.3 Zaruka a zodpovednost 10
24 Bezpecnostné predpisy 1
2.4.1 Organizané opatrenia 11
2.4.2  Ochranné zariadenia 11
2.4.3  Neformalne bezpecnostné opatrenia 11
2.4.4  \yber zamestnancov, kvalifikacia zamestnancov 11
2.4.5  Ovladanie stroja 12
246  Bezpetnostné opatrenia pri beznej prevadzke 12
2.4.7  Nebezpecenstvo pri praci s elektrickou energiou 12
2.4.8 Miesta so zvySenym nebezpecenstvom 12
249 Udrzba (servis, oprava) a odstrafiovanie portch 12
2.4.10 Konstruk¢né Upravy brusnych zariadeni 13
2.4.11  Cistenie brusnych zariadenf 13
2.4.12 Oleje a maziva 13
2.4.13 Zmena miesta brusky s brdsnymi zariadeniami 13
3. Opis 14
3.1 Ucel pouzitia univerzalneho brisneho ramena HV 203 14
3.2 Technické udaje HV 203 14
3.3 Opis funkcii HV 203 15
3.4 Opis modulov HV 203 16
3.4.1 Upinacia hlava na noZe v tvare kosaka 16
3.4.2  Distan¢na podlozka 17
35 Ucel pouzitia univerzalneho pasového brasneho zariadenia HV 262 18
3.6 Technické udaje HV 262 18
3.7 Opis funkcii HV 262 19
3.8 Opis modulov HV 262 20



Obsah

4, Preprava 21
4.1 Prepravné prostriedky 21
4.2 Poskodenie pri preprave 21
4.3 Preprava na iné miesto instalacie 21
5. Montaz 22
5.1 Vyber odbornych zamestnancov 22
5.2 Miesto instalacie 22
5.3 Nastavenia 22
5.4 Prvé uvedenie brusnych zariadeni do prevadzky 22
6. Uvedenie HV 203 do prevadzky 23
6.1 Montaz univerzalneho brasneho ramena HV 203 23
7. Obsluha HV 203 24
71 Brusenie linearnych nozov na briusnom kotuci 24
7.1.1 Montaz brusnej dosky SP 107 24
7.1.2 Upnutie noza 27
7.1.3  Umiestnenie noza na brusny kotuc 28
7.1.4  Vyrovnanie noza na brdsnom kotuci 29
7.1.5  Nastavenie uhla brusenia 30
7.1.6  Brusenie linedrnych nozov (plochy vybrus) 31
7.1.7  Brusenie linedrnych nozov na rezanie (konvexny vybrus) 33
7.2 Brusenie nozov v tvare kosaka na briasnom kotuci 35
7.2.1 Montaz brusnej dosky SP 107 35
7.2.2 Upnutie noza 40
7.2.3  Umiestnenie noza na brusny kotuc 41
7.2.4  Nastavenie uhla brusenia 42
7.2.5 Brusenie noZov na rezanie v tvare kosaka (konvexny vybrus) 43
8. Uvedenie HV 262 do prevadzky 45
8.1 Nasmerovanie univerzalneho pasového brisneho zariadenia 45
HV 262 do pracovnej polohy
9. Obsluha HV 262 47
9.1 Brusenie linearnych nozov na pase na brusenie zamokra (konvexny vybrus) 47
9.1.1 Uvolnenie aretacie vozika 47



Obsah

9.1.2  Vlozenie funk¢ného kotuca 47
9.1.3  Nastavenie uhla brusenia 48
9.1.4  Montaz brusnej dosky 49
9.1.5  Upnutie noza na rezanie 50
9.1.6  Zakladna funkcia areta¢ného mechanizmu HV 262 51
9.1.7  Umiestnenie univerzalneho pasového brisneho zariadenia HV 262 do nastavovacej polohy 52
9.1.8  Vyrovnanie noZa na rezanie na pase na brdsenie zamokra 53
9.1.9  Brusenie noZov na rezanie 54
9.1.10  Odstrafiovanie ostrapkov a lestenie noZov na rezanie 56
9.2 Brusenie nozov na rezanie v tvare kosaka na pase na brusenie 57
zamokra (konvexny vybrus)
9.2.1  Aretacia vozika 57
9.2.2  Vlozenie funk¢ného kotuca 57
9.2.3  Nastavenie uhla brusenia 57
9.2.4  Montaz brusnej dosky 58
9.2.5  Nastavenie rozsahu otacania brusnej dosky 59
9.2.6  ZvacSenie polomeru brusenia 59
9.2.7  Upnutie noza na rezanie 60
9.2.8  Zakladna funkcia areta¢ného mechanizmu HV 262 61
9.2.9  Umiestnenie univerzalneho pasového brdsneho zariadenia HV 262 do nastavovacej polohy 62
9.2.10  Brusenie nozZov na rezanie 63
9.2.11  Odstrafiovanie ostrapkov a lestenie noZov na rezanie 65
10. Starostlivost a udrzba 66
10.1  Cistenie 66
10.1.1 Tabulka cistiacich a mazacich prostriedkov 66
10.2  Plan udrzby (jednozmenna prevadzka) 66
11. Demontaz a likvidacia 67
11.1 Demontaz 67
11.2  Likvidacia 67
12. Servis, nahradné diely a prislusenstvo 68
12.1  PoStova adresa 68
12.2  Servis 68
12.3  Opotrebitelné a nahradné diely 68
13. Priloha 69
13.1  EU vyhlasenie o zhode 69



Dolezité informacie

1.1

1.2

Uvod k navodu na obsluhu

Tento navod na pouzivanie ma ulahcit oboznamenie sa s brusnymi zariadeniami a ich moznostami
pouZzitia v stlade s uréenim.

Navod na obsluhu obsahuje dolezité pokyny na bezpelnu, spravnu a hospodarnu prevadzku
brusnych zariadeni. Jeho dodrZiavanie pomaha predchadzat nebezpecenstvam, znizovat naklady
na opravy a prestoje a zvySovat spolahlivost a Zivotnost brusnych zariadeni.

Navod na obsluhu musi byt vzdy k dispozicii na mieste pouZivania brdsnych zariadeni.

Tento navod na obsluhu si musi precitat a dodrziavat kazda osoba poverena pracami na brusnych
zariadeniach, napr.:

e prepravou, montazou, uvedenim do prevadzky

e obsluhou, vratane odstrafiovania poruch pocas prevadzky, ako aj

e (drzbou (servisom, opravami).

Okrem navodu na obsluhu a platnych predpisov tykajucich sa bezpecnosti a ochrany zdravia pri

praci v krajine pouZivatela a na mieste pouzitia je potrebné dodrziavat aj uznavané technické
predpisy tykajuce sa bezpecnej a odbornej prace.

Vystrazné upozornenia a symboly v navode na obsluhu

V navode na obsluhu sa pouZivaju nasledujuce symboly/oznalenia, ktoré je nutné bezpodmienec-
ne dodrziavat:

Vystrazny trojuholnik so signalnym slovom ,UPOZORNENIE” sa pouziva ako
upozornenie na bezpecnost prace pri vsetkych pracach, pri ktorych hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia Zivota a zdravia.

V tychto pripadoch sa musia prace vykonavat s osobitnou opatrnostou a
starostlivostou.

UPOZORNENIE

Slovo ,,POZOR" je uvedené na miestach, ktoré si vyZzaduju osobitnl pozor-
POZOR nost, aby sa zabranilo poskodeniu a/alebo zni¢eniu brdsnych zariadeni

alebo ich okolia.

Slovo ,, INFORMACIA” sa vztahuje na tipy na pouzitie a obzvlast uzitocné

INFORMACIA -
informacie.
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1.3

Cisla obrazkov a poloziek v navode na obsluhu

Ak sa text tyka Casti stroja, ktora je zobrazena na obrazku, je to uvedené pomocou cisla obrazka
a pozicie v zatvorkach.

Priklad: (7-9/1) znamena ¢islo obrazka 7-9, poziciu 1.

NGz (7-9/1) upevnite na brasnu dosku (7-9/2).

L o

Obrazok 7-9 Upnutie noZa na brusnu dosku
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Zakladné bezpecnostné pokyny

Dodrziavanie pokynov uvedenych v navode na obsluhu

Zakladnym predpokladom bezpecnej obsluhy a bezporuchovej prevadzky tychto brisnych zariade-
ni je znalost zakladnych bezpecnostnych pokynov a bezpecnostnych predpisov.

¢ Tento navod na obsluhu obsahuje délezité pokyny na bezpecnu prevadzku brdsnych zariadenti.

¢ Tento navod na obsluhu, najma bezpecnostné pokyny, musia dodrziavat vsetky osoby pracujuce
na brasnych zariadeniach.

e Okrem toho je potrebné dodrZiavat pravidla a predpisy tykajuce sa bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci platné v mieste pouzitia.

Povinnosti prevadzkovatela

Prevadzkovatel sa zavazuje, Zze pracu na brdsnych zariadeniach umozni len osobam, ktoré

e ktoré s oboznamené so zakladnymi predpismi o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a su
poucené o obsluhe brusnych zariadenti,

e ktoré si precitali a pochopili ndvod na obsluhu, najma kapitolu , Bezpecnost” a vystrazné
upozornenia, a potvrdili to svojim podpisom.

Bezpecnost prace zamestnancov sa kontroluje v pravidelnych intervaloch.

Povinnosti zamestnancov

VSetky osoby poverené pracou na brusnych zariadeniach sa zavazuju, Ze pred zacatim prace

e budu dodrZiavat zakladné predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci,

e precitaju navod na obsluhu, najma kapitolu , Bezpecnost” a vystrazné upozornenia, a svojim
podpisom potvrdia, Ze ich pochopili.

Nebezpecenstva pri manipulacii s brasnymi zariadeniami

Brusne zariadenia su vyrobené podla najnovsich technickych poznatkov a uznavanych bezpec-

nostnych predpisov. Napriek tomu sa pri ich pouZivani méze vyskytnut nebezpecenstvo pre zivot

a zdravie pouZivatela alebo tretich osob, resp. mdze dojst k posSkodeniu brusnych zariadeni alebo

iného majetku.

Brusne zariadenia pouzivajte len

e v sulade s ich ur¢enim a

e v technicky bezchybnom stave.

Akékolvek poruchy, ktoré mézu ohrozit bezpe¢nost, sa musia okamzite odstranit.
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Poruchy

Ak sa na brusnych zariadeniach vyskytnu poruchy ohrozujlice bezpec¢nost alebo ak proces
obrabania naznacuje, Ze k takymto porucham méze dojst, brusne zariadenia je potrebné okamzite
zastavit, a to az do najdenia a odstranenia poruchy.

Poruchy smie odstrariovat iba autorizovany odborny personal.

Pouzitie v sulade s urcenim

Brusne zariadenia HV 203 a HV 262 su urcené vylu¢ne na brusenie linedrnych nozov a plochych
strojovych noZov v tvare kosaka (napr. noZov na rezanie). SU vhodné na montaz na brusky
KNECHT radu S200.

VSetky noZze musia byt upnuté do prislusnych brasnych upinacich pripravkov. Najprv je potrebné
skontrolovat, ¢i upinaci pripravok pasuje k nozu, ktory sa ma brusit. Az potom sa méze néz brusit.

Akékolvek iné pouZitie alebo pouzitie nad tento ramec sa nepovazuje za pouZitie v stlade s ur-
Cenim. Spolo¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH nezodpoveda za skody, ktoré z toho vzniknd.
Riziko nesie vyhradne pouzivatel.

PouZivanie v sulade s ur¢enim zahffia aj dodrziavanie vietkych pokynov uvedenych v navode na
obsluhu.

K nespravnemu pouzivaniu brisnych
POZOR zariadeni dochadza napriklad vtedy:

¢ ak su namontované na inych bruskach
ako na strojoch radu KNECHT S200,

e ak bol n6z nespravne upnuty,
¢ ak sa n6z brusi bez upnutia,

* nie su ochranné zariadenia riadne
upevnené.

Zaruka a zodpovednost

Naroky vyplyvajuce zo zaruky a zodpovednosti za skody na zdravi a majetku su vylucené, ak su
sposobené jednou alebo viacerymi z nasledujucich pricin:

® nespravne pouzivanie brusnych zariadeni,
® nespravna preprava, uvedenie do prevadzky, obsluha a udrzba brisnych zariadeni,

e prevadzkovanie brusnych zariadeni s poskodenymi bezpecnostnymi zariadeniami alebo
nespravne nainstalovanymi ¢i nefunkénymi bezpecnostnymi a ochrannymi zariadeniami,
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e nedodrzanie pokynov v ndvode na obsluhu tykajucich sa prepravy, uvedenia do prevadzky,
prevadzky, udrzby a opravy brusnych zariadeni,

e svojvolné konstrukéné zmeny brusnych zariadeni,
¢ nedostatocné monitorovanie Casti stroja, ktoré podliehaju opotrebovaniu, ako aj
e pouzitie neschvalenych nahradnych a opotrebitelnych dielov.

Pouzivajte len originalne nahradné a opotrebitelné diely. Pri dieloch od inych vyrobcov nie je zaru-
¢ené, Ze boli navrhnuté a vyrobené tak, aby splnali poziadavky na odolnost a bezpecnost.

Bezpecnostné predpisy
Organizacné opatrenia
Vsetky existujuce bezpecnostné zariadenia sa musia pravidelne kontrolovat.

Pri opakujucich sa pracach suvisiacich s udrzbou je potrebné dodrziavat predpisané terminy alebo
terminy uvedené v navode na obsluhu!

Ochranné zariadenia

Pred kazdym uvedenim brusnych zariadeni do prevadzky musia byt vietky ochranné zariadenia
spravne namontované a funk¢né.

Ochranné zariadenia sa mézu odstranit az po vypnuti brusnych zariadeni a zabezpeceni proti
opatovnému uvedeniu do prevadzky.

Pri dodani nahradnych dielov musi prevadzkovatel namontovat ochranné zariadenia v sulade s
predpismi.

Neformalne bezpecnostné opatrenia

Navod na obsluhu musi byt vzdy k dispozicii na mieste pouZzivania brusnych zariadeni. Okrem
navodu na obsluhu je potrebné zabezpecit a dodrziavat vieobecne platné, ako aj miestne predpisy

0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

Vsetky bezpecnostné pokyny a vystrazné upozornenia na brusnych zariadeniach musia byt Uplné a
dobre Citatelné.

Vyber zamestnancov, kvalifikacia zamestnancov

Na brusnych zariadeniach smie pracovat len zaskoleny a pouceny personal. Dodrzujte zakonom
povoleny minimalny vek!

Povinnosti zamestnancov pri uvedeni do prevadzky, obsluhe, Udrzbe a opravach musia byt jasne
stanovené.

1



2. Bezpecnost

Zamestnanci, ktori sa nachadzaju vo faze zaskolovania, oboznamovania, odbornej pripravy alebo
zaucenia, smu pracovat na brusnych zariadeniach iba pod neustalym dohladom skdseného pra-
covnika!

2.4.5 Ovladanie stroja

Stroj smie zapinat len zaskoleny a pouceny personal.

2.4.6 Bezpecnostné opatrenia pri beznej prevadzke

Vyhnite sa akémukolvek nebezpe¢nému spdsobu prace. Brisne zariadenia pouzivajte len vtedy,
ak su vsetky ochranné zariadenia na mieste a plne funkcné.

Najmenej raz za zmenu (alebo za deri) skontrolujte brisne zariadenia, ¢i nie su zvonku viditelne
poskodené a ¢i su funkéné bezpecnostné zariadenia.

Akékolvek zmeny (vratane prevadzkovych vlastnosti) ihned nahlaste prislusnému Utvaru alebo
osobe. V pripade potreby okamzZite zastavte brusne zariadenia a zaistite ich.

Pred zapnutim brusky sa presvedcte, Ze spusteny stroj neméze nikoho ohrozit.

V pripade funkénej poruchy okamzite zastavte brdsku a zaistite ju. Poruchy okamzite odstranite.

2.4.7 Nebezpecenstvo pri praci s elektrickou energiou

Prace na elektrickych zariadeniach alebo prevadzkovych prostriedkoch smie vykonavat iba
kvalifikovany elektrikar v sulade s elektrotechnickymi predpismi.

Nedostatky, ako napr. poskodené kable, kablové spojenia atd., musi ihned odstranit autorizovany
odbornik.

2.4.8 Miesta so zvysenym nebezpecenstvom
V oblasti brusneho kotuca, pasu na brusenie zamokra a lamelovej kefy hrozi nebezpecenstvo

pomliazdenia a vtiahnutia napr. odevov, prstov a vliasov. Je potrebné pouZzivat vhodné osobné
ochranné prostriedky.

2.4.9 Udrzba (servis, oprava) a odstrafiovanie poruch

Udrzbu musia vykonavat odborni pracovnici v stanovenych terminoch. Pred zacatim oprav
informujte obsluhujuci personal. Je potrebné urcit aj zodpovednu dozornd osobu.

Pri vietkych servisnych pracach musi byt briska odpojena od napajania a zabezpecena proti
nahodnému opatovnému zapnutiu.

Vytiahnite sietovu zastreku. V pripade potreby zabezpecte miesto opravy.

12



Bezpecnost

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

Po ukonceni prac suvisiacich s tdrzbou a odstraneni porich namontujte vietky bezpe¢nostné
zariadenia a skontrolujte ich funk¢nost.

Konstrukéné upravy brusnych zariadeni

Bez suhlasu vyrobcu nevykonavajte Ziadne zmeny, Upravy alebo prestavby bridsnych zariadeni. To
plati aj pre instalaciu a nastavenie bezpecnostnych zariadeni.

Vsetky Upravy vyzaduju pisomné potvrdenie spolo¢nosti KNECHT Maschinenbau GmbH.
Casti stroja, ktoré nie st v bezchybnom stave, okamzite vymerite.

Pouzivajte len originalne nahradné a opotrebitelné diely. Pri dieloch od inych vyrobcov nie je
zarucené, Ze boli navrhnuté a vyrobené tak, aby splfiali poziadavky na odolnost a bezpec¢nost.

Cistenie brusnych zariadeni

S pouzitymi Cistiacimi prostriedkami a materialmi zaobchadzajte spravne a likvidujte ich spdsobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu.

Zabezpecte bezpecnu a ekologicku likvidaciu opotrebovanych a vymenenych nahradnych dielov.

Oleje a maziva

Pri manipuldcii s olejmi a mazivami dodrziavajte bezpecnostné predpisy platné pre tento vyrobok.
Dodrziavajte osobitné predpisy platné pre potravinarsky priemysel.

Zmena miesta brusky s brasnymi zariadeniami

Aj pri minimalnej zmene miesta odpojte briusku od akéhokolvek externého zdroja energie. Pred
opdtovnym uvedenim do prevadzky spravne pripojte brdsku k napajaniu.

Pri prekladke pouzivajte iba zdvihacie zariadenia a prostriedky na zdvihanie bremien s dostato¢nou
nosnostou. Na zdvihanie je potrebné urcit odborného obsluhujiceho pracovnika.

V oblasti prekladky a instalacie sa nesmu zdrziavat Ziadne dalSie osoby okrem os6b uréenych na
tieto prace.

Pouzivajte len vhodné prepravné vozidlo s dostato¢nou nosnostou. Naklad spolahlivo zabezpecte.
Pozrite si aj ndvod na obsluhu univerzalnej brusky na brisenie zamokra S200 (kapitola 4. Preprava).

Pri opatovnom uvedeni do prevadzky postupujte len v stlade s navodom na obsluhu.

13
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Ucel pouzitia univerzalneho brasneho ramena HV 203
Pomocou univerzalneho brusneho ramena HV 203 sa na hrncovitom brisnom kotuci brusia noze v
tvare kosaka a linearne noZe na rezanie, ako aj rezné nastroje s linearnymi reznymi hranami (napr.

noze na rozrezavanie jatocnych tiel).

UmozZriuje presné brusenie pod pozadovanym uhlom pri jednoduchom ovladani a s minimalnou
namahou.

Zariadenie sa pouziva na bruskach KNECHT modelového radu S200.

Technické udaje HV 203

Vyska 200 mm
Sirka 725 mm
Hibka 140 mm
Hmotnost 17 kg
Dizka zaberu (maximalna dizka reznej hrany) 380 mm
Maximalny polomer brusenia 460 mm
Minimalny polomer brusenia 80 mm
725 mm ‘

140 mm

Obrazok 3-1 HV 203 pohlad zhora, rozmery v mm

Polomer brusenia nie je polomerom noza.
POZOR Polomer brusenia noza je uvedeny na brusnej

doske urcéenej pre dany n6z, napr. SR 300.




Opis

3.3

Brusna doska s prislusnym nozom sa musi
POZOR namontovat do spravnej polohy na univerzal-
nom brisnom ramene. SR 80-335 vpredu a

SR 200-460 vzadu.

Univerzalne brisne rameno je oznacené
prisluSnym napisom.

Opis funkcii HV 203

Pomocou univerzalneho brisneho ramena HV 203 je mozné brusit noZe s linearnymi reznymi
hranami s dizkou reznej hrany az 380 mm. Na tento Ucel je kryt vedenia otvoreny a pevna upina-
cia hlava je namontovana. Pri bruseni sa rezny nastroj pohybuje po brdsnom kotugi linearne.

Okrem toho je mozné brusit noze v tvare kosaka s polomerom brusenia az 460 mm. Na tento
Ucel je kryt vedenia upnuty a oto¢nd upinacia hlava je namontovana. Pri bruseni sa rezny nastroj
pohybuje po brisnom kotuci koncentricky.

Noze na rezanie sa predbrusia na univerzalnom brdsnom ramene a v pripade potreby sa vykona
opravny vybrus.

Rezné nastroje s plochym vybrusom sa tu brusia do finalnej podoby.
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3.

Opis

3.4

3.4.1

16

Opis modulov HV 203

Obrazok 3-2 Univerzalne brusne rameno HV 203

Rucné koleso na nastavenie uhla

Uhlova stupnica

Pevna upinacia hlava s napinacou pakou (linearne noze)
Hrncovity brisny kotuc s ochranou

A WN =

Upinacia hlava na noze v tvare kosaka

Otocna upinacia hlava (3-3/1) sa pouziva na bruse-
nie nozov v tvare kosdka na hrncovitom brisnom
kotuci.

Obrazok 3-3 Oto¢na upinacia hlava



3. Opis

3.4.2 Distancna podlozka

|

v

. .

Obrazok 3-4 Distancna podlozka

Distan¢na podlozka (3-4/1) sa pouziva v pripade,
ak sa na stroji HV 203 brusia noze v tvare kosaka s

Distan¢na podlozka sa nasadi na upinaci ¢ap
(pozri kapitolu 7.2.1, obrazok 7-33). Nasledne sa
namontuje brusna doska.

17



Opis

3.5

3.6
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Ucel pouzitia univerzalneho pasového brisneho zariadenia

HV 262

Pomocou univerzalneho pasového brisneho zariadenia HV 262 sa na pase na brusenie zamokra

brusia noze na krajanie v tvare kosaka a linearne noze.

Umozniuje presné brusenie pod pozadovanym uhlom pri jednoduchom ovladani a s minimalnou

namahou.

Zariadenie sa pouziva na bruskach KNECHT modelového radu $200.

Technické udaje HV 262

Vyska cca 650 mm
Sirka cca 550 mm
Hibka cca 760 mm
Hmotnost 18 kg
Di7ka zaberu (maximalna dizka reznej hrany) 260 mm
Maximalny polomer brudsenia 440 mm
Minimalny polomer brusenia 55 mm
Mozné Velkosti noZov na rezanie* 45-500 ltr.

*) Polomer brdsenia musi byt v uvedenom rozsahu.

550 mm ‘ ‘ 760 mm

650 mm

760 mm

Obrazok 3-5 HV 262 pohlad zboku a zhora, rozmery v mm




Opis

3.7

Opis funkcii HV 262

Pomocou univerzalneho pasového bridsneho zariadenia HV 262 je mozné brusit noze s linearnymi
reznymi hranami s dlzkou reznej hrany az 260 mm.

Aretacna vidlica je na tento Ucel otoCena dozadu — vozik sa mdze pohybovat linearne. Funk¢ny
kotuc je namontovany v neotocnej polohe.

Pri bruseni sa rezny nastroj pohybuje po pase na brusenie zamokra linearne.

Okrem toho je mozné brusit noze v tvare kosaka s polomerom brudsenia az 440 mm. Aretacna
vidlica je na tento Ucel otocena dopredu — vozik je zablokovany. Funkcny kotl¢ je namontovany v
neotocnej polohe.

Pri bruseni sa rezny nastroj pohybuje po pase na brusenie zamokra koncentricky.

Pomocou HV 262 sa brusia bezne opotrebované noze na rezanie.

19



3. Opis

3.8 Opis modulov HV 262

Obrazok 3-6 Univerzalne pasové brusne zariadenie HV 262

Brdsna paka

Funkcny kotuc

Distanc¢né podlozky na nastavenie uhla brusenia
Aretacna vidlica

Krizové rukovéate na zvacsenie polomeru brdsenia
Brdsna doska

N6z na rezanie

Aretacna paka

Rucné koleso

Krizova rukovét aretacného kotuca

Aretacny kotuc

=000 NOUTDd WN —

- O
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Preprava

4.1

4.2

4.3

Pocas prepravy sa musia dodrziavat platné miestne bezpecnostné
predpisy a predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

UPOZORNENIE

Prepravné prostriedky

Na prepravu brusnych zariadeni pouzivajte len dostato¢ne dimenzované prepravné prostriedky.

Poskodenie pri preprave

Ak sa pocas preberania dodavky zisti poskodenie, okamzite informujte spolo¢nost KNECHT
Maschinenbau GmbH a Speditéra. V pripade potreby sa musi okamzite pribrat nezavisly znalec.

Odstrarite obal a upevriovacie pasky. Obal zlikvidujte spésobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.

Preprava na iné miesto instalacie

Pri preprave na iné miesto instalacie dbajte na to, aby boli dodrzané poziadavky na potrebny
priestor (pozri kapitoly 3.2 a 3.6).

Brusne zariadenia musia byt pocas prepravy riadne zaistené.
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Montaz

5.1

5.2

5.3

5.4

22

Vyber odbornych zamestnancov

Odporucame, aby montaz brusnych zariadeni vykonaval vyskoleny
personal spolo¢nosti KNECHT.

V pripade poskodenia v dosledku nespravnej montaze nenesieme ziadnu

zodpovednost. zodpovednost za skody sposobené nespravnou instala-
ciou.

Miesto instalacie

Pri ur€ovani miesta inStalacie zohladnite priestor potrebny na montaz, udrzbu a opravy brusnych
zariadeni (pozri kapitoly 3.2 a 3.6).

Nastavenia

Ro6zne komponenty sa pred dodanim nastavuju v spoloc¢nosti KNECHT Maschinenbau GmbH.

Neopravnené zmeny nastavenych hodnét
POZOR nie su povolené a mézu viest k poskodeniu

brasnych zariadeni.

Prvé uvedenie brusnych zariadeni do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné kompletne nainstalovat a skontrolovat ochranné
zariadenia.

Brusne zariadenia HV 203 a HV 262 su uréené vylu¢ne na montaz na brusky KNECHT modelového
radu S200.

Pred uvedenim do prevadzky poziadajte autorizovany odborny personal
o kontrolu uc¢innosti vsetkych ochrannych zariadeni.

UPOZORNENIE



Uvedenie HV 203 do prevadzky

6.1

Casti zariadenia pod napitim smu otvarat len autorizovani odborni za-
mestnanci.

Musia sa dodrziavat platné miestne bezpec¢nostné predpisy a predpisy o

bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

Pri zapnutej bruske hrozi nebezpecenstvo vtiahnutia rik, vlasov a odevu.

Moze dojst k vaznym zraneniam. Je potrebné pouzivat osobné ochranné
prostriedky.

Montaz univerzalneho briusneho ramena HV 203

Pomocou Sesthranného skrutkovaca velkosti 6 mm
uvolnite skrutku so zapustenou hlavou M 10
(6-1/1) otacanim proti smeru hodinovych ruciciek.

Odmontujte sériovo montované oto¢né rameno z
brusneho zariadenia.

Obrazok 6-1 Odstranenie oto¢ného ramena

Univerzalne brdsne rameno HV 203 (6-2/1) nasun-
te z pravej strany na brusne zariadenie (6-2/2) a
upevnite ho skrutkou so zapustenou hlavou M 10
(6-1/1).

Obrazok 6-2 MontaZ univerzalneho brusneho
ramena HV 203

23



Obsluha HV 203

7.1

7.1.1

24

Brusenie linearnych nozov na brisnom kotuci

Montaz brusnej dosky SP 107

Obrazok 7-1 Montaz pevnej upinacej hlavy

INFORMACIA

Obrazok 7-2 Kontrola polohy upinacej hlavy

Namontujte pevnud upinaciu hlavu (7-1/1) pomo-
cou Sesthranného skrutkovaca velkosti 6 mm na
vodiaci vozik univerzalneho brisneho ramena.

Spolo¢nost KNECHT vyraba pre kazdy n6z
vhodnu briasnu dosku. Na tento ucel vyzaduje
spolo¢nost KNECHT ¢o najpresnejsie informa-
cie o tvare a velkosti briseného noza. Idealny
je vykres od vyrobcu noza (noze dostupné na
volnom trhu sa niekedy odchyluju od pévod-
ného obrysu).

Uzitoc¢né su aj fotografie celého noza a jeho
oznacenia.

Pri bruasnych kotucoch s polomerom brusenia
SR 80-335 sa upinacia hlava montuje na
prednu stranu vodiaceho vozika.

Pri brasnych kotucoch s polomerom brusenia
SR 200-460 sa musi upinacia hlava namonto-
vat na zadnu stranu vodiaceho vozika (pozri

tiez kapitolu 3.2)

Polomer brusenia (SR) uvedeny na brusnej doske
a poloha upinacej hlavy na vodiacom voziku sa
musia zhodovat.
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Obrazok 7-3 Uvolnenie vodiaceho vozika

Obrazok 7-4 Odstranenie napinacej paky

-1 W
Obrazok 7-5 Montaz brusnej dosky

Uvolnite vodiaci vozik pomocou Sesthranného
skrutkovaca velkosti 6 mm (7-3/1).

Odstrante napinaciu paku (7-4/1).

Nasunte brusnu dosku (7-5/1) na upinaci ¢ap
(7-5/2) univerzalneho brisneho ramena.
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Obrazok 7-6 Montaz brusnej paky

Obrazok 7-7 Aretacia brisnej dosky

Nasunte brusnu paku (7-6/1) na upinaci ¢ap
(7-6/2).

Naskrutkujte napinaciu paku (7-7/1) na upinaci
¢ap (7-7/2) a dotiahnite ju v smere hodinovych
ruciciek.



7. Obsluha HV 203

7.1.2 Upnutie noza

Pri manipulacii s nozmi na rezanie méze déjst k vaznym zraneniam v
dosledku porezania. Noze na rezanie prepravujte len pomocou preprav-
nych zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

POZOR

Obrazok 7-8 Otocenie brusnej dosky dozadu

p o

Obrazok 7-9 Upnutie noza na brdsnu dosku

Pred upnutim noza skontrolujte, ¢i brasna
doska pasuje k nozu, ktory sa ma brusit. Na
tento ucel porovnajte oznacenie brusnej
dosky s oznacenim noza.

Pouzitie nevhodnej brusnej dosky moze
sposobit poskodenie noza a brusnej dosky.

Otocte brusnu dosku pomocou brusnej paky
(7-8/1) smerom dozadu.

N6z (7-9/1) upevnite na brusnu dosku (7-9/2).
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7.1.3
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Obrazok 7-10 Aretacia noza na brusnej doske

\

LJ\X

Obrazok 7-11 Otocenie brusnej dosky dopredu

@

Umiestnenie noza na brasny kotu¢

Obrazok 7-12 Poloha noza na brisnom kotuci

Otocte upinaciu paku (7-10/1) do polohy
.Zatvorené”.

NOZ je teraz aretovany.

Brdsnu dosku s upnutym nozom otocte dopredu
na brusny kotuc.

Rezna hrana noza (7-12/1) sa musi dotykat
priblizne stredu brdsneho kotuca.



7. Obsluha HV203

(~8"

Obrazok 7-13 Aretacia noza na brusnej doske

7.1.4 Vyrovnanie noza na brasnom kotuci

Obrazok 7-14 Uvolnenie napinacej paky

INFORMACIA

Obrazok 7-15 Vyrovnanie noza na brdsnom
kotuci

Na tento ucel uvolnite spodnu upinaciu paku
(7-13/1) otacanim proti smeru hodinovych ruciciek
a posunte celé brusne zariadenie tak, aby rezna
hrana noza lezala priblizne v strede brisneho
kotuca (pozri obrazok 7-12).

Znovu dotiahnite spodnu upinaciu paku (7-13/1).

Mierne uvolnite napinaciu paku (7-14/1), aby sa
brusny kotuc s upnutym nozom mohol pohybovat.

Najlepsie vysledky brusenia dosiahnete, ak
brusny kotu¢ prilieha k reznej hrane noza po
celej Sirke.

Otacajte brusnou doskou s upnutym nozom, az
kym brusny kotu¢ nebude v priliehat po celej Sirke.
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7.1.5
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Obrazok 7-16 Utiahnutie napinacej paky

Nastavenie uhla brusenia

Obrazok 7-17 Uvolnenie upinacej paky

Obrazok 7-18 Nastavenie uhla bruisenia

Utiahnite napinaciu paku (7-16/1).

Na nastavenie uhla brdsenia prilozte n6z k
brdsnemu kotucu.

Uvolnite hornd upinaciu paku (7-17/1) ota¢anim
proti smeru hodinovych ruciciek.

Otacajte ru¢nym kolesom (7-18/1), kym rucicka
(7-18/2) neukaze pozadovany uhol na uhlovej
stupnici (7-18/3).

Znovu dotiahnite hornd upinaciu paku (7-17/1).
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7.1.6 Brusenie linearnych nozov (plochy vybrus)

Pri braseni, leSteni a odstranovani ostrapkov vznikaju brasne castice,
ktoré sa mézu dostat do o¢i.

Pouzivajte ochranné okuliare.

UPOZORNENIE

Zapnite brasku (7-19/1) a chladiaci systém
(7-19/2).

Obrazok 7-19 Zapnutie brusky a chladiaceho
systému

Pri linearnych nozoch sa kazdy segment brusi
samostatne (1 segment = od rohu k rohu).

Pomocou brusnej paky pohybujte nozom rovno-
merne po brusnom kotuci s miernou silou.

Bruste tak dlho, kym sa na reznej hrane nevytvori
maly ostrapok.

Ked je prvy segment Uplne vybruseny, uvolnite
napinaciu paku (7-20/1) a otocte ndz na dalsi

Obrazok 7-20 Brusenie linedrnych noZov s segment.
plochym vybrusom

NOZ vyrovnajte na brisnom kotuci podla opisu v
kapitole 7.1.4 a dotiahnite napinaciu paku.

Pri vyrovnavani noza dbajte na to, aby sa
POZOR spicka noza nedotykala lavej strany brasneho

kotuca.
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Obrazok 7-21 Odstranenie ostrapkov linear-
nych noZov na lamelovej kefe

Odstréarite ostrapky z noza na lamelovej kefe.
Pozrite si technickd dokumentaciu S 200, kapitola
7.7.
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7.1.7 Brusenie linearnych nozov na rezanie (konvexny vybrus)

Pri braseni, leSteni a odstranovani ostrapkov vznikaju brasne castice,
ktoré sa mézu dostat do o¢i.

Pouzivajte ochranné okuliare.

UPOZORNENIE

Zapnite brusku (7-22/1) a chladiaci systém
(7-22/2).

Obrazok 7-22 Zapnutie brusky a chladiaceho
systému

Pri linearnych nozoch na rezanie sa kazdy segment
brusi samostatne (1 segment = od rohu k rohu).

Pomocou brusnej paky (7-23/1) pohybujte noZzom
rovnomerne po brdsnom kotuci s miernou silou.

Bruste tak dlho, kym sa na reznej hrane nevytvori
maly ostrapok.

Obrazok 7-23 Brusenie nozov na rezanie

Teraz zmensite uhol brusenia na ru¢nom koliesku
(7-24/1) o0 5° a bruste dovtedy, kym 3irka prve;
fazety nebude len cca 3 mm.

Znovu zmensite uhol brusenia o 5° a bruste, kym
nebude Sirka druhej fazety priblizne 3 mm.

Postup opakujte, kym nedosiahnete priblizne 5°.

Obrazok 7-24 Zmens3enie uhla brusenia (kon-
vexné brusenie)
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Obrazok 7-25 Otocenie noza na rezanie na
dalSi rezny segment

Obrazok 7-26 Konvexne predbriseny ndz na
rezanie

Ked je prvy segment Uplne vybruseny, uvolnite
napinaciu paku (7-25/1) a otocte ndz na dalsi
segment.

Nastavte uhol brdsenia (pozri kapitolu 7.1.5),
vyrovnajte noze na rezanie na brisnom kotuci

(pozri kapitolu 7.1.4) a dotiahnite napinaciu paku

(7-25/1).

Vsetky rezné segmenty bruste podla
nasledujuceho opisu:

Nastavenie uhla brusenia (pozri kapitolu
7.1.5).

Vyrovnanie noza na rezanie na brisnom
kotudi (pozri kapitolu 7.1.4).

Brusenie noZov na rezanie (pozri kapitolu
7.1.7).

Tieto kroky zopakujte pri kazdom reznom
segmente.

NOZ na rezanie je teraz predbruseny.

Pred odstranenim ostrapkov a lestenim je potreb-

né na univerzalnom pasovom brusnom zariadeni
HV 262 vykonat jemné brusenie (pozri kapitolu
9.1).
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7.2

7.2.1

Brusenie nozov v tvare kosaka na briusnom kotuci

Montaz brusnej dosky SP 107

Obrazok 7-27 MontaZ otoc¢nej upinacej hlavy

INFORMACIA

POZOR

Obrazok 7-28 Kontrola polohy upinacej hlavy

Namontujte oto¢nu upinaciu hlavu (7-27/1) po-
mocou Sesthranného skrutkovaca velkosti 6 mm
(7-27/2) na vodiaci vozik univerzalneho brusneho
ramena.

Spolo¢nost KNECHT vyraba pre kazdy n6z
vhodnu briasnu dosku. Na tento Gcel vyzaduje
spolocnost KNECHT co najpresnejsie informa-
cie o tvare a velkosti briuseného noza. Idealny
je vykres od vyrobcu noza (noze dostupné na
volnom trhu sa niekedy odchyluju od pévod-
ného obrysu).

Uzitocné su aj fotografie celého noza a jeho
oznacenia.

Pri brasnych kotucoch s polomerom brusenia
SR 80-335 sa upinacia hlava montuje na
prednu stranu vodiaceho vozika.

Pri brasnych kotucoch s polomerom brusenia
SR 200-460 sa musi upinacia hlava namonto-
vat na zadnu stranu vodiaceho vozika (pozri

tiez kapitolu 3.2)

Polomer brusenia (SR) uvedeny na brisnej doske
a poloha upinacej hlavy na vodiacom voziku sa
musia zhodovat.
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2

Obrazok 7-29 Jemna aretacia vodiaceho vozika

Obrazok 7-30 Nastavenie upinacej hlavy k
brdsnemu kotucu

7

Obrazok 7-31 Otocenie vodiaceho vozika
dozadu

Vodiaci vozik umiestnite priblizne do stredu pravej
brusnej plochy hrncovitého brisneho kotuca a
jemne ho zaistite pomocou Sesthranného skrut-
kovaca velkosti 6 mm (7-29/1). Musi sa dat eSte
posuvat rukou.

Otocte vodiaci vozik dopredu tak, aby bola upina-
cie hlava (7-30/1) nasmerovana kolmo nadol.

PosUvajte brusne zariadenie dopredu (pozri kapi-
tolu 7.1.3), kym sa upinacia hlava (7-30/1) nebude
nachadzat nad brasnym kotucom.

Vodiaci vozik vyrovnajte do stredu pravej brisnej
plochy.

Odklapajte vodiaci vozik dozadu, az kym nebude
upinacia hlava (7-31/1) smerovat nahor.

Brusne zariadenie posurite dozadu.
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Obrazok 7-32 Utiahnutie aretacnej skrutky

[

Obrazok 7-33 Nasadenie distan¢nej podlozky
na upinaci ¢ap

B
n__

e

Obrazok 7-34 Montaz brusnej dosky

INFORMACIA

Utiahnite areta¢nu skrutku (7-32/1) pomocou
Sesthranného skrutkovaca velkosti 6 mm (7-32/2).

Nasurite distan¢nu podlozku (7-33/1) na upinaci
¢ap (7-33/2).

Nasurite brdsnu dosku (7-34/1) na upinaci ¢ap
(7-34/2) univerzalneho bridsneho ramena.

Ak ma brusna doska viacero upinacich otvo-
rov, namontujte ju tak, aby sa najskor brusil
rezny segment na Spicke noza.
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Obrazok 7-35 Aretacia brusnej dosky

Obrazok 7-36 Odstranenie krizovej rukovate

Obrazok 7-37 Montaz brusnej paky na brisnu
dosku

Pripevnite napinaciu paku(7-35/1) na upinaciu
hlavu a dotiahnite ju.

Odstrarite krizovu rukovat M 12 (7-36/1) z brisnej
dosky.

Nasunte brusnu paku (7-37/1) na skrutku brusnej
dosky a dotiahnite ju krizovou rukovatou M 12
(7-37/2) v smere hodinovych ruciciek.
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Ak brusna doska nema upinaciu skrutku, nasun-
te brusnu paku priamo na zavit upinacieho ¢apu
(7-38/1) a dotiahnite ju krizovou rukovatou M 12
(7-38/2) v smere hodinovych ruciciek.

Obrazok 7-38 Montaz brusnej paky na upinaci
cap

A Ak je brusna paka priamo priskrutkovana
INFORMACIA na upinacom ¢ape, nie je potrebné pouzivat
distancnu podlozku (7-33/1).
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7.2.2 Upnutie noza

Pri manipulacii s nozmi na rezanie méze déjst k vaznym zraneniam v
dosledku porezania. Noze na rezanie prepravujte len pomocou preprav-
nych zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

Pred upnutim noza skontrolujte, ¢i brasna
doska pasuje k nozu, ktory sa ma brusit. Na
tento ucel porovnajte oznacenie na brusnej
doske s oznaéenim na nozi.

Pouzitie nevhodnej brusnej dosky moze
sposobit poskodenie noza a brusnej dosky.

Otocte brusnu dosku pomocou brusnej paky

2 (\ (7-39/1) smerom dozadu.

N6z (7-40/1) upevnite na brusnu dosku (7-40/2).

Obrazok 7-40 Upnutie noza na brusnu dosku
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Obrazok 7-41 Aretacia noza na brusnej doske

7.2.3 Umiestnenie noza na brasny kotu¢

Obrazok 7-42 Poloha noza na brusnom kotuci

="

Obrazok 7-43 Nastavenie noza na stred
brusnej dosky

Otocte upinaciu paku (7-41/1) do polohy
.Zatvorené”.

NOZ je teraz aretovany.

Brasnu dosku s upnutym noZzom otocte dopredu
na brusny kotuc.

Rezna hrana noza (7-42/1) sa musi dotykat
priblizne stredu brdsneho kotuca.

Na tento Ucel uvolnite spodnu upinaciu paku
(7-43/1) otacanim proti smeru hodinovych ruciciek
a posurite celé brusne zariadenie tak, aby rezna
hrana noZza lezala priblizne v strede brusneho
kotuca (pozri obrazok 7-42/1).

Znovu dotiahnite spodnu upinaciu paku (7-43/1).
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7.2.4 Nastavenie uhla brusenia

Na nastavenie uhla brusenia priloZte ndz k
brusnemu kotucu.

Uvolnite hornd upinaciu paku (7-44/1) otacanim
proti smeru hodinovych ruciciek.

Obrazok 7-44 Uvolnenie upinacej paky

Otacajte ru¢nym kolesom (7-45/1), kym rucicka
(7-45/2) neukaze pozadovany uhol na uhlovej
1] stupnici (7-44/3).

Znovu dotiahnite hornu upinaciu paku (7-44/1).

Obrazok 7-45 Nastavenie uhla brusenia
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7.2.5 Brusenie nozov na rezanie v tvare kosaka (konvexny vybrus)

Pri braseni, leSteni a odstranovani ostrapkov vznikaju brasne castice,

ktoré sa mozu dostat do oci.

Pouzivajte ochranné okuliare.

UPOZORNENIE

Obrazok 7-46 Zapnutie brusky a chladiaceho
systému

Obrazok 7-47 Zbrusenie ostrapku

Obrazok 7-48 Zmensenie uhla brusenia
(konvexné brusenie)

Zapnite brusku (7-46/1) a chladiaci systém
(7-46/2).

Pri noZzoch na rezanie v tvare kosaka sa kazdy
rezny segment brusi samostatne (1 segment =
od rohu k rohu).

Pomocou brusnej paky pohybujte nozom rovno-
merne po brusnom kotuci s miernou silou.

Bruste tak dlho, kym sa na reznej hrane nevytvori
maly ostrapok.

Teraz zmensite uhol brusenia na ru¢nom koliesku
(7-48/1) 0 5° a bruste dovtedy, kym 3irka prve;
fazety nebude len cca 3 mm.

Znovu zmensite uhol brusenia o 5° a bruste, kym
nebude Sirka druhej fazety priblizne 3 mm.

Postup opakujte, kym nedosiahnete priblizne 5°.

43



Obsluha HV 203

44

Obrazok 7-49 Otocenie noza na rezanie na
dalsi rezny segment

Obrazok 7-50 Konvexne predbriseny ndz na
rezanie

Ked je prvy segment Uplne vybruseny, otocte n6z
na dalsi segment.

Nastavte uhol brusenia (pozri kapitolu 7.2.4).
V pripade potreby vymerite brdsnu dosku.
Najskdr vyberte n6z. Brusnu dosku upevnite
do otvoru zodpovedajuceho dalSiemu reznému

segmentu, ako je opisané v kapitole 7.2.1.

Vsetky rezné segmenty bruste podla
nasledujuceho opisu:

Nastavenie uhla brusenia (pozri kapitolu
7.2.4).

Brusenie nozov na rezanie (pozri kapitolu
7.2.5).

Tieto kroky zopakujte pri kazdom reznom
segmente.

N&Z na rezanie je teraz predbruseny.

Pred odstranenim ostrapkov a lestenim je potreb-
né na univerzalnom pasovom brdsnom zariadeni
HV 262 vykonat jemné brusenie (pozri kapitolu
9.2).



Uvedenie HV 262 do prevadzky

8.1

Casti zariadenia pod napitim smu otvarat len autorizovani odborni
zamestnanci.

Musia sa dodrziavat platné miestne bezpecnostné predpisy a predpisy

o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

Pri zapnutej bruske hrozi nebezpecenstvo vtiahnutia rik, vlasov a odevu.

Moze dojst k vaznym zraneniam. Je potrebné pouzivat osobné ochranné
prostriedky.

Nasmerovanie univerzalneho pasového briusneho zariadenia
HV 262 do pracovnej polohy

Ak sa univerzalne pasové brusne zariadenie
HV 262 nepouziva, je sklopené do kludovej
polohy.

Vdaka tomu je pas na brusenie zamokra volne
pristupny

[

Obrazok 8-1 HV 262 v kludovej polohe

Aby ste ho dostali do pracovnej polohy, otacajte
pasové brusne zariadenie dolava, aZz sa dotkne
oboch dorazovych ¢apov (8-1/1).

Obrazok 8-2 Otocenie HV 262 do pracovnej
polohy
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Uvedenie HV 262 do prevadzky
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Utiahnite upinaciu paku (8-3/1) v smere
hodinovych ruciciek.

Obrazok 8-3 Aretacia pasového brusneho
zariadenia



9. Obsluha HV 262

9.1 Brusenie linearnych nozov na pase na brusenie zamokra
(konvexny vybrus)

9.1.1 Uvolnenie aretacie vozika

Otocte aretacnu vidlicu (9-1/1) dozadu smerom
k obsluhe.

Vozik sa teraz da posuvat linearne.

Obrazok 9-1 Uvolnenie aretacie vozika

9.1.2 Vlozenie funkéného kotuca

Odmontujte brusnu paku (9-2/1).

Obrazok 9-2 Odstranenie brasnej paky

Na upinaci ¢ap (9-3/2) sa nasadi funkc¢ny kotuc
(9-3/1).

Vystupok funkéného kotdca (9-3/3) musi zapadnut
do vystupkovitého vyrezu upinacej hlavy (9-3/4).
Cast funk&ného kotuca bez zubov je pritom oto-
¢ena smerom k obsluhe.

V tejto polohe sa zabrani koncentrickému otaca-
niu brusnej dosky.

L_‘ . - :
Obrazok 9-3 Vlozenie funk¢ného kotuca
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9.1.3

48

Nastavenie uhla brusenia

Obrazok 9-4 Distancné podlozky na nastavenie
uhla brasenia

Obrazok 9-5 Nastavenie uhla brusenia

U univerzalneho pasového brusneho zariadenia
sa uhol brusenia nastavuje pomocou distan¢nych
podloziek.

Distanc¢né podlozky pre uhly 25° a 27° (9-4/1) sa
nachadzaju na zakladnej doske pasového brusne-
ho zariadenia.

Na nastavenie pozadovaného uhla brusenia
nasadte prislusnd distan¢nu podlozku (9-5/1) na
upinaci ¢ap (9-5/2).
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9.1.4 Montaz brasnej dosky

INFORMACIA

Obrazok 9-6 Montaz brusnej dosky

Obrazok 9-7 Upnutie brusnej dosky

Spolo¢nost KNECHT vyraba pre kazdy n6z
vhodnu brisnu dosku. Na tento ucel vyzaduje
spolo¢nost KNECHT ¢o najpresnejsie informa-
cie o tvare a velkosti briseného noza. Idealny
je vykres od vyrobcu noza (noze dostupné na
volnom trhu sa niekedy odchyluju od p6évod-
ného obrysu).

Uzitocné su aj fotografie celého noza a jeho
oznacenia.

Na distan¢nu podlozku (9-6/2) sa nasadi brusna
doska (9-6/1).

Valcovy kolik (9-6/4) distancnej podlozky (9-6/2)
sa musi zasunut do otvoru (9-6/3) brdsnej dosky.

Otocte brdsnu paku (9-7/1) v smere hodinovych
ruciciek na upinaci ¢ap a utiahnite ju.
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9.1.5 Upnutie noza na rezanie

Pri manipulacii s nozmi na rezanie méze déjst k vaznym zraneniam v
dosledku porezania. Noze na rezanie prepravujte len pomocou preprav-
nych zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

Pred upnutim noza skontrolujte, ¢i brasna
doska pasuje k nozu, ktory sa ma brusit. Na
tento ucel porovnajte oznacenie na brusnej
doske s oznaéenim na nozi.

Pouzitie nevhodnej brusnej dosky moze
sposobit poskodenie noza a brusnej dosky.

Otocte brusnu dosku (9-8/1) dozadu.

Brasnu dosku umiestnite tak, aby bola oblast
upevnenia noza dobre pristupna.

Obrazok 9-8 Otocenie brusnej dosky dozadu

N6z (9-9/1) upevnite na brusnu dosku (9-9/2).

Obrazok 9-9 Upnutie noza na brusnu dosku
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Obrazok 9-10 Aretacia noza na brusnej doske

Otocte upinaciu paku (9-10/1) do polohy
.Zatvorené”.

NOZ je teraz aretovany.

Brasnu dosku s upnutym noZzom otocte dopredu
k brdsnemu pasu.

9.1.6 Zakladna funkcia aretacného mechanizmu HV 262

INFORMACIA

Obrazok 9-11 Aretacny kotuc

INFORMACIA

Obrazok 9-12 Prehlad areta¢ného mechanizmu

Aretacny kotu¢ ma niekol'ko aretaénych poléh.
Prvé dve polohy maju tvar pismena U, vietky
nasledujuce polohy maju tvar pismena V.

Tieto dve aretacné polohy v tvare pismena U sluzia
na nastavenie noza na brdsnom pase a na zbruse-
nie ostrapkov.

Aretac¢né polohy v tvare pismena V slizia na
konvexné brusenie noza.

0 = nastavovacia poloha (9-11/1)
1 = brusna poloha (9-11/2)
2-11 = konvexné brusenie (9-11/3)

Kazdy proces brusenia sa vzdy spusta v
nastavovacej polohe ,,0".

Aretacna paka
Aretacny kotuc
Rucné koleso
Krizova rukovat

A WN -
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9.1.7 Umiestnenie univerzalneho pasového briasneho zariadenia HV 262 do na-
stavovacej polohy

Obrazok 9-13 Nastavenie brusneho zariadenia
do nastavovacej polohy ,0"

Obrazok 9-15 Posunutie pasového brisneho
zariadenia k brdsnemu pasu

52

Aby ste nastavili pasové brusne zariadenie do
nastavovacej polohy, stlacte palcom areta¢nu paku
(9-13/1) a ostatnymi Styrmi prstami otacajte ruc-
nym kolesom (9-13/2), kym nedosiahnete nastavo-
vaciu polohu ,,0".

Uvolnite aretacnu paku (9-13/1).

Mierne uvolnite krizovd rukovat (9-14/1) jej
otacanim proti smeru hodinovych ruciciek.

Brusne zariadenie mozete teraz pomocou ru¢ného
kolesa volne posuvat dopredu a dozadu.

Posuvajte brusne zariadenie pomocou ru¢ného
kolesa v smere hodinovych rucic¢iek smerom k
brisnemu pasu, az kym sa rezna hrana rezného
segmentu, ktory sa ma brusit ako prvy, jemne
dotkne brusneho pasu.

Krizovu rukovat (9-15/1) utiahnite v smere hodino-
vych ruciciek.



9.

Obsluha HV 262

9.1.8

Vyrovnanie noza na rezanie na pase na brusenie zamokra

A Najlepsie vysledky brusenia dosiahnete, ak
INFORMACIA brasny pas prilieha k reznej hrane noza po
celej Sirke.

Mierne uvolnite brisnu paku (9-16/1), aby sa
brusny kotuc s upnutym nozom mohol pohybovat.

Otacajte brusnou doskou s upnutym nozom, az
kym sa bruasny pas nebude po celej sirke dotykat
reznej hrany.

Obrazok 9-17 Vyrovnanie noza na brisnom
pase

Brdsnu paku (9-18/1) utiahnite v smere hodino-
vych ruciciek.

Druhou rukou pridrzte brusnu dosku, aby sa pri
utiahnuti neotodila.

TR e

Obrazok 9-18 Utiahnutie brusnej paky
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9.1.9 Brusenie nozov na rezanie

54

Pri braseni, leSteni a odstranovani ostrapkov vznikaju brasne castice,

ktoré sa mozu dostat do oci.

Pouzivajte ochranné okuliare.

UPOZORNENIE

Obrazok 9-19 Zapnutie brusky a chladiaceho
systému

Obrazok 9-20 Nastavenie brusneho zariadenia
do brusnej polohy ,, 1"

Obrazok 9-21 Zbrusenie ostrapku

Zapnite bruasku (9-19/1) a chladiaci systém
(9-19/2).

Presunite brusne zariadenie z nastavovacej polohy
do brusnej polohy , 1" (9-20/3).

Na tento Ucel stlacte palcom areta¢nd paku
(9-20/1) a ostatnymi Styrmi prstami otacajte ru¢né
koleso (9-20/2) v smere hodinovych ruciciek
smerom k brdsnemu pasu, az kym nedosiahnete
brusnu polohu ,,1".

Uvolnite areta¢nu paku (9-20/1).

Pri linearnych nozoch na rezanie sa kazdy rezny
segment brusi samostatne (1 segment = od rohu
k rohu).

Pomocou brusnej paky (9-21/1) pritlacte n6z
miernou silou na brusny pas (9-21/2) a rovnomer-
ne nim pohybujte po brisnom pase.

Bruste tak dlho, kym sa na reznej hrane nevytvori
maly ostrapok.
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Obrazok 9-22 Konvexné brusenie linedrnych
NoZov na rezanie

Obrazok 9-23 Dorazova skrutka

Obrazok 9-24 Vratenie brasneho zariadenia
spat

Pomocou nasledujucich aretac¢nych pol6h sa n6z
brusi konvexne.

Na tento Ucel stlacte palcom areta¢nu paku a
ostatnymi Styrmi prstami otacajte ru¢né koleso v
smere hodinovych ruci¢iek smerom k brisnemu
pasu, az kym nedosiahnete areta¢nu polohu 2"
(9-22/1). Uvolnite areta¢nu paku.

V tejto polohe vykonajte priblizne desat brusnych
zdvihov (1 zdvih = 1 pohyb z jedného rohu do
druhého rohu rezného segmentu).

Potom prejdite do dalSej polohy ,,3". Aj tu
vykonajte priblizne desat brisnych pohybov.

Postup opakujte priblizne do aretacnej polohy
. 7", kym nebude cely blok noza vybruseny.

Pocet prisunov je mozné obmedzit pomocou
dorazovej skrutky (9-23/1) v lubovolnej polohe.

Pre lepsi pristup k dorazovej skrutke (9-32/1)
odskrutkujte krizovu rukovat a odmontujte ru¢né
koleso.

Ked je prvy segment Uplne nabrdseny, pomocou
ru¢ného kolesa posurite brisne zariadenie proti
smeru hodinovych ruciciek smerom k obsluhe do
brusnej polohy ,1".

Nastavte brusne zariadenie do polohy ,0"
stlacenim aretacnej paky.

Uvolnite krizovu rukovat (9-24/1) a posunite
brusne zariadenie asi 5 cm od brisneho pasu.
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9.1.10

56

Obrazok 9-25 Otocenie noza na rezanie na
dalsi rezny segment

Mierne uvolnite brasnu paku (9-25/1) a otocte
ndz na dalsi rezny segment.

Znovu utiahnite brdsnu paku (9-25/1).

Vsetky rezné segmenty bruste podla nasledu-
juceho opisu:

Umiestnenie univerzalneho pasového brusne-
ho zariadenia HV 262 do nastavovacej polohy
0" (pozri kapitolu 9.1.7).

Vyrovnanie noza na rezanie na pase na bru-
senie zamokra (pozri kapitolu 9.1.8).

Brusenie nozZov na rezanie (pozri kapitolu
9.1.9).

Tieto kroky zopakujte pri kazdom reznom
segmente.

Odstranovanie ostrapkov a leStenie nozov na rezanie

Obrazok 9-26 Odstranenie ostrapkov a lestenie
noza na rezanie na lamelovej kefe

Odstrarite ostrapky a vylestite noze na rezanie na
lamelovej kefe. Pozrite si technickd dokumentaciu
univerzalnej brusky na brusenie zamokra S 200,
kapitola 7.7.



9. Obsluha HV 262

9.2 Brusenie nozov na rezanie v tvare kosaka na pase na
briusenie zamokra (konvexny vybrus)

9.2.1 Aretacia vozika

Obrazok 9-27 Aretacia vozika

9.2.2 Vlozenie funkéného kotuca

Obrazok 9-28 Vlozenie funk¢ného kotuca

9.2.3 Nastavenie uhla brusenia

Obrazok 9-29 Distan¢né podlozky na nastave-
nie uhla brusenia

Otocte aretacnu vidlicu (9-27/1) dopredu nad
aretacnu ty¢ vozika.

Teraz je chraneny proti posunutiu.

Na upinaci ¢ap (9-28/1) sa nasadi funkcny kotuc
(9-28/2).

Predna cast (9-28/3) funk&ného kotdca musi sme-
rovat k brusnemu pasu. Ozubena cast funk¢ného
kotuca bez zubov je pritom otocena smerom k
obsluhe.

V tejto polohe je mozné brusnu dosku otacat
koncentricky.

U univerzalneho pasového brusneho zariadenia
sa uhol brusenia nastavuje pomocou distan¢nych
podloziek.

DiStan¢né podlozky pre uhly 25° a 27° (9-29/1) sa

nachadzaju na zakladnej doske pasového brusne-
ho zariadenia.
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Obrazok 9-30 Nastavenie uhla brisenia

9.2.4 Montaz brusnej dosky

INFORMACIA

= |

4. U2

Obrazok 9-31 Montaz brusnej dosky

58

Na nastavenie pozadovaného uhla brusenia
nasadte prisludnu distan¢nu podlozku (9-30/1) na
upinaci ¢ap (9-30/2).

Spolo¢nost KNECHT vyraba pre kazdy n6z
vhodnu brasnu dosku. Na tento ucel vyzaduje
spolo¢nost KNECHT co najpresnejsie informa-
cie o tvare a velkosti braseného noza. Idealny
je vykres od vyrobcu noza (noze dostupné na
volnom trhu sa niekedy odchyluju od p6vod-
ného obrysu).

Uzitocné su aj fotografie celého noza a jeho
oznacenia.

Na distan¢nu podlozku (9-31/1) sa nasadi brusna
doska (9-31/2).

Valcovy kolik (9-31/3) distan¢nej podlozky (9-31/1)
sa musi zasunut do otvoru (9-31/4) brusnej dosky.

Ak ma brusna doska viacero upinacich otvorov,
namontujte ju tak, aby sa najskoér brusil rezny
segment na Spicke noza.
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Obrazok 9-32 Mierne utiahnutie brisnej paky

Otocte brusnu paku (9-32/1) v smere hodinovych
ruciciek na upinaci ¢ap a jemne ju utiahnite tak,
aby sa brusna doska este dala posuvat.

9.2.5 Nastavenie rozsahu otacania bruasnej dosky

Obrazok 9-33 Nastavenie rozsahu otacania

9.2.6 Zvacsenie polomeru brusenia

Obrazok 9-34 Zvacsenie polomeru brudsenia

Otéacajte brdsnu dosku doprava, az kym sa jej lavy
okraj nebude nachadzat priblizne 10 cm vpravo
od brusneho pasu.

Brasnu paku (9-33/1) utiahnite v smere hodino-
vych ruciciek.

V pripade potreby je mozné zvacsit polomer
brusenia brisneho zariadenia.

Na tento Ucel uvolnite obe krizové rukovate
(9-34/1) na zékladnej doske. Pripravok potiahnite
az na doraz smerom k obsluhe.

Znovu utiahnite krizové rukovate.
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9.2.7 Upnutie noza na rezanie

Pri manipulacii s nozmi na rezanie méze déjst k vaznym zraneniam v
dosledku porezania. Noze na rezanie prepravujte len pomocou preprav-
nych zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

Pred upnutim noza skontrolujte, ¢i brasna
POZOR doska pasuje k nozu, ktory sa ma brusit. Na
tento ucel porovnajte oznacenie na brusnej
doske s oznaéenim na nozi.

Pouzitie nevhodnej brusnej dosky moze
sposobit poskodenie noza a brusnej dosky.

Odklopte brisnu dosku (9-35/1) dozadu az na
I. doraz. Teraz je zaistena proti otoceniu.
| ’ e Brdsnu dosku umiestnite tak, aby bola oblast
1} upevnenia noza dobre pristupna.
o5l a

P

Obrazok 9-35 Otocenie brusnej dosky dozadu
do poistky proti otacaniu

N6z (9-36/1) upevnite na brusnu dosku (9-36/2).

Obrazok 9-36 Upnutie noza na brusnu dosku
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Obrazok 9-37 Aretacia noza na brusnej doske

Otocte upinaciu paku (9-37/1) do polohy , Zatvo-
rené”.

NOZ je teraz aretovany.

Brasnu dosku s upnutym noZzom otocte dopredu
k brdsnemu pasu.

9.2.8 Zakladna funkcia aretacného mechanizmu HV 262

INFORMACIA

Obrazok 9-38 Aretacny kotuc

INFORMACIA

Obrazok 9-39 Prehlad areta¢ného mechanizmu

Aretacny kotu¢ ma niekol'ko aretaénych poléh.
Prvé dve polohy maju tvar pismena U, vietky
nasledujuce polohy maju tvar pismena V.

Tieto dve aretacné polohy v tvare pismena U sluzia
na nastavenie noza na brdsnom pase a na zbruse-
nie ostrapkov.

Aretac¢né polohy v tvare pismena V slizia na
konvexné brusenie noza.

0 = nastavovacia poloha (9-38/1)
1 = brusna poloha (9-38/2)
2-11 = konvexné brusenie (9-38/3)

Kazdy proces brusenia sa vzdy spusta v
nastavovacej polohe ,,0".

Aretacna paka
Aretacny kotuc
Rucné koleso
Krizova rukovat

A WN -
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9.2.9
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Umiestnenie univerzalneho pasového brusneho zariadenia HV 262 do na-
stavovacej polohy

Obrazok 9-40 Nastavenie brusneho zariadenia
do nastavovacej polohy , 0"

Obrazok 9-42 Presun brusneho pasu k brusne-
mu zariadeniu

Aby ste nastavili pasové brusne zariadenie do
nastavovacej polohy, stlacte palcom areta¢nu paku
(9-40/1) a ostatnymi Styrmi prstami otacajte ruc-
nym kolesom (9-40/2), kym nedosiahnete nastavo-
vaciu polohu ,,0".

Uvolnite areta¢nu paku (9-40/1).

Mierne uvolnite krizovd rukovat (9-41/1) jej
otacanim proti smeru hodinovych ruciciek.

Brusne zariadenie mozete teraz pomocou ru¢ného
kolesa volne posuvat dopredu a dozadu.

Posuvajte brusne zariadenie pomocou ru¢ného
kolesa v smere hodinovych rucic¢iek smerom k
brisnemu pasu, az kym sa rezna hrana rezného
segmentu, ktory sa ma brusit ako prvy, jemne
dotkne brusneho pasu.

Krizovu rukovat (9-41/1) utiahnite v smere
hodinovych ruciciek.



9. Obsluha HV 262

9.2.10 Brusenie nozov na rezanie

Pri braseni, leSteni a odstranovani ostrapkov vznikaju brasne castice,

ktoré sa mozu dostat do oci.

Pouzivajte ochranné okuliare.

UPOZORNENIE

Obrazok 9-43 Zapnutie brusky a chladiaceho
systému

Obrazok 9-44 Nastavenie brisneho zariadenia
do brusnej polohy ,, 1"

g

Obrazok 9-45 Zbrusenie ostrapku

Zapnite brusku (9-43/1) a chladiaci systém
(9-43/2).

Presunite brusne zariadenie z nastavovacej polohy
do brusnej polohy ,,1“.

Na tento Ucel stlacte palcom areta¢nd paku
(9-44/1) a ostatnymi Styrmi prstami otacajte ru¢né
koleso (9-44/2) v smere hodinovych ruciciek
smerom k brdsnemu pasu, az kym nedosiahnete
brusnu polohu , 1" (9-44/3).

Uvolnite aretac¢nu paku (9-44/1).

Pri noZzoch na rezanie v tvare kosaka sa kazdy
rezny segment brusi samostatne (1 segment = od
rohu k rohu).

Pomocou brusnej paky (9-45/1) pritlacte n6z mier-
nou silou na brusny pas (9-45/2) a rovnomerne
nim pohybujte po brdsnom pase.

Bruste tak dlho, kym sa na reznej hrane nevytvori
maly ostrapok.
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Obrazok 9-46 Konvexné brisenie nozov na
rezanie v tvare kosaka

Obrazok 9-47 Dorazova skrutka

Obrazok 9-48 Vratenie brdsneho zariadenia
spat

Pomocou nasledujucich aretac¢nych pol6h sa n6z
brusi konvexne.

Na tento Ucel stlacte palcom areta¢nu paku a
ostatnymi Styrmi prstami otacajte ru¢né koleso v
smere hodinovych ruci¢iek smerom k brisnemu
pasu, az kym nedosiahnete areta¢nu polohu 2"
(9-46/1). Uvolnite aretacnu paku.

V tejto polohe vykonajte priblizne desat brusnych
zdvihov (1 zdvih = 1 pohyb z jedného rohu do
druhého rohu rezného segmentu).

Potom prejdite do dalSej polohy ,,3". Ajtu
vykonajte priblizne desat brisnych pohybov.

Postup opakujte priblizne do aretacnej polohy
. 7", kym nebude cely blok noza vybruseny.

Pocet prisunov je mozné obmedzit pomocou
dorazovej skrutky (9-47/1) v lubovolnej polohe.

Pre lepsi pristup k dorazovej skrutke (9-47/1)
odskrutkujte krizovu rukovat a odmontujte ru¢né
koleso.

Ked je prvy segment Uplne nabrdseny, pomocou
ru¢ného kolesa posurite brisne zariadenie proti
smeru hodinovych ruciciek smerom k obsluhe do
brusnej polohy ,1".

Nastavte brusne zariadenie do polohy ,0"
stlacenim aretacnej paky.

Uvolnite krizovu rukovat (9-48/1) a posunite
brusne zariadenie asi 5 cm od brisneho pasu.
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Obrazok 9-49 Otocenie noza na rezanie na
dalsi rezny segment

Mierne uvolnite brasnu paku (9-49/1) a otocte
ndz na dalsi rezny segment.

V pripade potreby vymerite brdsnu dosku.

Najskdr vyberte n6z. Brusnu dosku upevnite
do otvoru zodpovedajuceho dalSiemu reznému
segmentu, ako je opisané v kapitole 9.2.4.

Vsetky rezné segmenty bruste podla
nasledujuceho opisu:

Umiestnenie univerzalneho pasového
brusneho zariadenia HV 262 do nastavovace;j
polohy ,,0” (pozri kapitolu 9.2.9).

Brusenie noZov na rezanie (pozri kapitolu
9.2.10).

Tieto kroky zopakujte pri kazdom reznom
segmente.

Odstranovanie ostrapkov a leStenie nozov na rezanie

Obrazok 9-50 Odstranenie ostrapkov a lestenie
noza na rezanie na lamelovej kefe

Odstrarite ostrapky a vylestite noze na rezanie na
lamelovej kefe. Pozrite si technickd dokumentaciu
univerzalnej brusky na brusenie zamokra S 200,
kapitola 7.7.

65



10. Starostlivost a udrzba

Pri vSetkych pracach na bruske sa musia dodrziavat miestne bezpecnost-
né predpisy a predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci, ako aj
kapitoly ,, Bezpecnost” a ,Délezité pokyny” v navode na obsluhu.

UPOZORNENIE

10.1 Cistenie

Brusne zariadenia je potrebné Cistit po kazdom brusenti, inak obrus zaschne a bude sa tazko
odstranovat.

Po vycisteni odporicame na o3etrenie brusnych zariadeni pouzivat produkty uvedené v tabulke
Cistiacich a mazacich prostriedkov (kapitola 10.1.1).

10.1.1 Tabulka cistiacich a mazacich prostriedkov

Cistenie/ Mazanie Interflon WURTH SHELL EXXON Mobile
Cistenie a oetrovanie Casti stroja Dry Clean Sprej na Risella 917 Marcol 82
Stainless Steel starostlivost o
nehrdzavejlcu
ocel
Mazanie zavitov a klznych pléch Fin Grease Viactcelové Gadus S2 Ronex MP
mazivo

10.2 Plan udrzby (jednozmenna prevadzka)

Turnus Modul Cinnost
Denne Vsetky povrchy Ocistite makkou handrickou a oSetrujucim sprejom.
Tyzdenne Zavity krizovych rukovati NamaZte viacUcelovym mazivom.
Vodiace plochy Vycistite a namazte univerzalnym mazivom.
Rocne Vyziadajte si servis od spolo¢nosti KNECHT

Maschinenbau GmbH.
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11. Demontaz a likvidacia

11.1 Demontaz
Vsetky prevadzkové materialy musia byt riadne zlikvidované.
Pohyblivé ¢asti zabezpecte proti skiznutiu.

Demontaz musi vykonat kvalifikovana odborna firma.

11.2 Likvidacia

Po uplynuti Zivotnosti stroja ho musi zlikvidovat kvalifikovana odborna firma. Vo vynimocnych
pripadoch a po dohode so spolo¢nostou KNECHT Maschinenbau GmbH je moZné brusne zariade-
nia vratit.

Prevadzkové materidly (napr. brusne kotuce, brusne pasy, lamelové kefy atd.) sa musia tiez
spravne zlikvidovat.
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12. Servis, nahradné diely a prislusenstvo

12.1 PosStova adresa
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Nemecko

Telefon +49-7527-928-0
Fax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

12.2 Servis

Vedenie servisu:
Adresa sa zhoduje s postovou adresou

service@knecht.eu

12.3 Opotrebitelné a nahradné diely

Ak potrebujete nahradné diely, pouzite zoznam nahradnych dielov dodany so strojom. Tovar
objednavajte podla nasledujucej schémy.

Pri objednavke vidy uvadzajte:  (priklad)

Typ stroja (HV262)

Nazov modulu (distancny krazok 27°)
Cislo polozky (13)

Cislo vykresu (&islo vyrobku) (2000030-3908)
MnozZstvo (1 kus)

Ak mate akékolvek otazky, bez obav sa obratte na nas.
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13.

Priloha

13.1

EU vyhlasenie o zhode
v stilade so smernicou EU 2006/42/EU

* Stroje 2006/42/EU
e Elektromagneticka kompatibilita 2014/30/EU

Tymto vyhlasujeme, Ze niZsie uvedeny stroj je na zaklade svojej konstrukcie a vyhotovenia a v nami
uvedenom prevedeni uvedeny na trh v stlade s prislusnymi zakladnymi zdravotnymi a bezpecnost-
nymi poZiadavkami prislusnej smernice EU.

Toto vyhlasenie straca platnost, ak sa stroj upravi bez nasho suhlasu.

Oznacenie stroja:
Typové oznacenie:

Oznacenie stroja:
Typové oznacenie:

Uplatnované harmonizované normy,
najma:

Osoba zodpovedna za dokumentaciu:

Vyrobca:

Univerzalne brusne rameno
HV 203

Univerzalne pasové brusne zariadenie
HV 262

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Andreas Doerr (5tat. autor. technik)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Nemecko

K dispozicii je kompletna technicka dokumentacia. Navod na obsluhu stroja je k dispozicii v
povodnej verzii a v narodnom jazyku pouzivatela.

Platnost vyhlasenia sa skonci, ak sa zmenia pravne poziadavky.

Bergatreute, 18. oktéber 2024

KNECHT Maschinenbau GmbH

kus Knecht
onatel
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