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Dolezité informacie

1.1

1.2

Uvod k navodu na obsluhu

Tento navod na obsluhu ma ulahcit obozndmenie sa s univerzdlnou bruskou na brusenie zamokra,
v dalSom texte nazyvanou bruska a jej moznostami pouZitia v sulade s ur¢enim.

Navod na obsluhu obsahuje dolezité pokyny na bezpelnu, spravnu a hospodarnu prevadzku
brusky. Dodrziavanie tohto ndvodu pomaha predchadzat nebezpecenstvu, znizovat naklady na
opravy a prestoje a zvySovat spolahlivost a Zivotnost brusky.

Navod na obsluhu musi byt vzdy k dispozicii na mieste pouZivania brusky.

Navod na obsluhu musi precitat a dodrziavat kazda osoba, ktora je poverena pracou na bruske,
napr.:

® prepravou, montazou, uvedenim do prevadzky

e obsluhou, vratane odstrafiovania poruch v priebehu prevadzky, ako aj

e (drzbou (servis, opravy).

Okrem navodu na obsluhu a platnych predpisov tykajucich sa bezpecnosti a ochrany zdravia pri

praci v krajine pouZivatela a na mieste pouzitia je potrebné dodrziavat aj uznavané technické
predpisy tykajuce sa bezpecnej a odbornej prace.

Vystrazné upozornenia a symboly v navode na obsluhu

V navode na obsluhu sa pouzivaju nasledujuce symboly/oznacenia, ktoré je potrebné dodrziavat:
Vystrazny trojuholnik so signalnym slovom ,,UPOZORNENIE” sa pouziva ako
upozornenie na bezpecnost prace pri vsetkych pracach, pri ktorych hrozi

nebezpectenstvo ohrozenia Zivota a zdravia.

V tychto pripadoch sa musia prace vykonavat s osobitnou opatrnostou a
starostlivostou.

UPOZORNENIE

Slovo ,,POZOR" je uvedené na miestach, ktoré si vyZzaduju osobitnl pozor-
POZOR nost, aby sa zabranilo poskodeniu alebo zni¢eniu brusky alebo jej okolia.

Slovo ,,INFORMACIA” sa vztahuje na tipy na pouZitie a obzvlast uzito¢né

INFORMACIA o
informacie.



1. Dolezité informacie

1.3 Vystrazné a prikazové znacky a ich vyznam

1.3.1 Vystrazné a prikazové znacky na/v bruske
Na/v bruske st umiestnené nasledujlce vystrazné a prikazové znacky:
UPOZORNENIE! NEBEZPECNE ELEKTRICKE NAPATIE
(vystrazna znacka na kryte spinaca)

Po pripojeni brusky k elektrickej sieti je v nej pritomné napétie
ohrozujuce zivot.

Casti zariadenia pod napatim smu otvérat len opravneni odborni
zamestnandi.

Pred vykonavanim udrzby, servisu a oprav sa musi briska odpojit
od elektrickej siete.

UPOZORNENIE! NEBEZPECENSTVO PORANENIA SPOSOBENE
BRUSNYMI CASTICAMI (prikazova znacka na prednej strane
stroja)

Pri bruseni, leSteni, odstrariovani ostrapkov a orovnavani vznikaju
brusne Castice, ktoré sa mozu dostat do odi.

Pri tychto pracach sa musi pouzivat ochrana odi.

1.3.2 Vseobecné vystrazné a prikazové znacky

Je potrebné dodrziavat nasledujuce vieobecné prikazové znacky:

UPOZORNENIE! NEBEZPECENSTVO PORANENIA NA NOZI

Pri praci s bruskou sa ostria noze, ktoré moézu kvoli svojej ostrosti
sposobit zavazné rezné rany.

Pri upinani a odpinani nozov je potrebné nosit ochranné rukavice.

Pri preprave nozov budte opatrni. PouZivajte ochranné zariadenia
vyrobcu noza. Noste ochranné rukavice a bezpe¢nostnu obuv.
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1.4

1.5

Vyrobny stitok a cislo stroja

-

Obrazok 1-1 Vyrobny stitok

Obrazok 1-2 Cislo stroja

Vyrobny stitok (1-1) sa nachadza na zadnom
plechu stroja.

Cislo stroja (1-2) n&jdete na vyrobnom stitku (1-1)
a na lavej bocnej stene pod lamelovou kefou.

Cisla obrazkov a poloziek v navode na obsluhu

Ak sa text tyka Casti stroja, ktora je zobrazena na obrazku, je to uvedené pomocou ¢isla obrazka

a pozicie v zatvorkach.

Priklad: (6-2/1) znamena ¢islo obréazka 6-2, poziciu 1.

Obrazok 6-2 Kontrola smeru otacania

Skontrolujte smer otacania lamelovej kefy.

Sipka (6-2/1) udédva smer otacania pasu na brisenie
zamokra a lamelovej kefy.

Ak sa lamelova kefa otaca spravnym smerom, spravny
Je aj smer otacania brisneho kotuca a pasu na brusenie
zamokra.

Ak smer otacania lamelovej kefy nie je spravny, poZiadajte
kvalifikovaného elektrikara, aby zmenil fazu.
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2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3
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Zakladné bezpecnostné pokyny

Dodrziavanie pokynov uvedenych v navode na obsluhu

Zakladnym predpokladom bezpecnej obsluhy a bezporuchovej prevadzky tejto brusky je znalost
zakladnych bezpecnostnych pokynov a bezpecnostnych predpisov.

¢ Tento navod na obsluhu obsahuje délezité pokyny na bezpecnd prevadzku brusky.

¢ Tento navod na obsluhu, najma bezpecnostné pokyny, musia dodrziavat vsetky osoby pracujuce
na bruske.

e Okrem toho je potrebné dodrZiavat pravidla a predpisy tykajuce sa bezpecnosti a ochrany zdra-
via pri praci platné v mieste pouzitia.

Povinnosti prevadzkovatela

Prevadzkovatel sa zavazuje, Zze pracu na bridske umozni len osobam,

e ktoré s oboznamené so zakladnymi predpismi o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a su
poucené o obsluhe brusky,

e ktoré si precitali a pochopili ndvod na obsluhu, najma kapitolu , Bezpecnost” a vystrazné
upozornenia, a potvrdili to svojim podpisom.

Bezpecnost prace zamestnancov sa kontroluje v pravidelnych intervaloch.

Povinnosti zamestnancov

VSetky osoby poverené pracou na bruske sa zavazuju, ze pred zacatim prace

e budu dodrZiavat zakladné predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci,

e precitaju navod na obsluhu, najma kapitolu , Bezpecnost” a vystrazné upozornenia, a svojim
podpisom potvrdia, Ze ich pochopili.

Nebezpecenstva pri manipulacii s braskou

Bruska je vyrobena podla najnovsich technickych poznatkov a uznavanych bezpecnostnych

predpisov. Napriek tomu sa pri jej pouZzivani mdze vyskytnut nebezpecenstvo pre zivot a zdravie

pouzivatela alebo tretich oséb, resp. méze dojst k poskodeniu brusky alebo iného majetku.

Bruska sa smie pouzivat len

e v stlade s jej urtenim a

e v technicky bezchybnom stave.

Akékolvek poruchy, ktoré mozu ohrozit bezpe¢nost, sa musia okamzite odstranit.
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2.1.5

2.2

2.3

Poruchy

Ak sa na bruske vyskytnu poruchy ohrozujlce bezpec¢nost alebo ak proces obrébania naznacuje,
Ze k takymto porucham moze dojst, brusku je potrebné okamzite zastavit, a to az do najdenia a
odstranenia poruchy.

Poruchy smie odstrariovat iba autorizovany odborny personal.

Pouzitie v sulade s urcenim

Bruska je univerzalne pouzitelna na vietky bezné noze na rezanie, ako aj na kruhové noze, ru¢né
noze a iné rezacie nastroje.

Okrem ru¢nych noZov (napr. noZzov na porciovanie) musia byt vietky rezné nastroje upnuté na
prislusné brusne dosky. Najprv je potrebné skontrolovat, ¢i brisna doska pasuje k nozu, ktory sa
ma brusit. Az potom sa mdze ndz brusit.

Akékolvek iné pouZitie alebo pouZzitie nad tento ramec sa nepovazuje za pouZitie v stlade s ur-
Cenim. Spolo¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH nezodpoveda za skody, ktoré z toho vzniknd.
Riziko nesie vyhradne pouzivatel.

PouZivanie v sulade s ur¢enim zahffia aj dodrziavanie vietkych pokynov uvedenych v navode na
obsluhu.

Nespravne pouzitie brisky predstavuje
POZOR napriklad:

* Rezné nastroje, ktoré nie je mozné viest
rucne, sa brusia bez brasnej dosky.

* Nespravne upevnenie prislusenstva.
* noze sa brusia/lestia proti reznej hrane na

pase brusenie zamokra alebo lamelove;j
kefe.

Zaruka a zodpovednost

Naroky vyplyvajuce zo zaruky a zodpovednosti za skody na zdravi a majetku su vylucené, ak su
sposobené jednou alebo viacerymi z nasledujucich pricin:

e pouzivanie brusky v rozpore s urcenim,
® nespravna preprava, uvedenie do prevadzky, obsluha a Udrzba brusky,

e prevadzkovanie brusky s poskodenymi bezpecnostnymi zariadeniami alebo nespravne
nainstalovanymi ¢i nefunkénymi bezpecnostnymi a ochrannymi zariadeniami,

1
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2.4.1

24.2

2.4.3
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e nedodrzanie pokynov v ndvode na obsluhu tykajucich sa prepravy, uvedenia do prevadzky,
prevadzky, Udrzby a opravy brusky,

e svojvolné konstruk¢né zmeny brusky,

* svojvolna zmena napr. prevodovych pomerov (vykon a otacky) a

¢ nedostatocné monitorovanie Casti stroja, ktoré podliehaju opotrebovaniu, ako aj
e pouzitie neschvalenych nahradnych a opotrebitelnych dielov.

Pouzivajte len originalne nahradneé a opotrebitelné diely. Pri dieloch od inych vyrobcov nie je
zarucené, Ze boli navrhnuté a vyrobené tak, aby splnali poziadavky na odolnost a bezpecnost.

Bezpecnostné predpisy
Organizacné opatrenia
Vsetky existujuce bezpecnostné zariadenia sa musia pravidelne kontrolovat.

Pri opakujucich sa pracach suvisiacich s udrzbou je potrebné dodrziavat predpisané terminy alebo
terminy uvedené v navode na obsluhu!

Ochranné zariadenia

Pred kazdym uvedenim brusky do prevadzky musia byt vietky ochranné zariadenia spravne
namontované a funk¢né.

Ochranné zariadenia sa mdzu odstranit az po vypnuti brusky a zabezpedeni proti opatovnému
uvedeniu do prevadzky.

Pri montazi nahradnych dielov musi prevadzkovatel namontovat ochranné zariadenia v sulade s
predpismi.

Neformalne bezpecnostné opatrenia

Navod na obsluhu musi byt vzdy k dispozicii na mieste pouZzivania brusky. Okrem navodu na
obsluhu je potrebné zabezpecit a dodrZiavat vieobecne platné, ako aj miestne predpisy o bezpec-

nosti a ochrane zdravia pri praci.

Vsetky bezpecnostné pokyny a vystrazné upozornenia na bruske musia byt UpIné a dobre Citatelné.

Vyber zamestnancoy, kvalifikacia zamestnancov

Na bruske smie pracovat len zaskoleny a pouceny personal. Dodrzujte zdkonom povoleny
minimalny vek!
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

24.8

2.4.9

Povinnosti zamestnancov pri uvedeni do prevadzky, obsluhe, Udrzbe a opravach musia byt jasne
stanovené.

Zamestnanci, ktori sa nachadzaju vo faze zaskolovania, oboznamovania, odbornej pripravy alebo
zaucenia, smu pracovat na bruske iba pod neustalym dohladom skuseného pracovnika!

Ovladanie stroja

Stroj smie zapinat a obsluhovat len zaskoleny a pouceny personal.

Bezpecnostné opatrenia pri beznej prevadzke

Vyhnite sa akémukolvek nebezpe¢nému spdsobu prace. Brusku pouZzivajte len vtedy, ak su vietky
ochranné zariadenia na mieste a plne funk¢né.

Najmenej raz za zmenu (alebo za der) skontrolujte brusku, ¢i nie je zvonku viditelne poskodena
a ¢i su funk¢né bezpecnostné zariadenia.

Akékolvek zmeny (vratane prevadzkovych vlastnosti) ihned nahlaste prislusnému Utvaru alebo
osobe. V pripade potreby okamzZite zastavte brusku a zaistite ju.

Pred zapnutim brusky sa presvedcte, Ze spusteny stroj neméze nikoho ohrozit.

V pripade funk¢nej poruchy okamzite zastavte brdsku a zaistite ju. Poruchy okamzite odstranite.

Nebezpecenstvo pri praci s elektrickou energiou

Prace na elektrickych zariadeniach alebo prevadzkovych prostriedkoch smie vykonavat iba kvalifi-
kovany elektrikar v sulade s elektrotechnickymi predpismi.

Nedostatky, ako napr. poskodené kable, kablové spojenia atd., musi ihned odstranit autorizovany
odbornik.

Miesta so zvySenym nebezpecenstvom
V oblasti brusneho kotuca, pasu na brisenie zamokra a lamelovej kefy hrozi nebezpecenstvo

pomliazdenia a vtiahnutia napr. odevov, prstov a vlasov. Je potrebné pouzivat vhodné osobné
ochranné prostriedky.

Udrzba (servis, oprava) a odstrafiovanie portch

Udrzbu musia vykonavat odborni pracovnici v stanovenych terminoch. Pred zacatim oprav
informujte obsluhujuci persondl. Je potrebné urcit aj zodpovednu dozornd osobu.

Pri v3etkych servisnych pracach musi byt bridska odpojena od napdjania a zabezpecena proti
nahodnému opatovnému zapnutiu.

Vytiahnite sietovl zastreku. V pripade potreby zabezpelte miesto opravy.

13
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2.4.12

2.4.13
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Po ukonceni prac suvisiacich s tdrzbou a odstraneni porich namontujte vietky bezpe¢nostné
zariadenia a skontrolujte ich funk¢nost.

Konstrukéné upravy na braske

Bez suhlasu vyrobcu nevykondvajte Ziadne zmeny, Upravy alebo prestavby brasky. To plati aj pre
inStalaciu a nastavenie bezpecnostnych zariadeni.

Vsetky Upravy vyzaduju pisomné potvrdenie spolo¢nosti KNECHT Maschinenbau GmbH.
Casti stroja, ktoré nie st v bezchybnom stave, okamzite vymerite.

Pouzivajte len originalne nahradné a opotrebitelné diely. Pri dieloch od inych vyrobcov nie je
zarucené, Ze boli navrhnuté a vyrobené tak, aby splfiali poziadavky na odolnost a bezpec¢nost.

Cistenie brasky

S pouzitymi Cistiacimi prostriedkami a materialmi zaobchadzajte spravne a likvidujte ich spdsobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu.

Zabezpecte bezpecnu a ekologicku likvidaciu opotrebovanych a vymenenych nahradnych dielov.

Oleje a maziva

Pri manipuldcii s olejmi a mazivami dodrziavajte bezpecnostné predpisy platné pre tento vyrobok.
Dodrziavajte osobitné predpisy platné pre potravinarsky priemysel.

Zmena miesta brusky

Aj pri minimalnej zmene miesta odpojte briusku od akéhokolvek externého zdroja energie. Pred
opdtovnym uvedenim do prevadzky spravne pripojte brdsku k napajaniu.

Pri prekladke pouzivajte iba zdvihacie zariadenia a prostriedky na zdvihanie bremien s dostato¢nou
nosnostou. Na zdvihanie je potrebné urcit odborného obsluhujiceho pracovnika.

V oblasti prekladky a instalacie sa nesmu zdrziavat Ziadne dalSie osoby okrem os6b uréenych na
tieto prace.

Brusku zdvihajte pomocou zdvihacieho zariadenia len podla pokynov uvedenych v ndvode na
obsluhu. Pouzivajte len vhodné prepravné vozidlo s dostatoc¢nou nosnostou. Naklad spolahlivo
zabezpecte. PouZivajte vhodné upevriovacie body.

Pri opatovnom uvedeni do prevadzky postupujte len v stlade s ndvodom na obsluhu.



Opis

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

Uéel pouzitia

Univerzalnou bruskou na brusenie zamokra S200 je mozné brusit, odstrafiovat ostrapky a lestit
vietky beZné noze na rezanie, ako aj kruhové noze, ru¢né noze a iné rezné nastroje.

Technické udaje

Vseobecné informacie

Napajanie* 3x 400V
Sietova frekvencia* 50 Hz
Vykon* 1,15 kW
Prikon* 1,61 kW
Spotreba prudu* 2,79 A
Vstupna ochrana 16 A
Namerana emisna hladina akustického tlaku A 78 dB (A)

na pracovisku LpA**

Otacky pasu na brusenie zamokra/lamelovej kefy 1700 1/min

Otacky brusneho kotuca (volitelne) 420 1/min

*) Tieto Udaje sa mdzu menit v zavislosti od elektrického napéjania.
**) Dvojciselnd hodnota emisie hluku podla normy EN ISO 4871 (nepresnost merania KpA. 3 dB (A)). Emisna
hladina akustického tlaku podla normy EN ISO 11201. Bruseny bol ndz na rezanie typu K 24 od spolo¢nosti

KNECHT Maschinenbau GmbH.

$200 S | S200 BS (soklova verzia)

Vyska (verzia s brdsnym kottcom) cca 1300 mm
Sirka cca 900 mm
Hibka cca 1100 mm
Potrebny priestor (5 x h) cca 1500 x 1500 mm
Hmotnost max. 160 kg
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Obrazok 3-1 Rozmery v mm (S200 S soklova verzia)

3.2.3 5200 T|S200 BT (stolova verzia)

Vyska (verzia s brdsnym kottcom) cca 600 mm
Sirka cca 900 mm
Hibka cca 1000 mm
Potrebny priestor (5 x h) cca 1500 x 1500 mm
Hmotnost max. 104 kg

16



Opis

3.3

1000 mm 900 mm

600 mm

Obrazok 3-2 Rozmery v mm (S200 T stolova verzia)

Opis funkcii

Pomocou univerzalnej brasky na brusenie zamokra je mozné brusit, odstrafiovat ostrapky a lestit
linedrne, kruhové noZe a noze v tvare kosaka.

Vsetky noZe okrem ru¢nych nozov musia byt upnuté na brusnych doskach a brdsené na brisnom
kotuci alebo pase na brusenie zamokra pomocou prislusnych zariadenti.

Uhol bruasenia na brdsnom kotlci sa da plynule nastavit. Uhol brisenia na pase na brusenie
zamokra sa nastavuje pomocou réznych distancnych podloziek.

Na lamelovej kefe sa mézu bez pouzitia dalsich pomdcok odstrariovat ostrapky a lestit noze.

17



Opis

3.4

18

Opis modulov

Univerzalna brdska na brusenie zamokra je k dispozicii v roznych verziach:

® 5$200 S (soklova verzia s brdsnym kotucom)
e S200 BS (soklova verzia bez brusneho kotuca)
e S200 T (stolova verzia s brasnym kott¢om)
e S200 BT (stolova verzia bez brisneho kotuca)

Spolo¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH navy3e ponuka uzitocné doplnky, ktoré je mozné
volitelne pouzit. Tieto zariadenia su vysvetlené na nasledujicich stranach.

|
-

Obrazok 3-3 Celkovy pohlad na brasku (5200 S soklova verzia | HV 203 | HV 262)

A WN =

Lamelova kefa

Ovladaci panel

Orovnavaci nastroj HV 201 na brusny kotuc (kapitola 3.4.9)
Univerzalne brdsne rameno HV 203 (kapitola 3.4.4)




Opis

3.4.1

3.4.2

Brusny kotuc

Pas na brusenie zamokra

Univerzalne pasové brusne zariadenie HV 262 (kapitola 3.4.6)
Z4sobnik na vodu (soklové verzia)

Nozic¢ky stroja

O 00 ~NOYywu

Davkovanie chladiacej kvapaliny pri bruseni s pasom na briasenie zamokra

ﬂ = 1 Davkovanie chladiacej kvapaliny pre pas na
Ty brlsenie zamokra
N—— 2 Upinaci pripravok orovnavacieho néastroja

HV 201

Obrazok 3-4 Davkovanie chladiacej kvapaliny
pre pas na brusenie zamokra

Ovladaci panel

1 Cerpadlo chladiacej kvapaliny ON/OFF
2 Motor brusky ON/OFF

Obrazok 3-5 Ovladaci panel

19



Opis

3.4.3

344

3.4.5
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Otocné rameno HV 207 (volitelne S200 S | S200 T)

Obrazok 3-6 Oto¢né rameno HV 207

1
2

Rucné koleso na nastavenie uhla
Otocné rameno

Univerzalne briasne rameno HV 203 (volitelne S200 S | S200 T)

Obrazok 3-7 Univerzalne brusne rameno
HV 203

u b wWwN —

Rucné koleso na nastavenie uhla
Brusna doska SP 107

Brusna paka

Univerzalne brisne rameno
Ochrana brusneho kotuca

Pasové brusne zariadenie HV 261 (volitel'ne, vietky verzie)

Obrazok 3-8 Pasové brusne zariadenie HV 261

~ArWN -

Brusna péaka

Funkeny kotuc

Aretacna paka

Rucné koleso na prisun pasového bridsneho
zariadenia

Krizova rukovat



3. Opis

3.4.6 Pasové brusne zariadenie HV 262 (volitel'ne, vietky verzie)

2 1 Brusna paka
0 2 Funkeny kotuc
' 3 Aretacna paka
: 4 Rucné koleso na prisun univerzalneho

[
e -
. I pasového brusneho zariadenia
5 Krizova rukovat

Obrazok 3-9 Univerzalne pasové brusne
zariadenie HV 262

3.4.7 Zariadenie na brusenie kruhovych nozov HV 205-1 (volitelne $200 S | S$200 T)
na kruhové noze d. 80-250 mm

1 Rucné koleso na nastavenie uhla
2 Upinaci pripravok kruhového noza

Obrazok 3-10 Brusne zariadenie na kruhové
noze HV 205-1

21



3. Opis

3.4.8 Zariadenie na brusenie kruhovych nozov HV205-2 (volitel'ne $200 S | S200 T)
na kruhové noze d. 250-470 mm

1 Rucné koleso na nastavenie uhla
2 Ochrana noza
3 Zariadenie na odstranovanie ostrapkov

Obrazok 3-11 Brusne zariadenie na kruhové
noze HV205-2

3.4.9 Orovnavaci nastroj HV201 (5200 S| S200 T)

1 Nastavovacia matica
2 Orovnavaci diamant
3 Upinaci pripravok orovnavacieho nastroja
HV 201

E

v

]

£

B
Obrazok 3-12 Orovnavaci nastroj HV 201
3.4.10 Chladiaci systém (S200 S | S200 BS)

1 Cerpadlo chladiace] kvapaliny
2 Zasobnik na vodu

Obrazok 3-13 Chladiaci systém

22



3. Opis

3.4.11 Externy chladiaci systém EP 205 (volitelne S200 T | S200 BT)

1 Cerpadlo chladiacej kvapaliny
2 Zasobnik na vodu

Obrazok 3-14 Externy chladiaci systém EP205

23



Opis

3.5
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Opis funkcii agregatov

Obrazok 3-15 Celkovy pohlad na brasku (S200 S soklova verzia | HV 203 | HV 262)

Hrncovity brasny kotuc¢ (5200 S | S200 T)

Rychlo obrusuje velké mnozstvo materialu. Silne poskodené noze na rezanie sa na nom
daju bez problémov opravit. Fazetovy vybrus, napr. na kruhovych noZzoch, sa vykonava
na hrncovitom brdsnom kotuci. Pozadovany uhol brusenia sa da plynule nastavit.

Zariadenia:

e oto¢né rameno HV 207: na brusenie kruhovych noZov na rezanie v tvare kosaka

¢ Univerzalne brdsne rameno HV 203: na brusenie linedrnych nozov na rezanie a nozov
na rezanie v tvare kosaka

¢ Brusne zariadenie na kruhové noze HV205-1: na brusenie kruhovych nozov
d. 80-250 mm

¢ Brusne zariadenie na kruhové noze HV205-2: na brusenie kruhovych nozov
d. 250-470 mm

¢ Orovnavaci nastroj HV201: na orovnavanie hrncovitého bridsneho kotuca

Lamelova kefa (vsetky verzie)
Na odstrafiovanie ostrapkov a leStenie linedrnych noZov na rezanie a noZov na rezanie v
tvare kosaka, ako aj ru¢nych nozov.

Bruisny pas na brasenie zamokra (vsetky verzie)
Umozniuje ploché a konvexné vybrusy. NoZe na rezanie sa brusia v prislusnych upinacich
zariadeniach. Ru¢né noze sa brusia bez zariadenia.




3.

Op

IS

Zariadenia:

® Pasové brusne zariadenie HV261: na brdsenie noZov na rezanie v tvare kosaka.

e Univerzalne pasové brusne zariadenie HV 262: na brusenie noZov na rezanie v tvare
kosaka a linearnych nozov na rezanie

25



Preprava

4.1

4.2

4.3
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Pocas prepravy sa musia dodrziavat platné miestne bezpecnostné
predpisy a predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

Brusku prepravujte len s nozickami smerujicimi nadol.

UPOZORNENIE

Prepravné prostriedky
Na prepravu a instalaciu brusky pouZivajte len dostato¢ne dimenzované prepravné prostriedky.

Pri pouziti vysokozdvizného vidlicového vozika alebo paletového vozika zasunte vidlice pod
brusku.

Pri preprave davajte pozor na tazisko stroja. Na obrazku 3-1 a 3-2 je znazornené tazisko (TS).

Poskodenie pri preprave

Ak sa pocas preberania dodavky zisti poskodenie, okamzite informujte spolo¢nost KNECHT
Maschinenbau GmbH a 3peditéra. V pripade potreby sa musi okamzite pribrat nezavisly znalec.

Odstrante obal a upevfiovacie pasky. Odstrante upevnovacie pasky z brusky. Obal zlikvidujte
spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.

Preprava na iné miesto instalacie

Pri preprave na iné miesto instalacie dbajte na to, aby boli dodrzané poziadavky na potrebny
priestor (pozri kapitolu 3.2).

Na mieste novej instalacie musi byt k dispozicii schvalena elektricka pripojka.
Bruska musi stat pevne a bezpecne.

Instalacie na elektrickom zariadeni méze vykonavat len autorizovany
odbornik. Dodrziavajte platné miestne bezpec¢nostné predpisy a predpisy
o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

UPOZORNENIE



Montaz

5.1

5.2

5.3

5.4

Vyber odbornych zamestnancov

Odporucame, aby montaz brasky vykonaval vyskoleny personal
spolo¢nosti KNECHT.

V pripade poskodenia v dosledku nespravnej montaze nenesieme ziadnu
zodpovednost. zodpovednost za skody sposobené nespravnou instala-
ciou.

Miesto instalacie

Pri urcovani miesta instalacie zohladnite priestor potrebny na montaz, udrzbu a opravy brusky
(pozri kapitolu 3.2).

Pripojky napajania
Bruska sa dodava pripravena na pripojenie s prislusnym pripojovacim kablom.

Skontrolujte, ¢i je napajanie spravne pripojené.

UPOZORNENIE

Nastavenia

Ro6zne komponenty a elektricky systém sa pred dodanim nastavuju v spolo¢nosti KNECHT
Maschinenbau GmbH.

Neopravnené zmeny nastavenych hodnét
POZOR nie su povolené a mézu viest k poskodeniu

brusky.
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Montaz

5.5
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Prvé uvedenie brusky do prevadzky

Brusku umiestnite na mieste instalacie na rovnu podlahu.

Nerovnosti podlahy vyrovnajte otocenim nastavitelnych noziciek stroja (3-3/9) pomocou
vidlicového kltuca velkosti 19 mm. Stroj vyrovnajte pomocou vodovahy.

InStalaciu napajania na mieste vykonava kvalifikovany elektrikar na pokyn prevadzkovatela.

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné kompletne nainstalovat a skontrolovat ochranné
zariadenia.

Pred uvedenim do prevadzky poziadajte autorizovany odborny personal
o kontrolu uc¢innosti vsetkych ochrannych zariadeni.

UPOZORNENIE



6.

Uvedenie do prevadzky

Casti zariadenia pod napitim smu otvarat len autorizovani odborni

zamestnanci.

Musia sa dodrziavat platné miestne bezpec¢nostné predpisy a predpisy o

bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

Pri zapnutej bruske hrozi nebezpecenstvo vtiahnutia rik, vlasov a odevu.

Moze dojst k vaznym zraneniam. Je potrebné pouzivat osobné ochranné
prostriedky.

Obrazok 6-1 PInenie zasobnika na vodu

Zasobnik na vodu (6-1/1) naplfite priblizne
15 litrami vody.

Zastréku zapojte do zasuvky na mieste instalacie (3x 400 V, 16 A).

Spinac ,Motor brusky” (3-5/2) otocte do polohy ,,ON". Brusny kotu¢, pas na brusenie zamokra

a lamelova kefa sa otacaju.

Obrazok 6-2 Kontrola smeru otacania

POZOR

Skontrolujte smer otacania lamelovej kefy.

Sipka (6-2/1) udava smer otacania pasu na
brdsenie zamokra a lamelovej kefy.

Ak sa lamelové kefa otaca spravnym smerom,
spravny je aj smer otacania brusneho kotuca a
pasu na brusenie zamokra.

Ak smer otacania lamelovej kefy nie je spravny,
poziadajte kvalifikovaného elektrikara, aby zmenil
fazu.

Pri nespravnom smere otacania sa méze
brusny kotu¢, lamelova kefa a kontaktny
kotu¢ uvolnit.
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Obsluha

7.1

30

Vseobecné principy technoldgie brusenia

Ak chcete, aby bolo tupé ostrie opat ostré, musite z noza odstranit kov.

Na tento Ucel sa ndz brusi az po reznu hranu, kym nevznikne maly ostrapok.

Ostrapok sa opatrne odstrani lamelovou kefou pod miernym tlakom. N6z sa pri tom vedie po
lamelovej kefe od rukovate po 3picku striedavo raz dolava a raz doprava (dolava — doprava —
dolava — doprava — dolava atd"). Tento postup opakujte priblizne 6 — 10-krat, kym nebude ostrie

noza bez ostrapkov a hladké.

KedZe rezna hrana nie je definovana len svojou ostrostou, ale aj zivotnostou, dalsim doélezitym
ukazovatelom vykonnosti je uhol reznej hrany.

Cim mensi je uhol reznej hrany, tym dlhsia je teoretickd Zivotnost nastroja. V praxi sa véak pri prilis
malom uhle reznej hrany rezna hrana lame, a preto uz nie je ostra.

Uhly reznych hran su preto v rozsahu 25° az 35°. Pri uhloch reznej hrany mensich ako 15° je
rezna hrana taka nestabilna, Ze sa pri najmensom odpore ohne.

Pri uhle reznej hrany va¢som ako 40° je rezna hrana sice stabilna, ale velmi rychlo straca svoju
ostrost.

Dalsim kritériom kvality reznej hrany je jej profil.

Existuju tri rdzne vybrusy:

Konvexny vybrus Plochy vybrus Duty vybrus

Konvexné vybrusy sa najcastejsie vyskytuju na nozoch na rezanie a ru¢nych nozoch, ploché a duté
vybrusy prevazne na kruhovych nozoch.

V zésade plati nasledovné: Je potrebné dodrziavat profily a uhly reznych hran stanovené vyrobcom.



Obsluha

7.2

7.3

Zapnutie brasky

Spinace Cerpadla chladiacej kvapaliny (3-5/1) a motora brusky (3-5/2) postupne prepnite z polohy

,OFF" do polohy ,,ON".

Brusny kotu¢, pas na brdsenie zamokra a lamelova kefa sa otacaju.

Otocné rameno HV 207 (volitelne $200 S| S200 T)

Pri manipulacii s nozmi na rezanie méze déjst k vaznym zraneniam v
dosledku porezania. NoZe na rezanie prepravujte len pomocou preprav-
nych zariadeni na to urcenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

Obrazok 7-1 Oto¢né rameno HV 207

INFORMACIA

Na brusenie nozov v tvare kosaka je na stroji

namontované oto¢né rameno HV 207 (7-1/1), na

ktoré sa upina brusna doska s nozom.

Otocné rameno umozriuje presné brdsenie pod
pozadovanym uhlom pri jednoduchom ovladani
a s minimalnou namahou.

NoZe na rezanie sa tu predbrusia a v pripade
potreby sa vykona opravny vybrus.

Dalsie informacie najdete v technickej
dokumentacii k otocnému ramenu HV 207.
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7. Obsluha

7.4 Pasové brusne zariadenie HV 261 (volitelne, vSetky verzie)

Pri manipulacii s noZmi na rezanie méze déjst k vaznym zraneniam v
dosledku porezania. Noze na rezanie prepravujte len pomocou preprav-
nych zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

Obrazok 7-2 Pasové brusne zariadenie HV 261

INFORMACIA

32

Na brusenie nozov v tvare kosaka je na stroji
namontované pasové brusne zariadenie HV 261
(7-2/1), na ktoré sa upina brusna doska s nozom.

Pasové brusne zariadenie presné brusenie pod
pozadovanym uhlom pri jednoduchom ovladani a
s minimalnou ndmahou. Tu sa brusia bezne opot-
rebované noze na rezanie.

NoZe na rezanie, ktoré boli predbrisené na
brdsnom kotudi, sa tu dokoncuju.

Dalsie informacie najdete v technickej doku-
mentacii k pasovému brisnemu zariadeniu
HV 261.



7. Obsluha

7.5 Univerzalne brasne rameno HV 203 (volitelne S200 S| S200 T)

Pri manipulacii s noZmi na rezanie méze déjst k vaznym zraneniam v
dosledku porezania. Noze na rezanie prepravujte len pomocou preprav-
nych zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

4

i

KNECHT =

Obrazok 7-3 Univerzalne brusne rameno
HV 203

INFORMACIA

Na brusenie linedrnych nozov na rezanie a nozov
na rezanie v tvare kosaka je na stroji namontované
univerzalne oto¢né rameno HV 203 (7-3/1), na
ktoré sa upina brusna doska s nozom.

Univerzalne brdsne rameno umozfiuje presné
brusenie pod pozadovanym uhlom pri jednodu-
chom ovladani a s minimalnou namahou.

NoZe na rezanie sa tu predbrusia a v pripade
potreby sa vykona opravny vybrus.

Dalsie informacie najdete v technickej doku-
mentacii k univerzalnemu otoénému ramenu
HV 203.
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7. Obsluha

7.6  Univerzalne pasové brusne zariadenie HV 262 (volitelne,

vsetky verzie)

Pri manipulacii s noZmi na rezanie méze déjst k vaznym zraneniam v
dosledku porezania. Noze na rezanie prepravujte len pomocou preprav-
nych zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

Obrazok 7-4 Univerzalne pasové brisne zaria-
denie HV 262

INFORMACIA
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Na brusenie linedrnych nozov na rezanie a nozov
na rezanie v tvare kosaka je na stroji namontova-
né univerzalne pasové brusne zariadenie HV 262
(7-4/1), na ktoré sa upina brusna doska s noZzom.

Univerzalne pasové brdsne zariadenie presné bru-
senie pod pozadovanym uhlom pri jednoduchom
ovladdani a s minimalnou namahou. Tu sa brusia
beZne opotrebované noze na rezanie.

Noze na rezanie, ktoré boli predbrisené na
brusnom kotuci, sa tu dokoncuju.

Dalsie informacie najdete v technickej doku-
mentacii k univerzadlnemu pasovému brusne-
mu zariadeniu HV 262.



7. Obsluha

7.7 Odstranovanie ostrapkov a leStenie nozov na rezanie s
lamelovou kefou

Pri zapnutej bruske hrozi nebezpecenstvo vtiahnutia ruk, vlasov a odevu.

Nikdy nedrzte reznu hranu proti smeru otacania lamelovej kefy. M6ze
dojst k vaznym zraneniam!

Pri odstranovani ostrapkov a lesteni vznikaju brisne castice, ktoré sa
mo6zu dostat do o¢i. Pouzivajte ochranné okuliare.

Na lamelovej kefe sa odstrariuje ostrapok, ktory
vznikol pri briseni noza. Tymto spésobom ziska
ndz na rezanie svoju konecnu ostrost.

Pred odstrafiovanim ostrapkov a leStenim kratko
priloZte leStiacu pastu (7-5/1) k beziacej lamelovej
kefe (7-5/2).

Obrazok 7-5 Nanesenie lestiacej pasty

Na odstranenie ostrapkov a lestenie noza na
rezanie odstrante noz z brusneho zariadenia a
vedte ho pod ostrym uhlom pozdl|z lamelovej kefy
(7-6/1).

Striedavo leStite hornu a spodnu stranu noza, kym
sa neodstrani ostrapok.

Obrazok 7-6 Odstranovanie ostrapkov a leste-
nie NoZov na rezanie
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7.8 Brusenie rucnych nozov na pase na brusenie zamokra

Pri zapnutej bruske hrozi nebezpecenstvo vtiahnutia ruk, vlasov a odevu.

Nikdy nedrzte reznu hranu proti smeru otacania pasu na brusenie
zamokra. Moéze dojst k vaznym zraneniam!

UPOZORNENIE

Pri bruseni, odstranovani ostrapkov a lesteni vznikaju brusne castice,
ktoré sa moézu dostat do oci. Pouzivajte ochranné okuliare.

Obrazok 7-8 Odstranovanie ostrapkov a
leStenie ru¢nych nozov

INFORMACIA

36

Ruc¢ny n6z polozte rovno na pas na brusenie za-
mokra (7-7/1).

Rezna hrana by nemala byt kolmo, ale Sikmo voci
brusnemu kotucu. Volnou rukou pritlacte néz

vybrus.

Striedavo tahajte obe strany ru¢ného noza po
brisnom pase, az kym sa po celej dlzke reznej
hrany nevytvori maly ostrapok.

Na lamelovej kefe (7-8/1) sa odstrania ostrapky z
noZza a vylesti sa. Tymto spdsobom ziska ru¢ny néz
svoju konecnu ostrost.

Na odstranenie ostrapkov/lestenie prilozte n6z
pod uhlom priblizne 30° k lamelovej kefe (7-8/1).
Rezna hrana by nemala byt kolmo, ale Sikmo voci
lamelovej kefe.

Ostrapok sa jemne odstrani pod miernym tlakom.

N6z sa pri tom vedie po lamelovej kefe od ruko-
vate po Spicku striedavo raz dolava a raz doprava
(dolava — doprava — dolava — doprava — dolava
atd.). Tento postup opakujte priblizne 6—10-krat,
kym nebude ostrie noza bez ostrapkov a hladké.

Rezna hrana by nemala byt kolmo, ale Sikmo
voci lamelovej kefe.
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7.9 Orovnanie brusneho kotuca (5200 S | S200 T)

Pri zapnutej bruske hrozi nebezpecenstvo vtiahnutia ruk, vlasov a odevu.

Pri orovnavani vznikaju bruasne castice, ktoré sa mézu dostat do o¢i.
Pouzivajte ochranné okuliare.

UPOZORNENIE

Obrazok 7-9 Orovnavaci nastroj HV 201

Obrazok 7-10 Orovnavanie brusneho kotuca

Orovnavaci nastroj HV 201 (7-9/1) sa nachadza
dole vlavo na podstavci stroja.

Tymto sposobom je mozné orovnavat nerovné
alebo nerovnomerne obrusené brusne kotuce.

Na montaz orovnavacieho nastroja (7-9/1) sa tento
nasadi na upinaci pripravok (7-10/5) a upevni sa
prilozenym vidlicovym kluc¢om velkosti 10 mm.
Pomocou nastavovacej matice (7-10/1) je mozné
nastavit jeho vysku.

Zapnite brusku (pozri kapitolu 7.2) a otacajte na-
stavovacou maticou (7-10/1) v smere hodinovych
ruciciek, kym sa orovnavaci diamant (7-10/3) ne-
dotkne brusneho kotuca. Potom pomaly posuvajte
orovnavaci nastroj (7-10/2) po rotujucom brisnom
kotuci (7-10/4).

Ked sa orovnavaci diamant (7-10/3) odbrusi,
otoCte nastavovaciu maticu (7-10/1) o Stvrt otacky
v smere hodinovych ruciciek a posuvajte orovna-
vaci nastroj po rotujucom brusnom kotuci. Tento
postup opakujte, kym nebude brusny kotdc rovny.

Po orovnavani zaoblite vonkajSiu hranu brdsne-
ho kotuca pomocou prilozeného orovnavacieho
kamena.

Na zaver odstrante orovnavaci nastroj a nastavte
ochranu brusneho kotuca (pozri kapitolu 7.10).
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7.10 Nastavenie ochrany brusneho kotuca (5200 S | S200 T)

Obrazok 7-11 Nastavenie ochrany brtsneho
kotuca

Na nastavenie ochrany brdsneho kotuca (7-11/1)
uvolnite krizovd rukovat (7-11/2) otacanim proti
smeru hodinovych ruciciek.

Potom posurite ochranu brusneho kotuca tak, aby
jej horny okraj bol priblizne 5 mm pod okrajom
brusneho kotuca.

Potom utiahnite krizova rukovat (7-11/2) v smere
hodinovych ruciciek.

7.11 Vymena brasneho kotuca (5200 S | $200 T)

Pri vSetkych pracach na bruske sa musia dodrziavat miestne bezpecnost-
né predpisy a predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci, ako aj
kapitoly ,, Bezpecnost” a , Dolezité pokyny” v navode na obsluhu.

UPOZORNENIE

Obrazok 7-12 V\ymena brusneho kotuca

POZOR

38

V strede brisneho kotlca sa nachadza skrutka
(7-12/1).

Povolte skrutku (7-12/1) pomocou prilozeného
Sesthranného skrutkovaca velkosti 5 mm a zlozte
brusny kotuc.

Povrch brusneho kotuca na upinacej prirube
ocistite handri¢kou.

Montaz nového brusneho kotuca prebieha v
opacnom poradi.

Pouzivat sa smu len originalne brisne materi-
aly od spolo¢nosti KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Spoloc¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH
nenesie ziadnu zodpovednost za pouzitie
neoriginalnych brisnych materialov.

Nespravne brasne kotuce mozu pri briseni
prehriat rezni hranu a sp6sobit zlomenie
noza (trhliny po bruseni).
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7.12 Vymena pasu na brusenie zamokra

Pri vSetkych pracach na bruske sa musia dodrziavat miestne bezpecnost-
né predpisy a predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci, ako aj
kapitoly , Bezpecnost” a ,Délezité pokyny” v navode na obsluhu.

UPOZORNENIE

Obrazok 7-13 Otvorenie ochranného krytu
pasu

Obrazok 7-14 VV\ymena pasu na brusenie
zamokra

POZOR

Uvolnite krizova rukovat (7-13/2) otac¢anim proti
smeru hodinovych ruciciek a otvorte ochranny kryt
pasu (7-13/1).

Privod pruddu sa automaticky prerusi. Brdsny pas
sa uvolfiuje pomocou mechanizmu na uvolnenie
pasu.

Opotrebovany brisny pas odstrarite. Nasadte novy
brusny pas na kontaktny kotu¢ a vodiacu kladku.

Dbajte na to, aby brusny pas prechadzal pod
vodnou tryskou (7-14/1).

Rucne otocte brusny pas a skontrolujte, ¢i sa nikde
neotiera.

Nasledne opat Uplne uzavrite ochranny kryt pasu.

Sledujte Sipky oznacujuce smer chodu na
vnutornej strane brasneho pasu!

Pouzivat sa smu len originalne brisne mate-
rialy od spolo¢nosti KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Spoloc¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH

nenesie ziadnu zodpovednost za pouzitie
neoriginalnych brisnych materialov.
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POZOR

INFORMACIA

7.13 Regulacia chodu pasu

Obrazok 7-15 Regulator pasu

40

Nespravne briasne pasy moézu pri braseni
prehriat rezni hranu a sp6sobit zlomenie
noza (trhliny po bruseni).

Pri otvorenom kryte pasu je privod prudu
preruseny. Stroj sa neda zapnut.

Ak sa kryt pasu otvori pri beziacom stroji,
stroj sa automaticky vypne.

Ak brusny pas nebeZi v strede kontaktného kotu-
¢a, je mozné ho nastavit pomocou regulatora pasu
(7-15/1).

Otocenim regulatora pasu (7-15/1) proti smeru
hodinovych ruciciek sa brusny pas posunie dolava.

Otocenim regulatora pasu (7-15/1) v smere hodi-
novych ruciciek sa brdsny pas posunie doprava.
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7.14 Vymena lamelovej kefy

TR

Obrazok 7-17 Vymena lamelovej kefy

POZOR

Na vymenu lamelovej kefy uvolnite matice (7-16/1)
pomocou prilozeného vidlicového kltca velkosti
17 mm proti smeru hodinovych ruciciek.

Odstrante ochranny kryt lesticky a umyte ho pod
tecUcou vodou.

Uvolnite upinaciu maticu (7-17/1) pomocou prilo-
Zeného vidlicového kluca velkosti 22 mm otaca-
nim proti smeru hodinovych ruciciek. Opotrebova-
nu lamelovu kefu stiahnite z brdsneho vretena a
nahradte ju novou.

Nasledne opat kompletne namontujte ochranny
kryt lesticky v opacnom poradi.

Vykonajte kontrolu funk¢nosti!

Pouzivat sa smu len originalne brisne materi-
aly od spolo¢nosti KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Spolo¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH
nenesie Ziadnu zodpovednost za pouzitie
neoriginalnych brisnych materialov.

Pouzitie nespravnych lamelovych kief méze
viest k nedostato¢nému odstraneniu ostrap-
kov z rezacich nastrojov a poskodeniu ich
reznych hran.

Stroj nezapinajte, ak sui ochranné kryty demontované!

Moze dojst k vaznym zraneniam!

UPOZORNENIE
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7.15
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Zariadenie na brusenie kruhovych nozov HV 205-1 (volitelne
$200S|S200T)

Pri manipulacii s kruhovymi nozmi méze déjst k vdznym zraneniam v
dosledku porezania. Kruhové noze prepravujte len pomocou prepravnych
zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

Na brusenie kruhovych nozov s priemerom
H 80 — 250 mm sa na stroj namontuje zariadenie na
brusenie kruhovych nozov HV 205-1 (7-18/1).

-
[ C | Kruhové noze sa upinaju na upinaci pripravok na
' ’ " noze pomocou prislunych prirub.

F L .

Obrazok 7-18 Brusne zariadenie na kruhové
noze HV205-1

A Dalsie informacie najdete v technickej doku-
INFORMACIA mentacii k zariadeniu na brusenie kruhovych
nozov HV 205-1/HV 205-2.
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7.16 Zariadenie na brusenie kruhovych nozov HV 205-2 (volitel'ne
$200S|S200T)

Pri manipulacii s kruhovymi nozmi méze déjst k vdznym zraneniam v
dosledku porezania. Kruhové noze prepravujte len pomocou prepravnych
zariadeni na to uréenych.

Noste ochranné rukavice a bezpecnostnu obuv.

Na brusenie kruhovych nozov s priemerom

\? 250-470 mm sa na stroj namontuje zariadenie na
brusenie kruhovych nozov HV 205-2 (7-19/1).

/\ ‘fs:"’ Kruhové noze sa upinaju na upinaci pripravok na
noze pomocou prislusnych prirub.

Obrazok 7-19 Brusne zariadenie na kruhové
noze HV 205-2

A Dalsie informacie najdete v technickej doku-
INFORMACIA mentacii k zariadeniu na brusenie kruhovych

nozov HV 205-1/HV205-2.
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Starostlivost a udrzba

8.1

8.1.1

8.2

44

Pri vSetkych pracach na bruske sa musia dodrziavat miestne bezpecnost-
né predpisy a predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci, ako aj
kapitoly ,, Bezpecnost” a ,Délezité pokyny” v navode na obsluhu.

UPOZORNENIE

Cistenie
Stroj je potrebné istit po kazdom brusenti, inak obrus zaschne a bude sa tazko odstrafovat.

Po vycisteni odporucame pouzit na oSetrenie brusky nizsie uvedené vyrobky (pozri tiez tabulku
Cistiacich a mazacich prostriedkov v kapitole 8.1.1).

Chladiaca kvapalina sa musi vymienat kazdy tyzden. Pri kazdej vymene chladiacej kvapaliny je
potrebné vycistit aj zasobnik na vodu.

Bruska sa nesmie postrekovat vodou.
POZOR Lamelova kefa nesmie byt mokra.

Tabulka cistiacich a mazacich prostriedkov

Cistenie/ Mazanie Interflon WURTH SHELL EXXON
Mobile
Cistenie a oetrovanie ¢asti stroja Dry Clean Sprej na starostli-  Risella 917 Marcol 82
Stainless Steel vost o nehrdzave-
jucu ocel
Mazanie zavitov a klznych pléch Fin Grease Viacucelové Gadus S2 Ronex MP
mazivo

Plan udrzby (jednozmenna prevadzka)

Turnus Modul Cinnost
Denne Vsetky povrchy strojov Ocistite makkou handrickou a osetrujucim
sprejom.
Tyzdenne Zavity krizovych rukovati NamaZzte univerzalnym mazivom.
Vodiace plochy Vycistite a namazte univerzalnym mazivom.
Zasobnik na vodu Vymerite chladiacu kvapalinu a vycistite zasobnik
na vodu.
Rocne VyZiadajte si servis od spolo¢nosti KNECHT

Maschinenbau GmbH.



Demontaz a likvidacia

9.1

9.2

Demontaz
Vsetky prevadzkové materialy musia byt riadne zlikvidované.
Pohyblivé ¢asti zabezpecte proti skiznutiu.

Demontaz musi vykonat kvalifikovana odborna firma.

Likvidacia

Po uplynuti Zivotnosti stroja ho musi zlikvidovat spolu so vietkymi brisnymi zariadeniami kvali-
fikovana odborna firma. Vo vynimoc¢nych pripadoch a po konzultacii so spolo¢nostou KNECHT
Maschinenbau GmbH je mozné stroj vratit.

Prevadzkové materidly (napr. brusne kotuce, brusne pasy, lamelové kefy atd.) sa musia tiez
spravne zlikvidovat.
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10. Servis, nahradné diely a prislusenstvo

10.1 PosStova adresa
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute
Nemecko

Telefon +49-7527-928-0
Fax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

10.2 Servis

Vedenie servisu:
adresa sa zhoduje s postovou adresou

service@knecht.eu

10.3 Opotrebitelné a nahradné diely

Ak potrebujete nahradné diely, pouzite zoznam nahradnych dielov dodany so strojom. Tovar
objednavajte podla nasledujucej schémy.

Pri objednavke vidy uvadzajte:  (priklad)

Typ stroja (S2008)

Cislo stroja (10190168200T)
N&zov modulu (modul vodiaca klapka)
Cislo polozky (1)

Cislo vykresu (&islo vyrobku) (013C-03-0000)
Mnozstvo (1 kus)

Ak mate akékolvek otazky, bez obav sa obratte na nas.
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10. Servis, nahradné diely a prislusenstvo

10.4 Prislusenstvo

10.4.1 Pouzité brasne materialy atd.

Oznacenie Rozmery Zt':;; Cislo vyrobku Poznamka
Brusny kotu¢ d.200x60xd.50 80  412B-10-0492
H6V2709
Brusny kotuc d.200x60xd.50 120 412B-11-0491 Namontované pri
L/M6V51 dodavke
Brusny kotuc d.200x60xd.50 120 412B-95-0120 Na odstrariovanie
60C120H8V30 velkého mnozstva
materialu
Pas na brusenie zamokra 1250x60 80  412A-42-0523
1250x60 100  412A-43-0524
1250x60 120 412A-44-0525 Namontované pri
dodavke
1250x60 240  412A-46-0526
Pas na brusenie zamokra 1250x60 180 412A-50-0180
Compactkorn
Lamelova kefa d.200x50xd.17 412J-02-0510 Namontované pri
dodavke
LeStiaca pasta 1200 g 412R-01-0501 Sucast dodavky
Orovnavaci diamant d.10x60 312A-01-2328 Namontované pri

1,5 karatovy

POZOR

dodavke

Pouzivat sa smu len originalne brisne materi-
aly, opotrebitelné a nahradné diely od spo-
loénosti KNECHT Maschinenbau GmbH.

Spoloc¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH
nenesie ziadnu zodpovednost za pouzitie

neoriginalnych dielov.

Ak potrebujete brisny material alebo iné prislusenstvo, obratte sa na nasich zamestnancov preda-
ja a partnerov alebo priamo na spolo¢nost KNECHT Maschinenbau GmbH.

Dakujeme vam za déveru!
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11.

Priloha

11.1
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EU vyhlasenie o zhode

v stlade so smernicou EU 2006/42/EU

* Stroje 2006/42/EU

e Elektromagneticka kompatibilita 2014/30/EU

Tymto vyhlasujeme, Ze niZsie uvedeny stroj je na zaklade svojej konstrukcie a vyhotovenia a v nami
uvedenom prevedeni uvedeny na trh v stlade s prislusnymi zakladnymi zdravotnymi a bezpecnost-

nymi poZiadavkami prislusnej smernice EU.

Toto vyhlasenie straca platnost, ak sa stroj upravi bez nasho suhlasu.

Oznacenie stroja:
Typové oznacenie:

Cislo stroja:

Uplatiované harmonizované normy,
najma:

Osoba zodpovedna za dokumentaciu:

Vyrobca:

Univerzalna bruska na brusenie zamokra
5200

od ¢. 11060271200

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857
DIN EN 349

Andreas Doerr (Stat. autor. technik)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Nemecko

K dispozicii je kompletna technicka dokumentéacia. Navod na obsluhu stroja je k dispozicii v
pbvodnej verzii a v narodnom jazyku pouZzivatela.

Platnost vyhlasenia sa skonci, ak sa zmenia pravne poziadavky.

Bergatreute, 6. november 2024

KNECHT Maschinenbau GmbH

rkus Knecht
konatel






KNECHT Maschinenbau GmbH
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mail@knecht.eu . www.knecht.eu
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