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Svarbi informacija

1.1

1.2

Naudojimo instrukcijos jzanga

Si naudojimo instrukcija skirta palengvinti susipazinima su automatine 3lifavimo ir poliravimo
staklés (toliau — Slifavimo staklés) ir padéti tinkamai iSnaudoti visas jos naudojimo pagal paskirtj
galimybes.

Naudojimo instrukcijose pateiktos svarbls nurodymai, kaip $lifavimo stakles naudoti saugiai, tin-
kamai ir ekonomiskai. Jei jy laikysités, iSvengsite pavojaus, islaidy remontui ir sumazinsite prastovy
laika, Slifavimo staklés tarnaus patikimiau ir ilgiau.

Naudojimo instrukcija visada turi bati prieinama 3lifavimo stakliy naudojimo vietoje.

Naudojimo instrukcijas turi perskaityti ir jas taikyti kiekvienas su slifavimo staklémis dirbantis as-
muo, pvz.:

¢ Transportavimas, montavimas, eksploatavimo pradzia

e Valdymas, jskaitant trik¢iy Salinima darbo eigoje bei

e PrieziGra (techniné prieziGra, remontas).

Be naudojimo instrukcijos ir naudojimo 3alyje bei naudojimo vietoje galiojanciy privalomy taisykliy

dél nelaimingy atsitikimy prevencijos, batina laikytis ir pripazinty techniniy saugaus ir tinkamo
darbo taisykliy.

Ispéjimai ir simboliai naudojimo instrukcijoje
Siose naudojimo instrukcijoje naudojami tokie simboliai/pavadinimai, j kuriuos bitina atsizvelgti:

|u

Pavojaus trikampis su signaliniu Zzodziu ,, ATSARGIAI” yra naudojamas kaip
darby saugos pranesimas atliekant visus darbus, kuriy metu gresia Zzmoniy
kdno suzalojimai ir mirtis.

Tokiais atvejais reikia dirbti itin atsargiai ir kruopsciai.

ATSARGIAI

,DEMESIO zyma naudojama vietose, j kurias itin batina atkreipti demes;
norint idvengti slifavimo stakliy arba jos aplinkos pazeidimo ar sugadinimo.

INFORMACLA LINFORMACIJA" Zymi naudojimo patarimus ir itin naudinga informacija.




1. Svarbi informacija

1.3 |spéjamieji ir jpareigojamieji zenklai ir jy reik§mé
1.3.1 |spéjamieji ir jpareigojamieji Zenklai prie ir (arba) ant slifavimo stakliy
Ant 3lifavimo stakliy arba jose yra Sie jspéjamigji ir jpareigojamieji Zenklai:
ATSARGIAI! PAVOJINGA ELEKTROS |JTAMPA!
(Ispéjamasis zenklas ant skirstomosios spintos)

Prijungus prie jtampos maitinimo lizdo, lifavimo staklése yra
pavojingos gyvybei jtampos.

Jtampingas prietaiso dalis gali atidaryti tik jgalioti specialistai.

Pries pradedant kasdienés arba techninés priezitros ir remonto
darbus, Slifavimo staklés turi bati atjungtos nuo tinklo.

ATSARGIAI! SUZEIDIMO PEILIU PAVOJUS
(Jpareigojamasis Zenklas ant poliravimo jrenginio)

Dirbant su slifavimo staklémis slifuojami peiliai, kurie yra astras ir
gali sukelti rimtus pjautinius suzalojimus.

Atliekant §j darba butina maveéti apsaugines pirstines, ypac jdedant
peilius.

BUkite atsargls transportuodami peilius! Naudokite peiliy gamin-
tojo apsauginius jtaisus. Mavékite apsaugines pirstines ir avékite
apsauginius batus.
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1.4

1.5
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Duomeny plokstelé ir stakliy numeris

1230970500

1-2 pav. Stakliy numeris

Duomeny plokstelé (1-1) yra desinéje stakliy
puséje.

Masinos numeris (1-2) nurodytas ant duomeny
plokstelés (1-1) ir desinéje, virsutinéje stakliy
dalyje.

Paveiksléliy ir padéciy numeriai naudojimo instrukcijoje

Jei tekste nagrinéjama stakliy sudedamoji dalis, kuri parodyta paveikslélyje, tai daroma nurodant

skliausteliuose paveikslélio ir padéties numerj.

Pavyzdys: (7-6/1) reiskia 7-6 pav. numerj, 1 pozicija.

7-6 pav. Peilio uZfiksavimas

Peilj uzfiksuoti prispaudimo svirtimi (7-6/1).

UZdaryti apsauginj gaubta.
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2.1.2

2.1.3
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Pagrindinés saugumo nurodymai
Naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy laikymasis

Norint saugiai ir sklandziai dirbti Siomis slifavimo staklémis, bdtina Zinoti pagrindinius saugos nuro-
dymus ir reikalavimus.

« Sioje naudojimo instrukcijoje pateikiama svarbi informacija, kad $lifavimo staklés baty eksploa-
tuojamos tinkamai.

* Sios naudojimo instrukcijos, ypa¢ saugos nurodymuy, turi laikytis visi asmenys, dirbantys su 3lifavi-
mo staklémis.

® Be to, bdtina laikytis darbo vietoje galiojanciy saugos taisykliy ir nelaimingy atsitikimy prevenci-
jos reikalavimy.

Operatoriaus pareiga

Operatorius jsipareigoja prie Slifavimo stakliy leisti dirbti tik asmenims, kurie

e 7ino pagrindinius darbo saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimus ir yra instruk-
tuoti, kaip valdyti slifavimo stakles;

® yra perskaite ir suprate naudojimo instrukcija ir ypac jy skyriy ,,Saugumas” bei jspéjimus, bei
patvirting tai savo parasu.

Saugus darbuotojy darbas yra reguliariai tikrinamas.

Darbuotojy pareiga

Visi asmenys, kuriems pavesta dirbti prie slifavimo stakliy, jsipareigoja prie$ pradédami darbus

e laikytis pagrindiniy reikalavimy, susijusiy su darbo sauga ir nelaimingy atsitikimy prevencija,

e perskaityti naudojimo instrukcija, o joje pirmiausia skyriy ,Saugumas” ir jspéjimus, juos suprasti
ir patvirtinti savo parasu, kad juos suprato.

Pavojai naudojantis Slifavimo staklémis

Slifavimo staklés pagamintos remiantis naujausiomis techninémis Ziniomis ir pripazintomis tech-

ninés saugos taisyklémis. Taciau ja naudojant gali kilti pavojy naudotojo arba treciyjy asmeny

sveikatai ir gyvybei arba bati sugadintos slifavimo staklés arba kitas turtas.

Slifavimo staklés turi bati naudojamos:

e tik pagal paskirtj ir

® saugumo pozidriu nepriekaistingos buklés.

Triktys, kurie gali pakenkti saugumui, turi bGti nedelsiant pasalinti.

1
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Triktys

Jei atsiranda saugai svarbiy slifavimo masinos trik¢iy arba i$ darbo charakteristiky galima daryti to-
kig iSvada, slifavimo staklés batina iskart iSjungti ir laikyti iSjungta, kol bus rasta ir pasalinta triktis.

Triktis patikékite pasalinti tik jgaliotiems specialistams.

Naudojimas pagal paskirtj

Slifavimo staklés skirtos tik automatiniam plok3tiems stakliy peiliams $lifuoti, serpetoms pasalinti ir
poliruoti.

Pries pradédami dirbti su ploksciu peiliu, pirmiausia batina patikrinti, ar peilis tinka peilio laikikliui.

Kitoks arba nenurodytas naudojimas laikomas naudojimu ne pagal paskirtj. Uz dél to atsirandan-
Cig Zala bendrové KNECHT Maschinenbau GmbH neatsako. Rizika tenka tik naudotojui.

Norint jrenginj naudoti pagal paskirtj, bdtina laikytis visy naudojimo instrukcijoje pateikty nurody-
muy.

Slifavimo staklés naudojamos ne pagal
paskirtj, pvz., tada, kai:
¢ netinkamai pritvirtinami jtaisai;

e Kiti ruosiniai gali bati Slifuojami kaip ploksti
stakliy peiliai.

Garantija ir atsakomybeé

Garantiniai ir atsakomybés reikalavimai suzalojimo ir materialinés Zalos atveju nepriimami, jei juos
lémé viena arba kelios i3 Siy priezasciy:

e Slifavimo stakliy naudojimas ne pagal paskirtj,
e netinkamas Slifavimo stakliy transportavimas, paleidimas, valdymas ir techniné prieZidra,

e Slifavimo stakliy eksploatavimas esant sugedusiems saugos jrenginiams arba netinkamai
pritvirtintiems arba neveikiantiems saugos ir apsauginiams jtaisams;

e Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy, susijusiy su slifavimo stakliy transportavimu,
paleidimu, valdymu, technine prieZidra ir remontu, nesilaikymas,

e savavaliski konstrukciniai slifavimo stakliy pakeitimai,
e savavaliskas, pvz., pavaros charakteristiky (galios ir skiy skai¢iaus) pakeitimas ir

* nepakankamas nusidévinciy stakliy daliy stebéjimas, taip pat
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2.4.1

2.4.2
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244

2.4.5

e nepatvirtinty atsarginiy ir nusidévinciy daliy naudojimas.

Naudokite tik originalias atsargines ir nusidévincias dalis. Jei naudojamos kity tiekéjy dalys, néra
garantijos, kad jos yra saugios ir pritaikytos gamyklinéms apkrovoms.

Saugos reikalavimai

Organizacinés priemonés

Visi turimi saugos jrenginiai turi bati reguliariai tikrinami.

BGtina laikytis nustatyty ir naudojimo instrukcijoje nurodyty reguliariy techninés priezidros darby
terminy!

Apsauginiai jtaisai

Kaskart paleidziant Slifavimo stakles, turi bati tinkamai sumontuoti ir veikti visi apsauginiai jtaisai.

Apsauginius jtaisus galima nuimti tik tada, kai slifavimo staklés visiskai sustoja ir yra apsaugotos
nuo pakartotinio jsijungimo.

Montuojant atsargines dalis operatorius turi pagal reikalavimus pritvirtinti apsauginius jtaisus.

Neformalios saugos priemonés

Naudojimo instrukcija visada turi bati laikoma 3lifavimo stakliy naudojimo vietoje. Kartu su naudo-
jimo instrukcija batina pateikti ir laikytis visy bendrai galiojanciy bei vietoje galiojanciy nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisykliy.

Ant 3lifavimo stakliy turi bati visi saugos ir pavojingumo nurodymai ir jie turi bati gerai jskaitomi.

Personalo atranka, personalo kvalifikacija

Prie slifavimo stakliy turi dirbti tik iSmokytas ir instruktuotas personalas. Atkreipkite démes;j j jstaty-
muose numatyta minimaly amziy!

Turi bati aiskiai nustatyta personalo atsakomybé uz paleidima, valdyma, technine priezidira ir
remonta.

Darbuotojai, kurie dar mokosi, yra instruktuojami, lavinami arba supazindinami, prie slifavimo
stakliy gali dirbti tik nuolat priziGrimi patyrusio asmens.

Stakliy valdymas

jokiu badu nedaryti programinés jrangos pakeitimy. Sis draudimas netaikomas parametrams,
kuriuos pats operatorius gali keisti (pvz., nustatyti cikly skaiciy).

13
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Tik apmokytiems ir instruktuotiems darbuotojams leidziama jjungti stakles ir jas valdyti.

Saugos priemonés dirbant jprastu rezimu

Atsisakykite bet kokio saugumo pozilriu pavojingo darbo bado. Slifavimo stakles eksploatuokite
tik tada, jei yra ir tinkamai veikia visi apsauginiai jrenginiai.

Bent kartg per pamaing (arba per dieng) patikrinkite, ar néra iSoriskai matomy slifavimo stakliy
saugos jrenginiy pazeidimy ir ar Sie jrenginiai veikia.

Apie atsiradusius pasikeitimus (jskaitant darbiniy charakteristiky) nedelsdami informuokite jgaliota
centrg arba asmenj. Jei reikia, slifavimo stakles iskart sustabdykite ir apsaugokite.

Pries jjungdami slifavimo stakles, jsitikinkite, kad dél paleidziamy stakliy pavojus niekam nekeliamas.

Sutrikus slifavimo stakliy funkcijoms, nedelsdami stakles isjunkite ir pasirGpinkite jos apsauga.
Nedelsdami paveskite pasalinti sutrikimus.

Dél elektros energijos kylantys pavojai

Skirstomoiji spinta turi bati nuolat laikoma uzdaryta. Prieiga prie jos leidZiama tik jgaliotiems
darbuotojams.

Elektros jrangos ir tinkly priezitros bei remonto darbus gali atlikti tik elektrikai, laikydamiesi
elektrotechninés saugos taisykliy.

Trakumus, pvz., pazeistus kabelius, kabeliy jungtis ir pan., turi nedelsdamas pasalinti jgaliotas
specialistas.

Geltonai pazymeéti kabeliai yra jtampos veikiami net ir iSjungus pagrindinj
jungiklj.

Ypatingai pavojingos vietos

Galinéje stakliy dalyje kyla sutraiskymo pavojus, kai slifavimo juosta juda j darbine padétj. Turi bati
naudojamos asmeninés apsaugos priemones.

Prieziura (techniné prieziura, remontas) ir trik¢iy salinimas

Specialistai laikydamiesi numatyty terminy turi atlikti techninés priezidros darbus. Prie$ pradedant

remonto darbus informuokite staklémis dirbancius darbuotojus. Turi bati paskirtas atsakingas uz
priezilra darbuotojas.
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2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13

Atlikdami bet kokius priezitros darbus, atjunkite stakliy jtampa ir apsaugokite nuo netikéto pakar-
totinio jjungimo. IStraukite elektros kistuka. Priezilros zona, jei reikia, apsaugokite.

Baigus techninés prieziGros darbus ir pasalinus triktis, sumontuokite visus apsauginius jtaisus ir
patikrinkite, kaip jie veikia.

Konstrukciniai slifavimo stakliy pakeitimai

Be gamintojo pritarimo nesiimkite slifavimo stakliy pakeitimy, primontavimo ar permontavimo. Tai
taikoma ir saugos jrenginiy jmontavimui ir nustatymui.

Visoms su permontavimu susijusioms priemonéms bdtinas bendrovés KNECHT Maschinenbau
GmbH sutikimas.

Stakliy dalis, kuriy buklé néra nepriekaistinga, nedelsdami pakeiskite.

Naudokite tik originalias atsargines ir nusidévincias dalis. Jei naudojamos kity tiekéjy dalys, néra
garantijos, kad jos yra saugios ir pritaikytos gamyklinéms apkrovoms.

Slifavimo stakliy valymas
Tinkamai naudokite ir nekenkdami aplinkai pasalinkite naudojamas valymo priemones ir medziagas.

Pasirlpinkite, kad nusidévincios ir kei¢iamos dalys blty saugiai ir tausojant aplinka pasalintos.

Alyvos ir tepalai

Dirbdami su alyvomis ir tepalais laikykités produktui galiojanciy saugos reikalavimy. Laikykités
specialiy maisto produkty srities reikalavimy.

Slifavimo stakliy vietos pakeitimas

Net jei vieta kei¢iama nedaug, Slifavimo stakles atjunkite nuo bet kokios iSorinés energijos padavi-
mo sistemos. Pries vel paleisdami slifavimo stakles, jas tinkamai prijunkite prie jtampos maitinimo

sistemos.

Atlikdami perkélimo darbus, naudokite tik pakankamos keliamosios galios keltuvus ir kélimo
mechanizmus. Kélimo procesui paskirkite nusimanantj instruktoriy.

Perkrovimo ir pastatymo zonoje neturi bati kity asmeny, isskyrus paskirtus Siems darbams.
Slifavimo stakles kelkite tik tinkamai su keltuvu pagal nurodymus naudojimo instrukcijoje (tvirtini-
mo taskai kélimo mechanizmams ir pan.). Naudokite tik pakankamos keliamosios galios transpor-

tavimo priemones! Patikimai apsaugokite krovinj. Naudokite tinkamus tvirtinimo taskus.

Vel paleisdami stakles elkités tik taip, kaip numatyta naudojimo instrukcijoje.
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Aprasymas

3.1

3.2

16

Naudojimo paskirtis

Automatinés slifavimo ir poliravimo staklés B 500 slifuoja, 3alina Serpetas ir poliruoja plokscius

stakliy peilius.

Techniniai duomenys

Aukstis apie 2030 mm
Plotis apie 1500 mm
Gylis apie 1500 mm

Reikalinga vieta jrengti (BXTxH)

Svoris

apie 2200 x 2500 x 2200 mm

Tinklo daznis*

Galia*

apie 500 kg

Jtampos maitinimo sistema* 3x 400 V
50/60 Hz

6,5 kW

Energijos suvartojimas* 8 kW
Elektros suvartojimas* 10,5 A
Pirminé apsauga* 16 A
24V DC

Valdymo jtampa

Pneumatiné jungtis pagal ISO 8573-1:2010 [1:4:2]

6,5 bar (50 [/min)

Darbinis triukSmas (iSmatuotas A- svertinis sklaidos garso
slégio lygis darbo vietoje LpA)**

Slapio 3lifavimo juosta

apie 72 dB (A)

2200 x 60 mm

Slapiojo 3lifavimo juostos stkiy greitis*

1400 1/min

Serpety 3alinimo 3epeciai

m. 180 x 30 mm

Serpety 3alinimo 3epeciy sukiy greitis*

1360 1/min

Poliravimo Sepetys

m. 200 x 50 mm

Poliravimo Sepecio sukiy greitis*

2870 1/min

Vandens vonelés talpa

50 litry




Aprasymas

3.3

*) Siuos parametrus galima keisti atsizvelgiant j elektros tinklo specifikacijas.

**) Dviejy skaiciy triukSmo sklaidos vertés duomenys pagal EN ISO 4871. TriukSmo sklaidos vertés duomenys pagal
ENISO 11201 (matavimo neapibréztis KpA. 3 dB(A)). Buvo 3lifuotas K 24 tipo pjaustymo peilis, pagamintas
jimonéje KNECHT Maschinenbau GmbH.

1500 mm ) ‘ 1500 mm

2030 mm

3-1 pav. Masinos matmenys, mm, ir svorio taskas (ST)

Veikimo aprasymas

Automatinémis slifavimo ir poliravimo staklémis galima automatiskai slifuoti, Salinti Serpetas ir
poliruoti tiesius ir pjautuvo formos plokscius stakliy peilius. Didziausi peilio matmenys yra apie
700 x 550 mm.

Peilis tvirtinamas ant SP 112 kopijavimo slifavimo plokstés ir pagal jos konttra vedamas palei $lapio
Slifavimo juosta bei poliravimo ir Serpety 3alinimo Sepecius.

Slifavimo kampai nuo 5° iki 35° yra tolygiai reguliuojami $lifavimo jrenginyje.

Avariniu atveju Slifavimo ir poliravimo stakles galima nedelsiant sustabdyti paspaudus , Avarinio
stabdymo” mygtuka.

17



3. Aprasymas

3.4 Konstrukciniy mazgy aprasymas

3-2 pav. Bendras $lifavimo stakliy vaizdas

Juostos atlaisvinimo svirtis

Kampo nustatymo rankratis

Aukscio nustatymo rankratis Serpety Salinimo jrenginiui
Skirstomoiji spinta

Valdymo pultas

Pneumatiné spinta

Apsauginis juostos gaubtas

Aukscio nustatymo rankratis Serpety 3alinimo jrenginiui
Apsauginis gaubtas

Vandens vonelé

Reguliuojamos stakliy atraminés kojelés

=000 ~NOOUTh, WN —

- O
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Aprasymas

3-3 pav. Vidaus vaizdas

1
2
3
4
5

Peilio briaunos Serpety 3alinimo jrenginys
Pakreipiama ploksté

Slifavimo jrenginys

Darbiné LED lempa

Peiliy nugaréliy poliravimo jrenginys

19



3. Aprasymas

3.4.1 Pneumatika

1 Valdymo rankenélé slégio nustatymui
2 Pneumatiné jungtis (6,5 bar)

3-4 pav. Pneumatika

3.4.2 SP112 Kopijavimo Slifavimo ploksté

Peiliai apdirbimui prispaudziami prie SP 112 kopija-
vimo slifavimo ploksteés.

Kiekvienai peilio formai ir dydziui reikalinga atitin-
kama SP 112 kopijavimo $lifavimo ploksté.

Naujiems peiliy tipams skirtas SP 112 kopijavimo
slifavimo plokstes galima uZsakyti i KNECHT
Maschinenbau GmbH.

3-5 pav. SP 112 Kopijavimo 3lifavimo ploksté

3.4.3 Ausinimo skyscio siurblys

1 Ausinimo skyscio siurblys su gaubtu

3-6 pav. Ausinimo skyscio siurblys
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3. Aprasymas

3.4.4 Srauto matuoklis

puséje ir stebi ausinimo skyscio srauta. Esant per
mazam ausinimo skyscio kiekiui, jis perduoda
signalg isjungti automatinj procesa.

3-7 pav. Srauto matuoklis

3.4.5 Poliravimo ir Serpety salinimo jrenginys

1 Serpety $alinimo jrenginio durys
2 Poliravimo jrenginio durys

!

QCCCCCOCRONY

3-8 pav. Poliravimo ir Serpety Salinimo jrenginio
durys

3.4.6 Slifavimo stakliy jjungimas/isjungimas

Pagrindinis jungiklis (3-9/1) yra skirstomosios
spintos galinéje puséje.

Pasukus pagrindinj jungiklj j padétj ,, 1 ON",
Slifavimo staklés paruosiamos darbui.

Slifavimo staklés jtampa i3jungiama pasukus
pagrindinj jungiklj j padétj ,0 OFF".

3-9 pav. Pagrindinis jungiklis

Srauto matuoklis (3-7/1) yra kairéje vidinés erdveés
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Aprasymas

3.4.7

22

Valdymo pultas

3-10 pav. Valdymo pultas

O 0 N O U1 A W N —

Mygtukas ,, Valdymas Jj.”: valdymui jjungti (kai mygtukas mirksi)

Mygtukai , Paleidimas/sustabdymas”: slifavimo programai paleisti/sustabdyti
Mygtukas , Kopijavimo Slifavimo plokstés keitimas”

Mygtukas ,,Stalas pirmyn”: stalas stumiamas pirmyn 1 mm Zingsniais

Raktu valdomas jungiklis ,, Derinimo rezimas”: padétis ,, 1" skirta derinimo rezimui
Sukamasis reguliatorius ,$lapio slifavimo juostos prispaudimo jéga”

Mygtukas ,, Ausinimo skyscio jj./isj.” ,, Ausinimo skyscio siurblj jj./isj.”

Mygtukas ,,Stalas atgal”: Stalas juda atgal 1 mm zingsniais

Mygtukas ,, Avarinis stabdymas”



Aprasymas

3.4.8 Vartotojo sasajos struktura (pagrindinis ekranas)

‘KNECHT-
[ oHed [
Prod. v 4997
Zingsn. Wait for Start Var. apkr. 0.0
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj.fisj. | [renginys [j./i8]. | jrenginys [j./i5].
H. H S 2 1] iravi
Stalo Slif. jrenginys Sgrpetg =el. F_’ollray|mo
reitoji eiga | aukstyn/zemyn lrenginys (renginys
. pirmyn/atgal pirmyn/atgal
B Utepti B . - 12
Stalas N Sepecial .
poliravimo N Atstatyti
atgal pastos susideveje

" F1 43

S B 4 U3 g5 B E P46

Pradineg padétis | Prod. pasir Prod. duomenys | Meniu

3-11 pav. Pagrindinis ekranas

1 »Stalas pirmyn”: stalas stumiamas pirmyn 1 mm zZingsniais

2 .Stalo greitoji eiga”: jei greitosios eigos laukas pazymétas zaliai, paspaudus
»Stalas pirmyn” (8-1/1) arba , Stalas atgal” (8-1/3) stalas juda be pertraukos

3 .Stalas atgal”: Stalas juda atgal 1 mm Zingsniais

4 LSlifavimo jrenginys jj./isj.”: Slapiojo 3lifavimo juosta jjungti/igjungti

5 .Slif. jrenginys auk3tyn/zemyn": Slapiojo $lifavimo juosta pakelti/nuleisti

6 ~UZtepti poliravimo pastos”: impulsas poliravimo pastai uztepti ant poliravimo ir Serpety
Salinimo Sepeciy (papildomai prie automatinio ciklo)

7 LSerpety 3al. jrenginys jj./i3j.”: Serpety 3alinimo jrenginj jjungti/igjungti

8 «Serpety 3al. jrenginys pirmyn/atgal”: Serpety $alinimo jrenginj pastumti pirmyn/atgal

9 »Sepediai susidévéje”: Suaktyvinus jutiklinio skydelio laukelj esant susidévéjusiems Sepe-

¢iams, slankiklis automatiskai pastumiamas dar 10 mm
10  ,Poliravimo jrenginys jj./i$j.”: Poliravimo jrenginj jjungti/ijungti
11 «Poliravimo jrenginys pirmyn/atgal”: Poliravimo jrenginj pastumti pirmyn/atgal
12 ,Atstatyti”: istrinti laikinus klaidy praneSimus
13 ,Pradiné padétis”: Stalag nustumti j pradine padétj
14 ,Prod. pasir.”: Pasirinkti produkty failus
15  ,Prod. duomenysi”: keisti produkto duomeny parametrus
16 ,Meniu”: Tvarkyti naudotojo sgsajos nustatymus ir kalba
17 LAtgal”: perjungti j ankstesnj rodinj
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3.

Aprasymas
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Greitoji eiga pazymeéta zaliai: stalas juda be
sustojimo.

Greitoji eiga pazyméta zaliai: stalas nuvaziuo-
ja i$ anksto nustatyta atstuma.



Transportavimas

4.1

4.2

4.3

Transportuojant turi bati laikomasi atitinkamy galiojanciy vietiniy saugos
ir nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy.

Slifavimo stakles transportuokite tik masinos kojelémis j apacia.

ATSARGIAI

Stakliy apacioje yra issikiSusiy komponenty,
m kuriuos galima lengvai pazeisti. Prie$ trans-

portuodami iStraukite vandens vonele

(3-2/10). Pries tai reikia iSleisti vanden;.

Transportavimo priemonés

Slifavimo masinai transportuoti ir pastatyti naudokite tik pakankamy matmeny transportavimo
priemones, pvz., sunkvezimj, sakinj krautuva arba hidraulinj keliamajj vezimélj.

Jei naudojamas Sakinis krautuvas arba keliamasis vezimélis su Sakémis, privaziuokite jais po Slifavi-
mo staklémis.

Transportuojant svarbu atkreipti démes;j j stakliy svorio taskus. 3-1 pav. parodytas svorio taskas
(ST).

Transportavimo metu atsirade defektai

Jei priimant tiekiama gaminj nustatomi defektai, iSkart informuokite apie tai jmone KNECHT
Maschinenbau GmbH ir vezéja. Jei reikia, turi bati nedelsiant pasitelktas nepriklausomas ekspertas.

Nuimkite pakuote ir sutvirtinimo juostas. Nuimkite sutvirtinimo juostas nuo 3lifavimo stakliy. Pasa-
linkite pakuote nepakenkdami aplinkai.

Transportavimas j kitg pastatymo vietg
Transportuojant j kita pastatymo vieta, svarbu atkreipti démesj j reikiama vieta (zr. 3.2 pav.).

Naujoje pastatymo vietoje turi bati jrengtas atitinkamus reikalavimus atitinkantis elektros, pneu-
matiniy sistemy ir tinklo prijungimas. Slifavimo staklés turi bati pastatytos tvirtai ir saugiai.

Stakliy atraminés kojelés turi biti sureguliuotos taip, kad staklés blty nezymiai nuolydZiu pasviru-
sios atgal.
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4. Transportavimas

Elektros ir pneumatiniy sistemy montavimo darbus gali atlikti tik jgalio-
tas kvalifikuotas specialistas.

Laikykités atitinkamy galiojanciy vietiniy saugos ir nelaimingy atsitikimy

ATSARGIAI| prevencijos reikalavimy.
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Montavimas

5.1

5.2

5.3

5.4

Specialisty atranka

Rekomenduojame slifavimo stakliy montavimo darbus patikéti
iSmokytiems KNECHT darbuotojams.

Jei zala padaroma dél netinkamo sumontavimo, atsakomybés

ATSARGIAI| neprisiimame.

Pastatymo vieta

Nustatydami pastatymo vieta jvertinkite vietos poreikj slifavimo stakliy montavimo, techninés
priezidros ir remonto darbams (Zr. 3.2 skyriu).

Maitinimo jungtys
Slifavimo masina pristatoma paruosta prijungti su atitinkamu prijungimo kabeliu.
Jtampos maitinimo sistema pastatymo vietoje patikékite jrengti elektrikui.

Suslégto oro linijas montuoti ir prie objekto tinklo prijungti privalo kvalifikuotas specialistas.

Uztikrinti teisinga suslégto oro tiekimo prijungima.

Neteisingai prijungus i$ sistemos issiverziantis suslégtas oras ir ore
besisukancios dalys gali suzaloti operatoriu.

Uztikrinkite, kad elektros maitinimas buty prijungtas tinkamai.

Nustatymai

Jvairias dalis ir elektros sistema prie$ pristatant sureguliuoja bendrové KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Negalima atlikti savavaliSky nustatyty verciy
pakeitimy, dél to gali bati sugadintos slifavi-

mo staklés.

Valdymo sistemos parametrus gali keisti tik
atitinkama kvalifikacijg turintys darbuotojai.
Sie darbuotojai turi bati susipazine su stakliy
funkcijomis ir parametry vertémis. PrieSingu
atveju gali buti pazeistos pacios staklés.
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Montavimas

5.5

28

Slifavimo stakliy pirmosios eksploatacijos pradzia

Slifavimo stakles pastatymo vietoje pastatykite ant lygiy grindy.

Grindy nelygumus kompensuokite sukdami stakliy kojeles (3-2/11) verzliarak¢iu SW 17 mm. Nu-
statyti nezymy nuolydj atgal ir stakles naudojant gulsciuka tiksliai iSlyginti pagal masinos réma.

Nuimti visus prie stakliy pritvirtintus transportavimo jtaisus.
Jtampos maitinimo sistema pastatymo vietoje patikékite jrengti elektrikui.
Suslégto oro linijas montuoti ir prie objekto tinklo prijungti privalo kvalifikuotas specialistas.

PrieS pradédami eksploatuoti, visiskai sumontuokite ir patikrinkite apsauginius jrenginius.

Pries pradédami eksploatuoti, patikékite jgaliotiems specialistams
patikrinti, ar veikia visi apsauginiai jrenginiai.



Eksploatacijos pradzia

Visus darbus gali atlikti tik jgalioti specialistai.

Turi buti laikomasi atitinkamy galiojanciy vietoje galiojanciy saugos ir
nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy.

ATSARGIAI

Suslégtajj org prijunkite tik tada, kai durys uzdarytos.

6-1 pav. Vandens vonelé

INFORMACUA

Padékite vandens vonele (6-1/1) i3 priekio ant L
formos bégeliy po staklémis ir atsargiai jstumkite
j vidy.

Tada uzdékite ausinimo skyscio siurblj ir dangtel;
ant dviejy srieginiy kaisciy ir uzfiksuokite kryzmi-
némis rankenélémis.

Vandens vonele (6-1/1) pripildykite mazdaug
50 litry vandens iki mazdaug 3 cm Zemiau krasto.

Pilkite tik salta vandenj! Karstas vanduo gali
sutrikdyti srauto matuoklio veikima.

Sioje sistemoje ausinimo skystis nenaudoja-
mas.

Elektros kistuka jkiskite j montavimo vietoje esantj kistukinj lizda (3x400 V, 16 A).

6-2 pav. Pneumatiné jungtis

Prijunkite suslégto oro zarna prie suslégto oro
jungties (6-2/1).

Valdymo rankenéle (6-2/2) nustatykite 6,5 baro
slég;.

Uzdarykite juostos apsauginj gaubta (3-2/7), poli-
ravimo ir Serpety 3alinimo jrenginio duris (3-8/1) ir
(3-8/2) bei apsauginj gaubta (3-2/9).
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Eksploatacijos pradzia
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6-3 pav. Valdymo pultas

CHT»

[
Prod. Y 4997
Zingsn. Wiait for Start Var apkr 00
Stalas Slifavimo Serpﬂal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj.figj. = irengin Ag). | jrenginys |I./i5).
5 Serpety al. Poliravimo
retoisiga | aukynisemyn | E0Ons | frenginys
d ) el ¥ pirmyn/atgal pirmyn/atgal
Uztepti X -
Stalas Sepediai
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal pastos susideveje

TF ~ 1 F2 0 Fy B EFy

Pradiné padétls Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

6-4 pav. Pagrindinis jungiklis

6-5 pav. Sukimosi krypties patikrinimas

Nustatykite pagrindinj jungiklj (3-9/1) | padét;
.1 ON" ir palaukite, kol baigsis valdymo sistemos
inicijavimas.

Valdymo sistema jjunkite mygtuku ,Valdymas Jj.”
(6-3/1).

Pagrindiniame ekrane spauskite jutiklinio skydelio
laukelj ,Poliravimo jrenginys jj./isj.” (6-4/1).

Poliravimo Sepetys sukasi.

Patikrinkite poliravimo Sepecio sukimosi kryptj.

Krypties rodyklé (6-5/1) rodo poliravimo disky
sukimosi krypt;.

Jei sukimosi kryptis baty netinkama, patikékite
elektrikui pakeisti faze.

Jsitikine, kad sukimosi kryptis teisinga, iSjunkite
poliravimo Sepet;.

Tam pagrindiniame ekrane spauskite jutiklinio
skydelio laukelj ,Poliravimo jrenginys jj./isj.
(6-4/1). Poliravimo Sepetys sustoja.

"

Dabar slifavimo masing galima isjungti pasukus
pagrindinj jungiklj (3-9/1) j padétj ,,0 OFF".



7. Valdymas

7.1  Slifavimo stakliy jjungimas

Nustatykite pagrindinj jungiklj (3-9/1) j padétj ,,1 ON". Palaukite, kol baigsis valdymo sistemos
inicijavimas. Valdymo pulte (3-2/5) pasirodo pagrindinis ekranas.

7-1 pav. Valdymo pultas

Paspauskite mygtuka , Valdymas jjungtas” (7-1/1),
kad suaktyvintuméte valdyma. Jei funkcija suakty-
vinta sékmingai, mygtukas , Valdymas JJ.” Sviecia
nuolat.

Pasukite raktinj jungiklj (7-1/2) j padétj , 1" (derini-
mo rezimas).

7.2 Pjautuvo formos pjaustymo peilio slifavimas

7.2.1 SP112 Kopijavimo Slifavimo plokstés montavimas

INFORMACUA

w

7-2 pav. SP 112 Kopijavimo 3lifavimo plok3tés

montavimas

Kiekvienam peiliui KNECHT pagamina tinka-
ma kopijavimo Slifavimo plokste. Tam
KNECHT reikalingi kuo tikslesni duomenys
apie Slifuojamo peilio forma ir dydj. Geriau-
siai tinka peilio gamintojo brézinys (peiliai,
kuriuos galima jsigyti bet kurioje parduotuvé-
je kartais nukrypsta nuo originaliy savo
kontdary).

Naudingos ir viso peilio bei peilio uzraso
nuotraukos.

SP 112 kopijavimo slifavimo plokste (7-2/1) pas-
tumkite iki tvirtinimo ant kreipiamojo vezimélio
(7-2/2) rutuliniy guoliy ir desine ranka prispauskite
ja prie tvirtinimo.
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7. Valdymas

Spauskite mygtuka , Kopijavimo slifavimo plokstés
keitimas” (7-3/1), kol kopijavimo 3lifavimo ploksté
pasislinks virs galinio jungiklio (7-2/3).

BECKHOFF

7-3 pav. Valdymo pultas

Dar karta paspauskite ir palaikykite mygtuka

INFORMACIA Kopijavimo slifavimo plokstés keitimas”
(7-3/1), kad pakeistuméte krumpliaracio
sukimosi krypt;j.

Galinio jungiklio kumstelj (7-4/1) kaiSc¢iu priekyje
pakiskite po kopijavimo slifavimo plokste ir priverz-
kite kryzmine rankenéle (7-4/2).

7-4 pav. Galinio jungiklio kumsteliy montavimas
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7. Valdymas

7.2.2 Pjaustymo peilio priverzimas

Dirbant su pjaustymo peiliais, kyla sunkiy pjautiniy suzalojimy pavojus.
Pjaustymo peilius transportuokite tik tam skirtuose transportavimo
jtaisuose.

ATSARGIAI| Muaveékite pjaviams atsparias apsaugines pirstines ir avékite apsaugine
avalyne.

Pries uzverzdami peilj patikrinkite, ar kopija-
m vimo slifavimo ploksté tinka peiliui, kuris turi

buti Slifuojamas. Tam palyginkite kopijavimo

slifavimo plokstés Zyméjima su peilio zyméji-

mu.

Nenaudokite netinkamos kopijavimo Slifavi-

mo plokstés - tai gali pazeisti ir peilj, ir pacia
kopijavimo slifavimo plokste.

Uzfiksuokite peilj (7-5/1) ant kopijavimo Slifavimo
plokstés SP 112 laikiklio.

7-5 pav. Peilio priverzimas

Peilj uzfiksuoti prispaudimo svirtimi (7-6/1).

UZzdarykite apsauginj gaubta.

7-6 pav. Peilio uzfiksavimas
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Valdymas

7.2.3

7.2.4

34

Slifavimo kampo nustatymas

7-7 pav. Slifavimo kampo nustatymas

Slifavimo jrenginio nustatymas

BECKHOFF

7-8 pav. Valdymo pultas

CHT »
[
Prod. i 4991
Zingsn. Wait for Start Varapkr 0.0
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj.figj. | irenginys [i./i]. | [renginys [I./i5].
[ Serpety &al. | Poliravimo
rene\ a aillifétjx:ﬁ?zsﬁnmysn Tl Irenginys
9 J I Y pirmyn/atgal | pirmyn/atgal
Uztepti 5 |
Stalas Sepediai
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal pastos susideveje
"Fi - " Fa B "Fq

Pradiné padétls Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

7-9 pav. Pagrindinis ekranas

Pasukite rankratj (7-7/1)m kol rodyklé (7-7/2) rodys
norima kampa kampo skaléje (7-7/3).

Pasukite raktinj jungiklj (7-8/1) j padétj ,,1".

Naudodami jutiklinio skydelio laukelj ,,Slifavimo
irenginys aukStyn/zemyn" (7-9/1) nuveskite
Slifavimo jrenginj j darbine padét;.



Valdymas

7-10 pav. Ausinimo skyscio ciaupas

THAT:
(|

Stalo Qpmirenginys | ScrPetd sal
reitojieiga  al nizemyn Irenginys
8 ? | pirmyn/atgal |
Stalas Lztept Sepediai
| poliravimo SERal
S pastos e
"F > mF2 #nFs B U Fa4

Pradiné padétls Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

7-11 pav. Pagrindinis ekranas

Prod. 1. Schleifen, polieren und entgraten.dat Y 4997
Zingsn. Wait for Start Var apkr. 00

Poliravimo

Stalas Ao vimo Serpety sal.
pirmyn Tﬂnys ii./ig. | irenginys jL/i&]. | jrenginys jj./i&]

Poliravimo
jrenginys
pirmyn/atgal

Atstatyti

7-12 pav. Valdymo pultas

INFORMACUA

Atidarykite ausinimo skyscio ciaupa (7-10/1).

Paspausdami suaktyvinkite jutiklinio skydelio lau-
kelj ,,Stalo greitoji eiga” (7-11/1).

Tada jutikliniame skydelio laukelyje paspauskite ir
laikykite ,,Stalas pirmyn” (7-11/2), kol Slapiojo
Slifavimo juosta ir peilis beveik susilies.

Peilio aSmeny galas turi bati Slapiojo Slifavimo
juostos viduryje.

Laikykite nuspaude mygtuka , Kopijavimo 3lifa-
vimo plokstés keitimas” (7-12/1), kol kopijavimo
Slifavimo ploksté pasieks galine padét;.

Galiné padétis pasiekta pries tai, kai kopijavimo
slifavimo ploksté pakeicia vaZiavimo kryptj.

Vel paspaudus ir laikant nuspausta mygtuka
«Kopijavimo Slifavimo plokstés keitimas”
(7-12/1), kopijavimo Slifavimo ploksté pakei-
¢ia judéjimo krypt;.
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7. Valdymas

7-13 pav. Kopijavimo slifavimo plokstés eigos
nustatymas

INFORMACUA

HT s
e
[l - Schieifen. polieren und entgraten.dat Y 4887
Zingsn. Wail for Start Var apkr 0.0
Stalas Slifavimo Serpety &al. Poliravimo

pirmyn jrenginys jj./ig. = irenginys j./i]. | jrenginys [J./i5).

Stalo Slif. jrenginys Sspelijsel PRl
reitoji eiga aukstyn/zemyn Mngmys Ul
9 I ynfatgal | pirmyn/atgal
Uztepti £ |
Stalas Sepediai
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal pastos susideveje
7] - - ] BoFg

Pradiné padétls Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

7-14 pav. Pagrindinis ekranas

Dabar peilio aSmeny galas yra Slapiojo Slifavimo
juostos viduryje (zr. 7-13 pav.).

Kopijavimo Slifavimo ploksté sureguliuota teisin-
gai, kai jos eiga pakankama visam aSmeny ilgiui
nuslifuoti.

Jei peilio aSmeny galas nepasiekia slifavimo
juostos vidurio, galinis jungiklio kumstelis
(7-4/1) turi bati vél naujai sureguliuotas.

Tuomet naudodami jutiklinio skydelio laukel; ,,Slif.
jrenginys aukstyn/zemyn” (7-14/1) perkelkite
Slapiojo slifavimo juosta j virSutine galine padét;.

Kadangi virsutiniai ir apatiniai Serpety 3alinimo
jrenginio Sepeciai dyla nevienodai, reguliariais
intervalais reikia i$ naujo sureguliuoti Serpety 3ali-
nimo jrenginio padét;.

Pagrindiniame ekrane jutikliniu skydeliu ,Serpety
sal. jrenginys pirmyn/atgal” (7-15/1) pasukite

)4 v - - - - -
7.2.5 Serpety salinimo jrenginio nustatymas
HT .
[ Hama
Prod. r 4997
Zingsn. _ Wait for Stan Var apir 00
Stalas Slifavimo Serpety 2al. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig. = irenginys j./i]. | jrenginys [J./i5).
e " | Serpety al. | Poliravimo
reﬁttflk; a asullltfét!)% irenginys [renginys
g Il €9 I ¥ pirmynfatgal | pirmyn/atgal
I Uztepti o ]
Stalas Sepetial
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal | pastos ] susideveje
"F1 =1 Bl" F3 EEFy

Pradiné padétis  Prod. pasir.

Prod. duomenys | Menku

7-15 pav. Pagrindinis ekranas
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Serpety Salinimo jrenginj prie peilio.



Valdymas

7-16 pav. Serpety 3alinimo jrenginio auks¢io
reguliavimas

7-17 pav Peilio briauna yra Serpety Salinimo
Sepeciy susikirtimo taske

HT .
[ Hama
Prod. r 4997
Zingsn. Wait for Stan Var apir 00
Stalas Slifavimo Serpety &al Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig. = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
e . Serpety &al. | Poliravimo
9 Il €9 I pirmynfatgal | pirmyn/atgal
UZtepti = .
Stalas H Sepecial
poliravimo : 5 Atstatyti
atgal pastos susideveje
i - - ] B¥Fg

Pradiné padétis  Prod. pasir.

Prod. duomenys | Menku

7-18 pav. Pagrindinis ekranas

Aukscio reguliavimo ratuku , Serpety 3alinimo
jrenginys” (7-16/1) sureguliuokite Serpety 3alini-
mo jrenginj taip, kad peilio aSmenys bty Serpety
Salinimo Sepeciy susikirtimo taske (zr. 7-17 pav.).

Sukant ratuka (7-16/1) pagal laikrodzio rodykle,
Serpety Salinimo jrenginys juda aukstyn.

Sukant ratuka (7-16/1) pries laikrodzio rodykle,
Serpety 3alinimo jrenginys juda zemyn.

Visi keturi Serpety 3alinimo Sepeciai turi tolygiai
priglusti prie peilio aSmeny (Zr. 7-17 pav.).

Serpety 3alinimo jrenginys turi bati taip
sureguliuotas pagal aukstj, kad Serpety
salinimo Sepeciy susikirtimo taskas sutapty
su peilio aSmenimis.

Tada pagrindiniame ekrane jutiklinio skydelio
laukeliu ,Serpety 3al. jrenginys pirmyn/atgal”
(7-18/1) pasukite Serpety salinimo jrenginj atgal j
galine padét;.
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Valdymas

7.2.6

38

Poliravimo jrenginio nustatymas

THT:
[ e |
Prod. A 4997
Zingsn. Wait for Stan Var apir 00
Stalas Slifavimo Serpety &al Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig). = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
Stalo Slif. jrenginys EE] Sal. Poliravimo
reitoji eiga aukstyn/Zzemyn [ Ueielhbe
9 pirmyn/atgal pirmyn/atgal
UZtepti = .
Stalas : Sepecial
poliravimo : . Atstatyti
atgal pastos susideveje

"F BT e F3 E"Fs
Pradiné padétls Prod. pasir.

Prod. duomenys | Menku

7-19 pav. Pagrindinis ekranas

7-20 pav. Poliravimo jrenginio aukscio regulia-
vimas

7-21 pav. Poliravimo Sepetys priglunda prie
peilio

Kadangi poliravimo jrenginio poliravimo Sepetys
dyla, reguliariais intervalais reikia i5 naujo suregu-
liuoti poliravimo jrenginio padét;.

Pagrindiniame ekrane jutiklinio skydelio laukeliu
»Poliravimo jrenginys pirmyn/atgal” (7-19/1)
pasukite poliravimo jrenginj prie peilio.

Aukscio reguliavimo ratuku ,,Poliravimo jrenginys”
(7-20/1) sureguliuokite poliravimo jrenginj taip,
kad poliravimo 3epetys liesty peilj (zr. 7-21 pav.).

Tuomet papildomai pasukite ratuka dar vieng
pilna apsisukima pries laikrodzio rodykle, kad bty
pasiektas optimalus poliravimo rezultatas.

Sukant ratuka (7-20/1) pagal laikrodZio rodykle,
poliravimo jrenginys juda aukstyn.

Sukant ratuka (7-20/1) pries laikrodzio rodykle,
poliravimo jrenginys juda zemyn.

Poliravimo Sepetys turi visu pavirsiumi tolygiai
priglusti prie peilio nugarélés (zr. 7-21 pav.).



Valdymas

7.2.7

HT .
[ Hama
Prod. ki 4997
Zingsn. Wiait for Start Var apkr. 00
Stalas Slifavimo Serpety &al Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig). = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
Stalo Slif. jrenginys Serpety 5al. Raliravimo
reitoji eiga | aukstyn/zemyn Ire Irenginys
9 I pirmynfatgal | pirmyn/atgal
| | Ustepti i |
Stalas : Sepecial
poliravimo : . Atstatyti
atgal pastos susideveje
"Fy - EES Bl" F3 B Fy

Prod. duomenys | Menku

Pradiné padétis  Prod. pasir.

7-22 pav. Pagrindinis ekranas

Produkto failo pasirinkimas

THT:
Prod. i 4991
Zingsn. Wait for Start Var apkr. 00
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj.fi§j. = [renginys [1.fi]. | [renginys |I./i5]
[ & " Serpety 3al. | Poliravimo
reﬁéaik;\ a aillifétjx:ﬁ?zsﬁnmysn Tl Irenginys
I g )i elg I ¥ pirmyn/atgal | pirmyn/atgal
Uztepti |
Stalas Sepediai
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal 1 pastos susideveje
ME] > " r3 B " Fq

Pradiné padétls Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

7-23 pav. Pagrindinis ekranas

HT .

1. Schleifen, Polieren und Entgraten
2. Nur Polieren und Entgraten
3. Nur Schleifen

"F 2 EF2 "F3 ® 14 D

Pervadinti 15trinti Kopijuoti |kelti ir grizti Algal

7-24 pav. Produkto failo pasirinkimas

HT =
Prod. Y 4997
Zingsn. Waitfor Stant _n Vo spkr 00
Stalas Slifavimo Serpety al. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./i&]. | [renginys [./i8]. | jrenginys |i./i5].
T e ot [ Serpety 3al. | Poliravimo
rei?i‘gi a asu::;tl;ﬁ?igggsn Irenginys Irenginys
9 I elg I ¥ pirmyn/atgal | pirmyn/atgal
Ustepti | = ... |
Stalas P Sepediai .
poliravimo : - Atstatyti
atgal pastos susideveje

F1 &l = el 6" F4

Pradiné padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys ' keniu

7-25 pav. Pagrindinis ekranas

Tada pagrindiniame ekrane jutiklinio skydelio
laukeliu ,,Poliravimo jrenginys pirmyn/atgal”
(7-22/1) pasukite poliravimo jrenginj atgal j galine
padétj.

Kiekvienai apdirbimo operacijai priskiriamas ats-
kiras produkto failas. Prie$ slifavima automatiniu
rezimu $j produkto faila reikia pasirinkti ir jkelti.

Suaktyvinti jutiklinio skydelio laukelj ,,Prod. pasir.”
(7-23/1).

Atsidaro naujas langas (7-24).

Pasirinkite reikiama produkto faila, kad jis baty
pazymétas melyna spalva.

Su jutiklinio skydelio laukeliu ,,Suaktyvinti”
(7-24/1) j valdymo sistema jkelkite produkto faila.

Programa automatiskai vél persijungia j pagrindinj
ekrana.

Naujasis produkto failas rodomas eilutéje ,,Prod.”
(7-25/1).

Valdymo sistema jkelia naujus parametrus.
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7. Valdymas

7.2.8 Slifavimo pradzia

7-26 pav. Valdymo pultas

7-27 pav. Pjautuvo formos pjaustymo peilio
Slifavimas

INFORMACUA

40

UZzdarykite apsauginj gaubta.

Pasukite raktu valdoma jungiklj (7-26/2) | padétj
.07

Spauskite mygtuka ,,Paleidimas/Sustabdymas”
(7-26/1).

Pradedama Slifavimo programa (7-27 pav.).

Programos sekg bet kada galima nutraukti
paspaudus mygtuka ,Paleidimas/sustabdy-
mas” (7-26/1).

Paspaudus mygtuka ,Paleidimas/sustabdy-
mas"” (7-26/1), SP 112 kopijavimo Slifavimo
ploksté grjzta j pradine padétj



7. Valdymas

7.3 Tiesaus pjaustymo peilio slifavimas

7.3.1 SP112 Kopijavimo Slifavimo plokstés montavimas

INFORMACUA

7-28 pav. SP 112 Kopijavimo 3lifavimo plokstés
montavimas

7-29 pav. Valdymo pultas

INFORMACUA

Kiekvienam peiliui KNECHT pagamina tinka-
ma kopijavimo slifavimo plokste. Tam
KNECHT reikalingi kuo tikslesni duomenys
apie Slifuojamo peilio forma ir dydj. Geriau-
siai tinka peilio gamintojo brézinys (peiliai,
kuriuos galima jsigyti bet kurioje parduotuve-
je kartais nukrypsta nuo originaliy savo
kontdry).

Naudingos ir viso peilio bei peilio uzraso
nuotraukos.

SP 112 kopijavimo Slifavimo plokste (7-28/1)
pastumkite iki tvirtinimo ant kreipiamojo vezimeélio
(7-28/2) rutuliniy guoliy ir desine ranka prispauski-
te jq prie tvirtinimo.

Spauskite mygtuka ,, Kopijavimo slifavimo plokstés
keitimas” (7-29/1) tol, kol kopijavimo slifavimo
ploksteé pasislinks virs galinio jungiklio (7-28/3).

Dar karta paspauskite ir palaikykite mygtuka
Kopijavimo slifavimo plokstés keitimas”
(7-29/1), kad pakeistuméte krumpliaracio
sukimosi kryptj.
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7. Valdymas

Galinio jungiklio kumstelj (7-30/1) kais¢iu priekyje
pakiskite po kopijavimo slifavimo plokste ir priverz-
kite kryzmine rankenéle (7-30/2).

7-30 pav. Galinio jungiklio kumsteliy montavi-
mas

7.3.2 Pjaustymo peilio priverzimas

Dirbant su pjaustymo peiliais, kyla sunkiy pjautiniy suzalojimy pavojus.
Pjaustymo peilius transportuokite tik tam skirtuose transportavimo
jtaisuose.

Mavékite pjaviams atsparias apsaugines pirstines ir avékite apsaugine
avalyne.

Pries uzverzdami peilj patikrinkite, ar kopija-
m vimo slifavimo ploksté tinka peiliui, kuris turi

bati Slifuojamas. Tam palyginkite kopijavimo

slifavimo plokstés Zyméjima su peilio zyméji-

mu.

Nenaudokite netinkamos kopijavimo Slifavi-

mo plokstés — tai gali pazeisti ir peilj, ir pacia
kopijavimo slifavimo plokste.

Uzfiksuokite peilj (7-31/1) ant kopijavimo 3lifavimo
plokstés SP 112 laikiklio.

7-31 pav. Peilio priverzimas
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Valdymas

7.3.3

7.3.4

7-32 pav. Peilio uzfiksavimas

Slifavimo kampo nustatymas

7-33 pav. Slifavimo kampo nustatymas

Slifavimo jrenginio nustatymas

BECKHOFF

AU
990
‘i‘ ¢ _Dg_&

7-34 pav. Valdymo pultas

Peilj uzfiksuoti prispaudimo svirtimi (7-32/1).

Uzdarykite apsauginj gaubta.

Pasukite rankratj (7-33/1)m kol rodyklé (7-33/2)

rodys norima kampa ant kampo skalés (7-33/3).

Pasukite raktinj jungiklj (7-34/1) j padétj ,,1".
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Valdymas

44

HT .
[ Hama o
Prod. 1. Schleifen, polieren und entgraten.dat A 4997
Zingsn. Wiait for Start Var apkr 00
Stalas Slifavimo Serpsty Zal Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig). = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
S Serpety &al. Poliravimo
rei iga _asulli:fétl}:ﬁ?zsznmysn irenginys Irenginys
g 9 ¥ pirmyn/atgal pirmyn/atgal
Uztepti x -
Stalas : Sepecial .
poliravimo : 5 Atstatyti
atgal pastos susideveje

B rs

B ®Fq

Prading padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys | Menku

7-36 pav. Ausinimo skyscio Ciaupas

HT
[ Hama o
Prod. 1. Schleifen, polieren und entgraten.dat T 4997
Zingsn. Wiait for Start Var apkr 00
Stalas Pl imo Serpety Sal Poliravimo
pirmyn ir ys ij.figj. | irenginys [jfi8}. | jrenginys jj./i3].
Sy Serpety 3al. Poliravimo
re?:t:]ilgt a _%ﬁ?zﬂnmysn irenginys [renginys
g Il €9 ¥ pirmyn/atgal pirmyn/atgal
Uztepti x -
Stalas : Sepecial .
poliravimo i} o Atstatyti
atgal pastos susidéveje
"F "F2 = F3

B "Fq

Prading padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys | Menku

7-37 pav. Pagrindinis ekranas

Naudodami jutiklinio skydelio laukelj ,,Slif. jrengi-
nys aukstyn/zZzemyn" (7-35/1) nuveskite 3lifavi-
mo jrenginj j darbine padét;.

Atidarykite ausinimo skyscio ciaupa (7-36/1).

Paspausdami suaktyvinkite jutiklinio skydelio
laukelj ,,Stalo greitoji eiga” (7-37/1).

Tada jutiklinio skydelio laukelyje paspauskite ir
laikykite ,,Stalas pirmyn” (7-37/2), kol Slapiojo
Slifavimo juosta ir peilis beveik susilies.



Valdymas

BECKHOFF

D0 0C
J&_&fﬁh

7-38 pav. Valdymo pultas

INFORMACUA

7-39 pav. Kopijavimo slifavimo plokstés eigos
nustatymas

CHT»
[
Prod. i 4997
Zingsn. Wiait for Start Var apkr 00
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj.figj. = irenginys jj.fi§]. | jrenginys |I./i5).
& Serpety &al. Poliravimo
relm\ El a?lllfétiﬁ?zsﬁnmysn Irenginys Irendinys
d J ¥ pirmyn/atgal pirmyn/atgal
Uztepti X -
Stalas Sepediai
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal pastos susideveje
1 Fy B Fy

Pradiné padétls Prod. pasir.

Prod. duomenys | Menku

7-40 pav. Pagrindinis ekranas

Peilio aSmeny galas turi bati Slapiojo Slifavimo
juostos viduryje.

Laikykite nuspaude mygtuka , Kopijavimo 3lifa-
vimo plokstés keitimas” (7-38/1), kol kopijavimo
Slifavimo ploksté pasieks galine padét;.

Galiné padétis pasiekta pries tai, kai kopijavimo
slifavimo ploksté pakeicia vaziavimo kryptj.

Vel paspaudus ir laikant nuspausta mygtuka
«Kopijavimo Slifavimo plokstés keitimas”
(7-38/1), kopijavimo Slifavimo ploksté pakei-
¢ia judéjimo krypt;.

Dabar peilio aSmeny galas yra Slapiojo slifavimo
juostos viduryje (zr. 7-39 pav.).

Kopijavimo $lifavimo ploksté sureguliuota teisin-
gai, kai jos eiga pakankama visam aSmeny ilgiui
nuslifuoti.

Jei peilio aSmeny galas nepasiekia slifavimo
juostos vidurio, galinis jungiklio kumstelis
(7-30/1) turi bati vél naujai sureguliuotas.

Tuomet naudodami jutiklinio skydelio laukel; ,,Slif.
jrenginys aukstyn/zemyn"” (7-40/1) perkelkite
Slapiojo slifavimo juosta j virSutine galine padét;.
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Valdymas

7.3.5

46

Serpety 3alinimo jrenginio nustatymas

CHT

[ e |
Prod. A 4997
Zingsn. Wiait for Start Var apkr. 00
Stalas Slifavimo Serpety &al Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig). = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
[ " Serpety 3al. | Poliravimo
g )l €9 I ¥ pirmynfatgal | pirmyn/atgal
Uztepti o ]
Stalas : Sepecial
poliravimo i} o Atstatyti
atgal pastos susideveje
ME] > " r3 B " Fq

Pradiné padétls Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

7-41 pav. Pagrindinis ekranas

7-42 pav. Serpety $alinimo jrenginio auk3¢io
reguliavimas

7-43 pav. Peilio briauna liecia Serpety 3alinimo
Sepeciy susikirtimo taska.

INFORMACUA

Kadangi virSutiniai ir apatiniai Serpety Salinimo
jrenginio Sepeciai dyla nevienodai, reguliariais
intervalais reikia i$ naujo sureguliuoti Serpety 3ali-
nimo jrenginio padét;.

Pagrindiniame ekrane jutiklinio skydelio laukeliu
LSerpety 3al. jrenginys pirmyn/atgal” (7-41/1)
pasukite Serpety 3alinimo jrenginj prie peilio.

Auk3cio reguliavimo ratuku ,, Serpety 3alinimo
jrenginys” (7-42/1) sureguliuokite Serpety 3alini-
mo jrenginj taip, kad peilio aSmenys bty Serpety
Salinimo Sepeciy susikirtimo taske (zr. 7-43 pav.).

Sukant ratuka (7-42/1) pagal laikrodZio rodykle,
Serpety Salinimo jrenginys juda aukstyn.

Sukant ratuka (7-42/1) pries laikrodzio rodykle,
Serpety 3alinimo jrenginys juda zemyn.

Visi keturi Serpety 3alinimo Sepeciai turi tolygiai
priglusti prie peilio aSmeny (zr. 7-43 pav.).

Serpety 3alinimo jrenginys turi bati taip
sureguliuotas pagal aukstj, kad serpety
salinimo Sepeciy susikirtimo taskas sutapty
su peilio aSmenimis.



7. Valdymas

HT .
[ Hama
Prod. ki 4997
Zingsn. Wait for Stan Var apir 00
Stalas Slifavimo Serpety &al Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig). = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
- . Serpety &al. Poliravimo
reﬁ?ll(; a astlllltl;tﬂel:n S’n irEninys irenginys
9 Il €9 ¥ pirmyn/atgal pirmyn/atgal
UZtepti = .
Stalas : Sepecial
poliravimo : 5 Atstatyti
atgal pastos susideveje

TF ~1F2 GO B EFg

Pradiné padétis  Prod. pasir.

Prod. duomenys | Menku

7-44 pav. Pagrindinis ekranas

7.3.6 Poliravimo jrenginio nustatymas
THT
Prod. i 4997
Zingsn. Wait for Start Varapkr 0.0
Stalas Slifavimo Serpetq Sal Poliravima
pirmyn jrenginys jj./ig). = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
Stalo Slif. jrenginys Serpely sal Poliravima
reitoji eiga aukstyn/zemyn 1 STl
J pirmyn/atgal pirmyn/atgal
Uztepti X -
Stalas Sepediai
poliravimo * . Atstatyti
atgal pastos susideveje

"F1 ~ "F2 ~HE B "F4

Pradiné padétls Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

7-45 pav. Pagrindinis ekranas

7-46 pav. Poliravimo jrenginio aukscio regulia-
vimas

Tada pagrindiniame ekrane jutiklinio skydelio
laukeliu ,Serpety 3al. jrenginys pirmyn/atgal”
(7-44/1) pasukite Serpety salinimo jrenginj atgal j
galine padét;.

Kadangi poliravimo jrenginio poliravimo 3epetys
dyla, reguliariais intervalais reikia i$ naujo suregu-
liuoti poliravimo jrenginio padét;.

Pagrindiniame ekrane jutiklinio skydelio laukeliu
«Poliravimo jrenginys pirmyn/atgal“(7-45/1)
pasukite poliravimo jrenginj prie peilio.

Auksc¢io reguliavimo ratuku , Poliravimo jrenginys”
(7-46/1) sureguliuokite poliravimo jrenginj taip,
kad poliravimo Sepetys liesty peilj (zr. 7-47 pav.).

Tuomet papildomai pasukite ratuka dar vieng pilna
apsisukima pries laikrodzio rodykle, kad baty
pasiektas optimalus poliravimo rezultatas.

Sukant ratuka (7-46/1) pagal laikrodzio rodykle,
poliravimo jrenginys juda aukstyn.

Sukant ratuka (7-46/1) pries laikrodzio rodykle,
poliravimo jrenginys juda zemyn.
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7-47 pav. Poliravimo Sepetys priglunda prie
peilio

CHT»
Prod. i 4991
Zingsn. Wait for Start Var apkr. 00
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig. = irenginys j./i]. | jrenginys [J./i5).
Stalo Slif. jrenginys Serpely sal Foliravime
reitoji eiga aukstyn/zemyn 1 LS/l
I 9 I pirmyn/atgal | pirmyn/atgal
Uztepti 5 |
Stalas Sepediai
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal pastos susideveje
"F1 =1 = ] EEFy

Pradiné padétls Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

7-48 pav. Pagrindinis ekranas

Produkto failo pasirinkimas

HT .
[
Prod. ki 4997
Zingsn. Wiait for Start Var apkr. 00
Stalas Slifavimo Serpety &al Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig). = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
o ' | Serpety &al. | Poliravimo
reﬁttfik; a astllllcfé;t!}:ﬁ?zsfalnmysn irenginys Irenginys
g Il €9 I ¥ pirmynfatgal | pirmyn/atgal
UZtepti = . [
Stalas : Sepecial
poliravimo i} o Atstatyti
atgal 1 pastos susideveje

Pradiné padétis  Prod. pasir.

Prod. duomenys | Menku

7-49 pav. Pagrindinis ekranas

Poliravimo Sepetys turi visu pavirsiumi tolygiai
priglusti prie peilio nugarélés (zr. 7-47 pav.).

Tada pagrindiniame ekrane jutiklinio skydelio
laukeliu ,,Poliravimo jrenginys pirmyn/atgal”
(7-48/1) pasukite poliravimo jrenginj atgal j galine
padétj.

Kiekvienai apdirbimo operacijai priskiriamas ats-
kiras produkto failas. Prie$ slifavima automatiniu
rezimu $j produkto faila reikia pasirinkti ir jkelti.
Suaktyvinti jutiklinio skydelio laukel; ,,Prod. pasir.”
(7-49/1).

Atsidaro naujas langas (7-50).
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7.3.8

i

2. Nur Polieren und Entgraten
3. Nur Schleifen

"F " EF2 "F3

Pervadinti 15trinti Kopijuoti

1. Schleifen, Polieren und Entgraten

® 14 BEFS

|kelti ir grizti Algal

7-50 pav. Produkto failo pasirinkimas

=i

Pradiné padétis  Prod. pasir.

Prod. 1. Schleifen, polieren und entgrater. <= 1 T 4997
Zingsn. Wiait for Start Var apkr. 00
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig. = irenginys j./i]. | jrenginys [J./i5).
o ' | Serpety &al. | Poliravimo
reﬁttfik; a astllllcfé;t!}:ﬁ?zsfalnmysn irenginys Irenginys
g Il €9 I ¥ pirmynfatgal | pirmyn/atgal
| Uztepti 5|
Stalas Sepediai
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal pastos susideveje
7] - - ] B¥Fg

Prod. duomenys  Meniu

7-51 pav. Pagrindinis ekranas

Slifavimo pradzia

7-52 pav. Valdymo pultas

Pasirinkite reikiama produkto faila, kad jis baty
pazymétas mélyna spalva.

Su jutiklinio skydelio laukeliu ,,Suaktyvinti”
(7-50/1) j valdymo bloka jkelkite produkto faila.

Programa automatiskai vél persijungia j pagrindinj
ekrana.

Naujasis produkto failas rodomas eilutéje ,Prod.”
(7-51/1).

Valdymo sistema jkelia naujus parametrus.

Uzdarykite apsauginj gaubta.
Pasukite raktinj jungiklj (7-52/2) j padétj ,,0".

Paspauskite mygtuka ,, Paleidimas/sustabdymas”
(7-52/1).

49



7. Valdymas

Pradedama slifavimo programa (7-53 pav.).

7-53 pav. Tiesaus pjaustymo peilio slifavimas

Programos sekga bet kada galima nutraukti
INFORMACIA paspaudus mygtuka ,Paleidimas/sustabdy-

mas” (7-52/1).
Paspaudus mygtuka ,Paleidimas/sustabdy-

mas” (7-52/1), SP 112 kopijavimo slifavimo
ploksté grjzta j pradine padét;.
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7.4

SP 112 Kopijavimo slifavimo plokstés keitimas

Niekuomet nekeiskite kopijavimo Slifavimo ploksteés, kai ant jos yra

pritvirtintas peilis.

Kyla suspaudimo ir jtraukimo pavojus ties pavaros krumpliaraciu.

Galimi sunkus suzalojimai.

Mygtuka ,, Kopijavimo slifavimo plokstés keitimas” (7-55/1) galima spausti
tik tada, kai kopijavimo slifavimo ploksté yra sumontuota.

7-54 pav. Kopijavimo 3lifavimo plokstés keitimas

BECKHOFF

7-55 pav. Valdymo pultas

Atlaisvinkite kryZzmine rankenéle (7-54/1)

Nuimkite galinio jungiklio kumstelj (7-54/2).

Nustatykite raktinj jungiklj (7-55/2) j padétj ,,1".

Laikykite nuspaude mygtuka ,, Kopijavimo Slifavi-
mo ploksteés keitimas” (7-55/1)

Patikrinkite SP 112 kopijavimo Slifavimo plokstés
judéjimo kryptj ir, jei reikia, dar karta paspauskite
bei laikykite mygtuka, kad ploksté judéty norima
kryptimi. Laikykite mygtuka nuspaude, kol kopija-
vimo slifavimo ploksté nustos judéti.

Rankomis nepakreipdami nuimkite kopijavimo

slifavimo plokste nuo kreipiamojo vezimélio ir
atsargiai ja padékite.
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7-56 pav. SP 112 Kopijavimo slifavimo plokstés
uzstimimas ant nukreipiamojo vezimélio

BECKHOFF

SO
JO0

7-57 pav. Valdymo pultas

7-58 pav. Galinio jungiklio kumsteliy montavi-
mas

INFORMACUA

Kita SP 112 kopijavimo slifavimo plokste (7-56/1)
pastumkite iki tvirtinimo ant kreipiamojo vezimélio
(7-56/2) rutuliniy guoliy ir deSine ranka prispauski-
te ja prie tvirtinimo.

Mygtuka ,, Kopijavimo Slifavimo plokstés keitimas”
(7-57/1) laikykite nuspaude, kol kopijavimo slifa-
vimo ploksté pasislinks 2-3 c¢m vir$ kreipiamojo
vezimélio.

Galinio jungiklio kumstelj (7-58/1) kais¢iu priekyje
pakiskite po kopijavimo slifavimo plokste ir priverz-
kite kryzmine rankenéle (7-58/2).

Jei SP 112 kopijavimo slifavimo plokste
tinkamai nejsitraukia, pastumkite ja ranka.



Valdymas

7.5

Slapiojo slifavimo juostos keitimas

Atliekant bet kokius darbus prie slifavimo ir poliravimo masinos priva-
loma laikytis galiojanciy saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
reikalavimy, taip pat atkreipti démes;j j skyrius ,,.Sauga” ir ,,Svarbis nuro-
dymai”.

Patraukite juostos apsauginj gaubta (7-59/1)
aukstyn ir nuimkite.

7-59 pav. Apsauginio juostos gaubto nuémimas

Pasukite juostos atlaisvinimo svirtj (7-60/1) j virsy.

7-60 pav. Juostos atlaisvinimo svirties pasuki-
mas j virsy

Atlaisvinkite ir nuimkite Slapiojo Slifavimo juosta
(7-61/1).

Uzdenkite nauja slapiojo slifavimo juosta, laikyda-
miesi sukimosi krypties (variklio sukimosi kryptis
yra pries laikrodzio rodykle). Ant lifavimo jrengi-
nio yra sukimosi krypties rodyklé (7-61/2), skirta
patikrinti.

7-61 pav. Slapiojo 3lifavimo juostos keitimas
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7 TN

7-62 pav. Slifavimo juostos eigos nustatymas

7-63 pav. Apsauginio juostos gaubto uzdéjimas

54

Jei Slapiojo Slifavimo juosta tiksliai neina per kon-
taktinj diska, ja galima sureguliuoti juostos regulia-
toriumi (7-62/1).

Sukant juostos reguliatoriy pries laikrodzio rody-
kle, slapiojo slifavimo juosta juda daugiau j kaire.

Sukant juostos reguliatoriy pagal laikrodZio rody-
kle, Slapiojo slifavimo juosta juda daugiau j desine.

Vel uzdékite juostos apsauginj gaubtg (7-63/1).

Galima naudoti tik originalias KNECHT
Maschinenbau GmbH slifavimo priemones.

KNECHT Maschinenbau GmbH neprisiima
atsakomybés tuo atveju, jei naudojamos
neoriginalios slifavimo priemonés.
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7.6

Poliravimo Sepecio keitimas

HT .
[ Hama
Prod. v 4987
Zingsn. Wiait for Start Var apkr 00
Stalas Slifavimo Serpetq Sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj.figj. = irenginys jj.fi§]. | jrenginys |I./i5).
Stalo SIif. jrenginys Ser] Sal Foliravimo
reitoji eiga aukstyn/zemyn Ire irenginys
J pirmyn/atgal pirmyn/atgal
Uztepti X -
Stalas Sepediai
poliravimo H 0 Atstatyti
atgal pastos susideveje

TF B 0 Fy B EFy

Pradiné padétis  Prod. pasic. | Prod. duomenys | Meniu

7-64 pav. Pagrindinis ekranas

INFORMACUA

7-65 pav. Poliravimo Sepecio keitimas

7-66 pav. [tempimo jungés nuémimas

Nustatykite raktinj jungiklj (3-10/5) j padétj ,,1".
Uzdarykite apsauginj gaubta.

Spauskite jutiklinio skydelio laukelj ,,Poliravimo
irenginys pirmyn/atgal” (7-64/1).

Poliravimo jrenginys pasisuka j priekj.

Pasukite raktinj jungiklj (3-10/5) j padétj
.1", kad atidarius apsauginj gaubtg polira-
vimo jrenginys likty priekyje.

Atidarykite apsauginj gaubta.

Jkiskite fiksavimo strypa (7-65/1) j anga tvirtinimo
flanse uz poliravimo Sepecio.

Jstatykite priesakinj sriegikliy sukiklj (7-65/2) j jtem-
pimo jungeés angas ir atsukite jj sukdami pagal
laikrodzio rodykle.

Nuimkite jtempimo junge (7-66/1).
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ISimkite panaudota Slifavimo Sepetj (7-67/1) ir
atvirkstine tvarka sumontuokite naujus.

7-67 pav. Poliravimo Sepecio keitimas

Galima naudoti tik originalias KNECHT
Maschinenbau GmbH slifavimo priemones.

KNECHT Maschinenbau GmbH neprisiima
atsakomybeés tuo atveju, jei naudojamos
neoriginalios Slifavimo priemonés.
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1.7

Serpety 3alinimo 3epecio keitimas

HT:
[ e
Prod. Y 4897
ingsn. Wait for Start Var spl. 00
Stalas Slifavimo Serpety sal Poliravimo
pirmyn jrenginys jj./ig). = irenginys jj /i8] | jrenginys [j./i5]
- Serpety &al. Poliravimo
reﬁct?lk;\ a aSuIII(fE:M myn irEninys irenginys
9 Il €9 ¥ pirmyn/atgal pirmyn/atgal
UZtepti = .
Stalas : Sepecial
poliravimo i} o Atstatyti
atgal pastos susideveje

"F1

- EE2

~HE B "F4

Pradiné padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

7-68 pav. Pagrindinis ekranas

INFORMACUA

7-69 pav. Sraigtinés verzlés atsukimas

7-70 pav. Jungés dangtelio nuémimas

Nustatykite raktinj jungiklj (3-10/5) j padétj ,,1".
Uzdarykite apsauginj gaubta.

Spauskite jutiklinio skydelio laukelj , Serpety 3al.
irenginys pirmyn/atgal” (7-68/1).

Serpety alinimo jrenginys pasisuka j priek].

Pasukite raktinj jungiklj (3-10/5) j padétj
.1", kad atidarius apsauginj gaubtg Serpe-
ty salinimo jrenginys likty priekyje.

Atidarykite apsauginj gaubta.
Fiksuokite apatiniy briauny nuémimo Sepeciy ve-
leng 10 mm raktu (7-69/1) ir 22 mm verZliarakciu

(7-69/2) atsukite sraigtine verZle, sukdami pries
laikrodzio rodykle.

Nuimkite jungés dangtelj (7-70/1).
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Nuimkite panaudota Serpety Salinimo Sepetj
(7-71/7).

7-71 pav. Apatinio Serpety 3alinimo Sepecio
nuéemimas

Fiksuokite virSutiniy briauny nuémimo Sepeciy ve-
lena 10 mm raktu (7-72/1) ir 22 mm verZliarakciu
(7-72/2) atsukite sraigtine verZle, sukdami pagal
laikrodzio rodykle.

7-72 pav. Sraigtinés verzlés atsukimas

Nuimkite jungés dangtelj (7-73/1).

7-73 pav. Jungés dangtelio nuémimas



Valdymas

7-74 pav. Virsutinio Serpety 3alinimo Sepecio
nuéemimas

7-76 pav. Apatinio Serpety 3alinimo Sepecio
nuémimas

Nuimkite panaudota Serpety Salinimo Sepetj
(7-74/1).

Nuimkite apatine tarpine junge (7-75/1).

Nuimkite panaudota Serpety Salinimo 3epetj
(7-76/1).
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7-78 pav. Virsutinio Serpety 3alinimo Sepecio
nuémimas

Nuimkite tarpine junge (7-77/1).

Nuimkite virSutinj naudota Serpety nuémimo 3epe-
tj (7-78/1) ir naujus Serpety nuémimo sumontuoki-
te atvirkstine seka.

Virsutine verzle priverzkite sukdami pries laikro-
dzio rodykle, apatine verZle — pagal laikrodzio
rodykle.

Galima naudoti tik originalias KNECHT
Maschinenbau GmbH slifavimo priemones.

KNECHT Maschinenbau GmbH neprisiima
atsakomybés tuo atveju, jei naudojamos
neoriginalios slifavimo priemonés.



7. Valdymas

7.8 Poliravimo pastos keitimas

7.8.1 Poliravimo pastos poliravimo jrenginyje keitimas

7-79 pav. Poliravimo pastos poliravimo jrengi-
nyje keitimas

Atidarykite poliravimo jrenginio dureles.

Naudodami verzliaraktj SW 17 mm atlaisvinkite
spaustuva (7-79/1).

ISimkite poliravimo pasta (7-79/2) ir pakeiskite ja
nauja.

Dar karta vidutiniskai priverzkite spaustuva (7-79/1).

Uzverkite dureles.

7.8.2 Poliravimo pastos Serpety Salinimo jrenginyje keitimas

7-80 pav. Poliravimo pastos Serpety salinimo
jrenginyje keitimas

7-81 pav. Poliravimo pastos Serpety salinimo
jrenginyje keitimas

Atidarykite Serpety Salinimo jrenginio dureles.

Naudodami verzliaraktj SW 17 mm atlaisvinkite
spaustuva (7-80/1).

ISimkite poliravimo pasta (7-80/2) ir pakeiskite j3
nauja.

Nauja poliravimo pasta padenkite pridedama
atramine skarda (7-81/1).
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Naudojant nauja poliravimo pasta, jg bitina
paremti pridedama atramine skarda (zr.
7-81/1 pav.). Taip iSvengsite pastos iSsisluoks-
niavimo.

Galiausiai vidutiniskai priverzkite spaustuva (7-80/1).

UZverkite dureles.

Kai tik poliravimo pasta nusidévi mazdaug iki
puseés, skardg (7-81/1) reikia nuimti.

Galima naudoti tik originalias KNECHT
Maschinenbau GmbH slifavimo priemones.

KNECHT Maschinenbau GmbH neprisiima
atsakomybés tuo atveju, jei naudojamos
neoriginalios Slifavimo priemonés.
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Pagrindinis ekranas

‘KNECHT-
[ oHew |
Prod. 1. Schleifen, polieren und entgraten.dat Y 4,997
Zingsn. Wait for Start Var. apkr. 0.0
L2 . . 10 o
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo

pirmyn jrenginys jj.fi$j. | Irenginys [j./i8]. | jrenginys [j./i5].

H. HS 3 1] iravi
Stalo Slif. jrenginys Sgrpetg =el. F_’ollra_wmo
greitoji eiga aukstyn/zemyn irenginys renginys
pirmyn/atgal pirmyn/fatgal
B Utepti B . .
Stalas - Sepeiali .
poliravimo Do Atstatyti
atgal pastos susidéveéje

" F113 © "F2 14 ™Y F3 45 E® F4 46

Pradine padétis | Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

8-1 pav. Pagrindinis ekranas

»Stalas pirmyn”: stalas stumiamas pirmyn 1 mm zingsniais

N —

.Stalo greitoji eiga”: jei greitosios eigos laukas pazymétas zaliai, paspaudus
»Stalas pirmyn” (8-1/1) arba ,Stalas atgal” (8-1/3) stalas juda be pertraukos
.Stalas atgal”: Stalas juda atgal 1 mm zingsniais

LSlifavimo jrenginys jj./isj.”: Slapiojo slifavimo juosta jjungti/isjungti

.Slif. jrenginys aukstyn/zemyn*”: Slapiojo §lifavimo juosta pakelti/nuleisti

o Ul M W

~UZtepti poliravimo pastos”: impulsas poliravimo pastai uztepti ant poliravimo ir Serpety
Salinimo Sepeciy (papildomai prie automatinio ciklo)

LSerpety 3al. jrenginys jj./i3j.”: Serpety $alinimo jrenginj jjungti/isjungti
«Serpety 3al. jrenginys pirmyn/atgal”: Serpety $alinimo jrenginj pastumti pirmyn/atgal

9 ~Sepeciai susidévéje”: Suaktyvinus jutiklinio skydelio laukelj esant susidévéjusiems Sepe-
¢iams, slankiklis automatiskai pastumiamas dar 10 mm

0

10 .Poliravimo jrenginys jj./i8j.”: Poliravimo jrenginj jjungti/isjungti

11 Poliravimo jrenginys pirmyn/atgal”: Poliravimo jrenginj pastumti pirmyn/atgal
12 ,Atstatyti”: iStrinti laikinus klaidy praneSimus

13 ,Pradiné padétis”: stala nustumtij pradine padétj

14 ,Prod. pasir.”: pasirinkti produkty failus

15  ,Prod. duomenys”: keisti produkto duomeny parametrus

16 ,Meniu”: tvarkyti naudotojo sgsajos nustatymus ir kalba

17 LAtgal”: persijungti j ankstesnj rodin;j
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8.2 Produkto failai

=i

1. Schleifen, Polieren und Entgraten —n

2. Nur Polieren und Entgraten H

3. Nur Schleifen

"F3 ®"F4 BT

Kopijuoti |kelti i grizti Atgal

8-2 pav. Produkto failai

8.2.1 Produkto failo pasirinkimas
[=
[ hana
Prod. Y 4997
Zingsn. Wait for Start var apks. 00
Stalas Slifavimo Serpety Sal Poliravimo
pirmyn [renginys jj./isj. | irenginys ji.fi§j. [renginys ji./i].
e —— Serpety gal. | Poliravimo |
re?ct:')i‘gi a a?llllc;tl;ﬁpégemmysn irenginys irenginys
¢ el ¥ pirmyn/atgal pirmyn/atgal
Uztepti o |
Stalas ot Sepetiai .
poliravimo 3 : Atstat
atgal ToahE susideveje atyti

8-3 pav. Pagrindinis ekranas

=

1. Schleifen, Polieren und Entgraten
2. Nur Polieren und Enigraten
3. Nur Schleifen

LILN

et ir grizti Atgal

8-4 pav. Produkto failo pasirinkimas

64

Greitoji eiga pazymeéta zaliai: stalas juda be
sustojimo.

Greitoji eiga pazyméta zaliai: stalas nuvaziuo-
ja is anksto nustatyta atstuma.

Standartiskai staklése iSsaugoti trys produkto failai:

, 1. Slifuoti, poliruoti ir $alinti $erpetas” (8-2/1)
»2. Tik poliravimas ir Serpety 3alinimas" (8-2/2)
. 3. Tik slifuoti" (8-2/3)

Kiekvienai apdirbimo operacijai priskiriamas ats-
kiras produkto failas. Pries slifavima automatiniu
rezimu 3] produkto faila reikia pasirinkti ir jkelti.

Suaktyvinti jutiklinio skydelio laukel; ,,Prod. pasir.”
(8-3/1).

Atsidaro naujas langas (8-4).

Pasirinkite reikiama produkto faila, kad jis baty
pazymétas mélyna spalva.

Su jutiklinio skydelio laukeliu ,,Suaktyvinti”
(8-4/1) j valdymo bloka jkelkite produkto faila.

Programa automatiskai vél persijungia j pagrindinj
ekrana.
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Prod.

Y

4997

Pradiné padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys Meniu

8-5 pav. Pagrindinis ekranas

Zingsn. Wait for Stan Ver. aplr. 0.0
Stalas Slifavimo Serpety al. Poliravima
pirmyn renginys |j.fi5. = jrenginys ji./i5]. = jrenginys j./i5]
Stalo Slif jrenginys Selpenat Poliravimo
greitoji eiga aukstyn/Zemyn 1renginys Ienginys
| | |__pirmyn/atgal | pirmyn/atgal
Uttepti | & ...
Stalas P Sepetiai .
poliravimo n Atstatyti
atgal pastos susidéveje

X3} ChE2 SO B Y F4

8.2.2 Produkto failo pervadinimas

[ s ]
Prod. ¥ 4897
Zingen. Wait for Start Var. aplr. 0.0
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj figj. = irenginys [i./i]. = [renginys [j./i§].
e Serpety al Poliravimo
reﬁg[gi a aifétl;ﬁngénmysn irenglnys irenginys
9 Il e1g: | ¥ | pirmyn/atgal | pirmyn/atgal |
Uztepti - .
Stalas : Sepetiai "
goliravimo s -
atgal 1 pastos susideveje Atstatyti

" Ey < "2 o) E"Eq

Pradiné padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys Meniu

8-6 pav. Pagrindinis ekranas

=

1. Schleifen, Polieren und Entgraten
2. Nur Polieren und Enigraten
3. Nur Schleifen

Y F

2 W "F3 ®"F4

Pervadinti I4trinti Kopijuoti |kelti ir grizti

8-7 pav. Produkto failo redagavimas

BEFs

Atgal

Naujasis produkto failas rodomas eilutéje ,Prod.”
(8-5/1). Valdymo sistema jkelia naujus parametrus.

Suaktyvinkite jutiklinio skydelio laukelj ,,Prod.
pasir.” (8-6/1).

Atsidaro naujas langas (8-7).

Pasirinkite reikiama produkto faila, kad jis baty
pazymétas melyna spalva.

Paspaudus ,Pervadinti” (8-7/1), atveriama ilius-

tracija (8-8).
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8.2.3
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1. Schleifen, Polieren und Entgraten.dat

Shift Space n_ OK  Cancel

8-8 pav. Produkto failo pervadinimas

Produkto failo suktrimas

HTs
[ ana
Prod. ¥ 4697
Zingen. Wait for Start Var. aplr. 0.0 |
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj figj. = irenginys [i./i]. = [renginys [j./i§].
Stalo &Iif. [renginys Serpety al. Poliravimo

irenginys renginys

greitoji eiga .aukstyanemyn | pirmynratgal pirmyn/atgal |

Uztepti
goliravimo

Stalas
atgal

Sepetiai Atstatyti

susideveje

Ll pastos
" Fq - EiE " F3 E"Fa

Pradiné padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

8-9 pav. Pagrindinis ekranas

=

1. Schleifen, Polieren und Entgraten
2. Nur Polieren und Enigraten
3. Nur Schleifen

"F3 ®"F4

|kelti ir grizti

BEFs

Kopijuoti Atgal

8-10 pav. Produkto failo redagavimas

Apdorokite failo pavadinima (8-8/1) naudodami
klaviatdra ir paspauskite ,,OK" (8-8/2), kad patvir-
tintumete.

Langas uzsidaro. Pervadintas failas atsiranda
produkto faily kataloge.

Tada produkto faila suaktyvinkite su ,Suaktyvin-

ti” (8-7/2) arba ,Atgal" (8-7/3), kad grjztuméte |
pagrindinj ekrana.

Suaktyvinkite jutiklinio skydelio laukelj ,,Prod.
pasir.” (8-9/1).

Atsidaro naujas langas (8-10).

Pasirinkite reikiama produkto faila, kad jis baty
pazymétas melyna spalva.

Paspaudus , Kopijuoti” (8-10/1), atveriama ilius-
tracija (8-11).



Valdymas

8.2.4

I Schleifen. Polieren und Entgraten.dat

Shift Space n_ OK  Cancel

8-11 pav. Produkto failo sukdrimas

Produkto failo iStrynimas

HTs
Prod. ¥ 4697
Zingen. Wait for Start Var. aplr. 0.0
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj figj. = irenginys [i./i]. = [renginys [j./i§].
[ e 1o Serpetysal. | Poliravimo |
reﬁg‘(;i a aﬁfétl;ﬁngemmysn irenglnys irenginys
9 Il e1g: | ¥ | pirmyn/atgal pirmyn/atgal |
Uztepti - .
Stalas : Sepetiai "
goliravimo s -
atgal 1 pastos susideveje Atstatyti
" Fq - EiE O E"Fa

Pradiné padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

8-12 pav. Pagrindinis ekranas

HTS
[ ]

1. Schleifen, Polieren und Entgraten
2. Nur Polieren und Entgraten
3. Nur Schleifen

" F3 ® "Fg BEFs

I4trinti Kopijuoti |kelti ir grizti Atgal

8-13 pav. Produkto failo redagavimas

Apdorokite failo pavadinima (8-11/1) naudoda-
mi klaviatdirg ir paspauskite ,,OK"” (8-11/2), kad
patvirtintuméte.

Langas uzsidaro. Naujas failas atsiranda produkto
faily kataloge.

Norédami apdoroti produkto failo parametrus,
teskite 8.3 skyriuje.

Suaktyvinkite jutiklinio skydelio laukelj ,,Prod.
pasir.” (8-12/1).

Atsidaro naujas langas (8-13).

Pasirinkite reikiama produkto faila, kad jis baty
pazymétas melyna spalva.

Paspausdami ,Istrinti” (8-13/1), atsidaro iskylan-
tysis langas (8-14/1).
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68

=

1. Schleifen, Polieren und Entgraten
2. Nur Polieren und Enigraten
3. Nur Schleifen

o =
L1 L R p—

Kopijuoti |kelti ir grizti Atgal

8-14 pav. Produkto failo istrynimas

Su ,Taip” (8-14/2) arba patvirtinkite ,,Ne”
(8-14/3), kad atsauktuméte.

I3kylantysis langas uzsidaro.
Tada produkto faila suaktyvinkite su ,Suaktyvin-

ti” (8-13/2) arba ,,Atgal” (8-13/3), kad grjztuméte
j pagrindinj ekrana.



Valdymas

8.3

Produkto failo parametry redagavimas

E
Prod. ¥ 4007
Zingsn. Wait for Start Var. aple. 00
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj.fi§j. = irenginys ji.fi§]. [renginys ji./i5].
[y Serpety 2al. | Poliravimo
re?ct:']i‘gi a ait;tﬁ?é?:r;ysn irenginys irenginys
g Il elg y 1 pirmyn/atgal pirmyn/atgal
Uztepti - |
Stalas ot Sepetiai .
poliravimo 3 : Atstatyti
atgal pastos Jll susideveje
"F1 © I o ol E ®Fa

Pradiné padétis Prod. pasir. Prod. duomenys | Meniu

8-15 pav. Pagrindinis ekranas

[

e [l 1 | [ Apragymas Werte  Dabiart verte Min

.| Siituoti true True
Sifuoti Polravimas ir Serpoty Bainimas truo True
1 S surinec

" F4 B85

|5saugoti Prod. pasir. Atgal

8-16 pav. Parametry grupés

Produkto failo parametrus galima keisti taip:

Pagrindiniame ekrane suaktyvinkite jutiklinio
skydelio laukelj ,Produkto duomenys” (8-15/1).

Atsidaro naujas langas (8-16).

Yra dvi skirtingos parametry grupeés:

Slifuoti (8-16/1): Proceso duomenys ,, Slifuoti”
(Zr. 8.4.1 skyriy).

Poliravimas ir Serpety salinimas (8-16/2):
poliravimo ir Serpety 3alinimo proceso duomenys
(zr. 8.4.3 skyriy)

Aktyvi grupé visada rodoma su zalia rodykle.
Grupé tampa aktyvi paspaudus jos pavadini-
ma. Rodyklé persoka toliau, o grupé pazymima
meélynai.
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Valdymas

8.3.1

70

Parametrai , Slifuoti”

KNECHT»
| Hand |

[Pee] [Fie] | |

Apragymas Werté Dabart. verte

M irv

-Priartinimas true True

o B

-Saugos atstumas 70 70

-Dealkbyyuoti pakartoting palietima | false

" F

Suaktyvinti I$saugoti

8-17 pav. Prod. duomenys |, Slifuoti”

-Slifavirno juostos prispaudime jega | true

# 0 rg

Prod. pasir. Atgal

Priartinimas: true = priartinimas jjungtas, false = priartinimas isjungtas

2 Saugos atstumas: kelio atstumas mm, kurj peilis jveikia sumazintu greiciu iki priartinimo

Deakyvuoti pakartotinj palietima: jei Si funkcija iSaktyvinta, slifuojant automatiné pri-
spaudimo jégos korekcija neatliekama; true = isaktyvinta, false = suaktyvinta

4 Slifavimo juostos prispaudimo jéga: saktyvuoja/deaktyvuoja sukamajj reguliatoriy
(3-10/6), kad rankiniu bldu buty galima koreguoti 3lifavimo juostos prispaudimo jéga
Slifavimo metu; true = sukamasis reguliatorius suaktyvintas, false = sukamasis reguliatorius

isaktyvintas

5 ~Suaktyvinti”: perkelia pakeistas vertes j valdymo sistema

«I$saugoti”: iSsaugo pakeistas vertes j valdymo sistema

Norédami pakeisti parametrus, palieskite atitinkama geltonai pazymeéta laukelj. Ties ,, Skaiciai”

atsidaro langelis (8-18), o ties , Vertés”

—langelis (8-19)".

Pasirinkite norima numer;j ir paspauskite ,,OK"

(8-18/1), kad patvirtintuméte.

Jutiklinio skydelio laukas ,Atsaukti” uzdaro

langelj nepriémus naujos vertés.

e
S —

8-18 pav. Parametro , Skaiciai” redagavimas



Valdymas

true

true false

n OK Cancel

8-19 pav. Parametro , Verté” redagavimas

Jei vertés yra tarp ,true” ir ,false”, pasirinkite ir
naudodami ,,OK"” (8-19/1) patvirtinkite.

Jutiklinio skydelio laukas ,,AtSaukti” uzdaro lan-
gelj nepriémus naujos vertés.

Jei kei¢iamas aktyvus produkto failas, perkel-
kite naujus duomenis jutiklinio skydelio
laukeliu ,,Suaktyvinti” (8-17/5) j valdymo
sistema.

ISsaugokite pakeistas vertes su jutiklinio sky-
delio laukeliu ,Issaugoti” (8-17/6).
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8. Valdymas

8.3.2 Parametrai ,Pastimos ciklai - 1-asis zingsnis”

72

Suaktyvinti

ISsaugoti

KNECHT «
l1 Apragymas Werte  Dabart verte
2 Prod. duomerys 1T Slifavimo cikly skaidius vienai pastomai | 3 3
5 Slifuoti -Padavimas po wisy Slifavimo cikiy 20 20
& Pastimos ciklal
- 2 Zingsnis
- 3 Zingsnis
- 4 Zingsnis
- B Zingsnis
- B Zingsnis
- 7 Zingsnis
- § ZiNgsnis
- 9 Zingsnis
= Palicavimas ir Serpety) &alinimas -
< [ | b
ol o / W F2 2 "F3 " F4 ™ s

Prod. pasir. Atgal

8-20 pav. Prod. duomenys , Slifuoti” — Pastimos ciklai — 1. Zingsnis”

1 Slifavimo cikly skaicius vienai pastiimai: Slifavimo ciklai atitinkamame etape; jei verte
,0", 8is Zingsnis neatliekamas.

2 Pastama po visy slifavimo cikly: kelio atstumas mm, kurj po visy Slifavimo cikly
atitinkamame Zingsnyje peilis pasislenka iki kito Zingsnio

3 «~Suaktyvinti”: perkelia pakeistas vertes j valdymo sistema

4 «I$saugoti”: iSsaugo pakeistas vertes j valdymo sistema

Paminéti parametrai taip pat taikomi 2-10
INFORMACLA P PP

zingsniuose.

Norédami pakeisti parametrus, palieskite atitinkama geltonai pazyméta laukel]. Ties ,, Skaiciai”
atsidaro langelis (8-21).

Pasirinkite norima numer;j ir paspauskite ,,OK"
(8-21/1), kad patvirtintuméte.

Jutiklinio skydelio laukas ,Atsaukti” uzdaro

langelj nepriémus naujos vertés.

Cancel ]

8-21 pav. Parametro , Skaiciai” redagavimas



8. Valdymas

Jei kei¢iamas aktyvus produkto failas, perkel-
kite naujus duomenis jutiklinio skydelio
laukeliu ,,Suaktyvinti” (8-20/3) j valdymo
sistema.

ISsaugokite pakeistas vertes su jutiklinio
skydelio laukeliu ,Issaugoti” (8-20/4).
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8. Valdymas

8.3.3 Parametras ,Poliravimas ir Serpety Salinimas”

KNECHT .
| Hand |

1 Apragymas werte  Dabart verte  Min.  M:
= Prod. duomenys -Poliravirno procesas True
B gnfuoﬂ -Serpety Salinimo procesas  false

True

2 Pohrawmo ir (arba) serpeTl

" F4 # 85

Suaktyvinti ISsaugoti Prod. pasir. Atgal

8-22 pav. Prod. duomenys , Poliravimas ir Serpety 3alinimas — 1. Poliravimo ir (arba) Serpety Salinimas”

1 Poliravimo procesas: true = poliravimo procesas aktyvus, false = poliravimo procesas
neaktyvus

2 Serpety 3alinimo procesas: true = 3erpety 3alinimo procesas aktyvus, false = $erpety
8alinimo procesas neaktyvus

3 «~Suaktyvinti”: perkelia pakeistas vertes j valdymo sistema

4 «I$saugoti”: iSsaugo pakeistas vertes j valdymo sistema

Paminéti parametrai taip pat taikomi 2
INFORMACLA ninetl pa ' talp par tax

poliravimo ir (arba) serpety salinimo procesui.

Norédami pakeisti parametrus, palieskite atitinkama geltonai pazyméta laukel]. Ties ,, Skaiciai”
atsidaro langelis (8-23), o ties , Vertés” — langelis (8-24)".

& Pasirinkite norima numer;j ir paspauskite ,,OK"
[ 1 " , " . (8-23/1), kad patvirtintuméte.
[ : “ : “ g Jutiklinio skydelio laukas ,Atsaukti” uzdaro
[ 7 \l : “ s langelj nepriémus naujos vertés.
| : NN -
[ n OK " Cancel ]

8-23 pav. Parametro ,Skaiciai” redagavimas
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true

true false

n OK Cancel

8-24 pav. Parametro , Verté” redagavimas

Jei vertés yra tarp ,true” ir ,false”, pasirinkite
ir naudodami ,,OK" (8-24/1) patvirtinkite.

Jutiklinio skydelio laukas ,,AtSaukti” uzdaro
langelj nepriémus naujos vertés.

Jei kei¢iamas aktyvus produkto failas, perkel-
kite naujus duomenis jutiklinio skydelio
laukeliu ,,Suaktyvinti” (8-22/3) j valdymo
sistema.

ISsaugokite pakeistas vertes su jutiklinio
skydelio laukeliu ,Issaugoti” (8-22/4).
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8.

Valdymas

8.3.4 Parametras ,Poliravimo/serpety salinimo ciklai”

76

KNECHT s
1 || Apragymas Werte
S Prod. duomenys EB | Foliravimo / erpety Salinimo cikly skaidius vienai pastamai | 1
B Slifuti E¥- { Fadavimas po visy poliravimo / Serpety Salinimo cikly 0

=

Foliravimas ir Serpety Salinimas

s 1 Poliravimo ir (arba) Serpet
S Paliravimo § Serpety Salinil

7 nis

- 3 Zingsnis
- 4 Fingsnis
e B ZINIQSNIS
0 2. Poliravimo ir (arbaj Serpet| |

" F4 # 85

Suaktyvinti ISsaugoti Prod. pasir. Atgal

8-25 pav. Prod. duomenys ,,Poliravimas ir Serpety Salinimas — 1. Poliravimo ir (arba) Serpety Salinimas — Poliravi-
mo/Serpety Salinimo ciklai — 1. Zingsnis”

1 Poliravimo/serpety Salinimo cikly skaicius vienai pastimai: Atitinkamo etapo polira-
vimo ir (arba) slifavimo cikly; jei verté yra ,0", Zingsnis neatliekamas

2 Pastuma po visy poliravimo/serpety Salinimo cikly: kelio atstumas mm, kurj po visy
slifavimo cikly atitinkamame zZingsnyje peilis pasislenka iki kito zingsnio

3 ~Suaktyvinti”: perkelia pakeistas vertes j valdymo sistema

4 «I$saugoti”: iSsaugo pakeistas vertes j valdymo sistema

Paminéti parametrai taip pat taikomi 2-5
INFORMACLA Singsniuose.

Norédami pakeisti parametrus, palieskite atitinkama geltonai pazyméta laukelj. Ties ,, Skaiciai”
atsidaro langelis (8-26).

e Pasirinkite norima numerj ir paspauskite ,,OK"
[ 1 " , " : (8-26/1), kad patvirtintuméte.
\ : “ : “ i Jutiklinio skydelio laukelis ,Atsaukti* uzdaro lan-
[ 7 “ 8 “ 9 gelj nepriémus naujos vertes.
| . N
‘ n OK ” Cancel ]

8-26 pav. Parametro ,Skaiciai” redagavimas



8. Valdymas

Jei kei¢iamas aktyvus produkto failas, perkel-
kite naujus duomenis jutiklinio skydelio
laukeliu ,,Suaktyvinti” (8-25/3) j valdymo
sistema.

ISsaugokite pakeistas vertes su jutiklinio
skydelio laukeliu ,Issaugoti” (8-25/4).
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Asmenuy profiliy keitimas

Slifavimo staklés standartiskai sukuria desreliy
Apradymas Werte Dabart verte o oy
S | R e e R peiliy profil].

Sxtuot Fadavimas po visy Eitavimo cikly 20 20
Pastomos cklal
s

Jei reikia suformuoti lygesnj profilj, nuo 2-ojo
slifavimo zingsnio turi bati padidinta parametro
, Slifavimas — Pastamos ciklai" verté |, Slifavimo
cikly skaicius vienai pastamai” (8-27/1) .

v W

s B Peilio profilio forma priklauso nuo Slifavimo

8-27 pav. Produkto duomenys , Slifuoti — Pasti- zingsniy ir Slifavimo cikly skaiciaus.
mos ciklai — 2. Zingsnis”

Kuo daugiau slifavimo cikly viename Zingsnyje,
tuo lygesnis peilio profilis.

Kuo maziau slifavimo cikly viename Zingsnyje,
tuo statesnis peilio profilis.

Valdymo sistemos parametrus gali keisti tik
atitinkama kvalifikacijg turintys darbuotojai.
Sie darbuotojai turi buti susipazine su stakliy

funkcijomis ir parametry vertémis. PrieSingu
atveju gali buti pazeistos pacios staklés.



Valdymas

Nustatymo duomenys

Nustatymy duomenys pasiekiami per pagrindinj meniu ,,Meniu®” (8-1/16), toliau pasirinkus
~Nustatymo duomenys”.

’KHECI'IT-
| Hand |
|Setupdta || Apragymas e

-+Poliravimo pastos uzZtepti po x cikly 1
HKorekcijos verte nusidévejusiemns Serpety Salinimo Sepediams

bymio duornenys

| | F1 ] | | Fd4 P 1 F5

Suaktyvinti ISsaugoti Faily dialogas Atgal

8-28 pav. Nustatymo duomenys

1 Poliravimo pastos uztepti po x cikly: slifavimo cikly skaicius, po kuriy poliravimo pasta
automatiskai uztepama ant poliravimo ir Serpety 3alinimo 3epeciy.

2 Korekcijos verté nusidévéjusiems Serpety salinimo Sepeciams: Suaktyvinus atitinkama
jutiklinio skydelio laukelj pagrindiniame ekrane (8-1/9), slankiklis pasislenka j priekj nustaty-
tu atstumu (mm), kad nusidévéje Serpety salinimo Sepeciai vél optimaliai veikty.

3 «Suaktyvinti”: perkelia pakeistas vertes j valdymo sistema
JS$saugoti”: iSsaugo pakeistas vertes j valdymo sistema

Norédami pakeisti parametrus, palieskite atitinkama geltonai pazyméta laukelj. Ties ,, Skaiciai”
atsidaro langelis (8-29).

w0 Pasirinkite norima numer;j ir paspauskite ,,OK"
(8-29/1), kad patvirtintumete.
[T T
\ g “ B “ g Jutiklinio skydelio laukas ,Atsaukti” uzdaro
[ 7 “ 8 “ 5 langelj nepriémus naujos vertés.
| : N —
‘. “ OK " Cancel ]

8-29 pav. Parametro ,Skaiciai” redagavimas
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Jei kei¢iamas aktyvus produkto failas, perkel-
kite naujus duomenis jutiklinio skydelio
laukeliu ,,Suaktyvinti” (8-28/3) j valdymo
sistema.

ISsaugokite pakeistas vertes su jutiklinio
skydelio laukeliu ,Issaugoti” (8-28/4).



8.

Valdymas

8.6

Rankinio valdymo funkcijos

Rankinio valdymo funkcijos leidzia stakles valdyti rankiniu bddu. Nustatymy duomenys pasiekiami
per pagrindinj meniu ,Meniu” (8-1/16), toliau pasirinkus ,Rankinio valdymo funkcijos”. Jvairias
slifavimo stakliy funkcijas galima jjungti arba isjungti atskirai.

Zaliai pazyméti mygtukai yra aktyvis. Zaliai
pazyméti mygtukai yra neaktyvis.

IStraukiamoiji ventiliacija li.

i

Ausinimo skyséio siurblys lj.

Vandens nukreipiklis Zemyn

Ne +—Pakreipiamos plokstés pakreipimas Taip

8-30 pav. Rankinio valdymo funkcijos

1
2
3
4
5

IStraukiamaja ventiliacija jjungti/isjungti (pasirinktinai)
Ausinimo skyscio siurblj jjungti/isjungti

Vandens nukreipiklj pakelti/nuleisti

Pakreipiamos plokstés pakreipimas taip/ne

~Atgal”: grizimas j paskutinj rodinj
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8. Valdymas

8.7 Kalbos pakeitimas

ot
Prod. ¥ 4897
Zingen. Wait for Start Var. aplr. 0.0
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj figj. = irenginys [i./i]. = [renginys [j./i§].
e Serpety al Poliravimo |
reﬁg[gi a aifétl;ﬁng;nmysn irenglnys irenginys
9 Il e1g: | ¥ | pirmyn/atgal | pirmyn/atgal |
Uztepti = .
Stalas A Sepetiai .
poliravimo 3 S Atstatyti
atgal pastos susidevejd
"R "F2 B 3 E ®Fa

Pradiné padétis Prod. pasir.

Prod. duomenys | Meniu

8-31 pav. Pagrindinis ekranas

ot
Prod. ¥ 4897
Zingen. Wait for Start Var. aplr. 0.0
Stalas Slifavimo Serpety sal. Poliravimo
pirmyn jrenginys jj figj. = irenginys [i./i]. = [renginys [j./i§].
e Serpety al Poliravimo |
reﬁg[gi a aifétl;ﬁng;nmysn irenglnys irenginys
9 Il e1g: | ¥ | pirmyn/atgal | pirmyn/atgal |
Stalas poldz\emo Sepesiai
pal pastos susideveje

o0 E3 LN
Nustatymo Rankinés
duomenys funkeijos Parinktys

-
)
-
n
3
-
m
a3
-
m
z

8-33 pav. Kalbos pasirinkimas
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Vartotojo sasajos kalba galima pakeisti j atitinkama
valstybine kalba.

Norédami atidaryti ,Meniu” (8-31/1), paspauskite
jutiklinio skydelio laukelj.

Suaktyvinkite jutiklinio skydelio laukelj ,Kalba”
(8-32/1).

Atsidaro naujas langas (8-33).

Atitinkama kalba suaktyvinama paspaudus norima
jutiklinio skydelio laukelj (8-33/1), ir sistema auto-
matiskai persijungia j Sia kalba.

Paspaude jutiklinj skydelio laukelj ,,Atgal”
(8-33/2), vél grjzkite j meniu (Zr. 8-32 pav.).

Dar karta paspaudus , Atgal” (8-32/2) meniu,
ekrane vél parodomas pagrindinis ekranas.



Valdymas

8.8

Interneto rysio nustatymas

8-34 pav. Skirstomoji spinta

INFORMACUA

Staklése yra eterneto jungtis. Naudojant papil-
domai integruota VPN marsrutizatoriy galima
uzmegzti saugy rysj tarp stakliy ir jmonés KNECHT
Maschinenbau GmbH. Operatorius gali suaktyvinti
arba isaktyvinti rysj raktiniu jungikliu skirstomojoje
spintoje (8-34/1).

Per 3j ry3j KNECHT techninés priezidros specialistas
gauna prieiga prie valdymo sistemos ir gali atlikti
stakliy diagnostika, keisti programinés jrangos nu-
statymus bei jkelti arba redaguoti naujas slifavimo
programas.

Kad bty galima uzmegzti rysj, turi bati aktyvus
interneto rysys.

Paleidziant stakles VPN marsrutizatorius
sukonfiguruojamas pagal esama IT infrastruk-
tara taip, kad staklés per VPN serverj turi rysj
tik su jmone KNECHT Maschinenbau GmbH.
Rysio su kitais jrenginiais kliento vidaus tinkle
néra. Todél tinklas yra optimaliai apsaugotas.

Norédami uzmegzti interneto rysj, prijunkite
kartu pateikta eterneto kabelj prie esamo
tinklo kiStukinio lizdo (RJ45) ir prie Slifavimo
stakliy skirstomosios spintos (8-34/1) tinklo
jungties.
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9.1

9.1.1

84

Atliekant bet kokius darbus prie Slifavimo stakliy privaloma laikytis sau-
gos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy, taip pat atkreipti
démesj j skyrius ,Sauga” ir ,,Svarbus nurodymai”.

ATSARGIAI

Valymas

Stakles reikia i3valyti po kiekvieno slifavimo, kitaip Slifavimo apnasos uzdzius ir jas bus sunku
pasalinti.

Langus valykite minkstomis sluostémis ir langy valymo priemone.

Pabaigus valyti rekomenduojame stakliy priezidrai naudoti toliau nurodytus produktus (taip pat
Zr. valymo ir tepimo priemoniy lentele, 9.1.1 skyrius).

Slifavimo stakliy negalima apipurksti vande-
niu. Masinos komponentai gali buti pazeisti

arba sunaikinti.

Poliravimo ir Serpety salinimo Sepeciai neturi
buati slapi, nes tik sausi jie tinkamai jsisavina

poliravimo pasta ir gali tinkamai nupoliruoti

bei pasalinti Serpetas nuo peilio.

Valymo ir tepimo priemoniy lentelé

Valymo/ Interflon WURTH SHELL EXXON OEST
tepimo darbai Mobil
Stakliy daliy Dry Clean Nerddijanty-  Risella 917 Marcol 82 New Process
valymas ir priezidra Stainless Steel  sis plienas Multispray
Priezilros
purskiklis
Sutepkite kopijavimo $lifa- Fin Grease Universalus Gadus S2 Mobilith IXELON
vimo ploksciy prispaudimo tepalas V1002 SHC 100 GOC 190
takelius ant pakreipiamos
plokstés
sutepkite kryZzmines ranke- Fin Grease Universalus Gadus S2 Mobilith IXELON
nélés, prispaudimo svirties, tepalas V1002 SHC 100 GOC 190

srauto matuoklio ir ,,Bowex”
jungties sriegius

sutepkite detales su sutepi- Fin Grease Universalus Gadus S2 Mobilith IXELON
mo antgaliais (Zr. 9.4 skyriy) tepalas V1002 SHC 100 GOC 190
Sutepti kreipiamasias ir requ-  Fin Grease Universalus Gadus S2 Mobilith IXELON
liavimo velenus tepalas V 100 2 SHC 100 GOC 190
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9.1.2

Vidaus valymas

i
[ Schieifen, polieren und entgraten.dat Y 4907
Zingsn. Wait for Start Vor api. 0.0
Stalas Slifavimo Serpety #al. Poliravimo

pirmyn renginys |j.fi5. = jrenginys ji./i5]. = jrenginys j./i5]

Stalo Slif jrenginys S_erpet_u izl Poliravimo
greitoji eiga aukstyn/Zemyn sluzllayys LR
| | |__pirmyn/atgal | pirmyn/atgal
| Umtepti 0 o ..
Stalas poliravimo SePdEé'al Atstatyti
atgal pastos susidevi|

X3} ChE2 SO B Y F4

Pradiné padétis  Prod. pasir. Prod. duomenys Meniu

9-1 pav. Pagrindinis ekranas

i
| e |
[ Schieifen, polieren und entgraten.dat Y 4907
Zingsn. Wait for Start Vor api. 0.0
Stalas Slifavimo Serpety #al. Poliravimo

pirmyn irenginys jjfi§. = renginys |l./i5]. = jrenginys [J./i5].

Serpety 3al " Poliravimo
jrenginys jrenginys
| pirmynfatgal | pirmyn/atgal

Stalo Slif. jrenginys
greitoji eiga aukstyn/Zemyn

Uztepti 5 -
Stalas P Sepediai §
poliravimo a Atstatyti
atgal pastos J W susideveje

w2 BN : WF4
Nustatymo Reankinés

duomenys funkcijos Parinktys

9-2 pav. Meniu

Iétraukiamoji ventiliacija
Ausinimo skyséio siurblys i.
Vandens nukreipikiis Zemyn
pAcipiamos plokstés pakreipily|
= Fq " F2 " F3 " F4 =3
Atgal

9-3 pav. Rankinio valdymo funkcijos

Pakreipiama plokste galima pakreipti, kad buty
galima valyti masinos vidy (zr. 9-4 pav.).

Tam uzdarykite apsauginj gaubta.
Pagrindiniame ekrane paspauskite jutiklinio skyde-

lio laukelj ,Meniu” (9-1/1). Atsidaro naujas langas
(9-2).

Stakliy rankinio valdymo funkcijas atversite jutikli-
nio skydelio laukeliu ,,Rankinio valdymo funkci-
jos"” (9-2/1).

Suaktyvinkite jutiklinio skydelio laukel; , Pakreipia-
mos plokstés pakreipimas” su , Taip" (9-3/1).
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9-4 pav. Pakreipta pakreipiama ploksté

9.1.3 Pagrindo valymas

9-5 pav. Pakreipiamos plokstés jungties atlais-
vinimas

9-6 pav. Pakreipiamos plokstés atlaisvinimas

86

Pakreipiama ploksté pakreipiama ir Slifavimo apna-
8as galima pasalinti vandeniu.

Pasirinkus jutiklinio skydelio laukelj , Pakreipiamos
plokstés pakreipimas” — ,,Ne” (9-3/2) pakreipiama
ploksté vél grazinama | horizontalia padét;.

Norint iSvalyti ir priziGréti pagrinda, batina iSimti
pakreipiama plokste.

Stakliy galinéje puséje pirmiausia atidarykite
Serpety Salinimo jrenginio (3-8/1) duris ir atjunkite
jungtj (9-5/1) po pakreipiama plokste.

Tada i$ priekio SeSiakampiu atsuktuvu SW10mm
atsukite du varztus (9-6/1) iki galo pries laikro-
dzio rodykle.

ISimkite pakreipiama plokste j priekj i$ stakliy ir
iSvalykite pagrinda.
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9.14

9-7 pav. Pakreipiamos plokstés iSmontavimas

Srauto matuoklio valymas

9-8 pav. Srauto matuoklio atjungimas

9-9 pav. Srauto matuoklio valymas

Pakreipiama ploks$té montuojama atvirkstine tvarka.

Montuojant pakreipiama plokste dirbkite
atsargiai, nes kitu atveju galite pazeisti
galinius jungiklius ir kabelius.

Srauty matuoklj (9-8/1) kas puse mety reikia
iSmontuoti ir iSvalyti.

Tam atjunkite kistuka (9-8/2).

Srauto matuoklj (9-8/1) atsukite atviru raktu
SW22mm, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.

I3valykite matavimo zonda (9-9/1) Svaria Sluoste.
Lengvai sutepkite sriegj (9-9/2) (ne zonda).

ISvale i$ naujo sumontuokite srauto matuoklj
atvirkstine tvarka.

Tam jjunkite kistuka (9-8/2).
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9.2 Techninés prieziuros planas (vienos pamainos rezimas)

88

Pataisos

Kasdien

Karta per savaite

Karta per ménes;j

Kas pusmetj

Karta per metus

Konstrukcinis mazgas

Poliravimo pasta

Ausinimo skyscio sistema

Slifavimo jrenginys

Serpety $alinimo jrenginys

Pagrindas

112 Kopijavimo Slifavimo
plokste

Slifavimo jrenginys
Poliravimo jrenginys

Slifavimo jrenginys

Pagrindas

Ausinimo skyscio sistema

Pakreipiama ploksté HV 551

Serpety 3alinimo jrenginys

Techninés prieziiros uzduotis
I3valyti pastos padavimo sistema ir uztikrinti sistemos
laisva sukiojimasi.

Jei Serpety 3alinimo jrenginio poliravimo pasta yra nu-
sidévéjusi iki atraminés skardos, nedelsiant iSmontuoti
atramine skarda (zr. 7.9.2 skyriy).

Patikrinti vandens vonelés uzpildymo lyg;.

Nuimti juostos apsauginj gaubta, nuimti kontaktinj
diska ir i3valyti 3ig srit;.

Patikrinti Serpety $alinimo Sepeciy skersmenj. Jei
mazesnis nei 165 mm, jdéti naujus Serpety Salinimo
Sepecius.

Valymo 3epeciu nuvalyti poliravimo pasta nuo Serpety
salinimo Sepeciy. Po valymo vél uztepti poliravimo
pastos ant sepeciy (zr. 8-1/6 pav. ,Poliravimo pastos
uztepimas”).

I3valyti ir sutepti kreipianciasias ir horizontalyjj velena.

Sutepti pavaros grandine.

Patikrinti veltinio padukus.
Patikrinti prispaudimo svirtj ir peilio laikiklj.

Patikrinti juostos apsauginio gaubto profilinés gumos
sandaruma.

I3valyti vandens nutekéjimo anga poliravimo jrenginio
gaubto apacioje.

Sutepti sutepimo antgalius (Zr. 9.3.1 skyriu)

Sutepti Svytuoklinio mechanizmo sutepimo antgalius
(2r. 9.3.5 skyriy)

ISimti ir iSvalyti srauto matuoklj (zr. 9.1.4 skyriy).
Patikrinti, ar nenusidévéjes grandinés krumpliaratis.
Patikrinti, ar varantysis velenas néra laisvas.

Patikrinti, ar ribinio jungiklio uzvedimo ritinéliai nenu-
sidévéje.

Patikrinti, ar kreipianciojo vezimélio rutuliniai guoliai
nenusidéveéje.

Esant padidéjusiam triukSmui sutepti Serpety 3alinimo
jrenginio reduktoriy (Zr. 9-15 pav.).

Kreiptis j bendrovés KNECHT Maschinenbau GmbH
paslaugy tarnyba.
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9.3 Tepimo taskai
9.3.1

9-10 pav. Prispaudziamo kreipiamojo korpuso
priekyje tepimas

9-11 pav. Prispaudziamo kreipiamojo korpuso
gale tepimas

Prispaudziamo kreipiamojo korpuso tepimas

Kreipianciosios korpuso priekyje ir gale yra po
vieng tepimo antgalj.

Uzdékite tepalo purkstuva ant priekinio tepimo
antgalio (9-10) ir sutepkite slankikl;.

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC

190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.

Kas puse mety tepalo purkstuvu jspauskite po
viena tepalo doze j tepimo antgalius.

Uzdékite tepalo purkstuva ant galinio tepimo
antgalio (9-11) ir sutepkite slankikl;.

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC

190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.

Kas puse mety tepalo purkstuvu jspauskite po
viena tepalo doze j tepimo antgalius.

9.3.2 Kampo nustatymo slankiklio tepimas

"

9-12 pav. Kreipiamuyjy ir reguliavimo veleny
kampo nustatymo tepimas

Kas puse mety sutepkite kampo nustatymo
kreipianciasias ir reguliavimo veleng (9-12).

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC

190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.
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9.3.3 Serpety 3alinimo jrenginio tepimas

Norédami pasiekti Serpety Salinimo jrenginio
tepimo antgalius, nuimkite gaubta.

Tam stakliy galinéje puséje atidarykite Serpety
8alinimo jrenginio duris.

Sesiabriauniu atsuktuvu SW4mm atlaisvinkite
keturis varztus (9-13/1) ir nuimkite gaubta.

9-13 pav. Serpety $alinimo jrenginio dangtelio
nuemimas

Uzdékite tepalo purkstuva ant tepimo antgalio
(9-14) ir sutepkite slankikl].

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC
190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.

Kas puse mety tepalo purkstuvu jspauskite po
viena tepalo doze j tepimo antgalius.

9-14 pav. Serpety $alinimo jrenginio tepimas

Serpety alinimo reduktoriaus tepimo antgaliai
(9-15) yra su raudonais apsauginiais dangteliais.
Juos per techninés priezidros intervala sutepa
KNECHT aptarnavimo tarnyba.

Serpety alinimo reduktoriy savarankiskai tepti
leidZiama tik pasitarus su KNECHT Maschinenbau
GmbH.

Karta per metus arba padidéjus Serpety Salinimo
jrenginio triukSmui tepalo purkstuvu jspauskite tris
9-1 pav.5 Serpety 3alinimo jrenginio tepimas tepalo dozes | tepimo antgalius (9-5).

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC
190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.
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9.3.4 Poliravimo jrenginio tepimas

9-16 pav. Poliravimo jrenginio dangtelio nué-
mimas

9-17 pav. Poliravimo jrenginio tepimas

Tepimo antgalius su raudonais apsauginiais
dangteliais tepa KNECHT aptarnavimo tarny-
ba.

Per didelis tepalo kiekis Serpety salinimo

reduktoriuje sukelia sunky Serpety Salinimo
Sepeciy veikima.

Norédami pasiekti poliravimo jrenginio tepimo
antgalius, nuimkite gaubta.

Sesiabriauniu atsuktuvu SW4mm atlaisvinkite
Sesis varztus (9-16/1) ir nuimkite gaubta.

Uzdékite tepalo purkstuva ant tepimo antgalio
(9-17) ir sutepkite slankikl].

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC
190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.

Kas puse mety tepalo purkstuvu jspauskite po
viena tepalo doze j tepimo antgalius.
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9.3.5

9.3.6

Svytuoklinio mechanizmo tepimas

9-18 pav. Svytuoklinio mechanizmo tepimas

~Bowex"” movos tepimas

9-19 pav. ,Bowex” jungties tepimas

Norédami sutepti pasukimo mechanizmo tepimo
antgalj, pirmiausia isSimkite pakreipiama plokste
(2r. 9.2.3 skyriy).

Uzdékite tepalo purkstuva ant tepimo antgalio (9-
18) ir sutepkite Svytuoklinio mechanizma.

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC
190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.

Kas puse mety tepalo purkstuvu jspauskite po
viena tepalo doze j tepimo antgalius.

Norédami sutepti ,,Bowex” mova (9-19/1), pir-
miausia iSimkite pakreipiama plokste (zr. 9.2.3
skyriy).

~Bowex"” mova (9-19/1) batina tepti kas puse
mety.

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC
190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.

9.3.7 Stalo pastumos kreipianciyjy tepimas

92

9-20 pav. Stalo pastimos kreipianciyjy tepimas

Norédami sutepti stalo pastima, pirmiausia iSmon-
tuokite pakreipiama plokste (zr. 9.2.3 skyriy).

Kreipianciasias (9-20) bdtina tepti kas puse mety.

Rekomenduojame naudoti ,, OEST IXELON GOC
190" arba atitinkama jprastinj universaly tepala.



AV B

Kasdiené ir techniné prieziura

9.4

9.4.1

Ausinimo skystis

Ausinimo vanden;j keiskite kas savaite ir iSvalykite
vandens vonele.

Vandens vonele visada pripildykite vandeniu iki
3 cm zemiau krasto.

Uzpildymui ir valymui istraukite vandens vonele
priek].

9-21 pav. Audinimo skyscio keitimas

Ausinimo skyscio priedai

Slifuojant korozijai atsparius pjovimo jrankius, rekomenduojame j audinimo vandenj nepridéti
ausinimo skyscio priedo.

Slifuojant korozijai neatsparius pjovimo jrankius, j ausinimo vandenj batinai pridekite radijima
stabdant] ausinimo skyscio prieda.

Tam sumaisykite apie 50 litry vandens su mazdaug 2,5 litro ausinimo skyscio priedo , Colometa
SBF-PN” ir supilkite j vandens vonele (maisymo santykis 1:20).

Jokio kito ausinimo skyscio priedo nenaudoki-
te be KNECHT Maschinenbau GmbH sutikimo.

9.4.2 Ausinimo tepalo koncentracijos matavimas

Matuojant venkite paklaidy: pries naudojant
refraktometrg atlikite nulio linijos suvedima
su pateikta kalibravimo skysc¢io priemone.

Tam sukite virSutinj maza matuoklio varzts,
kol skaléje bus rodoma nulis.
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94

9-22 pav. Ausinimo tepalo koncentracijos
matavimas

9-23 pav. L0zio rodiklio nuskaitymas

Ausinimo tepalo koncentracija matuokite kartu
pateiktu rankiniu refraktometru.

Pipete (9-22/1) uzlasinkite kelis ausinimo van-
dens lasus ant refraktometro matavimo pavirSiaus
(9-22/2).

Tuomet nuskaitykite skyscio 10Zio rodiklj (zr. 9-23
pav.).

Nuskaityta ,,°Brix” verte padauginkite i$ 1,6 —
gausite koncentracija procentais.
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9.4.3

Ausinimo tepalo techninés prieziiiros grafikas

e Kasdien tikrinkite uzpildymo tdrj.

e Papildzius vandenj, batinai pamatuokite koncentracija (zr. 9.4.1 skyriy)
ir prireikus papildykite ausinimo tepala.

e Ausinimo tepalo koncentracija tikrinkite kas savaite.

Ausinimo skyscio priedai Refraktometras ,,°Brix": 3-5

~Colometa SBF-PN”

Data °BRIX Konc. % Pastabos parasas
ir t. t.

Nuskaityta ,, °Brix” verte padauginkite i$ 1,6 — gausite koncentracija procentais.
Koncentracija visada turi bati 3-5 ,°Brix” (atitinka mazdaug 5-9 % koncentracija).

Reguliariai tikrinkite ausinimo tepala pagal kvapa ir idvaizda. Ausinimo tepala keiskite ne reciau
kaip kas tris ménesius (dél biologinés rizikos, atsirandancios nuo bakterijy dauginimosi skystyje).
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10.1

10.2

96

ISmontavimas
Visos eksploatacinés medziagos turi bati tinkamai pasalintos.
Judancias dalis apsaugokite nuo slydimo.

ISmontavima turi atlikti kvalifikuota specializuota jmoné.

Utilizavimas

Eksploatavimo laikui pasibaigus, stakles turi utilizuoti specializuota jmoné. 1Simtiniais atvejais ir
pasitarus su bendrove KNECHT Maschinenbau GmbH masing galima grazinti.

Eksploatacinés medziagos (pvz., Slapiojo Slifavimo juostos, poliravimo Sepeciai, Serpety salinimo
Sepeciai, ausinimo priemonés ir pan.) taip pat turi bati tinkamai utilizuotos.



11. Aptarnavimas, atsarginés dalys ir priedai

11.1

11.2

11.3

Pasto adresas
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Vokietija

Telefonas +49-7527-928-0
Telefaksas +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Aptarnavimas

Aptarnavimo linija:
adresg zr. prie ,,Pasto adresas”

service@knecht.eu

Nusidévincios ir atsarginés dalys

Jei Jums reikia atsarginiy daliy, praSome naudotis prie stakliy pridétu atsarginiy daliy sarasu. Patei-
kite savo uzsakyma vadovaudamiesi toliau parodyta schema.

Uzsakant visada turi buti nurodyta:

Stakliy tipas

Stakliy numeris

Konstrukcinio mazgo pavadinimas
Atskiros dalies Zyméjimas

Poz. numeris

BréZinio numeris (prekés numerj)
vienety skaicius

Jei kyla klausimy, mielai j juos atsakysime.

(pavyzdys)

(B500)

(1230970500)

(HV551)

(kreipianciojo vezimélio mazgas)
(1

(013RA01-0000)

(1 vnt.)
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11. Aptarnavimas, atsarginés dalys ir priedai

11.4 Priedai

11.4.1 Naudojamos slifavimo priemonés ir pan.

98

Tipas

Slapiojo &lifavimo juosta

Slapiojo §lifavimo juosta,
kompaktinis gradétumas

Poliravimo Sepetys
(plokstelinis sepetys)

Poliravimo pasta (desinéje)

Serpety 3alinimo 3epetys
(plokstelinis sepetys)

Poliravimo pasta (kairéje)

Matmenys Grad.
2200x60 80
2200x60 100
2200x60 120
2200x60 240
2200x60 180

m.200x50xm.25

230x60x50

m.180x30xm.17

250x40x140

Prekés numeris

412A-62-0725
412A-63-0726
412A-64-0727
412A-66-0728
412A-70-0180

412)-02-8150

412R-01-0501

412J-02-0180

412R-06-0140

Pastaba

Sumontuota tiekimo
metu

Sumontuota tiekimo
metu

Sumontuota tiekimo
metu

Sumontuota tiekimo
metu

Sumontuota tiekimo
metu

Galima naudoti tik originalias KNECHT
Maschinenbau GmbH slifavimo priemones,

taip pat nusidévincias ir atsargines dalis.

KNECHT Maschinenbau GmbH neprisiima
atsakomybeés tuo atveju, jei naudojamos
neoriginalios nusidévincios dalys.

Dékojame uz jusy pasitikéjima!

Jei jums reikia slifavimo priemoniy arba kity priedy, kreipkités j masy pardavimo darbuotojus ir
partnerius arba tiesiogiai j bendrove KNECHT Maschinenbau GmbH.



12.

Priedas

12.1

ES atitikties deklaracija

pagal ES direktyvg 2006/42/ES

* Masinos 2006/42/ES

e Elektromagnetinis suderinamumas 2014/30/ES

PareiSkiame, kad toliau aprasyty stakliy konstrukcija ir dizainas, taip pat madsy rinkai pateiktas jos
modelis atitinka susijusios ES direktyvos naujausius, svarbiausius saugos ir sveikatos reikalavimus.

Jei atliekamas su mumis nesuderintas masinos pakeitimas, Si deklaracija nebegalioja.

Stakliy pavadinimas:
Tipo pavadinimas:

Stakliy numeris:

Taikyti darnieji standartai,
visy pirma:

Atsakingas uz dokumentacija:

Gamintojas:

Automatinés 3lifavimo ir poliravimo staklés
B500

nuo Nr. 1230970500

DIN EN ISO 12100
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 13854

Andreas Doerr (valstybés sertifikuotas technikas)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Vokietija

Yra visa techniné dokumentacija. Prie stakliy pridedama naudojimo instrukcija pateikiama

originalios versijos ir naudotojo 3alies kalba.

Deklaracijos galiojimas pasibaigia pasikeitus teisiniams reikalavimams.

Bergatreute, 2025 m. lapkricio 24 d.

KNECHT Maschinenbau GmbH

rkus Knecht
adovas
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