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Tarkeita ohjeita

1.1

1.2

Kayttéohjeen alkusanat

Taman kayttdohjeen tarkoituksena on helpottaa tasohiomakoneen — jaliempana “hiomakone” —
tuntemista ja sen kayttdtarkoitukseen sopivien kayttdmahdollisuuksien hyddyntamista.

Kayttoohje sisaltaa tarkeitd ohjeita hiomakoneen turvallista, asianmukaista ja taloudellista kayttoa
varten. Ohjeiden noudattaminen auttaa valttdmaan vaaroja, vahentamaan korjauskustannuksia ja
seisokkiaikoja seka parantamaan hiomakoneen luotettavuutta ja kayttoikaa.

Kayttdohjeen on oltava jatkuvasti saatavilla hiomakoneen kayttopaikalla.

Jokaisen hiomakoneella tydskentelevan henkildn on luettava kayttdohjeet ja noudatettava niita,
esim.:

e Kuljetus, asennus, kayttdonotto

e Kayttd, mukaan lukien vianmaaritys tyon aikana seka

¢ Huolto (kunnossapito, korjaus).

Kayttdohjeiden ja kdyttdmaassa seka kayttdpaikalla voimassa olevien pakollisten tapaturman eh-

kaisya koskevien maaraysten lisdksi on noudatettava myds tunnustettuja teknisia saantoja turvalli-
sen ja ammattimaisen tydskentelyn varmistamiseksi.

Kayttoohjeessa kaytetyt varoitukset ja symbolit
Kayttdohjeessa kaytetadn seuraavia symboleja ja merkint6ja, joita on ehdottomasti noudatettava:

Varoituskolmio ja huomiosana "VAROKAA" merkitsevat tydturvallisuusoh-
jetta kaikissa toissa, joissa ihmisten henki ja terveys ovat vaarassa.

Naissa tapauksissa on toimittava erityisen varovasti ja huolellisesti.

VAROITUS

"VAROITUS"” on merkitty kohtiin, joihin on kiinnitettava erityista huomiota,
jotta hiomakone tai sen ymparisto ei vaurioidu tai tuhoudu.

HUOMAUTUS HUOMAUTUS" tarkoittaa kayttovinkkeja ja erityisen hyddyllista tietoa.
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1.3 Varoitus- ja maaraysmerkit ja niiden merkitys

1.3.1 Hiomakoneessa kaytetyt varoitus- ja maaraysmerkit
Hiomakoneessa kaytetddn seuraavia varoitus- ja madraysmerkkeja:
VAROITUS! VAARALLINEN SAHKOJANNITE
(Varoitusmerkki kytkentédkaapissa)

Hiomakoneessa virtaa jannitteen-syoton liittdmisen jalkeen
hengenvaarallinen jannite.

Vain ammattitaitoinen henkil®std saa avata koneen osia, joissa
on jannite.

Ennen huolto-, kunnossapito- ja korjaustdita hiomakone on
irrotettava verkkovirrasta.

VAROITUS! SYDAMENTAHDISTIN
(kieltomerkki suojaluukussa)

Koneeseen on asennettu voimakas magneetti. Jotta syddmentah-
distinta kayttaville henkil6ille ei aiheutuisi haittoja, pyérépdydan ja
implantin valilla on pidettava véhintdan 30 cm:n etaisyys.

1.3.2 Yleiset varoitus- ja maaraysmerkit

Seuraavia yleisid maaraysmerkkeja on noudatettava:

VAROITUS! TERA VOI AIHEUTTAA LOUKKAANTUMISEN

Hiomakonetta kaytettdessa hiotaan terid, jotka teravyytensa vuoksi
voivat aiheuttaa vakavia viiltohaavoja.

Ole varovainen terien kuljetuksen yhteydessa. Kayta teran valmista-
jan toimittamia suojalaitteita. Kdyta suojakasineita ja turvakenkia.

Myds jadhdytysnesteen vaihdon yhteydessa on kaytettdva suojaka-
sineita (katso luku 8.1).
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1.4 Tyyppikilpi ja koneen numero

Kuva 1-1 Tyyppikilpi

Kuva 1-2 Koneen numero

Tyyppikilpi (1-1/1) sijaitsee koneen oikealla puolella.

Koneen numero (1-2) 16ytyy tyyppikilvesta
(1-1) seka konehuoneen yldosasta, nahtavissa
KNECHT-logosta.

1.5 Kayttoohjeen kuva- ja sijaintinumerot

Jos tekstissa viitataan koneen osaan, joka on esitetty kuvassa, viittaus tehdaan suluissa mainitulla

kuvanumerolla ja sijainnin numerolla.

Esimerkki: (7-10/1) tarkoittaa kuvanumeroa 7-1

Kuva 7-10 Hienosdété "Hiomayksikkd”

0, sijaintia 1.

Hiontaa varten sdddd hiomayksikkéa oikeanpuoleisen
syéttévivun kasipyorélld (7-10/1) olevalla hienosaétimelld,
kunnes nékyy selvaa kipindintia.
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Perusturvallisuusohjeet

Kayttoohjeiden noudattaminen

Taman hiomakoneen turvallisen kaytdn ja hairidttdman toiminnan perusedellytyksena on
perusturvallisuusohjeiden ja turvallisuusmaaraysten tunteminen.

e Tama kdyttoohje sisaltaa tarkeita ohjeita hiomakoneen turvallisesta kaytdsta.

e Kaikkien hiomakoneella tydskentelevien henkildiden on noudatettava tata kayttdohjetta,
erityisesti turvallisuusohjeita.

e Lisaksi on noudatettava kayttopaikalla voimassa olevia tapaturmien ehkaisya koskevia sdantgja
ja madarayksia.

Toiminnanharjoittajan velvollisuus

Toiminnanharjoittaja sitoutuu sallimaan hiomakoneella tydskentelyn vain henkiléille, jotka

e tuntevat tyoturvallisuutta ja tapaturmien ehkadisya koskevat perussaannét ja ovat saaneet
koulutuksen hiomakoneen kasittelysta,

e ovat lukeneet ja ymmarténeet kayttdohjeen, erityisesti luvun “Turvallisuus” ja varoitukset, ja
vahvistaneet taman allekirjoituksellaan.

Henkildkunnan toimiminen turvallisuusseikat huomioiden tarkastetaan saanndéllisin valiajoin.

Henkilokunnan velvollisuus

Kaikki henkildt, joiden tehtdvana on tydskennelld hiomakoneella, sitoutuvat ennen tyén
aloittamista

* noudattamaan ty6turvallisuutta ja tapaturmien ehkaisya koskevia perusmadarayksia,

e lukemaan kayttoohjeen, erityisesti luvun “Turvallisuus” ja varoitukset, ja ymmartavat sisallon ja
vahvistavat taman allekirjoituksellaan.

Hiomakoneen kayton vaarat

Hiomakone on valmistettu alan tekniikan nykyista tasoa vastaten ja tunnustettujen turvallisuus-
madrdysten mukaisesti. Sen kdytdsta voi kuitenkin aiheutua vaaraa kayttdjan tai kolmansien
osapuolten hengelle ja terveydelle tai koneen kayttd voi vaurioittaa hiomakonetta tai aiheuttaa
muita materiaalisia vaurioita.
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2.1.5

2.2

2.3

Hiomakonetta saa kayttaa vain, kun:
e tuotetta kdytetdan sen kayttotarkoituksen mukaisesti, ja
e kone on turvallisuuden kannalta moitteettomassa kunnossa.

Turvallisuutta mahdollisesti vaarantavat hairiét on korjattava valittdmasti.

Hairiot
Jos hiomakoneessa ilmenee turvallisuuteen vaikuttavia hairidita tai jos koneen toiminta viittaa
tallaisiin hairidihin, hiomakone on pysaytettdva valittdmasti ja pidettdva pysaytettyna niin kauan,

ettd hairioé on Idydetty ja korjattu.

Viankorjaukset saa suorittaa ainoastaan valtuutettu ammattilainen.

Maaraystenmukainen kaytto

Hiomakone on tarkoitettu yksinomaan lihamyllyjen, tayttdmyllyjen ja hienomurskaimien
terdsarjojen tasohiontaan; naita kutsutaan jaljempana myos tydkappaleiksi.

Kaikki tydkappaleet on kiinnitettdva keskelle magneettista pyoropoytaa.

Muuta tai tdman ylittavaa kayttdoa ei pidetd maaraystenmukaisena. KNECHT Maschinenbau GmbH
ei vastaa talldin syntyvista vahingoista. Kayttaja kantaa riskin yksin.

Maardystenmukaiseen kayttdéon kuuluu myos kaikkien kayttdohjeessa annettujen ohjeiden
noudattaminen.

Hiomakoneen kaytté maardysten vastaisesti
on kyseessa esim. seuraavissa tilanteissa:
* Laitteita ei ole kiinnitetty asianmukaisesti.

® Muiden kuin luvussa 2.2 kuvattujen tyékap-
paleiden hionta.

Takuu ja vastuu

Takuu- ja korvausvaatimukset henkilévahingoista ja omaisuusvahingoista hyldtaan, jos ne johtuvat
yhdesta tai useammasta seuraavista syista:

¢ hiomakoneen madraysten vastainen kaytto,

e hiomakoneen vaaranlainen kuljetus, kayttddnotto, kayttd ja huolto,

1
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2.4

2.4.1

24.2

24.3
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* hiomakoneen kayttd, jos sen turvalaitteet ovat viallisia tai jos turva- ja suojalaitteita ei ole
asennettu oikein tai ne eivat toimi,

e kdyttdohjeessa annettujen ohjeiden noudattamatta jattdminen hiomakoneen kuljetuksen,
kayttéonoton, kayton, huollon ja korjauksen osalta,

e hiomakoneeseen tehdyt luvattomat rakenteelliset muutokset,

* moottorin kdyttdparametrien (teho ja kierrosluku) omavaltainen muuttaminen ja

e kuluvien koneenosien puutteellinen valvonta seka

e hyvaksymattdmien vara- ja kulutusosien kaytto.

Kayta ainoastaan alkuperdisia vara- ja kulutusosia. Ulkopuolisten toimittajien osien osalta ei

voida taata, ettd ne on suunniteltu ja valmistettu rasitusta ja turvallisuutta koskevien vaatimusten
mukaisesti.

Turvallisuusohjeet

Organisaatioon liittyvat toimenpiteet

Kaikki olemassa olevat turvalaitteet on tarkastettava saannéllisesti.

Toistuvien huoltotdiden osalta on noudatettava maarayksissa tai kayttdohjeessa ilmoitettuja
maaraaikoja!

Suojalaitteet

Ennen hiomakoneen kayttddnottoa kaikkien suojalaitteiden on oltava asianmukaisesti
asennettuina ja toimintakunnossa.

Suojalaitteet saa poistaa vasta, kun hiomakone on pysahtynyt ja kun se on varmistettu niin,
ettei sitd voida kdynnistaa uudelleen.

Varaosien asennuksen yhteydessa kayttajan on asennettava suojalaitteet maaraysten mukaisesti.

Epaviralliset turvallisuustoimenpiteet

Kayttdohje on sailytettdva jatkuvasti hiomakoneen kayttdpaikalla. Kayttdohjeen lisdksi on huoleh-
dittava siita, etta yleiset ja paikalliset tapaturmien ehkaisya koskevat maaraykset ovat saatavilla, ja
niitd on noudatettava.

Kaikkien hiomakoneessa olevien turvallisuus- ja varoitusmerkint®jen on oltava taydelliset ja selvasti
luettavissa.
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

Henkiloston valinta, henkiloston patevyys

Vain koulutettu ja perehdytetty henkildstd saa tydskennellda hiomakoneella. Huomioi laissa
saddetty alaikaraja!

Henkildston vastuualueet on maariteltava selkeasti laitteiden kayttédnoton, kayton, huollon ja
korjausten osalta.

Henkildsto, joka on koulutus-, perehdytys-, harjoittelu- tai opetteluvaiheessa, saa tydskennella
hiomakoneella vain kokeneen henkildn jatkuvassa valvonnassa!

Koneen ohjaus

Vain koulutettu ja perehdytetty henkildstd saa kytkea koneen paélle ja kayttaa sita.

Turvatoimenpiteet normaalikdytossa

Valta kaikkia turvallisuuden kannalta riskialttiita tydskentelytapoja. Hiomakonetta saa kayttaa vain,
jos kaikki suojalaitteet ovat paikoillaan ja tdysin toimintakunnossa.

Tarkista hiomakone vahintdan kerran vuorossa (tai pdivassa) ulkoisesti havaittavien vaurioiden
varalta seka varmista turvalaitteiden toimivuus.

lImoita tapahtuneista muutoksista (mukaan lukien toimintakayttaytyminen) valittdmasti asiasta
vastaavaan yksikkdon tai asiasta vastaavalle henkildlle. Hiontakone on tarvittaessa pysaytettava
valittémasti ja varmistettava.

Ennen hiomakoneen kaynnistamista on varmistettava, ettei kaynnistyva kone aiheuta vaaraa
kenellekaan.

Jos hiomakoneen toiminnassa ilmenee hairiditd, kone on pysaytettava valittdmasti ja varmistetta-
va. Hairiét on korjattava valittémasti.

Sdhkoenergiasta aiheutuvat vaarat

Sahkoélaitteistoihin tai -laitteisiin liittyvat tyot saa suorittaa ainoastaan sahkdalan ammattilainen
sahkotoita koskevien madrdysten mukaisesti.

Viat, kuten esimerkiksi vaurioituneet kaapelit, kaapelilitdnnéat jne., on korjattava valittdmasti
valtuutetun ammattilaisen toimesta.

Keltaisella merkityt kaapelit ovat jannitteellisia myos silloin, kun
paakytkin on kytketty pois paalta.

13
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Erityiset vaaranpaikat

Hiomalaikan alueella on puristumisvaara seka vaara, etta esimerkiksi vaatteet, sormet tai hiukset
jaavat jumiin. Kayta aina sopivia henkildnsuojaimia.

Kunnossapito (huolto, kunnostus) ja hairididen poisto

Huoltoty6t on suoritettava maardajassa ammattitaitoisen henkildéston toimesta. lmoita asiasta
kayttdhenkilokunnalle ennen kunnostustdiden aloittamista. Vastuullinen valvoja on nimettava.

Kaikkien kunnostustdiden yhteydessa hiomakone on kytkettava jannitteettémaksi ja suojattava
odottamattomalta uudelleenkdynnistymiselta. Irrota verkkovirtajohto pistorasiasta. Suojaa korjat-
tava alue tarpeen mukaan.

Kun huoltotydt on saatu paatdkseen ja viat on korjattu, asenna kaikki turvalaitteet ja tarkista
niiden toiminta.

Hiomakoneeseen tehdyt rakenteelliset muutokset

Hiomakoneeseen ei saa tehdd muunnelmia, lisdasennuksia tai muutostéita ilman valmistajan
lupaa. Tdma koskee myds turvalaitteiden asennusta ja saatamista.

Kaikkiin muutoksiin vaaditaan yrityksen KNECHT Maschinenbau GmbH:n kirjallinen vahvistus.
Jos koneen osat eivat ole moitteettomassa kunnossa, ne on vaihdettava heti.
Kayta ainoastaan alkuperdisia vara- ja kulutusosia. Ulkopuolisten toimittajien osien osalta ei

voida taata, ettd ne on suunniteltu ja valmistettu rasitusta ja turvallisuutta koskevien vaatimusten
mukaisesti.

Hiomakoneen puhdistaminen

Kaytettyja puhdistusaineita ja materiaaleja on kasiteltdva asianmukaisesti, ja ne tulee havittaa
ymparistoa saastaen.

Huolehdi kuluneiden ja vaihdettavien osien turvallisesta ja ymparistda saastavasta havittamisesta.

Oljyt ja rasvat

Noudata tuotteeseen sovellettavia turvallisuusmaarayksia kasitellessasi 6ljyja ja rasvoja. Noudata
elintarvikealalle sovellettavia erityismdarayksia.

Hiomakoneen paikan vaihto

Vaikka laitteen sijaintia muutettaisiin vain vahan, hiomakone on irrotettava kaikista ulkoisista
virtaldhteistd. Ennen kayttddnottoa hiomakone on kytkettava asianmukaisesti virtaldhteeseen.



Turvallisuus

Kayta lastaustoimissa vain nostolaitteita ja kuormankasittelyvalineitd, joiden kantokyky on riittdva.
Nimed nostotoimenpiteen asiantunteva ohjaaja.

Lastaus- ja pystytysalueella ei saa oleskella ylimaaraisia henkildita asennushenkildkunnan lisaksi.

Hiomakonetta saa nostaa nostolaitteella vain kayttdohjeiden mukaisesti. Kdyta ainoastaan sopivaa
kuljetusajoneuvoa, jonka kantokyky on riittava. Kiinnitd lasti pitdvasti. Kayta sopivia kiinnityspisteita.

Laitteen saa ottaa uudelleen kadyttdon ainoastaan kayttdohjeiden mukaisesti.

15
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Kayttotarkoitus

W 300 -tasohiomakone hioo lihamyllyjen, tayttomyllyjen ja hieno-si
halkaisija on enintdan 300 mm (valinnaisesti 400 mm).

Tekniset tiedot

Korkeus (maksimi, kun sy6ttoévipu on ylhaalla)

Ippurien terdsarjoja, joiden

noin 2095 mm

Leveys (mukaan lukien kaistasuodattimen jaahdytyslaite)

noin 1665 mm

Syvyys (mukaan lukien kaistasuodattimen jaghdytyslaite ja imulaite)

Tilantarve (LxS)

noin 1700 mm

2000 x 2200 mm

Paino noin 650 kg
Kaistasuodattimen jadhdytyslaitteen paino noin 90 kg
Jannitteensyotto* 3x 400 V
Verkkotaajuus* 50 Hz
Teho* 4 kW
Tehonotto* 6 kW
Virranotto* 9A
Etusulake 25A
Kayttdaanet (mitattu A-painotettu paaston aanenpainetaso n. 72 dB (A)

tyOpaikalla LpA)**

Pyoropoydan halkaisija

Pyoropdydan kierrosnopeus

300 mm (valinnaisesti 400 mm)

31ja 62 1/min

Hiomalaikkojen halkaisija

200 mm

Hiomalaikan kierrosnopeus

3000 1/min

Leikkausnopeus hiomalaikalla, halkaisija 200***

31 m/s

*) Nama tiedot voivat vaihdella séhkdverkosta riippuen.
**) Standardin DIN EN ISO 4871 mukainen kaksinumeroinen melupaastoarvo.

Standardin

EN ISO 11201 mukainen melupaastdarvo, mittausepavarmuus KpA: 3 dB(A). Hiottiin Turbocut-yhtion

lihamyllyn levy (halkaisija 200 mm).

***) Varo! Leikkausnopeus 31 m/s saavutetaan 50 Hz:n taajuudella. Korkeamman taajuuden virransy6télla

saavutetaan suurempia leikkausnopeuksia. Kayta vain tahan tarkoituksee

n hyvaksyttyja hioma-aineita.



3.

Kuvaus

3.3

1665 mm ) ) 1700 mm

wuw 560¢

Kuva 3-1 Mitat millimetreina ja koneen painopisteet (SP)

Toimintakuvaus

W 300 -tasohiomakone hioo lihamyllyjen, tayttdmyllyjen ja hieno-silppurien terasarjoja, joiden
halkaisija on enintddn 300 mm (valinnaisesti 400 mm).

Tybkappaleet kiinnitetdan keskityskappaleiden avulla ja magneettikiinnitykselld W 300 -tasohioma-
koneen pyoropodydalle, jossa ne hiotaan. Jos hionta tapahtuu ilman magneettijannitetta, tydkap-
paleet kiinnitetddn vain keskityskappaleiden avulla W 300 -tasohiomakoneen pyoropdydalle, jossa
ne hiotaan.

Ristiterat kiinnitetdan tasohiontaa varten lihamyllyn levyn paalle mukana toimitetun ristiterien
keskityskappaleen avulla.

Erityiskdyttotarkoituksiin on saatavilla my6s erikoiskannattimia.

Kone toimitetaan vakiona CBN-hiomalaikalla, ilmanpuhdistuslaitteistolla (jdljempana “imulaite”)
ja kaistasuodatin-jaahdytysnestelaitteistolla.
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Kuvaus

3.4

18

Rakenneryhmien kuvaus

Kuva 3-2 Kokonaiskuva hiomakoneesta

Suojaluukku
Syottévipu “Pydropdyta”
Hiomayksikk®
Pybropdyta
Kaistasuodatin-jaahdytysnestelaitteisto
Imujdrjestelma
Syottovipu “Hiomayksikkod”
LED-tybvalo
Ohjauspaneel

0  Saaddettavat konejalat

000 ~NOOUTh, WN —



3. Kuvaus

3.4.1 Pyoropoyta

Tyokappaleet asetetaan tydstettavaksi pydropdy-

tamistd varten pydrépoydassa on sahkdmagneet
Magneettikentan voimakkuus on jaettu kuuteen
tasoon.

Pyoropdyta saa kayttdvoimansa lierichammas-
pyoravaihteiston kautta. Kaytettavissa on kaksi
nopeutta.

Kuva 3-3 Pyéropoyta

3.4.2 Keskityskappaleet

Tyodkappaleiden kiinnitys ja oikea suuntaus py6-
ropoydalle tapahtuu keskityskappaleiden (3-4/1)
avulla.

Leikkaustydkaluun sopiva keskityskappale asete-
taan pyoropoydan keskelle sijoitettuun reikdan.

Kuva 3-4 Keskitintikappale

3.4.3 Pyoropoydan ja hiomayksikon syottovipu

l‘

Hiomayksikon ja pyoropdydan sdaté tapahtuu
vastaavien sy6ttévipujen (3-5/1) ja (3-5/2) avulla.

Kuva 3-5 Syéttévipu

dalle (3-3/1) ja keskitetaan. Tyokappaleen kiinnit-

ti.
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3. Kuvaus

3.4.4 Hiomakoneen kytkeminen paalle/pois paalta

HAUPTSCHALTER  MAIN SWITCH
DFFNEN I8 OPER
0-STHIUNG  OFF -POSITION

Paakytkin on sijoitettu ohjauspaneelin takasivulle.

Kaantamalla paakytkimen asentoon ”1 ON”
hiomakone kytketaan kayttévalmiiksi.

|

Kaantamalla paakytkimen asentoon "0 OFF”
hiomakone kytketaan jannitteettdémaksi.

Kuva 3-6 Paakytkin

20



Kuvaus

3.4.5

Kuva 3-7 Ohjauspaneeli

Ohjauspaneeli

Painike "Ohjaus paalle”: Ota PLC-ohjaus kayttéon
Valintakytkin "“Pydrépoyta I/11”: Pydropdydan pydrimisnopeuden muuttaminen

Painike "Jadhdytysaine paalle/pois paalta: Jadhdytysnestepumpun kytkeminen
paalle/pois paalta

"Kayttdmoottorit paalle/pois paalta”-painike: hiomalaikan, pyéropdydan, jaahdytysnes-
tepumpun ja imulaitteen kayttdmoottorien kytkeminen paalle/pois paalta (toimii vain,
kun magneetti on kytketty paalle)

Valintakytkin “Magneetin pitovoima”: Pyéropodydan magneettikentdan voimakkuuden
saatd

Painike "Pydropoyta paalle/pois paaltd”: Pydrépoydan kaantoliikkeen kytkeminen
paalle/pois paalta

"Hiomalaikka paalle/pois paalta”-painike: hiomalaikan kytkeminen paalle/pois paalta
(toimii vain, kun magneetti on kytketty paalle)

Painike "Magneetti paalle/pois paalta”: Pydropdydan magneetin kytkeminen
paalle/pois paalta

Painike "Hataseis”

21



3. Kuvaus

3.4.6 Kaistasuodatin-jadhdytysainelaitteisto

Kaistasuodattimella varustettu jadhdytyslaite
(3-8/1) sijaitsee koneen vasemmalla puolella.

Kuva 3-8 Kaistasuodatin-jadhdytysainelaitteisto

3.4.7 Imujarjestelma

Imulaitteisto (3-9/1) on sijoitettu tasohiomakoneen
takasivulle.

Kuva 3-9 Imulaitteisto
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Kuljetus

4.1.

4.2.

4.3

Kuljetuksen yhteydessa on noudatettava paikallisia turvallisuutta ja
onnettomuuksien ehkaisya koskevia maarayksia.

Hiomakonetta saa kuljettaa vain siten, etta koneen jalat ovat alaspain.

Kuljetus

Kayta hiomakoneen kuljetukseen ja pystyttamiseen vain riittdvan suurikokoisia kuljetusvalineita,
kuten kuorma-autoa, haarukkatrukkia tai hydraulista nostovaunua.

Kun kaytetaan haarukkatrukkia tai nostovaunua, aja haarukat hiomakoneen alle.

Kuljetuksen aikana on kiinnitettava huomiota koneen painopisteeseen. Kuvassa 3-1 nakyy
painopiste (SP).

Kuljetusvauriot

Jos toimituksen vastaanoton yhteydessa havaitaan vaurioita, on niista ilmoitettava valittémasti
KNECHT Maschinenbau GmbH:lle ja huolitsijalle. Tarvittaessa on viipymattd otettava yhteytta
riippumattomaan asiantuntijaan.

Poista pakkaus ja kiinnitysnauhat. Poista kiinnitysnauhat hiomakoneesta. Havitd pakkaus
ymparistoystavallisesti.

Kuljetus toiseen sijoituspaikkaan

Kun laite kuljetetaan toiseen sijoituspaikkaan, on huolehdittava siitd, etta tilavaatimukset tayttyvat
(katso luku 3.2).

Uudessa sijoituspaikassa on oltava hyvaksytty sahkéliitantd. Hiomakoneen on oltava tukevasti ja
turvallisesti paikallaan.

Sahkolaitteistoon tehtavat asennusty6t saa suorittaa ainoastaan
valtuutettu alan ammattilainen. Sovellettavia paikallisia turvallisuutta ja
onnettomuuksien ehkaisya koskevia maarayksia on noudatettava.
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Asennus

5.1

5.2

5.3

5.4

24

Ammattitaitoisen henkiloston valinta

Suosittelemme, ettd hiomakoneen asennusty6t annetaan koulutetun
KNECHT-henkilokunnan tehtavaksi.

Emme ole vastuussa vahingoista, jotka johtuvat virheellisesta asennuk-

sesta.

Sijoituspaikka

Sijoituspaikkaa valittaessa on otettava huomioon hiomakoneen asennus-, huolto- ja korjaustdihin
tarvittava tila (katso luku 3.2).

Syottoliitannat
Hiomakone toimitetaan kdyttdvalmiina asianmukaisella litdntakaapelilla.

Jannitteensy6ttd asennetaan paikan paallé séhkdasentajan toimesta.

Varmista, etta jannitteensyotto on kytketty oikein.

Vaaran liitannan seurauksena hiomalaikka voi pyoria maaritetyn pyori-
missuunnan vastaiseen suuntaan. Vaara pyorimissuunta voi aiheuttaa

VAROITUS | vakavia loukkaantumisia.

Noudata madritettya pyorimissuuntaa, ks. luku 6.

Asetukset

Erilaiset komponentit seka sahkojarjestelma saadetaan KNECHT Maschinenbau GmbH:n toimesta
ennen tuotteen toimitusta.

Asetettujen arvojen omavaltainen muuttami-
nen on kiellettya, silla se voi vaurioittaa

hiomakonetta.



Asennus

5.5

Hiomakoneen ensimmainen kayttéonotto

Aseta hiomakone sijoituspaikalla tasaiselle alustalle.

Tasoita lattian epatasaisuudet kadantamalla koneen jalkoja (3-2/10) 19 mm:n kiintoavaimella.

Jannitteensy6ttd asennetaan paikan paalla sahkdasentajan toimesta.

Asenna ja tarkista suojalaitteet kokonaan ennen kayttdéonottoa.

Valtuutetun ammattitaitoisen henkiléston on tarkastettava kaikkien
suojalaitteiden toimivuus ennen laitteen kayttéonottoa.
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Kayttoonotto
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Kaikkia toita saavat suorittaa vain valtuutetut alan ammattilaiset.

Sovellettavia paikallisia turvallisuutta ja onnettomuuksien ehkaisya
koskevia maarayksia on noudatettava.

Varmista, etta jannitteensyottoé on kytketty oikein.

Vaaran liitannan seurauksena hiomalaikka voi py6rid maaritetyn pyori-
missuunnan vastaiseen suuntaan. Vaara pyorimissuunta voi aiheuttaa
vakavia loukkaantumisia.

Huomioi maaritetty pyorimissuunta!

Kaistasuodatin-jaahdytysainelaitteiston (6-1)
asennus ja kytkenta.

Tayta jarjestelmaan noin 140 litraa vetta ja noin
7 litraa Colometa SBF-PN -jadhdytysnesteen lisdai-
netta (sekoitussuhde 1:20) (katso luku 8.4).

Kuva 6-1 Kaistasuodatin-jadhdytysainelaitteis-
ton taytto

Liita verkkovirtajohdon pistoke paikan paalla olevaan pistorasiaan (3x 400 V, 32 A) ja aseta
paakytkin (3-6) asentoon “1 ON".

Paina painiketta "Ohjaus paalle” (6-2/1) ohjaus-
paneelista. PLC-ohjaus on aktivoitu, kun painike
palaa.

Sulje suojaluukku (3-2/1).

Kytke pyoropdydan magneetti paalle “Magneetti
paalle/pois paaltd” -painikkeella (6-2/3).

Paina painiketta "“Pydropoyta paalle/pois paalta”
(6-2/2).

Kuva 6-2 Ohjauspaneeli

Pyoropoyta pyorii.



Kayttoonotto

Kuva 6-3 Pyorimissuunnan tarkastus

Kuva 6-4 Jadhdytysnestehana

e e

Kuva 6-5 Jadhdytysnesteletku

Tarkista pydrimissuunta.

Suuntanuolet (6-3/1) osoittavat pydropdydan ja
hiomalaikan py&rimissuunnat.

Jos hiomalaikan pyérimissuunta ei ole oikea, pyyda
sahkoasentajaa kdantamaan se.

Kun olet varmistanut, ettd pyérimissuunta on
maaraysten mukainen, paina uudelleen "Pyéro-
poyta paalle/pois paaltd”-painiketta (6-2/2) pyoro-
poydan kytkemiseksi pois paalta.

Kayttoonoton yhteydessa tarkista ensin
pyorépoydan pyodrimissuunta. Pyoropoydan
pitaa pyoria vastapaivaan.

Kaynnista jaahdytysnestepumppu painamalla
" Jadhdytysneste paalle/pois paalta”-painiketta
(6-2/4).

Jaahdytysnesteen sy6ttda saddetdan jaahdytysnes-
tehanalla (6-4/1) (katso luku 7.5).

Jadhdytysnesteletku (6-5/1) on joustava, ja se on
saadettava siten, ettd jaahdytysneste virtaa suo-
raan tyokappaleen ja hiomalaikan valiseen hioma-
kohtaan.

Kytke jaahdytysnestepumppu pois paalta paina-

malla ”Jaahdytysneste paalle/pois paalta” -paini-
ketta (6-2/4).

Tarkasta jaahdytysnesteen maara saannolli-
sesti ennen hiontaa.
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6.

Kayttoonotto
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Kayta jaahdytysnestetta aina hiontatoissa,
silla muuten tyokappaleet voivat ylikuumen-
tua ja imulaitteistossa on tulipalon vaaral!

Kytke hiomakone pois paalta

Kaanna tata varten paakytkin (3-6) asentoon
"0 OFF".



Kaytto

7.1

7.2

7.2.1

Kaikkia toita saavat suorittaa vain valtuutetut alan ammattilaiset.

Alan voimassa olevia, paikallisia turvallisuutta ja onnettomuuksien
ehkaisya koskevia maarayksia on noudatettava.

Hiomakoneen paallekytkenta

Kytke paakytkin (katso kuva 3-6) asentoon “1 ON". Paina painiketta "Ohjaus paalle” (3-7/1).

PLC-ohjaus on aktivoitu, kun painike palaa.

Lihamyllyn levyjen tasohionta

Pyoropoydan asettaminen vaihtoasentoon

-

Kuva 7-1 Sy6ttévipu “Pydropoyta”

Avaa suojaluukku (3-2/1).

Lihamyllyn levyn asettamiseksi siirrd pyéropoyta
vaihtoasentoon.

Pyoropdydan asento sadadetaan sybttovivulla
"Pyoropdyta” (7-1/1) koneen vasemmalta puolelta.

Syéttovivun lukitus on ensin avattava sahkdme-
kaanisesti. Paina tata varten painiketta (7-1/2)
sy6ttovivun kasipydrassa.

Veda sydttdvipua alaspdin siirtdaksesi pydropoy-
dan eteenpain vaihtoasentoon.

Kun haluttu asento on saavutettu, vapauta ote

painikkeesta (7-1/2). Sy6ttovipu on jalleen lukittu
sahk&mekaanisesti.
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7. Kaytto

7.2.2 Lihamyllyn levyn kiinnitys

Ennen lihamyllyn levyn kiinnittamista pyo6ro-
HUOMAUTUS poyta on puhdistettava (katso luku 8.1.2).

Tyokappaleiden kiinnitys ja oikea suuntaus pyoro-
poydalle tapahtuu keskityskappaleiden avulla.

Aseta lihamyllyn levyyn sopiva keskityskappale
(7-2/1) pyoropdydan keskelle sijoitettuun poraus-
reikaan (7-2/2).

Aseta lihamyllyn levy (7-3/1) keskityskappaleen
ylitse pyéropdydalle.

Kuva 7-3 Lihamyllyn levy py6ropdydalla

Kiinnita lihamyllyn levy painamalla “Magneetti
paalle/pois paalta” -painiketta (7-4/1).

Kuva 7-4 Magneetin aktivointi
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7.

Kaytto

7.2.3

Tyd6asennon maarittaminen

Kuva 7-5 Py6ropoyta tydasennossa

HUOMAUTUS

Y o 3
Kuva 7-6 Syottdvipu “Pyoropoyta”

Kuva 7-7 Pyoropoydan hienosaatd

Siirrd pyoropoyta tydasentoon.

Pyoropdydan tydasento vaihtelee tydkappaleen
koon mukaan. Oikea ty6asento on saavutettu,
kun hiomalaikka koskettaa tydkappaleen koko
leikkauspintaa.

Hiomalaikka ei saa ulottua tyokappaleen
keskipisteen ylitse.

Pyoropdydan asento saddetddn “Pydropdy-
ta"”-sy6ttovivulla (7-6/1) koneen vasemmalta
puolelta.

Syéttévivun lukitus on ensin avattava sahkdme-
kaanisesti. Paina tata varten painiketta (7-6/2)
sy6ttovivun kasipyorasta.

Tyonna sydttdvipua yldspain siirtddksesi pyoropoy-
dan taakse tai veda alaspain siirtaaksesi pyoropoy-
dan eteen.

Kun haluttu asento on saavutettu, vapauta ote
painikkeesta (7-6/2). Sy6ttovipu on jalleen lukittu
sahkémekaanisesti.

Jos tydkappaleessa on kaulus, pydrépdydan asen-
toa saadetaan tarkasti syéttdvivun kasipyoralla
(7-7/1).
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7.

Kaytto

7.2.4 Hiomayksikon ajo hioma-asentoon

Kuva 7-8 Sy6ttovipu “Hiomayksikko”

7.2.5 Lihamyllyn levyjen tasohionta

32

Kuva 7-9 Ohjauspaneeli

HUOMAUTUS

Laske hiomayksikkda koneen oikealla puolella
sijaitsevalla "hiomayksikk&”-sy6ttovivulla (7-8/1)
alas juuri ja juuri lihamyllyn levyn ylapuolelle.

Vapauta tata varten syottévipu painamalla ka-
sipyoran painiketta (7-8/2) ja vetamalla vipua
alaspain.

Kun haluttu asento on saavutettu, vapauta ote
painikkeesta (7-8/2).

Hiomalaikka saa koskettaa lihamyllyn levya
vasta, kun kayttéomoottorit ovat paalla.

Sulje suojaluukku (3-2/1).

Kaynnista pyoropdytd, hiomalaikka, jaahdytysnes-
tepumppu ja imulaite painamalla " Kayttdmootto-
rit paalle/pois paalta” -painiketta (7-9/1).

Kayta hiontatéissa aina jaahdytysnestetts,
silla muuten tyokappaleet voivat ylikuumen-
tua ja imulaitteistossa on tulipalon vaaral!

Koneessa on kaksi py6ropoydan pyorimisno-
peutta. Py6érimisnopeus valitaan “"Py6ropoyta
I/lI" -valintakytkimella (7-9/2). Nopealla
pyorépoydan nopeudella “Il” poistetaan
enemman materiaalia.



7. Kaytto

Hidas py6ropoydan nopeus “I” takaa parem-
HUOMAUTUS man tyokappaleen pinnanlaadun.

Kone on varustettu sahkoisella turvalaitteel-
la. Yksikot voidaan kytkea paalle vain, kun
suojaluukku on kiinni ja magneetti on akti-
voituna.

Hiontaa varten saada hiomayksikkda oikeanpuo-
leisen sy6ttovivun kasipyoralla (7-10/1) olevalla
hienosaatimella, kunnes nakyy selvaa kipinodintia.

Kuva 7-10 Hienosaattd “Hiomayksikko”

Anna koneen kayda ilman lisatydstda niin kauan,
ettd kipindinti heikkenee. Toista tydstd, kunnes
tydkappale on hiottu tasaiseksi.

Kuva 7-11 Lihamyllyn levyn hionta

Hionnan jalkeen siirrd hiomayksikkda oikealla syot-
tévivulla (7-12/1) yléspain, kunnes kayttdmoottorit
pysahtyvat automaattisesti.

Vapauta tata varten syottévipu painamalla kasi-
pyoran painiketta (7-12/2) ja tydontamalla vipua
ylospain.

Kytke pyoropdydan magneetti paalle “Magneetti
paalle/pois paaltd” -painikkeella (7-9/3).

Kuva 7-12 Hiomayksikon liikuttaminen ylospain
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Kuva 7-13 Lihamyllyn levyn ja pyorépdydan
huuhtelu

HUOMAUTUS

Avaa suojaluukku (3-2/1).
Ota lihamyllyn levy pydropdydalta.
Huuhtele lihamyllyn levy ja pydropoyta (7-13).

Kaanna lihamyllyn levy ympéri ja hio sen
takapuoli seuraavalla tavalla.

Lihamyllyn levyn kiinnitys (luku 7.2.2)
Ty6asennon maarittaminen (luku 7.2.3)

Hiomayksikon ajo hioma-asentoon (luku
7.2.4)

Lihamyllyn levyjen tasohionta (luku 7.2.5)
Ota lihamyllyn levy pydrépoydalta.

Huuhtele lihamyllyn levy ja pydrépoyta (7-13).

Sen jdlkeen voitele osat elintarvikekdyttoon hyvak-

sytylla voiteluaineella korroosion estamiseksi (katso
luku 8.1.1).

Pyo6ropoyta on puhdistettava jokaisen hioma-
kerran jalkeen (katso luku 8.1.2).

Voitele leikkausty6kalu hionnan jilkeen elin-
tarvikekayttoon hyvaksytylla voiteluaineella
korroosion estamiseksi (katso luku 8.1.1).



7. Kaytto

7.3 Ristiterien tasohionta

7.3.1 Pyo6ropoydan asettaminen vaihtoasentoon

Kuva 7-14 Sy6ttovipu " Pyodropdyta”

7.3.2 Ristiteran kiinnitys

HUOMAUTUS

Kuva 7-15 Keskidintikappale

Avaa suojaluukku (3-2/1).

Ristiteran asennusta varten siirrd pyoropdyta
vaihtoasentoon.

Pyoropdydan asento saadetaan ”Pyodropoy-
ta"”-syottovivulla (7-14/1) koneen vasemmalta
puolelta.

Sy6ttovivun lukitus on ensin avattava sahkome-
kaanisesti. Paina tata varten painiketta (7-14/2)
syottovivun kasipyorasta.

Veda syottdvipua alaspain siirtdaksesi pyoropoy-
dan eteenpaéin vaihtoasentoon.

Kun haluttu asento on saavutettu, vapauta ote
painikkeesta (7-14/2). Syottévipu on jalleen lukittu
sahkdmekaanisesti.

Ennen ristiteran kiinnittamista pyoropoéyta on
puhdistettava (katso luku 8.1.2).

Ristiteraan sopiva keskityskappale (7-15/1) ase-
tetaan pyoropdydan keskelle sijoitettuun reikaan
(7-15/2).
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Kuva 7-17 Ristitera pyorépoydalla

Kuva 7-18 Magneetin aktivointi

HUOMAUTUS

36

Aseta tahan sopiva tasohiottu lihamyllyn levy
(7-16/1) keskityskappaleen (7-16/2) paalle pyoro-
poydalle.

Aseta taman jalkeen ristitera (7-17/1) lihamyllyn
levyn paalle (7-17/2).

Ristiteran olakkeen (7-17/3) on osuttava lihamyllyn
levyn reikaan.

Kiinnita tydkappale painamalla “Magneetti
paalle/pois paalta” -painiketta (7-18/1).

Teraa ei pideta paikallaan magneettivoiman
avulla. Magneettipoyta kytketaan tassa
kohtaa paalle ohjauksen vapauttamiseksi.
Tama on edellytyksena, ettd hiomakoneiden
kayttomoottorit voidaan kytkea paalle.



Kaytto

7.3.3

Tyd6asennon maarittaminen

Kuva 7-19 Py6répoyta tydasennossa

HUOMAUTUS

Kuva 7-20 Sy6ttévipu “Pydrépoytad”

Kuva 7-21 Hienosaatd "Pydropoyta”

Siirrd pyoropoyta tydasentoon.

Pyoropdydan tydasento vaihtelee tydkappaleen
koon mukaan. Oikea ty6asento on saavutettu,
kun hiomalaikka koskettaa tydkappaleen koko
leikkauspintaa.

Hiomalaikka ei saa ulottua tyokappaleen
keskipisteen ylitse.

Pyoropdydan asento saadetaan sydttovivulla
"Pybropdyta”-sydttovivulla (7-20/1) koneen va-
semmalta puolelta.

Syéttévivun lukitus on ensin avattava sahkdme-
kaanisesti. Paina tata varten painiketta (7-20/2)
syottévivun kasipyorasta.

Tydnna sydttévipua yldspain siirtaaksesi pyoropoy-
dan taakse tai veda alaspain siirtddksesi pyoropoy-
dan eteen.

Kun haluttu asento on saavutettu, vapauta ote
painikkeesta (7-20/2). Syottdvipu on jalleen lukittu
sahkdmekaanisesti.

Jos tydkappaleessa on kaulus, pydrépdydan asen-
toa saadetaan tarkasti syéttdvivun kasipyoralla
(7-21/1).
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7. Kaytto

7.3.4 Hiomayksikon ajo hioma-asentoon

Kuva 7-22 Syéttévipu “Hiomayksikkd”

7.3.5 Ristiterien tasohionta

Kuva 7-23 Ohjauspaneeli

HUOMAUTUS
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Laske hiomayksikkda koneen oikealla puolella
sijaitsevalla "hiomayksikk&” -sy6ttovivulla (7-22/1)
alas juuri ja juuri ristiterdn ylapuolelle.

Vapauta tata varten syottévipu painamalla kasi-
pyoran painiketta (7-22/2) ja veda vipua alaspain.

Kun haluttu asento on saavutettu, vapauta ote
painikkeesta (7-22/2).

Hiomalaikka saa koskettaa tyokappaletta
vasta, kun kayttomoottorit ovat paalla.

Ristiteria hiottaessa on huolehdittava siita,
ettei hiontalaikka kosketa teran olaketta.

Sulje suojaluukku (3-2/1).

Kaynnista pyoropdyta, hiomalaikka, jaahdytysnes-
tepumppu ja imulaite painamalla " Kayttdmootto-
rit paalle/pois paalta” -painiketta (7-23/1).

Kayta hiontatéissa aina jaahdytysnestetts,
silla muuten tyokappaleet voivat ylikuumen-
tua ja imulaitteistossa on tulipalon vaaral!

Koneessa on kaksi py6ropoydan pyorimisno-
peutta. Py6érimisnopeus valitaan valintakytki-
mella "Pyoropoyta I/11” (7-23/2). Nopealla
pyorépoydan nopeudella “lI” poistetaan
enemman materiaalia.
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Kaytto

HUOMAUTUS

Kuva 7-24 Hienosaatd “Hiomayksikko”

L
- e

Kuva 7-25 Ristiterén hionta

” I "

Hidas py6ropoydan nopeus “I” takaa parem-
man tyokappaleen pinnanlaadun.

Kone on varustettu sahkoisella turvalaitteel-
la. Yksikot voidaan kytkea paalle vain, kun
suojaluukku on kiinni ja magneetti on akti-
voituna.

Hiontaa varten saada hiomayksikkda oikeanpuoli-
sen syottdvivun kasipyoran (7-24/1) hienosaatimel-
1&, kunnes nakyy selvaa kipindintia.

Anna koneen kayda ilman lisatydstda niin kauan,
etta kipindinti heikkenee.

Toista tydstd, kunnes tydkappale on hiottu tasai-
seksi.
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Kuva 7-27 Ristiteréan huuhtelu

HUOMAUTUS

Hionnan jalkeen siirrd hiomayksikkda oikeanpuo-
leisella syottovivulla (7-26/1) yldspain, kunnes
kayttdmoottorit pysahtyvat automaattisesti.

Vapauta tata varten syottodvipu kasipydran painik-
keella (7-26/2) ja tydntamalla vipua yléspain.

Kytke pyoropdydan magneetti paalle “Magneetti
paalle/pois paaltd” -painikkeella (7-23/3).

Avaa suojaluukku (3-2/1).
Huuhtele ristitera ja pyoropdyta (7-27).
Huuhtele lihamyllyn levy vain ylhaalta.

Kaanna ristitera ja hio takasivu seuraavien
ohjeiden mukaisesti.

Ristiteran kiinnitys (luku 7.3.2)
Ty6asennon maarittaminen (luku 7.3.3)

Hiomayksikon ajo hioma-asentoon (luku
7.3.4)

Ristiterien tasohionta (luku 7.3.5)
Ota ristitera ja lihamyllyn levy py6ropdydalta.

Huuhtele ristiterd, lihamyllyn levy ja pyoropoyta
(7-27).

Sen jalkeen voitele osat elintarvikekayttdén hyvak-
sytylla voiteluaineella korroosion estamiseksi (katso
luku 8.1.1).

Pyoropoyta on puhdistettava jokaisen hioma-
kerran jalkeen (katso luku 8.1.2).

Voitele leikkausty6kalu hionnan jélkeen elin-
tarvikekayttoon hyvaksytylla voiteluaineella
korroosion estamiseksi (katso luku 8.1.1).



Kaytto

7.4

Hiominen ilman magneettia

Kuva 7-28 Ohjauspaneeli

Jotta voidaan hioa erityisia lihamyllyn levyja, joissa
magneettista kiinnitysta ei haluta kayttaa, laitteet
voidaan kytkea paalle erityisella nappainyhdistel-
malla.

Paina samanaikaisesti nappadinyhdistelmaa
"Ohjaus paalle” (7-28/1) ja "Magneetti paal-
le/pois paalta” (7-28/3).

"Magneetti paalle/pois paalta” -painike (7-28/3)
vilkkuu, ja yksikét voidaan kytkea paalle " Kayt-
témoottorit paalle/pois paalta” -painikkeella
(7-28/2).

Hiominen ilman magneettia on sallittua vain
sopivien keskityskappaleiden kanssa. Muussa
tapauksessa lihamyllyn levy voi sinkoutua
paikaltaan ja kone voi vaurioitua.

KNECHT Maschinenbau GmbH ei vastaa vauri-
oista, jos konetta on kaytetty asiattomasti.
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7. Kaytto

7.5 Jaahdytysnesteen syoton saato

Kuva 7-29 Jadhdytysnesteensydtdn kytkeminen
paalle/pois paalta

Kuva 7-30 Jaahdytysnestehana

[ ——y _‘
Kuva 7-31 Jaahdytysnesteletku

42

Jaghdytysnestepumppu kytketaan paalle ja pois
paalta ohjauksen ollessa aktivoituna painamalla
" Jaahdytysneste paalle/pois paalta”-painiketta
(7-29/1).

Jaghdytysnesteen syo6ttoa saadetaan jaahdytysnes-
tehanalla (7-30/1).

Jadhdytysnesteen hanan kiertdminen myétapai-
vaan = vahemman jaahdytysnestetta

Jaghdytysnesteen hanan kiertdminen vastapaivaan
= enemman jadhdytysnestetta

Jaghdytysnesteletku (7-31/1) on joustava, ja se on
saadettava siten, ettd jadhdytysneste virtaa suo-
raan tyokappaleen ja hiomalaikan véliseen hioma-
kohtaan.

Tarkasta jaahdytysnesteen maara saannolli-
sesti ennen hiontaa.

Kayta hiontatoéissa aina jaahdytysnestetts,
sillda muuten tyékappaleet voivat ylikuumen-
tua ja imulaitteistossa on tulipalon vaaral!



Kaytto

7.6

7.6.1

CBN-hiomalaikan teroitus (valinnainen)

Aseta teroituskivi pyoropoydalle

Kuva 7-32 Teroituskiven saato

Kuva 7-33 Ohjauspaneeli

Jos hiomateho heikkenee hiomisen aikana, hioma-
laikka on teroitettava.

Avaa ensin suojaluukku (3-2/1).
Loysaa teroituskivea (7-32/2) teroituslaitteessa
(7-32/1) kuusiokantaruuvitaltalla, avainvali3 mm,

(7-32/3) ja veda sita hieman ulos eteenpain.

Kirista teroituskivi ja aseta teroituslaite (7-32/1)
pyoropoydalle.

Kytke pyoropdydan magneetti paalle painamal-
la “Magneetti paalle/pois paalta” -painiketta
(7-33/1).

Pyoropoyta ei saa pyoria teroituksen aikana!
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7.6.2

7.6.3
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Tyd6asennon maarittaminen

7-34 Hiomalaikan teroitus

skl
Kuva 7-35 Syottovipu “Pydropdyta”

Hiomayksikon ajo paikalleen

Kuva 7-36 Sy6ttovipu “Hiomayksikkd”

Siirrd pyoropoyta tydasentoon.

Oikea tydasento on saavutettu, kun hiomalaikka
koskettaa teroituskiven ulos ulottuvaa osaa (kuva
7-34).

Vapauta tatd varten syottdvipu “Pydropdyta”
(7-35/1) kasipyoran painikkeella (7-35/2) koneen
vasemmalta sivulta.

Tyonna sydttdvipua yldspain siirtdaksesi pyoropoy-
dan taakse tai veda alaspain siirtaaksesi pyoropoy-
dan eteen.

Kun haluttu asento on saavutettu, vapauta ote
painikkeesta (7-35/2).

Laske hiomalaikka muutaman millimetrin paghan
teroituskivesta.

Vapauta tata varten syottévipu “Hiomayksikko”
(7-36/1) painamalla kasipyoran painiketta (7-36/2)
ja vetamalla vipua alaspain.

Kun haluttu asento on saavutettu, vapauta ote
painikkeesta (7-36/2).



7. Kaytto

7.6.4 Hiomalaikan teroitus

Sulje suojaluukku (3-2/1).

Kdynnista hiomalaikka painamalla “Hiomalaikka
paalle/pois paalta” -painiketta (7-37/1).

Kuva 7-37 Ohjauspaneeli

Saada hiomalaikka hienosaatimella, joka sijaitsee
"hiomayksikon” syottévivun kasipyodrassa (7-38/1).

Heti kun hiomalaikka koskettaa teroituskived, siirra
sitd hieman lahemmaksi.

Hiomalaikka on jdlleen kdyttévalmis.

Kuva 7-38 Hienosaattd “Hiomayksikko”

Teroituksen jalkeen siirrd hiomayksikkda syottod-
vivulla (7-39/1) ylospain, kunnes kayttomoottorit
pysdhtyvat automaattisesti.

Vapauta tata varten syottévipu kasipydran painik-
keella (7-39/2) ja tydntamalla vipua ylospain.

Kuva 7-39 Hiomayksikon liikuttaminen yléspain
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1.7
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Hiomalaikan vaihto

Kaikkien hiomakoneella suoritettavien téiden yhteydessa on noudatet-
tava voimassa olevia paikallisia turvallisuus- ja tapaturman ennaltaeh-
kaisya koskevia maarayksia seka kayttoohjeen lukuja “Turvallisuus” ja

"Tarkeita ohjeita”.

Kuva 7-42 Hiomalaikan vaihto

Avaa suojaluukku (3-2/1).

Hiomalaikka on helppo vaihtaa lukitustapin
(7-40/1) ja asennusavaimen avulla.

Hiomalaikan irrottamiseksi tydnna lukitustappi
(7-40/1) hiomalaikan ylapuolella olevaan reikaan.
Kaanna tata varten hiomalaikkaa, kunnes lukitus-
tappi estaa sen pydrimisen.

Aseta tdman jalkeen asennusavain (7-41/1) ala-
kautta laippaan (7-41/2) ja pyorita hiomalaikkaa
myo6tapaivaan.

Aseta uusi hiomalaikka paikalleen ja kirista se asen-
nusavaimella (7-42/1) vastapaivaan kaantaen.

Veda lukitustappi (7-40/1) taas ulos.

Hiomalaikan vaihdon jalkeen hiomalaikan suo-
jalaitetta on saddettava uudelleen. Hiomalaikka
saa ulottua ulos suojuksen alapuolelle enintaan
1,5 cm.
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Varmista, etta lukitustappi (7-40/1) on pois-
tettu ennen koneen kaynnistamista. (Kdanna
levya lyhyesti kasin).

Kayta vain KNECHT Maschinenbau GmbH:n
alkuperaisia hioma-aineita.
KNECHT Maschinenbau GmbH ei vastaa

muiden kuin alkuperaisten hioma-aineiden
kaytosta.
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Hoito ja huolto

8.1

8.1.1
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Kaikkien hiomakoneella suoritettavien toiden yhteydessa on noudatet-
tava voimassa olevia paikallisia turvallisuus- ja tapaturman ennaltaeh-
kaisya koskevia maarayksia seka kayttoohjeen lukuja “Turvallisuus” ja

"Tarkeita ohjeita”.

Puhdistus

Kone on puhdistettava jokaisen hiomakerran jalkeen, koska muutoin hiomajaamat kuivuvat ja

niitd on vaikea poistaa.

Puhdista ikkunat pehmeilla puhdistusliinoilla ja ikkunanpesuaineella.

Puhdistuksen jalkeen suosittelemme koneen huoltoon alla mainittuja tuotteita (katso myés
puhdistus- ja voiteluaineiden taulukko luvussa 8.1.1).

Puhdistuksen yhteydessa ei missaan tapauk-
sessa saa suihkuttaa suoraan vesialtaan
aukkoon.

Hiomakonetta ei saa puhdistaa emaksisilla
puhdistusaineilla.

Puhdistusaine- ja voiteluainetaulukko

Puhdistus-/
voitelutyot

Koneen osien
puhdistus ja huolto

Kierteiden ja
liukupintojen voitelu

Vaihteistolevyn
voitelunippa

Voitelulohkon
voitelunippa

Leikkuutyokalujen
6ljydminen

Interflon

Ruostu-
mattoman
terdksen
kuivapuh-
distus

Fin Grease

WURTH

Ruostu-
mattoman
terdaksen
hoitospray

Monikayt-
toinen
rasva

SHELL EXXON OEST Ballistol
Mobil
Risella 917 Marcol 82  New Process
Multispray

Gadus S2 Mobilith IXELON
V1002 SHC 100 GOC 190
Gadus S2 Mobilith IXELON
V1002 SHC 100 GOC 190
Gadus S5 IXELON
V142 W0018 LTOOO0 EP

H1-suihke

Korroosion ehkaisemiseksi korroosiolle alttiit
leikkuutyo6kalut on 6ljyttdava hionnan jalkeen.



8. Hoito ja huolto

Kayta ainoastaan elintarviketeollisuudessa
hyvéaksyttyja voiteluaineita.
Suosittelemme Ballistol H1-suihketta

Silla on FDA:n (Food and Drug Administrati-
on) myontama NSF H1 -hyvaksynts, ja se on
hyvéaksytty kaytettavaksi kaikkialla elintarvi-
keteollisuudessa.

8.1.2 Pyoropoydan puhdistus

Pyoropoyta on huuhdeltava vedelld ennen jokaista
hiontaa ja jokaisen hionnan jalkeen.

Avaa suojaluukku (3-2/1).

Jaghdytysnestepumppu kytketaan paalle ja pois
paaltd ohjauksen ollessa aktivoituna painamalla
"Jaahdytysneste paalle/pois paaltd” -painiketta
(7-29/1).

M - Huuhtele pyoropdyta.
Kuva 8-1 Pyoropdydan huuhtelu

Huuhtelun jalkeen kuivaa pyoropdyta ulosvetimella.

Kuva 8-2 Pyoropdydan irrotus
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8. Hoito ja huolto

8.1.3 Tipparenkaan puhdistus

Irrota tipparengas (8-3/1) pyodropdydalta paivittain
ja poista sen alta hiomajaamat.

Kuva 8-3 Tipparenkaan irrotus

8.1.4 Tarkasta imujarjestelma

Tarkasta imujarjestelma viikoittain ja vaihda
tarvittaessa suodatinmatto tai metallisuodatin.

Avaa tata varten imulaitteen kolme ristikahvaa
(8-4/1) ja irrota suojus (8-4/2).

Kuva 8-4 Imulaitteiston avaus

Veda suodatin (8-5/1) ulos etukautta.

Kuva 8-5 Suodattimen poisto
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8.1.5

Kuva 8-6 Suodatinmaton poisto

Imuletkujen puhdistus

Kuva 8-7 Konesuojuksen avaus

Kuva 8-8 Imuletkujen puhdistus, halkaisija 50
mm

Irrota suodatinmatto (8-6/1) metallisuodattimesta
(8-6/2) ja tarkasta molemmat.

Jos suodatinmatto (8-6/1) on 6ljyinen tai erittain
likainen, se on vaihdettava.

Metallisuodatin (8-6/2) on vaihdettava, jos siind on
nakyvia korroosiojalkia.

Kerran vuodessa D50 mm:n imuletkut on irrotetta-
va imulaitteesta ja puhdistettava.

Loysaa tata varten koneen yldkannen nelja ruuvia

(8-7/1) 4 mm:n kuusiokantaruuvitaltalla ja irrota
kansi.

Kaksi imuletkua (8-8/1) irrotetaan ja huuhdellaan
lampimalla vedella.

Kiinnita tdman jalkeen imuletkut (8-8/1) takaisin
paikoilleen ja sulje kansi (8-7).
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Kuva 8-9 Imuletkun, halkaisija 100 mm, irrotus
ja puhdistus

Kerran vuodessa D 100 mm:n imuletku on irro-
tettava imulaitteesta ja huuhdeltava lampimalla
vedella.
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8.2 Huoltokaavio (yksivuorotyo)

Huoltovali

Paivittain

Viikoittain

Kuukausittain

Vuosittain

Rakenneryhma

Kaikki konepinnat

Hiomatila

Suojaluukku
Kaistasuodatin-jaahdytysnes-
telaitteisto

Imujarjestelma

Py6ropoyta
Kuulaohjaimet

Imujarjestelma

Vaihteistolevy

Huoltotehtava

Puhdista pehmealla puhdistusliinalla ja hoitosuihkeella.
Puhdista levyt pesuharijalla.

Tipparenkaan poisto pyoropoydalta ja puhdistus (katso
luku 8.1.3).

Puhdista suojaluukun levyt.

Tarkasta tayttdmaara. Kun vetta on lisatty, on ehdot-
tomasti mitattava jadhdytysnesteen pitoisuus (ks. luku
8.4.1) ja lisattava jaahdytysnestetta tarvittaessa.

Puhdista letkunipat pesuharjalla.
Tarkasta suodatin (luku 8.1.4)

Tarkasta, onko pinnassa epatasaisuuksia. Hio
tarvittaessa tasaiseksi.

Voitele kuulaohjaimien voitelulohkon voitelunipat
(katso luku 8.3).

Puhdista imuletkut (katso luku 8.1.5).

KNECHT Service -huoltopalvelu vastaa vaihteistolevyn
voitelunippojen voitelusta. Voiteluaine: OEST IXELON
GOC 190.

Ota yhteyttda KNECHT Maschinenbau GmbH:n huolto-
palveluun.
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8.3
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Voitelu

Kuva 8-10 Kuulaohjainten voitelulohkon voite-

lunipat

Kaikissa laakerikohdissa on vedenpitavat, rasvavoi-
dellut rullalaakerit, joten ne eivat vaadi huoltoa.

Hiomayksikdn ja pyoropdydan kuulaohjaimet on
voideltava neljan viikon valein juoksevalla rasvalla.
Tama tehdaan laitteen kannessa olevan KNE-
CHT-tekstin kohdalla.

Aseta rasvapuristin kahden voitelunipan (8-10/1)
kohdalle ja voitele hiontayksikdn ja pydropdydan
kuulaohjaimet.

Suosittelemme tuotetta “OEST IXELON LT 000 EP”
tai vastaavaa yleiskayttoista juoksevaa rasvaa.

Vaihteistolevyn voitelunippa on huollettava kerran
vuodessa KNECHT-huollon toimesta “OEST
IXELON GOC 190" -voiteluaineella.

Tata varten koneen etulevy on irrotettava.
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8.4 Jaahdytysnesteen lisaaine

Jaahdytysveteen on ehdottomasti lisattava ruostumista estavaa jaahdytysnesteen lisdainetta. Tayta
jarjestelmaan noin 140 litraa vettd ja noin 7 litraa Colometa SBF-PN -jadhdytysnesteen lisdainetta

(sekoitussuhde 1:20).

Muiden jaahdytysnesteen lisdaineiden kaytto
on kielletty, ellei siihen ole saatu suostumus-
ta KNECHT Maschinenbau GmbH:lta.

8.4.1 Jaahdytysvoiteluaineen pitoisuuden mittaaminen

Kuva 8-11 Jadhdytysvoiteluaineen pitoisuuden
mittaaminen

Kuva 8-12 Taitekertoimen lukeminen

Mittausvirheet valtetaan suorittamalla
nollaviivan saaté mukana toimitetulla kalib-
rointinesteelld ennen refraktometrin kayttéa.

Tata varten mittauslaitteen ylaosassa olevaa
pienta ruuvia kadnnetaan, kunnes naytossa
nakyy nolla.

Jadhdytysvoiteluaineen pitoisuus mitataan mukana
toimitetulla kasirefraktometrilla.

Tata varten lisaa pipetilla (8-11/1) muutama tippa

jaahdytysnestetta refraktometrin testialueelle (8-
11/2).

Lue tdman jalkeen nesteen taitekerroin (kuva
8-12).

Brix-yksikk&ina luettu arvo kerrottuna 1,6:lla
ilmoittaa pitoisuuden %-yksikkdina.
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8.4.2 Huoltokaavio - jadhdytysvoiteluaine

e Tarkasta tayttdmaara paivittain.
* Jos vetta on lisatty, on ehdottomasti mitattava pitoisuus (ks. luku 8.4.1) ja lisattava

jaahdytysvoiteluainetta tarvittaessa.
¢ Jaahdytysvoiteluaineen pitoisuus mitataan viikoittain.

Jadhdytysnesteen lisdaine: = Refraktometri °Brix: 3-5
Colometa SBF-PN

Paivamaara °BRIX Pitoisuus % Huomautukset Allekirjoitus
jne.

Brix-yksikk®ind luettu arvo kerrottuna 1,6:lla ilmoittaa pitoisuuden %-yksikkdina.
Pitoisuuden on aina oltava valilla 3-5 °Brix (vastaa 5-9 %:n pitoisuutta).
Tarkista jadhdytysvoiteluaineen haju ja ulkondk® sadnndllisesti. Jadhdytysvoiteluaine on vaihdetta-

va viimeistaan kolmen kuukauden valein (biologinen vaara, joka johtuu bakteerien muodostumi-
sesta jadhdytysvoiteluaineessa).
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Purku ja havitys

9.1.

9.2.

Purku

Kaikki kayttdaineet on havitettava asianmukaisesti.
Varmista, etteivat lilkkuvat osat paase luiskahtamaan pois paikaltaan.

Purkuty®t on annettava tahan erikoistuneen yrityksen suoritettavaksi.

Havittaminen

Kun laitteen kayttoika on paattynyt, sen havittdminen on annettava tahan erikoistuneen yrityksen
tehtavaksi. Poikkeustapauksissa ja KNECHT Maschinenbau GmbH:n kanssa tehdyn sopimuksen
mukaisesti kone voidaan palauttaa.

Kayttotarvikkeet ja -aineet (esim. hiomalaikat, jadhdytysaine) on havitettava asianmukaisesti.
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10. Huolto, varaosat ja lisavarusteet

10.1

10.2

10.3.

58

Postiosoite

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26
88368 Bergatreute

Saksa

Puhelin  +49-7527 928 0
Faksi +49-7527 928 32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Huolto

Huoltoyksikko:
Osoite, katso postiosoite

service@knecht.eu

Kuluvat osat ja varaosat

Jos tarvitset varaosia, kayta koneen mukana toimitettua varaosaluetteloa. Tee tilauksesi alla

esitetyn kaavion mukaisesti.

limoita tilauksen yhteydessa aina seuraavat tiedot:

Koneen malli

Koneen numero

Kokoonpanon nimitys

Yksittaisen osan nimitys
Rivinumero

Piirustuksen numero (tuotenumero)
Kappalemaara

Jos sinulla on kysyttdvaa, autamme mielelldmme.

(Esimerkki)

(W300)

(380155300)

(poyta, jossa on kayttémoottori)
(Wattdrive-akselivainde)

(30)

(410GA25-0100)

(

1 kpl)



10. Huolto, varaosat ja lisavarusteet

10.4 Lisavarusteet

10.4.1 Kaytetyt hioma-aineet jne.

Nimike Mitat Tuotenumero Huomautus

CBN-hiomalaikka d.200xd.78x50 412F-80-0435 asennettu toimituk-
sen yhteydessa

CBN-hiomalaikan teroituslaite, jossa 014G-50-0300

on mukana teroituskivi

CBN-hiomalaikan teroituskivi 412P-05-0515

Suodatinmatto (imulaite) d.200*x340 418P-55-0300 asennettu toimituk-
sen yhteydessa

Jaahdytysnesteen lisdaine Colometa 417C-25-0011 sisaltyy toimitukseen

SBF-PN

Nestemainen rasva IXELON LTOOO EP  900g 417B-02-0100 sisaltyy toimitukseen

Kasikayttoinen refraktometri kalib- 413L-20-0100 sisaltyy toimitukseen

rointinesteella

Kayta aina vain KNECHT Maschinenbau
GmbH:n alkuperaisia hioma-aineita, kuluvia

osia ja varaosia.
KNECHT Maschinenbau GmbH ei vastaa vau-

rioista, jotka syntyvat, jos kaytossa on muita
kuin alkuperaisosia.

Jos tarvitset hioma-aineita tai muita lisdvarusteita, ota yhteyttd myyntiedustajiimme ja myynti-
kumppaneihimme tai suoraan yritykseen KNECHT Maschinenbau GmbH.

Kiitos luottamuksestal
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EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EU-direktiivin 2006/42/EU mukaisesti

e Koneet 2006/42/EU
e Sahkdmagneettinen yhteensopivuus 2014/30/EU

Taten vakuutamme, etta jaliempana mainittu kone tayttaa rakenteensa ja tyyppinsa seka mark-
kinoille saattamamme mallin osalta kyseisen EU-direktiivin asiaankuuluvat perusturvallisuus- ja
terveysvaatimukset.

Jos koneeseen tehdaan muutoksia ilman meidan suostumustamme, tdma ilmoitus menettaa
voimassaolonsa.

Koneen nimi: Tasohiomakone
Tyyppimerkinta: W 300
Konenumero: alkaen 1590566300

Sovelletut yhdenmukaistetut standardit, DIN EN ISO 12100

erityisesti: DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 13854

Asiakirjojen laatija: Andreas Doerr (valtuutettu tekniikan asiantuntija)
Puh. +49-7527 928 81
a.doerr@knecht.eu

Valmistaja: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26

88368 Bergatreute
Saksa

Tekniset asiakirjat ovat saatavilla kokonaisuudessaan. Koneen mukana toimitettava kayttdohje on
saatavilla alkuperaiskielelld ja kayttdjan maan kielella.

lImoituksen voimassaolo paattyy, jos lainsaddantd muuttuu.

Bergatreute, 5. maaliskuuta 2026

KNECHT Maschinenbau GmbH

60

toimitusjohtaja



KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26 . 88368 Bergatreute . Germany . Puh: +49 7527 928 0 . Faksi: +49 7527 928 32
mail@knecht.eu . www.knecht.eu



	3.4.3 Zustellhebel für Rundtisch und Schleifeinheit
	7.2.4 Schleifeinheit in Schleifposition fahren
	7.6.3 Schleifeinheit in Position fahren
	1.	Tärkeitä ohjeita 
	1.1	Käyttöohjeen alkusanat
	1.2	Käyttöohjeessa käytetyt varoitukset ja symbolit

	1.5	Käyttöohjeen kuva- ja sijaintinumerot
	1.4	Tyyppikilpi ja koneen numero
	1.3	Varoitus- ja määräysmerkit ja niiden merkitys
	1.3.1	Hiomakoneessa käytetyt varoitus- ja määräysmerkit
	1.3.2	Yleiset varoitus- ja määräysmerkit

	2.	Turvallisuus 
	2.1	Perusturvallisuusohjeet
	2.1.1	Käyttöohjeiden noudattaminen
	2.1.2	Toiminnanharjoittajan velvollisuus
	2.1.3	Henkilökunnan velvollisuus
	2.1.4	Hiomakoneen käytön vaarat
	2.1.5	Häiriöt

	2.2	Määräystenmukainen käyttö
	2.3	Takuu ja vastuu

	2.4	Turvallisuusohjeet
	2.4.1	Organisaatioon liittyvät toimenpiteet
	2.4.2	Suojalaitteet
	2.4.3	Epäviralliset turvallisuustoimenpiteet

	2.4.4	Henkilöstön valinta, henkilöstön pätevyys
	2.4.5	Koneen ohjaus
	2.4.6	Turvatoimenpiteet normaalikäytössä
	2.4.7	Sähköenergiasta aiheutuvat vaarat

	2.4.8	Erityiset vaaranpaikat
	2.4.9	Kunnossapito (huolto, kunnostus) ja häiriöiden poisto
	2.4.10	Hiomakoneeseen tehdyt rakenteelliset muutokset
	2.4.11	Hiomakoneen puhdistaminen
	2.4.12	Öljyt ja rasvat
	2.4.13	Hiomakoneen paikan vaihto

	3.	Kuvaus 
	3.1	Käyttötarkoitus
	3.2	Tekniset tiedot
	3.3	Toimintakuvaus

	3.4	Rakenneryhmien kuvaus
	3.4.1	Pyöröpöytä
	3.4.2	Keskityskappaleet
	3.4.3	Pyöröpöydän ja hiomayksikön syöttövipu

	3.4.4	Hiomakoneen kytkeminen päälle / pois päältä
	3.4.5	Ohjauspaneeli

	3.4.6	�Kaistasuodatin-jäähdytysainelaitteisto
	3.4.7	�Imujärjestelmä

	4.	Kuljetus 
	4.1.	Kuljetus
	4.2.	Kuljetusvauriot
	4.3	Kuljetus toiseen sijoituspaikkaan

	5.	Asennus 
	5.1	Ammattitaitoisen henkilöstön valinta
	5.2	Sijoituspaikka
	5.3	Syöttöliitännät
	5.4	Asetukset
	5.5	Hiomakoneen ensimmäinen käyttöönotto

	6.	Käyttöönotto 
	7.	Käyttö 
	7.1	Hiomakoneen päällekytkentä
	7.2	Lihamyllyn levyjen tasohionta
	7.2.1	Pyöröpöydän asettaminen vaihtoasentoon


	7.2.2	Lihamyllyn levyn kiinnitys
	7.2.3	Työasennon määrittäminen

	7.2.4	Hiomayksikön ajo hioma-asentoon
	7.2.5	Lihamyllyn levyjen tasohionta

	7.3	Ristiterien tasohionta
	7.3.1	Pyöröpöydän asettaminen vaihtoasentoon
	7.3.2	Ristiterän kiinnitys

	7.3.3	Työasennon määrittäminen
	7.3.4	Hiomayksikön ajo hioma-asentoon
	7.3.5	Ristiterien tasohionta

	7.4	Hiominen ilman magneettia
	7.6	CBN-hiomalaikan teroitus (valinnainen)
	7.6.1	Aseta teroituskivi pyöröpöydälle

	7.5	Jäähdytysnesteen syötön säätö
	7.6.2	Työasennon määrittäminen
	7.6.3	Hiomayksikön ajo paikalleen
	7.6.4	Hiomalaikan teroitus

	7.7	Hiomalaikan vaihto
	8.	Hoito ja huolto 
	8.1	Puhdistus
	8.1.1	Puhdistusaine- ja voiteluainetaulukko
	8.1.2	Pyöröpöydän puhdistus


	8.1.3	Tipparenkaan puhdistus
	8.1.4	Tarkasta imujärjestelmä 

	8.1.5	Imuletkujen puhdistus
	8.2	Huoltokaavio (yksivuorotyö)
	8.3	Voitelu
	8.4	Jäähdytysnesteen lisäaine
	8.4.1	Jäähdytysvoiteluaineen pitoisuuden mittaaminen

	8.4.2	�Huoltokaavio - jäähdytysvoiteluaine 
	9.	Purku ja hävitys 
	9.1.	Purku
	9.2.	Hävittäminen

	10.	Huolto, varaosat ja lisävarusteet 
	10.1	Postiosoite
	10.2	Huolto
	10.3.	Kuluvat osat ja varaosat
	10.4	Lisävarusteet
	10.4.1	Käytetyt hioma-aineet jne.


	11.	Liite
	11.1	EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus




