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Fontos utmutatasok

1.1

1.2

El6sz6 az lizemeltetési utmutatohoz

A jelen Uzemeltetési Utmutaté célja, hogy megkdnnyitse a sarlé- és korkés-élez6gép — a tovabbi-
akban: élez6gép — megismerését, valamint a rendeltetésszer( felhasznalasi lehetéségeinek kihasz-
nalasat. Ezenkivll a ,szeletel6kés” szd helyett a ,kés” kifejezés is hasznalhatd.

Az Gzemeltetési Utmutatd fontos informacidkat tartalmaz az élez6gép biztonsagos, szakszer( és
gazdasagos lUzemeltetéséhez. Ezek betartasa segit elkerlini a veszélyeket, csdkkenteni a javitasi
koltségeket és az allasidét, valamint ndvelni az élez8gép megbizhatdsagat és élettartamat.

Az (zemeltetési Utmutatonak mindig elérhetdnek kell lennie az élez6gép hasznalati helyén.

Az (zemeltetési Utmutatot minden olyan személynek el kell olvasnia és be kell tartania, akit az
élez6gépen végzendd munkakkal biztak meg, pl.:

e Szallitas, szerelés, Uzembe helyezés és

e Kezelés, beleértve a munkafolyamat soran felmerdild hibak elharitasat, valamint

e Karbantartas (szervizelés, helyreallitas).

Az Gzemeltetési Utmutaton, illetve az alkalmazasi orszagban és a felhasznalas helyén érvényes

kotelezd érvényl balesetvédelmi el&irasokon kivil a biztonsagos és szakszer( munkavégzésre
vonatkozé elismert miszaki szabalyokat is be kell tartani.

Az Gizemeltetési utmutatéban alkalmazott figyelmeztetések
és szimboélumok

Az Gzemeltetési Utmutatdban a kdvetkezd szimbdlumokat/jeldléseket alkalmazzuk, amelyeket
feltétlendl be kell tartani:

A ,VIGYAZAT" figyelmeztetést tartalmazo veszélyjelzé haromszég mun-
kabiztonsagi utasitasként szolgal minden olyan munkanal, ahol személyek
életének és testi épségének veszélyeztetése all fenn.

Ezekben az esetekben a munkat kilonds korultekintéssel és gondossaggal
kell végezni.

VIGYAZAT

A ,FIGYELEM" olyan helyeken szerepel, amelyek kildénleges figyelmet
HINAAMA\ M  igényelnek az élez6gép karosodasanak vagy tdnkremenetelének, illetve

annak kdrnyezete karosodasanak megel&zése érdekében.

Az ,UTMUTATAS" alkalmazasi tippekre és kildndsen hasznos informéacidkra
utal.

UTMUTATAS



1. Fontos utmutatasok

1.3  Figyelmezteto6 és utasito jelzések és azok jelentése

1.3.1 Az élezégépen/élez6gépben elhelyezett figyelmezteto és utasito jelzések
Az élez6gépen/élez6gépben a kovetkezd figyelmeztets és utasito jelzések talalhatok:
VIGYAZAT! VESZELYES ELEKTROMOS FESZULTSEG
(figyelmeztet6 jelzés a kezel6pulton)

A fesziltségellatashoz csatlakoztatast kdvetéen az élez6gép
életveszélyes fesziltség alatt all.

A készulék feszlltség alatt alld részeit csak erre felhatalmazott
szakszemélyzet nyithatja fel.

Apolasi, karbantartasi és helyreallitasi munkalatok elétt az
élez6gépet le kell valasztani az aramellatasrol.

VIGYAZAT! KES OKOZTA SERULESVESZELY
(tilto jelzés az alaplemezen)

Az élezbgéppel végzett munka soran kések élezése folyik, amelyek
élességUk miatt jelentds vagasi sériléseket okozhatnak.

Ezeket a munkakat véd&keszty(t viselve kell elvégezni.

A kések szallitdsakor legyen évatos! Hasznalja a kés gyartéjanak
védbberendezéseit. Védécipdt és védoékotényt kell viselni.

1.3.2 Altalanos utasit6 jelzések

A kovetkezd altalanos utasitd jelzéseket kell betartani:
VIGYAZAT! SERULESVESZELY A KOSZORULES SORAN
KELETKEZO RESZECSKEK MIATT

A koszor(ikorong leegyengetése soran szemcsék képzédnek,
amelyek a szembe kerilhetnek.

A munka soran szemvéddét kell viselni.
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1.4

Adattabla és gépszam

Az adattabla (1-1) a gép jobb oldalan, a kapcsolo-
szekrény mogott talalhaté.

Witschwenderstrasse 26

KNECHT (25 s e

07527/928-0 wwnw knecht

Maschinenbau GmbH

TYPE EEEXEIEE Bauj BEFEN
Masch.-Nr.
V B A B Gew. EElkg
KW EFEEE Hz BN Sch.

Motor
v I 1 Y 2
KWIEE A [EERHz B Sch

Motor
A 00 [all] 2550/min [lgled 242/min |
KWEER A EEA Hz EJ Sch

Motor
v I 1 2 I
KWEEE A Hz[Ed Sch

A gépszam (1-2) az adattablan (1-1) és a gép bal
els6 részén taldlhato.

1-2. dbra Gépszam
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1.5
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Az lizemeltetési utmutatoé kép- és poziciészamai

Ha a szovegben olyan gépalkatrészre utalnak, amelyet egy dbran abrazolnak, akkor ezt zarojelben
feltlintetett abra- és poziciészammal jelzik.

Példa: A (7-22/1) megjeldlés a 7-22-es képszamot, 1-es poziciot jelenti.

Egy 6 mm-es hatlapfejli csavarhtzéval az dramutatd
jarasaval ellentétes irdnyba lazitsa meg, majd szerelje le a
kdészérlikorong (7-22/1) kbzepén taldlhato csavart.

Vegye le az elsé, illetve a hatso kdszdriikorongot, valamint
adott esetben a kbzbensd karimat (7-23/1), majd szerelje
fel az Gj k6szérikorongot a fenti lépések forditott sorren-
dd végrehajtasaval.

7-22. abra Készériikorongok cseréje



Biztonsag

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Alapvet6 biztonsagi utasitasok

Az lizemeltetési utmutato utasitasainak betartasa

Az élez6gép biztonsagos kezelésének és (izemzavar-mentes Uzemeltetésének alapfeltétele az
alapvet6 biztonsagi utasitasok és a biztonsagi el6irasok ismerete.

e £z az Uzemeltetési Utmutato fontos informacidkat tartalmaz az élez6gép biztonsagos
Uzemeltetésével kapcsolatban.

e Ezt az Uzemeltetési Utmutatdt — kiléndsen a biztonsagi utasitasokat — az élez6gépen dolgozd
valamennyi személynek be kell tartania.

* Be kell tartani tovabba a felhasznalasi helyre vonatkozd balesetmegel6zési szabalyokat és
el6irasokat.

Az lizemeltet6 kotelezettsége

Az Uzemeltet6 kdtelezi magat arra, hogy csak olyan személyek szamara engedélyezi az élez6gé-
pen végzett munkat, akik:

e ismerik az alapvet6 munkabiztonsagi és balesetmegel&zési eléirasokat, és oktatasban részesultek
az élez8gép kezelésére vonatkozdan,

e elolvastak, megértették az Gzemeltetési Utmutatot, kiléndsen a ,,Biztonsag” cimi fejezetet és
a figyelmeztetéseket, és ezt alairasukkal igazoltak.

A személyzet biztonsagtudatos munkaja rendszeres id6kozénként ellenérzésre kerdl.

A személyzet kotelezettsége
Az élez6gépen munkat végzé minden személynek kdtelessége a munka megkezdése elétt:
* betartani az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel6zési elirasokat,

e elolvasni ezt az Uizemeltetési Utmutatdt, kilondsen a ,,Biztonsag” cim(i fejezetet és a figyelmez-
tetéseket, és alairasukkal kell igazolniuk, hogy megértették azokat.

Veszélyek az élez6gép kezelése soran
Az élez8gép a technika legujabb allasanak és az elismert biztonsagi el6irdsoknak megfeleléen

készllt. Ennek ellenére a hasznalata soran veszélyeztetheti a kezel6 vagy harmadik személy életét
és testi épségét, illetve kart okozhat az élez6gépben vagy mas anyagi javakban.

1
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2.1.5

2.2

2.3
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Az élezdgépet csak a kovetkez6 esetekben szabad hasznalni:
e rendeltetésszer(i hasznalatra és
e biztonsagtechnikailag tokéletes allapotban.

A biztonsagot befolyasold Gzemzavarokat haladéktalanul el kell haritani.

Uzemzavarok
Ha az élez6gépen biztonsagi szempontbdl relevans Gizemzavarok lépnek fel, illetve a megmun-
kalasi viselkedés ilyen zavarokra utalna, akkor az élez8gépet azonnal le kell allitani az Gzemzavar

megallapitasaig és elharitasaig.

Az Gzemzavarokat csak erre felhatalmazott szakszemélyzettel héarittassa el.

Rendeltetésszerii hasznalat

Az élez6gép kizardlag szeletel6kések kdszorilésére szolgal. A szeletel6késen végzendd munkak
megkezdése el6tt el6szor ellendrizni kell, hogy a szeletel6kés illeszkedik-e a ivtarcsahoz. Csak
ezutan szabad a szeletel6késet az ivtarcsara régziteni.

Az ett6l eltérd vagy ezen tulmutatd hasznalat nem mindsil rendeltetésszerlinek. Az ezekbél eredé
karokért a KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal felelésséget. A kockazatot egyeduil a felhasz-
nald viseli.

A rendeltetésszer( hasznalat magaban foglalja az Uzemeltetési Gtmutatoban szereplé minden
utasitas betartasat is.

Az élez6gép nem rendeltetésszerii hasznalata
FIGYELEM példaul a kévetkezé esetekben all fenn:
o Szeletel6kés ivtarcsa nélkiili élezésekor.

* Az eszk6zo6k nincsenek megfelel6en
régzitve.

Jotallas és felel6sség

Személyi sérllések és anyagi kar esetén a szavatossagi és felel§sségi kdvetelések kizartak,
amennyiben azok az alabbi okok valamelyikére vagy azok kdzul tdbbre vezethetdk vissza:

® az élez6gép nem rendeltetésszer( hasznalata,

® az élez6gép szakszer(itlen szallitasa, Uzembe helyezése, kezelése és karbantartasa,
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2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

* az élez6gép sérllt biztonsagi berendezésekkel vagy nem szabalyosan felszerelt, illetve nem
mUkoédéképes biztonsagi- és védéberendezésekkel torténd Uzemeltetése,

 az (zemeltetési Utmutatdban szerepld, az élez6gép szallitasaval, Gzembe helyezésével,
kezelésével, karbantartasaval és helyreallitasaval kapcsolatos utasitasok be nem tartasa,

* az élez6gépen végzett Gnhatalmu szerkezeti modositasok,

e jogosulatlan médositasok, pl. a meghajtasi feltételek (teljesitmény és fordulatszam), valamint
* 3 kopasnak kitett gépalkatrészek elégtelen ellenérzése, tovabba

* nem engedélyezett pot- és kopodalkatrészek hasznalata.

Csak eredeti pot- és kopdalkatrészeket hasznaljon. A kilsé beszallitoktol beszerzett alkatrészek

esetében nincs garancia arra, hogy azokat a terhelési és biztonsagi kévetelményeknek megfelel6-
en tervezték és gyartottak.

Biztonsagi el6irasok
Szervezési intézkedések
Minden meglévé biztonsagi berendezést rendszeresen ellenérizni kell.

Az ismétl6dd karbantartasi munkak el6irt vagy az Gzemeltetési Utmutatéban meghatarozott
idékdzeit be kell tartani!

Védoberendezések

Az élezdgép Uzembe helyezése elétt minden biztonsagi berendezést szakszerien fel kell szerelni,
és azoknak mikoddséképesnek kell lennidk.

A védbberendezéseket csak az élez6gép ledllasa és Ujrainditas elleni biztositasa utan szabad
eltavolitani.

Pétalkatrészek felszerelése esetén a védBberendezéseket az (zemeltetének kell felszerelnie az
el6irasoknak megfeleléen.

Informalis biztonsagi intézkedések
Az Uzemeltetési Utmutatdt mindig az élez6gép alkalmazasi helyén kell tartani. Az Uzemeltetési
Utmutaton kividl az altalanosan érvényes és a helyi balesetmegel&zési szabalyozasokat is rendelke-

zésre kell bocsatani és be kell tartani.

Az élez8gépen talalhatd dsszes biztonsagi és veszélyre vonatkozdé figyelmeztetésnek hianytalan-
nak és jél olvashat¢ allapotban kell lennie.

13
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2.4.5

2.4.6

2.4.7
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A személyzet kivalasztasa, képzettsége

Az élezdgépen csak képzett és oktatasban részesitett személyzet végezhet munkat. Vegye
figyelembe a térvényileg megengedett alsé korhatart!

Az Gzembe helyezéssel, kezeléssel, karbantartassal és helyreallitassal foglalkozo személyzet
felel6sségi koreit vildagosan meg kell hatarozni.

A tanitasi, képzési, oktatasi vagy betanitasi szakaszban talalhatd személyzet csak tapasztalt
személy allandé fellgyelete mellett dolgozhat az élez6gépen!

A gép vezérlése

Semmilyen kortlmények kdzott ne végezzen programvaltoztatadsokat a szoftveren. Ebbdl kizarasra
kertlnek azok a paraméterek, amelyeket az Gzemeltet§ sajat maga allithat be (pl. a ciklusszam
beallitasa).

A gép bekapcsolasat és kezelését csak képzett és oktatasban részesitett személyzet végezheti.

Biztonsagi intézkedések normal izemmaédban

Kerllendd minden olyan tevékenység, amely biztonsagi kockazattal jar! Csak akkor miikddtesse
az élezd8gépet, ha minden biztonsagi berendezés rendelkezésre all és teljesen mikddéképes.

Mdszakonként (vagy naponta) legalabb egyszer ellenérizze az élez6gépet a kilséleg lathatd
sérllések szempontjabdl és a biztonsagi berendezések mikddéképességét.

Minden bekdvetkezett valtozast (beleértve a miikddési magatartasban bekdvetkezett valtozasokat
is) azonnal jelenteni kell a felel&s osztalynak vagy személynek. Sziikség esetén azonnal allitsa le és
biztositsa az élez6gépet.

Az élez6gép bekapcsolasa elétt gydz6djon meg arrdl, hogy a beinduld gép senkit sem veszélyez-
tethet.

Uzemzavarok esetén azonnal &llitsa le és biztositsa az élez6gépet. A hibakat haladéktalanul el kell
harittatni.

Az elektromos energiabol ered6 veszélyek

A kapcsoldszekrényt mindig zarva kell tartani. A hozzaférés kizarolag az arra jogosult személyzet
szamara engedélyezett.

Az elektrotechnikai berendezéseken vagy rendszereken csak villamossagi szakember végezhet
munkalatokat az elektrotechnikai el6irdsoknak megfeleléen.

Az olyan hidnyossagokat, mint példaul sérult kabelek, kabelcsatlakozasok stb. azonnal meg kell
javittatni egy erre felhatalmazott szakemberrel.
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2.4.8

2.4.9

2.4.10

2.4.11

A sarga szinnel jel6lt kabelek kikapcsolt fékapcsolo esetén is fesziiltség
alatt allnak.

Kiilonleges veszélyforrasok

A koszorlkorongok tertletén fennall a zizodas veszélye, valamint a ruhazat, az ujjak és a haj
beszorulasanak veszélye. Alkalmas egyéni véddfelszerelést kell viselni.

Karbantartas (szervizelés, helyreallitas) és lizemzavar-elharitas

A karbantartasi munkalatokat szakszemélyzetnek kell végrehajtania az el6irt hataridén beldl. A
helyreallitdsi munkalatok megkezdése el6tt tajékoztatni kell a kezel8személyzetet. Meg kell nevez-
ni a felelés fellgyel&személyt.

Minden karbantartasi munkalat sordn dramtalanitani kell az élez6gépet, és biztositani kell a varat-
lan visszakapcsolas ellen. Huzza ki a haldzati csatlakozédugét. Szikség szerint biztositsa a javitasi
terlletet.

A karbantartasi munkak befejezése és az izemzavarok elharitasa utan szerelje fel az ¢sszes biz-
tonsagi berendezést, és ellendrizze azok mkodését.

Az élez6gép szerkezeti modositasai

A gyarto jovahagyasa nélkil ne végezzen semmilyen modositast, kiegészitést vagy atalakitast az
élez6gépen. Ez a biztonsagi berendezések beszerelésére és bedllitasara is érvényes.

Minden &talakitashoz a KNECHT Maschinenbau GmbH irasbeli jovahagyasa sziikséges.
A nem kifogastalan allapotban lévé gépalkatrészeket azonnal cserélje ki.
Csak eredeti pot- és kopdalkatrészeket hasznéljon. A kilsé beszallitoktol beszerzett alkatrészek

esetében nincs garancia arra, hogy azokat a terhelési és biztonsagi kévetelményeknek megfelels-
en tervezték és gyartottak.

Az élezbgép tisztitasa

Az alkalmazott tisztitdszereket és anyagokat szakszer(en kezelje és kornyezetbarat médon
artalmatlanitsa.

Gondoskodjon a kopo- és cserealkatrészek biztonsagos és kdrnyezetbarat artalmatlanitasarol.
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Biztonsag

2.4.12

2.4.13
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Olajok és zsirok

Olajok és zsirok kezelése soran tartsa be a termékre vonatkozo biztonsagi el6irasokat. Tartsa be az
élelmiszeriparra vonatkozé kildnleges el6irasokat.

Az élezbgép athelyezése

Még csekély helyvaltoztatas esetén is valassza le az élez6gépet minden kilsé energiaellatasrol. Az
élez6gépet az Ujrainditas el6tt csatlakoztassa megfelel6en a tapegységhez.

Rakodasi munkalatok soran csak megfelel teherbirdst emel&eszkdzoket és teherfelvevd eszk6zo-
ket alkalmazzon. Az emelési folyamathoz jel6ljon ki szakavatott irdnyitét!

A rakodasi és feldllitasi tertleten kizardlag az erre a munkara kijeldlt személyek tartozkodhatnak.
Az élez6gép emelését csak az Uzemeltetési Utmutatdban ismertetett médon (régzitési pontok
teherfelvevé készllékek szamadra, stb.), szakszerlen, emel6eszkdzzel végezze. Csak megfelel
teherbirasu, alkalmas szallitéjarmUvet hasznaljon. Biztositsa a rakomanyt megbizhaté médon.

Hasznaljon alkalmas rdgzitési pontokat (4.1 fejezet).

Az ismételt Gzembe helyezés soran kizarélag az Gzemeltetési Utmutatod szerint jarjon el.



Leiras

3.1

3.2

Rendeltetés

A sarlo- és korkés-élez6gép A950 Il szeletel6kések (sarld- vagy kor alaku) élezésére alkalmas

900 mm-ig.

Miszaki adatok

Magassag kb. 1880 mm
Szélesség kb. 1715 mm
Mélység kb. 960 mm
Helyigény (Szé x Mé xMa) kb. 3000x2000x2200 mm
Suly kb. 400 kg
FeszUltségellatas™* 3x 400 V
Halozati frekvencia* 50/60 Hz
Teljesitmény™* 0,5 kW
Teljesitményfelvétel* 1,9 kW
Aramfelvétel* 4 A
El6biztositék 16 A
VezérlGfesziltség* + 24V DC
SUritett levegd csatlakozas az ISO 8573-1:2010 szabvany szerint [1:4:2] 6 bar (50 I/min)
MUkodési zaj (mért A-sulyozott kibocsatasi hangnyomasszint kb. 72 dB(A)
a munkahelyen LpA)**

Az els6/hatsé koszorikorongok fordulatszama: 255 1/perc

Els6/hatsé koszorlikorong

*) Ezek az adatok az elektromos ellatastol figgden valtozhatnak.

d.100xd.40x60

**) Két szamjegyU zajkibocsatasi érték a EN ISO 4871 szabvany szerint. Zajkibocsatasi érték a EN 1SO 11201
szerint, mérési bizonytalansag KpA: 3 dB(A). Egy szeletel6kés élezése tortént (a KNECHT Maschinenbau GmbH

vallalat altal ismert tipus).
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Leiras

3.3
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1715 mm ) 960 mm

ww 088l

3-1. dbra A gép méretei (mm) és sulypontjai (SP)

A mikodés leirasa

Az élez&géppel a legfeljebb 900 mm méret(i szeletel6kések (sarld- vagy kor alakuak) automatiku-
san koszorulhetdek és sorjazhatok.

A szeletel6kés egy ivtarcsara van rogzitve, és a kés élének alakjat pontosan kovetve csiszoljak a
kdszorlikorongok a kés élét.

Vészhelyzetben az élez6gépet a , Vészleallitdas” gomb megnyomasaval azonnal le lehet allitani.



Leiras

3.4

A szerkezeti egységek leirasa

3-2. dbra Az élez6gép teljes nézete

Kdszorulési mélység kézikerék
Elsé és hatso koszorlegység
Vizteknd

Vezérlés kezelGfelllettel

SP 116 ivtarcsa (késsel)
Géplabak

OoOulTph wWN —
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3.

Leiras

3.4.1

34.2

20

Koszorliegység

3-3. dbra Koszorliegység

ivtarcsa-tarto

3-4. abra vtarcsa-tartd

NoOulh WN —

~ArWN -

H(t6kdzeg tdmI6
Koszorlikorong (hatso)
Szbgbeallitasi skala

Induktiv kapcsolé

lvtarcsa hajtokerék
Koszorlikorong (elsd)
lvtarcsa hajtas (szervomotor)

lvtarcsa-henger fel/le
Z-kapcsolas
lvtarcsa-tarto

fvtarcsa leszoritd henger



3. Leiras

3.4.3 Pneumatika

Elsé kdszorlikorong nyomderd
Hatsé koszor(ikorong nyomoerd
Elsé kdszorlikorong befogas
Hatso kodszorlikorong befogas
Karbantartéegység

lvtarcsa leszoritd eré

AUl h WN —

3-5. abra Pneumatika

3.4.4 Az élez6gép be-/kikapcsolasa

1 Fékapcsold

A f6kapcsolot ,1 ON” allasba kapcsolva az
élez6gép Uzemkész allapotba kerdl.

A f6kapcsolot ,0 OFF” allasba forgatva szlintethe-
t6 meg az élez6gép fesziltségellatasa.

3-6. dbra Fékapcsolod
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Leiras

3.4.5
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3

u b wWwN —

Kezel6pult

Elnstel
lungen

Messer-
Auswahl

-7. dbra Kezel6pult

Erintépanel

. Vészledllitas” gomb

. Vezérlés be” gomb
.Inditas/leallitds” gomb

.Szerviz be/ki” kulcsos kapcsold: ,, 1" allas beallitasi tzemmaddhoz, ,,0” allas automatikus
Uzemmoddhoz



3. Leiras

3.4.6 Kezelofeliilet felépitése (foképernyd)

KNECHT: g -

10:12:07

_ Hutofolya- Program
- dék- megsza-

pumpa kitas

Szerszam

Csiszolas

Alap- Sziinet a
helyzet lépés utan

Csiszolas hatul

12 BEE
Kés Csiszolasi

kivalasztasa adatok Visszaallitas Beallitasok Vissza

3-8. dbra Fképernyd

- = O 0 N O Ul M W N —
- O

—_ s s
O U1 A W N

Hibalizenetek

Allapotjelzés

Termék (betoltott termékadatok — kdszorliprogram és tarto)

Megmunkalads (a megmunkalasi lépések aktualis beallitasai (a kdszorliprogramban régzitve))
Szsz. eldl (kivalasztott els6 koszoriikorong)

Szsz. hatul (kivalasztott hatsé kdszorlikorong)

LHut6folyadék-pumpa”: a hiit6folyadék-szivattyl kézi be- és kikapcsolasa

«~Program megszakitas”: A program visszaallitasa ledllitds utan

~Alaphelyzet”: vtarcsa cserepozicioba mozgatéasa

«Szlinet a lIépés utan”: a kdszorliprogram egy befejezett 1épés utan szlnetet tart

LFeliliras”: Csdokkenteni a kdszoriilési adatokban meghatarozott ivtarcsa sebességét az
aktualis pillanatban

«Kés kivalasztasa”: valassza ki a megmunkalando kést; lasd a 8.2. fejezetben
«Csiszolasi adatok”: 1asd a 8.3. fejezetben

.Visszaallitds”: az ideiglenes hibalizenetek torlése

Beallitasok”: lasd a 8.4. fejezetben

LVissza”: az el6z6 képernyGre valtas, illetve a kezel6felllet bezarasa

‘ A Az érint6képerny6 mezdinek funkcidja az
UTMUTATAS aktualis kijelzéstol fliigg6en valtozik. Az

egyes helyek foglaltsagat szoveg jelzi.
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Szallitas

4.1

4.2

4.3
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A szallitas soran be kell tartani a vonatkozé helyi biztonsagi és
balesetmegel6zési el6irasokat.

Az élez6gépet csak lefelé néz6 géplabakkal szallitsa.

Szallitoeszkozok

Az élez6gép szallitasahoz és felallitasahoz csak megfelel6en méretezett szallitdeszk6zoket hasz-

naljon, pl. tehergépjarmuvet, villdstargoncat vagy hidraulikus emel&kocsit. A szallitas elétt vegye ki

a vizteknét.
Villastargonca vagy emel6kocsi hasznalata esetén a villat az élez6gép ala kell tolni.

A szallitas soran Ugyelni kell a gép sulypontjara. A 3-1 abra a sulypontot (SP) dbrazolja.

Szallitasi sériilések

Ha a szallitmany atvétele soran sérlléseket észlel, azonnal értesitse a KNECHT Maschinenbau
GmbH-t és a szallitmanyozot. Szikség esetén haladéktalanul vonjon be fliggetlen szakértét.

Tavolitsa el a csomagolast és a rogzitépantokat. Tavolitsa el a rogzitépantokat az élez&géprol.
A csomagolast kdrnyezetbarat médon artalmatlanitsa.

Szallitas masik felallitasi helyre
Masik felallitasi helyre torténd szallitaskor tgyeljen a helyigény betartasara (lasd 3.2. fejezet).

Az U] telepitési helyen megfeleld elektromos csatlakozasnak, pneumatikus csatlakozasnak és
halézati csatlakozasnak kell rendelkezésre allnia. Az élez6gépnek stabilan és biztonsagosan kell
allnia.

Az elektromos berendezés szerelési munkalatait csak felhatalmazott
szakember hajthatja végre. Be kell tartani az erre vonatkozé helyi

s

biztonsagi és balesetmegel6zési elSirasokat.



Osszeszerelés

5.1

5.2

5.3

5.4

A szakszemélyzet kivalasztasa

Javasoljuk, hogy az élez6gép 6sszeszerelési munkalatait képzett
KNECHT személyzettel végeztesse el.

A szakszeriitlen 6sszeszerelésbdl ered6 karokért nem vallalunk

VIGYAZAT | felel6sséget.

Felallitasi hely
A felallitasi hely meghatarozasa soran vegye figyelembe az élez6gép 6sszeszereléséhez, karbantar-

tdsdhoz és javitasahoz szikséges helyet (lasd 3.2. fejezet). A gépet kizardlag szaraz helyiségekben
szabad tarolni vagy Uzemeltetni.

Tapcsatlakozasok
Az élezbgép csatlakoztatasra készen, a megfeleld csatlakozdkabellel egyditt kerdl kiszallitasra.
A feszlltségellatas telepitését a helyszinen, szakképzett villanyszerel6vel végeztesse el.

A s(ritettleveg6-ellatast és a haldzati csatlakozast a helyszinen szakemberrel kell telepittetni.

A siiritett levegot csak zart ajtok mellett csatlakoztassa.

Soha ne engedje le a siiritett levego6t, ha a kés be van szerelve.
Sulyos sériilések fordulhatnak el6.

Beallitasok

A kllonboz6 alkatrészek és az elektromos berendezések bedllitdsa a KNECHT Maschinenbau
GmbH altal torténik a kiszallitas el6tt.

A beadllitott értékek 6nhatalmi modositasai
FIGYELEM nem megengedettek, és az élez6gép karoso-

dasahoz vezethetnek.
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Osszeszerelés

5.5
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Az élez6gép elso lizembe helyezése

Helyezze az élez6gépet a feldllitasi helyen sik fellletre.

Az egyenetlen talajfelszint a gép labainak (3-2/6) villaskulcs segitségével térténd elforgatasaval
lehet kiegyenliteni, 19 mm-es kulcsméret. Vizmérték segitségével igazitsa be a gépet. Ehhez
helyezze a vizmértéket az élez6gép vazara.

Szerelje le a géprél az Osszes szallitasi biztositékot. Gy6z8djén meg arrél, hogy minden tengely
szabadon mozog.

A feszlltségellatas telepitését a helyszinen, szakképzett villanyszerel6vel végeztesse el.
A sUritettlevegé-ellatast és a haldzati csatlakozast a helyszinen szakemberrel kell telepittetni.

Az Gzembe helyezés el6tt maradéktalanul szerelje fel és ellendrizze a biztonsagi berendezéseket.

Uzembe helyezés el6tt ellendriztesse az dsszes védéberendezés
hatékonysagat egy erre felhatalmazott személyzettel.



6.

Uzembe helyezés

Minden munkat csak erre felhatalmazott szakszemélyzet végezhet.

Be kell tartani a vonatkozé helyi biztonsagi és balesetvédelmi

elGirasokat.

A siiritett leveg6t csak zart ajtok mellett csatlakoztassa.

Soha ne zarja el a siiritett leveg6t, ha a kés be van szerelve.
Sulyos sériilések fordulhatnak el6.

A viztekndt (3-2/3) kb. 20 liter vizzel toltse meg Ugy, hogy a vizszint 3 cm-rel a perem alatt

maradjon.

UTMUTATAS

6-1. dbra Hit6folyadék-tomldk pozicionalasa

FIGYELEM

Hiit6folyadék-adalék hasznalata nem
javasolt.

Nyissa ki a véd&ajtokat.

Helyezze el a hiit6folyadék-tomlét (6-1/1) a képen
lathaté modon. A hatséd kdszorlkorongtdl (6-1/2)
és az elsd kdszorlkorongtol (6-1/3) mért tavol-
sagnak kb. 5 mm-nek kell lennie. A hiit&folya-
dék-tdéml6 nem érintkezhet a kdszdrikoronggal.

Zarja be a véd&ajtokat.

A hiit6folyadék-toml6 és a készériikorong
kozott legalabb 5 mm-es tavolsagot kell
tartani, mivel a készoérilikorongok a kdszorii-
lés soran forognak.

Csatlakoztassa a haldzati csatlakozot a helyszin dugaszol6 aljzatba (3x 400 V, 16 A).
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Uzembe helyezés
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6-2. abra S(ritett leveg6 csatlakozd

6-3. abra Kezel6pult

FIGYELEM

Kés Cslszolasi
kivalasziasa adatok Visszadllitas

6-4. dbra Féképernyd

Bedllitasok

Csatlakoztassa a sUritett levegé toml6t a sGritett
levegd csatlakozohoz (6-2/1).

A szabdalyozd gombon (3-6/3) allitsa be a nyomast
6 bar-ra.

Allitsa a f6kapcsolot (3-6/1) ,1 ON” allasba, és
varja meg a vezérlés inicializalasat.

Ha a , Vezérlés be” gomb (6-3/1) villog, a , Vezér-
lés be” gombbal (6-3/1) kapcsolja be a vezérlést.

Semmilyen koriilmények k6z6tt ne nyomja
meg az .Inditas/ledllitas” gombot (6-3/2).

A hiitéfolyadék-szivattyu bekapcsolasahoz a
féképernyén érintse meg a ,Hiité6folyadék-
pumpa” (6-4/1) gombot.



6. Uzembe helyezés

6-5. abra A forgasirany ellen6rzése

FIGYELEM

UTMUTATAS

Ellenérizze a hiit6folyadék-szivattyu forgasiranyat.

Az irdnyjelz6 nyil (6-4/1) jelzi a szivattyd forgasira-
nyat.

Ha forgasirany helytelen, cseréltesse fel a fazisokat
egy szakképzett villanyszerel6vel.

Miutan ellenérizte, hogy a forgas irdnya megfe-
lel-e az el6irasoknak, kapcsolja ki az élez6gépet.

Ehhez forditsa a fékapcsoldt (3-6/1) ,,0 OFF”
allasba.

Biztositsa a fesziiltségellatas helyes csatla-
koztatasat.

Helytelen csatlakoztatas esetén a készoriiko-
rongok és az ivtarcsak az elGirttal ellentétes
iranyban foroghatnak. A helytelen forgasi-
rany sulyos gépkarosodasokhoz vezethet.

A hitéfolyadék aramlasat a hiité6folyadék-
tomlén talalhaté csappal lehet szabalyozni.
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7.

Kezelés

7.1

7.2

7.2.1

30

Minden munkat csak erre felhatalmazott szakszemélyzet végezhet.

Be kell tartani a vonatkozé helyi biztonsagi és balesetvédelmi
elGirasokat.

A kést soha ne rogzitse védéburkolat nélkil. Sulyos sériilések fordulhat-
nak elé6.

Az élez6gép bekapcsolasa

Allitsa a f6kapcsolot (3-6/1) ,1 ON” allasba. Varja meg a vezérlés inicializalasat. Megjelenik a
féképernyé a kezel6pulton (3-8).

Amikor a vezérld készen all, a , Vezérlés BE” gomb (3-7/3) villog.

Nyomja meg a , Vezérlés be” gombot (3-7/3) a vezérlés aktivaldsahoz. Ha az aktivalas sikeres volt,

a ,Vezérlés BE” gomb folyamatosan vilagit.

Forgassa a kulcsos kapcsolot (3-7/5) a ,,0” allasba (automatikus Gzemmad).

Kés koszorllése

Elez6program betéltése

kivalasziasa

7-1. dbra Féképernyd

Visszadliitas

WOV Tsincat| 8/7/2028
KNECHT: e o | s
Tombk: sz3z e
Fhjind Messer 26V 3H dat
& Hitérolya- Program
s dék- megsza-
m | B pLmpa R
¢ |em TR
b Alap- | Szilnet a
helyzet || Iépés utdn
CBNB4EK
Magemuinklbi ids

2100
T % 0 jmes 00 & 0 |mind 00 &

& = +

Bedllitasok oo

A f6képernyén a ,Kés kivalasztasa” (7-1/1)
gombot. Megjelenik a ,,Megnyitas” parbeszédab-
lak.

A , Termékadatok” mappaban talalhatok a kdszo-
riprogramok.



Kezelés

+ Computer » CXLBO-BAIL-00IIVAES (C) » KNECHT » VIS » Produktdaten

8 Computer

&, cas-unem

7-2. abra Koszorlprogram kivalasztasa

FIGYELEM

[PV Twincar | arvizozs
[KNECHT, e e
Tormitk: G2z e
Fljndns Mossor 76V 3H dat E
B—'Tif Hitérolya- Program
Tou, messe @ schleden dék- megsza-
Srerkonribs ﬂ = m | EI | e ‘
==l ™ ¢ | r r %
Srorsramazonosit; "
R 15~ [I| 2 < rinsotes haau 1’&- ~ ‘
] Alap- Szineta |
Stégaiét 260 I helyzet lépés utan
Swoghont AU CBNBAGK
Feluliras Megmunkalas: idd
T 100 % || Ssiskas utalsé kés:
0 jmind 00 @ 0 fmin 00 8
4
Kés

kivalasztasa Visszadllitas | | Beallitasok

7-3. abra Féképernyd

UTMUTATAS

A kivant koszorliprogramot a megfeleld fajlra vald
dupla kattintassal valassza ki. (A készorlprogra-
mok kiterjesztése ,.dat”.)

A koszorlprogram betoltédott, és a ,,Megnyitas”
parbeszédablak bezarédik.

Hasznalja a késhez megfelel6 kdszoriiprogra-
mot. A nem megfelelé készoriiprogram
karosithatja a gépet és a kést.

A f6képernyén a ,Fajlnév” sorban (7-3/1) megje-
lenik a kivalasztott kdszdrlprogram.

Ellen6rizze a hasznalt kdszérlianyagokat (7-3/3) és
(7-3/4), és szikség esetén cserélje ki azokat.

A képeknek és adatoknak 6sszhangban kell lenni-
Uk a hasznalt kdszorldanyagokkal.

A féképernyoén a , Tarto” (7-3/2) megjeldlés
alatt megjelenik a készoériiprogramhoz
tartozé ivtarcsa neve. Ez a név az ivtarcsara
van gravirozva.

Minden késhez és élezési eljarashoz egyedi
koszoriianyagokra lehet sziikség.
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7.

Kezelés

7.2.2
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SP 116 ivtarcsa felszerelése

7-4. abra Z-csatlakozo felszerelése

7-5. dbra SP 116 ivtarcsa felszerelése

7-6. abra Kozpontositd gy(rl és kdzpontositd
csap

Nyissa ki a véddajtokat.

Szerelje fel a Z-csatlakozot az SP 116 ivtarcsara
a leirdsnak megfeleléen, majd hizza meg egy
SW 19 mm-es gy(rUs villaskulccsal. Ennek soran
Ggyelni kell a Z-csatlakozdn és az alaplemezen
talalhaté megfelel jeldlésre.

Helyezze be az SP 116 (7-5/1) ivtarcsat a tartdba
(3-4/3), majd 19 mm-es villaskulccsal hizza meg.

Forgassa el az ivtarcsat kézzel ugy, hogy a furatok
(7-5/2) a koszoriikorongok egy iranyaba legyenek
bedllitva.

A kdzpontositonak (7-6/1) és a kbzpontositd
csapnak (7-6/2) megfelel6en be kell illeszkednitik
az ivtarcsaba.



7. Kezelés

FIGYELEM

KNECHT:
Temik szaz el

% Hitéfolya-
deék-
pumpa

Program
megsza-

Kitas

o | [ CEM B K

1
n‘ Alap- Szilinet a
helyzet Iépés utin

Sroig hitul ETH| - CBN B46 K.

j

mn‘m ulolsd ks

'l s o oo

Beallitasok

7-7. abra Ivtarcsa cserepozicidba mozgatésa

7.2.3

7-8. dbra A kés felhelyezése az ivtarcsara

Az SP 116 ivtarcsa helytelen elhelyezkedése
karosithatja a végallaskapcsolokat és a hajto
fogaskereket.

Zarja be a védbajtokat.

Az érint6képernyds panelen az ,Alaphelyzet”
(7-7/1) segitségével allitsa az ivtarcsat cserehely-
zetbe.

Az ivtarcsa a kés behelyezéséhez megfelel$
poziciéba mozog.

Felfiggesztd szerkezet nélkiili szeletel6kés élezése

Nyissa ki a véd&ajtokat.

Helyezze a kést (7-8/1) a késvédbvel (7-8/2) egyltt
az ivtarcsa (7-8/3) kozpontositd peremére.

Allitsa be a kést ugy, hogy az ivtarcsa kézponto-
sitd csapja (7-8/4) beakadjon a kés kézpontositd
furatéba (7-8/5).

Az ivtarcsa konturja megegyezik a kés konturjaval.

A kést soha ne régzitse védéburkolat nélkiil.
Sulyos sériilések fordulhatnak el6.

FIGYELEM

Kizarolag az ivtarcsahoz megfeleld kést
hasznaljon. Hasonlitsa 6ssze az ivtarcsan és
a késen talalhato jel6léseket.
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FIGYELEM

7-9. abra Kés rogzitése

Helytelen ivtarcsa hasznalata esetén a kés és
a gép megsériilhet.

Egyik kezével rogzitse a kést — a késvédbvel egyltt
(7-9/3) —, hogy ne essen ki, majd a masik kezével
helyezze fel a rogzitéperemet (7-9/1), és szerelje
fel a csillagfogantyut (7-9/2).

Huzza meg a csillagfogantyut (7-9/2).

Végll vegye le a késvédot (7-9/3).

Zarja be a védbajtokat.

Eles késél, sulyos sériilések fordulhatnak eld.

7-10. abra Kezel6pult

UTMUTATAS

Allitsa a kulcsos kapcsolét (7-10/2) ,0" &llasba,
majd nyomja meg az , Inditas/leallitas” gombot
(7-10/1).

A gép megkezdi a kdszorilési folyamatot.

Ha a kés munkapozicidban van, nyomja meg Ujra
az ,Inditas/ledllitdas” gombot (7-10/1), és 4llitsa le
a gépet.

Az ,Inditas/leallitas” gomb révid megnyoma-
saval megszakithaté a program futasa, és a
gomb villogni kezd. Ha Ujra megnyomija, a
koszoriiprogram folytatodik.



7. Kezelés

UTMUTATAS

Az ,Inditas/leallitas” gomb 3 masodpercig
tarté lenyomdsa a program megszakitasat
eredményezi. A gomb mar nem vilagit. Ha
Ujra megnyomja, a program elejétél indul

Ujra.

7.2.4 Felfliggeszt6 szerkezettel rendelkezé szeletel6kés élezése

7-12. abra Az ivtarcsa kdzpontositd csapja a
kés kozpontosito furataban

Nyissa ki a véd&ajtokat.

A kést (7-11/2) a késvédbvel (7-11/3) egyltt akasz-
sza be az élez6gép rogzitési pontjaiba (7-11/1).

Helyezze a kést (7-11/2) a késvédével (7-11/3)
egyltt az ivtarcsa (7-12/1) kdzpontositd peremére.

Allitsa be a kést ugy, hogy az ivtarcsa kézponto-
sitd csapja (7-12/2) beakadjon a kés kdzpontositd
furataba.

Az ivtarcsa konturja megegyezik a kés konturjaval.
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7-13. abra Késvédd felakaszto szerkezettel

FIGYELEM

7-14. abra Kezel6pult

UTMUTATAS

Egyik kezével rogzitse a kést — a késvédbvel egyutt
(7-13/3) —, hogy ne essen ki, majd a masik kezével
helyezze fel a régzitéperemet (7-13/1), és szerelje

fel a csillagfogantyut (7-13/2).

Huzza meg a csillagfogantyut (7-13/2).

Végul vegye le a késvéd6t (7-13/3).

Kizarolag az ivtarcsahoz megfelel6 kést
hasznaljon. Hasonlitsa 6ssze az ivtarcsan és a
késen talalhaté jeloléseket.

Helytelen ivtarcsa hasznalata esetén a kés és
a gép megsériilhet.

Zarja be a véd&ajtokat.

Allitsa a kulcsos kapcsolot (7-14/2) ,0" &llasba,
majd nyomja meg az , Inditas/leallitds” gombot
(7-14/1).

Nyissa ki a hiit6folyadék csapot.
A gép megkezdi a kdszorilési folyamatot.

Ha a kés munkapozicidban van, nyomja meg Ujra
az ,Inditas/leallitds” gombot (7-14/1), és allitsa le
a gépet.

Az ,Inditas/ledllitas” gomb rovid megnyoma-
saval megszakithaté a program futasa, és a
gomb villogni kezd. Ha Gjra megnyomja, a
koszoriiprogram folytatodik.

Az ,Inditas/leallitas” gomb 3 masodpercig
tarté lenyomdsa a program megszakitasat
eredményezi. A gomb mar nem vilagit. Ha
Ujra megnyomja, a program elejétél indul

Ujra.



Kezelés

7.2.5

Korkések koszoriilése

7-15. abra A korkés felhelyezése

7-16. abra Korkés

FIGYELEM

Nyissa ki a véddajtokat.

Helyezze a kést (amely a (7-15/1) védéburkolat
mogott rejtve van) a (7-15/2) véd6burkolattal
egyUtt az ivtarcsa (7-15/3) kdzpontositd peremére.

Az ivtarcsa konturja megegyezik a kés konturjaval.

Egyik kezével rogzitse a kést — a késvédbvel egyutt
(7-16/1) —, hogy ne essen ki, majd a masik kezével
helyezze fel a régzitéperemet (7-16/2), és szerelje

fel a csillagfogantyut (7-16/3).

Huzza meg a csillagfogantyut (7-16/3).

Végul vegye le a késvédét (7-16/1).

Zarja be a véd&ajtokat.

Kizardlag az ivtarcsahoz megfeleld kést
hasznaljon. Hasonlitsa 6ssze az ivtarcsan és a
késen taladlhato jel6léseket.

Helytelen ivtarcsa hasznalata esetén a kés és
a gép megsériilhet.
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7-17. abra Kezel6pult

UTMUTATAS

Allitsa a kulcsos kapcsolot (7-17/2) ,0" &llasba,
majd nyomja meg az ,Inditas/leallitds” gombot
(7-17/1).

Nyissa ki a h(it6folyadék csapot.
A gép megkezdi a kdszorilési folyamatot.

Ha a kés munkapozicidban van, nyomja meg Ujra
az ,Inditas/leallitas” gombot (7-17/1), és éllitsa le
a gépet.

Az ,Inditas/leallitas” gomb révid megnyoma-
saval megszakithaté a program futasa, és a
gomb villogni kezd. Ha Gjra megnyomja, a
koszoriiprogram folytatodik.

Az ,Inditas/ledllitas” gomb 3 masodpercig
tarté lenyomasa a program megszakitasat
eredményezi. A gomb mar nem vilagit. Ha
ujra megnyomja, a program elejétél indul

Ujra.



7. Kezelés

7.2.6 A kés beallitasa a koszoriikorong k6zéppontjaba

7-20. abra Helytelen

A kézikerékkel (7-18/1) allitsa be a kést ugy, hogy
a késpenge a hatsé készorlkorong kdzepén ha-
ladjon at.

A program befejezése utan (az , Inditas/leallitas”
gomb mar nem vilagit) ellendrizze az élességet.

Ha a kés még nem elég éles, jeldlje meg a pengét
mindkét oldalan egy alkoholos filccel, majd kdszo-
rulje meg Ujra.

A megijeldlt helyeken latszik, hogy megtértént-e

a lekoszorllés. Ha nem, akkor allitsa a koszorulési
szd6get meredekebbre.
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Elsé /hatso koszoriikorong cseréje

A koszorii-, és polirozégépen végzett minden munka soran be kell tartani
a vonatkozé helyi biztonsagi és balesetvédelmi el6irasokat, valamint az
Uizemeltetési utmutaté ,Biztonsag” és ,Fontos Utmutatasok” cimii fejeze-

teit.

Lenuzes. Megmunksles .

| e aksuslis kis: min.
Caiszolbthr k- uiolsts kés: min.
csn hétul pumpa
befki r blh

7-21. abra Bedllitadsok

FIGYELEM

7-22. abra Koszorikorongok cseréje

FIGYELEM

Zarja be a védbajtokat.

A ,Beallitasok” f6menlben a (3-8/15) gomb
megnyomasaval megjelenik a beallitasok képer-
nydje.

Az érint6panel ,Lehuzasi pozicié” (7-21/1)
pontjaval allitsa a kdszoérikorongokat lehuzasi
helyzetbe.

Nyissa ki a véd&ajtokat.

Forgassa a kulcsos kapcsoloét (3-7/5) a ,,1”
allasba.

Egy 6 mm-es hatlapfej(i csavarhtzéval az ora-
mutato jarasaval ellentétes irdnyba lazitsa meg,
majd szerelje le a koszdriikorong (7-22/1) kdzepén
talalhato csavart.

Vegye le az elsé, illetve a hatséd koszorikoron-
got, valamint adott esetben a kézbensd karimat
(7-23/1), majd szerelje fel az Uj kdszoriikorongot a
fenti Iépések forditott sorrendl végrehajtasaval.

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
koszoriianyagai hasznalhatoék.

A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal
felel6sséget a nem eredeti koszoriianyagok
hasznalataért.
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7.3.1 Koztes karima keramia koszoriikorongoknal

+—1
| v,\

\

\

7-23. dbra Koztes perem

UTMUTATAS

Keramia kdszorlkorongok hasznéalata esetén
50%-0s kopas esetén (a kdszorlkorong vastag-
saga 40 mm ala csokken) kdztes karimat (7-23/1)
kell felszerelni.

Ehhez hasznélja a mellékelt M8x40 hengeres fej(i
csavart.

A koztes karimakat és a hozzajuk tartozo
csavarokat kiilon kell megrendelni. A meg-
rendelési adatok a 11.4.1. fejezetben talalha-
tok.
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A gép miikédése kdzben fennall a ruhazat és a haj behuzasanak, vala-
mint a kezek ztizédasanak veszélye. Sulyos sériilések fordulhatnak el6.

- A porképzddés elkeriilése érdekében a kdszoriikorongot kizarélag hiits-
folyadék-ellatas mellett szabad egyengetni.

Soha ne egyengessen le befogott késsel. Sulyos vagasi sériilések

keletkezhetnek.

A beigazitas soran csiszoloszemcsék képzédnek, amelyek a szembe
keriuilhetnek. Viseljen védészemiiveget.

Els6 /hatso keramia kdszoriikorongok leegyengetése

KNECHT.
Lehizss Megmunkalesi dg
[ _B Hitdtolya- i L
Caiszolétir ol uols6 bx: min.
soni . B e hug ma.
L

a6 olsl

tizem ] k  Gépadalok
7-24. abra Beallitasok

FIGYELEM

7-25. abra Els6 kodszorikorong egyengetése

Ha a koszorikorongok nem egyenletesen forog-
nak, vagy eltdomdédtek, akkor azokat le kell egyen-
getni.

Zarja be a véddajtokat.

A ,Beallitasok” fémenuben a (3-8/15)

lépjen a beadllitdsok képernybre. Az érintépanel
~Lehuzasi pozicio” (7-24/1) pontjaval allitsa a
kdszorlkorongokat leegyengetési helyzetbe.

Forgassa a kulcsos kapcsolot (3-7/5) a ,,1”
allasba.

Nyissa ki a véd&ajtokat.

Helyezze be az egyengetd eszkozt (7-25/1) a
megfelel$ aljzatba egészen Utkozésig.

Kapcsolja be az elsé kdszorikorongot.

Ehhez nyomja meg az érintépanel ,,Csiszolotar-
csa elol be/ki” (7-24/2) gombjat.

Az egyenget6 gyémantot (7-25/2) a leegyengetd
készllékkel egyenletesen mozgassa a bekapcsolt
kdszorlikorong fellletén.

Az egyenget6 gyémant el6tolasat a oldalon az
elétoléanyat (7-25/3) az dramutato jarasaval meg-
egyez6 irdnyba elforgatva lehet beallitani.



7.

Kezelés

7-26. dbra Hatso kodszorkorong egyengetése

Az egyengetd eszkdzt (7-26/2) a végallasig tolja
be a hatsd kdszorlegység erre a célra kialakitott
aljzataba.

Kapcsolja be a hatséd koszdrikorongot (7-26/1).

Ehhez nyomja meg az érintépanel ,,Csiszolotar-
csa hatul be/ki"” (7-24/3) gombijat.

A 7-25. &bran leirtak szerint egyengesse le a
kdszorlikorongot.
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A koszoriilési szog beallitasa

7-27. dbra Kdszorilési szog beallitasa

A koszorikorongok koszorilési szége a készo-
riprogramban szerepl6 paraméterekkel kerdl
beadllitasra (lasd a 8.3.3. fejezeben).



8. Vezérlés

8.1

Foképernyo
KNECHT. g O e e

_ Hutofolya- Program
- dék- megsza-

pumpa kitas

Szerszam

Csiszolas

Alap- Sziinet a

Csiszolas hatul

helyzet lépés utan

12 BEE
Kés Csiszolasi

kivalasztasa adatok Visszaallitas Beallitasok Vissza

8-1. abra Féképerny§

- = OV 0 N O U M W N —
- O

—_ s
o U~ WN

Hibalzenetek

Allapotjelzés

Termék (betdltott termékadatok — kdszorliprogram és tarto)

Megmunkalas (a megmunkalasi lépések aktudlis bedllitasai (a kdszorlprogramban rogzitve))
Szsz. elol (kivalasztott els6 kdszdrlikorong)

Szsz. hatul (kivalasztott hatsé kdszoriikorong)

L~Hitéfolyadék-pumpa”: a hiit6folyadék-szivattyu kézi be- és kikapcsolasa

~Program megszakitas”: A program visszaallitasa leallitas utan

~Alaphelyzet”: ivtarcsa cserepozicidba mozgatasa

«Szlinet a lépés utan”: a kdszorliprogram egy befejezett 1épés utan szlinetet tart

LFelliliras”: Csokkenteni a koszoriilési adatokban meghatarozott ivtarcsa sebességét az
aktualis pillanatban

.Kés kivalasztasa”: valassza ki a megmunkalandé kést; lasd a 8.2. fejezetben
«Csiszolasi adatok”: 1asd a 8.3. fejezetben

«Visszaallitas”: az ideiglenes hibalizenetek torlése

LBeallitasok”: lasd a 8.4. fejezetben

.Vissza”: az el6z6 képernytre valtas, illetve a kezel6felllet bezarasa
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UTMUTATAS

Kés kivalasztasa

.....

8-2. abra Koszorlprogram kivalasztasa

Az érint6képernyé mezdinek funkcidja az
aktudlis kijelzéstdl fiiggéen valtozik. Az
egyes helyek foglaltsagat széveg jelzi.

A f6képerny6n nyomja meg a ,,Kés kivalasztasa”
(8-1/12) elemet.

Megijelenik a Windows ,Megnyitas” parbeszédab-
laka (8-2). Automatikusan megjelenik a ,, C:\Pro-
dukt” mappa. Ebben a mappaban taldlhatok az
egyes kések koszorlprogramjai. A kdszorlprogra-
mok kiterjesztése ,.dat”.

A koszorliprogram betdltéséhez kdvesse az alabbi
lépéseket: valassza ki a kivant kdszorliprogramot.
A ,Fajlnév" oszlopban megjelenik a kivalasztott
kodszorliprogram neve. A gombra kattintva ,,Meg-
nyitas” gombra kattintva bet6ltédik a kdszo-
rdprogram.

A ,Megnyitds” parbeszédablak bezarodik, és a
fémentben megjelenik a kivalasztott kdszorlprog-
ram.



Vezérlés

8.3

Koszorulési adatok
A f6képernyén lépjen be a ,,Koszoriilési adatok” (8-1/13) almenube.

A, Koszorilési adatok” (8-3) képernyén adhatdk meg a kdszortléshez mivelethez szikséges
adatok. Ezek az adatok a késtdl figgenek. Az adatok egy fajlba kerllnek mentésre, és onnan Ujra
beolvashatok.

A koszoriilési adatok modositasa meghibaso-
FIGYELEM dasokhoz és a gép karosodasahoz vezethet-

nek.

A moédositasokat kizarélag a KNECHT szak-
embereinek iranyitasa alatt, illetve a KNECHT
Maschinenbau vallalat altal kiképzett szemé-
lyek végezhetik el.

KNECHT:

R Szerkesztés
o Adatok
w- Lépések

Tényleges

Leiras Celertek drték Egyséqg

Betdltés Mentés
fajlbol masként Atvétel Billentyiizet Vissza

8-3. dbra Koszoriilési adatok

.Betoltés fajlbol”

~Mentés masként”

~Atvétel”

«Billenty(izet”

LVissza”: az el6z8 képernybre valtas

u A W N —
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8.3.1

8.3.2

8.3.3

48

Adatok
IKNECHT»
[BLE] [Fi] [Mewmr v 30| | Leiids Céldrték Tényleges érték |
o Soomemmts [ | T o
[OP Adatok] ,%E’Eﬁ?,wiﬂ,ﬂumﬂ

Calezokani| | masser vorma W‘!"Q":"‘ESF_"W_@_SE"E!@

i Lépések

.35 |
| Trus e |

Betdltés Mentés
fajibol masként Atvétel Billentylzet

8-4. dbra Koszorulési adatok |, Szerkesztés —
Adatok”

Koszoriianyagok
,WECHT.

| T | NP Céurték Téumoes Egység
- — Szerkesziés =
- Adatok

s szoioan

- Lépések

il - [CBN B46 K100 |
K100 -~ CEN B46 K100

Betsltes Mentés
fajibol maskent Atvétel Billentydzet Vissza

8-5. abra Koszorulési adatok |, Szerkesztés —
Adatok — Csiszoldéanyagok”

Lépések - 1. lépés

KNECHT
(B () [ v 30 ]| | i
=— Szerkesztés
Szerszam
Adatok Ciklusok
o lepesek lsagszaz ok 20 2
I Szvgszersz 2(hét) 3 3
2.16pés || Utanfutds kezdote B 5
—3.1pes ||Elistemalés kezdets  Tue (True:
Hatur6l megemeive kezdds Trus Tue |
Uténfutds vége 5 5

Beldliés
fajibol

Mentés
masként

Atvélel Blllentylizet

8-6. abra Koszorulési adatok |, Szerkesztés —
Lépések — 1. lépés”

Kés tipusa: Kor-/sarlokések

Korkés forgasi iranya: 0 = bal, 1 = jobb

Tarto: Index, amely meghatarozza, hogy melyik
tartdn torténik a kés megmunkalasa (a megfelel
tartéadatokat a bedllitasok ,Gépadatok — Tart¢”
(8-7/6) mentpontjaban kell megadni)
Megmunkalasi sebesség: Megmunkalasi sebes-
ség, amellyel a koszorilés soran az ivtarcsa forog
(mm/s)

Inditas a megmunkalas utan: true = igen, false

=nem (a jobb betdltéshez vagy a beakasztas elleni
védelemhez)

Csiszolotarcsa elol: Az els6 kdszoriikorong kiva-
lasztasa

Csiszolétarcsa hatul: A hatsé kdszorikorong
kivalasztasa

Szerszam: Koszorlanyagok kivalasztasa
Ciklusok: Darabszam 1, 2, 3

Sz0g szerszam 1 (eldl): Els6 koszoriikorong
sz6gallitasa

$z0g szerszam 2 (hatul): Hatso koszorikorong
sz6gallitasa

Utanfutas kezdete: Tavolsag a végallaskapcsold
elérése utan

Eliils6 emelés kezdete: Az elsé kdszorikorong
felemelkedik, true = igen, false = nem

Hatulrél megemelve kezdés: A hatsé kdszorl-
korong felemelkedik, true = igen, false = nem
Utanfutas vége: Tavolsag a végallaskapcsold
elérése utan



8. Vezérlés

Eliils6 emelés vége: Az els6 kdszoriikorong
felemelkedik a késrél , true = igen, false = nem

Hatulrél megemelve vége: A hatso kdszorU-
korong felemelkedik a késrél, true = igen, false =
nem

Fél ciklus: A szerszam csak fél ciklust hajt végre
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8. Vezérlés

8.4 Beadllitasok

Bedllitasok, amelyek a , Start” alapfunkcidkon keresztil, illetve a gép ,,Stop” gombjanak megnyo-
masaval a fémenu ,,Beallitasok” (8-1/15) mentpontban végezhetd el.

A beallitasok médositasa karosithatja a
FIGYELEM gépet.

KNECHT,: TwinCAT

Hiitéfolya-
Csiszolotar dék-
csa hatul pumpa
be/ki

Lehidzasi
pozicid
Csiszolotar
csa elol
befki

‘\ F&

Tengelyek Kézi Uzenei-
kézi lizem funkcidk Gépadatok szbvegek Vissza

8-7. abra Bedllitasok

Lehuzas (a kodszorlkorongok kézi vezérlése a leegyengetés soran)
~Hitéfolyadék-pumpa”: a hiitéfolyadék-szivattyu kézi be- és kikapcsolasa
Megmunkalasi id6 (jelenlegi kés, utolso kés és atlag perc/masodpercben)

«Tengelyek kézi tizem": Tengelyek kilén mozgatasa kézi tzemmaodban; lasd: 8.5 fejezet
.Kézi funkcidk”: lehetévé teszi a gép kézi vezérlését; lasd a 8.6. fejezetben

~Gépadatok”: a gyarilag beallitott gépadatok megjelenitése/szerkesztése;
lasd a 8.7. fejezetben

O U1 A W N —

7 ~Uzenetszévegek”: folyamatosan megjeleniti az &sszes hibalizenetet (szam, gyakorisag,
kezdet); lasd a 8.8. fejezetben

8 LVissza”: az el6z6 képernyGre valtas
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Vezérlés

8.5

Tengelyek kézi lizemeltetése

A f6képernyén lépjen a ,Beallitasok” (8-1/15) almendbe, és ott valassza ki a ,Tengelyek kézi

uzemeltetése” (8-7/4) men(t.

Az ,Tengelyek kézi Uzemeltetése” (8-8) kijelzés a CNC-vezérlési géptengelyek allapotat jelzi.
Ezenkivil itt a tengelyek kézzel is vezérelhet6k. Az , Tengelyek kézi Gzemeltetése” almen bal
fels® részén jelennek meg az egyes tengelypoziciok.

KNECHT:

- angle front
[ angle back
7 turn b

Grad
Grad

mm

0.081
-4.458
-1197.243

0.000

0.000

0.000

Marade

-0.0a1
4,456

11597.243

Operation Mode - Manual

Type

@ Tip ) Jog

s

Digtance

®

1pm
10 pm

100 pm

1 rom

10 mm

angle front

Statuzz

I:‘ kézzenlét NEM megy

Referenciilva I:‘ Nagpobb menzt

D megbizas I:‘ Kisebb menet
Statuz (phys.)

D Farositwa

[ célpozicidban [ Foz ban Tatemény
Jdvahagyaszok

[ s=abilyozd 0 Feliilir3s %-ban

[ Erételds +

[ Edtolés - 0 Hibakéd
Wegallas

-4.5 min. 345 mas.
Tengelymozgas

+

8-8. abra Beallitasok , Tengelyek kézi izeme”

AW N =

LVissza”: az el6z8 képernyre valtas

.. a kivalasztott tengely mozgasa negativ irdnyba

.+ a kivalasztott tengely mozgdsa pozitiv irdnyba

»~" a,~"vagy ,+" a megfeleld irdnyl gyorsmenet aktivalasa

Vissza
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Vezérlés

52

8-9. dbra Koszorlikorong szdg

Az els6 kdszorikorong sz6gmozgdasa ,,angle
front” (8-8/5). A hatsé koszoriikorong ,,angle
back” (8-8/6).

A tengely kézi mozgatasahoz valassza ki a kivant
tengelyt az érintéképernyén. A kivalasztott ten-
gely kék hattérrel jelenik meg.

A =" (8-8/1) és ,+" (8-8/3) érintémezbkkel
mozgathatdk a tengelyek.

A ,~" (8-8/2) érintépanel a gyors izemmddot
aktivalja.



Vezérlés

8.6

8.6.1

Kézi funkciok

A kézi funkciok lehetévé teszik a gép kézi vezérlését. A fémentben a ,Beallitasok” (8-1/15)
menUpont alatt, majd a ,,Kézi funkciok” (8-7/5) menupontok alatt érhet6k el.

Az élez6gép kilonbozé funkcidi, példaul a kdszorlkorongok bedllitdsa és a probalzemek,
kalon-kalon is elvégezhetok.

A z0ld hattérrel jelolt gombok aktivak. A
FIGYELEM sziirke hattérrel jel6lt gombok inaktivak.

/ A Minden funkcié kizarélag zart védéajtok
UTMUTATAS mellett mikodik.

Altalanos

Ha a ,Kézi funkciok” (8-7/5) almenit nyitja meg, akkor a kijelzd elészor az altalanos kézi funkci-
Okra (8-10) valt at.

KNECHT:

Be

Hitdfalyadék-pumpa ———JF3

Csiszoldtarc Csiszoldtarc
Altalanos sa eldl sa hatul Ivtarcsa Vissza

8-10. abra , Altalanos” kézi funkciok

1 Gomb megvilagitas teszt
2 Hit6folyadék-pumpa be-/kikapcsolasa
3 ~Altalanos” (aktualis megjelenités)

53



8. Vezérlés

«Csiszolotarcsa eldl”: 1asd a 8.6.2 fejezetben
«Csiszolotarcsa hatul”: 1asd a 8.6.3 fejezetben
Jvtarcsa”: 1asd a 8.6.4. fejezetben

<~ o Ul A

.Vissza”: az el6z6 képernybre valtas

8.6.2 (Csiszolotarcsa elol

[KNECHT. 1 Els6 koszor(ikorong be-/kikapcsolasa
-_ - 2 Kdszorlkorong el6re/hatra mozgatasa
- |, M- - 3 Sz6gbeallits kioldasa/befogésa

4 Szdgbeallitas motorszabalyozas be-/kikap-
- 3 m csolasa

=

Cslszoldlare Csiszolotarc
Allalanos sa el sa halul Iviaresa

8-11. abra , Csiszoldtarcsa elol” kézi funkcidk

8.6.3 Csiszolotarcsa hatul

[KNECHT. 1 Hatso kdszorlikorong be-/kikapcsolasa
-_ - 2 Kdszorikorong elére/hatra mozgatasa
- B . 3 Szodgbedllitas kioldasa/befogasa

4

- Szdgbeallitas motorszabalyozas be-/kikap-
E‘— Setgbealits szoritas Kiengedés ",
csolasa

- ﬂ_ T
o) " " "

Cslszoldlare Csiszolotarc
Allalanos sa el sa halul Iviaresa

|u

8-12. abra , Csiszolotarcsa hatul” kézi funkcidk
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Vezérlés

8.6.4

ivtarcsa
[KNECHT.
Vo F esa o

8-13. abra ,vtarcsa” kézi funkcidk

FIGYELEM

lvtarcsa fel/le mozgatasa
fvtarcsa elére/hatra mozgatasa
Fék nyitdsa/zarasa

A W N —

Végallasok be-/kikapcsolésa (a
tipusu gép kézi tzemmaodban nem halad
at a végallaskapcsoldkon)

A féket csak akkor szabad kioldani, ha az
ivtarcsat el6zéleg visszahuzta, majd el6re
jaratta. Ellenkez6 esetben a gép megronga-
Ié6dhat, mivel az ivtarcsa ellenérizhetetleniil

nekicsapodhat az oldalfalnak.
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Vezérlés

8.7

8.7.1

56

Gépadatok

A fémeniben a ,Beallitasok” (8-1/15) menipont segitségével érhet6 el a ,,Gépadatok” (8-7/6)
almenu. A , Gépadatok” (8-14) kijelz8 a gép alapvetd bedllitasait jeleniti meg. Az adatok egy
fajlba kerlnek mentésre, és onnan Ujra beolvashatok.

KNECHT.:

10:14:20

|Maschinendaten
ol 4 Gépadatok

- Altaldnos

o Szerszamok
- Csiszoldtarcsa eldl
L Caiszol6taresa hatul

Mentés
masként

Betdltés
fajlbol
8-14. abra Gépadatok

Tényleges
érték

Leiras Célértek Egység

Atvétel Vissza

Hiit6folyadék-pumpa be: true = mindig be van
kapcsolva, false = csak a program inditasakor van
bekapcsolva

1 .Betoltés fajlbol”
2 ~Mentés masként”
3 JAtvétel”
4 .Vissza”: az el6z8 képernyGre valtas
Altalanos
KNECHT
[FEE] (Fi] [omchrereion
B datok

-

— Opci6k

- Tané

= Szerszémok

~ Csiszolétarcsa eldl
Csiszoléléresa hatul

e "
Betdliés
fajibol

Mentés
masként

Atvétel

8-15. abra Gépadatok , Altalanos”

Varakozasi id6 a hiit6folyadék-pumpa bekap-
csolasa utan: (masodpercben)



Vezérlés

8.7.2

8.7.3

8.7.4

Opcidk
mr.

[PC] [Fie ] [Mchrersiten
= — Gépadatak
Analénos
L 20pciok|
~ Tand
- Szerszémok
~ Csiszolétarcsa eldl
Csiszolétéresa hatul

Betdliés Mentés
fajlbl mésként Atvétel

8-16. dbra Gépadatok , Opcidk”

Tarté
FHEEH‘I'.
[Co =i

(o | TS Cotng  onieges
= Gépadatok Alaphelyzetbe dids sobessé _s&

— Altaldnos 1150 150

B Sebesség megrunkdlds E I

d |Vérakozasi 146 ivtarcea felle | 3

= Szerszamok
~ Csiszolétéresa eldl

Csiszoléldresa hatul

Beldltés Mentés
fajibol masként Atvétel

8-17. dbra Gépadatok ,Tarto”

Csiszolotarcsa elol: true = elérhetd,
false = nem elérhet

Csiszolotarcsa hatul: true = elérhetd,
false = nem elérhet

Hit6folyadék-feliigyelet rendelkezésre all:
true = igen, false = nem

Alaphelyzetbe allas sebessége: (mm/s)
Sebesség megmunkalas: (mm/s)

Varakozasi id6 ivtarcsa el6re/vissza: (masod-
percben)

Varakozasi id6 ivtarcsa fel/le: (méasodpercben)
Varakozasi id6 féknyitas: (masodpercben)
Tartasi id6 iranyvaltas esetén: (masodpercben)

Szerszamok — Csiszolotarcsak elol/ hatul

mr.

[T | e Leirds Célértgi Tomeges

= — Gépadatok iproaet &
Analénos S:emzpozidéF 3
— Opcibk
— Tané
- Szerszémok
M soloiresa o

Csiszolétércsa hatul

Betdltés Mentés
fajibol masként Alvétel

8-18. abra Gépadatok ,Szerszamok — Csiszolo-
tarcsak elél/hatul”

Alaphelyzet: (mm-ben)
Szerviz pozicié: (mm-ben)
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Vezérlés

8.8

58

Uzenetszévegek

0145 5
Wz

0118737

View Active  View Logged Clear Events

8-19. abra Uzenet szévegek

UTMUTATAS

Az lzenetszdvegek (8-19) képerny6 kizardlag a
gép allapotjelentéseinek részletes megjelenitésére
szolgal.

A Uzenetszdvegek megjelenitést attekintést nyujt
arrol, hogy jelenleg hany hiba akadalyozza a gép
rendes mUikodését. Ezenkivil az almenu tajékoz-
tatast nyujt arrol, hogy milyen hibak léptek fel, és
midta vannak aktiv allapotban.

Az uzenet szovegek almeniiben nem lehet
beallitasokat végrehajtani. A hibak a féképer-
ny6 felsé részén is megjelennek (8-1/1).



8. Vezérlés

8.9

Cslszolasi
adatok Visszadlltas Beallitasok

8-20. abra Foképernyd

Felhaszndld Kijelentkezés Tavvezérlés Gyarlas Opciok

8-21. abra Kezdbdképernyé

KNECHT:

Sysinfo Bedllilasok

8-22. abra Opciok

Tovabbi bedllitdsok, példaul a nyelvi beallitasok,
fémenubdl érheték el.

A ,Vissza” (8-20/1) érintépanel gomb megnyo-
masaval visszatér a kezd6képernydcre.

a

Nyomja meg a ,Beallitasok” (8-21/1) érintGpanel

gombot.

Megnyilik egy Uj ablak (8-22).

~Rendszerinfo”

.Beallitasok”

«Nyelv”: Nyelv modositasa
.Vissza”: az el6z8 képernyGre valtas

AW N —
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8. Vezérlés

8.10

Hitéfolya- Pmyan
dék

kﬁis
Alap- Szlinet a
lépés utan
| CoN B4 K |

Cslszolas| l
adatok Visszadllitas

8-23. abra Foképernyd

Felhasznalo  Kkijelentkezés Tavvezérlés Gyarlas Opiok Kilépés

8-24. dbra Kezd&képernyd

[KNECHT. -m

n
Sysinfo Beallitasok

8-25. abra Opciok

KNECHT:

8-26. abra Nyelv kivalasztasa

60

A felhasznaldéi fellilet nyelve az adott orszag
nyelvére allithato at.

A f6meniben a ,Vissza” (8-23/1) érintépanel
gomb megnyomasaval visszatér a kezdéképernyd-
re.

Az ,Opciok” (8-24/1) érintépanel gomb megnyit-
ja az ,Opcidk” (8-25) megjelenitést.

A ,Nyelv"” (8-25/1) érintépanel gomb megnyitja a
.Nyelv” (8-26) megjelenitést.

A kivant nyelv a megfelel6 érintépanel gomb
(8-26/1) megnyomasaval aktivalhato, és a rendszer
automatikusan atvalt arra.

A ,Vissza"” (8-26/2) érint6panel gomb segitségé-
vel térjen vissza az , Opciok” mendbe (lasd a 8-25.
abran).



8. Vezérlés

A ,Vissza"” (8-25/2) gombot ismételt megnyoma-
saval a meniben, megjelenik a kezdéképernyé
(Iasd a 8-24. dbran).

A ,Gyartas"” (8-24/2) érintépanel gomb megnyo-

masaval a kezd6képernydn megjelenik a féképer-
nyé.
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Vezérlés

8.1

62

Internetkapcsolat beallitasa

8-27. abra Halozati csatlakozas

UTMUTATAS

A gép rendelkezik Ethernet-csatlakozoval. A
beépitett VPN-router segitségével biztonsagos
kapcsolat hozhatd létre a gép és a KNECHT
Maschinenbau GmbH vaéllalat k6zott. A kapcso-
latot a kezelé a kapcsoloszekrényen talalhatéd
kulcsos kapcsoloval (8-27/1) aktivalhatja vagy
deaktivalhatja.

Ezen a kapcsolaton keresztiil a KNECHT szer-
viztechnikus hozzaférést kap a vezérléhoz, és
elvégezheti a gép diagnosztikajat, modosithatja a
szoftver beallitasait, valamint U] csiszolasi progra-
mokat tolthet fel vagy szerkeszthet.

A kapcsolat létrehozasahoz aktiv internetkapcso-
latra van szlkség.

Az lizembe helyezés soran a VPN-routert a
megadott IT-infrastruktaranak megfeleléen
ugy konfiguraljak, hogy a gép a VPN-kiszol-
galon keresztiil kizarolag a KNECHT Maschi-
nenbau GmbH vallalattal kommunikaljon. Az
tigyfélhalozaton beliili kommunikacié nem
lehetséges. Az ligyfélhalézat igy optimalisan
védett.

Az internetkapcsolat létrehozasahoz csatla-
koztassa a mellékelt Ethernet-kabelt a hely-
szinen talalhaté halézati aljzathoz (RJ45) és
az élezégép kapcsoloszekrényén talalhato
halézati csatlakozéhoz.



9. Apolas és karbantartas

Az élez6gépen végzett minden munka soran be kell tartani a vonatkozo

helyi biztonsagi és balesetvédelmi el6irasokat, valamint az Gizemeltetési
utmutato ,Biztonsag” és ,Fontos Utmutatasok” cimii fejezeteit.

9.1 Hiitdviz cseréje

A h(t6vizet hetente ki kell cserélni, és a vizteknét
meg kell tisztitani.

A viztekndt mindig kb. 20 liter vizzel kell megtdl-
teni, Ugy, hogy a vizszint 3 cm-rel a perem alatt
maradjon.

A feltoltéshez és a tisztitashoz a viztekné el6re
kihuzhato.

A szivattyu (9-1/1) — a véd6burkolattal egyttt — a

9-1. abra Vizteknd 7 keresztfogantyuk (9-1/2) kicsavarasaval eltavolit-
hato.
UTMUTATAS j!:I_J‘l’\j,'cac’?c‘:n)./adék-adaIék hasznalata nem

9.2 Az élezbgép tisztitasa

A gépet minden kdszorilés utan meg kell tisztitani, ellenkezé esetben a kdszorilési maradvanyok
raszaradhatnak és nehezen tavolithatok el.

Az el6tisztitashoz egy kereskedelemben kaphat6 nedves porszivo hasznalatat javasoljuk. A végsé
tisztitashoz puha tisztitd kenddéket javaslunk.

Puha tisztitokend&vel és ablaktisztitdszerrel tisztitsa meg az ablakokat.

Az élez8gép tisztitasa utan a gép apolasara az alabbiakban felsorolt termékek hasznalatat javasol-
juk (lasd még a tisztitd- és kenbanyagok tablazatat a 9.2.1. fejezetben).

Az élez6gépet nem szabad sem vizzel, sem

FIGYELEM lugos tisztitoszerekkel tisztitani. A gép
alkatrészei megsériilhetnek vagy tonkre
mehetnek.
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9. Apolas és karbantartas

9.2.1 A tisztito- és kenéanyagok tablazata

Tisztitasi/ Interflon WURTH SHELL EXXON OEST
kenési munkalatok Mobil
A berendezésrészek Dry Clean Nemesacél Risella 917 Marcol 82 New Process
tisztitasa és apolasa Stainless Steel  apol6 spray Multispray
Menetek és cstszofellletek  Fin Grease Multifunkciés ~ Gadus S2 Mobilith LT 190 EP
kenése zsir SHC 100 multifunkcids
zsir

Kendcsonk Grease Gadus S5 Mobilith IXELON

MP 100 V142 W0O018  SHC 100 LT 000 EP

9.3 Karbantartasi terv (egymiiszakos Gizemeltetés)

Id6koz Gépcsoport Karbantartasi feladat
Naponta Minden gépfelllet Tisztitsa meg puha tisztitékend&vel és apold spray
alkalmazasaval.
Szogbeadllitas A szdgbeallitd mechanizmust ecsettel és tisztitoruha-
val tisztitsa meg, majd olajozza be.
Hetente Menetek és keresztfogantydk  Kenje meg univerzalis zsirral.
Vizteknd Cserélje ki a h(it6folyadékot, és tisztitsa meg a
viztekn6t.
Szogbedllitas Kenje meg az elsé és hatsd kendcsonkokat (lasd

a 9.4.2. fejezetet).

Az acéltengelyeket tisztitsa meg és kenjik meg

olajjal.
Havonta K&szbriikorong szan Kendcsonkok kenése (lasd a 9.4.1 fejezetben).
Tengelyek Keresztasztal kenécsonkok kenése

(lasd a 9.4.1 fejezetben).

Evente Kérje a KNECHT Maschinenbau GmbH szervizszol-
galatat.
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Apolas és karbantartas

9.4

9.4.1

9.4.2

Kenési helyek

Koszoriikorong szan kenése

9-2. dbra Koszordkorong szan kenése

Szogbeallito kenése

9-3. abra Els6 szogbedllitd kenése

9-4. dbra Hatso szogbedllitd kenése

Havonta egyszer a megjelélt helyeken egy adag
zsirt nyomjon be a zsirzégombba zsirzopréssel.

»OEST IXELON LT 000 EP” vagy a kereskedelmi
forgalomban kaphaté ennek megfeleléen folyé-
kony zsir alkalmazasat javasoljuk.

A tengelyt (9-2/1) havonta kenje meg.

A szogbeallitd kenéséhez ki kell nyitni a gép
védbajtoit.

Helyezze a zsirzoprést az elsé zsirzogombhoz
(9-3), és kenje meg a sz6gbeallité mechanizmust.

Helyezze a zsirzéprést a hatso zsirzégombhoz
(9-4), és kenje meg a szdgbeallité mechanizmust.

,OEST IXELON LT 000 EP” vagy a kereskedelmi
forgalomban kaphato ennek megfelel6en folyé-
kony zsir alkalmazasat javasoljuk.

Hetente egy adag zsirt nyomjon be a zsirzégomb-
ba zsirzépréssel.
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Apolas és karbantartas

9.4.3

66

Keresztasztal kenése

9-5. dbra Keresztasztal kenése

Helyezze a zsirzdprést a zsirzdgombhoz és kenje
meg a keresztasztalt.

»OEST IXELON LT 000 EP” vagy a kereskedelmi
forgalomban kaphat6 ennek megfelel6en folyé-
kony zsir alkalmazasat javasoljuk.

Havonta egyszer egy adag zsirt nyomjon be a
zsirzégombba zsirzépréssel.



10. Szétszerelés és artalmatlanitas

10.1 Szétszerelés
A Uzemi anyagokat szakszer(en kell artalmatlanitani.
A mozg¢ alkatrészeket elcsuszas ellen biztositani kell.

A szétszerelést képzett szaklizemnek kell végrehajtania.

10.2 Artalmatlanitas

A gép élettartamanak végén a gép artalmatlanitasat képzett szaklizemnek kell végrehajtania.
Kivételes esetekben és a KNECHT Maschinenbau GmbH vallalattal folytatott egyeztetést kévetéen
a gép visszakuldhetd.

Az Gzemi anyagokat (pl. készorlkorongok, hitéanyag stb.) ugyancsak megfelel6en kell artalmat-
lanitani.
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11.

Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

11.1

11.2

11.3

68

Levelezési cim
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBe 26.
88368 Bergatreute
Németorszag

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Szerviz

Szervizvonal:
A cimet lasd a levelezési cimnél

service@knecht.eu

Kopo- és potalkatrészek

Ha potalkatrészekre van sziiksége, hasznalja a géphez mellékelt potalkatrész-listat. Kérjuk, hogy a
megrendelését az alabbi séma szerint adja le.

Megrendeléskor mindig tiintesse fel: (példa)

Géptipus (A950 1I)

Gépszam (1360870950-I1)

Gépcsoport megnevezése (Szan X részegyséq)

Alkatrész megnevezése (Z-tengely ivtarcsa csapagytengelye)
Pozicioszam (12)

Rajzszam (Cikkszam) (2000130-12428)

Darabszam (1 db.)

Kérdések esetén orommel allunk rendelkezésére.



11. Szerviz, potalkatrészek és tartozékok

11.4 Tartozékok

11.4.1 Alkalmazott koszoériianyagok

Megnevezés Meéretek Szemcse Cikkszam Megjegyzések

CBN koszorikorong 15/10 d.100x60x40 B46 412F-73-1510-46 A kiszallitaskor
felszerelve

Koztes perem keramia kdsz6-  d.60x25 2000060-8039 kerdmia koszor(ko-

rkorongokhoz, M8x40-es rongokhoz

régzitéesavarral

Csak a KNECHT Maschinenbau GmbH eredeti
FIGYELEM koszoriianyagai, kopo- és potalkatrészei

hasznalhatok.
A KNECHT Maschinenbau GmbH nem vallal

felel6sséget nem eredeti alkatrészek haszna-
lata esetén.

Ha koszorlanyagokra vagy egyéb tartozékokra van sziksége, forduljon kdzvetlendl értékesitési
munkatdrsainkhoz és értékesitési partnereinkhez vagy a KNECHT Maschinenbau GmbH vallalat-
hoz.

K&szonjik bizalmat!
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12. Fuggelék

12.1 EU-megfeleléségi nyilatkozat
a 2006/42/EU iranyelv értelmében

® Gépekrél szold 2006/42/EU iranyelv
e Elektromagneses Osszeférhetdség, 2014/30/EU

Ezuton kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett gép a tervezése és felépitése alapjan, vala-
mint az altalunk forgalomba hozott valtozatban megfelel a vonatkozé Eurdpai Unids irdnyelvben
foglalt alapvetd biztonsagi és egészséglgyi kdvetelményeknek.

A gépnek céglinkkel nem egyeztetett modositasa esetén ez a nyilatkozat érvényét veszti.

A gép megnevezése: Sarlo- és korkés-élezd8gép
Tipusjelolés: A950 I
Gépszam: 1360870950-I1 szamtol
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok, DIN EN ISO 12100
kilonosen: DIN EN ISO 13850
DIN EN ISO 13857
DIN EN 13218
DIN EN 60204-1
DIN EN 13854
A dokumentacioért felel6s: Andreas Doerr (allamilag elismert technikus)

Telefon +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

Gyarto: KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender Stral3e 26

88368 Bergatreute
Németorszag

A mUszaki dokumentacié maradéktalanul rendelkezésre all. A géphez tartozo Gzemeltetési
Utmutato az eredeti valtozatban és a felhasznalé nyelvén all rendelkezésre.

A jogszabalyok megvaltozasa esetén a nyilatkozat érvényét veszti.

Bergatreute, 2026. februér 6.

KNECHT Maschinenbau GmbH

gyvezet6 igazgatd
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