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Viktiga anvisningar

1.1

1.2

Forord till bruksanvisningen

Denna bruksanvisning dar avsedd att gora det lattare att bekanta sig med den helautomatiska
slipmaskinen fér handknivar, nedan kallad slipmaskinen, och att anvanda den for avsett andamal.

Bruksanvisningen innehaller viktig information om hur slipmaskinen ska anvandas pa ett sakert,
korrekt och ekonomiskt satt. Genom att félja dessa anvisningar undviks faror, reparationskostna-
der och driftstopp minskas samt slipmaskinens tillférlitlighet och livslangd ékar och férlangs.

Bruksanvisningen maste alltid finnas tillgénglig pa slipmaskinens anvandningsplats.

Bruksanvisningen ska lasas och foljas av alla personer som har till uppgift att utféra arbete pa
slipmaskinen, t.ex.:

e Transport, montering, idrifttagning

* Mandvrering, inklusive felsokning under arbetsprocessen, samt

e Underhall (service, reparation).

Forutom bruksanvisningen och de bindande féreskrifter for férebyggande av olyckor som galler i

landet och pa anvéndningsplatsen méaste dven de erkanda tekniska reglerna for sdkert och fack-
massigt arbete féljas.

Varningar och symboler i bruksanvisningen
| bruksanvisningen anvands foljande symboler/beteckningar, som maste beaktas noggrant:

Farotriangeln med signalordet “VARNING” anvénds som arbetsskyddsvar-
ning for alla arbeten som kan innebéra fara for liv och lem.

| dessa fall maste man arbeta med sarskild forsiktighet och omsorg.

VARNING

"SE UPP" star pa stallen som kraver sarskild uppmarksamhet for att
férhindra skador eller forstérelse av slipmaskinen eller dess omgivning.

OBS "OBS" hanvisar till applikationstips och sarskilt anvandbar information.




1. Viktiga anvisningar

1.3  Varnings- och pabudssymboler och deras betydelse

1.3.1 Varnings- och pabudssymboler vid/i slipmaskinen
Foljande varnings- och férbudssymboler finns vid/i slipmaskinen:
VARNING! FARLIG ELEKTRISK SPANNING
(varningssymbol pa kopplingsskapet)
Nar slipmaskinen ar ansluten till elndtet har den livsfarlig spanning.

Apparatens spanningsférande delar far endast éppnas av behdrig
fackpersonal.

Slipmaskinen maste kopplas bort fran elnatet innan underhall,
service och reparationer utfors.

1.3.2 Allmdnna pabudssymboler

Foljande allmanna pabudssymboler maste foljas:
VARNING! RISK FOR PERSONSKADA PA GRUND AV SLIPANDE
PARTIKLAR

Ogonskydd maste anvandas vid allmant underhélls- och
rengdringsarbete.

VARNING! RISK FOR SKADOR VID KNIVEN

Vid arbeten med slipmaskinen slipas knivar som kan orsaka
allvarliga skarskador pa grund av sin skarpa.

Skyddshandskar maste anvandas nar knivarna satts i och tas ur.

Var férsiktig vid transport av knivar. Anvand knivtillverkarens
skyddsanordningar. Anvand skyddshandskar och skyddsskor.




Viktiga anvisningar

1.4

1.5

10

Typskylt och maskinnummer

Typskylten (1-1) ar placerad pa maskinens hégra
sida bakom kopplingsskapet.

Bild 1-1 Typskylt

Maskinnumret (1-2) finns pa typskylten (1-1) och
pa knivgriparen.

Bild 1-2 Maskinnummer

Bild- och positionsnummer i bruksanvisningen

Om texten hanvisar till en komponent i maskinen som visas pa en bild gors detta genom att ange
bild- och positionsnummer inom parentes.

Exempel: (7-22/1) betyder bildnummer 7-22, position 1.

Ta av skyddskdpan (7-22/1) och rengér den under rinnande
vatten.

Bild 7-22 Ta bort skyddskapan



Sakerhet

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Beakta anvisningarna i bruksanvisningen

Grundforutsattningen for en saker hantering och problemfri drift av denna slipmaskin ar att
anvandaren kanner till de grundldggande sakerhetsanvisningarna och sakerhetsbestammelserna.

® Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur slipmaskinen anvéands pa ett
sakert satt.

® Denna bruksanvisning, sarskilt sékerhetsanvisningarna, maste foljas av alla personer som arbetar
med slipmaskinen.

e Dessutom maste de regler och foreskrifter fér férebyggande av olyckor som géller f6r anvand-
ningsplatsen féljas.

Innehavarens skyldigheter
Innehavaren forbinder sig att endast tillata personer att arbeta pa slipmaskinen som

e kanner till de grundldggande bestdmmelserna om arbetssdkerhet och férebyggande av olyckor
och har fatt instruktioner om hur slipmaskinen ska anvandas,

e har last och forstatt bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sakerhet” och varningarna, och har
bekraftat detta med sin underskrift.

Personalens sakerhetsmedvetna arbete kontrolleras med jdmna mellanrum.

Personalens skyldigheter
Alla personer som dr behdriga att arbeta vid slipmaskinen ar skyldiga att, innan arbetet pabdrjas

e f5lja de grundldaggande bestdmmelserna om sakerhet pa arbetsplatsen och férebyggande av
olyckor,

e ha last och forstatt bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sakerhet” och varningarna, och ha
bekraftat detta med sin underskrift.

Risker vid hantering av slipmaskinen
Slipmaskinen ar byggd enligt den senaste tekniken och erkdnda sékerhetsbestammelser. Trots

detta kan anvandningen innebéra fara fér anvandarens eller tredje mans liv och hélsa eller orsaka
skador pa slipmaskinen eller annan egendom.

1



Sakerhet

2.1.5

2.2

2.3
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Slipmaskinen far endast anvandas:
e for avsedd anvandning och
e i perfekt skick nar det géller sdkerhet.

Storningar som kan forsdmra sakerheten maste atgardas omedelbart.

Storningar
Om det uppstar sakerhetsrelevanta stérningar pa slipmaskinen eller om bearbetningsbeteendet
tyder pa sadana stérningar maste slipmaskinen omedelbart stangas av tills stérningen har hittats

och atgardats.

Storningar far endast atgardas av auktoriserad fackpersonal.

Avsedd anvandning

Slipmaskinen &r endast lamplig for slipning, avgradning och polering av handknivar (70-270 mm
langd). Alla knivar maste sattas in i de knivmagasin som finns fér detta andamal.

All annan anvandning eller anvandning utdver detta anses inte vara avsedd anvandning. KNECHT
Maschinenbau GmbH &r inte ansvarigt for eventuella skador som uppstar fran en sadan anvand-
ning. Anvandaren star ensam for risken.

Till avsedd anvdndning hér ocksa att félja alla anvisningar i bruksanvisningen.

Ej avsedd anvandning av slipmaskinen
foreligger t.ex. om:

* andra arbetsstycken an handknivar slipas.

Garanti och ansvar

Garanti- och ansvarskrav for person- och egendomsskador &r uteslutna om de kan hanféras till en
eller flera av féljande orsaker:

® ¢j avsedd anvandning av slipmaskinen,
e felaktig transport, idrifttagning, drift och underhall av slipmaskinen,

e anvandning av slipmaskinen med defekta sakerhetsanordningar eller felaktigt installerade eller
ej fungerande sédkerhets- och skyddsanordningar,

e underlatenhet att f6lja anvisningarna i bruksanvisningen betraffande transport, idrifttagning,
drift, underhall och reparation av slipmaskinen,



Sakerhet

2.4

2.4.1

24.2

2.4.3

244

e otilldtna strukturella férandringar av slipmaskinen,

e otilldtna forandringar, t.ex. av drivférhallandena (effekt och varvtal) och

e otillrdcklig 6vervakning av maskindelar som utsatts for slitage samt

e anvandning av ej godkadnda reserv- och slitdelar.

Anvand endast originalreservdelar och -slitdelar. Nar det galler externt anskaffade delar finns det

ingen garanti for att de har konstruerats och tillverkats for att klara pafrestningarna och garantera
sakerheten.

Sakerhetsforeskrifter

Organisatoriska atgarder
All befintlig sakerhetsutrustning maste kontrolleras regelbundet.

Foreskrivna intervall eller intervall som anges i bruksanvisningen for dterkommande underhallsar-
beten maste foljas!

Skyddsanordningar

Alla sékerhetsanordningar maste vara korrekt monterade och i funktionsdugligt skick innan
slipmaskinen tas i drift.

Skyddsanordningar far endast avlagsnas efter att slipmaskinen har sténgts av och sdkrats mot
aterstart.

Nar reservdelar monteras maste skyddsanordningarna appliceras av operatdren i enlighet med
gallande foreskrifter.

Informella sakerhetsatgarder
Bruksanvisningen ska alltid férvaras pa platsen dar slipmaskinen anvands. Férutom bruksanvis-
ningen maste de allmant géllande och lokala foreskrifterna for forebyggande av olyckor tillhanda-

hallas och foljas.

Alla sdkerhets- och varningsanvisningar pa slipmaskinen maste vara fullstdndiga och tydligt lasbara.

Val av personal, personalens kvalifikationer

Endast utbildad och instruerad personal far arbeta vid slipmaskinen. Observera den lagstadgade
minimialdern!

Personalens ansvar for idrifttagning, manévrering, underhall och reparation maste vara klart
definierat.

13



Sakerhet

2.4.5

2.4.6

2.4.7
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Personal som befinner sig i tranings-, instruktions-, utbildnings- eller upplarningsfasen far endast
arbeta vid slipmaskinen under standig uppsikt av en erfaren person!

Maskinstyrning

Gor aldrig nagra andringar i mjukvaruprogrammet. Parametrar som innehavaren sjalv kan stalla in
ar undantagna (t.ex. installning av antalet cykler).

Endast utbildad och instruerad personal far tillkoppla och mandvrera maskinen.

Sakerhetsatgarder vid normal drift

Avsta fran att arbeta pa nagot satt som kan aventyra sakerheten. Anvand endast slipmaskinen om
alla sékerhetsanordningar ar pa plats och fullt funktionsdugliga.

Kontrollera slipmaskinen minst en gang per skift (eller per dag) med avseende pa yttre synliga
skador och att sdkerhetsutrustningen fungerar.

Rapportera omedelbart alla férandringar som intraffar (inklusive férandringar i driftsbeteende) till
ansvarigt kontor eller ansvarig person. Stoppa om nédvandigt slipmaskinen omedelbart och sékra
den.

Innan slipmaskinen startas, se till att ingen kan utsattas for fara vid starten.

Stoppa slipmaskinen omedelbart och sakra den i handelse av funktionsstérningar. Lat atgarda
stérningar omedelbart.

Faror pa grund av elektrisk energi
Kopplingsskapet maste alltid hallas stangt. Tilltrade ar endast tillatet for behorig personal.

Arbeten pa elektriska system eller utrustning far endast utféras av en behorig elektriker i enlighet
med de elektriska foreskrifterna.

Fel som skadade kablar, kabelanslutningar etc. maste omedelbart dtgardas av en auktoriserad
fackman.

Gulmarkerade kablar &r spanningsférande dven nar huvudbrytaren &r
avstangd.



Sakerhet

2.4.8

2.4.9

2.4.10

2.4.11

2.4.12

2.4.13

Sarskilda riskomraden

Om knivgriparen ar i manuell drift finns det risk for kldmning vid gripdonet.

Underhall (service, reparation) och stérningsavhjalpning

Underhallsarbete maste utféras i tid av fackpersonal. Informera driftspersonalen innan repara-
tionsarbetet pabdrjas. Den ansvariga arbetsledaren maste namnges.

Gor slipmaskinen spanningslos vid alla underhéllsarbeten och sakra den mot ovédntad aterstart.
Dra ut natkontakten. Sékra reparationsomradet om det behdvs.

Efter avslutat underhallsarbete och stérningsavhjalpning, montera alla sékerhets anordningar och
kontrollera deras funktion.

Strukturella férandringar pa slipmaskinen

Gor inga férandringar, pabyggnader eller ombyggnader pa slipmaskinen utan tillstand fran
tillverkaren. Detta galler dven installation och justering av sakerhetsanordningar.

Alla ombyggnadsatgarder kraver en skriftlig bekraftelse fran KNECHT Maschinenbau GmbH.
Byt omedelbart ut maskindelar som inte ar i perfekt skick.
Anvand endast originalreservdelar och -slitdelar. Nar det galler externt anskaffade delar finns det

ingen garanti for att de har konstruerats och tillverkats for att klara pafrestningarna och garantera
sakerheten.

Rengoring av slipmaskinen

Hantera anvanda rengéringsmedel och material korrekt och avfallshantera dem pa ett miljévanligt
satt.

Sakerstall séker och miljévanlig avfallshantering av slit- och reservdelar.

Oljor och fetter

Vid hantering av oljor och fetter, f6lj sékerhetsféreskrifterna som galler fér produkten. Beakta
sarskilda bestammelser for livsmedelssektorn.

Kylmedel/fluorerade vaxthusgaser

Styrenhetens kylaggregat innehaller fluorerade vaxthusgaser (F-gaser) enligt EU-férordning
2024/573.

Kylmedlet R 513A anvands med en fyllningsmangd pa 0,17 kg, vilket motsvarar ett CO2-ekviva-
lentvarde pd 0,11 t och ett globalt uppvarmningspotential (GWP) pa 631.

15



Sakerhet

24.14

16

Vid underhall, reparation eller avfallshantering ska gallande foreskrifter fér F-gaser foljas. Arbeten
pa koldmediet far endast utforas av kvalificerad personal.

Andring av slipmaskinens position

Koppla bort slipmaskinen fran all extern stromforsorjning, daven om den flyttas endast en liten bit
bort. Innan slipmaskinen startas om ska den anslutas ordentligt till stromférsérjningen.

Anvand endast lyftredskap och lasthanteringsutrustning med tillrécklig barférmaga fér lastning av
arbetet. Utse en behorig instruktor for lyftprocessen.

Inga andra personer an de som ar avsedda for detta arbete far vistas i lastnings- och uppstall-
ningsomradet.

Lyft endast slipmaskinen fackmannamadssigt med lyftanordning i enlighet med informationen i
bruksanvisningen (fastpunkter for lyftutrustning etc.). Anvand endast ett ldmpligt transportfordon
med tillracklig lastkapacitet. Sakra lasten pa ett tillforlitligt satt. Anvand lampliga férankringspunkter.

Ga endast tillvdga i enlighet med bruksanvisningen vid aterinkoppling.



Beskrivning

3.1

3.2

Avsedd anvandning

Handknivsslipmaskinen E50 R slipar, avgradar och polerar handknivar med en langd pa
70-270 mm helt automatiskt. En sexaxlig robot tar ut kniven ur magasinet, méter knivens form
optiskt, bearbetar kniven och lagger sedan tillbaka den i magasinet. Som tillval kontrolleras kni-

varnas skarpa.

Tekniska data

Hojd (max. med dppen skjutdorr)

ca 2900 mm

Bredd

ca 2585 mm

Djup (inkl. magasinvagn)

ca 2710 mm

Utrymmesbehov (BxDxH) ca 4000 mm x 3500 mm x 3000 mm
Tilldten rumstemperatur +10-+35°C
Tillaten luftfuktighet 20-80 %
Vikt (inkl. knivmagasin) ca 1600 kg
Vikt magasinvagn ca 48 kg
Stromforsorjning* 3x 400 V
Natfrekvens* 50/60 Hz
Effekt* 8 KW
Stromforbrukning* 11TA
Reservsakring 25 A
Styrspanning 24V DC
Driftbuller (uppmatt A-vagd emissionsljudtrycksniva ca 72 dB(A)
pa arbetsplatsen LpA)**

Tryckluftsanslutning i enlighet med ISO 8573-1:2010 [1:4:2] 6-6,5 bar

Luftférbrukning

max. 50 I/min

Polerringarnas diameter

180 mm

Polerringens varvtal

2200 varv/min

Avgradningsringarnas diameter

180 mm

Avgradningsringarnas varvtal

2200 varv/min

17



Beskrivning
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Vatslipbandets varvtal

Maximal knivlangd

1500 varv/min

270 mm

Utsugningskapacitet

Partikeldiameter patronfilter

max. 300 m3/h

3,2 um

Styrenhetens kylaggregat***

Kylmedelstyp

R-513A

Pafyllningsmangd

0,17 kg

CO2-ekvivalent

0,111

631

GWP (Global Warming Potential)

*) Denna information kan andras beroende pa stromférsorjningen.

**) Deklaration av bulleremissionsvarde med tva tal i enlighet med EN ISO 4871. Bulleremissionsvarde enligt
EN ISO 11201, matosakerhet KpA: 3 dB(A). En handkniv fran foretaget Giesser slipades.

*#*x) Kylaggregatet innehaller fluorerade vaxthusgaser enligt EU-férordning 2024/573.

| 2585 mm |

KNECHT=

2900 mm

1915 mm

2710 mm

1745 mm

Bild 3-1 Matt i mm och maskinens tyngdpunkt (TP)




Beskrivning

3.3

Funktionsbeskrivning

Med handknivsslipmaskinen E50 R kan handknivar slipas, avgradas och poleras helt automatiskt.

Anvandaren satter in handknivarna i knivmagasinen. Efter start tar den sexaxliga robotens knivgri-
pare ut den férsta kniven, méater den och fér den vidare till slip-, avgradnings- och poleringsstatio-
nerna. Nar slipningen ar klar laggs kniven tillbaka i magasinet och nasta kniv bearbetas. Som tillval
kontrolleras knivarnas skarpa.

| en nddsituation kan slipmaskinen fér handknivar omedelbart stoppas genom att trycka pa knap-
pen “"Nédstopp”.

19



3.

Beskrivning

3.4 Modulbeskrivning
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Bild 3-2 Oversiktshild av slipmaskinen

oOoulh,h WN —

Skjutdorr

Knivmagasin

Magasinvagn

Styrning och kopplingsskap
Vattenbehdllare

Justerbara maskinfotter




3. Beskrivning

9
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KMECHTa |

Bild 3-3 Invandigt

Robot
Testanordning for skarpa (tillval)
Knivgripare
Avgradningsenhet
Utsugningsanlaggning (avgradningsenhet)
Poleringsenhet
Utsugningsanlaggning (poleringsenhet)
Uppsamlingsbehallare
Utrustning for méatning

0  Slipenhet

000N OUDWN =

21



Beskrivning

3.4.1

3.4.2

343
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Avgradnings- och poleringsenheter

3-4 Avgradnings- och poleringsenheter

Pneumatik

Bild 3-5 Pneumatik

Kylvatskepump

Bild 3-6 Kylvatskepump

—_

Avgradningsenhet
2 Poleringsenhet

1 Bandspanning 4,5 bar

2 Sparrluft “Matanordning” 2 bar
3 Ventilblock 6,5 bar

4 Huvudtryck 6,5 bar

1 Kylvatskepump

Med kulventilen (3-6/2) regleras kylvatskemangden.



3. Beskrivning

3.4.4 Flodesvakt

Flddesvaktaren (3-7/1) évervakar kylvatskeflodet.
Om kylvatskenivan ar for lag avger den en signal
som stdnger av den automatiska processen.

Bild 3-7 Flodesvakt

3.4.5 Anordning for kontroll av dorrens skarpa

1 Anordning for kontroll av dorrens skarpa

Bild 3-8 Anordning for kontroll av dorrens
skarpa

3.4.6 Sla pa/stanga av slipmaskinen

Huvudstrémbrytaren (3-9/1) sitter pa kontrollpa-
nelen.

M \. Genom att vrida huvudbrytaren till Iage “1 ON”
il a \ ] kopplas slipmaskinen till driftklar.

Genom att vrida huvudbrytaren till Iage "0 OFF”
kopplas slipmaskinen till spanningslés.

Brytare “Lockout-Tagout” (3-9/2): (endast
tillganglig pa maskiner fér USA)

Bild 3-9 Huvudbrytare
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3. Beskrivning

3.4.7 Mandoverpanel

BECKHOFF

Bild 3-10 Mandverpanel

Touchpanel

Knapp "No&dstopp”

Knapp “Styrning Pa": Aktivera styrningen (ndr knappen blinkar)

Knapp "Start/stopp”: Starta/stoppa slipningsprogrammet

Knapp “Kylvatska pa/av”: SIa pa/av kylvatskepumpen (fér rengéring)
USB-anslutning

Nyckelbrytare “Service pa/av”: Position 1" for installningsdrift, position “0" for
automatisk drift

NOoOud WN —
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Beskrivning

3.4.8

Uppbyggnad anvandargranssnitt (huvudskarm)

local  11.09.2026
PLC 09:50:22

Produktdata

Filens namn: Standard 0.dat

Slipband

Slipband 8

Antal cykder

Sliptid

15
Aterstal
magasin 2
16
Senaste kniv Bearbeta
. inte
0 Mn. 00 s magasin 2

Bearbetningstid —|
HNauellkniv. -~ 10
D Mn. 0D s

Magasin 1 Aterstilinin Imstall- Magasin 2 Program Produkt-
wibyrtt a Band- byte ningar wibyrtt avbrott dats Tillbaks

Bild 3-11 Huvudskarm

10
11
12
13
14

Fel och allm&nna meddelanden (dubbelklicka fér att ppna meddelanden)
Produktdata (laddade produktdata)

Testanordning for skarpa (tillval) (aktivera/inaktivera med den gréna knappen; tryck pa
diagrammet for att 6ppna det)

Konturspar (tryck pa diagrammet for att dppna det)

Slipband (aktivera/avaktivera vatslipband via gron knapp; tryck pa diagrammet for att
Oppna; prestanda)

Avgradning (installning och differentialeffekt, aktivera/inaktivera avgradningsenheten
med den gréna knappen)

Polering (installning och differentialeffekt, aktivera/inaktivera poleringsenheten med den
gréna knappen)

Slipband (antal cykler och sliptid, vatslipband vanda)

"Gripdon”: Tryck pa gripsymbolen fér att dppna/stanga knivgriparen
Bearbetningstid (aktuell och senaste kniv)

Magasin 1

" Aterstill Magasin 1": Tém knivmagasin 1

"Bearbeta inte magasin 1”: Bearbeta inte knivmagasin 1 (aktivera/avaktivera)
Magasin 2

25



Beskrivning

26

15
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25

26

27
28

"Aterstall magasin 2": Tém knivmagasin 2

"Bearbeta inte magasin 2": Bearbeta inte knivmagasin 2 (aktivera/avaktivera)
"Polerpasta Avgradningsenheten Puls”: Tillfér polerpasta en gang
"Polerpasta Poleringsenhet Puls”: Tillf¢r polerpasta en gang
"STOPP-cykel”: Stoppa bearbetningen efter den aktuella aktiva kniven
"Grundposition”: Flytta maskinen till utgangslaget

"Magasin 1 utbytt”: tryck en gang for att lagga till en kniv i magasinet;
hall intryckt i 2 sekunder for att fylla magasinet helt igen

"Aterstallning”: Aterstalla styrningen
"Bandbyte”: Raderar meddelandet "Byt slipband” (tryck i 5 sekunder)
"Installningar”: Vaxlar till vyn “Instaliningar”

"Magasin 2 utbytt”: tryck en gang for att lagga till en kniv i magasinet;

hall intryckt i 2 sekunder for att fylla magasinet helt igen

"Program avbrott”: Avbryta det aktuella knivprogrammet och starta slipningen fran
boérjan

"Produktdata”: Ladda olika produktfiler (laddad produktfil se (3-11/2))

"Tillbaka"”: Vaxla till foregdende vy eller avsluta anvandargranssnittet

OBS Om nyckelbrytaren (3-10/7) star i lage "1” kan
knivgriparen (3-3/3) manovreras dven nar
dorren ar 6ppen.

Pekskarmsfalten "Polerpasta Avgradnings-
enhet Puls” (3-11/17) och "“Polerpasta Pole-
ringsenhet Puls” (3-11/18) fungerar endast i
automatlage nar avgradnings- och polerings-
enheterna ar aktiva.

Om knivmagasinet dras ut aterstalls maskinen.

Nyckelbrytaren far endast manovreras av utbildad fackpersonal.

Om nyckelbrytaren (3-10/7) star i lage “1” finns det risk for klamning vid
knivgriparen.



Transport

4.1

4.2

4.3

Vid transport maste gallande lokala sakerhets- och olycksforebyggande
bestammelser foljas.

Transportera endast slipmaskinen med maskinfotterna vanda nedat.

Transportmedel

Anvand endast tillrackligt dimensionerade transportmedel fér transport och uppstalining av
slipmaskinen. Dra ut vattenbehallaren fore transport.

Vid anvandning av gaffeltruck eller pallyftare, kor in gafflarna under slipmaskinen.

Var uppmarksam pa maskinens tyngdpunkt under transport. Bild 3-1 visar tyngdpunkten (TP).

Transportskador

Om skador upptacks vid mottagandet av leveransen, informera omedelbart KNECHT Maschinen-
bau GmbH och speditéren. Vid behov ska omedelbart en oberoende expert konsulteras.

Avlagsna férpackningen och fastbanden. Avldgsna fastbanden fran slipmaskinen. Avfallshantera
férpackningen pa ett miljévanligt satt.

Transport till annan uppstallningsplats
Vid transport till en annan uppstallningsplats, se till att utrymmeskraven uppfylls (se kapitel 3.2).

Lamplig el-, trycklufts- och natverksanslutning maste finnas tillganglig pa den nya uppstallnings-
platsen. Slipmaskinen maste sta stadigt och sakert.

Installationer pa elsystemet och den pneumatiska anlaggningen far
endast utféras av behérig fackman.

Folj gdllande lokala bestammelser for sakerhet och forebyggande av

olyckor.
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Montering

5.1

5.2

5.3

5.4

28

Urval av fackpersonal

Vi rekommenderar att monteringsarbetet pa slipmaskinen utférs av
utbildad KNECHT-personal.

Vi tar inget ansvar for skador som uppstar pa grund av felaktig

montering.

Uppstallningsplats

Vid val av uppstallningsplatsen, ta hansyn till det utrymme som kravs fér montering, underhall och
reparation av slipmaskinen (se kapitel 3.2).

Maskinen far endast forvaras eller anvandas i torra utrymmen. Temperaturen maste ligga mellan
+10 °C och +35 °C.

Matningsanslutningar

Slipmaskinen levereras anslutningsfardig med lamplig stickkontakt (32 A) for stromférsériningen
och en tryckluftsslang (5 m).

Lat en behérig elektriker installera stromférsorjningen pa plats.

Lat en fackman installera tryckluftsforsorjningen och natverksanslutningen pa plats.

Kontrollera att stromforsorjningen ar korrekt ansluten.

Om den ansluts felaktigt kan avgradnings-/polerringarna rotera i mot-

satt riktning mot den angivna rotationsriktningen. Felaktig rotationsrikt-
ning kan leda till allvarliga personskador och skador pa slipmaskinen.

Observera den foreskrivna rotationsriktningen, se kapitel 6.

Instéllningar

De olika komponenterna och det elektriska systemet justeras hos KNECHT Maschinenbau GmbH
fore leverans.

Otillatna andringar av instéllda varden ar
inte tillatna och kan leda till skador pa slip-
maskinen.



Montering

5.5

Forsta idrifttagningen av slipmaskinen

Placera slipmaskinen pa ett plant golv pa uppstallningsplatsen.

Kompensera fér ojamna golv genom att vrida pa maskinfotterna (3-2/6) med en 24 mm skruv-
nyckel. Justera maskinen med hjalp av ett vattenpass. Ldgg da vattenpasset pa slipmaskinens ram.

Justera hojden pa magasinvagnarna (se kapitel 5.5.1).

Lat en behdrig elektriker installera strémforsdrjningen pa plats.

Lat en fackman installera tryckluftsférsdrjningen och natverksanslutningen pa plats.

Montera och kontrollera sdkerhetsanordningarna fullstandigt fore idrifttagningen.

Lat behorig fackpersonal kontrollera att alla skyddsanordningar fungerar
fore idrifttagning.

Alla arbeten far endast utfoéras av behorig fackpersonal.

Gallande lokala sdkerhets- och olycksforebyggande bestammelser maste
foljas.

Lat behorig fackpersonal kontrollera att alla skyddsanordningar (sarskilt
de elektriska siakerhetskretsarna) fungerar fore idrifttagningen.

Se till att tryckluftsférsérjningen ar korrekt ansluten.

Vid felaktig anslutning kan utstrommande tryckluft och virvlande delar
orsaka personskador.

De lokala sékerhets- och olycksférebyggande foreskrifterna for tryckluft
maste foljas.
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5. Montering

5.5.1 Stalla in magasinvagnen

Bild 5-1 Stélla in magasinvagnens hojd

Bild 5-2 Stélla in svangbara hjul

OBS

Bild 5-3 Markning magasinvagn

30

Hojden pa de tva magasinvagnarna maste stallas
in sa att de vita skenorna pa vagnen (5-1/1) och
maskinen (5-1/2) ar pa samma hojd.

Lossa de tva sexkantsskruvarna (5-2/1) pa de
svangbara hjulen med en ringnyckel SW 17 for
att gora detta och justera hojden i enlighet med
detta.

Flytta alla svangbara hjul pa samma satt tills maga-
sinvagnens hojd stdmmer dverens med maskinens.

Eftersom hojden pa de tva magasinvagnarna
kan skilja sig at om golvet &r ojamnt, var
alltid uppmarksam pa markeringarna for
"hoger” och "vanster” (5-3/1) nar de skjuts pa
maskinen.

Observera markeringarna (5-3/1) fér héger/van-
ster pd magasinvagnen.



6. Idrifttagning

Alla arbeten far endast utféras av behorig fackpersonal.

Gallande lokala sakerhets- och olycksforebyggande bestimmelser maste
foljas.

Skjut in vattenbehallaren (6-1/1) under maskinen
och fyll p& med ca 60 liter vatten till 3 cm under
kanten.

Bild 6-1 Vattenbehallare
Fyll endast pa med kallt vatten! Varmt vatten
gor att flodesvakten inte fungerar som den
ska.

Anvandning av en kylvatsketillsats
OBS ar inte avsedd.

Anslut natkontakten till det uttag som finns pa plats (3x 400 V, 32 A).

Anslut tryckluftsslangen till tryckluftsanslutningen
(6-2/1).

Stall in trycket pa 6,5 bar med reglaget (6-2/2).

Bild 6-2 Tryckluftsanslutning
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Idrifttagning

32

Bild 6-4 Anslut vattenslangen

Bild 6-5 Mand&verpanel

Hang kylvatskepumpen i vattenbehallaren och
anslut kontakten (6-3/1) till kopplingsskapet.

Anslut vattenslangen (6-4/1) fran kylvatskepum-
pen till nippeln under tryckluftsenheten och fast
den med slangklamman.

Stang skjutdorren.

Stall huvudstrombrytaren (3-9/1) i laget "1 ON”
och vénta pa att styrsystemet ska initieras.

Nar knappen “Styrning pa” (6-5/1) blinkar, sla pa
styrsystemet genom att trycka pa knappen.



Idrifttagning

local  1108.2026

AR For att sld pa avgradningsenheten, tryck pa faltet
“Installningar” (6-6/1) pa huvudskarmen for att
komma till installningarna (6-7).

Véxla till de allmanna manuella funktionerna (6-8)
i installningarna med hjalp av pekskarmsfaltet
"Handfunktioner” (6-7/1).

Bland de allménna handfunktionerna finns pek-

[

-
o
C -
—

Inlamingsprocess 1 robot

Bild 6-8 Handfunktioner

T T skarmsfaltet "Avgradningsenhet” (6-8/1) for

us att komma till de specifika handfunktionerna fér
[ = avgradningsenheten (6-9).
N

33



6.

Idrifttagning

34

Avgradningsenhet - polerpasta

kel
rndqr-cganes | w

Augradningsenhet - drivning bl hbger Pa

Avgradningsfingar - stal in avstind Stant

SIS A s

Administrator Level: Adminictr

Bild 6-9 Handfunktioner ” Avgradningsenhet”

g

Bild 6-10 Kontrollera rotationsriktningen

Under "Avgradningsenhet — Drivning”, valj faltet
"Pa" pa pekskarmsfaltet (6-9/1) for att sla pa
avgradningsenheten.

Kontrollera avgradningsringarnas rotationsrikt-
ning.

Riktningspilarna (6-10/1) pa skyddskapan anger
vridriktningen fér avgradningsringarna.

Om avgradningsringarnas rotationsriktning inte ar
korrekt, 14t en behérig elektriker véanda fasen.

Stang av slipmaskinen efter att ha kontrollerat att
rotationsriktningen ar korrekt.

Gor detta genom att vrida huvudbrytaren (3-9/1)
till laget "0 OFF".



Manovrering

7.1

7.2

7.2.1

Alla arbeten far endast utféras av behorig fackpersonal.

Gallande lokala foéreskrifter for sakerhet och forebyggande av olyckor
maste foljas.

Sla pa slipmaskinen

Stall huvudstrombrytaren (3-9/1) i laget “1 ON" och vanta pa att styrsystemet ska initieras.
Huvudskdrmen visas pa kontrollpanelen (3-10/1).

E. | Tryck pa knappen “Styrning pa” (7-1/1) for att

aktivera styrsystemet. Om aktiveringen lyckades
lyser knappen “Styrning PA” kontinuerligt.

Bild 7-1 Manoverpanel

Slipa handknivar

Fylla pa knivmagasinen

Placera handknivarna (7-2/1) i bada knivmagasi-
nen utanfor maskinen och rikta dem sa vertikalt
som mojligt.

Placeringen borjar i den forsta raden fran vanster
till héger och fortsatter i den andra raden fran
hoger till vanster. Detta vaxlande ménster uppre-
pas fram till slutet (se riktningsmarkeringarna pa
knivmagasinen (7-2/2)).

Bild 7-2 Knivmagasin

OBS Satt i knivarna enligt bild 7-2, med bérjan vid
den forsta raden till vanster (7-2/2) eftersom
slipningsprogrammet startar i detta lage.
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7. Manovrering

20 iy, )
N
mg""l’":,edd ‘ M

Bild 7-3 Knivbredd

7.2.2 Satt in knivmagasinet i slipmaskinen

Bild 7-4 Satt in knivmagasinet i slipmaskinen

36

Handknivarna maste rengoras innan de
placeras i knivmagasinet.

Skdreggen maste peka bort fran maskinen
och mot operatoéren.

Knivhandtaget maste vara vertikalt, annars
kan det kollidera med knivgriparen.
Knivbladet maste vara minst 70 mm och far

vara hogst 270 mm langt.

Dessutom maste knivbladet vara minst 8 mm
brett matt 20 mm fran spetsen (se bild 7-3).

Oppna skjutdorren.
Satt in knivmagasinen (7-4/1) i slipmaskinen.

Stang skjutdorren.



Manovrering

7.2.3

Slipa handknivar

Bild 7-5 Manoverpanel

Bild 7-6 Slipa handknivar

Tryck pa knappen "Start/Stopp” (7-5/1).

Slipprogrammet kérs automatiskt.

Knivgriparen tar ut en handkniv i taget ur maga-
sinet, mater knivprofilen, slipar vanster och hoger
eggflank, avgradar och polerar eggen, kontrollerar
skarpan (tillval) och satter slutligen tilloaka kniven

i magasinet.

Denna process upprepas tills knivmagasinen ar
tomma.

Efter slipningen maste handknivarna
rengoras och desinficeras igen.
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7. Manovrering

7.3 Byta vatslipband

Vid alla arbeten pa handkniv-slipmaskinen maste de lokala sékerhets-
och olycksforebyggande foreskrifterna samt avsnitten "Sakerhet” och
"Viktiga anvisningar” i bruksanvisningen féljas.

e & o

Bild 7-9 Byta vatslipband

38

Efter en forinstalld tid visas meddelandet (7-7/1)
"Byt slipband” langst upp pa huvudskarmen.

Ta ut knivmagasin.
Stang skjutdorren.

Tryck pa pekskarmsfaltet “Bandbyte” (7-7/2) i
2 sekunder.

Gripdonet (7-8/1) tar bandskyddskapan (7-8/2)
och placerar den pa héger sida.

Vatslipbanden avlastas automatiskt.

Oppna skjutdorren.

Ta bort de gamla slipbanden (7-9/1) och satt sedan
pa de nya.

Stang skjutdorren.



Manovrering

Bild 7-10 Ta bort brandskyddskapan

OBS

it = s v =

Bild 7-11 Meddelande " Aterstalla bandets
|6ptid?”

pianon = B e o E e o ]

Bild 7-12 Meddelande "Har bandet bytts ut?”

Tryck pa pekskarmsfaltet "Bandbyte” (7-7/2) igen
i 2 sek. for att 1ata gripdonet stdnga bandskydds-
kapan.

Slipbanden spanns automatiskt.

Vatslipbanden slits ojamnt. Det ar darfor
Iampligt att vdnda varje band en gang innan
det byts ut mot ett nytt.

Vid stangning av bandskyddskdpan visas medde-
landet " Aterstalla bandets 16ptid?” p& huvudskar-
men.

Besvara fragan med “Ja" (7-11/1) om slipbandet
har bytts eller vants.

Om bandskyddskapan endast 6ppnades for att
inspektera slipbanden, besvara fragan med "Nej”
(7-11/2).

Om det forsta meddelandet besvarades med “Ja”
(7-11/1) visas meddelandet “Har bandet bytts
ut?”.

Besvara fragan med "Ja" (7-12/1) om ett nytt
vatslipband har monterats.

Besvara fragan med “Nej” (7-12/2) om slipbandet
bara har vants.
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Manovrering

40

OBS

Om slipbanden har vants framgangsrikt visas en
pilsymbol (7-13/1) bredvid sliptiden pa huvudskar-
men.

Efter att vatslipbanden har bytts eller vants
maste en testkorning utforas. Vid avvikande
beteende maste maskinen tas ur drift och
orsaken atgardas.

Om nya vatslipband har monterats maste
meddelandet besvaras med "Ja” (7-12/1).

Maskinen startar slipprocessen i ett hégre
lage efter byte av slipband. Detta gor att
mindre material avlagsnas fran kniven.

Endast originalslipmedel fran KNECHT
Maschinenbau GmbH far anvindas.

KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget
ansvar for anvandning av slipmedel som inte
ar i original.



7.

Manovrering

7.3.1

Justera bandstyrningen

OBS

Bild 7-14 Kulhandtag for justering av band

Bild 7-15 Justering av band

OBS

Slipbanden maste stéllas in sa att de sticker
ut ca 3 mm framat 6ver kontaktskivan.

Bandet justeras med hjalp av det medféljande
kulhandtaget (7-14/1).

Oppna skjutddrren.

Bandjusteringen sker under slipbanden.

For att justera det hogra vatslipbandet, satt pa
kulhandtaget (7-15/1) pa installningsstiftet.

Vrid sedan tills det hdgra vatslipbandet sticker ut
ca 3 mm utanfér kontaktskivan.

Ta bort kulhandtaget fran det hogra stiftet och
satt fast det pa det vanstra stiftet (7-15/2).

Vrid sedan tills det vanstra vatslipbandet sticker ut
ca 3 mm utanfér kontaktskivan.

Vrid medurs = vatslipbandet rér sig framat
Vrid moturs = vatslipbandet ror sig bakat
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Manovrering
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local  1108.2026
PC @S

Bild 7-16 Huvudskarm

local  1108.2026

Gripare
Inlamingsprocess i robot Avsiuta.

Bild 7-18 Handfunktioner

Utfor alltid en testkorning efter instalining av
slipbanden.

Stang skjutdorren.

Véxla till “Installningar” (7-16/1) via pekpanelfal-
tet "Installningar” (7-17) pa huvudskdrmen.

Anvand pekpanelfdltet “Handfunktioner”
(7-17/1) for att vaxla till indikeringen “Handfunk-
tioner” (7-18).

Tryck pa pekskarmsfaltet "Slipband” (7-18/1) for
att komma till handfunktionerna for vatslipban-
den.



Manovrering

Slipband till vanster - Vanstergang
‘Siipband (il hoger - Hogergdng

Slipband bl hoger - Vénsterging 1

L HHE

Bild 7-19 Handfunktioner “Slipband”

Tillkoppla hoger vatslipband “Slipband till hoge

r_

Vénstergadng” via pekskarmsfaltet “Pa” (7-19/1).

Tillkoppla det vanstra vatslipbandet “Slipband t
vanster — Hogergang” via pekskarmsfaltet “Pa”
(7-19/2).
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7. Manovrering

7.4 Byta avgradningsringar

Vid alla arbeten pa handkniv-slipmaskinen maste de lokala sakerhets-
och olycksforebyggande foreskrifterna samt avsnitten "Sakerhet” och
"Viktiga anvisningar” i bruksanvisningen féljas.

Stang skjutdorren.

Tryck i 2 sekunder pa det gréna pekskarmsfaltet
pa huvudskdarmen "Avgradning” (7-20/1) tills
fénstret “Avgradning” (7-21) 6ppnas.

Valj pekskarmsfaltet "Byt ut avgradnings-/pole-
ringsringar” (7-21/1).

Avgradningsringarna kérs till vaxlingslaget.

Bild 7-21 Avgradning — Byta avgradningsringar

| Oppna skjutdérren.

Ta ut knivmagasin.

Lossa de tva korshandtagen (7-22/1) pa
skyddskapan.

Bild 7-22 Lossa korshandtag
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Manovrering

Ta av skyddskapan (7-23/1) och rengér den under
rinnande vatten.

Oppna spannmuttern (7-24/1) pa den vénstra

IF avgradningsringen med en gaffelnyckel 22 mm
medurs . Fixera axeln med hjalp av gaffelnyckeln
10 mm.

Skruva loss muttern.

Bild 7-24 Skruva loss den vanstra spannmut-
tern

OBS Den vanstra axeln har en vansterganga.
Vrid moturs for att lossa spdnnmuttern.

Ta bort flanskivan (7-25/1).

Bild 7-25 Ta bort flansskiva
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7. Manovrering

Ta bort den begagnade avgradningsringen
(7-26/1).

'l | ." w W
Bild 7-26 Ta bort den begagnade avgradnings-
ringen

Ta bort mellanflansen (7-27/1).

Oppna spannmuttern (7-28/1) pa den hogra
avgradningsringen med en gaffelnyckel 22 mm
moturs . Fixera axeln med hjdlp av gaffelnyckeln
10 mm.

Skruva loss muttern.

Bild 7-28 Skruva loss den vanstra spannmuttern

OBS Den hogra axeln har en hogerganga. Vrid
moturs for att lossa spannmuttern.
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Manovrering

Bild 7-30 Ta bort den begagnade avgradnings-
ringen

Bild 7-31 Ta bort mellanflansen

Ta bort flanskivan (7-29/1).

Ta bort den begagnade avgradningsringen
(7-30/1).

Ta bort mellanflansen (7-31/1).
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7. Manovrering

Bild 7-32 Byta avgradningsringar

k Adminitratar

B esom e S e e

Bild 7-34"Har avgradningsringarna bytts ut?”

48

Ta bort den vanstra avgradningsringen (7-32/1).

Ta bort den hogra avgradningsringen (7-33/1).

Montera de nya avgradningsringarna och skydds-
kdpan i omvand ordning.

Stang skjutdorren.

Stall sedan in avgradningsringarna (se kapitel
7.4.1).

Nar skyddskapan stangs visas meddelandet "Har
avgradningsringarna bytts ut?” pa huvudskarmen.

Svara "Ja" (7-34/1) pa fragan om avgradnings-
ringarna har bytts ut.

Om skyddskapan endast dppnades for att inspek-
tera avgradningsringarna, besvara fragan med
"Nej"” (7-34/2).

Har avgradningsringarna bytts ut maste
meddelandet besvaras med "Ja"” (7-34/1).



Manovrering

7.4.1

OBS

i
:

[
PIC 034524

Avgradningserhet - polerpasta Fore

Avulumllubenhe’lfuulﬁmahtun—_ Puls

Avgradningsenhet - dervming bl vanster PA

==

Avgradningsenhet - drivning ill hoger

Avgradningsringar - stallin avstdnd Start

Avgradningsenhel - avgradningstid

Bild 7-35 Applicera polerpasta

Stélla in avgradningsringar

[~ O -
—
=

Avgradningsenhet — diaing bl vanster P

Avgradningserhet - polerpasta

Avgradningsenhet - polerpasta

Avgradningsenhet - drivning till hoger

Avgradningsenhel - avgradningstid

ocal 1108706
PLC 094524
Puls
Pa
Start

T

Bild 7-36 Justera avgradningsringar

En testkérning maste utféras efter byte av
avgradningsringarna. Vid avvikande beteen-
de maste maskinen tas ur drift och orsaken
atgardas.

Under testkérningen under “Handfunktioner” —
" Avgradningsenhet” (se kapitel 8.4.3), tryck fem
ganger pa pekskarmsfaltet "Puls” (7-35/1) for att
sakerstalla att det finns tillrackligt med pasta pa
avgradningsringarna.

Endast originalslipmedel fran KNECHT
Maschinenbau GmbH far anvéndas.

KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget
ansvar for anvandning av slipmedel som
inte ar i original.

Avgradningsringar som inte ar original
kan leda till skador pa knivar och maskiner.

Avgradningsringarna stélls in automatiskt sa att
den framre ringen vidror metallflansen pa den
intilliggande avgradningsringen.

Installningen sker automatiskt efter start av
slipprogrammet eller manuellt via “Handfunktio-
ner” — "Avgradningsenhet” — " Avgradningsringar
— Stall in avstand” (7-36/1).

Starta justeringen av avstandet mellan avgrad-
ningsringarna via pekskarmsfaltet “Start”
(7-36/2).
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7. Manovrering

7.5 Byta poleringsringar

Vid alla arbeten pa handkniv-slipmaskinen maste de lokala sakerhets-
och olycksforebyggande foreskrifterna samt avsnitten ”"Sakerhet” och
"Viktiga anvisningar” i bruksanvisningen féljas.

Stang skjutdorren.

Tryck i 2 sekunder pa det gréna pekskarmsfaltet
pa huvudskdarmen "Polera” (7-37/1) tills fonstret
"Polera” (7-38) dppnas.

Valj pekskarmsfalt "Byt ut avgradnings-/ pole-
ringsringar” (7-38/1).

Poleringsringarna kors till vaxlingslaget.

Grea - 2
v P =

Bild 7-38 Polera — Byta poleringsringarna

Oppna skjutdérren.
Ta ut knivmagasin.

Lossa de tva korshandtagen (7-39/1) pa skyddska-
pan.

Bild 7-39 Lossa korshandtag
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Manovrering

Bild 7-40 Ta bort skyddskapan

Bild 7-41 Skruva loss den hogra spannmuttern

OBS

Bild 7-42 Ta bort flansskiva

Ta av skyddskapan (7-40/1) och rengér den under
rinnande vatten.

Oppna spannmuttern (7-41/1) pa den hégra pole-
ringsringen med en gaffelnyckel22 mm moturs .
Fixera axeln med hjdlp av gaffelnyckeln 10 mm.

Skruva loss muttern.

Den hogra axeln har en hogerganga. Vrid
moturs for att lossa spannmuttern.

Ta bort flanskivan (7-42/1).
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52

Ta bort den begagnade poleringsringen (7-43/1).

Bild 7-43 Ta bort den begagnade polerings-
ringen

\ Ta bort mellanflansen (7-44/1).

Bild 7-44 Ta bort mellanflansen

Oppna spannmuttern (7-45/1) pa den vénst-

ra poleringsringen med en gaffelnyckel 22 mm

medurs. Fixera axeln med hjdlp av gaffelnyckeln
10 mm.

Skruva loss muttern.

OBS Den vanstra axeln har en vansterganga.
Vrid moturs for att lossa spdnnmuttern.



7.

Manovrering

Ta bort flanskivan (7-46/1).

Ta bort den begagnade poleringsringen (7-47/1).

Bild 7-47 Ta bort den begagnade polerings-
ringen

Ta bort mellanflansen (7-48/1).
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54

Bild 7-49 Ta bort den hdégra poleringsringen

T e e

Bild 7-51 Meddelande "Har poleringsringarna
bytts ut?”

Ta bort den hogra poleringsringen (7-49/1).

Ta bort den vanstra poleringsringen (7-50/1).

Montera de nya poleringsringarna och skyddska-
pan i omvand ordning.

Stang skjutdorren.

Stall sedan in poleringsringarna (se kapitel 7.5.1).

Nar skyddskapan stangs visas meddelandet "Har
poleringsringarna bytts ut?” pa huvudskarmen.

Svara "Ja" (7-51/1) pa fragan om poleringsringar-
na har bytts ut.

Om skyddskapan endast dppnades for att inspek-
tera poleringsringarna, besvara frdgan med “Nej”
(7-51/2).

Om poleringsringarna har bytts ut maste
meddelandet besvaras med "Ja"” (7-51/1).



Manovrering

7.5.1

OBS

Polerenhet - Polerpasta Fore

I
Bl
&

Polerenhet - Polerpasta n—

Polerenhet - Drivung bill véinster PA

==

Pokrenhet - Drivning til hoger

Poleringsringar - Stallin avstdnd Start

Polerenhet - Polertid

Bild 7-52 Applicera polerpasta

Stélla in poleringsringar

Polerenhet = Drivning till vinstes

- B
_ P DA £

Polerenhet - Polertid

Bild 7-53 Justera poleringsringar

En testkérning maste utféras efter byte av
poleringsringarna. Vid avvikande beteende
maste maskinen tas ur drift och orsaken
atgardas.

Under testkérningen under "Handfunktioner”

— "Poleringsenhet” (se kapitel 8.4.4), tryck fem
ganger pa pekskarmsfaltet "Puls” (7-52/1) for att
sakerstalla att det finns tillrackligt med pasta pa
poleringsringarna

Endast originalslipmedel fran KNECHT
Maschinenbau GmbH far anvéndas.

KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget
ansvar for anvandning av slipmedel som
inte ar i original.

Poleringsringar som inte ar original kan
leda till skador pa knivar och maskiner.

Poleringsringarna stalls in automatiskt sa att den
framre ringen vidror metallflansen pa den intillig-
gande poleringsringen.

Installningen sker automatiskt efter start av
slipprogrammet eller manuellt via “Handfunktio-
ner” — "Poleringsenhet” — "Poleringsringar — Stall
in avstand” (7-53/1).

Starta justeringen av avstandet mellan polerings-
ringarna via pekskarmsfaltet "Start” (7-53/2).
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7.6

7.6.1

56

Byta polerpasta

Byta polerpasta avgradningsenhet

Bild 7-54 Oppna kapa

Bild 7-55 Ta av kapa

Bild 7-56 Byta polerpasta

Oppna skjutdérren.
Ta ut knivmagasin.
For att byta ut polerpasta i avgradningsenheten,

lossa de fyra korshandtagen (7-54/1) pa polerpas-
takapan.

Ta bort kapan (7-55/1).

Ta bort den forbrukade pastan och ersatt den med
en ny (7-56/1).

Satt tilloaka kdpan (7-55/1) och fast den med de
fyra korshandtagen (7-54/1).

Stang skjutdorren.

Endast originalslipmedel fran KNECHT
Maschinenbau GmbH far anvéndas.



7. Manovrering

7.6.2 Byta polerpasta poleringsenhet

Bild 7-57 Ta ut uppsamlingsbehallaren

Bild 7-59 Ta av kapa

KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget

ansvar fér anvandning av slipmedel som inte

ar i original.

Oppna skjutdorren.
Ta ut knivmagasin.

For att byta ut polerpasta i poleringsenheten, ta
férst uppsamlingsbehallaren (7-57/1).

Lossa sedan de fyra korshandtagen (7-58/1) pa
polerpastakapan.

Ta bort kapan (7-59/1).
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7. Manovrering

Ta bort den foérbrukade pastan och ersatt den med
en ny (7-60/1).

Satt tilloaka kapan (7-59/1) och fast den med de
fyra korshandtagen (7-58/1).

Satt tillbaka uppsamlingsbehallaren (7-57/1).

Stang skjutdorren.

Bild 7-60 Byta polerpasta

Endast originalslipmedel fran KNECHT
Maschinenbau GmbH far anvandas.

KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget
ansvar fér anvandning av slipmedel som
inte ar i original.
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Manovrering

1.7

Byta testmedium for testanordningen for skarpa

A
-

Bild 7-61 Oppna testanordningen fér skérpa

I UTIIRUAAN

£

.

Bild 7-62 Ta bort det begagnade testmediet

NS
Ol

Bild 7-63 Satta i testmediet

Oppna dérren till testanordningen for skérpa
(7-61/1) pa maskinens vanstra sida.

Vrid den rafflade muttern (7-62/1) pa den évre
spolen moturs och ta bort den.

Ta av locket pa spolen och ta ut det anvanda
testmediet inklusive den trekantiga karnan.

Vrid den rafflade muttern (7-62/1) pa den nedre
spolen moturs och ta bort den.

Satt den trekantiga karnan fran den nedre spolen
pa den Gvre.

Satt in ett nytt testmedium i den nedre spolen och
trd in det enligt anvisningarna (se bild 7-63).

Satt tillbaka locken pa de dvre och nedre spolarna
och dra at dem med de rafflade muttrarna.

Kalibrera testanordningen for skarpa (se kapitel
7.7.1).
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7. Manovrering

7.7.1 Kalibrera testanordningen for skarpa

pianon

Bild 7-64 Huvudskarm

OBS

KST oversikissida

2000g

ander m J“

Bild 7-66 Ta bort kalibreringsvikten

60

Oppna instéllningssidan for testanordningen for
skarpa via pekpanelfaltet (7-64/1).

Testmediet far inte vara spant.

Tryck pa pekpanelfaltet “Kalibrera NOLL-belast-
ning” (7-65/1).

Testanordningen for skarpa ar nu kalibrerad till
IIOII.

Fixera testmediet med hjalp av pekskarmsfaltet
"Stang 6vre klamma” (7-65/2).

Ta bort kalibreringsvikten (7-66/1) fran hallaren.



Manovrering

Bild 7-67 Fixera testmediet pa kalibreringsvikten

OBS

Bild 7-68 Kalibreringsvikt

Oppna de tvéa rafflade skruvarna (7-67/1).

Dra testmediet (7-67/2) bakifran en bit framat, boj
det och for in det i kalibreringsviktens spar.

Fixera med de r&fflade skruvarna (7-67/1).

Testmediet maste vara fixerat genom
att trycka pa pekskarmsfaltet “Stang 6vre
klamma" (7-65/2)

Annars kommer kalibreringsvikten att sjunka
och en kalibrering kan inte goras.

Se till att vikten (7-68/1) hanger fritt och inte vilar
pa golvet.

En kalibreringsvikt som inte ar fritt upphangd
kan leda till felaktig kalibrering och ddarmed
till felaktiga resultat av testet av skarpan.
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7. Manovrering

KST oversiktssida

B Adrmmstrator Levet Admnatiaton

Bild 7-69 Kalibrera”REFERENS-belastning”

() =

Bild 7-70 Hallare kalibreringsvikt

KST oversikissida

Yy —— ||

Bild 7-71 Instéllningar testanordning for skarpa
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Tryck pa pekskarmsfaltet "Kalibrera REFE-
RENS-belastning” (7-69/1).

Ta bort vikten och hang upp den i hallaren
(7-70/1) nar kalibreringen &r klar.

Stang dorren till testanordningen for skarpa.

Anvand pekskarmsfiltet “"Oppna évre klamma”
(7-71/1) for att lossa fixeringen av testmediet och
dra sedan at testmediet med hjdlp av "Spann
band” (7-71/2).

Tryck pa "Tillbaka"” (7-71/3) for att aterga till
huvudskarmen.



Styrning

8.1

Huvudskarm

Local 11.09.2026
PLC 09:50:22
Produktdata

Filens namn:

Slipband

Slipband 8

Antal cylder

Sliptid

15
magasin 2

Bearbetningstid _|
Mtuel kniv - 10
Min. 00 =

E : 16
Bearbeta Senaste kniv Bearbeta
inte . inte
e

© : =

Magasin 1 Aterstilinin Install- Magasin 2 Program
wibayrtt q Band- byte ningar utbrytt avbrott Tillbaka

Bild 8-1 Huvudskarm

Fel och allmédnna meddelanden (dubbelklicka foér att 6ppna meddelanden)
2 Produktdata (laddade produktdata)

3 Testanordning for skarpa (tillval) (aktivera/inaktivera med den gréna knappen; tryck pa
diagrammet for att 6ppna det)

Konturspar (tryck pa diagrammet for att 6ppna det)

5 Slipband (aktivera/avaktivera vatslipband via gron knapp; tryck pa diagrammet for att
Oppna; prestanda)

6 Avgradning (installning och differentialeffekt, aktivera/inaktivera avgradningsenheten med
den gréna knappen)
7 Polering (installning och differentialeffekt, aktivera/inaktivera poleringsenheten med den

groéna knappen)
8 Slipband (antal cykler och sliptid, vatslipband vanda)
9 "Gripdon”: Tryck pa gripsymbolen fér att 6ppna/stanga knivgriparen
10  Bearbetningstid (aktuell och senaste kniv)
11 Magasin 1
12 "Aterstall Magasin 1”: Tom knivmagasin 1
13 "Bearbeta inte magasin 1"”: Bearbeta inte knivmagasin 1 (aktivera/avaktivera)
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14
15
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25

26

27
28

Magasin 2

" Aterstall magasin 2”: Tém knivmagasin 2

"Bearbeta inte magasin 2": Bearbeta inte knivmagasin 2 (aktivera/avaktivera)
"Polerpasta Avgradningsenheten Puls”: Tillfér polerpasta en gang
"Polerpasta Poleringsenhet Puls”: Tillfér polerpasta en gang
"STOPP-cykel”: Stoppa bearbetningen efter den aktuella aktiva kniven
"Grundposition”: Flytta maskinen till utgangslaget

"Magasin 1 utbytt”: tryck en gang for att lagga till en kniv i magasinet;
hall intryckt i 2 sekunder for att fylla magasinet helt igen

"Aterstallning”: Aterstalla styrningen

"Bandbyte”: Raderar meddelandet "Byt slipband” (tryck i 5 sekunder)
"Installningar”: Vaxlar till vyn "Installningar”

"Magasin 2 utbytt”: tryck en gang for att lagga till en kniv i magasinet; hall intryckt i
2 sekunder for att fylla magasinet helt igen

"Program avbrott”: Avbryta det aktuella knivprogrammet och starta slipningen fran
bérjan

"Produktdata”: Ladda olika produktfiler (laddad produktfil se (8-1/2))

"Tillbaka": Vaxla till foregaende vy eller avsluta anvandargranssnittet

OBS Om nyckelbrytaren (3-10/7) star i lage "1”
kan knivgriparen (3-3/3) mandvreras aven nar
dorren ar 6ppen.

Pekskarmfaltet "Polerpasta Avgradnings-
enhet Puls” (8-1/17) och "Polerpasta Pole-
ringsenhet Puls” (8-1/18) fungerar endast
i automatiskt lage nar avgradnings- och
poleringsenheterna ar aktiva.

Om knivmagasinet dras ut aterstalls maskinen.

Nyckelbrytaren far endast mandvreras av utbildad fackpersonal.

Om nyckelbrytaren (3-10/7) star i lage “1” finns det risk for klamning vid
knivgriparen.



Styrning

8.2

Instdllningar

Installningar utdéver maskinens grundlaggande funktioner for “start” och “stopp” konfigureras i
huvudmenyn under "Installningar” (8-1/24).

Andringar av instillningarna kan skada
maskinen.

Local  11.09.2026

r Bearbetningstid r Gripare
1 Aktuell kniv: - 2 Cyidernere:
Senaste kniv:

Genomsnitt:
Totalt:
Medium:
Senaste Alstuell nare avgradnings- och —I

ringar

m Senaste  Nuvarande
E e

Totalt:

|— Undertryck utsugning
5 -03-1.000

8 O Kyivatskedvervakning pa:
® Kylvatskeovervakning av:

[ S e, . . S . L L .
(] ® i E = : i E

Automatil Produlct- Mazskin- Manuella Meddelands
START L data data funkticner - texter Alternativ i Tillbaka

Bild 8-2 Installningar

Bearbetningstid (nuvarande kniv, senaste kniv och genomsnitt i min./sek.)
Gripdon (cykler)
Styckréknare (dag, vecka, totalt)
Slipbandsstrom (varde i %)
Undertryck utsugning
Styckréknare, avgradnings- och poleringsringar
Konturregistrering
Kylvatskedvervakning pa/av
Styckrdknare kontroll av skarpning (tillval)
0  "Automatik START": Starta slipningsprogrammet

- O 00 N O U1 A W N =
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11
12
13
14
15
16

17
18
19

"STOPP": Stoppa bearbetning

"Axlar”: Axelmeny

"Produktdata”: Produktdata installningar, se kapitel 8.3.2

"Maskindata”: visa/redigera fabriksinstéllda maskindata

"Handfunktioner”: gér det mgjligt att mandvrera maskinen manuellt; se kapitel 8.4

"Meddelandetexter”: visar alla felmeddelanden I6pande (antal, frekvens, starttidpunkt;
se kapitel 8.5)

“Alternativ”: Andra sprék m.m.; se kapitel 8.6
"1/0": Skick pa Beckhoff-komponenter
"Tillbaka"”: Vaxla till foregdende vy



8. Styrning

8.3 Produktdata
8.3.1 Ladda produktdata

| vyn “Produktdata” kan man ladda in specialgjorda program dar t.ex. cykelnumren har justerats.

Felaktiga dndringar av produktdata kan leda
till maskin- och/eller knivskador.

Anvand pekskarmsfaltet "Produktdata” (8-3/1)
for att vaxla till vyn “Produktdata” (8-4).

Efter paslagning aktiveras automatiskt produkten
fran den senaste arbetsprocessen.

Valj motsvarande fil fér att ladda en ny produkt.

Dubbelklicka eller anvand knappen “Oppna”
(8-4/1) for att ladda den nya produkten.

Bild 8-4 Produktdata
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8. Styrning

8.3.2 Andra produktdata

Produktdata kan dndras, t.ex. for att justera cykelnumren.

Felaktiga dndringar av produktdata kan leda
till maskin- och/eller knivskador.

Pekskarmsfaltet “Installningar” (8-5/1) vaxlar till
vyn “Instéllningar” (8-6).

Pekskarmsfaltet “Produktdata” (8-6/1) vaxlar till
vyn “Produktdata” (8-7).

KNECHT. g s Valj 6nskad parameter i menytradet och dndra
] e == e e vardet.

Spara med "Anvanda” (8-7/1).

— Testanordning for skarpa

B miisrsior Leve Amicisrsor

Bild 8-7 Andra produktdata
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8.4

8.4.1

Handfunktioner

Handfunktionerna gor det maojligt att mandvrera maskinen manuellt. Olika funktioner i slipmaski-
nen, t.ex. installning av vatslipband och polerpasta, samt testkérningar kan utféras individuellt.

Du kommer dit via huvudmenyn “Installningar” (8-1/24), foljt av "Handfunktioner” (8-2/14).
Slipmaskinens olika funktioner kan aktiveras var for sig.

Knappar som dr markerade med gront ar
aktiva. Gramarkerade knappar ar inaktiva.

OBS Alla funktioner dr endast aktiva nar skjutdor-
ren dr stiangd.

Allmant

Har undermenyn “Handfunktioner” (8-2/14) 6ppnats, vaxlar vyn forst till de allmanna handfunk-
tionerna (8-8).

Local 11.09.2026

KNECHT = PIC 094520

_ Pé.

Sakerhetsdor ——— 4

Kylvatskepump —— Y

Gripare ———H Stangt

Iniamingsprocess i robot — Avsluta

Bild 8-8 Handfunktioner ”Allméant”
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8.4.2

8.4.3

70

1 Test av knappbelysning

2 Lasa upp/lasa skjutddrren

3 SI& pa/stanga av maskinbelysningen
4 Sla pa/stéanga av kylvatskepumpen
5 Oppna/stanga gripdon

6 Avsluta inldarningsprocess i robot

7 "Allmant” (aktuell vy)

8 "Slipband”: se kapitel 8.4.2

9 "Avgradningsenhet”: se kapitel 8.4.3
10 "Poleringsenhet”: se kapitel 8.4.4
11 "Allmant": se kapitel 8.4.5

12 "Tillbaka": Vaxla till féregaende vy
Slipband

Bild 8-9 Handfunktioner “Slipband”

Avgradningsenhet

KNECHT. |

Avgradingsenhel — diviing il vanster —z ! Pa
Avgradningsenhet — drivning bll hoger Pa
Avgradningsringar — stall in avstand —lj Stant
Auradingsenet - agracniget

:

Bild 8-10 Handfunktioner ”Avgradningsenhet”

Vanster slipband — Sl pa/
sla av hégerrotation

Vanster slipband — Sla pa/
sld av vansterrotation

Hoger slipband — Sla pa/
sla av hégerrotation

Hoger slipband — Sla pa/
sld av vansterrotation

Sla pa/stanga av kylvatskeventilen
SI& pa/stanga av bandspanningen

Avgradningsenhet — SI3 pa/stdnga av
drivningen

Avgradningsenhet — Forflytta polerpasta
framat/bakat

Avgradningsenhet — Polerpasta Puls

Avgradningsenhet — SIa pa/stdnga av
drivningen till vanster

Avgradningsenhet — SIa pa/stanga av
drivningen till héger

Avgradningsringar — Stélla in avstand
Start/Stopp

Avgradningsenhet — Aterstélla avgrad-
ningstiden



Styrning

8.4.4

8.4.5

Poleringsenhet

KNECHT. |

i
3
3

FIC 034526

]

Polerenhet - Polerpasta

Polerenhet - Polerpasta

]
i

Palerenhet - Drvning bil vinster

Polerentet - Drivning bl higes

Poleingsringar — Stall in avstand

Il
At

:

Polerenhat - Polertid

B tdmiistree Lot Adminisinor

Bild 8-11 Handfunktioner ”Poleringsenhet”

Allmant
.
L~ .

-]

Sparriuft konturregistrering Pa
PA

Sparmit robot

ﬁ

B tdmiistree Lt Adminiior

Bild 8-12 Handfunktioner ”Allméant”

Poleringsenhet — Sl& pa/stdnga av
drivningen

Poleringsenhet — Forflytta polerpasta
framat/bakat

Poleringsenhet — Polerpasta Puls

Poleringsenhet — SIa pa/stanga av
drivningen till vanster

Poleringsenhet — SIa pa/stanga av
drivningen till hdger

Poleringsringar — Stélla in avstand
Start/Stopp

Poleringsenhet — Aterstalla poleringstiden

Sla pa/stéanga av den interna avsugningen

Véxla avsugningen till avgradningsenhe-
ten/poleringsenheten

Stanga av/satta pa sparrluft konturupptag-
ning
Stanga av/satta pa sparrluft robot
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8.5

8.6
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Meddelanden

KNECHT |

Aktiva handelser

SrowFom: FomLangasge brevous Fom FomEmt)

Detaljerade meddelanden |

B admiiaior Lot Adeiesnor

Bild 8-13 Meddelandetexter

OBS

Alternativ

local  1108.2026

KNECHT. | N

Bild 8-14 Alternativ

Vyn meddelandetexter (8-13) anvands uteslutande
for att visa maskinens statusmeddelanden i detalj.

Den ger en 6versikt 6ver hur manga fel som for
narvarande hindrar maskinen fran att fungera som
den ska. Dessutom visar undermenyn vilka fel som
har uppstatt och sedan nar de har varit aktiva.

Det gar inte att gora nagra installningar i
undermenyn meddelandetexter. Felen visas
aven i den 6vre delen av huvudskdarmen
(8-1/1).

"Sysinfo”

"Installningar”

"Sprak”: Andra sprék (se kapitel 8.7)
"Tillbaka"”: Vaxla till féregdende vy

A W N —



Styrning

8.7

Andra sprak

local 11082026
FC @z

Bild 8-15 Huvudskarm

Bild 8-16 Installningar

local 11082026
KNECHTS

B admiciaor Lot Adeicanor E

Bild 8-17 Alternativ

Pekskarmsfaltet "Installningar” (8-15/1) vaxlar till
vyn “Installningar” (8-16).

Pekskarmsfaltet " Alternativ” (8-16/1) vaxlar till
vyn "Alternativ” (8-17).

Pekskarmsfaltet “Sprak” (8-17/1) vaxlar till vyn
"Sprak” (8-18).
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local  1108.2026
PIC (34454

B admicianor Lot Adecsnor

Bild 8-18 Sprak

Det 6nskade spraket aktiveras genom att trycka
pa Onskat falt pa pekskarmen (8-18/1) och vaxlas
automatiskt.

Vid varje tryck pa "Tillbaka” kommer man en niva
hogre upp i menyn; efter tre steg kommer man till
huvudmenyn.



Styrning

8.8

Konfigurera en internetanslutning

Bild 8-19 Natverksanslutning

OBS

Maskinen har en Ethernet-anslutning (8-19/2). En
saker anslutning mellan maskinen och KNECHT
Maschinenbau GmbH kan upprattas via den inte-
grerade VPN-routern. Anslutningen kan aktiveras
eller avaktiveras av innehavaren med hjalp av
nyckelbrytaren pa kopplingsskapet (8-19/1).

Denna anslutning ger KNECHT-serviceteknikern
tillgang till styrningen och gér det mojligt att diag-
nostisera maskinen, dndra programvaruinstallning-
ar och ladda eller redigera nya slipprogram.

En aktiv internetanslutning maste finnas tillganglig
foér att anslutningen ska kunna upprattas.

Vid idrifttagningen konfigureras VPN-routern
i enlighet med den angivna IT-infrastrukturen
sa att maskinen endast kommunicerar med
KNECHT Maschinenbau GmbH via VPN-ser-
vern. Kommunikation inom kundnatverket ar
utesluten. Natverket ar darfor optimalt
skyddat.

For att uppratta internetanslutningen, anslut
den medféljande Ethernet-kabeln till nat-
verksuttaget pa plats (RJ 45) och natverksan-
slutningen pa kopplingsskapet (8-19/2).
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Skotsel och underhall

9.1

9.2
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Byta kylvatten

Bild 9-1 Byta kylvatten

OBS

Rengoring

Kylvattnet maste bytas ut dagligen och vattenbe-
hallaren maste rengdras.

Tom genom att lyfta upp réret (9-1/1) pa baksidan
av vattenbehallaren.

Vattenbehallaren maste alltid fyllas med 60 liter
vatten sd att vattennivan ligger 3 cm under kan-
ten.

Anvand rent kranvatten utan tillsatser som
kylvatska.

Maskinen far inte anvandas utan kylvatska.
Handknivar kan skadas.

Maskinen maste rengodras efter varje slipning — annars torkar slipresterna och blir svara att ta bort.

Rengér fonstren med mjuka rengéringstrasor och fonsterputsmedel.

Efter reng6ring av slipmaskinen rekommenderar vi anvandning av produkterna i tabellen for ren-
goring och smdrjning vid underhall av maskinen (se kapitel 9.2.1).

Slipmaskinen far inte spolas av med vatten
eller reng6ras med alkaliska reng6ringsme-
del. Maskinkomponenter kan skadas eller
forstoras.

Avgradnings- och polerringar far inte bli vata
eftersom de bara kan absorbera polerpas-

ta och avgrada en kniv ordentligt nar de ar
torra.



9. Skotsel och underhall

9.2.1 Tabell 6ver rengérings- och smérjmedel

Rengorings-/ Interflon  WURTH SHELL EXXON OEST AXEL
smoérjningsarbete Mobil Christi-
ernsson
Rengoring och skétsel  Kemtvatt Rostfritt Risella 917 Marcol 82 New
av maskindelarna Rostfritt stal Under- Process
stal hallspray Multispray
Smdrja Universal-
slipbandsmotorer fett Acinol
142S
Smdrja gripdon IXELON
LTOOOEP
Smorja skjutdorr Grease Gadus S5 IXELON
MP 100 V142 LTOOOEP
W0018
Smdrja avgrad- Mobilith Universal-
nings-/poleringsen- SHC 100 fett
heter LT 190 EP

9.2.2 Kontrollera och rengora utsugning

Tom ladan till utsugssystemet (9-2/1) en gang i
veckan.

Bild 9-2 T6m lada i utsugssystem

Skjut in ladan sa langt den gar under maski-
nen, annars kommer utsugssystemet inte att

fungera med full kapacitet.
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Kontrollera filterpatronen i utsugssystem en gang
i veckan.

Oppna d& dérren p& maskinens vanstra sida.
Oppna de fyra korshandtagen (9-3/1) pé utsug-

ningssystemet och ta bort kapan (9-3/2) fran
handtagen.

44

Bild 9-3 Oppna utsugssystem

Ta ut filterpatronen (9-4/1).

Rengér filterpatronen (9-5/1) med en industri-
dammsugare.

OBS Filterpatronen kan dven rengo6ras med vatten.

Spruta inte av filterpatronen med en hég-
tryckstvatt. Filterpatronen far endast monte-
ras nar den ar torr.



Skotsel och underhall

9.2.3

Rengora flodesvakt

Bild 9-6 Koppla ur flédesvakt

¥ o

Bild 9-7 Vrid ur flodesvakt

Bild 9-8 Rengdr méatproben

Skadade filterpatroner far inte langre instal-
leras.

Flddesvakten (9-6/1) maste tas bort och rengéras
var sjatte manad.

Dra darvid ut kontakten (9-6/2).

Skruva loss flodesvakten (9-7/1) moturs med en
22 mm gaffelnyckel.

Rengdr matproben (9-8/1) med en ren trasa.
Smorj gangan (inte proben) med lite fett.

Efter rengdringen ska flodesvaktaren monteras
tillbaka i omvand ordning.

Satt i kontakten (9-6/2).
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9. Skotsel och underhall

9.2.4 Rengoéra knivmagasin

Rengdr knivmagasinen varje vecka med en
‘ angtvatt utanfér maskinen (se bild 9-9).

Bild 9-9 Rengdra knivmagasin
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Skotsel och underhall

9.3
9.3.1

Smorjstallen

Smorja motorn for slipbanddrivningen

For att smdrja slipbandsmotorerna ska vatslipban-
den tas bort (se kapitel 7.2).

Demontera bada kontaktskivorna (9-10/1) med en
6 mm sexkantsskruvmejsel.

Bild 9-10 Demontera kontaktskivorna

Placera insexskruvmejseln sa att den pekar mot
mitten av kontaktskivan (se bild 9-11). Det gor det
mycket |attare att lossa skruvarna.

Bild 9-11 Demontera kontaktskivorna

Tryck in fett i smorjnippeln (9-12/1) med hjalp av
den medféljande fettsprutan tills fett kommer ut
ur halet (9-12/2) under upptagningsflansen.

Vi rekommenderar "Multifunktionsfett Acinol
142S" eller ett motsvarande multifunktionsfett
som finns i handeln.

Utfér smdrjningen pa bada motorerna i slipbands-
drivningen.

Bild 9-12 Smorja slipbandsmotorer
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Skotsel och underhall

Bild 9-13 Smorjnippel slipbandsmotorer

9.3.2 Smorja gripdonet

82

Bild 9-14 S&tt in tomt knivmagasin i maskinen

Bild 9-15 Mandverpanel

Det finns totalt tva smérjnipplar (9-13/1).

For att smdrja gripdonet ska man skjuta in ett
tomt knivmagasin (9-14/1) i maskinen.

Tryck pa knappen “Start/Stopp” (9-15/1) pa
mandverpanelen.



9.

Skotsel och underhall

‘ " | 7.
Bild 9-18 Smorja gripdonet baktill

Nar gripdonet (9-16/1) ar placerat ovanfér knivma-
gasinet, tryck pa knappen “Start/Stopp” (9-15/1)
igen for att stoppa maskinen.

Placera oljesprutan mot de tva smorjnipplarna
framtill (9-17) och smorj gripdonet.

Vi rekommenderar “OEST IXELON LT 000 EP" eller
ett motsvarande flytande fett som finns tillgangligt
i handeln.

Pressa in tva slag fett i smorjnipplarna varje manad
med oljepressen.

Placera oljesprutan mot de tva smorjnipplarna
framtill (9-18) och smorj gripdonet.

Vi rekommenderar “OEST IXELON LT 000 EP" eller
ett motsvarande flytande fett som finns tillgangligt
i handeln.

Pressa in tva slag fett i smorjnipplarna varje manad
med oljepressen.

Det finns totalt fyra smorjnipplar vid gripdonet.

Det ar viktigt att anvanda det medféljande
flytande fettet LT 000 EP (tub) eller ett likvar-
digt flytande fett som finns i handeln.

Normalt maskinfett leder till troghet i gripdo-
net.
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Skotsel och underhall

9.3.3 Smorja skjutdorr

84

r .'“ﬂ!’ .. |=

KINECH T

Bild 9-20 Smorjnippel skjutdorr

For att komma at smorjnipplarna (9-19/1) pa
skjutdorren, skjut den uppat tills smérjnipplarna
syns i ramens dppningar (se bild 9-19).

Placera oljesprutan mot de fyra smorjnipplarna
(9-20) och smorj skjutdorren.

Vi rekommenderar “OEST IXELON LT 000 EP" eller
ett motsvarande flytande fett som finns tillgangligt
i handeln.

Pressa in tva slag fett i smorjnipplarna varje manad
med oljepressen.

Det finns totalt fyra smorjnipplar vid skjutdérren.

Det ar viktigt att anvanda det medféljande
flytande fettet LT 000 EP (tub) eller ett likvar-
digt flytande fett som finns i handeln.

Vanligt maskinfett gor skjutdérren trég.



9. Skotsel och underhall

9.4 Underhallsschema (enskiftsdrift)

Cykel

Dagligen

Veckovis

Manadsvis

Halvarsvis

Arligen

Modul
Polerpasta
Maskin inuti

Anordning for kylvatska
Slipbandsdrivning

Knivmagasin

Utsugssystem

Maskin
pa in- och utsidan

Gripdon

Slipbandsdrivning

Underhallsuppgift

Kontrollera pastans langd. Byt ut om den &r under 80
mm eller om ett motsvarande meddelande visas.

Rengdr grovt med en borste eller trasa.
Tom ut vattnet och rengér behallaren.

Oppna bandskyddsk&pan och rengér omradet runt
slipbandet.

Rengdr knivmagasin (se kapitel 9.2.4).
Tom utsugssystemets lada (se kapitel 9.2.2).

Kontrollera filterpatronen, ta bort den vid behov och
rengor eller byt ut den (se kapitel 9.2.2).

Rengdr maskinen pa in- och utsidan. SE UPP!
Poler-/avgradningsringarna far inte bli vata.

Rengor griparbelaggningen med en stalborste. Skruva
loss gripbackarna och rengér tatningsytan.

Demontera och rengér flodesvakten (se kapitel 9.2.3).

Bestall service fran KNECHT Maschinenbau GmbH.
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10.

Demontering och avfallshantering

10.1

10.2

86

Demontering
Allt arbetsmaterial maste kasseras pa ratt satt.
Sakra rorliga delar sa att de inte glider.

Demontering maste utféras av en kvalificerad fackfirma.

Avfallshantering

Nar maskinen ar uttjant ska den omhandertas av en kvalificerad fackfirma. | undantagsfall och
efter samrad med KNECHT Maschinenbau GmbH kan maskinen aterlamnas.

Arbetsmaterial (t.ex. vatslipband, poler- och avgradningsringar, kylvatska etc.) maste ocksa
kasseras pa ratt satt.

OBS Styrenhetens kylsystem innehaller fluorerade
vaxthusgaser (F-gaser, koldmedium R 513A,
fyllnadsmangd 0,17 kg, CO2-ekvivalent 0,11 t,
GWP 631) i enlighet med EU-férordning
2024/573.

Innan demontering eller avfallshantering
maste kéldmediet témmas ut pa ett korrekt
satt. Arbeten far endast utforas av kvalifice-
rad personal.



11. Service, reservdelar och tillbehor

11.1

11.2

11.3

Postadress

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

Telefon +49-7527-928-0
Telefax +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Service

Servicechef:
Adress se postadress

service@knecht.eu

Slit- och reservdelar

Vid behov av reservdelar, anvand den reservdelslista som medféljer maskinen. Goér din bestallning

enligt féljande schema.

Vanligen specificera alltid vid bestallning: (exempel)

Maskintyp (ES0R)
Maskinnummer (001025720)
Bendmning modul (vaxelladans hus_2PO)
Beteckning pa enskild del (utgdende axel_nedtill)
Pos.-nummer (19)

Ritningsnummer (artikelnummer) (2000135-11969)
Antal (1st.)

Kontakta oss garna vid fragor.
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11. Service, reservdelar och tillbehor

11.4 Tillbehor

11.4.1 Anvanda slipmedel etc.

Typ Dimensioner Korn Artikelnummer Anmarkningar

Vatslipband 2200x60 K240 412A-66-0728 monterad vid
leverans

Avgradningsring (vanster) d.180x6xd.32 412N-03-0180 monterad vid
leverans

Polerring (hoger) d.180x6xd.32 412N-05-0180 monterad vid
leverans

Polerpasta 230x60x50 412R-01-0501 monterad vid
leverans

Flytande fett IXELON LTOO0 EP 900 g 417B-02-0100 ingar i leveransen

Endast originalslipmedel, originalslitdelar och
originalreservdelar fran KNECHT Maschinen-

bau GmbH far anvandas.
KNECHT Maschinenbau GmbH tar inget

ansvar fér anvandning av delar som inte ar
originaldelar.

Vid behov av slipmedel eller andra tillbehér, kontakta vara saljare och partners eller KNECHT
Maschinenbau GmbH direkt.

Tack for ditt fortroende!
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12.

Bilaga

12.1

EU-forsakran om overensstammelse
| enlighet med EU-direktiv 2006/42/EU

® Maskiner 2006/42/EU
e Elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU

Vi forsakrar hdrmed att den maskin som anges nedan, pa grund av sin design och konstruktion

och i den version som vi har slappt ut pa marknaden, uppfyller de relevanta grundldggande halso-
och sdkerhetskraven i det relevanta EU-direktivet.

Denna forsakran forlorar sin giltighet om maskinen dndras utan vart medgivande.

Beteckning pa maskinen:
Typbeteckning:

Maskinens nummer:

Tillampade harmoniserade standarder,
i synnerhet:

Ansvarig fér dokumentationen:

Tillverkare:

En fullstandig teknisk dokumentation finns tillganglig. Bruksanvisningen som hor till maskinen

Helautomatisk slipmaskin fér handknivar

E50R
fran nr 01126650R

DIN EN ISO 12100
DIN EN ISO 13849-1
DIN EN ISO 13857
DIN EN ISO 16089
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3
DIN EN 55014-1
DIN EN 13854

Andreas Doerr (statligt cert. tekniker)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Tyskland

finns tillganglig i originalversion och pa anvandarens nationella sprak.

Forsakrans giltighet upphor att gélla om de réattsliga kraven andras.

Bergatreute, 26 mars 2026

KNECHT Maschinenbau GmbH

arkus Knecht
VD
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KNECHT Maschinenbau GmbH
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