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Wazne wskazowki

1.1

1.2

Wstep do instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania sie z uniwersalng ostrzarka do
ostrzenia na mokro, dalej zwana ,ostrzarka”, i umozliwienie korzystania z niej w zakresie zgod-
nym z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej, prawidtowej i ekonomicznej
eksploatacji ostrzarki. Jej przestrzeganie pomaga unikna¢ niebezpieczenstw, zmniejszy¢ koszty
napraw i przestojow oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i zywotnos¢ ostrzarki.

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna w miejscu uzytkowania ostrzarki.

Instrukcje obstugi musza przeczytac i stosowac wszystkie osoby, ktérym powierzono prace przy
ostrzarce, takie jak:

e transport, montaz, rozruch

e obstuga, w tym takze usuwanie usterek w procesie roboczym, oraz

e utrzymanie dobrego stanu (konserwacja, naprawy).

Oprécz instrukcji obstugi i przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom, obowiazujacych w

kraju uzytkowania i w miejscu eksploatacji, nalezy réwniez przestrzegac¢ uznanych zasad technicz-
nych z zakresu bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Wskazowki ostrzegawcze i symbole w instrukcji obstugi

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujace symbole/oznaczenia, ktérych nalezy
koniecznie przestrzegac:

Trojkatny symbol ze stowem sygnatowym ,, OSTROZNIE!” oznacza wska-
zowke dotyczaca bezpieczenstwa w trakcie wykonywania wszystkich prac,
przy ktérych zachodzi niebezpieczenstwo dla zycia i zdrowia oséb.

W takich przypadkach nalezy zachowac szczegélng ostroznos¢ i starannosé
podczas pracy.

OSTROZNIE!

L+ UWAGA" znajduje sie w miejscach, na ktdére nalezy zwroci¢ szczegoélna
UWAGA uwage, aby uniknac uszkodzenia lub zniszczenia ostrzarki lub jej otoczenia.

WSKAZOWKA ,,WSKAZOWKA” oznacza wskazowki dotyczace uzytkowania i szczegdlnie
przydatne informacje.
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1.3  Znaki ostrzegawcze i nakazowe oraz ich znaczenie

1.3.1 Znaki ostrzegawcze i znaki nakazu na/w ostrzarce
Na/w ostrzarce znajduja sie nastepujace ostrzezenia i znaki nakazu:
OSTROZNIE! NIEBEZPIECZNE NAPIECIE ELEKTRYCZNE
(znak ostrzegawczy na obudowie przetacznikéw)

Po podtaczeniu do napiecia zasilajacego ostrzarka znajduje sie
pod napieciem zagrazajacym zyciu.

Znajdujace sie pod napieciem elementy maszyny moga byc
otwierane wytacznie przez upowaznionych fachowcéw.

Przed rozpoczeciem prac pielegnacyjnych, konserwacyjnych i
napraw ostrzarke nalezy odfaczy¢ od przytacza sieciowego.

OSTROZNIE! NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA PRZEZ CZAST-
KI SCIERNE (znak nakazu z przodu maszyny)

Podczas ostrzenia, polerowania, usuwania zadzioréw i obciggania
powstaja czastki scierne, ktére moga dostac sie do oczu.

Podczas wykonywania tych prac nalezy stosowac srodki ochrony
oczu.

1.3.2 Ogodlne znaki ostrzegawcze i nakazu

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych ogdlnych znakéw nakazu.

OSTROZNIE! NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA NOZEM

Obstuga ostrzarki wiaze sie z ostrzeniem nozy. Ze wzgledu na
ostre krawedzie noze te moga powodowac powazne obrazenia
w postaci ran cietych.

Podczas mocowania i zwalniania nozy nalezy nosic¢ rekawice
ochronne.

Zachowac ostrozno$¢ podczas transportu nozy. Stosowac zabez-
pieczenia udostepniane przez producenta nozy. Nosi¢ rekawice
ochronne i obuwie ochronne.
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Tabliczka znamionowa i numer maszyny

- Tabliczka znamionowa (1-1) znajduje sie na tylnej
blasze maszyny.

Rys. 1-1 Tabliczka znamionowa

Numer maszyny (1-2) znajduje sie na tabliczce
znamionowej (1-1) i na lewej $ciance bocznej
ponizej szczotki lamelowej.

Rys. 1-2 Numer maszyny

Numery rysunkéw i pozycji w instrukcji obstugi

Jezeli w tekscie znajduje sie odwotanie do czesci maszyny przedstawionej na rysunku, ma ono
posta¢ numeru rysunku i pozycji na ilustracji, ujetych w nawiasach.

Przyktad: (6-2/1) oznacza rysunek numer 6-2, pozycja 1.

Sprawdzi¢ kierunek obrotu szczotki lamelowey.

Strzatka kierunkowa (6-2/1) wskazuje kierunek obrotu ta-
smy szlifierskiej do ostrzenia na mokro/szczotki lamelowej.

Jesli szczotka lamelowa obraca sie w prawidfowym
kierunku, kierunki obrotu Sciernicy i tasmy szlifierskiej do
ostrzenia na mokro takze powinny sie zgadzac.

Jesli kierunek obrotu szczotki lamelowseyj jest niezgodny,
nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi zmiane fazy.

Rys. 6-2 Sprawdzanie kierunku obrotu
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Podstawowe wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Przestrzeganie wskazéwek zamieszczonych w instrukcji obstugi

Podstawowym warunkiem bezpiecznego korzystania z ostrzarki oraz jej bezawaryjnego dziatania
jest znajomos¢ podstawowych wskazéwek i przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa.

* Ninigjsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczace bezpiecznego uzytkowania
ostrzarki.

* \Wszystkie osoby pracujace przy ostrzarce sa zobowigzane do przestrzegania niniejszej instrukgji
obstugi, a w szczegdélnosci zawartych w niej wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa.

e Ponadto nalezy réwniez przestrzega¢ obowiazujacych w miejscu pracy zasad i przepisow
dotyczacych zapobiegania wypadkom.

Obowigzki uzytkownika
Uzytkownik zobowiazuje sie kierowa¢ do pracy przy maszynie wytacznie osoby, ktore:
® znajq podstawowe przepisy BHP i zostaty przeszkolone w zakresie obstugi ostrzarki;

e ze zrozumieniem przeczytaty instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci rozdziat ,,Bezpieczenstwo” i
zawarte w niej ostrzezenia, co potwierdzity ztozeniem podpisu.

Nalezy regularnie kontrolowac¢, czy pracownicy wykonuja prace w bezpieczny sposob.

Obowiazki personelu

Wszystkie osoby, ktére skierowano do pracy przy ostrzarce, przed rozpoczeciem pracy zobowiazu-
ja sie:

* przestrzega¢ podstawowych przepisow o bezpieczenstwie pracy i zapobieganiu wypadkom;

* przeczytac instrukcje obstugi, a w szczegélnosci rozdziat , Bezpieczenstwo” i zawarte w niej
ostrzezenia oraz potwierdzi¢ ich zrozumienie ztozeniem podpisu.

Zagrozenia podczas pracy z ostrzarka

Ostrzarka zostata skonstruowana z wykorzystaniem najnowszych rozwiazan technicznych i zgod-
nie z uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to jej uzytkowanie moze wiazac
sie z zagrozeniem dla zycia i zdrowia operatora i 0s6b trzecich oraz uszkodzeniami ostrzarki lub
innych przedmiotéw.

Ostrzarke wolno uzytkowac wytacznie:

® zgodnie z przeznaczeniem i

® W nienagannym stanie technicznym.

Usterki, ktére moga mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo, nalezy natychmiast usuwac.
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2.1.5

2.2

2.3

Usterki

Jesli w ostrzarce wystapia usterki majace znaczenie dla bezpieczenstwa lub jesli zachowanie
maszyny podczas pracy pozwala domyslac sie, ze takie usterki wystapity, ostrzarke nalezy natych-
miast wytaczy¢ i nie uruchamiac jej ponownie, dopoki usterka nie zostanie znaleziona i usunieta.

Usuwanie usterek zleca¢ wytacznie upowaznionym fachowcom.

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Ostrzarke mozna uniwersalnie stosowac do ostrzenia wszystkich popularnych nozy do kutréw,
a takze nozy okragtych, recznych i innych narzedzi tnacych.

Z wyjatkiem nozy recznych (np. noze do rozbioru miesa) wszystkie narzedzia tnace nalezy za-
mocowac na odpowiednich ptytach szlifierskich. Najpierw nalezy sprawdzi¢, czy ptyta szlifierska
pasuje do noza, ktéry ma zosta¢ naostrzony. Dopiero wtedy ndéz mozna ostrzyc.

Inne lub wykraczajace poza ten zakres zastosowanie jest uznawane za niezgodne z przeznacze-
niem. Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie odpowiada za wynikajace z tego tytutu szkody.
Ryzyko ponosi wytacznie uzytkownik.

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie wszystkich zalecen
zawartych w niniejszej instrukgji obstugi.

Zastosowanie ostrzarki niezgodnie z przezna-
UWAGA czeniem ma miejsce, np. gdy:

* narzedzia tnace, ktérych nie mozna prowa-
dzi¢ recznie, szlifowane sg bez ptyty szlifier-
skiej,

e przyrzady nie s3 prawidtowo zamocowane,
® néz jest ostrzony/polerowany na tasmie
szlifierskiej do ostrzenia na szczotce lame-

lowej pod ostrze (ostrzem skierowanym
przeciwnie do kierunku ruchu).

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Wyklucza sie wszelkie roszczenia z tytutu gwarangji i odpowiedzialnosci za szkody osobowe i
rzeczowe w wypadku, gdy wynikaja one z jednej lub kilku nastepujacych przyczyn:

e zastosowanie ostrzarki niezgodnie z przeznaczeniem;
* nieprawidtowy sposob transportu, uruchomienia, obstugi i konserwacji ostrzarki;

e uzytkowanie ostrzarki z wadliwymi, nieprawidtowo zamocowanymi lub niesprawnymi zabezpie-
czeniami (urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami);

1
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® nieprzestrzeganie zawartych w instrukgji obstugi wskazéwek dotyczacych transportu,
uruchomienia, obstugi, konserwadji i naprawy ostrzarki;

e samowolne dokonywanie zmian konstrukcyjnych w ostrzarce;

e samowolne dokonywanie zmian np. uktadu napedowego (mocy i predkosci obrotowej) i

e niedostateczna kontrola czesci maszyny podlegajacych zuzyciu oraz

e uzycie niedopuszczonych czesci zamiennych i zuzywalnych.

Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne. Zastosowanie czesci obcych nie daje

pewnosci, ze sg one odpowiednio skonstruowane i dopasowane do maszyny pod katem obcigze-
nia i bezpieczenstwa.

Przepisy bezpieczenstwa

Srodki organizacyjne
Regularnie sprawdza¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczajace.

Przestrzega¢ wyznaczonych lub podanych w instrukcji obstugi terminéw cyklicznych prac
konserwacyjnych!

Zabezpieczenia

Przed kazdym uruchomieniem i obstuga ostrzarki wszystkie zabezpieczenia musza by¢ odpowied-
nio zamontowane i sprawne.

Zabezpieczenia wolno usuwac wytacznie po wytaczeniu ostrzarki i zabezpieczeniu przed jej
ponownym witaczeniem.

Po kazdej ingerencji technicznej, np. po naprawie, uzytkownik musi zamontowac zabezpieczenia
zgodnie z przepisami.

Nieformalne srodki bezpieczenstwa

Instrukcje obstugi zawsze przechowywac w miejscu uzytkowania ostrzarki. Oprécz instruk-

¢ji obstugi przestrzega¢ nalezy ogolnych oraz lokalnych przepiséw dotyczacych zapobiegania

wypadkom.

Wszystkie wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i ostrzezenia przed zagrozeniami znajdujace sie
na ostrzarce musza by¢ zawsze kompletne i czytelne.
Dobor i kwalifikacje pracownikow

Prace przy ostrzarce moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio wykwalifikowanych
i przeszkolonych pracownikéw. Przestrzega¢ minimalnego wieku ustawowego!
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2.4.5

2.4.6

2.4.7

24.8

2.4.9

Jednoznacznie wyznaczy¢ zakresy odpowiedzialnosci pracownikdw w zakresie uruchamiania,
obstugi, konserwacji i napraw.

Pracownicy w trakcie szkolenia, wprowadzania w swoje obowiazki, nauki zawodu lub wdraza-

nia do pracy, moga wykonywac czynnosci dotyczace ostrzarki wytacznie pod statym nadzorem
doswiadczonej osoby!

Sterowanie maszyna

Maszyne moga wtaczac i obstugiwac tylko odpowiednio wyszkoleni i poinstruowani pracownicy.

Srodki bezpieczenstwa w normalnym trybie pracy

Zaniechac wszelkich watpliwych pod katem bezpieczenstwa sposobéw pracy. Ostrzarka moze by¢
uzywana tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia sg dostepne i w petni sprawne.

Co najmniej raz na zmiane (lub raz dziennie) nalezy sprawdzac ostrzarke pod katem widocznych
uszkodzen oraz sprawnos¢ urzadzen zabezpieczajacych.

Natychmiast zgtasza¢ wtasciwej jednostce lub osobie zauwazone zmiany (w tym zmiany zachowa-
nia maszyny podczas pracy)! W razie potrzeby natychmiast wytaczy¢ i zabezpieczy¢ ostrzarke.

Przed wtaczeniem ostrzarki upewni¢ sie, Ze jej uruchomienie nie stanowi dla nikogo zagrozenia.

W przypadku usterek natychmiast wytaczy¢ i zabezpieczy¢ ostrzarke. Zlecac niezwtoczne usuwa-
nie usterek.

Zagrozenia spowodowane energig elektryczna

Prace przy instalacjach i elementach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez wy-
kwalifikowanych elektrykdéw zgodnie z zasadami elektrotechniki.

Usterki, np. uszkodzone kable, potaczenia kablowe itp., musza by¢ natychmiast usuwane przez
upowaznionych fachowcow.

Szczegolnie niebezpieczne miejsca

W obszarze Sciernicy, tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro i szczotki lamelowej istnieje nie-
bezpieczenstwo zmiazdzenia i wciagniecia np. odziezy, palcow i wiosdw. Stosowac odpowiednie
srodki ochrony indywidualne;.

Utrzymanie ruchu (konserwacja, naprawa) i usuwanie usterek

Prace konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez fachowcow w wyznaczonych terminach. Po-

informowac operatoréw przed rozpoczeciem prac zwigzanych z utrzymaniem ruchu. Wyznaczy¢
odpowiedzialna osobe nadzorujaca.

13



Bezpieczenstwo

2.4.10

2.4.1

2.4.12

2.4.13
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Przed rozpoczeciem wszelkich prac dotyczacych utrzymania ruchu odtaczy¢ ostrzarke od napiecia
i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym, ponownym wiaczeniem.

Wyciagnac wtyczke sieciowa. Jesli jest to konieczne, zabezpieczy¢ obszar wykonywania prac.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i usuwania usterek zamontowac wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i sprawdzi¢ ich dziatanie.

Zmiany konstrukcyjne ostrzarki

Bez zgody producenta nie wolno dokonywac zadnych zmian, montowa¢ dodatkowych elemen-
téw ani modyfikowac konstrukgji ostrzarki. Dotyczy to rowniez montazu i regulacji zabezpieczen.

Wszelkie zmiany wymagaja pisemnego potwierdzenia przez firme KNECHT Maschinenbau GmbH.
Natychmiast wymienia¢ czesci maszyny, ktérych stan techniczny nie jest nienaganny.
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne. Zastosowanie czesci obcych nie daje

pewnosci, ze sg one odpowiednio skonstruowane i dopasowane do maszyny pod katem obcigze-
nia i bezpieczenstwa.

Czyszczenie ostrzarki

Wykorzystywane srodki czyszczace i materiaty stosowac w prawidtowy sposéb i utylizowa¢ zgod-
nie z zasadami ochrony srodowiska.

Zapewniac bezpieczng i ekologiczna utylizacje czesci zuzywalnych i zamiennych.

Oleje i smary

Podczas pracy z olejami i smarami nalezy uwzgledni¢ przepisy dotyczace bezpieczenstwa, zawar-
te na karcie charakterystyki danego produktu. Przestrzegac specjalnych przepiséw dotyczacych
zastosowania w przemysle spozywczym.

Zmiana miejsca ustawienia ostrzarki

Nawet w przypadku dokonywania nieznacznej zmiany miejsca ustawienia ostrzarki odtaczy¢ ja od
wszelkich zewnetrznych Zrédet zasilania. Przed ponownym uruchomieniem prawidtowo podtaczy¢
ostrzarke do zasilania elektrycznego.

Podczas przetadunku uzywac wytacznie podnosnikéw i zawiesi o odpowiednim udzwigu. Wyzna-
czy¢ kompetentna osobe, ktéra bedzie odpowiadac za kierowanie procesem podnoszenia.

Oproécz pracownikdéw wyznaczonych do wykonania przetadunku i ustawienia, w strefie wykony-
wania tych prac nie moga znajdowac sie zadne inne osoby.

Ostrzarke podnosi¢ wytacznie w fachowy sposéb i zgodnie z danymi zamieszczonymi w instrukgji
obstugi. Uzywa¢ wytacznie pojazddéw transportowych o odpowiednim udzwigu. Dobrze zabezpie-
cza¢ tadunek. Wykorzysta¢ odpowiednie punkty mocowania. Podczas ponownego uruchamiania

postepowac zgodnie z instrukcja obstugi.



Opis

3.1

3.2

3.2.1

3.2.2

Przeznaczenie

Uniwersalna ostrzarka S200 do ostrzenia na mokro stuzy do ostrzenia, usuwania zadzioréw i
polerowania wszystkich popularnych nozy do kutréw, a takze nozy okragtych, recznych i innych
narzedzi tnacych.

Dane techniczne

Ogolne parametry

Zasilanie* 3x 400V
Czestotliwos¢ sieciowa* 50 Hz
Moc* 1,15 kW
Pobér mocy* 1,61 kW
Pobér pradu* 2,79 A
Zabezpieczenie wstepne 16 A
Hatas podczas pracy (zmierzony emisyjny poziom cisnienia akustycznego ok. 78 dB(A)

skorygowany wg charakterystyki A na stanowisku roboczym LpA)**

Predkos¢ obrotowa tasmy szlifierskiej do ostrzenia na 1700 obr./min
mokro/szczotki lamelowej

Predkos¢ obrotowa sciernicy (opcja) 420 obr./min

*) Te dane moga ulec zmianie w zaleznosci od Zrédfa zasilania elektrycznego.

**) Dwuliczbowa deklaracja wartosci emisji hatasu zgodnie z EN ISO 4871. Wartos¢ emisji hatasu okreslona
zgodnie z EN ISO 11201 (niepewnos¢ pomiaru KpA = 3 dB(A)). Ostrzeniu poddano néz do kutra K24 firmy
KNECHT Maschinenbau GmbH.

$200 S | S200 BS (wersja na cokole)

Wysokos¢ (wersja ze Sciernica) ok. 1300 mm
Szerokos¢ ok. 900 mm
Gtebokos¢ ok. 1100 mm
Wymogi przestrzenne (szer. x gt.) ok. 1500 x 1500 mm
Masa maks. 160 kg
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Rys. 3-1 Wymiary w mm (5200 S, wersja na cokole)

1300 mm

3.2.3 S200T|S200 BT (wersja stotowa)

Wysokos¢ (wersja ze sciernica) ok. 600 mm
Szerokos¢ ok. 900 mm
Gtebokos¢ ok. 1000 mm
Wymogi przestrzenne (szer. x gt.) ok. 1500 x 1500 mm
Masa maks. 104 kg

16



3.3

1000 mm 900 mm ,

600 mm

Rys. 3-2 Wymiary w mm (5200 T, wersja stotowa)

Opis dziatania

Za pomoca uniwersalnej ostrzarki do ostrzenia na mokro mozna ostrzy¢, usuwac zadziory i
polerowac noze o ksztatcie liniowym, sierpowym i okragtym.

Wszystkie noze (oprécz nozy recznych) musza by¢ zamocowane na ptytach szlifierskich i nalezy
je ostrzy¢ za pomoca Sciernicy lub tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro z uzyciem oprzyrzado-
wania.

Kat ostrzenia na $ciernicy mozna ptynnie regulowac. Kat ostrzenia na tasmie szlifierskiej do
ostrzenia na mokro jest ustawiany za pomoca réznych podktadek dystansowych.

Za pomoca szczotki lamelowej mozna polerowac noze i usuwac z nich zadziory bez oprzyrzado-
wania.

17



Opis

3.4
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Opis podzespotow
Uniwersalna ostrzarka do ostrzenia na mokro jest dostepna w réznych wersjach:

® 5$200 S (wersja na cokole ze sciernica)

* 5200 BS (wersja na cokole bez $ciernicy)
® S200 T (wersja stotowa ze $ciernica)

® S200 BT (wersja stotowa bez $ciernicy)

Ponadto firma KNECHT Maschinenbau GmbH oferuje praktyczne rozszerzenia, ktére mozna
stosowac opcjonalnie. To oprzyrzadowanie opisano na kolejnych stronach.

Rys. 3-3 Widok ogolny ostrzarki (S200 S, wersja na cokole | HV203 | HV 262)

Szczotka lamelowa

Pulpit sterowniczy

Obciggacz HV 201 do Sciernicy (rozdziat 3.4.9)
Uniwersalne ramie szlifierskie HV 203 (rozdziat 3.4.4)

A WN =



Opis

3.4.1

3.4.2

Sciernica

O 00 ~NOYywu

Stopy maszyny

Tasma szlifierska do ostrzenia na mokro
Uniwersalny mechanizm do ostrzenia tasma HV 262 (rozdziat 3.4.6)
Zbiornik na wode (wersja na cokole)

Dozowanie chtodziwa - tasma szlifierska do ostrzenia na mokro

—!

- —

e —

Rys. 3-4 Dozownik chtodziwa do tasmy szlifier-
skiej do ostrzenia na mokro

Pulpit sterowniczy

Rys. 3-5 Pulpit sterowniczy

1

2

Dozownik chtodziwa do tasmy szlifierskiej
do ostrzenia na mokro
Uchwyt obciggacza HV 201

Pompa chtodziwa Wk./WYE.
Silnik szlifierski Wk./WYE.
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Opis

3.4.3

344

3.4.5
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Ramie wychylne HV 207 (opcja dla S200 S | S200 T)

Rys. 3-6 Ramie wychylne HV 207

1
2

Kotko reczne do regulacji kata
Ramie wychylne

Uniwersalne ramie szlifierskie HV 203 (opcja dla $200 S | $200 T)

KNECHT =

Rys. 3-7 Uniwersalne ramie szlifierskie HV 203

u b wWwN —

Kotko reczne do regulacji kata
Ptyta szlifierska SP 107
Dzwignia szlifierska
Uniwersalne ramie szlifierskie
Ostona sciernicy

Mechanizm do ostrzenia tasmg HV 261 (opcja dla wszystkich wersji)

Rys. 3-8 Mechanizm do ostrzenia tasma
HV 261

~ArWN -

Dzwignia szlifierska

Tarcza funkcyjna

Dzwignia zapadkowa
Pokretto dosuwu mechanizmu do ostrzenia

tasma

Pokretto krzyzowe



Opis

3.4.6

3.4.7

Uniwersalny mechanizm do ostrzenia tasma HV 262 (opcja dla wszystkich
wers;ji)

Dzwignia szlifierska

Tarcza funkcyjna

Dzwignia zapadkowa

Pokretto dosuwania uniwersalnego
mechanizmu do ostrzenia tasma

5 Pokretto krzyzowe

-
A WN =

Rys. 3-9 Uniwersalny mechanizm do ostrzenia
tasma HV 262

Urzadzenie do ostrzenia nozy okragtych HV205-1 (opcja dla S200 S |
$200 T) do nozy okragtych $r. 80-250 mm

1 Kotko reczne do regulacji kata
2 Uchwyt noza okragtego

Rys. 3-10 Urzadzenie do ostrzenia nozy okra-
glych HV 205-1

21



3.

Opis

3.4.8 Urzadzenie do ostrzenia nozy okragtych HV205-2 (opcja dla S200 S |
$200 T) do nozy okragtych sr. 250-470 mm

3.4.9 Obciggacz HV201(S200S|S200T)

3.4.10 Uktad chtodzenia (5200 S | S200 BS)

22
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Rys. 3-11 Urzadzenie do ostrzenia nozy okra-

gtych HV 205-2

Rys. 3-12 Obciggacz HV 201

Rys. 3-13 Ukfad chtodzenia

1
2
3

Kotko reczne do regulacji kata
Ostona ostrza
Urzadzenie do usuwania zadziorow

Nakretka regulacji dosuwu
Diament obciggowy
Uchwyt do obciggacza HV 201

Pompa chtodziwa
Zbiornik na wode



3. Opis

3.4.11 Zewnetrzny uktad chtodzenia EP205 (opcja dla S200 T | S200 BT)

1 Pompa chtodziwa
2 Zbiornik na wode

Rys. 3-14 Zewnetrzny uktad chtodzenia EP 205
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Opis

3.5
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Opis dziatania agregatow

Rys. 3-15 Widok ogdlny ostrzarki (5200 S, wersja na cokole | HV 203 | HV 262)

Sciernica garnkowa (5200 S | $200 T)

Sciernica garnkowa umozliwia szybkie usuwanie materiatu. Nawet silnie uszkodzone noze
do kutréw mozna za jej pomoca bez problemu naprawic¢. Za pomoca sciernicy garnkowej

mozna rowniez wykonywac szlify fazowe, np. na nozach okragtych. Zadany kat ostrzenia

mozna ustawia¢ bezstopniowo.

Oprzyrzadowanie:

e Ramie wychylne HV207: do ostrzenia nozy do kutréw o ksztatcie sierpowym

¢ Uniwersalne ramie szlifierskie HV203: do ostrzenia nozy do kutréw o ksztatcie liniowym
i sierpowym

¢ Urzadzenie do ostrzenia nozy okragtych HV205-1: do ostrzenia nozy okragtych
$r. 80-250 mm

¢ Urzadzenie do ostrzenia nozy okragtych HV 205-2: do ostrzenia nozy okragtych
$§r. 250-470 mm

¢ Obciggacz HV 201: do obciggania Sciernic garnkowych

Szczotka lamelowa (wszystkie wersje)
Do usuwania zadzioréw i polerowania nozy do kutréw o ksztatcie liniowym i sierpowym
oraz nozy recznych.

Tasma szlifierska do ostrzenia na mokro (wszystkie wersje)
Umozliwia szlifowanie klinowe i wypukte. Noze do kutréw sa szlifowane w odpowiednich
zaciskach. Noze reczne ostrzone sa bez oprzyrzadowania.




3.

Opis

Oprzyrzadowanie:

e Mechanizm do ostrzenia tasma HV 261: do ostrzenia nozy do kutréw o ksztafcie
sierpowym.

¢ Uniwersalny mechanizm do ostrzenia tasma HV 262: do ostrzenia nozy do kutréow o
ksztatcie sierpowym i liniowym

25



Transport

4.1

4.2

4.3
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Podczas transportu nalezy przestrzega¢ obowiagzujacych w tym zakresie
lokalnych przepiséw BHP.

Ostrzarke nalezy transportowac wytacznie w pozycji, w ktérej stopy

OSTROZNIE!| maszyny s skierowane do dotu.

Urzadzenia transportowe

Do transportu i ustawiania ostrzarki uzywa¢ wytacznie urzadzen transportowych o odpowiednich
parametrach.

W przypadku zastosowania wozka widtowego lub wézka podnoszacego nalezy wsunac widty pod
ostrzarke.

Podczas transportu uwzglednia¢ srodek ciezkosci maszyny. Srodek ciezkosci (SP) przedstawiono
na ilustracjach 3-11i 3-2.

Szkody transportowe
Jesli po roztadunku podczas odbioru dostawy stwierdzone zostana szkody, nalezy natychmiast
powiadomi¢ firme KNECHT Maschinenbau GmbH i firme transportowa. Jesli jest to konieczne,

niezwtocznie przeprowadzi¢ konsultacje z niezaleznym rzeczoznawca.

Zdjac¢ opakowanie i pasy mocujace. Zdja¢ pasy mocujace z ostrzarki. Zutylizowac¢ opakowanie
w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska.

Transport w inne miejsce ustawienia

Przed przetransportowaniem maszyny w inne miejsce ustawienia zapewni¢ odpowiednia do
ustawienia przestrzen (patrz rozdziat 3.2).

W nowym miejscu ustawienia musi by¢ dostepne zgodne z przepisami przytacze elektryczne.

Ostrzarka musi stac stabilnie i bezpiecznie.

Podtaczanie do instalacji elektrycznej moze by¢ przeprowadzane
wylacznie przez upowaznionych fachowcéw. Przestrzega¢ obowiazuja-
cych w tym zakresie lokalnych przepiséw BHP.

OSTROZNIE!



Montaz

5.1

5.2

5.3

5.4

Dobor specjalistow

Zalecamy zlecanie prac montazowych ostrzarki przeszkolonym
pracownikom firmy KNECHT.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek

OSTROZNIE!| njeprawidiowego montazu.

Miejsce ustawienia

Wyznaczajac miejsce ustawienia, nalezy uwzgledni¢ przestrzert wymagana do wykonywania prac
montazowych, konserwacyjnych i napraw ostrzarki (patrz rozdziat 3.2).

Przytacza zasilania

Dostarczana ostrzarka jest gotowa do podtaczenia i posiada odpowiedni kabel przytaczeniowy.

Dopilnowa¢, aby zasilanie zostato prawidtowo podtaczone.

Ustawienia

Przed realizacja dostawy firma KNECHT Maschinenbau GmbH konfiguruje ustawienia roznych
elementoéw konstrukcyjnych i elektrycznych.

Samowolne zmiany ustawionych wartosci sg
UWAGA niedozwolone i moga prowadzi¢ do uszko-

dzenia ostrzarki.
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Montaz

5.5
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Pierwsze uruchomienie ostrzarki
Ustawic¢ ostrzarke na réwnym podtozu w miejscu ustawienia.

Nierownosci podtoza skompensowac przez obrocenie regulowanych ndzek maszyny (3-3/9)
kluczem ptaskim rozm. 19 mm. Maszyne nalezy wyregulowac za pomocg poziomicy.

Zleci¢ elektrykowi podtaczenie do dostepnego na miejscu zasilania napieciem.

Przed uruchomieniem kompletnie zamontowac i sprawdzi¢ zabezpieczenia.

Przed uruchomieniem zleci¢ upowaznionemu, wykwalifikowanemu
pracownikowi sprawdzenie sprawnosci wszystkich zabezpieczen.

OSTROZNIE!



Uruchomienie

Wszelkie prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez upowaznionych

specjalistow.

Przestrzegac obowigzujacych w tym zakresie lokalnych przepiséw BHP.

OSTROZNIE!

Przy wiaczonej ostrzarce istnieje niebezpieczenstwo wciggniecia rak,

wiosow i odziezy.

Istnieje niebezpieczenstwo odniesienia ciezkich obrazen. Nalezy nosic
srodki ochrony indywidualnej.

Rys. 6-1 Napetnianie zbiornika na wode

Napetni¢ zbiornik na wode (6-1/1), wlewajac ok.
15 litréw wody.

Wtyczke potaczy¢ z dostepnym na miejscu montazu gniazdem (3x 400V, 16 A).

Ustawi¢ przetacznik ,Silnik szlifierski” (3-5/2) w pozycji ,ON". Sciernica, tasma szlifierska do
ostrzenia na mokro i szczotka lamelowa obracaja sie.

Rys. 6-2 Sprawdzanie kierunku obrotu

Sprawdzi¢ kierunek obrotu szczotki lamelowe;.

Strzatka kierunkowa (6-2/1) wskazuje kierunek
obrotu tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro i
szczotki lamelowe;.

Jesli szczotka lamelowa obraca sie w prawidto-
wym kierunku, kierunki obrotu $ciernicy i tasmy
szlifierskiej do ostrzenia na mokro takze powinny
sie zgadzac.

Jedli kierunek obrotu szczotki lamelowej jest nie-

zgodny, nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu elektry-
kowi zmiane fazy.
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6. Uruchomienie

W przypadku nieprawidtowego kierunku
UWAGA obrotu moze doj$¢ do poluzowania s$ciernicy,

szczotki lamelowej i tarczy stykowe;j.
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Obstuga

7.1

Ogodlne podstawy techniki ostrzenia

Aby naostrzy¢ stepione ostrze, nalezy zeszlifowac z niego metal.

W tym celu néz nalezy zeszlifowac do krawedzi tnacej tak, aby powstaty niewielkie zadziory.
Zadziory usuwa sie ostroznie, stosujac umiarkowany nacisk, za pomoca szczotki lamelowej. N6z
jest przy tym prowadzony od uchwytu do koricéwki zawsze w lewo i w prawo na zmiane przez
szczotke lamelowa (w lewo — w prawo — w lewo — w prawo — w lewo itd.). Proces powtarzac ok.

6-10 razy, az ostrze noza bedzie gtadkie i bez zadziorow.

Poniewaz jakos¢ ostrza definiowana jest nie tylko przez stopien naostrzenia, ale takze przez trwa-
tos¢, kolejnym waznym wskaznikiem wydajnosci jest kat szlifu ostrza.

Im mniejszy kat szlifu ostrza, tym teoretycznie wyzsza jego trwatos¢. W praktyce jednak okazuje
sie, ze w przypadku zbyt matego kata szlifu ostrza krawedz ostrza wytamuije sie, a przez to tepi.

Dlatego optymalny zakres kata szlifu ostrza lezy w granicach od 25° do 35°. W przypadku katéw
szlifu ostrza ponizej 15° krawedz tnaca staje sie tak niestabilna, ze wygina sie juz przy najmniej-
szym oporze.

W przypadku kata szlifu ostrza powyzej 40° krawed? tnaca jest wprawdzie bardzo stabilna, ale
bardzo szybko traci ostros¢.

Kolejnym istotnym kryterium noza jest profil ostrza.

Istniejg trzy rozne rodzaje szlifu ostrza:

szlif wypukty szlif klinowy szlif wklesty
Szlify wypukte sa najczesciej stosowane na nozach do kutréw i nozach recznych, szlify klinowe i
wkleste — najczesciej na nozach okragtych.

Zasadniczo obowiazuje zasada: nalezy stosowac profile i katy szlifu wskazane przez producenta.
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7.2

7.3
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Wiaczanie ostrzarki

Obrdci¢ kolejno przetaczniki pompy chtodziwa (3-5/1) i silnika szlifierskiego (3-5/2) z pozycji

~WYL." do pozycji ,Wk.".

Sciernica, tasma szlifierska do ostrzenia na mokro i szczotka lamelowa obracaja sie.

Ramie wychylne HV 207 (opcja dla $200 S | $200 T)

Podczas pracy z nozem do kutra moze dojs¢ do powaznych ran cietych.
Noze do kutréw nalezy transportowac wytacznie za pomocg przewidzia-
nych do tego celu urzadzen transportowych.

OSTROZNIE!| Nosi¢ odporne na przeciecie rekawice ochronne i obuwie ochronne.

o Y

Rys. 7-1 Ramie wychylne HV 207

WSKAZOWKA

Do ostrzenia nozy do kutréw o ksztatcie sierpo-
wym stuzy zamontowane na maszynie ramie wy-
chylne HV 207 (7-1/1), na ktérym mocuije sie ptyte
szlifierska z nozem.

Ramie wychylne umozliwia — przy tatwe] obstu-
dze i niewielkim naktadzie pracy — precyzyjny szlif
katowy.

Noze do kutréw sa tutaj wstepnie szlifowane, a
w razie potrzeby wykonuje sie na nich szlif na-
prawczy.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w doku-
mentacji technicznej ramienia wychylnego
HV 207.



Obstuga

7.4

Mechanizm do ostrzenia tasma HV 261 (opcja dla wszystkich

wers;ji)

Podczas pracy z nozem do kutra moze dojs¢ do powaznych ran cietych.
Noze do kutréw nalezy transportowac wytacznie za pomocg przewidzia-
nych do tego celu urzadzen transportowych.

OSTROZNIE!| Nosi¢ odporne na przeciecie rekawice ochronne i obuwie ochronne.

=z

o
-
e

Rys. 7-2 Mechanizm do ostrzenia tasma HV 261

WSKAZOWKA

Do ostrzenia nozy do kutréw o ksztatcie sierpo-
wym stuzy zamontowany na maszynie mechanizm
do ostrzenia tasma HV 261 (7-2/1), na ktérym
mocuje sie ptyte szlifierska z nozem.

Za jego pomocg mozna w prosty sposob wyko-
nywac ostrzenie, przy bardzo niskim nakfadzie sit,
zachowujac duza dokfadnos¢ katowa. Tutaj ostrzy
sie normalnie zuzyte noze do kutrow.

Noze do kutréw oszlifowane wstepnie na sciernicy
otrzymuija tutaj szlif korncowy.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w doku-
mentacji technicznej mechanizmu do ostrze-
nia tasma HV 261
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7.5 Uniwersalne ramie szlifierskie HV203 (opcja dla S200 S |

S200T)

Podczas pracy z nozem do kutra moze dojs¢ do powaznych ran cietych.
Noze do kutréw nalezy transportowac wytacznie za pomocg przewidzia-
nych do tego celu urzadzen transportowych.

OSTROZNIE!| Nosi¢ odporne na przeciecie rekawice ochronne i obuwie ochronne.

KNECHT =

Rys. 7-3 Uniwersalne ramie szlifierskie HV 203

WSKAZOWKA
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Do ostrzenia nozy do kutréw o ksztatcie liniowym
i sierpowym stuzy zamontowane na maszynie
uniwersalne ramie szlifierskie HV 203 (7-3/1), na
ktorym mocuije sie ptyte szlifierska z nozem.

Za pomoca uniwersalnego ramienia szlifierskie-
go mozna w prosty sposdb, przy bardzo niskim
naktadzie sit wykonywac ostrzenie z zachowaniem
duzej doktadnosci katowe;.

Noze do kutréw sa tutaj wstepnie szlifowane, a
w razie potrzeby wykonuje sie na nich szlif na-
prawczy.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w doku-
mentacji technicznej uniwersalnego ramienia
szlifierskiego HV 203.
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7.6  Uniwersalny mechanizm do ostrzenia tasma HV 262 (opcja

dla wszystkich wersji)

Podczas pracy z nozem do kutra moze dojs¢ do powaznych ran cietych.
Noze do kutréw nalezy transportowac wytacznie za pomocg przewidzia-
nych do tego celu urzadzen transportowych.

OSTROZNIE!| Nosi¢ odporne na przeciecie rekawice ochronne i obuwie ochronne.

Rys. 7-4 Uniwersalny mechanizm do ostrzenia
tasma HV 262

WSKAZOWKA

Do ostrzenia nozy do kutréw o ksztatcie liniowym
i sierpowym stuzy zamontowany na maszynie uni-
wersalny mechanizm do ostrzenia tasma HV 262
(7-4/1), na ktérym mocuije sie ptyte szlifierska z
nozem.

Za pomoca uniwersalnego mechanizmu do ostrze-
nia tas$ma mozna w prosty sposéb, przy bardzo
niskim naktfadzie sit, wykonac ostrzenie z zacho-
waniem duzej doktadnosci katowej. Tutaj ostrzy
sie normalnie zuzyte noze do kutrow.

Noze do kutréw oszlifowane wstepnie na sciernicy
otrzymuija tutaj szlif korncowy.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w doku-
mentacji technicznej uniwersalnego mechani-
zmu do ostrzenia tasma HV 262.
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7.7 Usuwanie zadzioréw i polerowanie nozy do kutrow za

pomocg szczotki lamelowe;j

Przy wiaczonej ostrzarce istnieje niebezpieczenstwo wciggniecia rak,

witosow i odziezy.

Nigdy nie trzymac ostrza skierowanego przeciwnie do kierunku przesu-
OSTROZNIE!| wu szczotki lamelowej. Zachodzi niebezpieczenstwo odniesienia ciezkich

obrazen!

Podczas gratowania i polerowania powstaja czastki $cierne, ktére moga
dostac sie do oczu. Nosi¢ okulary ochronne.

Rys. 7-5 Naktadanie pasty polerskiegj

Rys. 7-6 Usuwanie zadzioréw i polerowanie
nozy do kutréw
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W procesie ostrzenia nastepuje usuwanie zadzio-
row z noza przy uzyciu szczotki lamelowej. Dzieki
temu néz do kutra uzyska swoja finalnag ostros¢.

Przed procesem usuwania zadzioréw/polerowania
nalezy na krétko przytozy¢ paste polerska (7-5/1)
do obracajacej sie szczotki lamelowej (7-5/2).

W celu usuniecia zadziorow/wypolerowania noza
do kutra nalezy go zdja¢ z urzadzenia szlifierskie-
go i poprowadzi¢ pod stromym katem wzdtuz
szczotki lamelowej (7-6/1).

Naprzemiennie polerowac¢ goérna i dolng strone
noza az do catkowitego usuniecia zadziora.



Obstuga

7.8

Ostrzenie nozy recznych na tasmie szlifierskiej do ostrzenia

na mokro

Przy wiaczonej ostrzarce istnieje niebezpieczenstwo wciggniecia rak,

witosow i odziezy.

Nigdy nie trzymac ostrza skierowanego przeciwnie do kierunku przesu-
OSTROZNIE!| wu tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro. Zachodzi niebezpieczen-
stwo odniesienia ciezkich obrazen!

Podczas szlifowania, gratowania i polerowania powstajg czastki scierne,
ktore moga dostac sie do oczu. Nosi¢ okulary ochronne.

Rys. 7-8 Usuwanie zadzioréw i polerowanie
noza recznego

WSKAZOWKA

Potozy¢ ndz reczny ptasko na tasmie szlifierskiej do
ostrzenia na mokro (7-7/1).

Ostrze nie powinno przebiegac¢ w poprzek, ale
ukosnie wzgledem tasmy szlifierskiej. Wolna reka
docisna¢ néz do tasmy szlifierskiej. Im mocniejszy
docisk, tym bardziej wypukty szlif.

Naprzemiennie przesuwac obie strony noza recz-
nego po tasmie szlifierskiej, az na catej dtugosci
ostrza powstana drobne zadziory.

Na szczotce lamelowej (7-8/1) n6z jest oczysz-
czany z zadzioréw i polerowany. Dzieki temu néz
reczny uzyska swoija finalng ostros¢.

Podczas gratowania/polerowania utozy¢ néz pod
katem ok. 30° na szczotce lamelowej (7-8/1).
Ostrze powinno przy tym przebiegac nie w
poprzek, lecz po skosie wzgledem szczotki lame-
lowej.

Zadziory sa delikatnie usuwane przy umiarkowa-
nym nacisku.

N6z jest przy tym prowadzony od uchwytu do
koncodwki zawsze w lewo i w prawo na zmiane
przez szczotke lamelowa (w lewo — w prawo — w
lewo —w prawo — w lewo itd.). Proces powtarzac
ok. 6-10 razy, az ostrze noza bedzie gtadkie i bez
zadzioréw.

Ostrze nie powinno przebiegac w poprzek,
ale ukosnie wzgledem szczotki lamelowej.
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7.9 Obcigganie sciernicy (5200 S| S200 T)

Przy wiaczonej ostrzarce istnieje niebezpieczenstwo wciggniecia rak,

witosow i odziezy.

Podczas obciggania powstajg czastki scierne, ktére moga dostac sie do

OSTROZNIE!| oczu. Nosi¢ okulary ochronne.

Rys. 7-9 Obciagacz HV 201

[
|
¥

A

L3

N

Rys. 7-10 Obciaganie $ciernicy
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Obciggacz HV 201 (7-9/1) znajduje sie w dolnym
lewym rogu na cokole maszyny.

Za jego pomoca mozna obciagac nieréwne lub
nieréwnomiernie zeszlifowane $ciernice.

Aby zamontowac obciagacz (7-9/1), nalezy go na-
sadzi¢ na uchwyt (7-10/5) i zamocowac za pomo-
ca dostarczonego klucza ptaskiego, rozm. 10mm.
Za pomoca nakretki regulacji dosuwu (7-10/1)
mozna wyregulowac jego wysokos¢.

Wiaczy¢ ostrzarke (patrz rozdziat 7.2) i tak dtugo
obraca¢ nakretke regulacji dosuwu (7-10/1) zgod-
nie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, az
diament obciggowy (7-10/3) dotknie $ciernicy. Na-
stepnie powoli przemieszczac obciggacz (7-10/2)
nad obracajaca sie sciernica (7-10/4).

Gdy diament obciaggowy (7-10/3) przestanie
skrawac¢, nalezy obroci¢ nakretke regulacji dosuwu
(7-10/1) o jedna czwarta obrotu zgodnie z ru-
chem wskazéwek zegara i przemiesci¢ obciagacz
nad obracajaca sie Sciernica. Powtarzac proces, az
sciernica bedzie ptaska.

Po obciagnieciu krawed?z sciernicy nalezy zaokra-
gli¢ dotaczong do zestawu osetka obciggajaca.

Na koniec zdja¢ obciggacz i ustawic ostone scierni-
cy (patrz rozdziat 7.10).
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7.10 Ustawianie ostony sciernicy (5200 S | S200 T)

Rys. 7-11 Ustawianie ostony sciernicy

W celu ustawienia ostony Sciernicy (7-11/1) nalezy
poluzowac pokretto krzyzowe (7-11/2), obracajac
je w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Nastepnie przesunac ostone sciernicy w taki spo-
sob, aby goérna krawedz ostony Sciernicy znajdo-
wata sie ok. 5 mm ponizej krawedzi sciernicy.

Na koniec dokreci¢ pokretto krzyzowe (7-11/2)
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

7.11 Wymiana $ciernicy (5200 S | S200 T)

Podczas wszelkich prac przy ostrzarce przestrzegac lokalnych przepiséow
BHP oraz wytycznych zawartych w rozdziatach ,Bezpieczenstwo” i ,Waz-
ne wskazoéwki” niniejszej instrukcji obstugi.

OSTROZNIE!

Rys. 7-12 Wymiana Sciernicy

UWAGA

W $rodku Sciernicy znajduje sie sruba (7-12/1).

Odkreci¢ srube (7-12/1) dostarczonym srubokre-
tem szesciokatnym rozm. 5mm i zdja¢ Sciernice.

Oczysci¢ powierzchnie przylegania $ciernicy na
kotnierzu mocujacym za pomoca szmatki.

Montaz nowej Sciernicy odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

Wolno stosowac tylko oryginalne materiaty
scierne firmy KNECHT Maschinenbau GmbH.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie
ponosi odpowiedzialnosci wynikajacej z
zastosowania nieoryginalnych materiatow
sciernych.
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UWAGA

Nieodpowiednie $ciernice moga przegrzewac
ostrza podczas ostrzenia i prowadzic¢ do
ztamania noza (pekniecia szlifierskie).

7.12 Wymiana tasmy szlifierskiej do ostrzenia na mokro

Podczas wszelkich prac przy ostrzarce przestrzegac lokalnych przepiséw
BHP oraz wytycznych zawartych w rozdziatach ,Bezpieczenstwo” i ,Waz-
ne wskazéwki” niniejszej instrukcji obstugi.

OSTROZNIE!

Rys. 7-13 Otwieranie ostony tasmy szlifierskiej

Rys. 7-14 Wymiana tasmy szlifierskiej do
ostrzenia na mokro

UWAGA
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Przekreci¢ pokretto krzyzowe (7-13/2) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i otwo-
rzy¢ ostone tasmy szlifierskiej (7-13/1).

Zasilanie elektryczne zostanie automatycznie prze-
rwane. Tasma szlifierska zostaje poluzowana przez
mechanizm odcigzajacy tasme.

Zdjac zuzyta tasme szlifierska. Zatozy¢ nowa tasme
szlifierska na tarcze stykowa i tarcze prowadzaca.

Uwazac¢, aby poprowadzi¢ tasme szlifierska pod
dysza wodna (7-14/1).

Przesunac recznie tasme szlifierska i sprawdzi¢, czy
nigdzie nie ociera.

Z powrotem catkowicie zamkna¢ ostone tasmy.

Nalezy przestrzegac wskazania strzatki
kierunkowej na wewnetrznej stronie tasmy
szlifierskiej!
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UWAGA

WSKAZOWKA

7.13 Regulacja biegu tasmy

Den i

.

Rys. 7-15 Regulacja biegu tasmy

Wolno stosowac tylko oryginalne materiaty
scierne firmy KNECHT Maschinenbau GmbH.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie
ponosi odpowiedzialnosci wynikajacej z
zastosowania nieoryginalnych materiatéw
sciernych.

Nieodpowiednie tasmy szlifierskie moga
przegrzewac ostrza podczas szlifowania i
prowadzi¢ do ztamania noza (pekniecia szli-
fierskie).

Przy otwartej ostonie tasmy szlifierskiej
zasilanie jest odtagczone. Wiaczenie maszyny
nie jest mozliwe.

Jesli ostona tasmy szlifierskiej zostanie otwar-
ta przy pracujacej maszynie, nastgpi automa-
tyczne wytaczenie maszyny.

Jesli tasma szlifierska nie przemieszcza sie cen-
tralnie po tarczy stykowej, mozna ja ustawi¢ za
pomoca pokretta regulacji tasmy (7-15/1).

Obracanie pokretta regulacji tasmy szlifierskiej
(7-15/1) w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zéwek zegara powoduje przemieszczanie tasmy
w lewo.

Obracanie pokretta regulacji tasmy szlifierskiej

(7-15/1) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
powoduje przemieszczanie tasmy w prawo.
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7.14 Wymiana szczotki lamelowej

W celu wymiany szczotki lamelowe]j odkreci¢ na-
kretki kotpakowe (7-16/1) za pomoca dostarczo-
nego klucza ptaskiego rozm. 17 mm w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Zdja¢ ostone polerska i umy¢ pod biezaca woda.

Rys. 7-16 Odkrecanie nakretek kotpakowych

Odkreci¢ nakretke zaciskowa (7-17/1) za pomo-
ca dostarczonego klucza ptaskiego rozm. 22 mm
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Wy-
ciggnac zuzyta szczotke lamelowa z wrzeciona
szlifierskiego i wymienic¢ na nowa.

Ostone polerska zamontowac nastepnie ponownie
catkowicie w odwrotnej kolejnosci.

Wykona¢ kontrole dziatania!

Rys. 7-17 Wymiana szczotki lamelowe;j

Wolno stosowac tylko oryginalne materiaty
UWAGA scierne firmy KNECHT Maschinenbau GmbH.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie
ponosi odpowiedzialnosci wynikajacej z
zastosowania nieoryginalnych materiatow
sciernych.

Nieodpowiednie szczotki lamelowe moga
prowadzi¢ do nieodpowiedniego usuniecia

zadziorow z narzedzi tnacych i uszkodzenia
ostrzy.

Nie wiacza¢ maszyny, w ktérej zdemontowano ostony!

Zachodzi niebezpieczenstwo odniesienia ciezkich obrazen!

OSTROZNIE!
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7.15 Urzadzenie do ostrzenia nozy okragtych HV205-1 (opcja dla

$200S|S200T)

Podczas pracy z nozami okragtymi moze dojs¢ do powaznych ran cietych.
Noze okragte nalezy transportowac wytacznie za pomoca przewidzianych
do tego celu urzadzen transportowych.

OSTROZNIE!| Nosi¢ odporne na przeciecie rekawice ochronne i obuwie ochronne.

Rys. 7-18 Urzadzenie do ostrzenia nozy okra-
glych HV 205-1

WSKAZOWKA

Do ostrzenia nozy okragtych sr. 80-250 mm mon-
tuje sie na maszynie urzadzenie do ostrzenia nozy
okragtych HV205-1 (7-18/1).

Noze okragte sa mocowane do uchwytu ostrza za
pomoca odpowiednich kotnierzy.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w dokumen-
tacji technicznej urzadzenia do ostrzenia nozy
okragtych HV205-1/HV 205-2.
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7.16 Urzadzenie do ostrzenia nozy okragtych HV205-2 (opcja dla
$200S|S200T)

Podczas pracy z nozami okragtymi moze dojs¢ do powaznych ran cietych.
Noze okragte nalezy transportowac wytacznie za pomoca przewidzianych
do tego celu urzadzen transportowych.

OSTROZNIE!| Nosi¢ odporne na przeciecie rekawice ochronne i obuwie ochronne.

Do ostrzenia nozy okragtych sr. 250-470 mm
montuje sie ha maszynie urzadzenie do ostrzenia
nozy okragtych HV205-2 (7-19/1).

%,w((;'

"
- i ~ ( pomoca odpowiednich kotnierzy.

v

H \\u

Rys. 7-19 Urzadzenie do ostrzenia nozy okra-
gtych HV205-2

ﬂl
e \1

T \ ;‘7"’ Noze okragte sa mocowane do uchwytu ostrza za

WSKAZ()WKA Wie.;.cej inf<.)rma$ji mozna z.naleic' w dolfumer)-

tacji technicznej urzadzenia do ostrzenia nozy
okragtych HV 205-1/HV 205-2.
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Pielegnacja i konserwacja

8.1

8.1.1

8.2

Podczas wszelkich prac przy ostrzarce przestrzegac lokalnych przepiséw
BHP oraz wytycznych zawartych w rozdziatach ,Bezpieczenstwo” i ,,Waz-
ne wskazéwki” niniejszej instrukcji obstugi.

OSTROZNIE!

Czyszczenie

Maszyne nalezy czysci¢ po kazdym ostrzeniu, poniewaz w przeciwnym razie szlam szlifierski
wysycha i jest trudny do usuniecia.

Po wyczyszczeniu ostrzarki do konserwacji maszyny zalecamy uzywanie nizej wymienionych
produktéw (patrz rowniez tabela srodkow czyszczacych i smardw rozdziat 8.1.1).

Chtodziwo nalezy wymieniac co tydzien. Zbiornik na wode nalezy czysci¢ przy kazdej wymianie
chtodziwa.

Ostrzarki nie wolno spryskiwa¢ woda ani
UWAGA czyscic alkalicznymi srodkami czyszczacymi.
Szczotki lamelowej nie wolno zamoczyc¢.

Tabela srodkéw czyszczacych i smarow

Czyszczenie /smarowanie Interflon Wiirth SHELL EXXON

Mobil
Czyszczenie i konserwacja czesci Dry Clean Spray pielegna- Risella 917 Marcol 82
maszyny Stainless Steel cyjny do stali

nierdzewnej

Smarowanie gwintow i Fin Grease Smar uniwersalny  Gadus S2 Ronex MP
powierzchni $lizgowych

Harmonogram konserwacji (praca jednozmianowa)

Interwat Podzespot Zadanie konserwacyjne

Codziennie Wszystkie powierzchnie Czysci¢ miekka szmatka i sprayem pielegnacyjnym.
maszyny

Co tydzien Gwinty pokretet krzyzowych Nasmarowac smarem uniwersalnym.
Prowadnice Oczyscic¢ i nasmarowac smarem uniwersalnym.
Zbiornik na wode Wymieni¢ chtodziwo i wyczysci¢ zbiornik na wode.

Co roku Zleci¢ przeglad serwisowy w firmie KNECHT

Maschinenbau GmbH.
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Demontaz i utylizacja

9.1

9.2

46

Demontaz
Wszystkie materiaty eksploatacyjne musza by¢ prawidtowo utylizowane.
Zabezpiecza¢ ruchome czesci przed zsunieciem sie.

Demontaz musi by¢ wykonywany przez wykwalifikowana, specjalistyczna firme.

Utylizacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji maszyna musi zostac zutylizowana wraz ze wszystkimi urza-
dzeniami szlifierskimi przez wykwalifikowany zakfad specjalistyczny. W wyjatkowych przypadkach
i po uzgodnieniu z firmg KNECHT Maschinenbau GmbH maszyne mozna zwrdcic.

Materiaty eksploatacyjne (np. sciernice i tasmy szlifierskie, szczotki lamelowe itd.) musza by¢
fachowo utylizowane.



10.

Serwis, czesci zamienne i akcesoria

10.1

10.2

10.3

Adres pocztowy
KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Niemcy

Telefon +49-7527-928-0
Telefaks +49-7527-928-32

mail@knecht.eu
www.knecht.eu

Serwis

Kierownictwo serwisu
Adres patrz punkt ,Adres pocztowy”.

service@knecht.eu

Czesci zuzywajace sie i zamienne

W celu zamoéwienia czesci zamiennych skorzystac z dotaczonej do maszyny listy czesci
zamiennych. Zamdwienia prosimy sktada¢ zgodnie z ponizszym schematem.

Na zamoéwieniu zawsze podawac: (przyktad)

Typ maszyny (S2008)

Numer maszyny (10190168200T)

Nazwa podzespotu (tarcza prowadzaca, podzespot)
Nr pozycji (1)

Numer rysunku (numer artykutu) (013C-03-0000)

Liczba sztuk (1 szt.)

W razie pytan jestesmy do Panstwa dyspozycji.
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10. Serwis, czesci zamienne i akcesoria

10.4 Akcesoria

10.4.1 Stosowane materiaty $cierne itp.

48

Typ
Sciernica
H6V2709

Sciernica
L/M6V51

Sciernica
60C120H8V30

Tasma szlifierska do
ostrzenia na mokro

Tasma szlifierska do
ostrzenia na mokro
Compactkorn

Szczotka lamelowa

Pasta polerska

Diament obciagowy
1,5 karata

Wymiary

$r. 200 x 60 x $r. 50

$r. 200 x 60 x sr. 50

$r. 200 x 60 x $r. 50

1250 x 60

1250 x 60
1250 x 60

1250 x 60
1250 x 60
$r. 200 x 50 x $r.17

1200 g
$r.10 x 60

UWAGA

Uziar-

nienie

80

120

120

80

100
120

240
180

Numer artykutu

412B-10-0492

412B-11-0491

412B-95-0120

412A-42-0523

412A-43-0524
412A-44-0525

412A-46-0526
412A-50-0180
412J-02-0510

412R-01-0501
312A-01-2328

Uwagi

Zamontowana
przy dostawie

Do zgrubnego
usuwania materiatu

Zamontowana
przy dostawie

Zamontowana
przy dostawie

Zawarta w dostawie

Zamontowany
przy dostawie

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne mate-
rialy scierne, czesci zuzywalne i zamienne
firmy KNECHT Maschinenbau GmbH.

Firma KNECHT Maschinenbau GmbH nie po-
nosi odpowiedzialnosci wynikajacej z zasto-
sowania nieoryginalnych czesci.

Jesli potrzebne sg materiaty Scierne lub inne wyposazenie dodatkowe, nalezy skontaktowac sie
z naszymi przedstawicielami handlowymi i partnerami dystrybucyjnymi lub bezposrednio z firma
KNECHT Maschinenbau GmbH.

Dziekujemy za zaufanie!



11.

Zatacznik

11.1

Deklaracja zgodnosci WE

w mysl dyrektywy 2006/42 /\WE

e Dyrektywa maszynowa 2006/42 /WE

® Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE

Niniejszym oswiadczamy, Ze opisana ponizej maszyna ze wzgledu na swdj projekt i konstrukcje
oraz w wersji wprowadzonej przez nas na rynek jest zgodna z odpowiednimi podstawowymi
wymogami dotyczacymi zdrowia i bezpieczenstwa, zawartymi w odpowiedniej dyrektywie UE.

W przypadku dokonania nieuzgodnionej z nami modyfikacji maszyny niniejsza deklaracja traci

waznosc.

Nazwa maszyny:
Oznaczenie typu:

Numer maszyny:

Zastosowane normy zharmonizowane,
w szczegolnosci:

Petnomocnik ds. dokumentac;ji:

Producent:

Uniwersalna ostrzarka do ostrzenia na mokro
S$200

od nr 11060271200

DIN EN 12100-1
DIN EN 12100-2
DIN EN 60204-1
ISO 13857

DIN EN 13854

Andreas Doerr (Technik z certyf. pafnstwowym)
Tel. +49-7527-928-81
a.doerr@knecht.eu

KNECHT Maschinenbau GmbH
Witschwender StraBBe 26
88368 Bergatreute

Niemcy

Dostepna jest kompletna dokumentacja techniczna. Instrukcja obstugi maszyny jest dostepna
w wersji oryginalnej i w wersji jezykowej odpowiedniej dla kraju uzytkownika.

Waznos¢ deklaracji wygasa po zmianie regulacji prawnych.

Bergatreute, 1 czerwca 2026 r.

KNECHT Maschinenbau GmbH

tkus Knecht
yrektor Zarzadzajacy
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